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Bevezetés

A szalagszové gépeket keskeny (2-50 cm szélességui)
szalagok, hevederek szovésére alakitjak ki. A szalagok
sajatos vetélés, tukaros (kettés vettlékbevetésl) vagy
széles (vettlékvivés, légsugaras vettlékbeviteltl) szovogé-
peken széhetdék (1. abra).

Szalagszovési elvek

————

@)

Tis kettos
vettlékvivés

Széles gépen széve,
szalagokra vagva

Vetélos
(vetiilékhordozés)

1. abra

Korabban az Un. barmeni szalagszovogépeken a
vettlékcsévéket az alakzaras kényszermozgatasu, saja-
tos vetélékbe (vetilékhordozokba) helyezve vitték at a
szadnyilason. A bordadorong (150-200 cm) mentén egy-
mas mellett tébb vetélé és tdobb sikban is elhelyezhetd,
igy egy id6ében 10-24 szalag gyarthato (2. abra).

Kétemeletes vetélSs szalagsz6vé gép

A szalag szerkezete a széles, vetélés szovigépeken
gyartott szovettel egyezik meg, szadnyilasonként egy ve-
ttiléket vetnek be, és a visszafordulo vettilék a szovetsze-
gélyt mindkét oldalon lekoti. A szovogép felépitése (szad-
képzés, bordalengetés, lancadagolas, szévethtizas) a régi
vetélds szovégépeknek megfeleld kialakitasu. A szovégeé-
peken — a vetélé (vettilékhordozé) az alakzaras mozgato
mechanizmus miatt — az elérheté f6tengely-fordulatszam
kicsi (100/min).

A hengeres szerkezetti vettilékcsévét a vetélébe (ve-
ttlékhordozéba) forgathatoan tizik fel (3. abra). A csévét
a lefejtédé vettlék huzoéereje forgatja, a vettlék
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Vetéls (vetolékhordozd) kialakitasa,
vetulék fékezése, feszitése

1- Vetéls

2 - Vetdlékcséve
3 - Fékkanal

4 - Rugd

5, 6 - Rugalmas fonalvezeték
7 - Gy(ir( a fonalvezetével
8 - Fonalkivezets

3. dbra

feszessége a cséve fékezésével valtoztathato. A vettiléket
a rugalmas fonalvezetékon és a gyGrts fonalvezetén ki-
vezetve, a szadon athaladva, a szadnyilasba fekteti. A
bordadorongba megvezetett alternalé mozgatasu fogasléc
a kozvetité fogaskerékkel a vetélokon kialakitott fogasiv-
vel kapcsolddva viszi at a vetélét a szadon, majd a borda-
beverést kévetden a kovetkez6 vetésnél visszahozza a ki-
indulasi oldalra.

A bordadorongban megvezetett fogaslécet az ellenté-
tesen hato blitykok a labitokon és a csillapité hatasu he-
vedereken jobbra-balra kényszerkapcsoléodassal moz-
gatja (4. abra). A vetél6 fogasléce minden helyzetében leg-
alabb az egyik hajto fogaskerékkel kapcsolodik, ezaltal
minden idében a hajtas ciklusfiiggd (kényszerkapcsolo-
dasu).

Bordaladaba épitett vetélé mozgatd

o 1-VetGStengely
2 — Mozgatd bitykék
3,4 — Labité szogemel 8k
5,6 — HUz6 hevederek
7,8 —Terel6 gorgsk
9— Rogzits
10— Fogasléc
11— Fogasléc vezets
12 — Fogaskerekek
13- Vetéls

AN

4. dbra

A kiilonleges, nagy értékiu szalagokat a kompozit
erdsité szanszalkabelbdl, kvarcfonalakboél a preform szo6-
veteket egy vettilékes vettilékbevitelt hasznalva szévik a
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Nagy héallésagu 3D kvarc fonald preform
szalagszové gép Jacquard szadképzdvel

|

_ T

1

5. dbra

lekotott, zart szovetszegély kialakitasa miatt. A NASA al-
tal kifejlesztett nagy héallosagt kvarcfonalakbol 3D pre-
form kompoziterésité szerkezet szévését az 5. abra szem-
1élteti.

Az UNIVAL jaquard-géppel lanconként valtoztathato
nyUstmagassag allithatd, a fonalrendszerek a kelmében
x-y-z iranynak (3D) megfelel6en kialakithat6.

A cimkéket t6bb (15-20) palyan, széles, vetél6 nél-
kuli (vetulékvivés, légsugaras) szovégépeken szovik. A
szintetikus alapanyagli cimkéket a szovégépen megol-
vasztva szétvalasztjak, ezaltal a szegélyt rogzitik (6.
abra).

Olvasztasos szovetvago, szegélyrogzité

Valtozas
Uzemel 1 -

Készenléti J

dllapot

Gép Al Indul Ozemel Leall

Homérséklet  Alacsony _ Felizzik Allandésult_Gyorsan leall
Hémérséklet-szabalyozas

\
N
12z6 drot vago

6. dbra

A tis vetiilékbevitelt a Jakob Muller cég 1963-ban
szabadalmaztatta, a vetiilékbevitel valtoztatasaval a sza-
lagok szoOvetszerkezete is megvaltozott, a teljesitmény
szamottevéen megnovekedett. A tikarral szadnyilason-
ként a vettiléket hajti alakban vetik be (szadnyilason-
ként 2 vetulék), a vetilék folyamatos, a bevetéssel ellen-
kez6 oldalon a szdvetszegélyt sajatosan alakitjak ki (7.
abra). A vetliléket a vettilékbevivé tiikar végén levé fonal-
vezetébe flizik. A kar, a szadnyilasba lendtlve, a vettilé-
ket kétszeres sebességgel fejti le és duplan fekteti be a
szadnyilasba. A tukar atlendult helyzetében a szegélyt a
kanalas kotét a vettulékhurkot megragadva lekoti. Az

TUkaros vetiilékbevitel elve, a tobbpalyas szalagszové gép képe

1 - Vetilékel6tét

2 - Lancfonalak

3 - Vetiilékbevivé ti

4 -Szadnyilas

5 — Szegélyrogzits kotstd
F - Forgdspont

7. abra

atlenduilt (bal oldali) helyzetébdl visszamozg6 ti esetén a
fonalvezetébe fuzott vettllék a cséve feldli, a csévéhez
kapcsolédé vettilékagon lendul vissza. A bevetési (jobb
oldali) szévetszegélyt a szadnyilasba visszafordulé veti-
lek rogziti.

A szalagszovégépeket az 1,1 kW teljesitményts elekt-
romotor koézvetlentil hajtja, a megallitast elektromagne-
ses fék végzi.

A fékezett lanchengerrél lefejtett lancfonalakat a la-
mellakon (lancér) atvezetve, a nyUstokbe flhzve, szadat
képeznek. A vettlékeket (szalagonként 1 db) és a szegély-
kot6é fonalakat (szalagonként 1 db) keresztcsévékrol le-
fejtve, fékezve, adagolva, rugdés kompenzacio-elemeken
vezetik a szovési zonaba.

A szalagban levé lancfonalak sturtiségét a bordafog
stirusége és a bordafogakba f1zott fonalak szama hata-
rozza meg. A bevetett dupla vettiléket a szegélylekotést
kovetéen a folyamatos valtakozo mozgast végzé borda a
mellsé helyzetében a szévetszélhez szoritja. A szalagszo-
vOgép is szakaszos mukodésl, a szadképzés, a vettilék-
bevitel és a vettulékbeverés a muveleteket megvaldsito
szerkezetek Osszehangolt mozgatasaval valéosul meg. A
szovogép-fétengely egy fordulata alatt egy vettilékbeviteli
ciklus jatszodik le. A szovégép teljesitménye a fétengely
percenkénti fordulatszamaval jellemezhetd. A szalagszo-
végépeken altalaban egyidejtleg tébb palyan (2, 4, 6, 8
stb.) szének, amit értelemszertien a teljesitményszami-
tasnal figyelembe kell venni.

A lancfonal és a szovet tovabbitasa

Allvanyos szovés esetén a lancokat egyedileg a ke-
resztcsévékroél, tobbségében a csévetengely iranyban fej-
tik le, fékezik, a fonal meglétét — hasonléan a felvetéall-
vanyokhoz — ellendrzik. A szalagszovogép keresztmetszeti
metszetét a 8. abra szemlélteti.

SzalagszOovdégép elrendezési vazlata
I

Lanc- Kotéfonal ,/
hengerek |

fékezésének
szabalyozasa |

8. dbra

A lanchenger(ek)re (bobbin) felvetett lancok cso-
portos lefejtése esetén a helyigény csokkenthetd. A
lanchengereket sz6végép lanchengerallvanyara helyezik,
és a sztikséges lancfonal-feszességet a lanchengerek 6n-
vezérlds fékezésével érik el.

A lanchengerrdl lefejtédé fonalakat — a lamellakon
(lancdér) at a nytstékbe flizve — szadat képeznek. Az elké-
szult szovetelemet a szbvethuizo elhuizza, és a lancokat
lanchenger fékezése ellenébe utanengedik. A szalag vetli-
lékstrtisége a szovetelhtizas mértékének a fliggvénye. Az
elkésziilt szalagokat a sz6vogép elétt elhelyezett dobozba
lerakjak, vagy felcsévélik.
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A lanchengerek szélessége 400-700 mm, tarcsaat-
mérdje a 800 mm-t is elérheti. A fonalakat kézel parhu-
zamosan vetik fel a lanchenger dorongjara, a tarcsak
kozeé. A hengereket a tarcsak kiilsé részén a fékdobokon
a fékszalaggal vagy hevederrel fékezik. Az allvanyra for-
gathatoan felhelyezett lanchengerek fékezését — a kozel
allandé lancfesziltség megvalositasara — az atmérd csok-
kenésével csokkenteni kell. A nyitéfékkel a lancokat a
fékkaron atvezetve, a lancfeszuiltség novekedésére a ko-
télfék rafeszitését, ezaltal a fékhatast csokkentik, az op-
timalis lancfesztiltség elérésének megfeleléen. A fékerd
manualisan beallitasa estén az atméré csdékkenésével a
sulyok levételével szabalyozhato6 a lancok feszessége.

A felvetés kezdésekor és végén a felvetégépen cél-
szerQl a lancok ko6zé csépzsinort behelyezni, a fonalsor-
rend Dbiztositasara a lanchengercsere esetére. A
lanchengerrdl lefejt6d6 lancfonalakat a hatul elhelyezett
bordaba fizve rendezik.

A gumirugalmas elasztanfonalakat ktilon lanchen-
gerre (bobbin) vetik fel, és adott értéknek megfeleléen els-
feszitve vezetik a szovési zonaba. A lanchenger lefogyasa
fliiggvényében a fonalak kozel azonos feszitését az dsszes

Elasztikus lancfonal adagolas

Fesziiltség érzékelés Atmérs érzékelés

1 Lanchenger

2 Fékszalag

3 Fékkar

4 Féksuly
S5Tereldrad
AlLanchenger kisd
A2lanchengernagyd
F Fonalfesziltség

1 Lanchenger
2 Atmérd érzékels
3 Fékszalag
4 Feszességallité csavar
5 Nyomoérugé
6 Terel rud
F Fonalfesziltség

9. dbra

Correct and constant warp thread tension
in the selvedge area is crucial

e

cres

10. abra

lanc feszultségét, vagy a lanchenger atméréjét érzékelve
valtoztatjak a lanchenger fékezését (9. abra).

A szigorabb mindségi kovetelmények, az eldirt, al-
land6 lancfesziltség elektronikus vezérlésu elektromos
lancadagolokkal elégitheték ki (10. abra).

A lamellak a lancfonalakat ellenérzik. Az egyes
lancfonalakat ktilon-kilon lamellaba fizik, amelyeket 3—
S sinre helyeznek el. A lamellat a feszes, ép lancfonal fel-
emeli, mig fonalszakadas vagy belazulas esetén a lamella
a lamellasinre esik, zarja az aramkort, és az érberende-
zés bekapcsolja a szovogép leallité szerkezetét (11. abra).

A lamellak oldaliranya lengésének elkertilésére pa-
ros nyustkeret-szam esetén a lamellakat paratlan szamu
sinre flizik, vagy forditva. Ezaltal a lamellak szadképzds-
bdl adodo fuggdleges mozgasa az ellentétesen mozgd la-
mellak esetén csillapité hatasu, és a lamellak Ontisztu-
lasa is jobb.

A lamellak mukodéstik kozben nem tamaszkodhat-
nak fel a sin als6 részén, oldal iranyban szabadon moz-
gathatoknak kell lennitik, a fonalszakadas gyors érzéke-
lése érekében.
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Lancor elrendezése, mikodése

1 Lachhengerekrdl jové lancsikok 4 Lamellak
1 2 Lanchenger allvany
5 3 Lanctereld rudak

5 Erzékeld sin pozitiv pélussal
6 Fonalvezetd rudak

7 Hatsd szad

2 3 ~ 4
11. abra

Nyustos szalagszovés

A nyUstszemekbe fiz6tt, megfeszitett lancfonalakat
a nyustok emelésével-sullyesztésével altalaban két részre
valasztjak, in. szadat képeznek. A mellsé (eltilsé) szadba
a borda hatso helyzeti szakaszaban vetik be a vettiléket.
A szalagszovégépeken kisebb a mellsé szad, a nylUstok
hossza, igy a szadloket is révidebb. A nylstszalak hosz-
szat a zart végd, un. O nyustszal-végek ktilsé ovalis ré-
szét6l mérik. A nytstok kialakitasat a 12. abra szemlél-
teti.

SzalagszovOgépen hasznalt nylstok

c 3

A; — Nyustszal egy fonalvezetével

A; — Nyustszal két fonalvezetével

B: — Duplex nyistszal fonalvezetd eldl
B> — Duplex nylstszal fonalvezeté hatul
C— Dreher nytst visszahuzd rugdval
E— Jacquard nylstszal

FA — Fonalvezets szem (nyiistszem)
ED — Nystszal hossza

Ay Ay 8, B;

..
=
T——))

12. abra

Nyustds szOvés esetén a nyustoket a nyUstkeretek
vezetésinjére fuzik, a keretek emelésével/stllyesztésével
csoportosan mozgatjak a lancokat. Jacquard-gép esetén
a nyUstoket — ezaltal a lancokat — egyedileg, nylistzsinor-
ral mozgatva, nagy mintaelemu szoévetek készithetok.

A mellsé szaddban a kulénb6zé nyltstokbe fzott,
azonos kotéspozicioban levd, nyitott szadhelyzetben a
lancoknak egy-egy sikba kell esnie (tiszta szad), emiatt a
szovetszéltdl tavolabbi nyltstoket aranyosan nagyobb 16-
kettel mozgatjak.

A nyustkereteket rugoés visszahtuzastuak (negativ
nyustmozgatas), amit a kisebb mozgatott témeg és a ki-
sebb nyustloket teszi lehetévé, ezaltal a nylstmozgatas
szerkezeti kialakitas egyszertibb (13. abra).

A nyUstok osztasa 8 mm, a nytstmozgatd karok ko-
zépre kozel szimmetrikusan csatlakoznak a nyuUstkere-
tekkel, a kereteket oldalt megvezetik (14. abra).
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Szalagszové gépeken a bilitykds (mintaldncos)
nylistmozgatas elrendezése

1 Mintalénc dob

2 Mintalane

3 Nyustlengetd kar ¢ Emeld lemez

4 Forgaspont 7 Nyust
rogzitd lemez NyUstkeret

5 Nyustvezetd

i

NyUsthoz6 rugd

- © ®

13. abra

Nyustkeretek kialakitdsa, megvezetése

15. dbra

A nyustok szamozasa a szoévédallastél kezdédik. A
nyustok pozicional6 tablajan a nytistok jeldlése; kozépen
az 1. nyuUst, jobbra a 2. nyust, majd balra a 3. nyust, ami
a tovabbiakban valtakozva ismétlédik (15. abra).

A nyUstos szovés esetén a nyUstkeretek mozgatha-
tok:

e butyokkel,

e mintalanccal, vagy

e nyUstosgéppel.

Szalagszov6gép szadképzd elrendezési rajza

1. Nyistemeld kar
2. Szadképz&tengely a
nylistemel8 mintaldnccal H %
3. Nyustok 4 I3 3
4. Nyiisthuzo rugdk H §
1

EldInézet
16. abra

A Varitex szalagszové gépeken egészségligyi texti-
liak gyartasa esetén a keretbe fliz6tt nyUlstdket minta-
lanccal, rugés visszahuzassal mozgatjak (16. abra).

A nyustkereteket a mellsé szad alatt elhelyezett, a
mintalancot letapinté gorgés kar emeli, mig a karra
akasztott huzoérugok sullyesztik, ezaltal a miikodés so-
ran a tapintégdérgé mintalanccal kapcsolédasat is bizto-
sitjak. A mintalancot vetésenként mintalanc osztasnyit
tovabbitjak. A kiléonb6zé magassagu mintalancok alak-
jat a 17. abra szemlélteti.

Mintalanc kialakitasa, letapintasa

1- Nylstemel6-kar

Y 1 - 2 - Mintalanc-dob
/’,'ﬁ ™\ 3 - Mintalanc
1 =X V‘ , 4- Mintalanc-csap

— - 5— Feszitédob

Als6 - Alsé

Als6 - Felss (bal) o J,
Ag™ :
Y
)] n, =74
O N 4
( -
J
A ”
= = >
Fels6 - Fels6  Also - Fels (jobb) \

17. abra

Nyiistosgépes szalagszovés esetén az ezeknél a gé-
peknél elérheté nagy fordulatszam miatt a szalagszovo
gépek az elektronikus vezérlésti nytstosgépek kifejlesz-
tésében élen jartak. A nyustkeretek és nylistmozgato ka-
rok témege a széles sz6véshez viszonyitva szamottevéen
kisebb, a keretek mozgatasa negativ (rugés visszahu-
zast). A MUTRONIC nytistdsgép muikddési vazlatat és a
kapcsolodasi fazisait a 18. abra szemlélteti.

Vetulékbevitel

A sz6vogép fétengelyérdl a bordalada és a vettilékti
hajtasat a forgattyl's mechanizmusok mindkét iranyba
kényszerhajtassal (pozitiv), 6sszehangoltan (szinkroni-
zalt) alternalva folyamatosan mozgatjak. A dinamikusan
kiegyensulyozott mechanizmusokkal, — a viszonylag kis
tomegek és kis elmozdulasoknak koszonhetéen — nagy
fordulatszam (pl. 600-800/min) érhetd el (19. abra).

A szalagszové gépeken tobbféle borda- és vettilékt
lengetési megoldast alakitottak ki. A VSNi gépen a vetli-
lekbeveté tiit kozvetlentil a bordaladardl lengetik (20.
abra).
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MUTRONIC-elektronikus vezérlés(i
negativ nylstosgép és a kapcsoldédasfazisa

L '2

1 Nyisthaz6 rugé
2 Nyistkeret
3 Huzo kotél
4 Nyustkeret helyzet allito
S Csigasor
6 Géphaz
7 Platinazsinér
- 8, 9 Platindk
10, 11 Kések
12, 13 Kapcsolbhorog
14, 15 Elektromagnesek
16, 17 Nyomokilincs rugé
18, 19 Lengé tengely
20, 21 Nyomakilincs
22 Programoz6 rendszer
23 Floppy lemez a mintaprogrammal
24 MULOD Adathordozé berendezés
25 MUDATA szdvddei adatgyijté

Vetés: 3 2 3 a
Nyusthelyzet: Lanc Vetilék

o L B e

=LA RS LR <RS- g = g v
18. abra

Bordalada és vetliléktd hajtas

|
'

Fotengely
Fohajtokar
Bordadsszek6to kar
Borhaijté kar
Bordadorong
Borda
Th6sszeko6to kar
Tlimozgatd
. Tihajto kar

. Tutengely
. Tibefogd
. Vetiilekti

19. dabra

1 Osszekots rud

2 Bevet6 tii befogd
3 Bevetd6 ti
4 Borda

Szijas hajtasu vetlékadagold, rugds vetiilékkompenzald

1 vetulék adagolas

2 tarto keret

3 vetlilék érzékels rad
4 rugos elem

5 fonalkitérité szem
6 bevet6 ti

1 Weft transport

2 Weft stop motion holder
3 Contact bar

4 Spring clip

5 Deflecting eye

6 Weft needle

21. dabra
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A vettléktd a nyilé mellsé szadba a hatra lendulé
borda elétt 1ép be, a vettiléktl eltils6 részén levo furatba
fizott vettiléket két agban viszi be a szadnyilasba. A ve-
ttléktt a jobb helyviszonyok miatt lehet ives, gorbitett
kialakitasu, a fonal igénybevételek csokkentésére felli-
lete sima.

A vettilékeket és a szegélykoto fonalakat szalagon-
ként egy-egy keresztcsévékrol fejtik le. A vettiléket ten-
gelyiranyban a vettlékbevitel atlagos sebességnek meg-
felel6en folyamatosan fejtik le, fékezik, ellenérzik és ru-
g6s kompenzaci6 elemeken vezetik a bevetési zénaba. A
szalaggal hajtott dob kertiletének modositasaval valtoz-
tathato a vettlék lefejtési, adagolasi sebessége. A vetl-
léket minden idében és helyen feszesen kell tartani, mig
a fesztiltségcsticsok minimalizalasara kell torekedni (21.
abra).

A vettiléket a szadnyilasba a sz6végép kozel 1/3 pe-
riodusaban vetik be. A vettiléket a vetiiléekbevitel elsé fa-
zisaban a t1 sebességének kétszeresével vezetik be, a ve-
ttlék a ttiszemben csuszik. Az akadalytalan bevetéséhez
a vetuléket minimalisan feszitik. A vettlékbevivé ta
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visszalendulésekor és a vetlilék borda altali beverésekor
a folyamatosan adagolt vettilék hosszat a rugoés fe-
szité/taroléval kompenzaljak, a vettulékszakadast, -bela-
zulast ellenérzik.

A szadnyilason atlendiild, a bevetéssel ellentétes ol-
dalan vettilékhurokba behatolé szegélyk6t6ti vagy a sze-
gélyrogzité fonal visszatartja a vettilékhurkot, a vetéssel
ellentétes oldalon a szegélyt kotétus eljarassal a vettilék
hurkolasaval, vagy ktilon szegélyrogzit6é fonallal koétik le.

A vettiléktt a keresztcséve feléli fonalagon csuiszva
lendul vissza a szadnyilason. Szadnyilasonként két veti-
1éket vetnek be, kézben a szad zarodik, a borda elére len-
dul, és a bevetett vetiiléket a szovetszélhez szoritja. Ezt
kovetéen a keresztez6d6 szad nyilik, a vetési ciklus Gjra
kezdédik, mikdzben a vetliléktd belépési oldalan a visz-
szafordul6 vettilékag lekoti a szovetszegélyt. A vetulék a
szovetben folyamatosan, szadnyilasonként duplan he-
lyezkedik el.

A szalagszové gépeken a vettilékszakadasbél kelet-
kez6 szalaghibak nem javithatdk, a tekercsbe jel6ld sza-
lagot helyeznek, és a megjelolt szalagrészt az aru kisze-
relésnél kivagjak. A vettilékzavarok egyrészt a fogadoéol-
dali szerkezetek (szegélytti és szegélyrogzité) pontatlan
beallitasabdl, és a vettilékbeviteli fesztiltség, a vettilék-
adagolas okozta valtozasboél ado-
dik. A vetltilékcséve szerkezeti hi-
bai csak kis mértékben okozzak a
vettlékbeviteli zavarokat a nem
tal nagy folyamatos csévelefejtési
sebesség miatt (v~200m /min) mi-
att. A csévérdl lefejtédé vettilék el-
lendrzésével, a gép korai leallita- I
saval és a vettilékszakadas elhari-
tasaval a cséve és fonalszerkezeti
hianyossagokbol adodoé szalaghi-
bak csékkenthetdk.

Vetiiléklefejtokkel a csévé-
rél kozvetlen, a vetiilékt1 altali le-
fejtés miatti zavarok csokkenthe-
ték. A 10 cm-nél szélesebb szala-
gok gyartasa esetén a nagyobb
fordulatszamon a folyamatos ve-
taléklefejtés és a szakaszos vetltilékbeviteli sebesség mi-
att a vetésperioduson beltil mechanikusan a rugos ele-
mekkel a fonalhossz ktildnbség a csévérol valtozo lefejtési
huzéerd valtozas miatt nehezen kompenzalhaté. Emiatt
a korkoto és a széles vetélonélkuli szovogépekre kifejlesz-
tett vettléktarolokkal lefejtve a vettiléket idealis korul-
meényeken taroljak, és biztositjak a vettilékbevitel ked-
vezé feltételeit. A széles vetélénélkuli szovogépekhez ké-
pest a szalagszovo gépek vettilébeviteli teljesitménye sza-
mottevéen kisebb, emiatt a korabbi, kisebb teljesitmény
vettléklefejté berendezések is megfelelnek.

Az elektronikus/elektromos vettlékadagolok el6-
nyei:

e azonos vetllékfeszesség a vetulékbeviteli zéna-
ban,

e atarol6 el6tti fonalfeszesség valtozasoknak nincs
hatasa az adagolobdl kilépd fesztiltségre,

e a csévérdl lefejt6dsd fonal szakadasa esetén a ve-
tiléktarol6 bemeneti érzékeldje és a tarolé dobon levé ta-
rolt fonal mennyisége lehetévé teszi a szévégép idébeni
leallitasat, ezaltal csokkentheték a szévethibak,

e Lkevesebb szdvési hiba és nagyobb gépi hatékony-
sag a fonalfeszesség pontos szabalyozasaval a vettilék
hurkosodasa megakadalyozhato.

==
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Vetllékhurok tarté a vetiilékbevitel oldali szévetszegély rogzitésére

22. abra

A szovetszegély rogzitése

A vettléktt szadba belépd oldalan a szovetszegélyt
a visszafordul6 vetilék hajttu alakba lekoti. A bevetés elsé
szakaszaban a bevet6 oldalon a szdvetszegély tartomany-
ban a nagy a vettilékfeszlltség a lancok 6sszehtizéodasa-
nak elkertilésére a bal oldali szévetszegély kozelében a
vettilékhurokba a bordafogak ko6zé is benyulé vettlékhu-

Hurokszem kialakitasi elve kanalas tivel
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A korabbi fonalszem
tdhorog feletti
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At emelésével
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23. dbra

rok-tart6é akadalyozza meg (22. abra).

Kanalas kotétiivel a szegélyt a szalag bevetéssel
szembeni oldalan régzitik (23. abra).

A szegély rogzitését a termék sajatossagaitol, a fel-
hasznalas, a vevé igényektdl figgben alakitjak ki. A k-
16nbo6z6 szegélylekotés készitése soran a szegélyhajtogato
szerkezet mozgatasat az eléirasoknak megfeleléen szink-
ronizaljak, un. ,Sz6vési rendszer’-nek megfeleléen allit-
jak be a szovégépet. Az 6t kiilonbozé szovetszerkezet ki-
alakitas koézul a 3 leggyakoribb megoldast a 24. abra
szemlélteti.

A szegélytut hajté mechanizmus vazlata a 25. abran
lathato.

Kiilonboz6 szovési rendszerekkel kialakitott szegélykotések
Vetiilékkel

Kotésfonallal

Vetiilékkel és kotofonallal

5

Szovési rendszer 2 Szoévési rendszer 3

24. dbra

Sz6vési rendszer 1
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Szegély kotétd hajtas Szegélyrogzits fonal adagolasa
Q = ,

1 Borddazott allithatd szegélyrogzits
fonal adagolé

t 2 Axidlisa dllithato borda

it 3 Menetes rad

4 Szegélyrogzits fonal feszits,
kompenzilo, fonal6r

5 Szegélyrogzit6 fonal mozgato

6 Fonalfék
%
N R—
1 excenter . 1 i i
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4 t(i befogo LN \ |
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6 borda e MH‘WMHM i . £} ]
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25. dbra 26. abra

A szegélyrogzité fonalszallitasi, adagolasi sebes-
ISéfg?tFiS(eibb’ lfflinltfa _fc’.e;flﬂélfé’ a Szt?§é1¥k3§ fﬁ?eﬁat kulim Szegélyrogzité fonalat mozgat6 szerkezete
efejté adagoloval fejtik le, és vezetik a jobb oldali szegély- . I
hez (26. abra). A szegélylek6td fonal vezetétiit mozgato (MARITEX Vo)
butykods mechanizmust a 27. abra szemlélteti. A szegély-
leko6td fonalat mozgatd vezetétut a vetiiléktivel és a sze-
gélyttivel 6sszehangoltan mozgatjak.

Osszefoglalas

A szalag- és hevederszovigépeket a finom, pontosan 3
beallitasi mechanizmusok 06sszehangolt mukodése,
nagy fordulatszamon torténdé mtikodés jellemzi. A szalag-
sz6vé gépeket a nagyszilardsagu muiszaki rogzité hevede-
rek, biztonsag 6vek, cimkék gyartasan tulmenden az
egészségligyi textiliak elallitasara is alkalmazzak.

1 biityok
2 skala

3 tapintogorgé

4 gorg6 emel6

5 szegélyrogzitd mozgatd
6 kanalas t(i

Felhasznalt irodalom

e A Jakob Mduller (Frick, Svajc) cégnél tett szakmai latogatas
(2024. apr. 4.) tapasztalatai

e Needle Weaving Technology in Nerrow Fabrics, Jakob Mtller 1
2005. 300 old.

e NASA Technology: Multifunctional Ablative Thermal Pro-
tection System 27. abra
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