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MUSZAKI FEJLESZTES

Az ITMA 2015 kotos szemmel

Lazar Karoly

Kulcsszavak/Keywords:

ITMA 2015, Kétégépek, Kétbipar, Kotottarugyartas

Knitting machines, Knitting industry, Knitwear manufacture

A 2015. november 12-19. kozoétt Mila-
noéban megrendezett Nemzetkdzi Textilgép
Kiallitas (ITMA) 1691 kiallitéja 48 orszagbol
érkezett. A kiallitast 147 orszagbol tobb mint
123 ezer szakember latogatta meg.

A 2015. évi ITMA koézponti témajaként a
fenntarthatésagot, a rendelkezésre all6 for-
rasok iranti felelésségérzetet, a kornyezetba-
rat technologiakat jelolték meg. A textiliak
gyartasara, feldolgozasara szolgal6 legkiilon-
félébb gépek mellett mint Gjdonsagot vezették be ez al-
kalommal a szalasanyagokkal és fonalakkal kapcsolatos
fejlesztések bemutatasat is, hiszen ezeknek is jelentés
szerepe van a fenntarthato fejlédésben.

A textilgépgyartas altalanos helyzete

Az ITMA kiallitasokat szervez6 CEMATEX (Comité
Européen des Constructeurs de Machines Textiles, azaz
Textilgépgyartok Eurdpai Bizottsaga) elndokének nyilat-
kozata szerint a jelenlegi eurdpai altalanos gazdasagi
helyzet minden iparag szamara jelentés kihivast jelent,
ez aldl a textil- és ruhazati ipar sem kivétel. Ez hatassal
van az europai textilgépgyartasra is. Eurépaban ennek
igen régi és nagy hagyomanya van és az europai textil-
gyartas tekintélye most is vitathatatlanul nagy. A fenn-
tarthatéosag igénye erételiesen Oszténzi a hatékony
energia- és vizfelhasznalasi technolégiakra iranyulé ku-
tatas-fejlesztési munkat és az innovativ textilgyartasi
technologidk bevezetését. Az eurdpai textilgépgyartas
szempontijabodl elényds a mulszaki textilidk, ezen belil
kulonodsen az autdiparban és az épitéiparban felhasz-
nalt textilanyagok iranti nagy igény.

Az eurdpai cégek altal végzett rendkiviil erételjes
kutatas-fejlesztési munka és az ennek eredményeként
megielend rendkiviil magas muiszaki szinvonalu, kivald
mindségll gépek és berendezések még mindig elényt biz-
tosit Eurépa szamara a viszonylag olcsébb bér(i azsiai
orszagok gépgyartasaval szemben. Ehhez jarul az euré-
pai cégek kitlind szervizszolgalata és rugalmassaga. A
novekvé bérkoltségek az automatizalas fokozasat 0sz-
tonzik.

A fejlett eurdpai orszagokban fennallé6 magas bér-
és szallitasi koltségek miatt az eurdpai gépek kevésbé
vonzoknak latszanak, mint az olcsébb azsiai gépek. En-
nek ellensulyozasara végeznek az eurépai gyarak erétel-
jes kutatas-fejlesztési tevékenységet és fejlesztenek ki
igen magas muszaki szinvonalu gépeket, kiilonos fi-
gyelmet forditva a ,z6ld” technologiakra.

Kotégépek az ITMA-n

Az ITMA 1650 kiallitéja koztil 185 volt érdekelt a
kotégépek és tartozékaik korében, akik 24 orszagot
képviseltek. Kozottilk — nem meglepé modon — az olasz
cégek voltak a legtobben (44), ezeket Kina és Németor-
szag kovette 31-31 kiallitéval. A térok kiallitok 14-en, a
tajvaniak 13-an voltak.

A kotéstechnologia, a kotottarugyartas terén ha-
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talmas fejlédést tapasztalhattunk. A bemu-
tatott gépek két oridsi csarnokot toltottek
meg és a nagynevd, jol ismert kiallitok 6n-
magukban is igen nagy kiallitasi tertilete-
ket béreltek és sok gépet mutattak be.

A fenntarthat6 fejlédés iranti igény a
kotégépfejlesztésekben is megnyilvanul. Ezt
szolgalja gépek tomegének lehetéség szerin-
ti csékkentése, ami részben anyagmegtaka-
ritast, részben a mozgatott tdmegek ener-
giaigényének csokkentését eredményezi. Ebben jelentés
szerepet jatszanak példaul a szénszal erdsitésu
kompozitokbol készuilt alkatrészek, amelyek azonos te-
herbiras mellett sokkal kénnyebbek, mint a
fémalkatrészek. A gépek jobb kihasznalasat, hatasfoka-
nak javitasat érik el a karbantartasi idé csdokkentésével,
amit egyebek ko6zott az alkatrészek élettartamanak né-
velésével lehet elérni. Ezt szolgalja példaul a kenési
rendszerek tokéletesitése. Az egybekotott termékek
gyartasa igen tekintélyes anyag- és munka-
megtakaritast és a gyartasi idé csokkentését eredmé-
nyezi. A kiallitason minderre szamos példat lehetett lat-
ni.

Sikkotégépek

A sikkotégépek fejlesztésében a hangsuly a szerke-
zeti és a szinmintazas, a valtozatos kotésszerkezetek
eléallitasanak, az egybekotott termékek gyartasi leheté-
ségeinek minél szélesebb Kkiterjesztése, a vezérléstechni-
ka minél magasabb szintre emelése, a kifogastalan kel-
memindség biztositasa és — természetesen — a gép Uze-
meltetésének gazdasagossaga, szem el6tt tartva az
energiatakarékossag kovetelményét is.

A legnagyobb érdeklédést e téren természetesen a
két legnagyobb, legismertebb gépgyar, a Stoll és a
Shima Seiki fejlesztései keltették. Mindkét gépgyar fej-
lesztési tevékenységének kozpontjaban az egybekotott
ruhadarabok gyartasanak mind magasabb szinvonalra
emelése all.

A Stoll cég egyik legujabb fejlesztése a CMS ADF
32 Wtipusu gép, amely szévetszertl tulajdonsagu kelme
gyartasara alkalmas (erre utal a W). Ezt ugy érik el,

Stoll CMS ADF 32 W sikkétdgép, intarzia hatdsu inverz
fedéfonalas kétésii mintaval
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hogy a kétszinoldalas kelme
belsejébe szemsoronként vetii-
lékfonalat fektetnek be, ami
gatolja a kelme szemsor iranyu
nyulasat. Ezt a technikat az
egybekotdtt ruhadarabok ese-
tében is alkalmazzak, és jol
hasznosithaté muszaki fel-
hasznalasu kelmék gyartasara
is. Szukség esetén a vetulék-
\ fonal elasztanfonal is lehet, ez
esetben javitja a kelme ke-

\ - . resztiranyu rugalmassagat.
Ikat hatdsu mintazat Ezt hasznaljak ki példaul
(Stoll) egészségligyi harisnyak gyar-

tasanal.

Az ADF rovidités az Autarkic Direct Feed, azaz
Jfaggetlen, egyedileg vezérelt fonalvezet6k” kifejezésre
utal. Ez azt fejezi ki, hogy a szokasos megoldassal
szemben, amikor a fonalvezetéket a lakathaz mozgatja
és a fonalat a gép egyik végén elhelyezett fonaladagolo-
kon at vezetik a fonalvezetékhoz, itt a csévékrél lefejtett
és szabalyozott mennyiségli fonal koézvetlenil jut el a
takhoz, a két fuggetlentil mozgatott, kengyellel 6ssze
nem ko6tott (Gn. nyitott) lakathaz kozott futd, egyedileg
hajtott — azaz nem a lakathaz altal mozgatott — fonalve-
zetén at. A fonalvezeték fel-le is mozgathatok. Ez a
megoldas kisebb és egyenletesebb fonalfesztiltséget
eredményez. A tipusjelzésben a 32 (vagy 16) szam a gé-
pen alkalmazott fonalvezet6k szamat jelzi.

A gép a kulonleges fonalvezeté-mozgatas révén ,in-
verz” fed6fonalas kotésre is alkalmas, azaz fed6fonalas
kotés esetén az alap- és a fedéfonal szerepét, helyzetét
minta szerint cserélgetni lehet, intarzia vagy un. ikat!
hatast érve el.

A kotottarugyarak jol kihasznalhatjak a cég PPS
jelzésu termelésiranyité rendszerét is.

A Shima Seiki 1995-ben mutatta be elsé olyan gé-
pét, amelyen egy darabban készult egy teljes ruhada-
rab, minimalis hulladékképzédés és minimalis
utanmegmunkalas (konfekcionalas) igénye mellett. Ez a
WholeGarment néven ismertté valt technika azéta ha-
talmas és sikeres palyat futott be.

A cég fejlesztési iranyait igy foglalta 6ssze: 1) a sik-
kotégépek idomozo képességének fejlesztése; 2) az egybe-
kotott (WholeGarment) termékek gyartasanak minél ma-
gasabb szintre emelése; 3) késziilékek beépitése a kotott
kelmeszerkezetbe; 4) Ujfajta kotésszerkezetek kifejleszté-
se; 5) a sikkotés sza-
mara ujfajta anyagok
(pl. fémszalak) feldol-
gozasi lehetéségeinek
kidolgozasa; 6) a gyar-
tasi program sokolda-
lasaganak fenntartasa
mind a gépfinomsa-
gok, mind a munka-
szélességek tekinteté-
ben; 7) a sikkotégépek
alkalmazasi teruletei-
nek bévitése.

E szempontok fi-

A Shima Seiki SDS-One Apex3
kelmetervezé rendszer képernydje

1 Az ikat az egyik legésibb textilszinezd technika, amely
fonalkétegek tobbszinll batikolasan alapul. Az igy szinezett fo-
nalakat dolgozzak fel textilia (hagyomanyos eljarasban szoévet)
készitésére, amely jellegzetes, elmosodott mintazatot mutat.

gyelembe vételével a cég nagy
hangsulyt fektet a ruhazati termeé-
kek mellett a sikkotégépen eldal-
lithatd muszaki és egészségigyi
textiliak fejlesztésére. Térbeli ido-
mozasra alkalmas gépein térd-,
koényok- és csukloszoritok, egés-
zséglgyi harisnyak (az utébbiak
akar otujjas kivitelben, ,labtyt”
formaban is), cipéfelsérészek,
alakra kotétt butorhuzatok stb.
készitheték. Legujabb fejlesztési
iranyuk érzékelék bekotése a kel-
meszerkezetbe, aminek révén pél-
daul allapotos nék szamara olyan
kotott pant is készithetd, amelybe
érzékelOket épitenek be és ezekkel
folyamatosan monitorozza a méh
mukodését és a magzat fejlédését.

A kiallitason bemutattak az Uj MACH2XS tipusu
gépet. A 4 tGiaggyal felszerelt és a Shima Seiki altal mar
korabban kifejlesztett, osztott tolokaju tolokas tukkel
mtkoédé gépen olyan egybekotott ruhadarabok készithe-
ték, amelyek nagyon pontosan kovetik a test alakjat,
fokozott kényelmet és eleganciat biztositva. A gép lakat-
haza viszonylag nagy, max. 1,6 m/s sebességgel halad
(szemben a szokasos 1,2-1,3 m/s lakathaz-sebessé-
gekkel), ami nagyon elényds termelési sebességet ered-
ményez. Ehhez jarul a lakathaz visszafordulasi idejének
jelentés mértéki csokkentése is. A split stitch technika
révén elkertilheték az tres lakathaz-menetek. A gépen 1
kot6 és 2 szematakaszté munkaegység van.

A gép 8-15 E finomsagban készull, de L tipusu
(hosszitott horga) tdi lehetévé teszik a termelési sebes-
ség novelését. Ha példaul egy 12 E finomsaga MACH2X
gépen 120 ttvel kell elkésziteni egy eldirt szélességu ko-
tott lapot a szokvanyos tikkel, akkor a lakathaznak 10
huivelyk hosszii szakaszon kell mozognia (120 tt, 12
ti/htvelyk). Ha ehelyett 15L (azaz 15 E finomsagu, de
L tipusu, azaz hosszitott horgu tiikkel dolgozd) gépen
készitik el ugyanezt a szélességli lapot, akkor csak 8
htivelyknyi lakathaz-l6ketre van sztikség (120 tt1, 15
ta/huvelyk), vagyis nagyobb termelési sebesség érhetd
el anélkil, hogy ez a kelme karakterében megmutat-
koznék, mert a 18 E tipusu tik ugyanolyan méretu
szemeket készitenek, mint a szokvanyos 15 E finomsa-
gu ta.

Az SRY-LP tipusu gép Uj valtozata vettilékfonal be-
fektetésére alkalmas és ezzel szovet jellegti kelmék ké-
szitését teszi lehetévé.

A kiallitason bemutattak
az SDS-One Apex3 informa-
ciétechnologiai rendszert,
amely a mintatervezéstél a
teljes gyartasi folyamaton at a
készaru értékesitéséig koveti
a terméket. Mintatervezéskor
rendkivil szemléletesen jele-
nik meg a képernyén a kelme
szerkezete.

E két cégen kivil tobb
mas kiallité is bemutatta sik-
kotégépeit. Figyelemre mélto
volt példaul a Steiger Taurus
2.170 XP tipusu, tolokas tuk-
kel mukoédé gépe és az ehhez
tartoz6 Model+ modelltervezé

Egy darabban
kététt ruha
(Shima Seiki)

Formara kétott cipéfelso-
rész, ahogy a kétégéprol
lekertil (Matsuya)
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rendszer. Ezen kiviil bemutattak
az Antares 3.130 és a Libra 3.130
tipusu gépet is. Az elébbi 2 mun-
kaegységgel és 32 fuggdblegesen is
mozgathaté fonalvezetével rendel-
kezik és els6sorban intarzia min-
tak készitésére szolgal. A Libra gép
szin- és szerkezeti jacquard-
mintas, teljesen idomozott lapok
kotését teszi lehetévé.

A Ningbo Cixing cég SF3-52
tipust gépén épp formara kotott
cipéfelsérész keészitését lathattuk.
Hasonld, de jacquard-mintas ter-
mék kotésére volt beallitva a japan
Matsuya gépgyar Super-NJ 212 ti-

Inverz feddfonalas pusu gépe is. (Itt megjegyezzuk,
mintdzdasu ruha hogy ennek a gyarnak Magyaror-
(Pai Lung) szagon kesztyUkotégépei mukod-

nek, de a kapott felvilagositas sze-
rint ilyen gépeket ma mar nem gyartanak.)

A Pai Lung cég is gyart sikkétégépeket, ezek kozott
a legfigyelemreméltébb a PLF-IP 132 tipusu, ,inverz” fe-
défonalas jacquard-kotésmintazasra alkalmas valtozat.
A cégnek gallérkoétégépei is vannak.

Fontos tudni, hogy példaul a sportruhazatairél hi-
res Adidas cég igen nagy jelentéséget tulajdonit a kotott
felsérészi futocipéi fejlesztésének, amelyek kozott a
sikkotégépen késztlé valtozatok (Adizero Primeknit) na-
gyon fontos helyet foglalnak el, versenytarsai a Nike
Flyknit cipdinek, amelyek felsérésze szintén kotéstech-
nologiaval, sikk6té- vagy raschel-gépen készul.

A Harry Lucas gépgyar FSM-1K-1s tipusu, 2 mun-
kaegységes gépén a szokvanyos fonalakon kivil tivegfo-
nalakbol, fémhuzalokbo6l koétott muszaki textiliak (szala-
gok, csovek) is eléallithatok.

Korkotogépek
Nagy atmeéréjii kérkétégépek

A nagy atméréji korkotdgépek jelentésége igen
nagy. A végaruként értékesitett ill. feldolgozott kotott
kelmék legnagyobb része ezeken a képeken készil. En-
nek megfeleléen igen sokféle valtozatban készilnek,
mind méreteik (gépatmérd), mind finomsaguk, mind
mintazo képességltik, mind teljesitménytik, mind alkal-
mazasi lehetdségeik szerint. Az ITMA kiallitason is sza-
mos kulonbozé tipussal és alkalmazasi példaval talal-
kozhattunk. Viszonylag sok kiallité jelent is meg ilyen
gépekkel.

A legnagyobb Ujdonsagot vitathatatlanul a Mayer
& Cie. gépgyar Spinit gépe jelentette, amelynek cséve-

] t !

Spinit kérkotégép (Mayer & Cie.)
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Spinit fonofej

Erzékels

Biéfonal Haremhengeres nyljtoml  Fono fivaka  Korkotigép

elszivassal mt{nkaeaység

A Spinit kérkétégép fonofejének vazlata

tarté allvinyan nem a szokasos fonalakat, hanem
eléfonal-csévéket helyeznek el, a végfonas magan a ko-
tégépen torténik. Ezzel az 6tlettel mar négy évvel ezeldtt,
a 2011-ben tartott ITMA-n is talalkoztunk, ott mutatta
be a cég elsé probalkozasainak eredményét — a mostani
kiallitason bemutatott Spinit 3.0 E tipus ennek tovabb-
fejlesztett, tokéletesitett valtozata. A gép 30” atméréji,
28 E finomsagu, 90 munkaegységgel készilt egy tihen-
geres gép, névleges maximalis fordulatszama 25/min.
Az elététként alkalmazhato eléfonal Nm 1-1,5 finomsa-
gu, ebbdl — a munkaegységenként alkalmazott fonéfejek
beallitasatol figgéen — Nm 36-100 finomsagu fonal ke-
rul a tikhéz. A sima egyszinoldalas nyers kelme tertileti
stirusége elvileg 80-200, gyakorlatilag 100-180 g/m?2
kozott allithaté be. A gép elsésorban 100 % pamutbol
készult fésult vagy nyujtott fonal feldolgozasara alkal-
mas.

A gépen minden munkaegységnél mikdodik egy ,fo-
nogép”. Az eléfonalat egy haromhengeres nyujté fino-
mitja, az igy elvékonyitott szalfolyamot ezutan hamis
sodrattal latjak el és igy vezetik a tiikhoz. Végul is tehat
sodratlan fonalbdl késziil a kelme. A nyujtomu el6tt és a
fonalnak a tikhoz vezetése el6tt egy-egy érzékelé mu-
kodik, ami az esetleg bekertilé szennyez6é anyagok vagy
szalcsomok esetén azonnal megindit egy elszivo beren-
dezést ezek eltavolitasara, anélktil, hogy emiatt a gépet
le kellene allitani. Azaltal, hogy a kelme sodratlan fo-
nalbdl készil, sokkal puhabb, teltebb a fogasa, és nem
lép fel az egyszinoldalas vettilékrendszeri kelmékre jel-
lemz6 elcsavarodas sem. Mindez jelentés mindségjavu-
last jelent.

Azaltal, hogy elé6fonalbdl dolgoznak, megtakarithato
a gyurUsfonas és a csévélés energiaigényes és koltséges
muvelete, valamint az ezekkel jaré hulladékképzédés.
Nincs sztikség a fonal kenésére sem. A 14 géppel végzett
lUzemi kisérletek azt mutattak, hogy a hagyomanyos
technoloégiai 1épcsékkel készult kelméhez képest mint-
egy 35 % energiamegtakaritas érhet6 el (beleértve a lég-
kondicionalas és a vilagitas koltségeit is) és a hagyoma-
nyos eljarasnal keletkezé 1,24 % CO2 képzédéssel
szemben itt ez az érték csak 0,81 %. Mindemellett a
gyartas 75 %-kal kisebb helyet igényel. A szamitasok
szerint az ezzel az eljarassal készult kész kelme gyartasi
koltsége mintegy 20 %-kal kisebb, mint a hagyomanyos
eljarassal gyartott, hasonlo

paraméterekkel rendelkezé )
kelméé. o = el K
Szakérték  véleménye . g =¥
szerint a Spinit gépen alapu- |1 - /. 1 ’ﬂ
16 gyartast olyan koétédében 7 }_['_ O
érdemes bevezetni, amely ‘ 't \ I ,‘
sajat fonodaval rendelkezik. ) | J*: | | —l _
Magatol értetédik, hogy L

A Relanit technika elve:
a tii és a platina
egymassal ellentétesen
mozog

a Mayer & Cie. ezen kivil
mas gépeket is kiallitott.
Nagy sikert koényvel el a
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Matrachuzat kelmék (Mayer & Cie.)

cég a Relanit technikaval mikédé egy tiagyas gépeivel.
A Relanit technika azon alapul, hogy szematbuktatas-
kor nem csak a ta stllyed, hanem a szematbuktaté pla-
tina is emelkedik, igy egymashoz viszonyitott ellentétes
mozgasuk megroviditi a szemképzés muveletét. Ennek
folytan keskenyebb lakatrendszerre van sziikség, azaz a
tashenger kertilete mentén tobb lakategység helyezhet6
el, ez nagyobb teljesitményti gépet eredményez. Ehhez
jarul, hogy a gép a kiméletesebb szemképzés miatt a
szokasosnal nagyobb kertileti sebességgel is mukodtet-
het6. A cég szerint a Relanit tipust gépek 30 %-kal ke-
vesebb energiat fogyasztanak, mint a hasonlé hagyo-
manyos gépek.

A kiallitason szereplé Relanit 3.2 HS tipusu gépen
fedéfonalas kotésben alkalmaztak elasztanfonalat, ami
Ujdonsagnak szamit, a masik, Relanit 3.2 R tipusu gé-
pet szincsikoz6 berendezéssel lattak el.

Ugyancsak szerepelt a kiallitason a sokoldalu D4-
2.2 1 tipusu bordas korkotégép, amely ktilonlegesen
nagy teljesitményét az atméré-huvelykenként 4,4 mun-
kaegységének koszonheti. Ez azt jelenti, hogy egy 30”
atméréju gépen 132 munkaegység van. Maximalis for-
dulatszama 34 /min. Interlock kotésti kelmék készitésé-
re is atallithatd, ez esetben 2,2 munkaegység/atméré-
huvelyk valtozatban muikodik. Elasztanfonal tartalmu
kelmék és Uireges kelme eléallitasara is alkalmas.

A kiallitason lathaté volt a cég OVJA 1.6 EM HS ti-
pusu gépe is, amely mintas matrachuzatok készitésére
szolgal.

A Terrot cég szintén foglalkozik azzal a gondolat-
tal, hogy korkotott kelmét kozvetlentil eléfonalbol lehes-
sen koétni. A 2011. évi ITMA kiallitason az erre szolgalo
gépe is lathaté volt, most azonban nem mutattak be Uj-
ra. Bemutattak viszont azt a Corizon elnevezésti készii-
léket, amelyet az ilyen gépekre szannak és amely — tajé-
koztatasuk szerint — minden géptipusukra felszerelhet6.
Itt azonban - ellentétben a Mayer & Cie. megoldasaval —
a kotégép tiiihez nem tiszta pamutfonalat vezetnek, ha-
nem egy pamuttal vagy valamilyen szintetikus szalakkal
burkolt filament- (mag-) fonalat. A burkolas a Corizon
egységgel magan a kétégépen torténik.

A kiallitott korkotégépek kozott megtalalhaté volt
az UCC594M tipusu matrachuzat-k6tégép, valamint az
UCC548E3 tipusu
két thagyas gép,
amelynek jellegze-
tessége a tOstar-
csaban alkalmazott
elektronikus ttva-
logaté rendszer. A
tGshen-gerben  3-
utas ttivalogatasra
van lehetéség. Lat-
hattuk tovabba az
SCC572 tipusjelzé-

Corizon fonal képzése. Az el6fonalat
egy filamentfonalra burkoljdk

sy, elektronikus
jvauard-berende- ""'. Szematbukiatashelye
zéssel ellatott egy l-gft-.

thagyas gépet, amely 5‘*"“"55197;:::: \
akar 38 E finomsag-

ban is készulhet, és

az UP248T jelu, 8E

Ta

\ ’,___*_ 0&gy borda

finomsagu mini- b
jacquard-gépet, !
amelyen szemat- il ;
akasztasos mintak | '
is késziilhetnek. Az :
I3P284-1 tipusu 1
bordas  korkotégép (1

nyolclakatos minta-
zatok készitésére al-
kalmas és akar S0 E
finomsagban és 42” atmeérével is készilhet! Szallitjak
olyan kivitelben is, hogy a kelmét nyitott allapotban le-
hessen feltekercselni.

A Terrot szamos géptipusa alkalmas treges kelmék
készitésére is, ami a muszaki felhasznalasokban el6-
nyos.

A Terrot olaszorszagi cége a tulajdonosa a Pilotelli
cégnek, igy a Terrot-gépek mellett Pilotelli gyartmanyu
gépeket is kiallitottak. Ezek kozott figyelemre mélté az
SL-4 tipusu U4j konstrukcio, amely szemleverd platinak
nélktil mukodik (,sinkerless”. (A szemleverd platinak
elhagyasanak az a nagy elénye, hogy elmarad egy hiba-
forras: a platinacsik a kelmében, tovabba elmarad egy
mozg6 alkatrész, ami kendolaj-megtakaritast is jelent. A
szematbuktatast ezeken a gépeken a tlishenger oromza-
ta végzi. Szemvisszatart6 platinakra a tii emelkedésénél
azért szikség van.) Ennek a gépnek SL4 T.A.7 jelt ti-
pusvaltozata nyitott allapotil kelmefeltekercselével ren-
delkezik. Az SL-4 tipus akar 42”, az SL4 T.A.7 jeli pedig
40” tushenger-atmérével is késztilhet és a gépek 14—
40 E finomsagtartomanyban kaphatok.

Az Orizio cég nagyteljesitményli egy- és kétttiagyas
gépeket allitott ki, koztiik szemleveré platinak nélkul
mukoédé valtozatokat is. Ezeket a gépeket 20-80 E (!) fi-
nomsagban, 30” atméré esetén 90 munkaegységgel ké-
szitik. A kiallitott JFP tipusu gép elasztanfonal tartalmu
egyszinoldalas kelme gyartasara szolgal és a kelmét nyi-
tott allapotban tekercseli fel.

Mint Gjdonsagot, a muszérme-kotégépet mutattak
be. Ez a PLE jelzésu tipus elektronikus jacquard-
tuvalogatassal készit akar 6 szinnel szinmintas mu-
szérméket. A szérme feltlet a kelme kotéstani fonakol-
dalan jelenik meg, a kotéstani szinoldal ktilénb6zé ko-
tésmodokkal
alakithat6 ki. A
gép atmeérdje
24” vagy 38,
18 ill. 24 mun-
kaegységgel
rendelkezik. A
gépet 12, 14 és
16 E finomsag-
ban gyartjak.

A cég egy
masik gépe, az
MJ2BEN tipus
szintén egy tO-
agyas jacquard-
gép, 4-szinli
csikozdé beren-

A szemleverd platina nélktili
(sinkerless) szemképzés elve

Mtiszérme-kérkotégép
(Orizio)
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dezéssel, és akar attort
mintak készitésére is al-
kalmas.

A Santoni altal for-
galmazott MecMor CMP
tipusu gép valasztésoros
korkotégép, amelyen a
kertilet mentén egymas-
t6l figgetlen kotott la-
pok készitheték. Szem-
atakasztasos, szinmin-
tas kelmelapok allitha-
tok el6 a gépen, mintha

sikkotégépen késziltek
i volna,

akar elasztan-
fonal bekotésével is.
Egymas mellett tobbféle
szélességll kelmelap al-
lithato el6, a méretsorozatnak megfeleléen. A 33” atméro-
ja gépen 12 munkaegység van, a gépfinomsag 7-tél 20 E-
ig valaszthaté.

A Vanguard Pai Lung gépgyar SJ4A/D tipussoro-
zataba tartoz6 egy tuagyas, sima egyszinol-dalas, vi-
szonylag egyszerl mintazatt és béléskotést kelmék ké-
szitésére szolgalé gépei hatalmas, magas allvanyukkal
tuntek fel. Ennek célja igen nagy atmérdéjti, akar 250 kg
tomegli kelmetekercsek készitésének lehetésége, amit
amerikai kotottarugyarak tomeggyartasban késztilé T-
ingek gyartasanal hasznalnak ki. Kialondésen fontosnak
tartjak a 11”-36” atmérdju SJ4A-DI3 Super Jumbo ti-
pust, amelyen akar 1,4 m atméréju kelmetekercsek ké-
szitheték nagy teljesitménnyel (pl. a 30” atmérdju, 120
munkaegységui gép 58 /min fordulatszammal mtikodik).

A matrachuzatok kotéstechnolégiaval torténé gyar-
tasa egyre jobban elterjed. A Monarch erre a célra tobb
géptipusat is ajanlja. Az M-LEC6DSI tipus 36"-42” at-
mérében, 12-28 E finomsagban, a tishengerben 3-utas
technikaval jacquard-mintas elsésorban matrachuzatok
készitésére szolgal. Az M-LEC8BSH tipusu, 38” atméré-
ja, 18-28 E finomsagu jacquard-gép is erre a célra szol-
gal. 108 munkaegységgel dolgozik és 1j konstrukcidju
jacquard-tiivalogaté rendszere van, igen nagy teljesit-
ményU gép: napi 1000 m kelme termelésére is képes.

A cég ODS5-MXC-E3.2RE tipusu egytiiagyas gépe
30” atméréju, 28 E finomsagu, 96 munkaegységgel ren-
delkezik és allvanyzatanak kiképzése folytan akar 250
kg tomegu nyitott kelmetekercseket is készithet. Az
OD5B-M-LPJ3B tipusu gép két ttiagyas, 36 E finomsagu
és interlock és minijacquard mintak készitésére szolgal,
szikség esetén elasztanfonal bekotésével is. Az M-
OMEQG tipusu két ttiagyas gép érdekessége, hogy a
tushenger 7 E, a tGistarcsa 28 E finomsagu, ennek ko-
vetkeztében a kelme szin- és fonakoldala jelentésen el-
téré karakterti. Sportruhazati és muiszaki textiliak gyar-
tasara ajanljak.

A Fukuhara cég MXC-S3.2 tipusu, 60 E (!) finom-
sagu gépét csokkentett
surlédasu, un. E-tikkel
latta el és E-
ttishengerrel késziti,
aminek eredményeként
a gép a megszokottnal

Super Jumbo kérkétégép
(Vanguard Pai Lung)

joval kevésbé meleg-

A _ szik.
Kérkﬁtgép hosszcsikozdasra » ‘A Szam(?.s “egf ?b
(Fukuhama) kiallitott korkotégép
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kozil érdemes megemli-
teni a Hengyi Machinery
cég HDGC tipusu elektro-
nikus vezérlési jacquard-
gépét, amely vagott pliss
készitésére  szolgal: a
plisshurkok felvagasa
kozvetlentl a gépen meg-
térténik, valamint a
Fukuhama SH-VW tipusu
gépét, amely szines fona-
lak szemoszlop iranyu be-
vezetésével  hosszcsikos
kelme eldallitasara alkal-
mas.

Kérkotégépek - ﬁut o —
egybekététt termékek | “gyberotott runaaards

N készitésére szolgalé kérkoto-
gyartasara

gép kétéfeje (Santoni)

A Santoni gépgyar
erésségét a testatmérdju, egybekotott termékek gyarta-
sara szolgald korkotégépek jelentik. Ezeken a gépeken —
amelyek ma mar oriasi valasztékban kaphatok és jelen-
tés szamban voltak lathatok a kiallitason — also- és fel-
séruhazati cikkek, sport-
ruhazati cikkek, topok és
testhezallo nadragok
gyarthatok.

Az egyik legtijabb fej-
lesztésuk az SM8/TOP2V
tipus, amely elédjéhez ké-
pest 30 %-kal nagyobb
teljesitményt és 15 %-kal
kisebb energiafelhaszna-
lassal mukoédik. A 8
munkaegységes, egy tu-
agyas gép also- és fels6-
ruhazat, strandruhazat,
sportruhazat, egészség-
ugyi termékek egy darab-
ban torténd kotésére szol-
gal és akar béleléfonalas
kotésre is alkalmas. Az
SMS8-TR1 tipusu gép hasonlé ruhadarabokat attért min-
tazattal készit.

Ezek mellett a Santoni nagy atméréju gépeket is
gyart. Ezek kozott példaul az Atlas tipusu, egy tliagyas,
30”-34” atmérével készulé gépei szemleverd platinak
nélktil mtikoédnek és igen nagy finomsag tartomanyban
kaphatok: 40-t6l 80 E-ig (!). Viszonylag egyszerti kotés-
modokhoz alkalmazhatok (2 lakatpalya). A Zenit tipusu,
szintén egy tlagyas gép max. 40” atmérdjével kifejezet-
ten elasztan-fonal tartalmu, széles kelmék (pl. rugalmas
lepeddk) készitésére szolgal, ennek megfeleléen a kelmét
felvagva, teljes szélességben
tekercseli fel.

Egybekotott ruhadarab
kérkotoégéprol (Santoni)

Kis atmérojii kbrk6tégépek
miiszaki és egészségligyi
textiliakhoz

Muszaki felhasznalasu
korkotott  kelmék  céljara
szamos tipusban gyart kis
atmérdéji korkotégépeket a
Harry Lucas cég.

Féleg egészségigyi fel-
hasznalasokra, konyok-,

Gydgydszati segéd-
eszk6zok (Harry Lucas)
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térd-, bokaszoritok gyar-
tasara késziti RR2-Z-
FBRJ-109-4s tipusu, kis
atmeérdéjui korkotégépét a
gépgyar. A két thagyas, 4
munkaegységes gépet 7”
és 9” atmérdben, 10 és
13 E finomsagban ajanl-
ja. Ugyanennek a gépnek
egy masik valtozatat ko-
tott sapkak, salak készi-
tésére fejlesztette ki.

Az RR3-Z-L tipus
kulonbozé atmérdj  és
felhasznalasu kotott cso-
vek készitésére szolgal,
érdekessége, hogy szem-
palca iranya szines csi-
kok is bekotheték a kel-
mébe. Az RR3-Z-24s ti-
pus 24 munkaegységes,
egy tlagyas gép, szUrdk, kotszerek gyartasara ajanljak.
A DNB/EL-1270 tipusu gép pltusskotésre alkalmas és
példaul mosogatd, surolé szivacsok stb. készitésére
szolgal.

Kis atméréia korkotégépeket, féleg muszaki fel-
hasznalasu termékek készitésére a Rius cég is gyart.
Gépein zsinorok, cipéflizék, csébélések és -burkolatok
stb. készithetdk, a legktilénb6z6bb vastagsagokban.

Emlitésre érdemes még a Dahu cég, amelynek kis
atméréit gépein is a fentiekhez hasonlé korkotott ter-
mékek gyarthatok.

I % f
Lonati DC 88 zoknikétégép

automatikus orrhegy-
bevarrdassal

Harisnya- és zoknikétégépek

A harisnya- és zoknik6tégép-gyartasban egyik leg-
ismertebb cég, a Lonati évente tobb mint 8000 gépet
gyart és szallit a vilag minden részére. A kiallitason
rendkiviil sokféle géppel jelent meg.

A Goal tipussorozatba tartozé egy tlishengeres
zoknikotégépek kulonbozé valtozatai a legktilonfélébb
szines és szerkezeti mintas zoknik gyartasara szolgal-
nak, valamennyi 6nmukoédé orrhegylezarassal muikodik:
az orrhegy szemeit valédi lancvarrattal 6ltik egymashoz
(SbyS, azaz stitch-by-stitch = szem a szemhez). Ezt a
megoldast a cég egy és két tishengeres gépein egyarant
alkalmazza, mint példaul a DC88 tipusu két tlishen-
geres gépen is, amely bordas és bal-bal kotésti zoknik
készitésére szolgal.

Az LA O8MJ tipusu gépet mintas kotésti harisnya-
nadrag-szarak és térdig éré harisnyak gyartasara ter-
vezték. Az LA 04JS tipus nem csak szintetikus filament-
fonalbél, hanem pamutbél készilt harisnyak készitésé-
re is alkalmas. Az 5” atméréju LAST tipusu gépen kulo-
ndsen nagyméretd, sima, pliss és szembiztos harisnyak
készithetdk.

A Donna tipussorozat gépei sima és mintas koétést
néi finomharisnyak és

harisnyanadrag-szarak
gyartasara készltlnek.
Vannak kozttikk olyanok
is, amelyek vastagabb
pamut-, gyapjua-, akrilfo-
nalak feldolgozasara al-
kalmasak. Az L4I1TV ti-
pusu gép a sarkat és az
orrhegyet fogyasztassal-
szaporitassal alakitja ki.

A kétégépen készitett
orrhegy-bevarrds (Busi)

A LA-ME tipusu geé-

pen nagy szoritéereju
egészségligyi harisnyak
készithetdk.

A Lonati csoporthoz
tartozé Sangiacomo zok-
nik6tégépeinek egy ré-
szén szintén az SbysS orr-
lezaré rendszert alkal-
mazza, de emellett gyart
automata berendezése-
ket is harisnyak és zoknik orrlevarrasara. Ilyen példaul
a TCI10 tipusu gép, aminek TC Medical valtozata specia-
lisan egészségligyi harisnyakhoz valé. A Robocut gép
harisnyanadragok nadragrészének varrasara szolgal. A
cég valasztékdban kulonb6zé automata berendezések
talalhatok a harisnyanadragok konfekcionalasara, ru-
galmas szegélytik felvarrasara, végkikészitésére.

A Rumi cég Seven EVO tipusu gépe mintas pliss
zoknik készitésére szolgal, a Seven TS tipusu gép pedig

Busi Twin Layer

készitheti egy zoknin belll, természetesen szinmintaval
kombinalva.

Szamos zonikotégéppel jelent meg a kiallitason a
Busi cég is, amelyek kozll kiemelhet6 a sport- és funk-
cionalis zoknik gyartasara szolgalo két tliagyas Twin
Layer gép. Az egyik tliagyat a tiishenger alkotja, a ma-
sikat egy tustarcsa. A gépen kétrétegli zokni készul: a
belsé réteg a tlistarcsa,a kiilsé réteg a tishenger ttiin. A
két réteg bizonyos helyeken 6sszekapcsolodik, végul is
egy komplett zoknit alkotva. Kétéstanilag gondoskodnak
arrél, hogy a rétegek ne csuszhassanak el egymason,
igy ne keletkezhessen gytirédés. Ennek a megoldasnak
az az elénye, hogy a két réteg kozott a levegé igen jo hé-
szigeteld, igy kulénosen hideg kdrnyezetben elényds a
viselete. A gép ezenkivul plusskotésu részeket is bekot a
zokniba (a sarok és az orr részbe), a kényelmesebb vise-
lés érdekében.

A Busi is megoldotta zoknik6tégépein — beleértve az
egészségligyi zoknikat készité Busi Medical gépeket is —
az Onmukoédd orrlezarast szabalyos, szem-a-szemhez
lancolassal.

A Da Kong cég DK-B 318 Golden tipusu egy ti-
agyas gépe sima és frottir kotésti, gazdagon mintazott
zoknik készitésére készult, a mintazashoz akar 16 szin
is felhasznalhato egyidejuleg.

Mint érdekességet emlitjik meg, hogy a féleg sz6-
végépek  jacquard-berendezéseinek, nyustgépeinek,
szovéelokészitd  rendszereinek  gyartasar6l —ismert
Staubli cég a kiallitason éppen a Da Kong zokni-
kotégépén mutatta be Deimo elnevezésti hajtasvezérld
rendszerét. A D4S tipusu egysége zoknik orrhegyének
lancolt varrattal torténé automatikus lezarasat végzi
magan a kotégépen, ezt a két zoknik6tégépen demonst-
raltak. A cég szervomotorokat, elektronikus vezérld be-
rendezéseket, progra-
moz6 berendezéseket
gyart kotégépekhez is.
A 2900SL elektronikus
vezérlérendszert ha-
risnyakotégépekhez és
egybekotott kotottaru-
kat készit6 korkotégé-
pekhez fejlesztették ki.

A Merz Maschi-
nenfabrik cég tovabb-
fejlesztette az egészség-

Mintas zoknik (Da Kong)
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Karl Mayer HKS 2-SE lanchurkolégép

Ugyi harisnyak és harisnyanadragok gyartasara szolgalo
CC+4 tipusu gépét. A CC4 I-8 tipus 4 munkaegységgel ren-
delkezik, a harom-utas technikat (kotés—feltartas—
nem kotés) alkalmazza és fogyasztott-szaporitott sarkat
és orrhegyet készit. Szemvisszaakasztassal kettés sze-
gélyt készit. Lehetéség van arra is, hogy a harisnyak
szaranak szegélyét egy nagyon vékony szilikonfonal be-
vezetésével tapadossa tegyék, ami a lecsuiszast gatolja.

Lancrendszerii kotégépek
Lanchurkolégépek

A lanchurkologépek piacat a Karl Mayer cég ural-
ja. Ezeket a gépeket els6sorban alséruhazati és sport-
ruhazati kelmék, valamint mtiszaki textilidk gyartasara
hasznaljak. A cég tobbféle valtozatban is gyartja ezeket,
kulonbozé létraszamokkal és széles gépfinomsag-
tartomanyban, és van vettilék-befektetéses valtozat is.

Az egyik legujabb fejlesztésu gép a kétlétras HKS 2-
SE tipus, amelynek 36 E finomsagu, 132” szélességu
példanyat a kiallitason 4400/min (!) fordulatszammal
jarattak; a gépen poliamid/elasztanfonal tartalmu,
charmeuse kotéstl firdéruhakelme késztlt. A gép a cég
szamos Ujszerl megoldasat tartalmazza, amelyek a
rendkivill nagy teljesitmény elérése mellett az energia-
megtakaritast is célozzak. A cég szerint ez a gép 10 %-
kal kevesebb energiat fogyaszt, mint a vele 6sszehason-
lithato korabbi tipus. Ez féleg a nagyon energia-
hatékonyan mukoédé f6 hajtomotornak, valamint annak
koszonhetd, hogy a gép viszonylag magas hémérsékle-
ten fut. A hémérséklet emelkedésével ugyanis a kené-
olaj viszkozitasa és ezzel az alkatrészek kozotti surlodas
csokken, igy csokken az energiaigény is. Gondoskodni
kellett arr6l, hogy a magasabb lizemi hémérséklet elle-
nére tlosztas (a gépfinomsag) allandé maradjon, ebben
az segit, hogy a hosszu sineket (létrak, tuagy stb.) nem
fémbdl, hanem a fémnél joval kisebb hétagulasi egytitt-
hatéval rendelkezé szénszal erdsitésti kompozitbol ké-
szllnek. A kisebb energiafelhasznalas kevesebb CO- fel-
szabadulasat is eredményezi, azaz jotékony hatasu a
kornyezetre nézve.

A gépet igen hatékony, kamerarendszeren alapuld

-

A Karl Mayer Wefttronic HKS gép termékének egyik fontos
alkalmazdsa a ruhaipari kézbélés
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o6rszerkezettel  szerelték  fel,
amely a készildé kelmefeltiletet
teljesen belatja.

Egy masik jelentés fejlesz-
tést a HKS 4-M EL tipus képvi-
sel, amely az el6z6, HKS 4-M ti-
pussal szemben nagyobb min-
tazasi lehetéséget biztosit és —
hasonl6 megoldasok eredmeé-
nyeként, mint a HKS2-SE tipus
esetében — 25 %-kal nagyobb
fordulatszamot tesz lehetéveé. 4-
létras gép, amelyen frottirkel-
mék is gyarthatok. A teljesen
elektronikus elven
(mintazolancok vagy mintazé-tarcsak nélkil) mukodd
EL mintavezérlé rendszer nagyon gyors mintavaltast
eredményez, ami megkoénnyiti és meggyorsitja az atalla-
sokat, kis tételek gyartasat is gazdasagossa teszi. A gép
P jelti altipusa plusskotésre is alkalmas. A mintazas
szempontjabol kedvezd, hogy a létrak fekteté mozgasa
max. 2”7 és a mintaelem hossza gyakorlatilag korlatlan
lehet. A kiallitott 28 E finomsagu, 180” szélességu gép
2100/min fordulatszammal mintas felséruhazati kelmét
készitett. A gép felhasznalasi tertiletei: fehérnem,
sportruhazat, felséruhazat, butorkarpit, miszaki texti-
liak (gépjarmti-karpitanyagok, cipéfelsérész, torlékendé
stb.).

Ujabban Wefttronic HKS tipusjelzéssel gyartja a cég
vetlilékbefektetéses lanchurkologépét, amely a korabbi
HKS MSUS tipus korszertisitett valtozata. A gépet 6,8 m
szélességig gyartjak. A vettlékfonalakat két parhuza-
mos lanc tlire fektetik, ezek tovabbitjak a fonalakat a
tisorhoz. A gép szélessége 213”, maximalis fordulat-
szama 1500/min, maximalis finomsaga 40 E. Elsésor-
ban muszaki felhasznalasu kelmék készitésére ajanljak,
mint példaul zakok kozbélés anyagahoz.

J

Csipke-raschelgépen

késztilt bluzanyag

Raschel-gépek

A raschel-gépek alkalmazasa féleg két tertileten
nagyon fontos: a muszaki textiliak és a csipkék gyarta-
saban.

A Karl Mayer cég a Wefttronic vettilékbefektetd
rendszert raschel-gépen is alkalmazza: Wefttronic RS ti-
pusu 3-létras gépe 140”-270” széles, 9-24 E finomsag-
ban készul. A vettlékbefektetés mellett lancfonalak
hosszanti befektetése is lehetséges, igy a gépen Un.
biaxialis kelmék is gyarthatok, ami a mtiszaki textiliak
készitésében fontos szempont.

Az treges kelmék irant — és Gijabban féleg a sport-
cip6k gyartoi részérél — igen nagy az érdeklédés. A Karl
Mayer cég Uj fejlesztései kozott két e célra Kkifejlesztett
gép van, a 22 és 24 E finomsagtu RDJ 5/1 tipus, amely
egyszertbb jacquard-mintas Ureges kelmék készitésére
szolgal, valamint a bonyolultabb kétésszerkezetek eléal-
litasara alkalmas RDPJ 7/ 1, amelynek gépfinomsaga is
nagyobb: 24 és28 E. Mindkét tipust elsésorban mintas
cipéfelsérészek készitésére ajanljak.

A csipke-raschelgépek koérében ujdonsag a 76
mintazolétrajaval és jacquard-lyukttivalogatassal ella-
tott TL 79/ 1/36 Fashion tipus, amely ktilondsen gazdag
mintazata csipkekelmék eldallitasara alkalmas. Kordfo-
nalak bekotésével és csapodlemezes kotések alkalmaza-
saval relief-hatasu csipkék készitheték rajta, elsésorban
ruhak diszitésére.

A cég egy masik Uj gépe a 242” széles MLF 46/24
tipus. Ez nem jacquard-gép, hanem csapoélemezes min-
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Karl Mayer TL 79/ 1/ 36 Fash

tak készitésére szolgal csipkeruhak
tasara. Kittinik nagy teljesitményév

‘ y ek
terén a narn wiayer cegnek
nincs versenytarsa,

raschel-gépeket mas cégek
is gyartanak.
A Santoni cég SWD

tipusjelzéssel két ta-
agyas, jacquard-
mintazasra alkalmas
raschel-gépet  mutatott

be, amelyet 4- és 6-1étras
valtozatban, 24 és 28 E
finomsagban gyart. A 44”
szélességli gépet kifeje-
zetten egybekotott ruha-
darabok (harisnyanadra-
gok, als6- és felséruhaza-
ti  cikkek) gyartasara
ajanljak. (A kiallitason
egyébként mintas cip6-
felsérész-kelme készult a
gépen.)

A Comez gépgyar is
bemutatott két thagvas raschel-gépet. A DNB/EL-1270
tipusielzésti gép kanalas tUkkel mukédik, 1270 mm
munkaszélességli, 5-18 E finomsagban, 12 elektroni-
kusan vezérelt létraval rendelkezik. Elsésorban rugal-
mas és rugalmatlan halok és treges kelmék készitésére
ajanljak.

Figyelemre mélté volt példaul a Wuyang cég
GE2886 tipusu két tiagyas, mintas plusskelmék készi-
tésére szerkesztett raschel-
gépe, amelynek érdekessé-
ge, hogy nem a létrak len-
genek a tuk kozott, hanem
a tliagyakat lengetik a lét-
rakhoz viszonyitva — a 1ét-
rak csak oldaliranyt moz-
gast végeznek. A cég
egyébként meglehetésen
sokféle tipust gyart, féleg
muszaki és lakastextiliak
készitésére (egyebek kozott
vagott plisst is). Gépei ko-
zOtt jacquard-mintas cip6-
felsérész-kelme készitésére
szolgalo, egy tGagyas
(GE290-J) és két tliagyas

Comez Acotronic gép és egy
rajta késziilt termék
(LED-eket tartalmazé szalag)

Cipdfelsérészek késziilnek
két tiiagyas raschel-gépen
(Santoni)

(GE2296-6/2) tipus is van. GE2396 tipusu, két tGiagyas
jacquard-gépén egybekotott ruhadarabok (harisnyanad-
ragok, also6- és felséruhazati cikkek) készitheték.

Kulonféle halok és butorhuzatok — koztuk pliss-
kelmék — gyartasara szolgalé raschel-gépeket allit el6 a
Changzhou LongLongSheng cég mintegy 40 tipusban,
egy és két tiagyas valtozatokban, 42”-t6l 260”-ig terjedd
szélességtartomanyban.

Figyelemre méltok a Xin Gang Textile Machinery
cég csipke-raschelgépei is, amelyeket tobbféle valtozat-
ban is gyart, elsésorban ruhazati termékekhez.

tt érdemes megjegyezni, hogy a TexMind cég olyan
szoftvert mutatott be, amely segiti a lancrendszeru kel-
meék kotéstani tervezését és példaul oktatasi célra is ki-
valéan alkalmazhaté.

Koér-lanchurkolégépek

A kor-lanchurkologépek
(vagy lancrendszerti koérhur-
kologépek) jellegzetessége,
hogy a tlshengerben elhelye-
zett kanalas tik mind egyszer-
re mozognak fel-le (ezért a ne-
vik hurkolégép), a fonalakat
pedig a tGshenger f6lott elhe-
lyezked6 két vagy tobb gyart
vezeti hozzajuk, hasonloé elven,
mint a lanchurkol6-gépeken a
létrak. A gytrukon korben fu-
ratok vannak, ezeken at fuzik
a fonalat (minden tiho6z min-
dig legalabb egy fonalat kell
vezetni), és a gyUrik egymas-
sal ellentétes iranyban oda-vissza elfordulva fektetik a
fonalakat a tukre. Ezeken a gépeken kiilonb6zé szerke-
zet(l halokat, csoveket, kiilonféle céli zsinoérokat készi-
tenek. A gépeket sziikség esetén kiegészitik olyan be-
rendezéssel, amely polietilén- vagy polipropilén-félia
szalagokra vagasat és nyujtasat végzi, mert egyes al-
kalmazasi tertileteken ilyen szalagokat vezetnek be a
gépbe fonal gyanant.

A korabbi konst-
rukciokon altalaban 2
fonalvezeté gytra volt,
de a Harry Lucas cég
ma mar 34 gyurus gé-
peket is gyart, amelyek-
kel bonyolultabb koétésu
tomlék, halok készithe-
ték. Ilyen példaul a 3-
vagy 4-gyurts VEPA-E
tipus, amelyet 2”-7” at-
mérében, az atmérstdl figgden 12-200 ttivel készitenek.
A gépen elasztanfonal is feldolgozhatoé rugalmas halok
(példaul kotszerek, csoma-
golohaldk) készitéséhez.

A Rius cég szintén
nagy valasztékban gyart

Koér-lanchurkolégép
2 fonalvezetd gytirtivel

Kor-lanchurkologépeken késztilt
termékek (Harry Lucas)

Veatul At mink

lancrendszert .
kérhurkologépeket, ugyan- = ) j::: NS o
csak a fentiekben emlitett = o4 M
célokra. | L
LA
Horgologépek whirvis.

A horgologépek a lanc-
rendszert kotégépeknek

azt a csoportjat alkotjak, Horgolégép elvi vazlata
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amelyekben - a lanchurkol6-, raschel- és kor-lanc-
hurkologépekkel ellentétben, ahol a tuk fliggdlegesen
vagy kozel fliggbélegesen allnak — a tiik vizszintes sikban
helyezkednek el és a fonalakat a vizszinteshez képest
fel-le, valamint a tlsorral parhuzamosan mozgo6 létrak
fektetik a tiikre, a lancrendszerti kelmeképzés szabalyai
szerint. Ezek a gépek tehat szintén sik alakt kelmét keé-
szitenek. Termékeiket altalaban diszitéelemekként al-
kalmazzak.

Ezeknek a gépeknek a technikajat igen magas
szinvonalra emelte a Comez cég, amely szamos tipus-
ban gyartja az ilyen berendezéseket. Gé-pein paszoma-
nyok, diszitészalagok, rugalmas és rugalmatlan csipke-
szalagok, rojtok allithatok elé igen nagy valasztékban,
de van olyan tipus is (Testronic 1600/L), amely 1620
mm munkaszélességll és amelyen 0Osszefliggd, horgolt
mintas kelme készithetd, pl. salak, kenddk, felséruha-
zati cikkek céljara. Acotronic 8B/600 tipusu gépe az
egyik legujabb fejlesztése: tolokas tikkel mukods, elekt-
ronikus létravezérlést gép, 8 mintazoélétrajaval igen bo-
nyolult szerkezeti, gazdag mintazata vagy specialis
szerkezet(l, muszaki felhasznalasu szalagok eldallitasa-
ra képes.

A Jakob Miiller gépgyar elsésorban szalagszovogeé-
peirdl ismert, de emellett Raschelina néven készit hor-
gologépeket is, ha joval kisebb valasztékban is, mint a
Comez.

Emlitésre méltok még a Cometa, a Dahu és a
Skytex cég gépei is, amelyek szintén a fentiekhez ha-
sonl6 termékeket gyartanak, ha nem is olyan nagy va-
lasztékban.

Kiegészité gépek, késziilékek és egyéb
fejlesztések

Kétdgéptiik

A kotégépeken hasznalt tiik gyartasaban, fejleszté-
sében vitathatatlanul a Groz-Beckert cég all az els6 he-
lyen. A gyar folyamatosan tokéletesiti a kanalas és tolo-
kas ttik konstrukci6jat, hogy minél biztonsagosabba te-
gye a kotégépek muiikodését é a kotott kelme kivalé mi-
noéségét. Legujabb fejlesztéstik az energiatakarékosnak
jelzett litespeed® tiikiképzés. A tiszar oldalainak specia-
lis megmunkalasaval, helyenkénti elvékonyitasaval ked-
vezébb olajeloszlast érnek el a ticsatornaban, ami ki-
sebb surlédashoz és igy joval kisebb melegedéshez és
energiafelhasznalashoz vezet. Korkotégépen végzett mé-
rések szerint a litespeed® ti hasznalataval — szokvanyos
tuk hasznalataval szemben — kb. 17 %-kal csékken a
gép hémérséklete és 20 %-kal kisebb az energiafelhasz-
nalasa, ami kozvetett Giton természetesen a szén-dioxid
képzddést is csokkenti.

Fentebb mar emlitést tettiink a Fukuhara cég altal
tokéletesitett in. E tukonstrukciordl is, amely hasonlo-
képpen, a tuszar kiképzésének moédositasaval csékken-
tett surlédasi viszonyokat eredményez. Ez a cég 12 %
hémérsékletcsokkenésrél és az energiafelhasznalas 7 %-

LBzoNE e th oo s

~rn e

2 -

Kivetd olasdiiing
sapweg

A Groz-Beckert litespeed® tiukiképzésének lényege
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os csokkenésérdl szamolt be.
Fonaladagolék

A kotott kelme mindsége
szempontjabol a fonaladagolok-
nak meghatarozo jelentésége van.

A Memminger-IRO cég 1Uj
MSF 3 ATC tipusu tarolés fonaladagoléja aktiv fonalfe-
szlUltség-szabalyozdja (ATC) révén megakadalyozza,
hogy kiilsé hatasok, mint példaul a fonal
csévérél vald lefejtésénél keletkez6 ballon
feszultségingadozasai eljussanak a tukig.
A fonalfesziltség beallitasa a hozza csatla-
koz6 GTN vezérld egység révén fonalanként
egyedileg, csoportosan vagy az Osszes
munkaegységre nézve kozpontilag lehetsé-
ges. A késztilék minden vettilékrendszert
koétégépen alkalmazhato.

A cég egy masik ujdonsaga a
Promofeed adagol6 késztilék, amely rugal-
mas és rugalmatlan fonalak feldolgozasa-
hoz egyarant alkalmazhaté minden vettlékrendszerti
kotégépen. A fonalfesziiltséget 0,5-100 cN kozott lehet
beallitani.

A fonalfesztltség kézi mérésére a cég YTM tipusu
digitalis, hordozhat6é mérémuszerét ajanlja.

A BTSR cég tobbféle fonaladagold tipusa koztl ki-
emelheté az Gj Unifeeder 2 tarolés fonaladagolé beren-
dezés, amely kulonbozé korkoétégépeken alkalmazhato.
Megakadalyozza a fonalban tébblet sodrat keletkezését,
csomofogoval rendelkezik, allandé fonalfeszultséget biz-
tosit és fonalszakadas esetén megallitja a gépet.

MSF 3 ATC

Orszerkezetek

A Memminger-IRO Knit Scan készuléke elsésorban
nagy atmérdéji, egy ttagyas korkotégépeken hasznalha-
té6. Erintés nélkul, optikai titon, mintegy 15 mm tavol-
sagbol figyeli a kelmét és észleli az
esetleges tu- vagy platinahibak
okozta csikokat. Nagyon finom
kelmék esetén is jol bevalik.

Az Erhardt + Leimer (E+L)
cég FE 5204 tipusu Orszerkezete
korkotégépeken a szemleeséseket
érzékeli optikai uton. Kijelzéjén
megjeleniti a hiba helyét és latha-
tova teszi magat a hibat. Szamlal-
ja és tarolja is a hibak eléfordulasat.

A Protechna cég korkotégépekhez 4022 tipusu
torjét ajanlja. A késztlék optikai uton figyeli a tufeje-
ket és amennyiben valamelyik ttinél eltérést (torzulast,
torést) észlel, azonnal megallitja a gépet. Kijelz6jén meg-
jeleniti a hiba helyét is.

Ugyanez a cég lancrendszert kétégépekhez Laser-
stop 4180 tipusu fonalérét ajanlja, amely a létrakhoz
vezetett fonalseregeket lézersugarral ellendrzi (minden
létranal kulon-
ktilén) és észleli, ha
fonalszakadas tor-
ténik. Ez esetben
azonnal ledllitja a
gépet. Az esetleges
kelmehibakat (pl.
fonalszakadas vagy
tutérés esetén) a
Scanner 5390 tipu-
sU Orszerkezet ész-

FE 5204

Protechna Procam 5390 érszerkezet
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leli. Ez a késztilék oda-vissza jar a tisor elétt, a kelme
szélessége mentén és optikai érzékeléje néhany centi-
meéter tavolsagbol figyeli a kelme feltiletét. Hiba esetén a
késztilék azon a helyen all meg (igy megkoénnyiti a hiba
helyének megtalalasat) és a gépet is leallitja. A Procam
5310 jelu készulék egy, a gép felsé részén elhelyezett
kamerarendszer, amely szintén az elkészilt kelmefeltle-
tet figyeli teljes szélességben, és ha hibat észlel, leallitja
a gépet. Elénye, hogy az apré foltokat is észreveszi.

A ViDi Systems cég Suite tipusu késztiléke minden
mozg6 kelmepalyahoz hasznalhaté, beleértve a kelme-
gyarté gépeket, a kikészitégépeket, nyomogépeket és az

dikd 3 ¥l atnézé asztalokat
egyarant. A kelmepa-
lyat kamera figyeli és a
hozza tartozo szoftver
— tulajdonképpen ez a
ViDi Systems alkotasa
— a legaprébb hibat is
azonnal észleli. A ViDi
blue az egyedi vagy
ismétlédé hibakat (pl.
mintahibat), a ViDi red
az esztétikai hibakat,
deformacidkat veszi észre, a ViDi green a terméket komp-
lexen ellendrzi.

ViDi Blue

Kotégépek olajozasa

A kotégépek biztonsagos és gazdasagos mukodése je-
lentés mértékben fliigg a hajtomt és a tik olajozasatol.
Ezért a kotégépeket és a kendolajat gyarté cégek kozott
szoros egyuttmiikddés alakult ki.

A Kliiber Lubrication cég Silvertex HS-68 jelzéssel ki-
fejezetten nagyteljesitményi korkotégépek hajtomuivéhez
fejlesztett ki kendolajat. Alkalmazasaval — a gyart6 cég sze-
rint — az Un. sebességtényezd? elvileg akar a 2100-as érté-
ket is elérheti (ehhez egy 30” atmérdji korkotégépnek
70/min fordulatszammal kellene mukdédnie, ami ez id6
szerint még nem realis). A cég Madol 900 N jelzésti kend-
olaja korkotégépeken a tiik, a platinak, a lakatpalyak, a
tishenger, a tiistarcsa ill. a platinagytirti kenésére szolgal
és hozzajarul a gép csendesebb, nyugodtabb jarasahoz.
Alkalmazhaté elasztanfonalat tartalmazé kelmék gyarta-
sanal is. Karbantartaskor ez az olaj konnyen kimoshato.

A Mayer & Cie. cég gépein ma mar az altala kifejlesz-
tett SensoBlue RS olajregeneralé rendszert alkalmazza. A cég
szerint ennek segitségével jelentés mértékben, akar min-
tegy 30 %-kal is csokkenthetik a friss olaj felhasznalast:
szokasos kortlmények kozott egy 20 oras munkanapon
egy gépnél mintegy 2,5 liter olajat takarithatnak meg.
Kotottaru kikészités

A Santex cég Santasynpact elnevezésti berendezé-
se egy gumihevederes zsugoritogép és egy nemezheve-
deres tomoritégép kombinacioja. Alkalmazasaval a ko-
tott kelme mindsége jelentésen javithatd és termelési
sebessége 2-3-szor nagyobb, mint a szokvanyos nemez-
hevederes tomoritégépeké. Alkalmazasat pamut- és pa-
mut keverékd, érzékeny kelmékhez ajanljak.

A Briickner Power-Shrink berendezését 50-300
g/m?2 tertileti stirtiségti kotottaruk zsugorodascsokken-

2 A korkotégépek teljesitoképességét jellemzd sebességté-
nyezé a tishenger atméré huivelykben kifejezett értékének és
percenkénti fordulatszamanak szorzata. Példaul egy 30” atmé-
réju, 34/min fordulatszammal mukodé gép sebességtényezdje
1020, amihez 1,4 m/s keruleti sebesség tartozik.

tésére tervezték. Az
eredetileg 8-12 %
zsugorodasu  kotott
pamutkelme a keze-
lés utan 0-5 % zsu-
gorodast mutat, a 3—4
% elasztanfonalat tar-
talmaz6 kelméknél O-
3 %, a
viszkozkelméknél 2—4
% a maradék zsugorodas.

A Naomoto cég NK-IFS tipusjelzéssel olyan
g6z0l6gépet mutatott be, amely az egyszinoldalas kotésti
idomlapok sodrodo szélét hivatott kisimitani a konfekci-
onalas megkoénnyitésére. A gép kiegészitheté egy vibra-
torral is, amely gézolés kozben eldsegiti a relaxaciot.

A Benninger cég hangsulyozottan széles allapotu
kotott muiszaki textiliakhoz fejlesztette ki Tempacta mo-
s6-g6z016gépét, Tricoflex dobos mosogépét és a Kusters
céggel kozosen fejlesztett DyePad szinez6égépét.

Santex Santasynpact

Kotottaruk szinnyomasa

A Shima Seiki Europe cég SIP160F jelzéssel mu-
tatta be a kiallitason tintasugaras nyomogépét, amely
konfekcionalt kotottaruk szinnyomasara készult. A gép
vizszintes tovabbito szalagjara pl. 9 db atlétatrikét he-
lyeztek el, amelyeknek egyik oldalat a gép 3 perc 10

Shima Seiki SIP160F tintasugaras nyomoégép

masodperc alatt latta el tobbszinli mintazattal, ponto-
san kovetve a darabok konturjat. Az egymas mellett el-
helyezett darabokra ktilonb6z6, 300 dpi felbontast min-
tazat is nyomhaté. Gazdasagossaganak egyik jellemzdje,
hogy darabonként 22 ml szinezéket hasznalt fel. A gép
multidrop inkjet technologiaval mtikédik és a nyomas-
hoz reaktiv, savas és pigment szinezékek hasznalhatok.

A Shima Seiki cég szandéka, hogy dombor- (,3D”-)
mintas, egybekotott termékek szinnyomasat is megoldja
ezzel a technikaval. A gép ugyanis alkalmas arra, hogy
a nyomofejet 3-50 mm kozotti magassagra allitsa be és
igy kovesse a kelme minta szerinti vastagabb-
vékonyabb helyeit. A termék nyersanyaga akar mohair,
kasmir vagy selyem is lehet.

Csomagolas

A csomagologépeirdl jol ismert Beck Auto-maten
cég szamos gépe Lkozul els6sorban az SXJ, az
S 1740 X HP és az MP pico tipus az, amely 6sszehajtott
ruhazati cikkek - kozttik kotottaruk — csomagolasa-ra
alkalmas. Ezek tasakokba csomagoljak a termékeket és
a tasakot az els6 két tipus esetében mind a négy olda-
lan, a harmadik tipus esetében 3 oldalon hegesztik le.
Kis méreth darabarukhoz az MP pico tipus megfeleld,
mert ez mar 20 mm-tél kezdédd szélességli terme-
kekhez is hasznalhaté, a masik két gépnél a legkisebb
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szélesség 80 ill. 170 mm lehet.

Az Autotex Italia cég nagyon ligyes automata gé-
peket gyart egyebek kozott pl. harisnyak, hajtogatott
kotottaruk stb. kotegelésére, a kotegek felcimkézésére,
papircimkék elhelyezésére és hasonlé muveletekre.
Egyik érdekes gépe a titokzoknik szegélyének szilikonos
tapadoszalaggal térténd ellatasa, amely megakadalyozza
a szegély lecsuiszasat.

Laboratériumi miiszerek

A Mesdan cég
Burstmatic elnevezésti mu-
szere kelmék — koztuk ko-
tott kelmék - repesztd-
faraszt6 vizsgalatara szol-
gal. A kelmébdl kivagott koér
alakt probadarabot egy ru-
galmas membranra feszitik
és ezt alulrél levegével fel-
fujjak, majd ismét leenge-
dik. A folyamatot tetszole-
ges szamban ismétlik. Ez a
dinamikus igénybevétel
példaul kotott kelmék ese-
tében a maradé tertleti
nyulasrél ad informaciot
(,kikonyoklés”).

Ugyanez a cég Labknitter néven 3%” atmérdéjd, cse-
rélheté tGszamu laboratériumi korkoétégépet kinal,
amely elsésorban arra alkalmas, hogy rajta ktilénb6zé
fonalak kothetéségét allapitsak meg beallithaté korul-
mények (sebesség, fonalfesztiltség) hatasa alatt. A gépet
egy- és kétfejes kivitelben készitik.

A J. A. King muszergyarté cég gazdag valasztéka-
bol azt a mérleget emlitjik meg, amelyet kifejezetten tu-

Mesdan Burstmatic
repeszté-farasztégép
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catos csomagolasu
termékek, pl. zok-
nik, kesztylk stb.
mérésére ajanlanak
és amelynek skala-
ja kozvetlentl az
egy darab témegét
mutatja, anélkul,
hogy a csomagot
meg kellene bonta-
ni. A KFG 2203 tipusu stroboszkép max. 5000 Hz mé-
réshataraval kivaléan alkalmas arra, hogy kétégépeken
a tuk tokéletes mukodését, a szemképzés lefolyasat le-
hessen megfigyelni. A Digital Fabric Pick Counter elneve-
zésu muszer alapjaban véve egy max. 50-szeres nagyito,
amely a képét egy szamitogép képernydjén jeleniti meg
és alkalmas arra, hogy kelmék szerkezetét, szemsuru-
ségét stb. lehessen vele elemezni. A KFG 2410 tipusu
késztilék a vegytisztitassal és a kloros (uszodai) vizzel
szembeni szintartésag vizsgalatara készilt és ezért
egyes kotottaruk vizsgalatdhoz is jol hasznosithaté (a
kloros vizzel szembeni szintartésag példaul a fardéru-
haknal fontos szempont). Ko6tott kelmék szalkihtzodasi
hajlamanak vizsgalatara szolgal a KFG 2430 tipusu ké-
szllék. A vizsgaland6 kelmébdl zsakot készitenek, amit
babbal toltenek meg és ezt a zsakot helyezik a késztilék
forgdé dobjaba. A dob belsejében ttiskés bordak allnak
ki, ezek folyamatosan sértik a kelme feltiletét. Meghata-
rozott szamu fordulat utan értékelik a szalkihtizodasok
mértékét. A varrhatdésag vizsgalatara szolgdl a KFG
2480 tipusu késziilék, amellyel azt lehet mérni, mekko-
ra er6 kell a varrétinek a vizsgalt anyag — pl. surd szer-
kezeti kotott kelme — atszarasahoz. A muszerrel az is
megallapithatd, hogy ekdézben milyen sérulés keletkezik
a kelmében.

Pick Counter (J. A. King)
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Textiluzem zajvizsgalata
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Légsugaras sz6v6gép, egyenértékli hangnyomasszint,

Air jet weaving machine, ,A”-weighted sound pressure level (SPL),
noise pollution, sound level meter, noise level in textile mills

Summary

High noise pollution level in textile industry causes audi-
tory (acoustic trauma, tinnitus) and non-auditory effects on
human health. Non-auditory effects refer to annoyance, sleep
disturbance, stress, hypertension, cardiovascular disease and
effects on performance. A one minute exposure to a sound level
over 105 dBA may cause permanent hearing loss. Reduction of
noise is important and above all a demanding task.

Bevezetés

Az akusztika (a szé a gorog akuein=hallani sz6bol
ered) a hanggal, mint fizikai jelenséggel, alkalmazasai-
val és hatasaival foglalkozé tudomanyok Osszessége. A
zaj (hang) keletkezéséhez és terjedéséhez hangforras és
hangvivé rugalmas koézeg sztikséges. A zajforras muko-
dése soran folyamatosan mechanikai energiat ad at a
korulotte 1évo térnek, amelyben a kozeg részecskéinek
tomegtehetetlensége és a kozottik 1évé rugalmas kap-
csolatok révén — az energia hullam formajaban terjed. A
haromdimenzios térben lejatszodo hangterjedés a befo-
lyasolo tényezok sokasaga (pl. hangforrasok méretei és
fajtai, a rugalmas kozegek fizikai tulajdonsagai, a rezgés
frekvenciaja) miatt — bonyolult fizikai jelenség, amelyet
matematikailag altalaban csak komplikalt differencial-
egyenletekkel, hullamegyenletekkel irhato le. Kivételt
képez a levegében terjedd sikhullam, amelynek kialaku-
lasat és terjedési mechanizmusat hullamegyenletek
nélkul is megérthetjuk [1].

A hanghullam is haladé hullam, amely tehat csak
olyan koézegben terjed, amelynek témege és rugalmas-
saga van, tehat vakuumban nem terjed. A hang terjedé-
sekor a mozgasallapot terjed, nem pedig maga az anyag.
A dinamikus hangnyomas az atmoszferikus nyomasra
szuperponalodik és igy terjed tova (1. abra).

Az egyes részecskék a térben nem vandorolnak, ki-
zarolag nyugalmi helyzetiik korul végeznek kitérést, vi-
szont energiajuk hullammozgassal terjed. A hanghul-
lamok terjedési sebessége levegében az alabbi egyenlet
alapjan hatarozhat6 meg:

c=A-f, (1)

ahol:

¢ hanghullam terjedési sebessége [m/s],

A hullamhossz [m],

f a hullam frekvenciaja [1/s].

Megjegyezzik, hogy a hangterjedési sebesség fug-
getlen a frekvenciatél, de szarmaztathato6 beldle.

A hang terjedési sebessége levegében és gazokban
a kozeg kompressziéo modulusatél (K) és struségétol (o)

*) A cikk I. része a Magyar Textiltechnika 2015/3. szama-
nak 11. oldalan jelent meg.

A Hangnyomas, p [Pa]

) @
| &/ 2/
|- = 74

1do. t[s]

(/) Légkéri (atmoszférikus) nyomas (2} Csend

TN P P o g
() Valtozo dinamikus hangnyomas (4) Hallhaté hang

1. abra. A hang kialakuldsdnak mechanizmusa

fligg, a kozismert (2) 6sszefliggés szerint:
Copp = | — (2)

Gazokban a hangterjedési sebessége fligg az abszo-
lat hémérséklettdl (1) is, melyet a (3) egyenlet irja le:

Cg = 20,064T.

)

Egy adott hangforras altal a szabad tér valamelyik
pontjaban mérheté hangnyomasszint az észlelési pont
és a hangforras tavolsagatoél, valamint a hangterjedést a
vizsgalt szakaszon befolyasolo tényezéktél (pl. levegd
csillapitasatol, terepfelszin akusztikai mindségétél, 1lég-
allapottol, felszin névényzetétol stb.) fiigg.

Harom alaptipust hangforras kiiléonboztetheté meg

(3

[2]:

1. Pontszerti. Tokéletes gébmbsugarzo csak elméleti
uton hozhatéd létre, amelynek teljes feltilete azonos fa-
zisban rezeg. A gdémbsugarzé P hangteljesitménye a
gémb koézéppontjatél mért r tavolsag négyzetével ara-
nyosan névekvd gémbfeliileten egyenletesen oszlik meg,
az I hangintenzitas a tavolsag négyzetével aranyosan
csokken.

2. Vonalszerti. Szabad hangtérben a vonalszer(i
hangforras, a vonalsugarzé hangenergiaja a hangforras
tengelyére merdleges iranyban, hengeres hullam forma-
jaban terjed (az ugyanolyan allapotban 1évé levegéré-
szecskék — hullamfrontok — hengerpalastot alkotnak. A
cs6vezeték, amelyben a folyadék nagy sebességli, or-
vényld (turbulens) aramlassal folyik, kozelitéen vonal-
sugarzonak tekinthetd. Ilyenek pl. a légcsatornak is. A
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&, Al [dB]

Hangnyomdsszint csokken

t i t
I 2r 4r & lor 3r
Fivalsag a hangforeastol, r [m|

2. dbra. A hangenergia terjedésének geometriai
térvényszeruségeit jellemzo fliggvények

gyakorlatban olyan vonalszeri hangforrasokkal talal-
kozhatunk, amelyek a szabad térbe sugaroznak. A zajos
helyiségeket hatarolé szerkezetekben 1évé, hosszil és
keskeny témitetlen rések vonalszerti hangforrasok.

3. Feliileti hangforrasrol akkor beszélhettink, ha a
forrasnak egy nézeti felilleten 1évé két linearis mérete je-
lentés. Két jellegzetes alakot talalhatunk, nevezetesen a
kor és a derékszogli négyszog alakot [2]. Az ipari éptle-
tek hangsugarzo nagy feltiletei (pl. reptilégéphangar nyi-
tott kapuja, csekély hangszigetelésti ablakok sokasaga a
homlokzaton) a feltilet kozelében kozelitéen sikhullamu
hangsugarzonak tekinthetjik, mert a felilettél kis mér-
tékben eltavolodva a hangerésség nem csokken. L.
Schreiber szerint a feltilet kézelében, ennek geometriai
feltétele [1]:

r<0,4yS, (4)

ahol:

r az észlelési, vagy mérési pont tavolsaga a felu-
lettél [m],

S a sugarzo feliilet nagysaga [ m?].

Ha nem teljestil a (4) feltétel, a feltilett6l tavolodva
a feltletszerti hangforras altal keltett hang erésségének
csokkenése elébb a vonalszerti hangforras torvénysze-
ruségeit koveti. A sugarzo feltlettél viszonylag nagy ta-

100 m

Formis Direkt hang Vv
e - , ¥
~ -
-~ -
~ - 3
- - — ~m
- - bsxzavert hany
S e =z s O Visseavert hang 4
— o ——— — =28

1 Talaj

Kemeny

Tala) callapitasa, Al [dB)

-12¢ { 4 { 4 { }
0 63 125 2530 500 1000 2000

4 L -
4000 KON

Oktivady frekvencaa, §[Hz|

3. dbra. Kitilonb6zo talajtipusok csillapitasa
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Akusztikailag kemény
felilet

Visszavert (1)

Atjutott (1,) '

05m u

4. abra. A hangnyomdsszint vdaltozdsa akusztikailag kemény
feliilet eldtt

volsagban pedig pontszeri hangforrasnak tekinthetjik
(2. abra a’jelt1 fuggvénye).

A tokéletes sikhullam tulajdonsagait jellemz6 a je-
Ia faggvény szerint a hangnyomasszint fliggetlen a for-
rastol mért tavolsagtol. A tavolsag kétszereséhez tartozo

AL, szintcsékkenési mutaté az A jelu pontban (2. ab-

ra). A késébbiekben ismertetésre kertil¢ szévoégépek ko-
rali zajmérések esetén a vizsgalt szovégép feltileti su-
garzonak tekinthetd.

Textillizemi zajvizsgalatoknal még az alabb két be-
folyasolo tényezét is figyelembe kell venni. Egyik a pad-
lézat hatasa, amely erésen fligg a burkolat mindségétol.
Beton, ill. a gyarak kérnyékén a dongolt foldfeltilet altal
okozott ,hanggyenglilés” -3 dB (azaz erésodés 1ép fel),
mig pl. porézus talaj esetében az erésen frekvenciafiig-
g6, hanggyenglilés széles tartomanyban valtozhat (3.
abra).

Az épuletek fala jo hangvisszaveré feltletként vi-
selkedik. Ennek megfeleléen a ,gyengulés” értéke -3 dB,
azaz er0sodés lép fel, ezt a 4. abra illusztralja.

Mérési eljarasok és mérdrendszer kidolgozasa

A leggyakrabban hasznalt dB(A) sulyozé gorbe,
amely legjobban megkoézeliti az emberi hallas érzékeny-
ségét. A frekvencia komponenseket a kis frekvenciak fe-
1é kozelitve egyre kisebb sullyal veszi figyelembe a mély-
frekvencias komponensekhez képest (5. abra).

A zajméré6t lassu (Slow) lizemmodban hasznalva
nagy idéallandéju (1000 ms) integralassal (atlagolassal)
allitja elé a mért hangnyomasszintet. A 6. abra mutatja
az egyenértékli A-hangnyomasbdl szarmaztatott egye-
nértékli hangnyomasszintet (L, ).

Az integralast az (5) egyenlet mutatja folyamatos jel
esetén:

[an]

Hangnyomésszint, [

T T
10 20 50

T T
5000 10000 20000
Frekvencia, I'|Hz]

5. abra. A dB(A) stlyozégérbe [3]

T T
100 200 500 1000
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Ao . ;
Zajjelenség pillanatnvi A-hangnyvomasa, p (1), [Pal

1dd, t [s]

6. abra. Egyenértékii A- hangnyomds szintszdrmaztatisa

T 2 T 2
L. =10lg2 [ Pl yog01g 2 [ [pA—(t)j at,  (5)
T 0 pO T 0 pO

ahol

Laeq egyenértéktl hangnyomasszint [dB],

T integralasi idé [ms],

Palt) a-sulyozogorbével mért pillanatnyi hang-

nyomas [Pa],

Po hallasktiszob referencia nyomasa [2-10-5 Pa].

A zajterhelést Bruel & Kjaer 2250 Light tipusu ké-
zi, kifejezetten kornyezeti zajok mérésére tervezett és ki-
alakitott digitalis
zajmérével (gyari
szam: 2731905)
mérttk (7. abra).
A muszer egy
4950-es prepola-
rizalt szabadtéri
1/2" széles frek-

Startgomh

Képermy)
\

-~
BE-KI kapesakis

USH Lt 4 BC s vencia tartoma-
7. abra. Briiel & Kjaer 2250 Light tipusu ~ 1yu mikrofonnal
kézi, digitalis zajmérd kalibratorral felszerelt, amely

massziv és meg-
bizhat6. Egy ZC 0032-es mikrofon a beérkezé jeleket a
paraméterek romlasa nélkul felerésiti. A muiszer 5,6 Hz—
20 kHz és 16,4-140 dB méréstartomanyu. Sulyozasra
A-sulyozé szurd a muiszer mentijébdl kivalaszthato. Mé-
rések tobbsége fél perces masodpercenkénti adatgytjté-
si sebességgel. Ez az intervallum elegendd adatot szol-
galtat a késébbi szamitasokhoz, mivel a szévodei zaj
folytonosnak és monotonnak tekinthetd. Az eszkdzoén a
szabad vagy diffaz térbeni mérés beallithato, igy mindig
a helyzetnek megfelel6 modra kapcsolva pontosabb
eredmények kaphatok.

A mért paraméterek és értelmezésik az alabbi:

o Laeg egyenérték(i A-hangnyomasszint (Slow —
lassu - idésulyozassal),

o Larmax pillanatnyi legmagasabb A-hangnyo-
masszint (Fast — gyors - iddsulyozassal),

e Larmin pillanatnyi legalacsonyabb A-hangnyo-
masszint (Fast idésulyozassal).

A készlilék szoftveresen is tamogatott. Az elkészult
mérések USB porton kereszttil szamitogépbe importal-
hatok, amelyen a BZ 7133 3.3.1 verziéju zajszintmérd
szoftver segitségével a mérési eredményeink azonnal
grafikusan is lathaté. A méréshez egy Hama 4163 star
63 tipusu 3 labu allvanyt hasznalva a muszer stabil
helyzete, kell6 magassaga és iranya megtarthat6. A ma-
gassag 66 cm és 166 cm kozott allithato, igy a mérés
ktlonb6zé magassagban végezhetd, de az alap mérési
magassag 155 cm (emberi ful atlagos magassaga).

Szovodei zajszint mérése és a mérési
eredmények kiértékelés

A méréseket 2014. aprilis 25-én 9:55 és 13:20 o6ra
kozott végeztik. Az idéjarasi kértlmények: hideg, eré-
sen felhds és esds. A hémérséklet 19 °C, szélcsend volt.
Az idéjarasi kortilmények nem befolyasoltak a beltéri
zajméreést.

Méréseink az aznapi zajterhelést mutatjak be (me-
lyet tekinthetlink egy atlagos gyartasi napnak), igy a
kapott adatok csak arra a napra tekintheték relevans-
nak, de megfelel6 kozelité értéket adnak a szévdde és a
szovogepek zajemisszidjanak bemutatasara.

Textilipari tevékenységekre nincs killén megenge-
dett zajszint hatarérték megallapitva, ezért az altalano-
san elfogadott textilipari zajszintek mértékadonak te-
kintheték (I. tablazat). Mas ipari tertleteken 85 dBA
egyenértékl zajszint a megengedett, de a csucsértéke
nem lépheti tal a 125 dBA értéket.

I tabldzat. Altaldnosan elfogadott textilipari zajszintek

Altaldnosan elfogadott zajszintek a textiliparban

L Zajszint-hangnyomdsszint,

Technolégiai folyamat L [dBA]
Kompresszorhaz 99,50
Gyurtsfonoda 80
Schlafhorst Autocoro rotor 85
fonogép (OE) (egyedi)
Rieter M2/ 1 rotor fonogép 26
(OE) (egyedi)
Rotor (OE) fonoda 100
Kettés sodratado 100-110
Szovode 100-120

A szovode Uzemcsarnokdban 6 mérési sorozatot
végeztunk, a kovetkezékben ismertetjuk a kapott mérési
eredményeket. A telephelyen Dornier ATVF 4/S és
Dornier 23 db AWV 4/S tipusu légsugaras szoévOgép

8. dabra. Gépsorok a szévédében (a) és
a betizemelt mérémuszer a mérési helyen (b)

[TTSCHTT ST

14 glbgggveve ::;.

[ Brmier wrtnigspek ums

AT e, LU RN

9. dbra. Mérési pontok és iranyuk a szévédében
lizemelt harom sorban (8. abra).

Az els6 mérést 155 cm magassagban, a szovode
csarnokban a gépek kozodtt a munkatertlet legkritiku-
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sabb zajterhelésti pontjaiban mértiik. A mérések idétar-
tama 30 s volt. A mérési pontokat és iranyukat a 9. ab-
ra szemlélteti, a mérési eredményeket a Il.a. tablazat
tartalmazza.

Masodik mérés 115 cm magassagban az e€l6z6 meé-
réssel megegyez6 helyeken tortént. Ebben a magassag-
ban talalhaté a gépek motorjai, igy itt varhatok a leg-
magasabb zajszintek (lasd. a meérési értékeket a ILb.
tablazatban).

II. tablazat. Az elsé (a) és a mdasodik (b) mérési sorozat
mérési eredményei

Meérési | Hangnyomdszint, Meérési | Hangnyomdsszint,

hely L, [dB] hely L, [dB]

L. 90,55 L. 92,75

1I. 93,07 1I. 93,81

II1. 97,15 III. 96,49

IV. 94,21 vV 98,24

V. 96,57 V. 96,13

VI. 97,77 VL. 96,57
VIL 95,1 VII 92,69

a) b)

A harmadik mérés egy gép zajanak feltérképezése
volt. A géptél minden esetben egyenléen 50 cm tavol-

Hatulrdal

0

Linchenger

1.5m

Balril £5»
Szivigép + szlivethenger
Fedélzeti [
szamitogép
- 35 m -
Szembil
al
Meérési hely Hangnyomdsszint, Lp [dB]

L. 98,74

1I. 100,83

III. 99,25

V. 97,11

V. 100,73

b)

10. ébra. A gépen a mérési pontok és iranyuk feltilnézete
(a), valamint a mért értékek (b)

1az| 1011

1005 101
1on 8,
) R

00,54 8041 J0 40
ST ;‘u/ S :_.‘.f._,n.ﬁ‘\
-

Bl L 1 115 L P a5 tas 155 MO 1 e i]
Magasiag. b [em)
11. abra. Hangnyomdsszint vdltozdsa a magassdg
fliggvényében

1441, 73

Hangnyuimasssing, L [d8)
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E
§
Sziyogep v
Kezelopult
a 35 m =
Inm L viL
Y7
Hn.< o Vi
29N
Iv. v. VL
a)
] Hangnyomadsszint, Lp
Mérési hel
Y [dB]
L. 100,41
1. 99,9
II1. 99,4
V. 98,96
V. 98,91
VI 99,1
VII. 99,85
VIII. 100,36

b)

12. abra. A kezeldre haté zajterhelések mérési pontjai

és iranyai (a), valamint a mérési eredmények (b)

sagban és 155 cm magassagban helyeztik el a miszert
(10. abra).

A negyedik mérési sorozatban fliggéleges iranyban
a gép mogott (hatulrél pontban) zaj terjedését (10.a. ab-
ra) vizsgaltuk a géptél 50 cm-re képzeletben felallitott
merdleges egyenes mentén, 12 kiilonb6zé magassagban,
a talajtél szamitva 5 cm-t6l 3 m-ig. Mérési eredménye-
inket a 11. abra mutatja. A mérési eredmények igazol-
jak a masodik mérésnél tett megallapitast, miszerint
115 cm magassagban mar sokkal inkabb a szévégép
motor zaja dominal.

Az otédik sorozatban a gépkezeld feltleténél egy
360°-0s iranyt mérést vizszintes sikban, 155 cm ma-
gassagban végeztiik a gépkezel6 zajterhelés meghataro-
zasara (12. abra). Az eredmények (12.b. abra) egyértel-
muen mutatjak, hogy a legnagyobb zajhatas a vizsgalt
gép feldl érkezik, de a kornyezd gépek zaja is megleheté-
sen nagy terhelést okoz a gépkezel$ szamara.

Hatodik mérés. A zajméré muszert a 9. abran lat-
hat6 1. pontban (a csarnok bejaratanal) allitottuk fel, az
érzékel6 mikrofon 155 magassagban volt. Mérési soro-
zatot a szovodében a gépek kikapcsolt allapotaban
kezdtiik, ekkor a csarnok alapzaja 81,44 dB egyenérté-
k1 hangnyomasszint volt. Ez a nem vart nagy értéket a
kompresszor hazban lizemelé kompresszorok, valamint
a sUritett levegbé szivargasa okozta. Ezek utan kozel
azonos idékozonként, egyenként bekapcsoltuk a légsu-
garas szovogépeket. Els6 gép beinditasa utan kozel 7 dB
zajszint emelkedést mértink, mig a koévetkezé ugras a
masodik gép elinditasanal csak megkozelitéleg 1 dB zaj-
szint novekedést okozott. Ez a tendencia folytatodik a
kovetkez6 gépek visszakapcsolasakor.

Ipari zajvédelemi lehetéségek

A hatasokat a hangok fizikai paraméterei, az ember
fizikai és pszichikai adottsagai egylttesen hatarozzak
meg. A hallasérzetet leginkabb befolyasol6 tényezdék:

e az adott helyiség altalanos zajszintje,

e a hang periédusos (szabalyos) vagy rend-
szertelen (szabalytalan) jellege,

e a hang varhat6é vagy elére nem vart volta,
gyakorisaga,
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it

13. abra. Légsugaras szdvdgépek zajszintjeinek
6sszeadéddsa

e a hang magassaga,
e a hallészerv allapota.
A zaj hatasat a munkavallaléra a 14. abra szemlél-

teti. Textiliparban eltoltétt huzamosabb munkavégzés
maradando6 hallészervi karosodast okoz(hat).

Munkahely| z2] Kirositd hatisal az eonberl szerveselne

Halldszervi hatdsak

] | 3

Kenyelmotensigdrant B Kommumilkcacais mivurnk

Nem halloszervt hutasak

Vermyomas emelkedise Konceomilakepesseg eskkencse

Munkahatékonysig esakkenéw

14. ébra. Az ipari zaj hatdsa a munkavallalékra

Az ipari zajvédelem feladata a munkavallalok (bi-
zonyos esetekben a haszonallatoknak) és kérnyezetének
mego6vasa a kedvezétlen zajok miatti karos elvaltozasok-
t6l, az Gn. hallasromlastél, valamint a zajok miatt fellé-
po6 kozérzet romlastol, a teljesitmény-, illetve életmind-
ség csOkkenéstdl. Egy masik megkozelitésben: a zajvé-
delem a zajkibocsatasok és a zajterhelés, illetve zaj-
emissziok kikiiszobolése, illetve mérséklése.

A 15. abra a hangtérben kialakuld zajjellemzéket
és a védekezési modokat szemlélteti a teljes zajforras —

| TRANSZMISSZIO ] [ mmnx\'/.u‘)]

[ EMISSZIO l

Atviteli ut

Atvitetiut

Arvitel nt

’ ' !

Hanyovomassaimt
L (SPL), L, (SIL)
Lol Al -],

Hangossagsring
L, [phan}

Hongreljesitmenyszint
L, (SWL)

15. abra. A zajszabadlyozas rendszere

oo

Friltok
(105 dB-ig)

Ftildugo
(100 dB-ig)

Zajvédé sisak
(110 dB-ig)

16. dbra. Ipari munkavégzés sordn haszndlatos egyéni
védébeszkdzok

atviteli ut — vevé rendszerben, feltlintetve a rendszer
tagjaira jellemz6 fizikai szinteket.

Beavatkozas a rendszer barmely eleménél lehetsé-
ges, gazdasagossagi szempontbol erre a célra legalkal-
masabb a zajforrasnal, az emisszié helyén. Szévodék
esetén szinte csak az immisszié helyén védekeznek. A
16. abra a leggyakrabban alkalmazott egyéni védé-
eszkozokre mutat példat.

A zajvédelmi intézkedések mindazon intézkedések
Osszessége, amelyeket a zajvédelmi célok elérésére, va-
gyis a kedvezétlen zajok, illetve koévetkezményeik meg-
elézésére, vagy legalabb mérséklésére, valamint ellenér-
zésére alkalmaznak. A 17. abra a védekezési modszerek
hatékonysagat mutatja.

Leghatékonyabl

A

73j finkai
megszuntetese

R

—* Technologim upitds

SR IX\Ignm\f!vugcvlclcsc
a zajfoeriatdl

erzet nivekedese

o Munkiamddszer
viltoztatsa

Hatékonysig & komfort

Fuyéni vEdheszkiz0k
nlkalmonziasa

Keveshd hatékany

17. abra. A zajszabdlyozds aldrendeltségi viszonyai

Osszefoglalas

Az ipari forradalom o6ta tarté technikai fejlédés
megvaltoztatta mindennapjainkat. Gomba médra néttek
ki a gyarak és bennik az egyre nagyobb teljesitményi
ipari gépek, amelyek megkonnyitik munkankat és a
hétkoznapi életinket is. Az elsé technikai forradalom
vivmanya a szévégépek. A kezdeti vetulék beviteli meg-
oldasoktol (vetéld) mara egy igen bonyolult, szamitogé-
pes rendszerek altal vezérelt 1égsugaras vagy vettilékvi-
vOs gépekké fejlédtek. Elvarhaté lenne, hogy a vetélés
vettlékbevitel zaj- és rezgdé hatasanal a mai korszer
légsugaras szoévégépeké alacsonyabb értéktinek kellene
lenni, de ne feledjiik, hogy a technikai fejlesztések soran
a vetilék beviteli sebességek megsokszorozodtak a gép
sebességének nagymérvii novekedése miatt. Altalano-
san elmondhato, hogy fogyasztéi tarsadalmunk fejlédé-
sével egyltt jar a zaj- és rezgés kibocsatasanak roha-
mos noévekedése is, melynek igen komoly egészségkaro-
sit6 hatasaroél megfeledkeziink.

A vizsgalatokat a Csarda-Tex Ipari és Kereskedelmi
Kft. csardaszallasi szévégyaraban végeztik. A mérések-
kel bemutattuk a munkavallalékat éré zajterhelés meér-
tékét a szovode csarnokaban az Uizemeld légsugaras
szovégépek kornyezetében. Mérési eredményeinkkel
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Hidraulikus esillapitay

18.abra. Szévégép zajcsékkentése rugalmas alapozassal

ramutattunk a gépek leginkabb zajt kelté technologiai
muveleteire.

Altaldnosan az iparban alkalmazott hatarérték a
marad6 hallaskarosodas elkertilésére a 8 6ras megitélé-
si idére szamitott A-egyenértékti hangnyomasszint nem
haladhatja meg a 85 dBA-t, de a csucsértéknek is 125
dBA alatt kell lennie. Méréseinkbdél kidertilt, hogy mért
értékeink tullépik a 85 dBA-t, de az 1. tablazatban talal-
hato, a szovodékre nemzetkozileg is elfogadott hatarér-
tékeket messzemenden kielégitik az Uizemben meért
egyenértéktt hangnyomasszintek.

Részletesen foglalkoztunk a zaj karos hatasaival és
a lehetséges védekezési moédokkal. Méréseink alapjan

18 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/1

tovabbi zajcstkkentési eljarasok teheték a karosité ha-
tasok elkertilésére.

1. A zajforras csokkentése (kevésbé zajos gépek
vasarlasa (ez a legkoltségesebb), hangtompité rugalmas
alapozasok alkalmazasa). Rugalmas alapozasok megva-
l6sitasa hidraulikus csillapitas és spiralrugé koézbeikta-
tasaval — ez a megoldas kozvetleniil a testhangokat
tompitja (18. abra).

2. A mennyezet megfelelé kiépitése, a falak burko-
lasa, a tetétérbe belogatott hangelnyelé falak elhelyezé-
se.

3. Megfelel6 munkaszervezéssel biztositjuk, hogy a
dolgozok ne legyenek hosszabb ideig egyfolytaban karo-
sité zajnak kitéve, a dolgozoknak zajmentes pihendhe-
lyet biztositasa.

4. Egyéni védbéeszkozok hasznalatanak megkévete-
lése.

A textilipari zajvédelem nemcsak munkavédelmi,
hanem koérnyezetvédelmi feladat is.

Felhasznalt irodalom

P. Nagy J.: Hangszigetelés elmélete és gyakorlata. Akadémia
Kiado, Budapest 2014 pp. 13, 35.

Walz G.: Zaj- és rezgésvédelem. Complex Kiad6 Kft, Budapest,
2008.

Domokos E., Horvath B., Zaj- és rezgésvédelem. Kornyezet-
mérnoki Tudastar (13. kotet, ISBN; 978-615-5044-38-0),
HEFOP 3.3.1-P.-2004-0900150/1.0. Pannon Egyetem,
Kornyezetmérnoki Intézet, Veszprém, 2011.

Koppany Balazs: Csarda-Tex Kft. Szovodei gépparkjanak zaj-
és rezgéstani vizsgalata (szakdolgozat). Obudai Egyetem
2014.
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Golyéallé mellény lancrendszeri kotott
kelmeszerkezetbhdl

Zoles Jozsef

okl. gépészmérnok
c. féiskolai docens

Kulcsszavak/Keywords:

A goly6allé kelmeszerkezetek létrejottét az aromas
poliamidok megjelenése és ezen belill a para-aramid
szalak kifejlesztése (1972-1988) tette lehetévé. Ezek a
szalasanyagok a kovetkez6 fantazianevekkel kertilnek
kereskedelmi forgalomba:

Kevlar (Du Pont)
Twaron (Enka Glanzstoff BV)
Technora (Teijin)

A para-aramidok {6 alkalmazasi tertiletei a kévet-
kezok:

e dorzsbetétek, tomitések, pakolasok (20-25 %),
kerékabroncs erésités (20-15 %),
mas gumiipari alkalmazasok (15-20 %),
ipari kelmék (ballisztikai is) (15-20 %),
szalerdsitésti kompozitok (kb. 10 %),
kotelek, kabelek, halok (5-10 %),

e védéruhak és mas alkalmazasok (5-10 %.).

A para-aramidoknak nagyon nagy jelentéségtik van
a ballisztikai védelemben is. Nagy a dinamikus
energiafelvételiik (energiaabszorpci6juk), amely elsésor-
ban nagy fajlagos huzoszilardsaguknak és nagy
modoluszuknak készénheté, ezért képesek megallitani a
nagysebességti lovedékeket. Egyarant alkalmasak az
un. puha ballisztikai védelemhez (golyéallé mellények-
hez) és az un. kemény ballisztikai védelemhez, ahol pl.
Kevlart alkalmaznak kompozit formaban a katonai si-
sakokhoz, pancélozott jarmuvekhez és hajokhoz.

A szamos felhasznalasi tertletek kozul cikkink
csak a ballisztikai védelemben hasznalatos szovott és
lancrendszerd kotott textiliakkal foglakozik.

Kezdetben a ballisztikai kelméket vaszonkdtést szo-
vetbdl (1. abra) allitottak elé. Ebben mind lancban, mind a
vettilékben 930 dtex f 1000 finomsagu Twaron CT fonalat
alkalmaztak. Késébb megjelent a lancrendszerti koétott
kelmébdl készuilt ballisztikai kelme, elsésorban az ezek
eléallitasara alkalmas lancrendszerti kotégépet gyarté Karl
Mayer cég fejlesztése nyoman. A cég a ballisztikai véde-
lemhez (goly6allo mellényekhez) kifejlesztett kelmeszerke-
zetének leirasat a Kettenwirk Praxis c. foly6irat 2000. évi
1. szamaban jelentette meg, az altaluk gyartott RS3 MSU
tipusu gép reklamozasaval egyidejtileg.

Altalanossagban kimondhaté, hogy a lancrendsze-
ra kotott ballisztikai kelmeszerkezet eléallitasa olyan
gépet igényel, amely 3 létraval és vettilékbefekteté be-
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3. dbra

A kelmeszerkezet

Az alap-kelmeszerkezet kétugrasos féltriké (4. ab-
ra), amely 80 dtex f 24 finomsagu poliészterbdl készul.
Ezt az alapkelmét lanc- és vettilékiranyban befektetett
fonalakkal erdsitik meg. Az erésité6 fonalak anyaga 840
dtex f 1000 finomsaga para-aramid (Twaron CT), ame-
lyeket lanciranyban két létra fektet, vettilékiranyban
pedig a vettlékbefekteté berendezés. A 1étrak fonalfekte-
tési abrait, valamint vezérlési utasitasait az 5. abra mu-
tatja.

A kelmét alkoté fonalak és azok %-os Osszetétele a
kelmében az I. tablazatban lathaté.

A géprdl lekertilé kelmét fluorkarbonnal impregnal-
jak, majd a kelme egyik oldalat poliuretannal (telitetlen

eloohmive [
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%
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I tabldazat
Szemképzo
R szkbz%k Fonalak g/m? | %
L1 | dtex 80 f24 Vo
Fonal / Polyester 710 a7a | 135
fektetd £ |2 | dtex 840 {1000
letrak Aramid
(Twaron CT 2040) 60,7 22,0
L3 | dtex 840 {1000
Aramid
(Twaron CT 2040) 60,7 22,0
Vetulék dtex 840 {1000
fektetd P
berendezés (Twaron CT 2040) | 117,6 425
276,3 1000

poliésztergyantaval) bevonjak. Ezzel a kikészitési elja-
rassal bdérszerd, hajlékony lapot, 1ényegében egy kom-
pozitot allitanak el§.

Lovési probak és eredményeik

A goly6allé mellény kialakitasanal az Gin. bélésrész
tobb kelmerétegbdl all. A kelmerétegek szamat a proba-
l6vések eredménye alapjan hatarozzak meg.

A 16vedék becsapddasakor lejatszodé folyamatot, a
vizsgalati darab szerkezeti felépitését, valamint a love-
dék becsapoddasakor keletkezé un. ,arokmélység” (tra-
uma) értelmezését a 6. abra szemlélteti.

A 1ovésprobakhoz a ballisztikai kelmékbél ktilonbo-
z6 rétegszammal meghatarozott méretli probatesteket
készitenek, majd adott tavolsagbol ktillonbozd 16vésszo-
gek mellett 16véseket adnak le a prébadarabokra, ezu-
tan megvizsgaljak azok karosodasat.

A 16vési tesztnek alavetett probadarabnal megvizs-
galjak, hogy

e a lovedék athatolt-e a kelmerétegeken,

e milyen méretdi a préobadarabon keletkezett ,tra-

uma” mélysége (t) és

e atmérdje (®) (7. abra).
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6. dbra

A 8.abra egy fényképet mutat a ballisztikai kelme
utolsé rétege altal megallitott 16vedékrol.

A szovott és lanc-hurkolt ballisztikai kelméken
végrehajtott proébalovések
eredményérdél a kovetkezd
tablazatok adnak tajékoz-
tatét (forras: Kettenwirk
Praxis, 2000. évi 4. szam).

A sz6vott kelmébdl ké-
szult probadarab adatai a
II.a. tablazatban, mig a 16-
vésproba eredményei a IL.b.
tablazatban lathatoék.

8. dbra
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IL.a. tablazat

Kelma: Szovott
Kelmeszerkezet: Vaszon kités
Vetdlék- és lancfonaiak anyaga: Twaron CT diex 9307 1000
Szovet siirliséni adatok:
Lancfonalsurliség: 13/cm
Vetilékfonalsuriseg: 12/em
Kikeszités:
Mosas, centrifugalas (viztelenités)
Fluorkarbonos kikészités
Ballisztikai probadarab adatai:
Probadarab mérete: 400x355 mm
Kelmerétegszam: 28 db
Egy réteg teriileti tomage:
Az bsszes réteg terileti tbmege:

2,21 gldm2
61,88 g/dm2

ILb. tablazat
Aldvésproba eredménye

MWr.  Kalibar Fegyver Tavolsag Loves Loveng Atieves  Trauma
atmere  tip. { m} szig sebes- lgen Mem mératel
{mm} s&g {mmj

{mis)
1 9 paa 10 a0’ 406 X t=209
@=70
2 8 R 10 g0° 409 x t=132
g= 60
3 9 P38 10 op® 409 x t=32
g= 70
4 8 P38 10 80® 407 % t= 30
g= &0
5 8 Pag 10 80° 404 X t= 31
g= g0
6 8 P3a 10 257 an X t= 16
g= 60
T 8 P38 10 25° 407 X =17
g= 60
8 ] Pas 10 25° 400 X t=18
g= 50
a 3 P38 D T X t= ab
b g= &0
1 ) = ¥ t= 40
1] P38 o a0 de 70
1 9 P o _ K t= 30
38 0 oo dm 70

Egy 12 E finomsaga gépen készult lanchurkolt
kelmébdl késztilt probadarab adatai a Ill.a. tablazatban,
mig a 16vésproba adatai a IIl.b. tablazatban lathatok.

A 18 E finomsagu gépen készult ballisztikai kelme
adatait a IV.a. tablazat, a 16vésproba eredményeit pedig
a IV.b. tablazat szemlélteti

A IV.b. tablazatbol lathato, hogy a 18 E finomsaga
lanchurkologépen készult kelme 18 rétegszamu ballisz-
tikai kelméjét a kozvetlen kozelrdl (,0 m”) leadott 16vés
atlyukasztotta. A rétegszamot 20-ra emelve (V.a. és V.b.
tablazat) a kozvetlen kozelrdl leadott 16vés mar "meg-
akad” a ballisztikai probadarabon.

IIl.a. tablazat

Keolme: Biaxialis befoktotasn E12-es lanchurkologepi kelme
Kelmeszerkezet: Kétugrasos féltriko lanc- és vel.befekt.-el
Vetllék- és lancfonal : Twaron CT dtex 930 f 1000
Katéfonal: Polyester dtex B0 £24
Lancfonalsurdség: 9.5/cm
Sorsuriseg: : 11iem
Kikészités:
Mosas, centrifugalas (viztelenitas)
Fluorkarbonos impregnalas egyoldaion PU bevonat
Ballisztikai probadarab adatai:
Probadarab mérete: 400x400mm
Kelmeretegszam: 25db
Egy réteg terilleti tomege: 2,52 g/dm2
Az bsszes réteg terileti tomege: 63,88 g/dm2
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IIL.b tablazat
A l&vésproba aredménye

Nr. Kaliber Fegyver Tavolsag Loves Loveg Atleves  Trauma
atmard  tp, [ m) s200 sebes- Igen Nem méretel
{mmj) seg {mm)

{mis}
1 @ p3a 10 90" X t=30
407 =60
2 9 Pas 10 " 406 X t=20
25 g=70
3 a9 ol X t=36
P38 0 a0 ge 90
4 9 Fag 0 80°  — K t=37
@= 00

IV.a. tablazat

Kelme: Biaxialis befektetasi E18-as lanchurkologépi kelma
Kelmeszerkezet: Kétugrasos Feltrikd lanc- és vel.befekt.-el
Vetulék- és lancfonal : Twaron CT dtex 9301 1000
Katofonal: Polyester dtex 80 f24-710
Lancfonalsiriség: 1d4icm
| Sorslriseg: :14iem
Kikaszités:
Mosas, centrifugalas (viztelenités)
Fluorkarbonos impregnalas egyoldalon PU bevonat
Ballisztikai probadarab adatai:

Prabadarab mérete: 400x400mm

Keimerategszam: 18 db

Egy réteg terileti tomege: 2,92 gldm?2
Az dsszes reteq terileti tomege: 52 56 g/dm2
IV.b. tablazat

A lovesproba eredménye

Nr  Kaliber Fegyver Tavolsag Loves Loveg Atieves  Trauma
atmerd  tp. {m) szog sebes- Igen Nem maéaretei
{mm) 34 (mm)

{mis)

1 g aa 10 a0® b 1=32
P 402 =80
2 g Pas 10 ag® 412 ® t=30
=70
3 9 P33 10 25° a1z x t=24
=60
4 3 B3 10 25° 412 X t=21
@= 60

5 9 Pag o a0" — x

6 9 P38 ] L]0 — X

A szovott és a lanchurkolt (18 E) ballisztikai kel-
mék 16vési eredményének Osszehasonlitasabél lathato,
hogy a lanchurkolt kelmébdl kevesebb réteg is elégséges

V.a. tablazat

Kelme: Biaxialis befektetasi E18-as lanchurkologépi kelme
Kelmeszerkezet: Ketugrasos feltriko lanc- és vel . befekt.-el
Vetulek- és lancfonal : Twaron CT dtex 930 1 1000
Katafonal: Polyester dtex 80 f24-710
Lancfonalsiiriség: 1d4/cm
|Sorslriseg: :14fem
Kikaszités:
Mosas, centrifugalas (viztelenités)
Fluorkarbonos impregnalas egyoldalon PU bevonat
Ballisztikai probadarab adatai:

Praobadarab mérete: 400x400mm

Kelmeratagszam: 20db

Egy réteg terdleti tomege: 2,892 g!dm2

Az dsszes réteg terileti tomege: 58,4 g/dm2

V.b. tablazat

A lbvesproba eredménya
Nr.  Kaliber Fegyver Tavolsag Lovés Loveg Atldvés  Trauma
atmérd  tip. {m) szig sebes- igen MNem maretai
{mm) 580 {mm)

{mis)

19 P38 0o — X fad
g=80

a szovott kelmééhez kozel azonos trauma értékek eléré-
séhez.

Igaz, hogy a kotott kelme egy rétegének témege
(2,92 g/dm? nagyobb mint a szovott kelméé (2,21
g/dm?), de mivel — jelen esetben — a kotott kelmébdl 8
réteggel kevesebb sziikséges, mint a szoévottbdl, igy a
kotott ballisztikai kelmébdl készilt probatest tertileti
Ossztdémege (58,4 g/dm?) kisebb, mint a szévotté (61,88
g/dm?). Ez a tény gazdasagossagi szempontbdl minden-
képp figyelemre mélto.

Az Obudai Egyetem mindségbiztosité és technol6-
giai szakcsoportjanak keretén beltl kisérletek folynak
sikkotott ballisztikus kelmeszerkezet létrehozasara is,
amelynek eredményérdl a késébbiekben adunk tajékoz-
tatast.

Felhasznalt irodalom

Fenyvesi Eva: Ujszertl textilipari és mtiszaki szalasanyagok.
Magyar Textiltechnika ktilénszama, 1994

Kettenwirk Praxis, 2000. 1. szam

Struktur fir schusssichere Westen. Kettenwirk Praxis, 2000.
4. szam

Matthias Conzelmann, Thorsten Butz: Neuartige Ballistik-
schutzstruktur. Das Herstellen und Priifen einer neuarti-
gen Ballistikschutzweste im Vergleich zu herkémmlichen
Strukturen
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Innovacioé a textil és ruhaipar fenntarthaté
fejlodéséert

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia

Kulcsszavak/Keywords

Innovécio a textiliparban, Innovacio a ruhaiparban,

Euratex, Teppies, Kénny(iipari Agazati Parbeszéd Bizottsag

Az EURATEX Eurdpai Technoldgia Platform a
Jovo Textil és Ruhazati iparaért (ETP) 2015. oktéber
28-29-én Briisszelben rendezte meg az ,,IJnnovacio a
textil és ruhaipar fenntarthatoé fejlédéséért” konfe-
renciat és , Textilipari palyazati otletek (TEPPIES)
és EU-s palyazati forrasok” szeminariumot. Az
eseményen a Konnyiipari Agazati Parbeszéd Bizott-
sag (KAPB) munkaadéi oldalanak képviseletében dr.
Kokasné dr. Palicska Livia, az INNOVATEXT Zrt. ve-
zérigazgatdja vett részt.

Ez az esemény az iparag egyik legfontosabb nem-
zetkdzi rendezvénye volt, amelyen Eurépa vezet6 vallala-
tai és dontéshozéi mutattak be a fenntarthaté fejlédés-
hez kapcsolodo technologiai és tizleti innovaciés megol-
dasokat és a jovébeni megvaldsitasukat szolgalé unios
palyazati lehetéségeket.

A kétnapos konferencian a munkaadéi és munka-
vallaléi oldal egyarant képviseltette magat, tobb mint 20
orszagbdl 130 résztvevével.

»Innovacio a textil- és ruhaipar fenntarthaté
fejlodéséért” konferencia

A harom parhuzamos szekciéban 28 el6adé tartott
prezentaciot.

A konferenciat a Textil
ETP elntke, Paolo Canonico
nyitotta meg, hangsulyozva
hogy az Eurédpai Unié élhar-
cosa a fenntarthato fejlédés-
nek, ezt a vezetd szerepét a
jovében sem veszitheti el.
Rendkiviil nagy hangsulyt
kap a jovében a koérnyezet vé-
delme, az egészség és a szoci-
alis jolét biztositasa. El6ada-
saban kitért arra, hogy a tex-
til- és ruhazati iparban még
nagyobb erdéfeszitéseket kell
tenni a fenntarthat6 fejlédés biztositasara, ezért rendez-
ték meg mar masodszor a csak ezzel a témaval foglalko-
z6 konferenciat. Kifejtette: széles kérben 6szténoézni kell,
hogy innovacios, technologiai és Uizleti megoldasok szii-
lessenek a talaj, a vizek, a levegd szennyezésének és a
természeti eréforrasok kiaknazasanak csékkentésére.

Plenaris el6adasok

A plenaris eléadasokon bemutattak az IKEA fenn-
beszerzésében, a ,,Cradle2Cradle” fenntarthaté gyartast bi-
zonyitd tanusitvanyt (EPEA), a z6ld energia a gyartasban
(Nemzetkdézi Energia Ugynoékség), valamint Greenpace
DETOX kampanyanak legtijabb eredményeit is.

Az IKEA eléaddja, Clara Guash szerint a svéd val-
lalat nagy hangsulyt fektet a kreativitasra, és azt vallja,
hogy a jo otletnek vezeté szerepe van az értékalkotas-
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ban. A 164 ezer embert foglalkoztaté vilagcég 30,1 milli-
ard eurds forgalmaval meghatarozé szerepléje a lakaskul-
taranak. Vizigjuk: ,Jobba tenni sok ember életét a min-
dennapokban”. Ezt szolgalja a széleskoérti, mindenre ki-
terjed6 tervezés, valamint az is, hogy funkcionalis buito-
raikat és lakastermékeiket viszonylag alacsony aron ki-
naljak, hogy sokak szamara elérhetéek legyenek. Uzleti
szemléletikben fontos a modern gondolkodas, mottojuk
a ,demokratikus dizajn”, amelynél 5 fontos 6kolszabalyt
alkalmaznak: a forma, a funkcié, a mindség, a fenntart-
hatésag és az ar szempontjait egyarant figyelembe veszik.
Tobb mint 1000 beszallitéjuk van, amelyek 2/3-a eurd-
pai orszagokban gyartja a termékeket. Uzleti stratégia-
jukban és a beszerzésnél ma mar egyre nagyobb hang-
sulyt kapnak a fenntarthatésagi szempontok. A ,Jobb a
pamut” kezdeményezéstik eredményeként termékeik el-
s6sorban természetes anyaguak, féleg pamutbdl készil-
nek (ezen bellll is né a biopamut aranya). Egyéb textil-
termékeik is fenntarthatéak”, mert alapanyaguk rostszal
vagy egyéb megujuld, illetve Gijrahasznositott szal (haztar-
tasi textilia Gjrahasznositasaval nyert szal és ujra feldol-
gozott poliészter). Az Gjra feldolgozott szalakkal és a hul-
ladék korfogassal csokkenteni kivanjak a fliggdéséget a
gyapottermesztéstél. Az egyre apado természetes forrasok
jovébeni megovasat szolgalja,
hogy az olajbazisii szalak he-
lyett elétérbe helyezik a cellu-
lozszalakat. A teljes textilgyar-
tasi lancra vonatkoz6 valtozast
kezdeményeznek, 0Osszefogast
és kutatast szorgalmazva a
nyersanyagok és technologiak
O0ko-labnyoma-nak vizsgalata-
ra. Hozza kivannak jarulni a
felhasznalt  nagymennyiségii
viz, vegyszer és keletkez6
szennyviz csokkentéséhez és az
innovacio, valamint a funkcio
elétérbe kertiléséhez. Az eléado
hangsulyozta a ,cirkularis gazdasag” jovébeni fokozott sze-
repét, a ,zéré hulladék” keletkezését eredményezé gyartasi
folyamatok elényben részesitésének fontossagat, valamint
az er6forras hatékonysag gazdasagi elényeit is.

A Greenpace DETOX kampanyanak kézzelfoghato
eredményei vannak, allitotta az eléadé, Anton Schu-
mann, a Gerzi Csoport német szakértéje. A Greenpace
internetes kampanyara mar tébb mint 11 milliéan vol-
tak kivancsiak, és a legnagyobb markak is felsorakoztak
célkitlizései mellé. Hangsulyozta, hogy nagy tzleti lehe-
téségeket is rejt a fenntarthatésagot elétérbe allité mar-
ketingkommunikéacié.

Szekciodiilések

A plenaris eléadasok utan 3 szekci6 Utlésezett par-
huzamosan.
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A ,Fenntarthaté alapanyag-nyersanyag korfor-
gas” szekcio két eurépai uniés tamogatassal megvalo-
sulé sikeres projektet mutatott be (RESYNTEX és
Trash2Cash) a textil hulladék feldolgozasara, a haztar-
tasban keletkezé textilhulladékok automatikus és kolt-
séghatékony gyujtésére, szortirozasara és a celluloz
alapu, ujra feldolgozott szalak gyartasanak lehetdségei-
re. A lengyel Természetes Szalak és Gyogynovények In-
tézetének eléaddja, Malgorzata Zimniewska mellett egy
angol cég, a Copernicus Textile Solution is 0j ipari al-
kalmazasokat mutatott be, hangstulyozva Eurépa rost-
szal (len, kender) termesztésben és feldolgozasban be-
toltott vezetd szerepét.

Az ,Eréforrasok hatékony kihasznalasaval meg-
valosuld gyartas — hatékony vizgazdalkodas” szekcio
a Benetton Olimpia csoportjanak viztakarékos gyartasi
megoldasat, valamint az ipari szennyvizek hatékony
kezelésére (pl. Gjra hasznositas elektrokoagulaciéval)
vonatkozé eurdpai uniés tamogatast nyert projekteket
mutatott be (ADNATUR és DYES4EVER). Ebben a
szekcioban kertlt sor az EURATEX kezdeményezésével
megvalosulé sikeres projekt, az ,Energy-made-to-
measure” kampany aktualitasainak és a SET projekt
eddigi eredményeinek bemutatasara.

A SET projekt célja, hogy a textiliparban atfogo
elemzéseket készitsen az energiafelhasznalasra vonat-

kozéan. Ebben a felmérésben magyar projektpartner-
ként a Textilipari Mtszaki Tudomanyos Egyestlet vesz
részt és végez adatgyUjtést 2015-ben 7, a kovetkezd
szakaszban 12 magyar textilipari vallalat bevonasaval.
A konferencian bemutatott német, olasz, portugal rész-
eredmények mellett a magyar adatok is feldolgozasra
kertilnek. A cél az, hogy olyan, a kilénbo6zd textilipari
tevékenységekhez rendelheté fajlagos energiafelhaszna-
lasi mutatokat dolgozzanak ki, amelyek viszonyitasi
alapként szolgalhatnak a gyarté cégek szamara. A pro-
jekt varhaté végeredményei nagyban hozzajarulhat ah-
hoz, hogy sikertiljon az energiafelhasznalas hatékony-
sagat novelni a felmérésben résztvevd cégeknél.

A ,Fenntarthatosagot szolgal6 digitalizacio és a
méretre szabott termékek helyi gyartasa” szekcio
eléadoi a személyre szabott termékek helyi gyartasanak
elétérbe kertilését hangsulyoztak a tomegtermelésben.
A fenntarthatésag szempontjabdl fontos a széndioxid
labnyom alakulasa, igy tobb eléadas is foglalkozott a
szallitmanyozasbol eredé széndioxid labnyommal,
amely igen eltéré a kulonbo6zé ruhaipari gyartasi és ér-
tékesitési tizleti modelleknél. Ebben a szekciéban mu-
tatta be az nemzetkozi OEKO-TEX Szervezet ,Made-in-
Green - atlathatésagot mindenkinek” cimmel inditott
1j szolgaltatasait, amely a textiliakra vonatkozé legel-
terjedtebb koérnyezetbarat védjegy, az OEKO-TEX 100
terméktanusitas és a fenntarthatoé textil gyartas (STeP)
Osszekapcsolasaval egyértelmii pozitiv ltizenetet ad a
fogyasztoknak. A szekci6 eléadasaibél kidertuilt, hogy a
textil- és ruhaiparban mar tébb olyan szoftvert is kifej-
lesztettek, amelyeket a gyart6 cégek fenntarthatosag
szempontjabdl térténd értékeléséhez dolgoztak ki.

»T1extilipari palyazati otletek (TEPPIES) és
EU-s palyazati forrasok” szeminarium

A szeminarium bevezetéjében a HORIZON 2020
eddigi palyazati tapasztalatait 6sszegezte az ETP f6titka-
ra, Lutz Walter. Kifejtette, hogy a textil vonatkozasu pa-
lyazatok kozil sajnos csak nagyon kevés, mintegy 12—
14 % sikeres, szemben az FP7 keretprogramban tapasz-
talt 20 %-zal. A beadott palyazatok mennyiségét tekint-

ve az orszag szerinti rangsorban az olasz, angol, belga,
svéd palyazok vezettek. Azt is megallapitotta, hogy a
HORIZON 2020 elsésorban nagy projekteket, konzorci-
umokat tamogat, és hogy a tamogatas mértéke az el6z6
ciklushoz képest nagyobb, 70-100 %. Ennek az a ko6-
vetkezménye, hogy nagyon sok a bekuldétt palyazat,
mert nagy szamban aktivizaltak magukat ,pénzvadasz’
palyazo és palyazatiré cégek. A textil vonatkozasu pro-
jektek csekély tamogatottsagi aranyanak az is oka, hogy
a HORIZON 2020-ban széles témakoéroket megfogalma-
z6 felhivasok szerepelnek, amelyekben pl. egy textil té-
maju palyazat nem biztos, hogy a legjobb megoldast
nyQjtja. Erdemes ezért a jé6vében mas agazatok szerep-
16ivel 6sszefogva palyazni.

A textil- és ruhazati iparban az elsé két évben az 7
nagy palyazathoz sikerdlt uniés forrast biztositani,
amelyek a kovetkez6 témakoroket olelik fel:

o Korforgasos gazdasag! — Textilhulladékbol alap-

anyag.

¢ Ujrahasznositott textil-szalasanyagok 1j termé-
kek eléallitasara.

e Uzleti modell a rugalmas textil- és ruhértékesitési
lancban.

o Textilipari hulladékviz Gjrahasznositasa.

¢ Informaciétechnologiai megoldas a divattervezés-
ben.

o Fogyasztok altal 0sztdénzott helyi termelés virtua-
lis tervezéssel.

¢ Informaciétechnolégiai megoldas divatcikkek rep-
rodukalasara.

Egyéb uniés palyazati forrasok az agazat szamara

A fétitkar beszamoléja utan az Eurépai Bizottsag
Kutatasi és Innovacidés Foéigazgatosaganak képvisels-
je, John Cleuren beszélt a nanotechnolégia és mas
kulcstechnolégak kiemelt szerepérél valamint Giulio
Pattani a Cirkularis Gazdasag és eco-innovaciok téma-
korhoz kapcsolodo palyazati lehetdségeirdl.

Az el6adasokbol megtudtuk, hogy a palyazatirék
altal beadott palyazatok itt sikeresebbek, ezért érdemes
ezt a lehetéséget jobban kihasznalni. A palyazatoknal
azonban tobb esetben tulsagosan elnagyolt volt a hasz-
nosithaté eredmény, tulsagosan egy tertletre fokuszal-
tak a megoldasnal. A jovében jobban szem el6tt kell tar-
tani az Uzleti szempontokat, mert a f6 cél a konkrét si-
kerrel biztaté kutatasi eredmények piacra jutasanak a
tamogatasa lesz. Erdemes tehat a textil- és ruhazati
ipar tertletérél a nagyobb tertileteket atfogo (pl. a vizzel
vagy egyéb energiaforrasokkal kapcsolatos) konzorciu-
mok felé fordulni és azokba ,beagyazodva” palyazni.
Nem elegend6 tUzleti stratégiak és hatastanulmanyok
készitését megcélozni, a palyazati célnak realisan elér-
het6 és hiheté konkrét hatast kell tikroznie. A palyaza-
tok értékelésénél f6 hangsulyt kap a varhaté eredmény
(rovid és kozéptavon), a ndvekedés, a munkahelyterem-
tés, tehat maga a célpiac, annak valos igényei és fel-
hasznal6i. Ajanlatos azt is kimutatni, hogy a megcélzott
megoldas mennyire koéltséghatékony, mekkora a varha-
t6 piaci pozicié és a komparativ elény.

1 A  korforgasos gazdasagban” az anyagcsere-folyamatok
tervezetten, zart korben aramlanak, a hulladék szinte 100 %-
ban hasznosul és a bioldgiai, illetve technikai alkotorészek nem
keverednek, hanem mindségi veszteség nélkul visszakertlilnek a
biologiai és gazdasagi korfolyamatokba.
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Az 0j palyazati felhivasok a kévetkezé honapban
nyilnak meg, a beadasi hataridé pl. a Kérforgdsos gaz-
dasdg témakorébe tartozé palyazati felhivasban 2016.
marcius. Az NMBP (nano, fejlett, és biotechnologia
anyagok és gyartas) felhivasai is megjelentek, a kétlép-
csés eljarasnal érdemes a legkozelebbi hataridéket szem
el6tt tartani (pl. 2016. januar 21.)

Az el6adok felhivast tettek koézzé, hogy iparbdl ér-
kez6 biralokat is varnak a kovetkezé idészak palyazata-
inak elbiralasahoz, ehhez a honlapjukon elérheté adat-
bazisban kell regisztralni.

Az Eurdpai Bizottsag A Tartalmak, Technolégiak
és Kommunikaciés Halézatok Foigazgatdosaga
(Connect) képviseletében Philippe Reynart mutatta be a
TOLAE és hordozhaté intelligens eszk6z6k cimti kutata-
si programot. A TOLAE mozaiksz6é a beagyazott techno-
logiakra utal, ultravékony és koénnyu elektronikai al-
kalmazasokhoz. Az egyes kutatasi alprogramok jové év-
t6l megnyil6 keretei jo lehetdéséget kinalnak textiles al-
kalmazasok piacra kertiléséhez is.

Az Eurépai Unié Gj, a kis- és kozépvallalatokkal
foglalkoz6 végrehajto ligynoksége (EASME) képviseldi
a kis- és kozépvallalatok szamara megnyil6 egyéb unios
forrasokat mutattak be, igy a COSME és a LIFE+ prog-
ramokat. A vallalkozasok versenyképességét ndvelni hi-
vatott COSME a kis- és kozépvallalkozasok uniés tamo-
gatasi programja, magyar nyelvli tajékoztatéja a
http://ec.europa.eu/DocsRoom/documents/9783  ci-
men érhet6 el.

A COSME programban agazatunk fogyasztéi ter-
mékek tervezésére (butor, lakasdekoracid, személyes
hasznalati termékek, keramia stb.) is palyazhat. A prog-
ram célja az 0j termékek, a gyartok és tervezék osszefo-
gasaval megvalosulé technolégiai és nem-technologiai
innovacidk piacra kertilésének gyorsitasa és tamogatasa
(12-33 honap alatti piacra jutas). Az integralt kompe-
tenciakkal, tervezék és technolégiai partnerek egyutt-
mukodésében megvalosulo projektek agazatunk vallal-
kozasai is kezdeményezhetik. Az S0 %-os eurépai unios
finanszirozasu programban palyazatonként akar 1 mil-
lié eur6 tamogatast is lehet szerezni. Az eléadé elmond-
ta, hogy 2015-ben az eldszor bekuldott 103-bol végtil
csak 27 véglegesitett palyazat érkezett be. A kovetkezd
felhivas 2016 elején varhato, kisebb modositasokkal.

A WORTH program tervezok, gyartok vagy tech-
nologusok kezdeményezésével megvalosulé innovaciokat
tamogat, fokuszaban a képesség/kompetencia all. Bé-

26 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVII. EVF. 2016/1

vebb informaécio: http://www.worth-project.eu/. Az elsé
pilot szakaszt lezartak, a tenderek most fognak megje-
lenni. A palyazatnal 5 tényezé keruil értékelésre: part-
nerség, résztvevék, termék/megoldas/szolgaltatas és
kiallitas, vasar.

Szektorokon atnyulé egytttmukodéseket, a kis- és
kézépvallalatoknal megvalosulé kreativ tervezést és
gyartast 0j technolégiakkal tamogat.

Az ERASMUS+ programok forrasai kapacitasnéve-
lésre és a digitalis és z6ld kompetenciaalapt készségek
megszerzésére is fordithatok. A gyakornoki program
tamogatasara megjelent legujabb felhivas (ERASMUS -
Key Action 3 keretében) beadasi hatarideje 2016. januar
15. A gyakornoki programban kkv-k tanuloszerzédéses
munkaviszonyt létesithetnek a munkahelyi képzéshez
és a szakmai utanpoétlas biztositasara.

A CIP (Competitiveness and Innovation Framework
Programme) versenyképességi és innovaciés keretprog-
ram eco-innovacios projekteket tamogat.

A LIFE+ programban érintett szaktertletek: az ég-
hajlatvaltozas, a természet és biodiverzitas, a kérnyezet-
és egészségvédelem, az eréforrasok fenntarthaté hasz-
nalata, a politikaalakitashoz, végrehajtashoz és betarta-
tashoz kapcsolodéd stratégiai megkozelitések. A 2014-
2020 program textilipari palyazéknak is szol, hiszen a
program f6 célja a természet megdérzése, és a kornyezet
védelme, kornyezeti hatékonysag noévelése. A projekt
eredményként életciklus elemzésen alapulo, megkozeli-
téseket megismételhetd, transzferalhaté hozzaadott ér-
téket varnak. A LIFE+ program szamos textiles vonatko-
zasu, pl. vizzel kapcsolatos projekteket tamogat:
Dyes4ever, Prowater, Adnatur, Mov4earth, Seamatter,
Noisefreetex, etc. A kovetkezd felhivas 2016 juniusaban
jelenik meg, varhaté beadasi hataridé: 2016. szeptem-
ber.

Textilipari palyazati 6tletek (TEPPIES)

A TEPPIES palyazati 6tletborze szekcioban 24 pro-
jekttervet mutattak be roévid, 6 perces blokkokban. A
HORIZON 2020 egyes alprogramjainak felhivasaira tébb
hasonl6 témat is megfogalmaztak (nano), amelyek el6-
adoi a témak Osszefogasaval egy nagy palyazat benyuj-
tasara tettek kezdeményezést. A bemutatott palyazati
elképzelésekhez varjak tovabbi egytuttmiikddd partnerek
jelentkezését mas, pl. épitéipar, egészségligy, stb. teru-
letekrdl is. Tovabbi informacié: info@textile-platform.eu.


http://ec.europa.eu/growth/smes/cosme/index_hu.htm
http://ec.europa.eu/DocsRoom/documents/9783
http://www.worth-project.eu/
mailto:info@textile-platform.eu

INNOVACIO

Innovativ textil alapu eszkozok a szakorvosok
és a betegapolas szamara

Kutasi Csaba

Kulcsszavak/Keywords:

A korszert muszaki textilidk egy részét az €16 szer-
vezetekbe betiltethetd textil alaptl orvosi eszk6zok alkot-
jak. A kulonbo6zé implantatumok, a karosodott emberi
testszovetek mesterséges potlasat biztosité képzédmé-
nyek, a sérult idegek gyogyitasahoz alkalmazott techni-
kak mind textil alapuiak. A korszerli sebészeti varro-
anyagok csomozasmentes varratokat biztositanak. Mar
nanoszalba épitett gyogyszerek is elé6fordulnak. Az inno-
vativ textil alapu eszk6zok hasznalata a betegek gyogyu-
lasat hatékonyan segitik. Igy tébbek kézétt a kardiols-
giai mellkasi 6v, a neuro-rehabilitacios keszty, a fiziko-
terapias 6v, a haromdimenziés nyomasmeérésre alkal-
mas zokni, a lazjelzé karszalag és a narancsbér elleni
ktizdelmet jelentd textilanyag kertil el6térbe.

1. Az é16 szervezetekbe beiiltetheté textil alapu
orvosi eszk6zo6k, gyogyszergyartasi anyagok

1.1. Mesterséges in- és iziileti szalagok, véredény-
protézisek, sztentek, sebészeti halok, zaré elemek

A kulonb6z6, mesterséges Uton eldallitott specialis
muszaki textilidk az emberi vagy allati szervezetbe betil-
tetve segitik az egészség helyreallitasat. Ide tartoznak
tobbek kozott a régota hasznalatos mesterséges in- és
iztlleti szalagok, a véredény-protézisek, a csé jellegi
(nyeléceso, 1légeso, hugycsé stb.) sztentek, a sebészeti ha-
16k, valamint azok az implantatumok, amelyeket vala-
mely szerv mukodésének javitasa céljabol ultetnek be
(1., 2., 3. abra).

Ezek mind az €16 szervezettdl fliggetlen mestersé-
ges eszkoOzok, sterilizalhaté, biokompatibilis, forma- és
porusméretet, ill. -eloszlast, valamint méretiiket meg-
tartd specialis textiliak. Fontos, hogy a mutéti beavat-
kozas soran konnyen kezelhetdk legyenek, a funkciona-
lis igénybevételeknek mindennemui deforméacié nélkul
hosszii ideig ellenalljanak. Rendeltetéstikt6l fliggéen
tartos, vagy éppen idével lebomlé (felszivodo) anyagokrol
van sz6. Maradandé implantatumokat képeznek pl. a
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poliészterbdl (PET = polietilén-tereftalat), a poliész-
ter/szénszal (PET/CF) kombinaciobol, a poli(tetra-fluor-
etilén)-bél (PTFE), polivinilidén-fluoridbél (PVDF) felépti-
16 specialis textilszerkezetek. Id6ével lebomlé anyagokat
jelentenek tobbek ko6z6tt a polivinil-alkohol (PVA),
politejsav (PLA = polilaktid) alapu textilkészitmények. A
megfelel6 textil alapanyagokbdl (szalak, mono- és
multifilamentek, fonalak) altalaban ko6téssel vagy
fonatolassal késziilnek a sik vagy csé alaka implanta-
tumok. A kotéstechnologiakkal eléallitott termékeket a
szerkezeti igénytdl fliggden vetilék- vagy lancrendszeri
kelmeképzéssel alakitjak ki (pl. az érpotlasokat mindkét
modszerrel, sebészeti halokat lancrendszerti kétégépen
gyartjak). Fonatolasnal az atlos iranyban vezetett fona-
lak egymassal alul-feltil keresztezédnek. Az egyetlen fo-
nalrendszerbdl feléptilé szerkezetben a keresztezédési
pontokban fellépé surlodas biztositja a stabilitast. Nyi-
tott kelmét képzdé fonatolassal szalag formaju terméket
allitanak el6, a fonalak az egyik sz€lt6l a masikig atlo-
san haladnak, majd a széleken visszafordulnak. Zart
szerkezet(l fonatolassal csé alaku textilszerkezet képzé-
dik, miutdn a csavarmenet alakzatban folyamatosan
haladé fonalak egymassal keresztezédnek (4. abra).

A sérvek mutéti kezelését tébb évtizede haldk be-
épitésével végzik. Igy biztosithaté a sérvkapu fesziiléstol
mentes fedése, a sérvtartalom eléesésének mechanikai
megakadalyozasa. A belltetett halé a sajat szoveti ele-
mekbdl kialakulé hegszovet noévekedését is eldsegiti,
mintegy visszaallitva a hasfalat. Sokaig polipropilén
alapt halot alkalmaztak, ma mar szamos egyéb valtozat
is rendelkezésre all. A fertézések csokkentésére alkal-
maznak ezuist-karbonat és klor-hexidin tartalmu, anti-
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bakterialis halékat. A biokompatibilitast titan-dioxid
bevonat fokozza. A betultetés helyérél bekovetkezd el-
mozdulas az erek, ill. belsé szervek sériiléséhez vezet-
het, ami hastiregi heges 6sszendvést okozhat. Utébbiak
elkertilésére felszivodd, pl. polilaktid horgokkal kialaki-
tott halokészitményeket, vagy ilyen anyagi monofila-
ment varréanyagot hasznalnak (5. abra).

Széleskortien Kkifejlesztettek olyan textil alapu esz-
kozoket is, amelyek a test mutéti felnyitasa nélkul, pl.
katéterezéssel felhelyezhetdk. Ilyenek pl. az érrendszer-
ben alkalmazhaté sztentek, szivkamra- ill. pitvar-
s6vényhianyt zaro elemek stb. (6., 7. abra).

1.2. Emberi testszovetek mesterséges poétlasa

A karosodott emberi testszovetek biologiai médsze-
ru mesterséges poétlasa is egyre jobban terjed, kdszoén-
hetéen a korszerti mérnoki és élettudomanyi, akar mul-
tidiszciplinaris egytuttmuikodésnek. A regenerativ orvos-
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las szinonimajaként emlegetik a mesterséges szovette-
nyésztést, bar hangsulyosan az 6ssejtek vagy progeni-
tor sejtek felhasznalasaval készitett potlasokat soroljak
ide. To6bbek k6z6tt a bér, az iziiletek, az izmok, az insza-
lagok, a porcok, az erek tertiletén jelentések az ilyen
testszovet regeneracios megoldasok. A leendé testszove-
tek alapvaza olyan — akar haromdimenzios — textilszer-
kezet, amelynek alapanyaga valamely sejt abszorpciora
képes polimer. Az ilyen élé-implantatumra varé egyén
szervezetébdl nyert egészséges sejteket megfelel$ labora-
toriumban tenyésztik, szaporitjak, majd a textilvazzal
kapcsolatba hozva biztositjak az él6 szévet megkdtédeé-
sét, novekedését. Az igy képzett ,sejt-kompozit” rend-
szert a beteg szervezetének azon részébe tultetik, ahol
karosodas, ill. folytonossagi hiany miatt sztikség van ar-
ra, hogy létrejojjon a kivant testszovet. Amint a potlas
tokéletesen beépil, a mesterséges vazszerkezet lebomlik
és véglegesen tavozik az emberi testb6l. Komoly fejlesz-
tések folynak arra is, hogy egy mesterségesen kialaki-
tott sejttamogatd rendszer beépitése konkrét biokémiai
funkcidkat fejtsen ki, pl. a hasnyalmirigyben, vagy a
majban. A sejttenyészetre alkalmas szintetikus vaz-
anyagok koztal altalanosan hasznalt a politejsav
(PLA = polilaktid). Idével térténé lebomlasabél az emberi
szervezetben is jelenlevé — tehat nem zavaré - tejsav
képzédik (8. abra).

Hasonléan elterjedt poli-glikolsavbol (PGA) ill. a
poli-kaprolaktonbédl (PCL) térténé vazképzés, amelynek
lebomlasi sebessége eltér a politejsavétol. Természetes
eredeti anyagokbol szintén eldallithatok vazak, az ilyen
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9. abra
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10. abra

extracellularis matrixok segitik a sejtek megtapadasat,
novekedését. Egyes fehérjék (pl. kollagén, fibrin) és
poliszacharidok (pl. kitozan — ez alkotja az egyes rakfeé-
1€k kitinvazat —, glikoéz-amino-glikanok) anyagok is al-
kalmasak erre (9., 10. abra).

A vazanyagként szolgald textilszerkezetek lehetnek
nemszétt kelmék, szovéssel vagy kotéssel eldallitott
anyagok. A fonatolt és himzett textiliak is alkalmasak,
az igénytol figgden. Utébbiaknal egy alapkelmén alakit-
jak ki az igény szerint barmilyen alakzatot produkalé 61-
téseket. Legelterjedtebbek a mikro- és féleg a nanosza-
las rendszerek. (Lasd keretes irasunkat.)

1.3. Sériilt idegek gyogyitasa

Elérehaladott fejlesztések folynak a sérult idegek
gyogyitasara, amely idegszovet javitassal, regeneracioval
folyik. A karosodott idegvégzédéseket — mintegy bevo-
natként — atmenetileg Osszekotik egy specialis, textil-
anyagu idegvezeté csatornaval. Ebbe a cséimplanta-
tumba hidrogélt és tin. névekedési faktort, esetleg éssej-
tet injektalnak. Utobbi biologiailag aktiv molekulakbol
(pl. citokin, mint specialis fehérje) all, ez ktlonféle mér-
tékben és iranyban képes szabalyozni a sejtek adhézio-
jat (kotédését), névekedését, mozgasat, a differenciaciot
(szétvalast). A folyamat eredményeként kialakul a jelat-
vitelt biztosit6 szerkezet, helyre all az idegi kapcsolat. Az
idegvezeté csatorna felszivéd6 anyagbol késziil, az ideg

mesterséges, textil anyagu
idegvezetd csatorna

tavolabbi, (" kozelebbi,
nem miikodo miikodo
ideg vbgz&dés;\ ideg vegzodese

1) hidrogel és novekedeé
' faktor (egyéb) bevitelel m@\ ]

N

) fehérje (fibrin)
osszekottetés

idegsejt
regeneracio

@)
~ helyreallitott ideg kapcsolat
Serult ideg mesterseges helyreallitasa
11. abra

regeneralédasa utan nem kell ktilon eltavolitani (11. ab-
ra).

1.4. Korszerii sebészeti varréanyagok

A sebészeti varréanyagokkal kapcsolatban is foly-
nak fejlesztések. A hagyomanyos sebzarast dontéen
csomos Oltésekkel végzik. A csomoémentes sebzaras
(»szOgesdrotos” varrat) lényege, hogy a varréanyag meg-
levd, vagy huzasra szabadda valé horgai rogzitik a met-
szés helyén a szoveteket. Ezzel a modszerrel kevesebb
id6 kell a sebzarashoz, tébb rogzitési pont érhetd el, az
O0sszehtiz6 feszultség ugyanakkora, mint a csomés 6lté-
sekkel kialakitott varratnal. A csomoémentes rogzités a
minimal-invaziv sebészetben (,kulcslyuk-sebészet” — ez
a mutéti tertlet teljes feltarasa nélkul, kis bemetszéssel,
szurassal, specialis eszkozok segitségével torténik)
meghatarozé szerepl. A csomémentes varréanyagok le-
hetnek felszivodok (rovid-, kézép- és hosszutavu), vagy
esetleg maradandoak. A horogszerti tluskék formaja,
szoge €s tavolsaga szerint tobbféle valtozat ismert, a ku-
16nbo6z6 igényekhez igazodva (12. abra).
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Csomomentes sebzaras horgos varroanyagokkal
12. dbra
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1.4. Nanoszalba épitett gydgyszerek

A gyogyszeriparban a kis molekulaju hatéanyagok
mellett egyre jobban terjednek a nagymolekulas vegyu-
letek is. A polimer — pl. fehérje — alapu gyégyszerek
konnyebben bomlanak, mint egyébként a polimerek. Az
érzékenység miatt a hatéanyagot nanoszalba épitik be,
igy az eléallitas koézben is megorizheték a fontos tulaj-
donsagok. A hasznalat soran szabalyozottan lebomlik a
héj, igy a hordozobol felszabadul a hatéanyag. Pl. a poli-
tejsav-ko-glikolsav (PLGA) kopolimer nanoszalak lebom-
lasaval programozott hatéanyag felszabadulas is meg-
oldhat6 (13. abra).

2. Innovativ textil alapu eszk6zok a betegek
szolgalataban

2.1. Kardiolégiai mellkasi 6v

Kifejlesztették egy olyan — a mozgd beteg hosszabb
idejd, folyamatos megfigyelésére alkalmas — mellkasi 6v
prototipusat, amely a szivmukodést és a keringést fo-
lyamatosan monitorozza, az EKG-diagram felvételéhez
és a tovabbi kardiologiai adatgytijtéshez jeleket szolgal-
tat. Ujdonsag, hogy a rugalmas elektrédak allandéan
nedves allapotarél — ami az optimalis vezetéképesség
feltétele — ktilon vizellaté rendszer gondoskodik. A rend-
szerbe beépitett és utantoltheté hajlékony viztartaly 30
ml vizet tarol, amellyel kbézel 5 napos muikédoképessé-
get biztosit. Az elektréda emberi testtel érintkezé feltile-
tén olyan textilanyagti parna talalhat6, amelyet plaz-
makezeléssel implantalt feltilet poliészterszalakbol ill. -
fonalakb6l himzéses technolégiaval alakitottak ki. A
parnak készitéséhez felhasznalt szalakat két rendkivil
vékony réteggel vontak be. A belsé réteg ezlist, az elekt-

viztartaly utantéits rész 4

a mellkas| &v beliilrol,
az elektréddkkal

és el8irdl viselés kdzben

A mellkasi ov felépitése
14. abra
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romos jelek atvétele és antibakterialis kortlmények biz-
tositasa érdekében. A kiilsé bevonat néhany nanométer
vastagsagu titankopeny. Utébbi a jelstabilitas elérésére
és a bdrirritacid6 megakadalyozasara szolgal, az ezlst
részecskék kiszabadulasat akadalyozva. Az egyéb textil-
idomok illesztését specialis lézeres hegesztéssel végzik,
ezzel gatolva a viz és vizgéz nemkivanatos athatolast. Az
igy kialakitott mellkasi 6v — az elektromos csatlakozas
megszuntetése utan — pl. mosassal tisztithato.

A fejleszték tovabbi kisérleteket terveznek, hogy a
specialis textilbevonati és nedves feltiletti elektrodak
Ujabb felhasznalasi tertileteit feltarjak. Felmertlt a faj-
dalomenyhité izomstimulacié és az interferencia hullam
terapia pl. vastagbél problémak kezelésére (14., 15. ab-
ra).

2.2. Neuro-rehabilitacios kesztyii

A sztrokot és agyséruilést szenvedett betegek sza-
mara kifejlesztettek egy specialis kesztytit (16. abra). A
vezetéképes fonalak segitségével kialakitott textilelekt-
rodak lehetévé teszik adott izmok és/vagy izomcsopor-
tok szelektiv stimulalasat. A hagyomanyos szalas-
anyagok kozismerten altalaban kivalo szigeteldk, igy a
szalak feltletére felvitt fémbevonat, vagy a belsejukbe
beagyazott elektromosan vezeté elemek (pl. szén, nikkel,
réz, arany, ezUst vagy titan) alkalmazasaval érnek el ve-
zetéképes textilanyagokat. Féleg a stroke betegség és
agyzuzodas miatt mozgaszavarral klizd6 személyek ke-
zelésére ajanlott. Az érzékeny stimulacié az ujjvégeken,
ill. a kézen fejti ki hatasat, a szenzomotoros probléma

A neuro-rehabilitacios kesztyld
16. dbra
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A fizikoterapias derék ov
17. abra

gyogyitasara. Az elveszett agyi kapacitasok mukodékeé-
pességének visszaallitasara, a beteg a kényelmes neuro-
rehabilitacios kezelést otthon, maga is végrehajthatja.

2.3. Fizikoterapias 6v

A fejlesztés inditéka, hogy a vilagon sok milli6 em-
ber szenved kronikus, féleg mozgasszervi fajdalomtol.
Gyakori a porckorongsérv és gerinccsatorna-sziikulet
okozta szenvedés. Ureges kelmék felhasznalasaval vég-
zett fejlesztés eredménye az otthoni alkalmazasra is ki-
alakitott fizikoterapias (elektroterapias) eszkoz. A ,textil-
microsystem” technolégian alapuld, a textiliaba telepi-
tett elektronikat magaba foglald, széles 6vszert derék-
pant bizonyara népszerti lesz a betegek korében (17.
abra). A neurobiolégiai tudast az egészségligyi szakem-
berek adtak pl. az optimalis elektromos impulzusok el-
éréséhez, amely enyhiti a fajjdalmat az érintett idegek
megcélzasaval. A ,hatsé biztonsagi 6vnek” is nevezett
eszkozben, a vezetéképes fonalakbol felépuild textilia
kozvetitésével jut el az elektrodakhoz az optimalisan el-
osztott aramsurliség. A tovabbfejlesztésnél az olyan
elektroterapiara alkalmas savok kertilnek az elétérbe,
amelyek céliranyos kialakitasukkal a nyak-, a vall- és a
térdrészekre is helyezhetdék.

2.4. Haromdimenziés nyomasmérés jaras kozben

Zokniba, harisnyaba integralt, haromdimenzios
nyomasmérésre alkalmas textiliat fejlesztettek ki a cu-
korbetegek szamara (18. abra). Az 4j tipusu, vékony
szilikon-elasztomer (kémiailag és fizikailag stabil, hidro-
fob tulajdonsagu rugalmas polimer) érzékelék textiliaba

nyomatkép a thiterhelések
jelzésével

Zokni haromdimenziés nyomasméréssel
18. dbra

valamennyi rész
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Laz érzékeld és jelz6 karszalag
19. abra

torténé telepitése azért jelent nagy elérelépést, mert az
eddigi rendszereknél a cipdékben elhelyezett specialis
talpbetétekkel tudtak csak hasznalat kézbeni nyomas-
adatokhoz jutni. Emiatt a talpon kiviili labrészeknél ki-
alakult nyomasi igénybevételek kovetésére nem volt
mod. Az elektronikai egység altal tovabbitott jelek segit-
ségével, a haromdimenziés mérési eredmények vezeték
nélktli kapcsolattal megjelenitheték az okos telefon
vagy tablet kijelzéjén. A cukorbetegek nyomon tudjak
kovetni, hogy jaras kozben milyen mértékt és eloszlasu
nyomas terheli a labukat, figyelmeztetd jelleggel kovet-
hetd, ha tal nagy nyomas lép fel, akar egy helyen is. A
fejleszték tervezik, hogy kénnyen rogzitheté és eltavolit-
hat6 szalagra kertiljon a ,viselheté elektronika”. A szen-
zorok ellenédllnak a viz, a mososzer hatasanak, ill. akar
a fertétlenitészereknek is, igy a szokasos médon meg-
oldhat6é a haztartasi tisztitas. A zokni ill. harisnya pa-
mutbdl és szintetikus szalat tartalmazé fonalakbol ké-
szul, biztositva a ruhazatfiziologiai komfortot (nedvesség
transzportalas, légateresztés, kedvezé labkozeli mikrok-
lima). Akar a textilrétegek kozé is telepitheté a multi-
funkcionalis rendszer, amely viselési kellemetlenséget
nem okoz.

2.5. Lazjelzés ,riaszt6” karszalaggal

A hagyomanyos testhémérséklet-érzékelék merev
szerkezeti elemekkel nem képesek a hordozhaté kivitel-
re, ezért kifejlesztettek egy un. ,laz riaszté karszalagot”
(19. abra). A rugalmas és viselhetd, vezeték nélkuli esz-
koz hangjelzést ad, ha magas testhémérséklet alakul ki.
A késztiléket rugalmas amorf szilicium napelem latja el
energiaval, amely hémeérséklet-érzékelével, piezoelekt-
romos hangszéréval alkot egy komplett egységet. A
funkcionalis karszalag 30 cm hossza és 18 cm széles,
amely nem csak kozvetlentil a bérén viselheté, hanem
vékonyabb ruhazattal boritott felkaron is. A rendszer
hajlékony hédetektora érzékeli az elére beallitott érték
tartomanyban a tényértékeket (pl. 36,5-38,5 °C), hang-
jelzést ad a lazas allapotrél. A piezoelektromos hangszo-
roban a kristalyok alakja megvaltozik, ha megfelelé ré-
szei elektromos fesziltség ala kertilnek, igy nagyfrek-
vencias hangok kiadasara képesek. A csecsemok, ido-
sek és betegek ellatasahoz szikséges a vezeték nélkuli,
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a viselé személy komfortérzetét nem befolyasolo, kar-
bantartast nem igénylé megoldas a szivritmus kontroll-
jara is alkalmas. A késziilék eléallitasa elég olcsé ahhoz,
hogy higiénia okokbdl akar eldobhaté hasznalatra is al-
kalmas legyen.

2.6. Narancsbor elleni kiizdelem textiliakkal

A bér apolasara nemcsak a kozmetikai ipar termé-
kei alkalmasak, tébb éve specialis textilanyagokkal is
lehetéség nyilik annak megovasara, idealis allapotanak
szinten tartasara és nem utolsé sorban az elvaltozasok
okozta problémak korrigalasara.

A szalasanyag-rendszerbe beépitett specialis
gyogyhatasu készitményekkel tébbek kozoétt megoldha-
t6, hogy a kiillonb6z6 bérbetegségekkel egytitt €16 embe-
reknek ne kelljen kenécsokkel kezelnitik a beteg testfe-
ltletet. Sajatos szénhidrat-vegytletek a hatéanyagok
hordozéi (Gn. mini-konténerek), ezeket a szalgyartasnal,
vagy a kelmére, ill. konfekcionalt termékre viszik fel. A
mikro-kapszulakba zart hatéanyag a hasznalat soran —
a test melegétdl, vagy a viselés kozbeni surloédastol fel-

oz

szabadulva — a bérén keresztiil 1ép kapcsolatba az em-
beri szervezettel. Célja a bérkezelésen kivul lehet fajda-
lomcsillapitas, reumatikus panaszok enyhitése, a hor-
monhaztartas ,rendbetétele”, az immunrendszer erési-
tése stb. Az igy készllt ruhazat a hatéanyag kimertilése
utan az erre a célra kifejlesztett ktilénleges mososzer
kapszulaival aktivalhato.

Az dnsterilizal6o eziistbevonati ill. nanorészecskék-
kel adalékolt szalasanyagok antibakterialis képessége
azzal magyarazhat6, hogy a pozitiv fémion a koérokozét
elpusztitja, amikor annak fehérjerészével kapcsolatba
lép. Egyebek mellett az idegrendszeri zavar kovetkezté-
ben kialakulé, viszketé foltokban megjelené bérelvalto-
zas, a neurodermitisz kezelésében is eredményesen
hasznalhaté az ezisttartalmt textilia. Alkalmaznak
ezlstbevonatu, utdlag fémezett poliamid textilidakat ko-
tott kelmébdl készult alséruhazat céljara, ill. szovott
anyagokat agynemuhez (matrac, huzat stb.), ekcémas
és gombas, ill. egyéb korokozok altal kialakult bérbe-
tegségek lektizdésére.

A mikro- és nanoszalak eldallitasa és orvosbioldgiai alkalmazasa

A mikroszalak olyan mesterséges szalas-
anyagok, amelyek finomsaga 1 dtex-nél kisebb, azaz
10 000 m szal 1 g-nal kisebb tomegu. Eléallitasuk
Uun. bikomponens szal formajaban torténik, aminek
soran a leendé finom mikroszalak egy késébb eltavo-
lithat6 hordozéanyagba agyazva lépnek ki a szalképzo
fej paranyi nyilasain.

Az emberi hajszalnal kétszazszor vékonyabb
nanoszalakat folyékony halmazallapotii polimerbél
allitjak el6 elektromos szalképzéssel, az egyik elekt-
rodat jelentd csoves ti végén képzett paranyi csepp a
kiindul6é anyag (22. abra). Az elektrospray ionizacios
modszerrel a folyadék rengeteg apré toltott cseppre
bomlik, majd egy kapillarison atpréselve magas fe-
szultségl térbe kertil. A folyékony polimer a 30 kV-ot
meghalad6é nagyfeszultségti térben feltoltédik, és
amikor az elektromos térerésség eléri a 100 V/cm ko-
ruli értéket, akkor legydzi a feltileti fesztiltséget, és a
0,1-1 mm atméréji t nyilasan megindul a csepp
aramlasa. Az egyre kozelebb kertild ellentétes elekt-
roda kovetkeztében a toltéssel rendelkezé polimer-
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részecskék alkotta folyadékaram felgyorsul, egyre vé-
konyodik. Egytuttal ostorozé-mozgas is jon létre, to-
vabb finomitva, hosszabbitva a késziil6 nanoszalat.
Ezek nagyon kicsi atméréjii (<500 nm) szalak, a
nemsz6tt jellegth szalrendszert nagy fajlagos feltlet,
kis porusméret és nagy porozitas jellemzi.

Ilyen szalrendszerekre telepitett sejttenyészete-

ket és egy alkalmazasokat a 23. ill. 24. abra mutat.
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Sejttenyészetre alkalmas szalrendszerek
23. abra

légcsd potlds véredény pétids
Példak a testszovet regeneracios megoldasokra

24. abra
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A narancshor kialakulasa
20. dbra

A textilipari és egészséguigyi kutatok egytttmuko-
dése Ujabb tertleten jart eredménnyel, amikor a na-
rancsbérrel (cellulit) foglalkoztak. Ez nem minésul
ugyan koros allapotnak, azonban esztétikai szempont-
bol bérgyodgyaszati elvaltozast jelent, ill. kozmetikai je-
lentésége fokozott. Az elnevezés onnan ered, hogy a bér
alatti kotészovetben eléforduld, sovényekkel hatarolt
helyi zsirfelhalmozodas a narancs héjahoz hasonléan
egyenetlenné teszi a bér felszinét (20. abra). Leggyak-
rabban a combokon, az tlepen jelenik meg, ritkdbban a
has bérén jon elé. A narancsbér kialakulasanak pontos
oka a mai napig nem ismert, azonban az elvaltozott
zsirlebenykékben eléfordulé és a narancsbértél mentes
zsirszovet kozott szamos anatomiai és biokémiai eltérés-
re dertlt fény. Narancsbdr esetén a zsirszévet lebenykéi,
nagyobb szamban betiremkednek a bér kotészoveti —
kollagénrostos — rétegébe. A kutatasok szerint a na-
rancsbér-képzédés egyik f6 oka a helyi vér- és nyirokke-
ringés zavara, ez a zsirsejtek oxigénhianyos karosoda-
sahoz vezet, ami a korulottik talalhaté kotészovet he-
ges atépuilésével jar. Felmertl az is, hogy a narancsboért
alkot6 zsircsomoékban jelentés a vizfelhalmozodas (a
hajszalerek falan at tul sok folyadék kertil a sejtek kozé,
a gyenge visszaszivodas 6démat okoz), azonban ezt az
MRI vizsgalatokkal nem sikertilt igazolni.

Kutatasok folytak, miként lehet az emberi test inf-
ravords sugarzasat visszaforditani, miutan ez a vér- és
nyirokkeringésre kedvezéen hat. Az emberi szervezet
megfeleld érzékelés esetén hoévezetéssel, héaramlassal,
ill. sugarzas utjan képes szabalyozni a héleadast. A hé-
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Az infravoros sugarzast visszatarto textilia
21. abra

sugarzas az infravérds tartomanyba esik. Ennek 15 pm-
nél nagyobb hullamhosszi tartomanya (FIR) lényeges,
mert tikrozéses visszatartasa a bér szoveteit enyhe me-
legitéssel élénkiti, serkentve a vér- és nyirokkeringést. A
poliamid 6,6 tipusu, polikondenzaciés szintetikus mik-
ro-szalasanyag gyartasa soran a polimerbe olyan para-
nyi asvanyi részecskéket kevernek, amelyek akadalyoz-
zak az emberi testbdl kifelé aramlé infravords sugarzast.
A specialis — alkalmas poliamid 6,6 mikroszalakbol fel-
épuld - textilanyag visszaveri ezeket a sugarakat, javitva
a bér rugalmassagat, csékkentve a narancsbéros elval-
tozasokat. Az ebbél készult, puha tapintasa és kénnyen
kezelheté alséruhéazatok, testformalé fehérnemuk, ha-
risnyak viselése — klinikai vizsgalatokkal igazoltan -
kedvezd stimulaciot biztosit a ,hé-visszavezetéssel”. A
kozmetikai elénydk mellett a sportruhazatok tertiletén
is hasznosak az ilyen textilidk, mert a mélyszoveti mele-
gités mérsékli az izmok kifaradasat (21. abra).
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Tisztaterl varroda a bortonben

Kocsi Zoltan bv. ezredes
ligyvezeto igazgatoé
Adorjan-Tex Kft.

Tisztaterii varrodat alakitott ki a biintetés-
végrehajtas egyik gazdasagi tarsasaga, az Adorjan-
Tex Kft. a satoraljaijhelyi fioktelepén.

Az Adorjan-Tex Kft. a tizenkét bulintetés-vég-
rehajtasi gazdasagi tarsasag egyike, f6 profilja a konfek-
cidipari tevékenység keretében végzett agynemu- és la-
kastextilia-konfekcionalas, valamint a munka- és védo-
ruhagyartas, illetve minden olyan értékteremté és jove-
delmez6 tevékenység, amely elsésorban kézi munkat
igényld tevékenységre épul.

Munka- és védéruhazati modelljeink az alapanya-
gok Osszetétele, tertileti surtisége, kikészitési modja
alapjan részben altalanos, részben specialis védettséget
biztositanak a kiilsé koérnyezeti hatasok ellen. Terméke-
ink pamut és kevertszalas szovetekbdl, valamint
nemszétt kelmékbdl készilnek. A felhasznalt anyagok-
ro6l gyartéi tanusitvannyal és laboratériumi szakvéle-
ménnyel rendelkeziink, megallapodas alapjan biztosit-
juk a konfekcionalt termékeink munkavédelmi mindsi-
tését.

A gyartott termékek kozott szerepelnek agynemuifé-
leségek (garniturak, parnak, paplanok, lepedék), lakas-
textiliak (flggdnyodk, asztalteriték, napronok, torlék, to-
rolkozok), az egészségligyi termékek (lepeddk, takaro-
huzatok, parnahuzatok, képenyek, ingek, nadragok,
tunikak, mutdésruhak, zsilipruhak), a munka- és védé-
ruhak, valamint a formaruhak.

A fogvatartottak munkavégzése

A buntetés-végrehajtasi szervezetnek az itéletben
megfogalmazott joghatrany érvényesitése mellett az el-
itéltek reintegracioja a f6 feladata. A reintegracios fo-
lyamat soran a foglalkoztatas célja kettds: az elitéltek
egyfeldl vegyenek részt iskolai és szakmaképzésen, ami
a szabadulas utani életbe torténd visszailleszkedéstiket
is segitheti, masrészt dolgozzanak a bUntetés-
végrehajtasi gazdasagi tarsasagoknal vagy a buntetés-
végrehajtasi intézetek fenntartasaban. A munkaltatas —
ami napjaink egyik jelentds tarsadalmi elvarasa — bizto-
sitja, hogy a fogvatartottak értékteremtd folyamatban

Tisztaterii szahdszat
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vehessenek részt, a jogszabalyban meghatarozott dija-
zasukbol pedig hozza kell jarulniuk a fogva tartasuk
koltségeihez. Itt szembestlhetnek az érték és ellenérték
fogalmaval, azzal, hogy a munkaért dijazas jar, és hogy
csak akkor részestilhetnek anyagi javakban, ha meg-
dolgoznak érte.

Az allami partnerség gondolata 2011-ben a
44/2011. (III.23.) kormanyrendeletben, valamint a
9/2011. (Il1.23.) BM rendeletben o6lt6tt jogszabalyi for-
mat. Ennek megfeleléen a blntetés-végrehajtas gazda-
sagi tarsasagait ellatasi kotelezettség terheli a rendele-
tekben meghatarozott koltségvetési szervek iranyaba.

A kormanyrendelet a kozbeszerzési értékhatart el-
€ré és el nem ér6 beszerzések eljarasi rendjét hatarozza
meg, a belligyminiszteri rendelet pedig tébbek kozott
részletezi a szolgaltatasok és a termékek korét, melyeket
a buntetés-végrehajtasi gazdasagi tarsasagai allitanak
elé.

A szoba johet6 lehetéségeket megvizsgalva sztiletett
meg az az elképzelés, hogy olyan termékek gyartasat
kell szorgalmazni, amelyek eléallitasa viszonylag egysze-
ri, és abbol nagy mennyiséget igényel a piac, valamint
az a rendelkezésre allo, fogvatartotti munkaerovel eléal-
lithat6. Az eddigi termékportfoliot bévitve kezdtiilk meg
az egészségligyi intézmények szamara nemszétt textilia-
bol az egyszer hasznalatos termékek gyartasat. Ehhez
meg kellett talalni a gyartétér kialakitasara alkalmas
helyet, igy esett a valasztas az Adorjan-Tex Kft. satoral-
jaujhelyi fioktelepére, ahol a tisztatéri tizem mutkodik.

A tisztatéri varroda tervezésének és
kialakitasanak alapjaul szolgalé alapadatok
és eléirasok szempontjai

A tisztatéri varroda szabaszati és varrodai részlegét
az EN ISO 1466-1 szabvanyban meghatarozott ISO
Class 8 tisztasagi besorolasui térben kell elhelyezni,
hogy az itt gyartani kivant termékek részecskeszennye-
z6dése megakadalyozhato legyen.
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Alkalmazandé szabvanyok a tisztaterek tervezése,
kivitelezése és beiizemelése soran

A tisztaterek tervezése, kivitelezése soran az alabbi
szabvanyok ISO Class 8 tisztasagi besorolasu terekre
vonatkozo eléirasait kell figyelembe venni.

e ISO 14644-1: Classification of air cleanliness

e ISO/DIS 14644-1.2. (2014): Classification of air

cleanliness by particle concentration

e [SO 14644-4: Design, Construction and Start-up

Kovetelmények

A levegd részecske koncentrdcidja a tér nyugalmi dl-
lapotaban:
e ISO 14644-1: Classification of air cleanliness
e ISO/DIS 14644-1.2. (2014): Classification of air
cleanliness by particle concentration

Megengedett maximalis részecskeszam
OeAEly részecske-méretenként, 1 m® levegében
20,1 | 20,2 | 20,3 20,5 pm 21 pm 25 pm
pm pm pm 7 B B
ISO 8 3 520 000 | 832 000 | 29 300

A tervezés és kivitelezés sordn betartandé szem-
pontok:

e ISO 14644-4: Design, Construction and Start-

up

A helyiségek ugy illeszkednek a kornyezettkbe,
hogy hasznalat koézben a szabalyok betartasa mellett
védelmet nyUjtanak a gyartashoz, és ezaltal a lehetd
legkisebbre csokken az anyagok és a termékek szennye-
z6désének a veszélye. Ezt anyag- és személyforgalmi zsi-
lipek kiépitésével, nyomasktilonbség 1épcsé kialakitasa-
val, szlrt leveg6- és a megfelel légcsere biztositasaval
lehet elérni. A vilagitas, a hémérséklet, a nedvességtar-
talom és a légcsere legyen megfeleld, a gyartas és a rak-
tarozas folyaman sem kozvetlentl, sem kozvetetten nem
karosithatjak a termékek mindségét, és nem befolyasol-
hatjak a berendezések helyes miikodését.

A helyiségeket tigy terveztik meg és rendeztiik be,
hogy megakadalyozzuk a rovarok és mas allatok bejuta-
sat. A helyiségek kapcsolodasi sorrendjének tervezése
és kivitelezése soran kovettiik a termékek gyartasi mu-
veleteinek logikus rendjét, szem el6tt tartva a megkove-
telt tisztasagi szintet.

A munkatér és a gyartaskozi raktarozasi tertilet
akkor tekinthet6 jonak, ha a berendezések és az anya-
gok rendezetten és logikusan helyezheték el benntuk,
ugy, hogy a kulonbozé alkotéelemek Osszekeveredésé-
nek a veszélye a lehet6 legkisebb, és ha kikliszobolhetd
az, hogy a gyartas folyamatabdl egy lépés kimaradjon,
illetve, hogy a megtett 1épés hibas legyen.

Azokon a helyeken, ahol a kiindulasi anyagok, a
csomagoléanyagok és a csomagolatlan termékek a kor-
nyezettel érintkeznek, a helyiség belsé fala, padozata és
mennyezete sima, repedésmentes, jol illeszkedé és nem
valnak le réla részecskék, ugyanakkor jol és hatéko-
nyan tisztithato és fert6tlenithetd.

A cs6halozatokat, a vilagitotesteket, a szell6z6 be-
rendezéseket és minden mas szolgaltaté rendszert ugy
terveztink meg és helyeztlink el, hogy ne alakuljanak ki
nehezen tisztithatoé zugok, és anyaguk, kialakitasuk se-
gitse a tisztitasi folyamatok egyszert végrehajtasat.

A gyartotérben hatékonyan mikédik a légesere, ezt
légaramlas-ellenérz6 berendezés szabalyozza, amihez
hémeérsékletmérés is kapcsolodik. A gyartétér légaram-
lasi tulajdonsagai megakadalyozzak a mtiveletek kozben

Osszedllitds hegesztégépekkel

keletkez6 részecskék visszaaramlasat a termék feltileté-
re.

A mosdék nem nyilnak kozvetlentil a gyarto- vagy a
raktarozasi tertletrol.

Az 061t6z6 helyiség légzsilipként funkcional, hogy
biztositva legyen az atoltdozés ktilonbozé fazisainak fizi-
kai elktilénitése és igy minimalisra csokkenjen a védoé-
ruhazat részecskeszennyezdédése. Az 061t6z6t szurt leve-
gével oblitjuk at, ez nyugalmi allapotban ugyanolyan
fokozatt, mint az a tér, amibe bevezetjik. Kézmosok
csak az atoltézési folyamat elsé fazisaban hasznalhatok.
A szart levegds szellztetéssel tulnyomast és az alacso-
nyabb fokozatu terek felé iranyul6 légaramlas fenntar-
tasat biztositjuk a mukoédés minden lehetséges allapo-
taban, valamint biztositva van a terek hatékony atobli-
tése is. A kuloénb6zb fokozatu szomszédos helyiségek
kozott az eldirasoknak megfeleléen 10-15 Pa nyomas-
kiilénbséget biztositunk. Erzékeldket azok kozétt a te-
rek kozott szereltik fel, ahol fontos a nyomasktilonb-
ség-értékek fenntartasa, az értékeket rendszeresen re-
gisztraljuk és folyamatosan dokumentaljuk.

Berendezések

A tisztatérben elhelyezett gépek, berendezések és
eszk6zok anyaga nem veszélyezteti a tér részecskeminé-
ségét, mivel nem ad le részecskét, feltilettik jol tisztitha-
to és fert6tlenithetd.

A tisztaterekben gyartandé termékek részecske-
szennyezddés elleni védelme érdekében az anyag és
személyforgalom elkiiléntil egymastol.

Anyagforgalom

Az alapanyagokat csomagolt allapotban szallitjak
az anyagzsilipbe, innen kertilnek tovabb az ISO Class 8
tisztasagi besorolast szabaszati helyiségbe, majd az
ugyancsak az ISO Class 8 tisztasagi besorolasu varrodai
részlegbe.

A nemsz6tt kelmékbdl késztilé termékek gyartasa-
hoz ultrahangos hegesztégépeket hasznalunk, az egyes
munkaallomasok telepitése az ¢sszeallitas muiveleti sor-
rendjét koveti: a terméken minden munkaallomason
mas-mas muveletet hajtanak végre, az utolsé munkaal-
lomasrol lekertilé darab a végtermék. A csomagolt vég-
termékeket az anyagzsilipen keresztul juttatjuk ki a
tisztatérbdl a késztermék raktarba.

Személyforgalom
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Az 0ltézés a gyartotertiletre torténé belépés el6tt
torténik. A tisztaterekben dolgozok a személyzsilipbe be-
lépve tisztité kézmosast végeznek a zsilip ,fekete” olda-
lan, ezt kovetéen kézfertdtlenité szert adagolnak a ke-
zikre, majd a zsilip ,fehér” oldalan, a tisztaruha-
taroléban elhelyezett kopenyeket, hajhalot, szakallvédét
és cip6védét vesznek fel, igy 1épnek be a gyartétertiletre.

Szabalyok

A tisztatéri rendszer fenntartasa érdekében a ko-
vetkez6 terlileteket szabalyoztuk: higiénés kézmosas,
beoltdzés, a tisztatéri munkavégzéshez elbirt védéruha
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és kezelése, viselkedési és higiénés szabalyok, személy-
forgalom, anyagforgalom, eszkdzo0k és anyagok tarolasa,
tisztitasi és takaritasi mtiveletek, mikrobiolégiai monito-
rozas, részecske monitorozas, valamint a nyomasku-
lénbség mérése.

Az tzem inditasakor a kovetkezé termékek gyarta-
sat terveztiik, amit folyamatosan béviteni kivanunk:

e bazis zsilipruha szett (ing és nadrag),

e komfort zsiliping és -nadrag,

e latogatokabat,

e rovid ujju és ujjatlan beteging.
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A magyar olimpikonok riéi formaruhai

Barna Judit

Az olimpiak elétti késziillédés
minden aktualis évben az 6ltozé-
kek koriil is zajlik. Nagy kihivas
minden orszagnak az, hogy spor-
toloik szamara a legkorszeriibb, ‘
legajszeriibb, legpraktikusabb,
legkényelmesebb mezeket, p616-
kat, tréningruhakat terveztessék
a mérkoézésekre, a versenyekre,
és a leglatvanyosabbakat, leghatasosabbakat a meg-
nyité iinnepélyre. Tobb orszag vilaghiri, neves di-
vattervezéket kér fel az alkotasra. Nalunk az Adidas
sport-szettjei, és a Use Unused formaruhak a befu-
tok.

A versenyz6 célja a gy6zelem. Kényelmes szabasu,
jo alapanyagu ruhazatban mérkdzve a versenyre és az
eredményre koncentralhat. Minden olimpikon alma az
olimpiai dobog6, ami, ha sikertl, egy életre szélo él-
mény, emlék lesz. Fotok, filmek sokasaga 6rokiti meg a
versenyeket, és a sportolokon a ruhazatokat is. A vilag
sok milli6 nézéjét a televizio elé Ultetd latvanyos megnyi-
t6 és a csapatok felvonulasa olyan esemény, amelynek
egyik fészerepléje a nék és férfiak 6ltozéke, a ruhak, ci-
pok, salak, kendék, sapkak. Minden orszag évekkel az
olimpia el6tt elkezdi a ruhak terveztetését, majd a csa-
pat ismeretében a gyartast. Meghivassal, vagy palyazat-
tal a divat vilagmarkainak legismertebb szerepldi verse-
nyeznek a megbizasokért. Komoly szakmai csapatok,
zsurik feleléssége az oOltozékek végleges kollekcidinak
kivalasztasa, 6k kovetik a gyartasi folyamatokat, és ko-
ordinaljak a megfelelé idében a modellek bemutatasat
is.

A sportmezekben ismét az Adidas a nyeré

Latvanyos keretek kozott mutattak be tavaly au-
gusztusban a 2016-os olimpia magyar csapatanak
sportruhait a Varkert Bazarban. A tervezést ezuttal sem
biztak a véletlenre, mert az Adidas kollekciok ismét
praktikusak, fiatalosak, szintikben pedig egészen for-
mabontoak. A vilagcég mar nem egy formaruhat terve-
zett a magyar olimpiai csapatnak, de ezuttal valami
Ujat, valami modernet szerettek volna létrehozni.

A tervezd csapat szamara a dizajn szempontjabol
nagyon fontos volt, hogy egyszert, de ikonikus darabo-

%
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kat alkossanak meg a magyar olim-
piai versenyzdk szamara. A Magyar
Olimpiai Bizottsag (MOB) aktivan
részt vett mar a munkalatok elsé fa-
zisaban is, és végigkisérte a folyama-
tot egészen az Uj kollekcidé megsztile-
téséig. A tervezék a sportmarka né-
metorszagi kozpontjadban magyar
sportolok  bevonasaval dolgoztak
tébb mint 2 évig. A kollekcion nemcsak a sportolok, ha-
nem a szurkolok is lathatjak a multat, a jelent és jovot
O0sszekotd elemeket, amelyek mind egy célt szolgalnak:
hogy sikerre vigyék a hazai sportolokat. A legszembet1-
nébb a merészen 0j szinvalasztas, mert a klasszikus pi-
ros-fehér-z6ld nemzeti trikolorunk csak nyomokban fe-
dezhet6 fel Gj sportruhakban. A flizéldet felvaltotta a
menta vilagos és sotétebb arnyalata, a piros és az una-
lomig hasznalt bordé helyett az élénk lazac kdszoén visz-
sza, a fehér mellett pedig egy kis nude is bekertlt a
képbe. Udité ez a valtozas, ami igazodik majd Ri6 tro-
pusi hangulatahoz!

Az Adidas tobb szettet tervezett a versenyzéknek,
amelyek kulénb6z6 funkciét szolgalnak ki. Ezek a ,po-
dium szettek”, amelyekben remélhetdleg szamos érmet
sikertil majd atvennitik a magyaroknak; a ,presentation
modellek”, amelyekben olimpikonjaink bevonulnak
majd; az un. ,village wear”, amelyet a versenyek kozott
és az olimpiai faluban hordanak majd a csapattagok.

Q@?‘

A fiatal divatbloggerek pozitiv véleménye

A bemutaté helyszinén divatbloggerek mondtak el
a véleményuket az 1j kollekciorol. A Festy in style
bloggere szerint nemcsak a friss szinek, de az anyag is
nagyon jo valasztas volt, mert lathatéan kényelmes,
strapabir6, ugyanakkor kénnyi anyagokrol van szo6. A
Smizedivat bloggerének kedvencei a menta sotétebb ar-
nyalataban pompazo6 holmik. A Fashion Victim divatblog
tulajdonosa és irdja ugyan rajong példaul Stella
McCartneyért, az Adidas egyik allando tervezdjéért, a
sportruhakban azonban — szerinte — kevésbé mozog ott-
honosan. Azt azonban 6 is nagy lépésnek tartja, hogy
végre elhagytuk a hagyomanyos szineket, és Gjitottunk
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trendi, modern, fiatalos arnyala-
tokkal.

Felvonulé ruha palyazat
hazai tervezoktol

A sportolok megjelenésének
fontos eleme a formaruha, hiszen
a hivatalos eseményeken, az uta-
zas soran ebben lathatjuk majd
az olimpiai csapat tagjait. A MOB
szakmai tanacsad6 testiilete
nyilvanos palyazatot irt ki, mar
régebben mukoéds 25 divat-tervezé céget és 3, fiatalok-
bol all6 dizajner csapatot hivott meg a kollekcié tervezé-
sére. A 100 szazalékos magyar tulajdonu vallalkozasok-
bol tizenegyet valasztottak ki, kézalik 6 adott be szep-
tember elejéig palyamunkat.

»Dontéshozoként a sportoloink megjelenését illetéen
olyan iranyban szerettiink volna elmozdulni, ami a ko-
rabban megszokottakhoz képest fiatalosabb, sportosabb,
de mégis elegdns. Fontos, hogy a versenyzdink biiszkén
viseljék a formaruhdjukat, ezért fontos, hogy a formaru-
ha igazodjon a trendekhez” — 0sszegezte a palyazat ki-
irasanak céljat a MOB fé6titkara, Szabo Bence. Kiemelte,
hogy a sportoléok Brazilidba sajat ruhat szinte nem is
visznek, éppen ezért kulondsen fontos szempont a
hordhatésag és a varialhatésag a formaruhaknal is. ,Az
elbirdlasban fontos szempont volt, hogy a tervezdk ren-
delkezzenek olyan hdadttérrel és tapasztalattal, hogy a
terveiket haromszdz emberre is meg tudjdk valésitani” —
foglalta 0ssze az els6 fordulo tapasztalatait Siklés Erik, a
MOB kommunikaciés és marketing-igazgatéja, a zsuri
tagja. Schiffer Miklés véleménye szerint: ,Az olimpiai
formaruha megtervezése kézel sem olyan egyszert, mint
amilyennek hangzik. Sokféle testalkati és izomzatu
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sportolot kell 6ltéztetni, és szinte
lehetetlen tervezdi feladatnak tii-
nik olyan szabdsvonalakat kita-
ldlni, melyek mindenkinek jol all-
nak, és nemcsak a magyar spor-
tot, de a magyar divatot is nép-
szerusiti majd Braziliaban.”

Nyertes a Use Unused
kollekcidja

Az olimpiai formaruha pa-
lyazatanak masodik forduléjaba
harom magyar divatmarka, a Nubu, a Use Unused és a
The Four jutott. Ok decemberben mutattak be a benyuj-
tott terveik alapjan késztilt mintakollekciokat, a szak-
mai zsuri tehat a kivitelezést is figyelembe véve hirdette
ki az eredményt. A nyertes a Use Unused lett. A divat-
tervezé trié, Flizes Eszter, Godena-Juhdsz Attila és Téth
Andras alapveté szempontja volt az anyagvalasztas, fon-
tos szerepet kapott a trikolor hasznalata, és a csikos
minta valtakoz6 ritmikajara éptilé kollekcio.

A nyertes kivalasztasat koveti a kozbeszerzési pa-
lyazat kiirasa a gyartasra. Annak a ruhaipari cégnek,
amely elnyeri a modellek elkészitésének lehetdségét,
komoly szliksége lesz pontos el6készitésre, mert az
olimpian részt vevd sportolok és kiséréik végleges listaja
varhatéan csak aprilisban alakul ki. A résztvevok isme-
retében torténhet meg az egyéni méretvétel és a kollek-
ciok elkészitése.

A magyar sportolék felvonulé ruhai a 2016-os rio6i
olimpia augusztus 5-i megnyitéjan mutatkozik be a vi-
lag elott.

Forras: MOB
Foték: Réth Tamads
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Mosodai szeminarium az INNOVATEXT Zrt. és a
Hohenstein Akadémia szervezésében

Nagy sikerrel zarult az
INNOVATEXT és a Hohen-
stein Akadémia elsé kozos,
szakmai szeminariuma
2015. szeptember 9-én. ,A
kalanderezés mindségi prob-
lémadi és elharitasuk lehetd-
ségei” cimmel tartott ren-
dezvényre 30 cég jelentke-
zett be. A zsufolasig megtelt
teremben az INNOVATEXT
vezérigazgatdja, dr. Kokasné
dr. Palicska Livia k6széntot-
te a mintegy 70 résztvevét,
akik végig nagy figyelemmel

kovették a német eléado, Ludger von Schoenebeck szin-
vonalas eléadasait. A délutani rendezvény koézéppontja-
ban a higiénia allt, amelyre nemcsak a tisztité szakma
(féleg szallodai és korhazi

képviseldi,

zankban

hanem higiéniai szakembe-
rek is kivancsiak voltak.

Az eléadast kovetéen
személyes konzultaciokra is
volt lehetéség. A résztvevok
a Hohenstein Akadémia al-
tal kiallitott részvételi igazo-
last kaptak, valamint a
hozzaférést a magyar és
német nyelvli eldadasanya-
gok letdltéséhez.

A szakma nevében Ki-
raly Valéria, a Textiltisztitd
Egyestlés igazgatdja mon-
dott koszbnetet a szerve-

zO6knek, kifejtve, hogy mennyire nagy szikség van ha-
ilyen szakmai
igazgatoné jelezte, hogy a jovében rendszeresen kivan-
nak majd hasonlé rendezvényeket tartani.

tovabbképzésre. A vezér-

KPL
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A kékfestdé mintazastdél a digitalis textilnyomtatasig

Kutasi Csaba

Kulcsszavak/Keywords: Textilanyagok szinnyomasa, Kékfestés,

Hengernyomas, Filmnyomas, Digitalis nyomtatas,

Transzfer nyomo eljaras

A nyomtat6ir6l hires EPSON cég 2015. novem-
ber 19-én Textilnapot rendezett az Obudai Mizeum
Goldberger Textilipari Gyljteményében. Ennek so-
ran bemutattak az Gj SureColor F sorozati nyomta-
tokat is. Ezek olyan transzferpapirok nyomtatasara
alkalmasak, amelyekkel a mintak textilanyagokra
atmasolhatok szublimacidos eljarassal. A korszeri
textilmintazasig vezeto fejlodés kivonatos attekin-
tése azért is célszeri, hogy miért és hogyan valtoz-
tak az annakidején tokéletesnek hitt megoldasok.
Manapsag nagy kérdés, miként hat a digitalis textil-
nyomtatas a modern filmnyomé technoldgiikra, el6-
fordulhat-e, hogy a nyomészerszam nélkiili minta-
sokszorositoé eljaras teljesen az élre tor. (Cikkiink az
elhangzott eléadas felhasznalasaval késziilt.)

A sokszind, tarkazott, in. szinmintas textilanyagok
kétféle modon allithaték eld. A mechanikai mintazasnal
a szinezés (mint kémiai mtivelet) és a mintazas egymas-
tol fuggetlentil torténik. Pl. szines fonalakbol tarkan-
szOvéssel mintazott méteraru, szines fonalakboél kotott
kelme, kézimunkaval (himzéssel, csomézassal stb.) min-
tazott textiliak eléallitasa, valamint a foltvarrassal tor-
téné mintazas tartozik ide. A kémiai mintazas soran a
szinezés (mint tobbek kozott kémiai folyamat) és a min-
tazas egybeesik, idében egyszerre megy végbe. A mintas
kézi festés, a klasszikus textilnyomas, digitalis nyomta-
tas, non-figurativ médszerti helyenkénti fonal- és kel-
meszinezd eljarasok stb. sorolhatok ebbe a csoportba
(1. abra).

A textilnyomds olyan kémiai mintazast jelent, ami-
kor az egységes szerkezetl fehér, vagy egyszintre szine-
zett szovott, kotott, ill. nemszoétt kelmén helyenkénti
szinezéssel, vagy helyenkénti szinezékelroncsolassal
alakitanak ki mintazatot. A szinnyomasi eljarasok k6zos
jellemz6i (a gépi és kémiai technologiatol fliiggetlentil) a
kovetkezdk (2. abra):

e a nyomoszinezéket mindig elére elkészitett
mintazoszerszammal hordjak fel (vésett henger, sik-
vagy rotacios filmnyomoé sablon),

e sokszorositd eljaras: a nyomoszerszam tobbszor
hasznalhat6, a minta nagyszamu masolata (lenyomata)
allithato el6,

példa a mechanikal mintizasra

fonal szinezés szdves szines fonalakkal
a szinezés — mint kémial folyamat — és 3 mintdzds egyméstd| figgetlen

példa a kémiai mintazisra

mintazott kelime ~
a szinezés — mint kémiai folyamat — &s a mintdzas egybeesik

A mechanikai- és a kémiai mintazas elve

lex\llnyoméi

1. abra
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[elére elkészitett mintazé-szerszam ]

nyoméerd segitségével kertl a ]
nyomopép a kelmére —« nyomis

& nyomaers I

ar aszinexék sOritdvel vastagitott
ik  mintal Aok To il

Kivond
(szubtraktiv)
szinkeverés |

A textilnyomas| eljarasok kozos jellemzdi
technikatol fiiggetlentil

2. abra

e a nyomoszerszamrol/b6él a nyomoészinezék
nyomoeré segitségével préselédik a textilanyagra (innen
ered a ,nyomas” elnevezés),

e a szinezéket mindig sUiritével vastagitott (strtin
folyé) nyomopép formajaban viszik fel a textilfeltiletre
(igy lesz élesen koérvonalazott a mintaelem).

Szintanilag a textilnyomé eljarasoknal a kivon6
(szubtraktiv) szinkeverés érvényestl, a nyomoépépekben
levé szinezékek szinszliréként viselkednek (pl. a cian-
kék, magenta és sarga keverékébdl fekete szinezet jon
létre).

A nyomoészerszam kialakitasa szerint haromféle el-
jarast kuilonboztetlink meg (3. abra):

e Magasnyomdsndl a minta a sokszorosité szer-
szam kiemelked¢ feltiletére felvitt nyomopép atvitelével
alakul ki; ilyen pl. dacnyomas, reliefnyomas.

e A mélynyomo eljarasndl a minta a sokszorositoé
szerszam bemélyedései altal kozvetitett nyomopép atvi-
telével alakul ki; ilyen pl. a hengernyomas.

e Szitanyomdsndl a minta a sokszorosité szer-
szam ateresztd részein atpréselt nyomopép altal alakul
ki; ilyen pl. a sik- és rotaciés filmnyomas.

Az els6 nyomogépek kialakulasa

Eurépaban a mintas textilanyagok magasnyoma-
sos mintazasaval mar 1699-ben kisérleteztek. A szaka-
szos mukodésti gépesitett magasnyomast 1834-ben

nyomo
nyomandé '1 erd
felllet 3
nyomsé > nyomé
pép szerszam

x

: J & do
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Nyomasi eljarasok a nyomdszerszamok kialakitasa szerint

3. dbra
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4. abra

Perrot alkotta meg (el6zéleg 1790-ben Leitenberger az
un. moédli-nyomégép dsszeallitasaval foglalkozott.) A ké-
zi mintazast felvalté perrotin diucnyomdgép nagy elérelé-
pést jelentett (az Uj technika féként a kézi mintazashoz
viszonyitott termelékenységnévekedéssel valt népszeri-
vé). (4. abra.)

A perrotin nyomofej igy muikodik, hogy a tovabbi-
tott és megallitott kelmepalyara alulrél a magasnyoma-
sU mintazo szerszam (pl. a kelme szélességével egyezd
hosszusagu, kb. 25-30 cm széles szegecselt nyomoéfa)
felviszi a nyomoépépet (elézéleg a festékezé szerkezet be-
vonja a nyomofa kiemelkedd részeit). A nyomasi mtive-
letet kovetéen a kelme a nyomoszerszam szélességének
megfeleld méretben tovabbhalad (a muveletek ismétléd-
nek: nyomas, kelmetovabbitas, festékezés, nyomas).

A kékfesté mintazas fobb miiveletei

A kékfesté mintazas f6bb muveletei a kévetkezok
(5. abra):

e A nyers vaszon (ami eleinte lenbdl készult, majd
ennek nehezebb szinezhetésége miatt attértek a pamut-
szovetekre) elékészitése hamuzsiros (ligos, szappantar-
talmu) firdében torténd fézéssel kezdddik. Ezzel tavolit-
jak el a kelmében levd szennyezéanyagokat, igy lesz al-
kalmas a mintazasra. Az elé6készité, majd szinezési mu-
veleteket az Uin. fekete konyhaban végzik. Nevét a falak

a mintazandé
kelme eldkészitése

a fehér kelme
mintdzdsa a
védo-péppel

a nyomott
kelme
indigo-fiirdébe
meritése

-

A kékfesté-mintazas elve

5. abra

sotétre festésérdl kapta (a f6z6Ustok flstje és a szines
folyadékok falra kertilése eleve a helyiség bels6jének so6-
tétedésével jart volna). A lagos lef6zést alapos Oblités és
szaritas koveti.

e A kovetkezd 1épésben a mintazas elétti kelmét
forr6 burgonya- vagy kukoricakeményitét tartalmazo
Ustben vezetik at. A keményitéfirdében atnyomkodott
textilanyagot a falb6l kiallo radra teritik, majd fabol
vagy csontbél készuilt keményitékarikan athuzva, a
nedves szovetbdl a felesleges keményitét szinte kiprése-
lik.

o A fehéritett, keményitett és mangorolt szovetet
ezutan a mintazéba (,tarkazoba”) viszik. A keményfabol
készult mintazoasztalt elézdleg poszto- ill. filcréteggel
vonjak be, majd vékony vaszonnal burkoljak rugalmas
alatét biztositasara. Az el6készitett kelmét kisimitva fek-
tetik fel a mintazoéasztalra.

e A specidlis mintazészerszammal (a magasnyo-
masnak megfelelé6 mintazofaval, az tin. moédlival) a fehér
kelmére a leend6é mintazatnak megfelelé helyeken viszik
fel a szigetelépépet, az Gn. pap-ot. Ez a réteg védi meg a
késoébbi kifestésnél a kék szinezéktél a kelme mintas ré-
szeit, azaz megakadalyozza a mintas helyeken a fehér
szovetfellilet elszinez6dését. A mintazo pép féként réz-
sokat, gumiarabikum sUrité-ragasztéanyagot és kaolint
tartalmaz (az utébbi tdomitdszerként hat). Enyhén zoldes
szinét a réz-soktol kapja.

A mintazészerszamok altalaban kortefabol faragott
mintahordozok vagy egyéb keményfa-alapba rogzitett
szogecseléssel, badogozassal, huzalozassal kialakitott
magasnyomé formak (6. abra). A szigetelé6pépet (pap)
egy tepsiszerl falada (az un. sasi) segitségével viszik fel
a mintazészerszam feltiletére. A sasiban néhany ujjnyi
vastagsagban helyezkedik el a strti pép, felszinén egy
molinéval és viaszosvaszonnal befenekelt, egymashoz jol
illeszked6 keret lebeg. Az igy, vagy egyéb moédon (pl. szé-
les kefével) felkent pépbe martjak a mintazoszerszamot.

e A nyomopéppel (pappal) bevont modlit helyezik
a kelmére és a pépet egyenletesen felnyomjak. A kivant
mintanak megfeleléen ismétlik a mtiveletet mindaddig,
amig a szélesség és hossziranya kelmefeltilet teljesen
mintazott lesz. A mintazott kelmét végtil megszaritjak.
(A fehér kelme a mintazatnak megfelelé helyen enyhén
zbldes a papban levd réz-soék miatt). Ezt altalaban a
mintazé szoba mennyezetgerendaira szogelt lécek segit-
ségével végzik; akar egy végnyi mintazott kelmét is tud-
nak a felhuzott lécezeten tarolni.

o A kékfestéshez az indigot csavazni kell, azaz az

\i \
| lemez-csikok felhasznaldsaval |

lemez-csikok lelanélés&val
és szegecseléssel E
A kékfesté-mintazas jellegzetes mintazo-szerszamai

6. abra
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7. abra

egyébként vizoldhatatlan szinezék vizoldhaté moédosula-
tat kell eléallitani lagos redukciéval. Ehhez - a
serfolasnak is nevezett muivelettel — az 6rolt vagy eleve
por alaku indig6t meleg vizben keveréssel eloszlatjak,
ezutan frissen oltott meszet és oldott vasgalicot adagol-
nak keverés mellett a hidegvizes fiirdébe. Keverés és kb.
12 oras pihentetés utan az egyébként sotétkék oldat
megfelelé csavazas eredményeként sargas szinu lesz (az
atmeneti kémiai atalakitas szerkezetvaltozassal parosul,
ennek oka eredménye a szintén idéleges szinvaltas). Az
igy készult hideg csava hosszu ideig eltarthato (a firdé
feltlletén kialakul6 vékony mészkéréteg védi meg a leve-
g6 oxidaciojatol az indigdt). Az eszerint eldallitott szine-
z6 folyadékot akar egy évig is hasznaljak tgy, hogy a
munkanap végén annyi témény szinezdoldatot adagol-
nak hozza, amennyit napkézben elhasznaltak a fiirdé-
bol.

¢ A mintazas utan megszaritott kelme (amelyen a
minta helyén erésen tapado, levegétol is védo réteg he-
lyezkedik el) szinezését az tin. kiipa-szobaban végezik. A
kuipa kifejezés a tarolotartalyt, ill. szinez6medencét, va-
lamint magat, a vizoldhatéva alakitott indigofirdét
egyarant jelenti. A csavazott indigéfiirdét a kupakban
taroljak. Ezek folott egy akasztofaszeri allvanyon, csi-
gan atvetett kotélen fligg a csillagfa (fakerékszerti esz-
koz, koralakua rafjan, ill. kiulléin levé kampokra fliggesz-
tik egyik szélével a mintazott kelmét). A rafok csavar-
menet segitségével mozgathatok, igy a feltizott textil-
anyag szuikség szerint feszithetévé valik. A raaggatott
kelmével telt csillagfat a csigan atvetett kotél leengedé-
sével a festéfurdébe meritik és kb. fél ora elteltével ki-
huzzak. A kivant szintél fliggéen a meritést to6bbszor
megismétlik. Osszesen 8-10 kihtizas szilkséges a sotét-
kék szin eléréséhez. A megfelel6 szinezédést kovetden
jatszodik le a kékfestés csodaja, amikor a mintazatlan
részek zoldessarga, zold és végul kék szinvé valnak a
leveg6 oxigénjének hatasara és megjelenik a minta.

e A szinezés végén a felhtuzott rafon levd textil-
anyagot, az Gin. meszes-vasznat lecsorgas utan szarit-
jak. Ezt kovetéen a mar folosleges szigetel6pépet hig
kénsavas vagy sOsavas kezeléssel tavolitjak el a kelme-
feltletrdl, igy megjelenik a gydonyorti fehér minta. A sa-
vazott szovet intenziv mosasat régebben sebes folyasu
patakokban, folyék sodraban végezték.

e A szaritott szdvet keményitése és mangorlasa
adja meg az esztétikusan mintazott-kelme kedvezé kuil-
s6képét (fényesség, habossag). Nem véletlentil hivtak
mar a korabeli végkikészitési muiveleteket csinozasnak.
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A mintazott-festett kelmét rancmentesen keményfahen-
gerre sodorjak fel, majd a mangorlo kévekkel terhelt 1a-
daja ala helyezik a kelmehengert. A mozgasba hozott
szerkezet kévetkeztében a lada ide-oda gérdiil. Igy egyre
jobban kisimul a feltekercselt kelme. A kezdeti idékben
l6-jargannyal vagy akar kézi erével végezték a lada moz-
gatasat. A kendék fényezését kilén asztalon végzik, a
tapétakészitoktdl atvett eszkodzzel, pl. fényes kovakével.

A kékfestd kelmék kapcsan megemlitendék a tébb-
szines mintak is, ezeknél specialis fémso6s pacokat al-
kalmaznak nyomoépépként (sarga, piros, z6ld stb. min-
tazatok elérésére).

A nyomas folyamatositasara valo térekvések soran
meg kellett oldani a henger alakii nyomészerszam elké-
szitését a rotaciés mozgasu sokszorositas megvalosita-
sara. A mintas textilanyagok folyamatos magasnyoma-
sos mintazasaval (ahol a minta helyén kiemelkedik a
nyomoforma) mar korabban kisérleteztek fahengeres — a
mintanal kiemelkedé betitott fémrészekkel ellatott —
mintazo-szerszammal. A textilmintazasnal a fahengerek
egyes terulleteken (pl. kenddéanyagok indig6-rezerva
nyomasa) az 1900-as éves elejéig fennmaradtak (7. ab-
ra).

A hengernyomoégép

Az igazi fejlédést a textilmintazas tertletén is az
ipari forradalom inditotta el, amikor a szakaszos rézle-
mezes mélynyomas és a domborti hengernyomas mu-
szaki elveinek kombinalt gyakorlati alkalmazasara lehe-
téség nyilt. A hengernyomas elédjét jelenté berendezést
egy francia szakember (Bonvallet) alkotta meg az 1770-
es évek vége felé. (A mélynyomasnak megfelelé vésett
fémhengereket beltilrél melegitette is, mikdzben gyapju-
szoveteket és pluss-jellegi kelméket mintazott.) A mély-
nyomasos textilmintazé technika — amelynél a minta
helyén bemélyités talalhaté a nyomodszerszamon - tehat
a 18. szazadi rézlemezes valtozattal indult, a henger-
nyomas 6seként emlegetett gépesités 1778-ra tehetd. A
klasszikus hengernyomogépet (Thomas Bell talalmanya)
1783-ban készitették el Anglidban. Két év mulva mar
hatszines gépet muikddtetett a feltalals. Evszazadokon
at ez volt a meghatarozoé textilnyomo berendezés.

A mélynyomasos textilmintazé technikanal a minta
helyén bemélyités talalhaté a nyomoészerszamon. A
Thomas Bell-féle nyomoéberendezés tobb egységbdl éptl
fel (8. abra):

e Az Un. presszérdob a kuilonbo6zd, rugalmas ala-
tétet biztosité muszaki szévetekkel jelenti a megfeleld
alatamasztast. Ennek a kodzponti dobnak az atmérgjétol
(igy keruiletétdl) figg a koré beszerelheté nyomohenge-
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rek szama.

e A minta helyén bemeélyedésekkel kialakitott,
kemény bevonati nyomoéhengereket, a belsejikbe pré-
selt, kiiposan illeszkedé acéltengellyel (spindli) szerelik
be a dob aktiv kertilete mentén kialakitott nyoméfejek-
be.

e A forgd nyomohengert kezdetben karattételes
sulyozassal, majd rugétanyéros laposmenetli csavaror-
sos terheléssel, a korszertibb gépeken hidraulikus vagy
hidropneumatikus munkahengerekkel préselik a ru-
galmas alatétekkel ellatott presszérdobon futé szoévetre.
A 30-60 MN-os nyomoéeré hatasara kertl a vésetekben
levé nyomopép a textilanyagra, innen a ,nyomas” elne-
vezés (a vésetekbe benyomaédo textilanyag a nyomoépépet
mintegy kiszivija).

e A nyomopép a tekndében van, amelyben a recé-
zett gumitémlé, ill. pamutszévet bevonatu fahenger,
acélcsére vulkanizalt és hornyolt puhagumi bevonattal
ellatott, vagy az erds szalu sortével kialakitott kefés fes-
tékfelhord6 henger forog (hajtasat fogaskerék attétel
biztositja a nyomohenger tengelyérol).

¢ A felhord6 henger a nyomoészerszam teljes felti-
letét bevonja a nyomopéppel, az tn. rakli (edzetlen
acélbol készult, egyenesre reszelt, élesre fent nyomokés,
amely 0,2-1,0 mm vastag és 60-100 mm széles) valaszt-
ja le a felesleget a sima hengerpalasrdl, igy csak a vé-
setben marad a kés altal beszoritott nyomoépép (9. ab-
ra).

A kulénb6z6 szinll mintaelemek (rapportok) helyes
illeszkedését biztositani kell. A ,magassagi” (figgdleges)
rapportallitast az Gn. rapportkerék teszi lehetévé. A ke-
rékagybol és az agyon elfordithaté fogaskerék-
koszorubdl allo gépelem segitségével oldhaté meg a me-
net koézbeni helyzetvaltoztatas. Igy a forgas koézben a
nyomohenger sebessége rovid idére megvaltoztathato (a
kerékagyon elfordithaté a fogaskerék-koszora, amikor a
csigaorsot elforditjak). Az oldaliranya (vizszintes)
rapportallitast az ilyen mozgatasat biztosité csavar teszi
lehetévé.

A hengernyomas értékelésénél megallapithatd els-
nyok:

o termelékeny, tomeggyartast tesz lehetévé,

e pontos rapporttartas, kényes rapporti és fi-
nomrajzu mintak nyomasara alkalmas,

e vékony vonall és finom pontozasti mintak eld-
allitasara idealis, egyuttal Osszefliggé nagy feliletek
egyenletes kivitelezése jol megoldhato,

e a véset mélységének valtoztatasaval a szinmély-
ség modosul (egy hengerrel tobb szinmélység is elérhe-
t9),

e a nyomohengerek tartosak, egy garnituraval
tébb szazezer méter nyomhato.

Azonban hatranyok is felmertlnek:

e korlatozott a szinszam. A kézponti dob kertlete
mentén a kiegészité szerkezeti egységek figyelembevéte-
lével legfeljebb 10 (kendényomogépnél 12) szin nyoma-
sara van lehetdség,

o kis tételek nyomasa nem gazdasagos (draga a
hengerkészités, hosszadalmas a mintacserével jar6 at-
szerelés),

e a mar felnyomott feltiletek szineit a kévetkezé
hengerek elpréselik (tompabbak és vilagosabbak az elé-
szor felnyomott szines feltiletek),

e egyes szinek athordanak, adott szines pépek
spiszkolodhatnak” a nyomas muvelete soran,

e a kelmeszélesség is korlatozott, gyakorlatilag
maximum 130 cm szélességli textilanyagok nyomasara
volt mod.

A sikfilmnyomégépek kialakulasa, miikodése

A szitanyomas 6sét tdbbek kozott a nyomdaszat-
ban megjelend stencil-eljaras jelentette (a nyomoépép a
mintanak megfelel6 hézagokon at kertil a nyomandé fe-
ltletre).

A régota ismert kézi szitanyomas gépesitése az
1930-as években kezdddott, azonban ekkor a kocsira
szerelt mozgd sablonok voltak jellemzdék, amellyel az allo
helyzetl kelme egymasutani mintazasat probaltak meg-
oldani. Igazi attorést jelentett a tobb sablon egyideju al-
kalmazasa, amely a hosszii nyomoéasztalon levé kelme-
feltilet teljes mintazasat teszi lehetové.

A sikfilmnyomoégépeknél az egyes muveletek auto-
matikusan kovetik egymast (10. abra):

e a kések és sablonok felemelt allapotaban a
nyomokendére Aatmenetileg felragasztott nyomandé
kelme tovabbitasa egy rapporttavolsaggal,

e a sablonok és kések letevése a kelmére,

e a terhelt kések huizasa (ez a nyomas),

e a kések és sablonok eltavolitasa a nyomott kel-
métél (felemelés a felsé allasba),

e ¢és igy tovabb.
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11. abra

Az egyes mintaelemek lenyomasa utan nincs idé
arra, hogy megszikkadjon a felvitt szines pép a kovetke-
z6 szin nyomasaig. A ,nedves a nedvesre” elv figyelem-
bevételével fontos a nyomopép felvitel olyan szabalyoza-
sa, hogy a kelme ezt magaba szivja, ill. kertilni kell a
kulonbozé szinek egymasra esését, ktilonben kénnyen
elfolyik a minta. A sablonemeléseknél nemkivanatos
szivohatas is fellép, az ebbdl ered6 hibak kikliszobolésé-
re is Ugyelni kell.

A sikfilmnyomégép elényei, hogy rajta nagy minta-
eleml, sokszines mintazas valésithaté meg, tovabba
élénk és tiszta szinek érhetdk el. Tovabba gyors minta-
cserére van mod, és 400-1500 fm/h (kb. 7-25 m/min)
termelékenység érhetd el, szemben kézi filmnyomas 20—
40 fm/h teljesitményével. Hatranya, hogy a szakaszos
mukodés miatt a nyomasi sebességet adott hatar felett
nem lehet névelni.

A rotacios filmnyomas megjelenése és
elterjedése

A rotaciés filmnyomas egyesiti a henger- és a sik-
filmnyomas elényeit, anélkil hogy a hatranyokat atven-
né. Ezzel biztositja az optimalis mintazast. A szakaszos
gépi sikfilmnyomas folyamatositasara szamos torekvés
tortént. A holland Stork cég az 1963-ban Hannoverben
rendezett ITMA kiallitas alkalmaval mutatta be az elsé
hengeres sablonokkal mtik6dé rotaciés filmnyomogépet.
Igy az 1960-as évek masodik felében terjednek el a
nagylzemi feltételeket kielégité rotaciés filmnyomogé-
pek. A megoldas nyitjat a varratnélkili ,szitahengerek”
adjak (11. abra).

A nyomand6 szovet a vizszintesen haladé végteleni-
tett nyomoékenddre atmenetileg felragasztva halad, ezen
forognak a préseléssel raszoritott és tengelyiranyban
huzassal merevitett hengeres sablonok (12. és 13. ab-
ra). A sablonokkal szemben, a nyomoékendé alatt henge-

y fiik b Storecid|
| hengerss soblon |

A rotacios filmnyomogép elvi mikodése
12. abra
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nyomandoé
helme

hengeres
"~ sablonok

12 szint nyomo rotacias filmnyomagép
13. abra

res vagy egyéb alatamaszté elemek foglalnak helyet. A
hengeres sablonok egymashoz kozel helyezheték el, igy
a nyomoasztal mintegy harmada a sikfilmnyomégépek
nyomoszakaszahoz képest. A nyomoépép elektrodas
szintszabalyz6 altal mtikodtetett szivattyt segitségével a
sablon belsejébe kertil, a mintanak megfelelé helyen kés
préseli at a szdvetre.

A rotaciés filmnyomasnal értelemszertien elmarad
a sablonemelés (nem 1ép fel szivohatas), tovabba a kis
henger- és kés-nyomoéerd (kb. 10 N/m) tovabbi elényo6-
ket jelent (pl. kotott kelmék, magas bundaju szényeg-
aruk is j6 minéségben nyomhatoék).

Az optimalis nyomépép-felhasznalast a szamitas-
technikai hattérrel tamogatott nyomopép receptkészités,
ill. az automata festékkonyha garantalja.

A digitalis textilnyomtatas elve

Az eljaras elnevezése joggal nyomtatds, hiszen a
textilnyomasra jellemz6 koértilmények (elére elkészitett
mintazé szerszammal torténd sokszorositas, suritével
vastagitott nyomopép, préseld eré fontossaga stb.) rend-
re elmaradnak.

A textilmintazas tertuletére is adaptalt tintasugaras
nyomtatdsi megoldas a digitalis nyomdatechnikak kozé
tartoz6 nem hagyomanyos eljaras (NIP = nonimpact
printing). Az Un. négyszin-nyomtatdis (C = ciankék,
M = magenta, Y = sarga és K = fekete) (14. abra) az em-
beri szem felbonté képességénél kisebb szines raszter-
pontokkal alakitja ki a nyomatképet (15. abra). A ku-
16nb6z6 méretti és raszter-racs szogl alkalmazas a
nyomdaipar jellegzetes eljarasa. Ennek alapja az autoti-
pia (racsfelbontas) esetében az arnyalatos kép kiilonbo6-
z6 nagysagu, egymastol szabalyos tavolsagban elhelye-
zett pontokbdl all 6ssze (AM racs). Minden egyes szin

sZiNes kepemyso

szubtraktiv alapszinek « fekete |
= NegY-SIin nyomiztas I
cidn sarga
| magenta | fekete

sszeado kivond
(acditiv) {szubtraktiy)
szinkeverés szinkeverés

pl. szines fénysugarak keverése pl. szines porok, diszperziok koverése
Szinkeverési modok és hasznalatuk

14. abra
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Képfelbontas a hagyofnényos (AM) és
frekvenciamodulalt (FM) ,,racsozas” esetén
16. dbra

kulén autotipiai racsot tartalmaz, az elforgatasuk az in-
terferencia elkertilése érdekében szliikséges. A szub-
traktiv alapszinekbdl (CMY), valamint a hozzaadott feke-
tébdl (K) all 6ssze a szines arnyalatos nyomatkép. Fon-
tos megjegyzés, hogy a képernybk ezt a szinrendszert
mindig is csak kozeliteni tudjak, mert ezek alapvetéen
az RGB (R =voros, G = zo6ld, B = kék) szinrendszerben
mukdédnek.

Az Ujabb kristalyracs (frekvenciamodulalt racsozas,
FM) a racsra bontashoz képest az eredetinél huisége-
sebb, arnyalat- és részletgazdagabb, ill. élesebb nyoma-
tot biztosit. Nem szabalyos rendben, azonos tavolsag-
ban elhelyezkedd ktilonb6zé méretti pontokbol, hanem
elszortan elhelyezkedd azonos mérettiekbél alakitja ki a
képet (ritkulva és stirtisédve képez ténusokat) (16. ab-
ra).

Erdekességként egy olyan mintaval kapcsolatos
részlet felvétel lathaté a 17. abran, amely nagyitva mu-
tatja a transzferpapirra felvitt raszterpontokat az FM
racsbontas szerint.
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Kulonboz6 szakaszos miikodésii nyomtato-fejek
18. abra

A nyomtatéfejek fajtai és mikodésiik

A mintakialakitas szerint iranyitott szinezékflird6-
cseppek tébbféle modon juthatnak hordozéanyagra, igy
szakaszosan vagy folyamatosan mukdédé sugarak for-
majaban. A szakaszos moédszerd technikak koézil a tex-
tilmintazasra is alkalmas berendezéseknél a Bubble-Jet
(Termo Ink) technika, ill. a reciprok-piezoelektromos ha-
tason alapulé megoldas a legelterjedtebb (az tin. DOD -
Drop On Demand = kivansag szerinti cseppek - techni-
ka teszi lehetévé a minta kialakitasat) (18. abra).

e Az egyéb tintasugaras nyomtatoknal is alkal-
mazott Bubble-Jet (Termo Ink Jet — TIJ) eljaras lényege
megfigyelhetd, ha pl. egy folyadékkal telt és nyugalom-
ban levé injekcids fecskendé tujét a vége kozelében
langba tartjuk. Ekkor a melegitett résznél g6zzé alakult
buborék kitolja az elétte levé folyadékot, csepp tavozik a
th végén. A szinezékcsepp felmelegitése-buborék-
képzédés—cseppatnyomulas a vékony (a hajszal vastag-
saganak tizedét megvaldsitd) fuvokan kereszttil akar
masodpercenként tizezerszer is lejatszodik, tehat a ki-
vant idében szakaszosan létrehozott és iranyitottan a
kelmére juttatott paranyi méretli tintacsepp a mintazas
lelke (azaz csak a mintaigény szerinti vezérlésre alakul
ki a szlikséges szin1 szinezékcsepp-sugar).

e A reciprok-piezoelektromos (Piezo Ink Jet —P1J)
eljarasnal — amely az EPSON cég altal gyartott indirekt
textilnyomtatokra jellemzé — kiilsé elektromos tér hata-
sara a kulonleges kristalyszerkezet deformalodik, a ki-
tagulo-6sszehuzod6 anyag adagolja a szinezéktintat,
akar 625 ezer cseppet elérve masodpercenként. A nagy-
frekvencias elektromos tér hatasara bekovetkezd rezgés
nyomja Ossze a kuilénleges kristalyokat, igy a fuvokak-
ban levé szinezékoldat kdzepes nyomassal kilokhetd. Az
igy megvalosulo tinta kilovelléssel az elektromos toltés-
sel felruhazott cseppek a kelmére kertilnek a sztikséges
idében és helyen.

e A folyamatos elven mukédd tintasugaras
(Continuos Ink Jet — CIJ) nyomtatoknal a nyomtatofej-
b6l allandéan tavozik a szinezéktinta, tehat az aktiv
lizem (amikor adott szinli cseppnek a textilanyagra kell
kertilnie) melletti passziv (amikor a szoéban forg6 szine-
zékcsepp nem lehet munkéaban) szakaszban is képzéd-
nek sugarak. Utobbi helyzetben — amikor nem kapnak
toltést a cseppek — a szinezéktinta egy szogletes hataro-
16 elembe kertil és visszacirkulal a tarolétartalyba. A fo-
lyamatos mikodésti nyomtatofej binaris, tobbszorods és
un. Hertz-médszer® lehet. A binaris technikanal az ak-
tiv szinezéktinta-sugar merélegesen a textilhordozéba
csapadik, az inaktiv sugar a cirkulaltatéba keril (a ,bi-
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Folyamatos miikodés{ nyomtatofejek
19. abra

(@) —» aktiv (nyomtato) sugar

naris” elnevezést az egyenes aktiv és ferdén eltéritett
passziv csepp-nyalabrél kapta). A t6bbszoérés nyomtato-
fejbdl a textiliara meréleges helyzettdl eltéré tobbiranyua
aktiv sugar tavozik a mintaigénytél figgdé helyekre ira-
nyitva (a passziv sugar merélegesen a hatarol6 valytuba
kertil és visszacirkulal). Ennél a tdbbszoérés sugaras
megoldasnal a cseppre hatd toltés nagysagatol figg, hogy
a csepp pontosan hova érkezik. A Hertz-féle modszernél
impulzusos a sugarkibocsatas, a textilian széttertilé csepp
szabalyozhatéan valtoztathaté méretben alakithato ki (igy
un. félténusos effektusok érhetdk el) (19. abra).

A kozvetlenul a textilanyagra torténé digitalis nyom-
tatasnal tobb problémaval szembesultek a fejleszték:

o A textilfeltiletek nem egyenletesek (a vastagsag-
eltérések a favokak és a hordozé kozotti tavolsag prob-
lémas valtozasat okozzak), nem nyulasmentesek (kilén
bevezetést, tovabbitast, felsodrast igényelnek).

e Csak olyan draga szinezéktintak alkalmazhaték
(kivalogatott textilszinezékek kuilonleges vizes bazisu,
hozzatétektél mentes oldatok formajaban), amelyek nem
fejtenek ki taszité6 hatast az elektromos erdétérben, to-
vabba nem okoznak lerakodast. A szinezékoldathoz
adagolt specialis tenzid (nedvesitészer) biztositja a favoé-
kakon val6é akadalytalan athaladast, ill. segiti a kelme
optimalis nedvesedését (pamutra, viszkézra reaktiv, po-
liamidra savas, poliészterre diszperziés, minden
szalasanyagra kiterjedéen specialis pigment szinezék-
rendszerek hasznalandok). Az emlitett szinezéktintak
viszkozitasa (1-2 mPa) — mint newtoni folyadékok — flig-
getlen az oldatra hat6 nyiréeréktél (allandé marad).

A digitalis textiinyomtatas lehetéségei

mdlrol\li'

20. abra
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21. abra

méslk dessinre, szindlisra térténd
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A digitalis textilnyomtatas jelenlegi értékelése

A digitalis textilnyomtatas elényei:

e nyomoszerszam nélkili mintazas: nincs szik-
ség kulén mintazoszerszam (nyomohenger, sik-, ill. ro-
tacios filmnyomo sablon) készit6 részlegre,

e nem kell kiilén nyomépépet késziteni, igy a fes-
tékkonyha nélkul lehet mintazni,

e nincs rapportmagassagi korlatozas, a nyomat-
kép magassagi mérete szinte korlatlan,

e kis méteraru tételek (exkluziv mintakbél né-
hany méter, tovabba mintavégek készitése modellezés-
hez, katalégusfotohoz stb.) mintazasra alkalmas,

e -nagy feliletti (tobb feltilletb6l 6sszevarrt) rek-
lamhordozok eléallitasahoz igy képezhetd textilanyag,

e masik mintara, ill. szinallasra val6é atallas nem
igényel id6igényes kézi munkat,

e elmarad a minta-beallitasi kelmeveszteség,

e minimalis a viz- és elektromos energiaigény a
mintazasnal (kivéve az indirekt modszernél a transzfer-
kalander villamos fitése miatt), elenyész6 a zajhatas.

A digitalis textilnyomtatas hdtranyai:

e kis termelékenység (pl. 100 m2/h, szemben a
rotaciés filmnyomasnal a legalabb 30 fm/min sebesség
és 90 %-os gépfutas érhetd el (tehat 1620 fm = kb. 2600
m2/h 160 cm széles kelmén),

e a szinezéktinta magas ara,

e a mintazandé kelme nyersanyag-Osszetétele
korlatozo tényezé az indirekt (transzfer eljaras) digitalis
eljarasnal (csak termoplasztikus szintetikus kelmékre
alkalmazhato),

e csak feltileti mintazas érhetd el (nincs atnyoma-
si lehetéség) (20., 21. abra).

A digitalis textilnyomtatas jelenlegi szerepe a
textilnyomé iparban

A kémiailag mintazott méterarugyartasnal tovabb-
ra is meghatarozok a kulénbo6zé textilnyomoé eljarasok
(minimalisan a hengernyomas, koézepes mértékben a
gépi sikfilmnyomas, jelentésen a rotaciés filmnyomas).
A digitalis textilnyomtatasnal féleg a direkt médszernek
van nagy jelentésége, amikor kozvetlentl a kelmére
nyomtatjak a mintat, pl. mintavég-gydrtds soran:

e eddig a vevé néhany tizméteres igényét nyomo-
szerszamok készitésével lehetett csak megoldani, eléfor-
dult, hogy a megrendel6 még valtoztatott a mintan
nagybani gyartas el6tt,



TECHNIKATORTENET

Korszerl mintatervezés, eljutas a nagyuzemi gyartasig

— D .

el (S5
AT WY &
1 & ‘A
mrla’s S

megrendelo attal
Jévahagyott minta- és

szindilds
e [ " Tesskiomne (&
bl | A %
\ : e P N
e E AP
pl. katalogus fotohoz | jiﬂ:. » |_hagyuzemi gyeras

kivitelezés textilidn kivitelezés textilian
digitalie nyomtatassal rotacies (limnyomassal

22. abra

e a digitalis moédszerrel textilanyagon kivitelezhe-
t6 a minta (igaz négyszinnyomassal, déntéen additiv,

részben szubtraktiv szinkeveréssel), ezt lehet elfogad-
tatni, ill. néhany métert legyartani pl. modellezéshez,
kataloégusfotohoz stb.,

e az ennek alapjan térténé nagybani textilnyomas
komoly kolorizalasi feladatot jelent, miutan a szinnyo-
masi eljarasoknal kizar6lag a szubtraktiv szinkeverés
érvényesul (22. abra).
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Skorutyak Janosra emlékezve

A megujult kékfestdé miihely Bacsalmason

Szénasiné Harton Edit

Kulcsszavak/Keywords: Skorutyak csalad, Kékfestés, Bacsalmas

1879 o6ta mukoédik Bacs-
almason a Skorutyak csalad
kékfesté mutihelye. A dinasztia
négy generacioja élt és dolgozott
e falak kozott.

Az épulet az atfogo feluji-
tast kovetéen a 2015. évi Kul-
turalis Orokség Napjai kereté-
ben Ujra megnyilt. A latogatok a
felgjitott muzealis gépeket mu-
kodés kozben is megtekinthetik
és megismerkedhetnek e kiha-
16félben 1évé mesterség munka-
folyamataival. A Skorutyak kék-
festé dinasztianak egy csalad-
torténeti kiallitas allit emléket.

Skorutydk Janos a kékfesté dinasztia negyedik tag-
jaként 1943. marcius 6-an Bacsalmason szlletett,
ugyanabban a Kossuth utcai hazban, amelyet dédnagy-
apja 1879-ben vasarolt. Bacsalmason végezte altalanos-
és szakiskolai tanulmanyait, Kecskeméten szakvizsga-
zott, majd mesterlevelet szerzett. 1969-ben, 26 évesen
vette at édesapjatol a kékfesté muhely vezetését. Az ifju
mester az 6s6ktél 6rokolt tapasztalatokkal és munka-
eszkozokkel, hatalmas energiaval és ujité kedvvel latott
munkahoz.

1973-ban Népi Iparmtvész, 1978-ban Kivalé Kis-
iparos, 1986-ban Ipar Kival6 Mestere mindsité cimben
részesul. Mig az el6z6 generaciok csak a kornyékbeli
piacokig jutottak el, addig a megujult bacsalmasi kék-
festé muihely hire tavoli orszagokba is eljutott. Amellett,
hogy jellegzetes, KEKFESTO, BACSALMAS felirata aru-
sité-lakokocsijaval bejarta Nyugat-Eurépat, kozben a
Kossuth utcai muhelyt is él6 muzeumma varazsolta.
1982-ben édesapjaval egylitt szervezte meg az I. Orsza-
gos Kékfesté Talalkozot, amin e ritka szakmanak 11
képvisel6je vett részt. 1982-t6l 1989-ig az Orszagos Kis-
ipari Kézmtives Tanacs elndkhelyettesi feladatait is el-
latta.

1988-ban az IPOSZ Aranykéz szakmai dijban ré-
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szesitette. Alkoté, mestersége
multjabol taplalkozé munkajat,
szakmaszeretetét és ismeret-
atado kvalitasait kiallitasok és
szakmai bemutaték sora dicsé-
ri. Onall6 kiallitasai voltak téb-
bek kozott Budapesten, Kecs-
keméten, Szegeden, Papan,
Szombathelyen, Kalocsan, Ba-
jan, Opusztaszeren. Kuilféldi ki-
allitasainak allomashelyei: Ber-
lin, Miunchen, Back-nang,
Michelstadt, Heilbronn, Tubin-
gen, Zombor, Modena, de elju-
tott Parizsba és Finnorszagba
is. A németorszagi Muinke-boe
falumuzeumaban 1993-t6] lathatéak munkai. 1995-ben
a Kékfestés Eurdpaban és Japanban rendezvénysorozat
keretében a muincheni Deutsches Museumban, 1996-
ban a szlovakiai Martin muzeumaban tartott mesterség-
bemutaté foglalkozasokat. Evente tébb szaz latogatét
fogadott a vilag minden tajarol. Muhelye mindig nyitva
allt az érdeklédék szamara. Kiallitasai, bemutatéi ha-
zank és szul6helye népszertsitését is szolgaltak. Bar az
6seitél ramaradt szerszamokkal, az 6si technolégiaval
dolgozott, nyitott volt a modern kor kihivasaira is: a volt
istallébol kialakitott irodajaban mar szamitoégépet hasz-
nalt, az 1990-es években az érdeklédékkel interneten
tartotta a kapcsolatot.

Skorutyak Janos Bacsalmas kozéletében is jelentds
szerepet toltott be: 1974-1990 kozott a KIOSZ bacsal-
masi alapszervezetének tarsadalmi titkara, 1985-1990-
ben a Bacsalmasi Tanacs végrehajté bizottsaganak, tag-
ja, 1997-t61 2006 aprilisaig a Bacsalmas Barati Koére
Egyestlet elnokségi tagja volt.

2003 ota — mar nyugdijasként — emlékeit gyijtoget-
te, a kékfestés hagyomanyait Orizte. A csalad 1879-ben
alapitott muzeum-mutihelye idegenforgalmi nevezetes-
séggé nétte ki magat.

Oriasi szakmai ismeretanyagat szivesen adta at az
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érdeklédd japan kékfestéktdl a koérnyékbeli iskolasokig.
Szakmai-k6z6sségi munkajardl orszagos és megyei la-
pokban szamos publikacio6 jelent meg. A Magyar Televi-
zi6 Dinasztiak és F6tér muisoraban, a Kossuth Radio
(Kopogtatd, 2004), a Duna TV (Pannonia 3 keréken,
2010), legutobb az ATV Hazajar6 cimti miisoraban mu-
tattak be tevékenységét. Tobb diplomamunka is készult
a népi iparmuvészet jeles képviseléje és atoérokitdje
munkassagarol, aki 2007-ben Bacsalmas Varos Pol-
garmesterének Kitlinteté Dija elismerésben részesult.
Egészségi problémakkal kiiszkddve — szinte a vég-
sékig — jo szivvel fogadta a muzeum-muhelybe latogato-
kat — koéztiik a varos vendégeit —, mindazokat, akik ér-
deklédtek a kézmlivesség eme jeles muifaja irant.
Skorutyak Janos 2014-ben bekovetkezett halala
utan 6rdkodsei, az elhunyt mester fia és 6zvegye az épu-
leteket és a berendezéseket teljesen felGjittattak, a régi
gépeket megjavittattak, uUzemképessé tették. A 400
négyzetméteres muihely egyik helyiségében muzeologu-
sok segitségével egy kiallitast is berendeztek, ami a kék-

tét mutatja be.

Szimbolikus jelentéségli, hogy a muhelyalapité el6d
tikunokaja (a Godollén €16 Skorutydk Jdnos villamosmeér-
nok) szervezé munkajanak koészoénhetéen a Kulturalis
Ordkség Napjainak keretében, 2015. szeptember 19-én
ismét megnyilt a déli orszagrész egyetlen kékfesté miihe-
lye, az 4j arculatot kapott Bacsalmasi Kékfesté Mutihely.

A kézmuves mesterség atorokitéje, a szakma to-
vabbfolytatdja Bakos Zoltan kékfesté népi iparmiivész,
aki az ide latogatokat kalauzolja, bemutatja eme régi
foglalkozas szépségeit és nehézségeit, a régi, mtikodsé-
képes gépeket és a kékfestés munkafolyamatanak min-
den allomasat.

A muhely el6zetes bejelentkezést kdvetéen ingyene-
sen megtekintheté. Cim: Bacsalmas, Kossuth u. 49.
Elérhetéség: e-mail: skurutyak@kekfesto.hu, telefon:
30/846-8591.
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A hazai textil- és ruhazati ipari szakképzés
aktualis kérdeései

Lazar Karoly

Kulcsszavak  Textilipari szakképzés, Ruhaipari szakképzés,

Dualis képzés, Kézfoglalkoztatottak szakképzése,
Munkaeré-helyzet a textil- és ruhazati iparban

Képzés és innovdcié, mint az agazat kitorési
lehetéségei — ezzel a cimmel rendezett szakmai na-
pot a Magyar Konnyiipari Szovetség (MKSZ), a
Konnyiiipari Agazati Parbeszéd Bizottsig (KAPB) és
a Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyesiilet
(TMTE) 2015. december 2-an.

A szakmai nap a Magyar Koénnyuipari Szovetség
elnékének, a KénnyUipari Agazati Parbeszéd Bizottsag
munkaadoéi tarselnékének, az Innovatext Zrt. vezérigaz-
gatojanak, dr. Kokasné dr. Palicska Lividnak tdvozlé
szavaival kezd6dott meg, aki bevezetd szavaival a téma-
kor fontossagat és aktualitasat emelte ki.

A szakképzés a gazdasag szolgalataban —
Koncepcioé és megvalésitas a konnyiiipari kis-
és kozépvallalkozasok szemsz6gébdl

A poédiumbeszélgetést bevezetd eléadasaban dr.
Odrobina Laszlé, a Nemzetgazdasagi Minisztérium
szakképzésért és feln6ttképzésért felelés helyettes al-
lamtitkara mindenekel6tt azt hangsulyozta, hogy az
ilyen talalkozasok a szakképzés gyakorlé szakemberei-
vel és a szakképzésben részt vallalé munkavallalokat
alkalmaz6 vallalkozasokkal nagyon fontosak a munka-
juk szempontjabol.

A szakképzést korabban athelyezték a Nemzetgaz-
dasagi Minisztérium felligyelete ala, aminek az volt a
célja, hogy a képzést még jobban kapcsolni tudjak a
foglalkoztatashoz. Ezt a Magyar Kereskedelmi és Ipar-
kamara segitségével végzik, amely kozvetiti a vallalatok
igényeit. A szakképzés akkor jo, ha eredményeit a mun-
kaeré-piac visszaigazolja, a cégek elégedettek a képzés-
ben részt vett munkavallalokkal.

Olyan javaslatot tettek a Parlamentnek, hogy ezen-
tal a masodik szakmai képzés is legyen ingyenes és a
felnéttek szamara is legyen lehetéség a dualis képzésre.

Részben ide kapcsolodik a kozfoglalkoztatas kérdé-
se is. Ezeket az embereket is képezik, mert az a cél,
hogy idével 6k is lehetéséget kapjanak az elsédleges
munkaerd-piacon valé elhelyezkedésre. Igyekeznek erre
Oket 0sztdnodzni is, még anyagi tamogatassal is.

A hazai szakképzés problémaja, hogy a munkaerd-
piac elhelyezkedése az orszag tertiletén nem egyenletes.
Egyes helyeken munkaeré-hiany, mas helyeken -
folosleg van. Nagy kérdés, hogy ahol nincs munkaerd
iranti kereslet, ott mire képezzék az embereket.

A szakképzés megszervezésében és végrehajtasa-
ban egyrészt a hazai helyzetbdl és a hazai tapasztala-
tokbdl, masrészt az Eurépai Unié iranyelveibdl kell ki-
indulni. A legfontosabb a dualis szakképzés kiterjeszté-
se. Ehhez novelni kell a dualis szakképzésben részt vevé
vallalatok szamat, mégpedig azokét, amelyek tényleges
termelé munkat végeznek, azokét viszont, amelyek csak
tanmuihelyt mikddtetnek, csékkenteni igyekeznek. Egy
tovabbi feladat a szakképzésbe torténé beiskolazas ke-
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reteinek tagitasa, ezen beltl példaul a masodik szak-
képzés ingyenessé tétele. Mindehhez hatékony, az igé-
nyekre gyorsan reagal6 intézményrendszert kell 1étre-
hozni: ezek a szakképzési centrumok.

A dudlis szakképzés kiterjesztése a kovetkezéket
jelenti:

® 2015. szeptember 1-jétél lehetdvé tették a tanulo-
szerzédéses format a felnéttoktatasban tanulok részére;

e Jkamarai garanciavallalas”: a tanulé gyakorlati
képzése csak akkor folyhat iskolai tanmutihelyben, ha a
gazdasagi kamara igazolja, hogy nem tud gyakorlati
képzést végzo6 vallalatot biztositani;

e a munkaadok pénzligyi 6sztonzése: a szakképzési
hozzajarulasi kotelezettséget csokkentd koltségnemek
bovitése, az adminisztrativ terhek csékkentése, tamoga-
tasok a tanmuhelyek fenntartasara stb.;

¢ 2015. szeptember 1-jétél megteremtették a felsé-
oktatasi dualis képzés finanszirozasi hatterét.

Béviilnek a szakképzésbe valé belépés lehetéségei is:

e a nappali rendszerd iskolai oktatasban valo rész-
vétel fels6 korhataranak emelése:

- az 0j szabalyozas szerint az iskolarendszeru
nappali oktatasban torténé részvételi korhatar
21 év helyett 25 év,

— tobben részt vehetnek a nappali rendszert
szakképzésben is;

e a masodik OKJ-s szakképesités ingyenes meg-
szerzése a felnéttoktatas esti, levelezé vagy mas sajatos
munkarendje szerint meghirdetett képzésének kereté-
ben.

A szakképz6 intézmények képzési szerkezetének
strukturalis valtozasai:

e A 2016/2017-es tanévtél a szakkodzépiskolak
szakgimnaziumma, a szakiskolak pedig szakkozépisko-
lava alakulnak.

e A szakgimnaziumban a 12. évfolyamon az érett-
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ségivel egy idOében szakképzettség is szerezhetd lesz,
amely ezt kévetéen tovabbi 1 év alatt technikusi vég-
zettséggel zarul.

o A szakkozépiskolak esetében a 3 éves szakmai
képzést kovetéen automatikus lesz a tovabblépés a 2
éves, érettségi végzettség megszerzésére felkészité kép-
zésbe, igy az 5. évfolyam végén ezen iskolatipusban is
megszerezheté lesz az érettségi.

¢ Az ij megoldassal megsziinik a korabbi szakisko-
la ,zsakutca” jellege. A képzési struktura atalakitasaval
lehetévé valik, hogy mind a szakgimnaziumi, mind pe-
dig a szakkozépiskolai képzés érettségi végzettséget és
szakmai végzettséget egyarant nyudjtson, ezzel is eldse-
gitve a munkaeré-piacra toérténé sikeres belépést, illetve
tovabbtanulas esetén a felséfokt tanulmanyok megkez-
dését.

A 2015. julius 1-jétél a Nemzetgazdasagi Miniszté-
rium fenntartasaba kertlt 365 allami szakképzé intéz-
mény 44 koznevelési intézményként mikodd szakkép-
zési centrumba épulve latja el feladatait, a Nemzeti
Szakképzési és Feln6ttképzési Hivatal mint kézépiranyi-
t6 szerv kézremuikodésével és felugyeletével. A szakkép-
zési centrumok 6nallé kolt-

ségvetési szervként, ugya-
nakkor  tébbcélu  intéz-
ményként mukdédnek. A

fenntartovaltas ota a 365
tagintézmény kozul 271-ben
kezd6dott meg a masodik,
ingyenes szakképesités
megszerzésére iranyulé kép-
zés felnOttoktatas kereté-
ben.

A szakképzési centru-
mok tartalmi, illetve tertileti
szempontbdél is  hatéko-
nyabban és gyorsabban
tudnak reagalni a gazdasa-
gi, munkaeré-piaci, vala-
mint a tanuléi és munka-
adoéi igényekre. A centrumok megalakulasa révén a
szakképzé iskolak rugalmasabban muikédhetnek, min-
demellett pedig hatékonyabb egytuttmiikodés varhaté az
iskolak és a gazdalkodoé szervezetek kozott, ami a dualis
képzési rendszer megerdsitésének egyik alapveté feltéte-
le.

Fontos feladat az OKJ fejlesztése. Ennek {6 iranyai:

¢ a szakgimnaziumban az érettségivel megszerezhe-
t6 szakképesitések strukturijanak meghatarozasa, ki-
alakitasa;

e a feln6ttképzési o6raszamok fellilvizsgalata, csok-
kentése;

e a Magyar Képesitési Keretrendszer (MKKR) sze-
rinti szintek megjelenitése;

e 4j rész-szakképesitések kialakitasa azon szakké-
pesitések esetében, ahol az éraszam nem csékkenthetd.

Az OKJ feltlvizsgalatanak eredményeihez 1) vagy
moédosult kévetelménymodulok, szakmai és vizsgakove-
telmények, valamint a szakképzési kerettantervek ki-
dolgozasa parosul.

A modositott OKJ tervezett hatalybalépése: 2016.
szeptember 1.

A kénnytiipar tekintetében az OKJ-ben a kévetkezé
vdltozdsok lesznek:

A jelenleg hatalyos jogszabaly szerint a kénnyU-
iparban a koévetkez6 iskolarendszerti szakképesitések
vannak érvényben:

e 54 542 1 Bérfeldolgozo-ipari technikus

e 54 542 2 Ruhaipari technikus

e 54 542 3 Textilipari technikus

e 34 542 1 BérdiszmUives

® 34 542 2 Cipo6keészitd

e 34 542 3 Fehérnemu-készité és kotéttaru Ossze-

allit6

e 34 542 4 Férfiszabé

® 34 542 6 N6i szabb

A valtozas utan egy 0j szakképesités (52-es szintQ
Koénnytipari gyartas-el6készité) és két 1j rész-
szakképesités (Kotottaru-osszeallito, Fehérnemu-
készitd) jelenik meg.

A szakgimnaziumi képzésben érettségi végzettség
mellett megszerezhet6 1 szakképesités

e szakmai érettségi vizsga keretében:

e 52 542 01 Konnytipari gyartas-eldkészito;

o érettségi végzettséghez kotott agazati szakképesi-
tések:

- 54 542 01 Borfeldolgozoé-ipari technikus

- 54 542 02 Ruhaipari technikus és

- 54 542 03 Textil-
ipari technikus

A felnéttiképzési térvény
2015 majusi moédositasa ota
1 kormany- és 5 miniszteri
rendelet jelent meg, ame-
lyek az 1j rendszer indula-
sahoz sztikségesek voltak. A
modositasok célja az, hogy
pontositsak a térvény hata-
lyat és érvényesitsék az ed-
digi tapasztalatokat elsé-
sorban a nyelvi képzések-
nél, megakadalyozzak az
OKJ-s képzések megkertilé-
sét, szakmai pontositasokat
hajtsanak végre pl. a tavok-
tatas fogalmanal, a modul
fogalmanal, a nyelvi képzés
szintjénél és tipusanal stb.

Az eléado6 ezutan ismertette a szakképzéshez fel-
haszndlhaté eurbpai uniés forrasokat, amelyekrél a
Nemzeti Fejlesztési Kormanybizottsag hozott dontést
2015 szeptemberében. Ezeket a forrasokat az alabbi
tablazat foglalja 6ssze.

A szakképzéshez felhaszndlhaté eurépai uniés forrasok

A felhivas A
azonositoé A felhivds neve .
olo dsszege
J (millicrd Ft)
g Alacsony képzettségtiek és koz-
GINOP-6.1.1 foglalkoztatottak képzése 30
GINOP-6.1.2 [S\edlgltahs szakadék csokkenté- 8,95
GINOP 6.1.4 Mun.k‘aero.-placg kulcskompe- 2,5
tenciak fejlesztése
P . 1,1
Gior.2.1 | el az CBCD Finotek | (g
VEKOP/15 Cpesseg €5 Romp VEKOP:
rése programjaban (PIAAC) 0,30)
GINOP 6.2.2 ?SfﬁkkePieSt‘vegzetEeg ..nlfll{ku‘ t’g,,l
VEKOP/15 i elhagyok szamanak csékken- (ebbé
tése VEKOP 0,41)

Az Eurépai Tanacs orszagspecifikus ajanlasaival
O0sszhangban, a szakképzésben résztvevék iskolai le-
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morzsolédasanak csokkentése érdekében a szakképzés-
ben tanuldok alapkészségeinek fejlesztését, illetve a le-
morzsolodassal veszélyeztetett tanulok alapkészségét
fejlesztd konstrukciot kell inditani. Ezt a célt szolgalja a
2015 novemberében megjelent GINOP 6.2.2-VEKOP/15
jelu palyazati kiiras. A beavatkozas — a végzettség nél-
kuli iskolaelhagyok szamanak csokkentésére iranyulo
kormanyzati stratégianak megfeleléen — az EU2020 cé-
lok megvalositasat szolgalja

A GINOP 6.1.2 kiemelt palyazati kiiras 2015. apri-
lis 2-an jelent meg. Célia az informaciés és kommuni-
kacios technologiakkal (IKT) Osszefliggd készségek fej-
lesztésére iranyulo képzések tamogatasa.

A GINOP 6.1.1 kiemelt palyazati felhivas 2015. au-
gusztus 28-an jelent meg és az alacsonyan képzett
munkavallalok - kulonésen a kozfoglalkoztatottak —
szamara nyujt képzési, kompetenciafejlesztési lehetésé-
get.

A GINOP-6.2.1-VEKOP/ 15 jelt1 kiemelt projekt fel-
hivasa 2015 augusztusaban jelent meg. Ennek segitsé-
gével a szakképzési és felnéttképzési rendszer eredmé-
nyességének javitasat, feltilvizsgalatat, a munkaeré-piac
igényeihez valo jobb illeszkedését kivanjak elésegiteni.

A Kereskedelmi és Iparkamara tevékenysége a
szakképzésteriiletén

E bevezetd eléadas utan Szabé Balint, a Magyar
Kereskedelmi és Iparkamara oktatasi és képzési igazga-
to-helyettese egészitette ki az elmondottakat a Kamara
szempontjabol.

A gazdasagi kormanyzat egyik legfontosabb felada-
ta a szakképzett munkaeré biztositasa a vallalkozasok-
nak. Ebben igen nagy szerepe van a tertleti kamarak-
nak. A teruleti kamarak tébb mint 100 tanacsadéval
dolgoznak, akik foglalkoznak a tanuldk beiskolazasaval,
a tanuldi szerzédések megkotésével, az egytttmikodési
szerzédésekkel, a gyakorlati képzés megszervezésével,
ellendrzésével, az elszamolasokkal. A vallalkozoknak te-
hat a tertleti kamarakkal kell felvennitik a kapcsolatot.
Fontos kérdés a nék foglalkoztatasa és a részfoglalkoz-
tatas, ezekkel a tertileti kamarak hangsulyozottan fog-
lalkoznak. Sokszor felmertl, hogy a kénnyUipari szak-
mak nagyon alulfizetettek és ezért ezeket a szakmakat
nem szeretik valasztani, és hogy sok esetben olyanok
kertilnek ezekbe a szakmakba, akik képességeikben,
készségeikben nem érik el az atlagos szintet. Az OKJ
atalakitasaval egyutt jar a kozismereti targyak orasza-
manak csokkenése és a gyakorlati foglalkozasok ora-
szamanak emelése.

Az OKJ atalakitasanak munkalataiban mintegy
600-700 szakérté vett részt, akik a legktilonbo6zébb
szaktertleteket képviselték. A munkaban folyamatosan
egyeztettek a szakminisztériumokkal, szakmai testtile-
tekkel. A tantervek korszerUisitése a gazdasag igényei és
a tapasztalatok alapjan most is folyik. Ebben sajnos el-
kertilhetetlenek a vitak és konfliktusok is, hiszen egya-
rant figyelembe kell venni a gazdasag, a foglalkoztatas,
a szakma igényeit, a tarsadalmi igényeket, és minden-
nek egyforman eleget tenni nem lehet. A tertileti kama-
rak varjak a vallalkozok és a tanintézetek észrevételeit,
javaslatait, amelyeket az illetékeseknek tovabbitanak,
és amelyeket az OKJ minden Gjabb atalakitasanal igye-
kezek figyelembe venni.

A tertleti kamaraknal lehetéség van palyavalaszta-
si tanacsadasra. A 7-8-ik osztalyos tanuldkat elvihetik
egy termeld tizembe, ahol képet kaphatnak a technolé-
giarol, a munkafolyamatokrél és ez segiti 6ket abban,
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hogy ezt a szakmat valasszak. Lehetéség van tovabba
arra, hogy az egészségligyi és a szakmai kivalasztas
alapjan, az iskolaval megbeszélve megallapitsak, alkal-
mas-e a tanul6 az adott szakképesités elnyerésére.

A kozfoglalkoztatottak részvétele a
szakképzésben

Varga Valéria bv. vezérérnagy, a Belugyminiszté-
rium Koézfoglalkoztatasi és Vizligyi Helyettes Allamtit-
karsag fé6tanacsadoéja adott valaszt. Mint alahuizta, a cél
az, hogy a kozfoglalkoztatottak is — ez id6 szerint min-
tegy 230240 ezer ember — lehetéleg értékteremté mun-
kat végezzenek, és hogy erre lehetéségtik is legyen, en-
nek megfelel6 elméleti és gyakorlati képzésben részestil-
jenek. A ruhaiparban erre akkor van lehetéség, ha meg-
felel6 varrodak mikddnek a régioban. A gazdasagi hely-
szamos varroda megszunt. Ezek helyett az énkormany-
zatok hoztak létre varrodakat. Ezekben kozfoglalkozta-
totti minéségben dolgoznak tovabb a varrénék, akiknek
nagy része szakképzett, még a korabbi szakmunkaskép-
z6 intézetekben szerezték meg tudasukat. Mellettik
dolgoznak olyanok is, akik utélag vettek részt a kozfog-
lalkoztatasi programban és ott szereztek szakmai isme-
reteket. A kozfoglalkoztatottak egy részének, mintegy 32
ezer embernek ezekben a varrodakban készitik a mun-
karuhakat. Mindennek a koltségeit koltségvetési tamo-
gatasbol kell biztositani. Ez id6 szerint nyolc olyan 6n-
kormanyzat van Eszak-Borsodban, Békés megyében,
Baranyaban és Tolna megyében, ahol a meglévé ha-
gyomanyra tamaszkodva ilyen varrodat mtikédtetnek és
ezzel értékteremté munkat tudnak adni a koézfoglalkoz-
tatottaknak. Ezeken a helyeken nincs kereslet az els6d-
leges munkaeré-piacon, igy nem jelentenek konkuren-
ciat a kis- és kozépvallalkozasoknak. A varrodak egy ré-
sze konzorciumot alkotott egy megvaltozott munkaké-
pességli embereket foglalkoztaté tarsasaggal.

A kozfoglalkoztatast végzé varrodak allami tamoga-
tasa 2017-ben megszunik. Ettél kezdve ezeknek a cé-
geknek teljesen a sajat labukra kell allniuk. Ez még na-
gyobb kovetelményeket tamaszt a munkavallalokkal
szemben, hiszen teljesitménybérben kell dolgozniuk.

Azaltal, hogy a kozfoglalkoztatottak ezekben a var-
rodakban szakmai gyakorlatot szereznek, képessé val-
nak arra, hogy ha tudnak, az elsédleges munkaerd-
piacon is elhelyezkedhessenek.

Az eléado kifejtette, hogy a kézmunkavégzés, a fog-
vatartottak munkavégzése, a munkanélkiliek képzése,
valamint a megvaltozott munkaképességiiek munkaja
tulajdonképpen egymasnak versenytarsai. Az azonban
nagyon sajnalatos tény, hogy a koézmunkasoknak kb.
75-80 %-a nem hajlandé sem tanulni, sem dolgozni.
Ezek ko6zoOtt az emberek kozo6tt van olyan fiatal, aki a
csaladjaban két-harom generaci6 6ta nem is latott olyan
csaladtagot, aki dolgozik, és nem latott olyat, hogy tisz-
tességes munkabol meg lehet élni.

A koézmunka program arra jo, hogy raszoktassa az
embereket arra, hogy reggel tiszta ruhdban be kell
mennitk dolgozni, mert ha ezt elmulasztjak, elbocsat-
jak o6ket. Ebben a programban megtanitjak, egyaltalan
mi az a munka, hogyan kell példaul névényeket, allato-
kat gondozni. Megtanitjak o6ket helyi sajatossagokat
megtestesitd programokban kvazi ipari jelegi termelésre
is. Abban kell biznunk, hogy ilyen ismeretek birtokaban
az elsédleges munkaeré-piacon is munkat talalnak. Ha
a kézmunkasok azt latjak, hogy vannak olyanok meég a
kézmunkasok koérén beldl is, akik tisztességesen, be-
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csulletesen dolgoznak, elfogadhato6 teljesitményt produ-
kalnak és tisztességesen keresnek, ez j6 hatasu lehet
rajuk nézve. Lathatjak, hogy van kiat szamukra is, ki
lehet torni, és akkor mar 6k sem kézmunkasok, hanem
munkavallalok lesznek.

Egy masik probléma a konfekcidiparban a bér-
munkavégzés. Lancolatok alakultak ki a bérmunkavég-
zés kapcsan, amirél azonban nem esik sz6. Vallalkozok
alvallalkozéinak alvallalkoz6i végeztetnek bérmunkat,
amit végul a kozfoglalkoztatottakkal dolgozé varrodaban
készitenek el. Kozben azonban a lancolat minden részt-
vevéje megkapja azt az allami tamogatast. Ha ezt a lan-
colatot ki lehetne iktatni, sokkal kisebb problémahal-
mazzal allnank szemben.

Egy tovabbi kérdés az egyltttmukodés. Alapvetéen
mindenki az allami megrendeléseket célozza meg, mert az
elébb-utobb fizetni fog. Hasonlé a helyzet egyenruhazati
piaccal és az egészségligyi piaccal, példaul a mosodakkal
kapcsolatban is, itt is elég biztos, hogy a vallalkozé meg-
kapja, ami neki jar. Ez olyan nagy piac, hogy itt mindenki
megtalalhatja a helyét, ha az egyUttmukodésre tudnak
koncentralni. Ne egymas versenytarsai legytink, mert ak-
kor a ,kis hal-nagy hal” szindréma all elé. Ha viszont 6sz-
szefogunk, akkor a magyar kénnyuiparban kétségtelentil
meglévé szinergiak sokkal jobban érvényre juthatnak. Ez
esetben jobb eredményt lehet elérni.

Dr. Odrobina Laszlé ezekhez hozzaflizte, hogy
nehéz olyan kézmunkast talalni, aki konfekciotizemben
kivanna dolgozni. Ha egy kozfoglalkoztatott atmegy egy
vallalkozashoz dolgozni, ott meg kell kapnia legalabb a
minimalbért és a fennmarad6é koézmunkas idészakra
megkap 22 800 forintot. A vallalat igényelhet munkabér
kiegészitd tamogatast és jelenleg azon dolgoznak, hogy
adokedvezményt kapjanak azok a cégek, amelyek koz-
munkasokat foglalkoztatnak.

A kozfoglalkoztatas nem egy allandé allapot, ez ide-
iglenes kényszermegoldas. Ha lehet, az elsédleges mun-
kaeré-piacon kellene mindenkit elhelyezni, ez esetben
nem is lenne szliikség kozfoglalkoztatasra. A kozfoglal-
koztatas célja az, hogy akinek nem tudnak munkat adni
az elsédleges munkaeré-piacon, azokak is legyen vala-
milyen munkavégzési lehetésége, mar csak a munka-
szocializaci6 érdekében is. Ez jobb, mint ha valaki al-
laskeresdé pozicibban van. Mind a koézfoglalkoztatasban
résztvevéket, mind a munkaltatokat meg kivanjak gy6z-
ni arrél, hogy ez a jobb megoldas.

Vallalati tapasztalatok

Kovacs Ferencné, a Bator-Tex Kft. tigyvezet$ igaz-
gatdja a szakképzéssel kapcsolatos tapasztalatairél be-
szélt.

A Bator-Tex Kft. Szabolcs-Szatmar-Bereg megyé-
ben, Nyirbatorban van. 1994-ben alakult egy korabbi
ruhaipari szovetkezet utédvallalataként. A cég évek ota
foglalkozik szakképzéssel. Nyirbatorban mar korabban
is mukodott egy szakmunkasképzé intézet és a Bator-
Texnél féleg azok dolgoznak, akik annak idején ott ta-
nultak meg a szakmat. Sajnos ezek egyre kevesebben
vannak, mert kihasznalva azt, hogy 40 év munkavi-
szonyt koévetéen nyugdijba lehet menni, élnek ezzel a
lehetéséggel. Oket nehéz pétolni. Igen nagy gondot okoz
az az altalanos vélemény, hogy ebben a szakmaban nem
lehet keresni, ezért nem akarjak ezt a munkat valaszta-
ni. Kétségtelen, hogy ebben az iparagban — mint szamos
mas iparagban is — teljesitménybér van. Aki az eldirt tel-
jesitményt hozza, az jol keres. Azok kozott, akik 40 éves
munkaviszony utan mentek el nyugdijba, havi 100 ezer

forintnal alacsonyabb nyugdija senkinek sincs. Vannak
azonban olyanok, akik kiilénféle szocialis tamogatasok-
ban részestilnek (gyermeknevelési, lakhatasi tamogatas
vagy mas), azok a munkajukkal nem is akarnak tébbet
keresni. A jelenlegi helyzetben a cég munkaeréhiannyal
ktizd.

Ami a szakképzést illeti, azzal a céllal képezik a
gyerekeket, hogy meglegyen a munkaeré-utanpoétlasuk.
Az elmult 15 évben Szabolcs megyében azt tapasztaljak,
hogy azok a gyerekek kertlnek ide, akiket mashova
nem vettek fel. Ezekkel a fiatalokkal kellene megszeret-
tetni ezt a szakmat. Ezek a gyerekek nagyon gyenge ta-
nulok voltak, van olyan, aki a szamlapos 6rat sem isme-
ri, vagy nem ismeri azt a fogalmat, hogy ,vezetéknév” és
ezért nem tud Kkitblteni egy nyomtatvanyt. Ezekbdl kell
olyan varréndket faragni az iskolaval kézosen, akik vi-
lagszinvonali munkat végeznek, mert a cég nyugat-
europai cég szamara végez bérmunkat és minden kolt-
ségliket ennek bevételébdl kell fedeznitik. 2011-ben ra-
adasul megsziint az adokedvezmény, akkor 16 %-os
béremelést kellett adni, hogy ne csékkenjen a munka-
vallalok fizetése az el6z6 évihez képest.

A megvaltozott munkaképességtieket foglalkoztato
cégek 30 %-kal olcsébban elvallaljak a munkat az ar-
targyalason, mert 6k tamogatasokat kapnak. A koz-
munkasokat foglalkoztatoé cégekkel sem tudjak felvenni
a versenyt. Amig tanfolyamra jar a dolgoz6, addig tébbet
keres, mint utana, amikor mar dolgozik. A munkatigyi
kozponttol 65 ezer forintot kapnak. A kézmunka végzé-
se sokkal kevésbé kemény munka, mint az igazi termeld
tevékenység. Nem akarnak annyira hajtani, ha lehet
tanfolyamokkal és kézmunkaval akarnak inkabb pénzt
keresni. Az egyhazi szocialis gondozas beindulasakor
egy fél szalagnyi dolgozo allt fel és 1épett be inkabb oda,
mert ott nem kell teljesitménybérben dolgozniuk.

Dr. Medgyessy Ildiko, az Elegant Design Zrt. el-
nok-vezérigazgatdja, a Budapesti Kereskedelmi és Ipar-
kamara Ipari Tagozataban a Textil- és Ruhaipari Szak-
mai Osztaly elndke felszolalasaban azt hangsulyozta,
hogy vallalata nyitott a fiatalok el6tt. Kapcsolatban all
tobb oktatasi intézménnyel, amelyek tanuléi rendszere-
sen latogatasokat tesznek a cégnél és megismerik az ot-
tani magas szinvonalu tevékenységet. Konzulensként is
segiti egyetemi hallgatok munkajat.

A magyar ruhazati ipar ,vilaghires”, nagyon sok
neves cég dolgoztat itt. A magyar ruhazati iparra sziuk-
ség van ahhoz, hogy ellassak a piac igényeit. Szlikséges
lenne, hogy a vevék minél inkabb a hazai piacon, hazai
termékeket vasaroljanak. Nem szabad megengedni,
hogy ez az ipar elsorvadjon. Ehhez viszont az kell, hogy
legyen munkaerd utanpoétlas.

Nagy baj, hogy sok fiatal, aki a ruhaiparban szer-
zett szakképzést, elhagyja a szakmat. Arra kell téreked-
ni, hogy vonzéva tegytuk az ipart, hogy megmaradjanak
itt. Meg kell prébalni htzo iparagga tenni a ruhaipart.
Az informatikai iparral, a gyogyszeriparral nem tudunk
konkuralni, de a gépiparral talan igen. Ehhez viszont az
kell, hogy tisztességesen megfizesstik a dolgozoinkat. Az
Elegant Design cégnél a fluktuacié nagyon alacsony,
mert az emberek ott jol keresnek és munkajukat meg
6ket magukat is megbecstilik, jogos kivansagaikat telje-
sitik. Nem minden a pénz. Evek 6ta tartanak csapatépi-
té programokat.

Az lenne nagyon fontos, hogy a ruhazati ipar presz-
tizse javuljon, hogy mindig biztosithaté legyen a mun-
kaeré utanpoétlas. Az eléado6 elmondta, gyakran felkere-
sik olyan egyetemre készuil6 didkok, hogy a véleményét
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kérjék, érdemes-e divattervezést tanulni, ha szépen raj-
zolnak, szeretik a divatot. Az 6 véleménye szerint nincs
szikség tul sok divattervezére, mert sajnos nem tudunk
olyan divatmarkat létrehozni, amivel versenyképesek
lehetnénk a ,nagyokkal”, bar erre torekedni kell. Azt
szokta tanacsolni, hogy a fiatal tanulja meg a divatter-
vezés muszaki alapjait az Obudai Egyetemen, hogy
megtanulja a ruhatervezés és -gyartas muszaki vonat-
kozasait, a szerkesztést, a szabaszati el6készitést, a
gyartastechnologiat, és ha ezt elsajatitotta, késébb akar
divattervezé is lehet. (Altalaban meg is szoktak fogadni
ezt a tanacsat.)

Az Elgant Design is bérmunkat végez, de nagyon
sok gyartasi részletet nekik maguknak kell kidolgozni-
uk, ehhez sztikség van muszaki tudasra. Ebbe beletar-
tozik a gyartmanytervezés és a gyartmanyfejlesztés te-
rulete is. Ezt a tudast kell a fiatalok igényével 6sszehoz-
ni. Ha ez sikeril, a magyar ruhazati ipar presztizse is
néni fog.

Ahogy az oktatok latjak

Benczik Judit, a Modell Divatiskola mérnoktana-
ra, a TMTE felnéttképzési vezetdje felszolalasaban a
koénnytipari szakképzés, azon beltll a technikus képzés
helyzetérdl adott attekintést. 2013-t61 3 megyében folyik
a kerettanterv keretében ruhaipari technikus képzés, a
tanulék jovére érettségiznek. Az agazati szakképzési
érettségi kovetelmény kiadasa azonban még késik, pe-
dig erre mielébb szlikség lenne, hogy a diakokat felké-
szithessék. A konnyUipari szakképzési kerettanterv 3
tantargyat tartalmaz, de a koénnyuipari szakképzés ke-
rettantervében nem volt olyan harom tantargy, ami a
gyakorlatot lefedné. A koénnylipari anyagismeret, a
konnytipari informatika alkalmazasa és a kdonnyUipari
gyartastervezés harom nagyon kulénbozé tertilet. Az
elméleti ismeretek mellett azonban hianyzik a gyartas-
elékészitési tevékenység gyakorlata. Nem tanulnak
technolégiat, nem tanulnak szerkesztést. A gyakorlat
szamara nagyon fontos anyagismeret és gyartastervezés
6raszama is nagyon kevés és foleg csak az utols6 évre
marad. A gyakorlati képzés hianyaban nehéz a diakokat
motivalni. A kerettanterven kivili szabad savban heti 2
6raban tudjak a gyakorlati oktatast végezni. A ,kénnyu-
ipari gyartas-elékészités” a ruhaipari szakmaban mast
jelent, mint ahogy azt a tantargy az eléiras szerint tar-
talmazza.

A didkok maguk is kifogasoljak, hogy gyakorlati
képzés hianyaban nem latjak, valéjaban mire is képezik
ki o6ket. A szakképzé iskolaba kertilé diakok egy része
nagyon nehéz szocidlis kortilmények koztl érkezik és
nem rendelkeznek alapveté kompetencidkkal. Oket na-
gyon nehéz ravenni, hogy egyaltalan tanuljanak. Egy
Baranya megyében végzett kutatas szerint a képzés vé-
gére mintegy 30 %-ukban tudatosul, hogy egyaltalan
mit jelent a ,munkavégzés”. A didkok szocialis helyze-
tiik folytan rakényszertilnek, hogy dolgozzanak a tanu-
las mellett, ami neheziti a helyzetliiket, mert munka
utan jonnek az iskolaba. Néi szabd vagy férfiszabd
szakképesitést szereznek és utana elddnthetik, hogy 2
év mulva leérettségiznek-e vagy sem. Az jo, hogy 3 év
helyett 2 év alatt megszerezhetik az érettségit. Az érett-
ségi utan szakképzésre jové diakok sokkal motivaltab-
bak.

Benczik Judit véleménye szerint nagyon fontos
lenne tudatositani, hogy a mi szakmankban érdemes
dolgozni! Ha a fizetések nem is magasak, de ez igen fon-
tos szaktertilet, nagyon j6 lenne, ha ez nagyobb nyilva-
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nossagot kapna. Erre alkalmas lenne egy film és talan
valamelyik kereskedelmi tévében is lehetne reklamozni.
Be kellene mutatni, mi a szépség a textilipari szakmak-
ban és miért érdemes itt dolgozni. Egy palyazat kereté-
ben maéd nyilt arra, hogy kézép-kelet-eurdpai orszagok-
bol érkezett didkokat fogadjanak egy workshop kereté-
ben. Voltak koztik olyanok, akik tudtak varrni, és 6k
hulladék anyagokbdl egy teljes ruhakollekciét hoztak
létre. Nagy lelkesedéssel végeztek igazi alkoté munkat.
A gyerekek hangsulyoztak, hogy kreativ tevékenységet
akarnak végezni és ezt a divatipar keretében latjak
megvalosithatonak.

Benczik Judit nem ért egyet azzal, hogy divatterve-
z6k képzésére nincs sziikség. A képzés jelenleg olyan,
hogy varronének, ruhaipari technikusnak nem akarnak
jelentkezni a fiatalok, mert ezeket a szakmakat a tarsa-
dalom kissé lenézi. (Ennek ellenére még felndttek is je-
lentkeznek szabast, varrast tanulni.) Azok a fiatalok,
akik divat-stilus tervezést jonnek tanulni, kreativak, al-
kotni akarnak. Ok négy év alatt kapnak is erre képesi-
tést, ugyanakkor megtanuljak a technikai részt is. Erre
van igény, és ha ezen keresztil tudjuk megfogni a fiata-
lokat, akkor ezt a modszert alkalmazni kell. Ha ilyen
embereket tudnak az tizemek alkalmazni és munkaval
ellatni, talan nagyobb a valdszintisége, hogy 6k megma-
radnak a szakmaban.

Németorszagban készitettek és a tévében lejatszot-
tak egy kisfilmet, amely bemutatja, mi lenne veltink, ha
nem lenne kézmuves szakma. Eszerint ott is igyekeznek
felkelteni az emberek érdekl6dését ez irant a téma irant.

Siité6 Andrea, a Matészalkai Szakképzési Cent-
rumhoz tartozé Bethlen Gabor Kozépiskola, Szakképzd
Iskola és Kollégium igazgatéja a elmondta, hogy iskola-
jukat néhany éven beltil mar a negyedik fenntarto vette
at. Az 1j fenntartoval kapcsolatban jok a tapasztalataik,
els6sorban a rugalmassag tekintetében. Az oktatas
ugyanis nehezen beindul6 ,gépezet”. Korabban, amikor
a munkaeré-piacon megjelent egy igény, minimalisan 2-
3 év kellett ahhoz, hogy meginditsak az igényelt szak-
manak megfelel6 oktatast. Mire az ebben a szakmaban
tanulok végeztek, addig még 3—4 év telt el. Hét év utan
ért tehat oda a munkavallalo, amit a piac annak idején
igényelt. Most ez megvaltozott. Ha azt latjak, hogy egy
szakmaban igény van munkaerére, mar a koévetkezé év-
ben meg tudjak inditani az ennek megfelelé képzést. A
Kereskedelmi és Iparkamara garancia- és kotelezettség-
vallalasa a szakképzéssel kapcsolatban az iskola régio-
jaban nagyon jo6l muikoédik, nagyon jol tudnak veltik és
az altaluk ajanlott gyakorlati munkahelyekkel egyttt-
mukodni. Az iskola mindent megtesz azért, hogy a dia-
kok megtanuljak, megszeressék a szakmat és megtanul-
janak dolgozni, emellett jol is érezzék magukat.

Az iskola jelenleg tiz szakmacsoportot oktat, ebbdl
hét ,fias” és harom ,lanyos”; ez utébbiak: szocialis gon-
dozo, kereskedd és ndéi szab6. Huszonoét teleptilésroél ér-
keznek a tanuldk, 98 %-uk ,boltos” szeretne lenni. Oket
a kereskeddk szakmai gyakorlatra még felveszik, de
amikor végeznek, mar nem akarjak 6ket alkalmazni. —
Szocialis gondozé a didk csak addig akar lenni, amig a
gyakorlat tart. Amikor arra kertil a sor, hogy valéban
foglalkozzanak a raszorultakkal, ettél mar visszariad-
nak. Empatia és szeretet kell a betegek, raszorultak el-
latasahoz, ez még 40 éves korban sem konnyt. Aki 14
éves korban erre jelentkezik, nem is tudja, mire vallal-
kozik. — N6i szabdnak az jelentkezik, aki az altalanos
iskolaban félévkor megbukott és az év végén kegyelem-
bél atengedik, mert nem akarjak, hogy tulkorosként 0j-
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ra meg Ujra évet ismételjen. Sokuk jéforman még irni-
olvasni sem tud. Nem csoda, hogy emiatt ebben a
szakmaban a négy év folyaman 50 %-os a lemorzsolo-
das. Aki 16 éves koraban — amikor mar megsziinik a
tankotelezettség — erre a sorsra jut, az teljesen elkall6-
dik. Semmilyen hasznos munkat nem tud, de nem is
akar végezni. Sokan mar ebben a korban gyereket val-
lalnak. Ez elkeserité helyzet.

Azok kozil, akik tavaly a ruhaipart tanultak, 18
kozul 6-an jutottak el a vizsgaig, de csak harmuknak
sikertilt a vizsga. Haromnak az anyagismeret modul
nem sikerdlt, ez azt jelenti, hogy rész-szakképesitést
sem kaphattak. Felajanlottak nekik, hogy poétvizsgazza-
nak, de nem éltek ezzel a lehetéséggel és nem is helyez-
kedtek el.

Megjelenik ugyan a munkaeré-piacon az igény,
hogy foglalkoztatni akarjak a végzett tanulékat, de 6k
nem jelentkeznek munkara, inkabb a kézmunkat va-
lasztjak. Nyirbatorban pedig vannak munkahelyek,
szamos nagy gyar muikoédik a kérnyéken a ruhagyaron
kival is. A kulfoldi tulajdonosok azt szorgalmaznék,
hogy bévitsék a termelést és vegyenek fel munkasokat,
de nincs jelentkezdé. Ugyanakkor munkanélkiliség is
van. Sajnos az a helyzet, hogy az emberek egy része
egyszerlen nem akar dolgozni, nem akarja vallalni az
ezzel jard kotelezettségeket (fegyelmezett bejaras, 8 orai
munka szabalyozott keretek kozott, teljesitménybér
stb.). Egy részuk 22-23 éves korara azonban rajon,
hogy valamit mégis csak csinalnia kellene. Akkor aztan
esetleg mégis elkezd valamit tanulni. Erre most meglesz
a lehetdsége, mert a korhatart kitoltak.

Dr. Borsa Judit egyetemi tanar, az Obudai Egye-
tem Anyagtudomanyok és Technolégiak Doktori Iskola-
janak vezetdje az egyetem doktori képzésérdl adott atte-
kintést. Itt harom éves képzés folyik — ez az 0j fels6okta-
tasi térvény szerint 4 évesre bévil — és van koénnyuipari
doktori képzés is. A kutatasi tertiletek: makromole-
kularis rendszerek, ezen beltil a természetes nyers-
anvagok, korszerti fémek, keramiak, 6sszetett rendsze-
rek (kompozitok), mikro- és nanoszerkezet(1 anyagok.

Egy kérdésre valaszolva dr. Borsa Judit arrél adott
tajékoztatast, hogy kénnyUipari mesterképzés az Obu-
dai Egyetemen van, muszaki tanarképzés az Obudai
Egyemen és a Budapesti MUszaki és Gazdasagtudoma-
nyi Egyetemen is folyik.

Szilagyi-Csiillog Monika, a Budapesti Metropoli-
tan Féiskola Divat- és luxusmarka-menedzsment szak-
iranyu tovabbképzési szak vezetdje intézetének oktatasi
tevékenységét mutatta be. Ez a posztgradualis képzés
2015 szeptemberében indult meg az akkori Budapesti
Uzleti és Kommunikaciés Féiskola keretében; ez a féis-
kola épp a napokban egyetemmé alakult at. A Féiskola
a Divat- és luxusmarka-menedzsment szakiranya to-
vabbképzést a gazdasagtudomanyok képzési tertileten
akkreditaltatta, ezzel is erésitve annak interdiszciplina-
ris jellegét.

Az intézmény gyakorlati, tréning szemléletth kép-
zést folytat, amely 2 félévnyi tanulast és 1 félévnyi halo-
zatépitést és szakmai felkésztilést foglal magaban. Okta-
téi a divatipar ismert, aktivan dolgoz6 személyiségei. A
divatipari és a menedzsment témaja tantargyak egyfor-
ma aranyban szerepelnek a képzésben. A divatme-
nedzsment muhely keretében divatcégeknél folytatott
egyedi tréninget biztositanak.

Altalanos marketinget oktatnak, amelyet 10 targy-
ra bontottak szét aszerint, hogy milyen tipust marke-
tingre van szikség (a luxus marka marketingje példaul

mas ismereteket és modszereket igényel, mint egy on-
line médon elérheté masféle marka, és egy kezdé ma-
gyar tervezének is masfajta marketingre van sziiksége,
mint egy mar ismert nevl tervezének stb.).

Az utols6 szemeszter még gyakorlatiasabb, mint az
azt megeléz6 képzés. Harom f6 tertiletre oszlik: luxus
markatermékek, multinacionalis vallalatok termékei és
hazai tervezék markai. A magyar divattervezék esetében
tulajdonképpen egy személynek kell mindent csinalnia:
a gyartastervezést, a marketinget, az értékesités meg-
szervezését, jogi kérdésekkel kell foglalkoznia. A képzés
ezekre a teruletekre ki is terjed.

A Magyar Nemzeti Keresked6haz tevékenysége

A szakmai oktatassal foglalkoz6 témakat kovetéen
Siité-Nagy Kata bemutatta a Magyar Nemzeti Kereske-
déhaz tevékenységét.

A Magyar Nemzeti Kereskedéhaz Zrt. célija elésegi-
teni a magas hozzaadott értékd, nemzetkozileg is ver-
senyképes termékeket és szolgaltatasokat eléallité hazai
kis- és kozépvallalkozasok exporttevékenységének bévi-
lését.

A Magyar Nemzeti Keresked6haz — Ausztralia kivé-
telével — négy kontinensen 63 orszagban van jelen,
nagyjabél 600 szervezettel all kapcsolatban és mintegy
3000 szakértével dolgozik. Magyarorszagon 9 partnere,
12 irodaja és tobb mint 60 szakértdje van. Szervezetileg
két igazgatosagra oszlik: az Agazati-technolégia és tu-
dastranszfer igazgatosag a hazai versenyképes termékek
és szolgaltatasok felkutatasaval foglalkozik, az Export-
fejlesztési igazgatésag pedig a piaci igények felmérését
végzi a célorszagokban.

A keresked6haz széleskoru tevékenységet folytat:

o teljes kort exportfejlesztési tanacsadast végez,

e rugalmas exportfinanszirozasi konstrukciokat
ajanl,

e nemzetko6zi tender- és palyazatfigyelést végez,

o vallalkozasfejlesztési képzéseket tart,

e kedvezményes megjelenést biztosit nemzetkozi
szakvasarokon,

o célzott Uizleti (B2B) talalkozokat szervez.

Az eléadé felhivta a figyelmet a 2014-2020 kozotti
idészakban fennall6 palyazati lehetéségekre és az egyéb
finanszirozasi lehetéségekre:

o Palyazatok:

- a Széchenyi 2020 programban a GINOP és
VEKOP gazdasagfejlesztési palyazatok,

- a kozvetlentl az Eurdpai Unié altal kiirt pa-
lyazatok: Horizon 2020.

o Egyéb finanszirozasi eszk6zok:

- Hitelek:

* beruhazasi hitel,
* forgoeszkoz hitel,
* projekt hitel,
* mikrohitel,
* garancia;
- Toékebevonas:
* magvetd téke,
» operaciés kockazati téke,
* novekedési tdke.

— Eurépai finanszirozasi web portal:
http:/ / europa.eu/youreurope/ business/ fundin
g-grants/ access-to-finance/index_hu.htm

A Magyar Nemzeti Keresked6haz munkatarsai segi-
tik a kis- és kozépvallalkozasokat az eligazodasban, a
felkésztilésben, a tervezésben és a palyazati partnerke-
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resésben. A kulpiacra lépést stratégiai tanacsadassal,
kulpiaci informaciokkal, partnerkereséssel segitik elé. A
partnerkeresést egy online adatbazis segiti
(http:/ / www.enterpriseeurope.hu/ hu/ partnerkereso-
adatbazis).

A Magyar Nemzeti Keresked6haz rendszeresen
szervez Uzletember-talalkozokat. Az ilyen rendezvények-
rél folyamatosan lehet tajékozodni a
http:/ / www.enterpriseeurope.hu/ hu/esemenyek/ kateg
oria/ partnerkereso-rendezvenyek internet cimen.

A Kereskedéhaz innovacios tanacsadast is végez.
Ehhez felhasznalja az amerikai fejlesztésti tn. IMP3rove
diagnosztikai szoftvert, amely vizsgalja az innovacié kri-
tikus sikertényezéit, méri a vallalkozasok tizleti teljesit-
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mény mutatoit és Osszegzi az innovacié menedzsment
terén elért eredményeket. Olyan vallalatok szamara
hasznos, amelyek érdekeltek a tartos és biztos néveke-
désben.

A Keresked6haz tanacsadast végez tovabba a szel-
lemi tulajdon védelmét érinté kérdésekben és a kis- és
koézépvallalkozasokat érinté szamos mas témaban.

* % %

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia a tanacskozas végén
bejelentette, hogy az elhangzottakat 6sszefoglalva és ja-
vaslatokkal kiegészitve irasban eljuttatjak a szakkeép-
zésben illetékes hatdésagoknak és szervezeteknek, a
szlilkséges intézkedések megtételét kérve.
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Az Euratex tevékenysége az europai
textil- és ruhaipar jovojéeért
Mathé Csabané dr.

Kulcsszavak/Keywords: Euratex, Textilipar, Ruhaipar, Eurépai Uni6é

1. Az Eurépai Unié textil- és ruhaipara
2014-ben

Az Eurépai Unié textil- és ruhaipara a fejlédé vilag
altal diktalt éles verseny és a textilkereskedelem teljes
liberalizalasa kovetkeztében mar tobb évtizede zsugoro-
dik. A textil- és ruhaipar a gazdasag tobbi szektorahoz
hasonléan megszenvedte a 2008 /2009-es pénzligyi val-
sagot, és még azéta sem érte el a 2008. évi szintet. Min-
dazonaltal az arbevétel tekintetében 2010 6ta tartja az
elért szintet, amint ez az 1. abrabdl ill. az I. tablazatbol
kittinik.

I tablazat. Az arbevétel és a létszam vdltozdsa aldgazatonként
(2008-2014)

Arbevétel Létszam
Ev (millicrd eurd) (ezer f6)
Textilipar | Ruhaipar | Textilipar | Ruhaipar

2008 93,8 91,6 868 1443
2009 71,6 74,0 758 1255
2010 78,1 76,0 709 1146
2011 80,9 79,6 651 1098
2012 77,9 76,6 627 1080
2013 77,4 73,3 628 1043
2014 79,5 76,3 631 1029

A tablazat kulon kozli az adatokat a textiliparra és
a ruhaiparra vonatkozolag. A textilipar arbevétele az
Europai Unidéban — egyébként Magyarorszaghoz hason-
léan — valamivel nagyobb a ruhaiparénal, mig a létszam
az Unidén kivili gyartatasok ellenére is a ruhaiparban
tobb. A létszam az utébbi években is folyamatosan
csokken, ami azt mutatja, hogy a szinten maradé arbe-
vétel mogott csokkend mennyiség, de magasabb mindé-

Az eurdpai textil- és ruhaipar
arbevételének orszagonkénti megoszlasa
(%)

B Németorszag
Franciaorszag
Nagy-Britannia

M Spanyolorszag

M Portugalia

M Belgium
Lengyelorszag
Ausztria
Hollandia
Romdnia

B Tobbiek

Az arbevétel és a létszam alakulasa az Eurépai
Unio textil- és ruhaiparaban 2008 és 2014

koézott
M Textilipar: arbevétel, millidard€ M Ruhaipar: arbevétel, millidrd €

Ruhaipar: |étszam, ezer f6

Textilipar: 1étszam, ezer 6

1443

1. abra

ségi szinvonal és ezzel magasabb arszint van.

Az arbevétel 2014-ben 3,4%-kal nétt, aminek alap-
ja egyrészt az Unidén belili textil- és ruhazati kiskeres-
kedelem 1,9%-0s novekedése, masrészt az export nove-
kedése. A beruhazasok 18,5%-kal néttek, ami bizonyos
optimizmust jelez. A beruhazasok egyébként az arbevé-
tel 2,6%-at tették ki, ami lényegesen elmarad az innova-
tiv iparagak jellemz6 beruhazasi ratajatol. A létszammal
egyutt a cégek szama is folyamatosan csdkken, 2014-
ben az Eurépai Unié textiliparaban 49 686, a ruhaipar-
ban 114 086 cég mukodott. A cégek atlagos létszama az

Az eurdpai textil- és ruhaipar létszamanak
orszagonkénti szazalékos megoszlasa

2,9 1,1 B Torokorszag

1,9 1,2

-

3,7 Olaszorszag
Romdnia

M Lengyelorszag

M Portugalia

B Németorszag

M Bulgaria
Franciaorszag

Nagy-Britannia
5,8

7,3 /

M Spanyolorszag

M Csehorszag

\_ 15,5

W Magyarorszag
Litvania

3. dbra
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4. dbra

Uniéban 10 koéruil mozog, de 1ényegesen nem valtozik. A
textiliparban atlagosan nagyobb (12), a ruhaiparban ki-
sebb (9) a cégeknél dolgozdk atlagos létszama.

1.1. Az egyes tagorszagok szerepe az EU textil- és
ruhaiparaban

A 2. és a 3. abran az eurédpai textil- és ruhaipar ar-
bevételének, illetve a létszamanak megoszlasa lathaté
az egyes orszagok kozott. A 100%-ot az abrakon az EU
tagorszagok, valamint Norvégia, Svajc és Torokorszag
Osszesitett adatai jelentik. Ugyanis ez utébbi orszagok is
tagjai az Euratexnek, és igy az adatgyuljtés rajuk is ki-
terjed. Kozuluk természetesen csak Torokorszag jelen-
tds, s6t, mint az abrakbol lathato, a legjelentésebb sze-
replé Eurdpa textil- és ruhaiparaban.

A kordiagramok adatainak értékelésénél nem sza-
bad elfeledkezni arrdl, hogy az arbevétel nem egyenlé a
termeléssel az adott orszagban, hiszen a bérmunkaban
gyartott termékek eladasabol szarmazéd arbevétel is ré-
sze az adott orszag teljesitményének, de ugyanakkor a
gyartast végzé orszagokénak is. Az abrakbodl és a sza-
mokbél az derul ki, hogy az eurdpai textil- és ruhaipar
legnagyobbja Olaszorszag, masodik helyen Torokorszag
all, majd Németorszag és Franciaorszag kovetkezik. Je-
lentés még a textil- és ruhaipar Nagy-Britanniaban
Spanyolorszagban és Portugaliaban.

A 4. abran a textil- és ruhaipar egyuttes arbevétele
és a létszam szerinti megoszlasa egyutt lathaté. Az
egyes orszagok szerepét j6l mutatja, hogy a bérmunkat
végz6 kelet-eurdpai orszagok, de még Portugalia is na-
gyobb részesedéssel szerepel a létszam megoszlasanal,
mint az arbevételnél, mig a megrendel6 orszagoknal ez
forditott.

Magyarorszag az egyéb orszagok kozott szerepel,
hiszen részaranya mind az eurépai textiliparban, mind
a ruhaiparban mindéssze 0,3%. Hasonl6 a szerepe (0,2-
0,4%) Esztorszagnak, Irorszagnak, Horvatorszagnak,
Szlovakianak és Szlovénianak. Mivel nalunk is jelentds
a bérmunka, a létszamot tekintve nagyobb (1,2%) a
részaranyunk.

1.2. Kereskedelem az EU-n kiviili orszagokkal
2014-ben

2014-ben mind az export, mind az im-
port noévekedett, de az import lényegesen
nagyobb meértékben: a ruhazati import
8,8%-kal, a textiltermékek behozatala
7,6%-kal nétt. Ezzel szemben az export
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csak 4,7, illetve 2,2%-kal emelkedett Igy tovabb nétt a
kuilkereskedelem negativ egyenlege. Az import értéke
egyébként tébb mint kétszerese (99,5 milliard eurd) az
exporténak (43 milliard eurd). Az importban tovabbra is
Kina a legnagyobb: a textiltermékeknél az import 32,6,
a ruhazati termékeknél a 38,8%-at adja. A masodik he-
lyen a textiliaknal Térokorszag all 17,1%-kal, a ruha-
zatnal az utébbi évek fejleményeként Banglades foglalja
el a masodik helyet 15,1%-kal. A legtébb textilterméket
az Egyestilt Allamokban és Svajcban adjak el, a ruhaza-
ti cikkek legfontosabb vevdje Svajc, Oroszorszag és az
Egyestult Allamok. 2014-ben az export arak 1,5%-kal
néttek, az import arak enyhén (0,6%-kal) csokkentek.

2. Az Euratex 2015. évi tevékenysége az iparag
érdekeiért

Az Euratex 2016-ban Unnepli fennallasanak huszadik
évfordulojat. Akkor egyesultek az eurdpai textilipar és
az eurodpai ruhaipar, valamint a legnagyobb textiles cé-
gek szoévetségei. Az Euratex az eurdpai textil- és ruha-
ipar szakmai érdekvédelmi szervezete. Szakértéi stabja
az alabbi tertileteken tevékenykedik:

e Iparpolitika, belsé piac
Kulkereskedelem — export, import
Kornyezetvédelem
Kutatas, fejlesztés, projektek
Szocialis kérdések, fenntarthatosag

e Szellemi tulajdon védelme

A 2015. év legfontosabb témai az alabbiak voltak:

Az iparpolitika legfontosabb fejleménye agazatunk
szamara, hogy az EU stratégiai tertiletként ismerte el a
kreativ iparokat, kozte a divatipart is. Az elmult két év-
ben atfogd tanulmany és akcidterv készult Fashion and
High End Industries cimen, amelynek alapjan 2016-ban
készul el az Eurdpai Bizottsag stratégiaja a divat- és lu-
xusipar fejlesztésére vonatkozéan. Az akciéterv kereté-
ben kerult sor 2015-ben az un. Worth programra,
amelyben orszagokon ativeld tervezé—gyarté miunka-
csoportokat tamogattak egy-egy Uj termék, vagy kollek-
cié létrehozasaban.

A belsé piaci kérdések kozott tovabbra is a cimké-
zésre vonatkozo szabalyozas a f6 kérdés. Ezen belul a
szarmazasi orszag kotelez6 megadasa (az un. Made in ...)
az, amelyben tébb év 6ta patthelyzet van, mivel az Unid
orszagai (és ugyanigy az Euratex tagszervezetei is) meg-
osztottak. Az orszagok nagyjabdl fele eléirna, masik fele
pedig erételjesen ellenzi a termékjelélésben a szarmaza-
si orszag kotelez6 megadasat. 2015-ben atfogo6 felmérést
végeztek arrél, hogy milyen terhet réona a gyartokra a
kotelezés.

2015-ben az Euratex kezdeményezésére feltlvizs-
galjak az egyéni véddeszkozok engedélyezési rendszerét,
annak érdekében, hogy kiiktassak a felesleges vizsgala-
tokat, és egységesitsék a kovetelményeket.

Az Euratex folyamatosan informalja a tagjait az
egyes EU orszagokban bevezetett rendelkezésekrdl, ami
befolyasolhatja a kereskedelmet, példaul a termékminé-
ségre vagy biztonsagra vonatkozo eléiraso-
kat, vagy a nalunk bevezetett EKAER rend-
szert.

A kiilkereskedelem, vagyis az EU-n
kivili orszagokkal folytatott kereskedelem
tekintetében 2015-ben a kétoldalu szabad-
kereskedelmi targyalasok voltak a legfonto-
sabbak. Az Euratex ezekben nagyon akti-
van vesz részt, azzal a céllal, hogy ne szl-
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lessenek a textil- és ruhaipar szempontjabol kedvez6t-
len megallapodasok. Idén Vietnammal, Tunéziaval és
Ausztraliaval folytak szabadkereskedelmi targyalasok,
és természetesen folytatodott a EU-USA targyalassoro-
zat (a TTIP). Ezen belil elkiilénitett targyalasok folynak
a textil- és ruhazati termékekrél, amelyek ,érzékeny”
terméknek szamitanak. A f6 kérdés a vizsgalati modsze-
rek és el6irasok egyeztetése. Az Euratex egyébként az
EU tobbi ipai szovetségével egylitt nagyon tamogatja az
EU-USA megallapodast, mert az export jelentés novelé-
sét varjak ett6l. Az Euratex kommunikaciés kampanyt
is inditott a honlapjan (www.euratex.eu) a TTIP propa-
galasara.

A kornyezetvédelem tertiletén az Euratex legfon-
tosabb szerepe pillanatnyilag az, hogy részletekbe me-
néen koveti és terjeszti az informaciokat a kérnyezetvé-
delmi eléirasokrol, az egyes vizsgalatok eredményeirél, a
kockazatos anyagokrél stb. Az Euratex harcol azért,
hogy a koérnyezetvédelmi eléirasok minél kisebb terhet
jelentsenek az Uni6 tagorszagaiban gyarték szamara,
hiszen az EU-n kivili versenytars cégek termékeit sok-
kal kevésbé szigoriian vizsgaljak. Ez tébb éve napiren-
den levé kérdés, de egyelére nincs megoldva.

2015-ben specialis kérdésként mertlt fel a szine-
zékek rendkivil nagy aremelkedése. Az Euratex lépése-
ket tett a szinezékek kozvetlen beszerzésére a kinai
gyartoktol, hogy az arat le tudjak szoritani.

A kutatas-fejlesztési tevékenység kerete a 2004
decemberében megalakult Eurépai Technoldgiai Platform
a Textil- és Ruhaipar Jovéjéért (ETP), amely 2013-ban
6nallé jogi személyiségli szervezetté alakult at. Az ETP
2015-6s jubileumi konferenciajan tébbek kozott azt in-
nepelték, hogy a TEPPIES rendszernek és a koordinaci-
6nak koszonhetéen az FP-7 keretprogramban a korab-
biaknal nagyobb szamban és értékben valésultak meg
textilprojektek. Az ETP munkajanak is koszonheto,
hogy sikertilt elismertetni a déntéshozokkal a textil- és
ruhaiparban meglevé innovaciés lehetéségeket. 2015-
ben az ETP aktualizalta a 2005-ben elkészult stratégiat,
konkretizalva és megujitva a f6 fejlesztési iranyokat.

2015-ben is folytatédott az Euratex informacios
kampanya, az Energy made-to-measure (testre szabott
energia) névvel, hogy segitse az agazat vallalatait ener-
giafelhasznalasuk hatékonyabba tételében. A 2016-ig

tarté kampany soran lehetévé teszik a vallalatok szama-
ra az Euratex altal vezetett energiahatékonysagi projek-
tek, az ARTISAN, a SESEC és a 2014-ben magyar rész-
vétellel indult SET eredményeinek megismerését és at-
vételét.

Az ETP 2015-ben is mutikodtette a TEPPIES rend-
szert a palyazati konzorciumok létrehozasa érdekében.
A Horizon 2020 program 2016. évi munkaprogramjai és
a palyazati felhivasok alapjan kigyujtotték azokat a té-
makat, amelyek a textil- és ruhaipar szamara lehetésé-
get nyUjtanak 2015-ben a palyazasra. A konzorciumok
szervezése érdekében az Euratex oktober 29-én un.
»brokerage event’-et szervezett, amelyen bemutattak és
megbeszélték a témajavaslatokat.

A szocialis kérdéseket az EU szinti agazati par-
beszéd bizottsag keretében vitatjak meg, ahol az
Euratex a munkaadéi oldal képviseléje. Az Euratex ak-
tivan részt vesz a szakképzéssel és az oktatassal foglal-
kozé projektekben, amelyeket a DG Employment (a Fog-
lalkoztatasi vezérigazgatosag) inditott és iranyit. Minta-
projektként a szakképzés helyzetének felmérésére és a
stratégia meghatarozasara létrehoztak a textil-, ruha- és
bér-cipéipari (TCL) Skill Councilt. Az ESCO projekt ke-
retében a fenti agazatokban sziikséges szakmai kompe-
tenciaikat gytjtotték 6ssze és teszik kézzé tébb nyelven.

2015-ben uniés szinten kiemelkedd figyelmet ka-
pott a textilruhazati beszallitéi lanc szocialis fenntart-
hatésaga. A 2014-ben a bangladesi Rana Plaza ezer al-
dozatot kovetelé katasztrofaja iranyitotta a figyelmet a
bérmunkat végzé azsiai munkasok rossz munkakorul-
ményeire. Az OECD is targyalt a témarol és kezdemé-
nyezte, hogy induljon egy feltilvizsgalat (due diligence) a
textil-, ruha- és labbeli-beszallitoéi lancrél. Az év folya-
man megalakult a Sustainable Apparel Coalition, ame-
lyet ruhazati markatulajdonosok, gyarték és szakmai
szovetségek alapitottak. Céljuk a beszallitéi lancok ha-
tékony feltlvizsgalata, az ezt segité szocialis szabvanyok
egységesitése, és azok érvényesitése a beszallitéi lanc-
ban bérmunkat végzé cégeknél. Az Euratex nem részt-
vevéje a koalicionak, de célja, hogy segitséget nyGjtson
a gyartoknak ahhoz, hogy megfeleljenek a kivant feltéte-
leknek az indokoltnal nagyobb raforditasok nélkul.
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STeP tanusitvanyok és a megujult OEKO-TEX®
portfolid

Kutasi Csaba

OEKO-TEX, STeP, Made in Green,
INNOVATEXT

Kulcsszavak/Keywords:

A nemzetkoézi OEKO-TEX®
Szervezet altal kialakitott 6nkéntes
vizsgalo és tanusitasi rendszer koz-
ismerten nemcsak a textil- és ruhazat termékek ar-
talmatlansagaval, de a gyartas koriilményeivel is
foglalkozik. A szervezet nemrég megujitotta a fenn-
tarthato textilgyartas tanusitasi kovetelményeit és
bévitette portfoliojat a Made in Green taniusitvany-
nyal is. Tovabbi ijdonsag, hogy mar elérheté a gyar-
t6 cégek szamara az Gj fejlesztésii MySTeP adatbazis
is.

Az INNOVATEXT Textilipari MUszaki fejleszté és
Vizsgalo Zrt., mint OEKO-TEX® egyik tanusité intézete
kedvez6é eredményekrdl szamolt be 2015. november 5-
6-an, a Nemzetk6zi Szervezet berlini igazgatosagi tlé-
sén. Az intézet tavaly november 6ta 20 %-kal novelte a
kiadott OEKO-TEX® Standard 100 tanusitvanyok sza-
mat, szemben a Nemzetk6zi OEKO-TEX® Szervezet gya-
korlataban mutatkoz6 4 %-kal. A 65 tanusitvany 17 %-
a Uj, a tobbi meghosszabbitas eredménye. Az artalmas
anyagokra vizsgalt védjegyet ebben az idészakban 15
vallalkozas terméke kapta meg hazankban.

Jelentds elérelépés, hogy a nemzetkozi OEKO-TEX®
Szervezet gyartasra vonatkozé Uj tanusitvanyabdl, a
STeP by OEKO-TEX® tanusitvanybo6l az INNOVATEXT
eredményes audit alapjan 2015-ben harmat is kiadott
magyar textil- és ruhazati iparban muko6do vallalkozas-
nak. A toll és pehely, gyapju, mesterséges szal toltet
paplan-, parna- és matractermékeket, agynemuihuzato-
kat, diszparnakat, plédeket, és frottirtermékeket készitd
és forgalmazé Naturtex Gyapju- és Tollfeldolgozo Kift.
termékkonfekcionalassal és toltéssel foglalkozo szegedi
kozponti tizeme és a Naturtex Kft. algydi tollfeldolgozo
6nallo részlege mellett az egyebek kozott jogamatracokat
gyarté Polifoam Kft. szerezte meg a STeP tanusitvanyt, a
fenntarthaté textilgyartast elismer6é mindésitést.

A STeP by OEKO-TEX® tanusitasi rendszer

A Nemzetk6zi OEKO-TEX® Szervezet altal kidolgo-
zott STeP (Sustainable Textile Production, azaz fenn-
tarthato textilgyartas) 6nkéntes és fliggetlen tanusitasi
rendszer a textil és ruhazati termékeket gyartok és ke-
reskedék szamara. Ennek célja a koérnyezetkimélé ter-
melés folyamatos megvaldsitasa és a tarsadalmilag elfo-
gadhaté6 munkakoérilmények megteremtése a teljes
gyartasi lancban. Tekintve, hogy a rendszer nem egy-
szeri folyamatot jelent, folyamatos termelésoptimaliza-
last is biztosit. Ehhez a palyazénak koérnyezetiranyitasi
rendszert kell létrehoznia és muUkodtetnie, beleértve
tobbek kozott az izemi tevékenység minden gyartasi fa-
zisara kiterjed6 kornyezeti hatasmeérést is. (1. abra.)

Bizonyara tobb érdeklédében felmertilhet, hogy
amennyiben a textil- és ruhazati ltizem rendelkezik
egyéb fenntarthatésagot aktivan tamogatéd tanusitva-
nyokkal (pl. ISO 9001 mindségiranyitasi, ISO 140001
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kérnyezetkdzpontu iranyitasi, SA 8000
tarsadalmilag felelés vallalatiranyitasi,
OHSAS 18001 munkahelyi egészség-
védelmi és biztonsagiranyitasi rendszerrel), érdemes-e
Ujabb tanusitast megszerezni, tovabba az is, hogy a
meglevék miként veheték figyelembe. A valasz egyértel-
muien igen és pozitiv. Egyrészt azért, mert a STeP integ-
ralt rendszer, amely a teljes vallalati tertiletet magaban
foglalja, masrészt a meglevé tanusitasok kivalé kiindu-
léopontot jelentenek és jol integralhatok a STeP tanusi-
tas soran. A tanusitvany lehetévé teszi a megszerzés
koltségeinek mérséklését is, miutan a szaréprobaszer
ellendrzésekkel idémegtakaritas érhetd el.

Kérdés lehet még az is, hogy olyan 6nallé vallalati
tertiletekre szerezhet6-e STeP tanusitas, amelyek pl.
csak az egészségliggyel és a biztonsaggal kapcsolatos
modulokra terjednek ki. Nem, mert a fenntarthaté ter-
melési feltételek atfogé megvalositasa a cél, ezért a ta-
nusitas azt iranyozza elé, hogy a teljesitményértékelés
teljes kord legyen. A STeP tanusitas kiterjed a vegyi
anyagokra és hasznalatukra, a kornyezetvédelemre, a
vegyszer-gazdalkodasra, a tarsadalmi felel6sségvallalas-
ra, a mindségiranyitasra és az egészségvédelemre, ill.
biztonsagossagra.

A textil- és ruhaipari gyartas barmely termeld ver-
tikuma (fonoda, szévode, kotode, kikészitd, konfekcio-
nal6) oOnalléan is megszerezheti a STeP tanusitast,
amennyiben a gyartasi feltételek és a munkakortilmé-
nyek megfelelnek az 6nkéntes rendszer koévetelményei-
nek.

Az eljaras a Nemzetkozi OEKO-TEX® Szervezet
barmelyik intézetének vagy képviseleti irodajanak — ha-
zankban célszertien az INNOVATEXT Textilipari Muisza-
ki Fejlesztd és Vizsgalo Zrt. — felkeresésével és a tanusi-
tasi kérelem benyujtasaval kezdddik. Igy a jelentkezé
hozzaférést kap a felmérd és értékelé kérdéivhez, ame-
lyeket elektronikusan tolt ki. A beérkezett adatok elem-
zése és értékelése utan helyszini auditra kertil sor, meg-
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A STeP rendszer lényege

1. abra
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feleléség esetén kiadjak a STeP tanusitvanyt, amely ha-
rom évig érvényes. Ezutan a sikeres eljarast kévetéen
még egy periddusra meghosszabbithaté. Az eddigi ta-
pasztalatok szerint — megfeleléen gyors adatszolgaltatas
mellett — a jelentkezéstdl szamitott harom hoénapos atfu-
tasi idével érhetd el a tanusitvany megszerzése.

Made in Green by OEKO-TEX® cimke

A végfogyaszté szamara alkotta meg a Nemzetkozi
OEKO-TEX® Szervezet a hozzaadott értéket elismerd
Made in Green by OEKO-TEX® megktllénbozteté cimkeét.
Ez olyan ruhazati és lakastextil késztermékeken alkal-
mazhat6, amelyeket tanusitott fenntarthaté textilgyar-
tassal (STeP) allitottak eld, tovabba az OEKO-TEX®
Standard 100 szerinti vizsgalatok eredményeként abban
az egészségre artalmas anyagok jelenlétét kizartak. Ez a
védjegy akar az eldallitasi lancban félkész termékeken is
alkalmazhat6é, amennyiben azok az emlitett kritériu-
moknak megfelelnek.

ONFIDENI

OEKO-TEX®

A1 AP =
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Tested for harmfus Sutstances and produces :;‘7/
sustainably In accordance with 0EKO-TEX® -~
guidelines. wWww madaingrean com

az OEKO-TEX® kévetelmények [
szerint, egészségre kdros anyag
és fenntarthatd textilgyartas
vonatkozasaban teszteit

A Made in Green cimke
2. dbra

A Made in Green by OEKO-TEX® cimke (2. abra) al-
talaban tartalmaz egy egyedi termékazonositd, in. QR-
kodot, amely a fogyaszté szamara biztositja a megfeleld
nyomon kovetést és atlathatésagot. Eszerint pontosan
beazonosithaték a gyartasi lancban résztvevd orszagok
és gyartolizemeik. Minden beszallitonak be kell tartania
az 6nkéntes rendszerben jévahagyott mindségi eléiraso-
kat és a munkavégzés etikai kévetelményekeit is (ter-
mészetesen pl. Kina, India és Banglades stb. is csak igy
vehet részt a termék elballitasi lancban). A beszallitéi
kapcsolatok kulcsfontossagu tényezdje a megfelelé és
egyenletes termékmindség, a rendszeres képzés és to-
vabbképzés, valamint a munkakoérilmények javitasa. A
QR-kod alapjan ezekhez is hozzafér az érdekléds. A
megkuilénbozteté cimke egy évig érvényes, ezutan meg
kell Gjitani. A Nemzetk6ézi OEKO-TEX® Szervezet vélet-
lenszerGien lefolytatott ellenérzé vizsgalatokkal is fel-
ugyeli a tanusitassal rendelkezdket.

A MySTeP adatbazis

A MySTeP is a nemzetkozi OEKO-TEX® Szervezet
altal kifejlesztett szamitogépes adatbazis, amely a fel-
hasznal6i szamara a regisztracié utan vilagszerte bar-
honnan elérheté. Az egyes termékek és markak eseté-
ben a kiskereskeddk és a gyartok fontos informéacidkat
szerezhetnek az OEKO-TEX® rendszert érinté vonatko-
zasokrél (pl. tanusitvanyok érvényessége stb.). Igy a
STeP tanusitvannyal rendelkezé cégekrél, akar az audi-
talas soran mért teljesitményekrol éppen gy szerezhe-
ték informaciok, mint statisztikai adatokrol, vagy a leg-
jobb gyakorlatokrél.

‘komemon.ﬂa'u; -
':1 %? t_c?;mx '
OEKO-TEX® [EE§§5§‘ ) i
€3 _lévﬁ“- s
E
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T kikgazités |
A MySTeP adatbazis
3. dbra

A MySTeP adatbazis segitségével 0j beszallitok va-
laszthatok ki a fenntarthatdsagi jellemzék alapjan, és
jobban 6sszehangolhaté a gyartasi lancban kozremuko-
doék tevékenysége a nemzetkdzi versenyképesség érde-
kében. Egyébként a beszallitok korlatozhatjak a vevok
felé kiadhat6 nyilvanos adatok koérét (3. abra).

Az OEKO-TEX® Standard 100 cimkés
termékekrol

Az OEKO-TEX® Standard 100 megkilénbodztetd
mindségjel koézismerten a ,z0ld” textiltermékekre alkal-
mazhaté 6nkéntes tanusitasi rendszer egyik legismer-
tebb fajtaja. Az ezt létrehozé nemzetkozi szervezet is ugy
jar el, hogy

e legalabb a térvényekben (szabvanyokban, egyéb
eléirasokban) meghatarozott kovetelmények vallalasat,
vagy ennél szigorubb hatarértékek garantalasat tGzi ki
kotelezden elérendo célként,

e az altalaban  szigora  sajat  kritérium-
rendszerhez val6 igazodas alapkovetelmény, tehat, ha
csatlakoztak az adott rendszerhez, gy annak maradék-
talanul eleget kell tenni,

o a megfeleléséget kijelolt szakintézet vizsgalja és
tanusitja (a széban forgdé 6nkéntes rendszer egyedi el6-
irasai szerint), tovabba évenként teszteli, hogy a megkui-
l6nboztetd mindség jel hasznalatara jogosult termék to-
vabbra is megfelel-e az 6nkéntesen vallalt kritériumok-
nak.

Jelenleg tobb mint 140 ezer ilyen tanusitvany van
érvényben a vilagon (4. abra). Az 1992-ben megalakult
Nemzetk6zi OEKO-TEX® Szervezetnek 1994 o6ta tagja a
hazai INNOVATEXT Zrt., amely a tanusitvanyok kiada-
sara is jogosult. Az OEKO-TEX® Standard 100 megku-
l6nbozeté cimke tobb nyelven, igy magyarul is tajékoz-
tatja a fogyasztot a cimkén szerepld ,,Bizalom a textilid-
ban; Artalmas kiséréanyagokra vizsgdlt” szbéveggel. Az
OEKO-TEX® Standard 100 szabvany (és az ehhez kap-
csolodo, a vonatkozo vizsgalati modszereket tartalmazo
Standard 200) a textiltermékek feldolgozasi és forgal-
mazasi lancanak szigoru, nemzetk6zi biztonsagi szab-
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A kiadott tanusitvanyok szama

4. abra
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egyeb vegyllet maraavanyok (OFF
PFOS, PFOA, SCCP, sth)

pH (semleges il borbarat
kémnatas vizes oldatian)

nehéztém (antimon, arzen, Slom — —
kadmium, krom, kobaf, réz, nikkel kiilénleges kikészitoszerck

higany) - langolést-gas (FEB, TRIS, TCEP

HECDD, stb. )
- tiocid
pestticid (PCP/TeCR) —/—_: _,l
—
. T formaldehid]
— |

1 |

kibrozott fenol (penta-Kiormandl | s—p—
tetra-klortenol) ‘ i

kénnyen 116 anyagok (sztirol (nbm]
butadign, vinl-kioag. aromas- |
szénhidrogén, sib )

| egészsigkarosits szinezékek |

J

lf!alithlr{F DNCP, DEHP, stbj

szerves onvegyuletek (TPhT, DBT
DBTC, DBT, DOT. DOTCH, stb | |

policikiikus aromas
szénhidrogének (FAK vagy PAH)[— | szintartésdgl tulajdonsagok |

Az OEKO-TEX® Standard 100 szerinti {6bb meghatarozasok

5. dbra

vanya. A szabvanyt a nemzetkézi szervezet évrél-évre
frissiti, figyelembe véve a gyartasban megjelené uj,
egészségre artalmat jelenté vegyszereket, és azok koc-
kazatai szerint hatarozza meg a ktiszobértékeket.

A szabvany négy termékosztalyt tartalmaz, amely-
ben a termék rendeltetése alapjan kategorizaljak a vizs-
galandé cikkeket, figyelembe véve, hogy a bérrel milyen
mértékben érintkeznek. Minél intenzivebben érintkezik
a termék a bdrrel (és minél érzékenyebb a bdr), a ter-
méknek annal magasabb humanoékolégiai kovetelmé-
nyeknek kell megfelelnie. A Nemzetk6ézi OEKO-TEX®
Szervezet rendszeresen végez megfeleléség-ellendrzése-
ket. Egy adott termékre megszerzett védjegy jogosultsa-
gat évenként meg kell Gjittatni.

Az OEKO-TEX® rendszerben igen széleskorti a
vizsgalando6 jellemzék kore (5. abra), és az egyes karos
anyagok, vegylletek egyaltalan nem (ideértve a kimu-
tathatosag hatarat), vagy csak szigora hatarértékek be-
tartasaval lehetnek jelen a vizsgalt termékekben. Vizs-
galandok tobbek kozott: pH, a formaldehid, a nehézfé-
mek, a peszticidek (n6vényvédé, ill. kartevék elleni ve-
gyuletek a természetes szalasanyagok esetén, nyersen
hasznalt textileknél), a fenol-szarmazékok, a ftalatok, a
szerves  oOnvegyuUletek, a
biocid kikészitészerek, a

langolast gatlé segédanyag- OEKO-TEX®
ok, a rakkeltd, ill. bizonyitot- AR ) BT
tan allergiat okozd szinezé-
kek, a szerves klortartalmu

szinezésgyorsitd szerek eset-
leges jelenléte az anyagban.
A szintartésagi kovetelmé-
nyeknél a kozepes fokozatu
viz-, ill. izzadsagallésag, va-

OEKO-TEX®
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7. abra

lamint a szaraz-

doérzsallosag sze-

repel, ezen feltl

a szines

bébiaruknal a

nyallal és izzad- ( |

saggal szembeni Artalmas anyagokra vizsgalt

‘Snzzlgggt’:”f Oeko-Tex® Standard 100 szerint
Az OEKO- 00000000 INNOVATEXT

TEX® Standard A termékeken alkalmazott OEKO-TEX® cimkére pél

100 megktlén- 6. abra

bozeté cimke (6.

abra) az adott textil- és ruhazati termékre garantalja,
hogy az az egészségre artalmas anyagokra vizsgalt aru.
A ,Bizalom a textilidban; Artalmas anyagokra vizsgalt"
felirat ugyanis csak komoly vizsgalati és ellenérzési
rendszer eredményeként kertilhet fel a termékre. E vi-
lagszerte elterjedt tanusitasi rendszer elénye, hogy jobb
atlathatésagot nyujt a textil- és ruhaipari vallalatok
szamara a szallitéi kapcsolatokban, és megkénnyiti az
informaciéaramlast a lehetséges problémas anyagok te-
kintetében. Mindezek révén né a termékbiztonsag. A ta-
nusitvany komoly elényt jelent, hiszen néveli az egyes
termékek eladhatésagat, mivel id6kozben szamos, a tex-
tillancban résztvevé beszerzd, akar nagykereskedd vagy
kozismert marka is kéri az OEKO-TEX® szabvanynak
val6 megfeleléséget.

Fontos, hogy a cimkén jol azonosithaté legyen a
tanusitvany koézponti nyilvantartasi szama (a bal also
sarokban) és a tanusité intézet neve is (a jobb als6 sa-
rokban), hiszen csak ezek alapjan vezethetd vissza a ta-
nusitvany eredete. Valés nyilvantartasi szam vagy a ta-
nusité intézet nevének feltlintetése nélkul a védjegy ér-
vénytelen. Ervénytelen, vagy jogtalanul, mas nevére ki-
allitott tanusitvany terjesztéjével illetve ilyen védjegy
hasznal6javal szemben a Nemzetk6zi OEKO-TEX® Szer-
vezet hivatalbdl jar el. A jogtalan hasznalat védjegybitor-
lasnak mindésul. A tanusitott vallalkozasok és termékeik
a Nemzetkozi OEKO-TEX® Szervezet honlapjan
(https:/ /www.oeko-tex.com) nyilvanosak. A tanusit-
vannyal rendelkezé vallalkozasok igy barki altal megte-

kinthetéek illetve szabadon
kereshetéek pl. akar a tanu-

OEKO-TEX sitott termék jellege, ter-
] i mékosztalya vagy a vallalko-
zas foldrajzi helyzete szerint.

Elézetesen jelezzuk,

hogy roévidesen megtjul és

OEKO-TEX®

s T modern, egységes ktlalak-
ban jelenik meg a Nemzet-
koézi OEKO-TEX® szervezet
Osszes tanusitasanak logéja
(7. abra).

¢
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Felhivas a Szellemi Ordkségiink emlékalbum bévitésére

A Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestulet
— megalapitasanak 60. évforduldja alkalmabol - a
megbecsulés és elismerés szandékaval ,Szellemi
Oroékséglink” cimmel emlékalbumot nyitott, amelyben
azoknak a tagtarsainknak kivan egy-egy lapot
szentelni, akik a textil-, ruha- és textiltisztité ipar
kutatasi, fejlesztési, oktatéi, ipar- és vallalatiranyitasi
tertletein kimagaslé eredményeket értek el és a
szakmai kozéletben is elismert életpalyat
mondhatnak magukénak. Az emlékalbum minden
évben bévil. A kiegészitésre barki tehet javaslatot,
melyet a TMTE Szellemi Ordkség Bizottsaga értékel.
Az elfogadott javaslatok alapjan késztilnek el az 14j
emléklapok, melyek az évi rendes Kuldoéttkozgytilés
alkalmaval kertilnek az emlékalbumba.

Orémmel jelezziik, hogy ez évtél az egyestilet
www.tmte.hu cimen elérhetd internetes oldalan az
emlékalbum elérhet6, minden megorokitett személy
lapjanak hozzaférésével.

A 2016. évi bovitéshez varjuk szives
javaslataikat az emlékalbumba, a javasolt személy
alabbiak szerinti bemutatasaval:

e szuletési hely és id6,

e informaci6 a kulénb6ézé6  tanulmanyok
folytatasarél (iskola, intézmény, végzettség/ek),

¢ munkahelyek és betoltott munkakorok,

e a textil-, textilruhazati- és tisztitéipari
praktizalas soran elért eredmények (talalmany,
szabadalom; nagyobb tUzemi beruhazasban vald
részvétel;  technologia  kidolgozas; Uzem-  és
munkaszervezés stb.),

e szakkoényv iras, oktatasi segédlet készités,

e ipari szakembereknél a szakmai oktatasban
valo részvétel (hol, milyen targyak eléadasa),

e a publikaciokrol révid dsszefoglalo (féként hol
jelentek meg),

e a TMTE-ben folytatott tevékenység (mio6ta tag;
milyen szakosztaly(ok)ban tevékenykedett/dik;
betoltott tisztségek stb.),

e nagyobb allami, tovabba MTESZ, TMTE
kitlintetések,

e tovabba kértink egy - lehetéség szerint —
szkennelt arcképet.

A Szellemi Orékség emlékalbum idei bévitését
szolgalo, a fentiek szerint Osszeallitott javaslatot
fényképpel ellatva 2016. marcius 31-ig kérjuk
eljuttatni a TMTE titkarsagara (titkarsag@tmte.hu,
fax: 201-8782, cim:1143 Budapest, Semsey Andor u.
6. mfsz. 2.).

TMTE Szellemi Orékség Bizottsdg
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Vallalkozék Napja 2015

Barna Judit

A VOSZ akkor is a vallalkozok érde-
keit képviseli, ha tamogatja, és akkor is,
ha kritizalja a kormanyt. Az allamnak pe-
dig konnyiteni kell a vallalkozok dolgat,
amelynek érdekében a kormany és a
VOSZ folyamatos parbeszédére van sziik-
ség — hangzott el a 17. Vallalkoz6k Nap-
jan, a Mivészetek Palotajaban rendezett
iinnepségen. A hagyomany szerint ezen a
neves napon dijaztik a sikeresen tevé-
kenyked6é vallalkoz6i szféra szerepldit,
iinnepelték elkotelezettségiiket, munka-
jukat, eréfeszitéseiket.

Visszatekintés a gazdasag sulyponti kérdéseire

A Vallalkozok és Munkaltatok Orszagos Szovetsége
(VOSZ) 2015. december 4-én tizenhetedik alkalommal
rendezte meg a Vallalkozok Napjat. Az eseményen min-
den megye képviseletében mintegy 600 vallalkozé vett
részt — mondta el az innepséget megnyité beszédében
Addm Imre, a VOSZ soros elndke, hozzatette: a szervezet
egyben a vallalkozok véleményének hordozéja, hallatja
hangjat a gazdasagot érinté orszagos Utigyekben, egyet
jelent érdekképviseletet, szolgaltato, valamint kulturalis
missziét egyarant ellatéo vallalkozoi szovetséggel. A
VOSZ neve egybe 6sszeforrt a Prima dijakkal is. Ezek-
ben a dijakban elemi eré van, amely képes a tarsadalom
egészére jobbité hatassal lenni. Adam Imre kifejtette: a
VOSZ a vallalkozok szolgaltaté partnere is, amelynek
legnagyobb sikere a nagy multra visszatekinté Széche-
nyi Kartya megalkotasa.

»,Kulonleges teljesitményt mutatnak fel a magyar
vallalkozok, hiszen az allam mUikodésének ellenére sike-
rul elérnitik eredményeiket” — igy koszontotte a megje-
lenteket az eseményen Ldzdar Janos, a Miniszterelnoksé-
get vezeté miniszter. Kifejtette: az allami buirokracia, az
allam egésze ma nem partnerként kezeli a vallalkozokat,
ezen pedig valtoztatni kell. Az allam inkabb megneheziti
a cégek helyzetét, semmint megkénnyitené azt, a btirok-
racia megoli a vallalkozoi kedvet — fogalmazott. Szerinte
valtozas akkor lesz, amikor a NAV dolgozéi tisztaban
lesznek azzal, hogy a fizetéstiket a vallalkozoktol kap-
jak. Az allamnak a parbeszédre kell térekednie a vallal-
kozokkal, akik egyben a legfontosabb szovetségesei is.
Ebben a folyamatban a kormany szamit a VOSZ tapasz-
talatara, javaslataira is — jelentette ki a miniszter.

sMinden kormannyal voltak vitdink, és minden
kormanynak sikert kivantunk” - jelentette ki a parbe-
széd fontossagat kiemelve Demjdn Sandor. A VOSZ ugy-
vezeté elndke Uinnepi beszédében Kkifejtette: vallalkozoi

érdekképviseletként a feladatunk a vita,
amely nem haborut jelent. Demjan Sandor
udvozolte Lazar Janos az olcsébb és haté-
konyabb allamra tett utalasait, és kijelen-
tette: szamtalan intézmény van felesleges
létszamokkal feltoltve. A forrasokat nem er-
re, hanem inkabb a gazdasag élénkitésére
kellene forditani, a bévitett Ujratermelést
batoritani, és kedvezé hitelekhez juttatni a

ra

\J U e "7 vallalkozokat. A gazdasag élénkitése azért is
LIRYA

szlUkséges, mert az orszag termelékenysége

jelenleg nem megfelelé szintd. Ennek javi-

tasdahoz normativ adocsékkentés, és boviilo
teljesitmény kell. Az eredmény pedig az lesz, hogy az
adossagot nem visszafizetjik, hanem kinéjuk - tette
hozza az elnok.

David Ferenc, a VOSZ fétitkara megallapitotta,
hogy érdekképviseleti szervezetként tébb mint SO ezer
tagjuk van, akik elvarjak télik, hogy aktualis gazda-
sagpolitikaval — cafeteria rendszer, vasarnapi nyitva tar-
tas, minimal bér kérdése - kapcsolatban véleményt
nyilvanitsanak. Bar a VOSZ partoktol, partpolitikatél
fuggetlen érdekképviseleti szervezet, de mindent
megteszi annak érdekében, hogy az altaluk képviselt
szakmaisag a gazdasagpolitikaban hangsulyos szerepet
kapjon. Meggy6ézédéstik, hogy Magyarorszag jovébeni
elérelépése, gazdagodasa, boldogulasa azon mulik, hogy
az Uzleti szféra hogyan teljesit — hangsulyozta.

A kiemelked6 teljesitmények elismerése

A rendezvény mara a magyar Uzleti élet egyik leg-
rangosabb talalkozéjava valt, amely a vallalkozéi szek-
tor jelentéségét mutatja hazank gazdasagi életében. A
hagyomanyoknak megfeleléen az orszag legkivalobb val-
lalkozéi, a legjobb teljesitményt nyujté gazdasagi szak-
emberek, cégvezeték munkajuk elismeréseképpen ran-
gos dijakat, elismeréseket, magas allami kitlintetéseket
és szovetégi dijakat kaptak.

A textilruhdzati szakmabél a Nemzetgazdasagi Mi-
niszter altal adomanyozott Magyar Gazdasagért Dij el-
ismerésben részesult dr. Medgyessy Ildik6, az Elegant
Design Zrt. elnok-vezérigazgatdja, Gulyas Sandor, az
Unicorn Work Kft. tigyvezeté tulajdonosa, a VOSZ Haj-
du-Bihar Megyei Szervezetének elndke.

Az Ev Vallalkozéja Dijat vehette at Nagy Sandor, a
Hungaro-Len Kft. tigyvezet6 igazgatdja, Kriston Janos, a
Kriston Sport Kft. tulajdonos-tigyvezetdje és Samu Tamas,
a Szirén Ruhazati Kft. tulajdonos-tigyvezetdje.

A dijazottaknak gratulalunk és tovabbi sok sikert
kivanunk.

Dr. Medgyessy lldiké

1966-ban végezett a Marx Karoly
(ma Corvinus) Kozgazdasagtudo-
manyi Egyetem elméleti szakan,
1971-ben summa cum laude mind-
sitéssel doktoralt a marketing tan-
széken. Az egyetem elvégzése utan
az Orszagos Piackutaté Intézetben
dolgozott 10 éven at. Nagyrészt ru-
hazati témaju kutatasokat végzett,
igy alakult ki a textil- és ruhaipar-
hoz valé kotédése. A ruhazati ipar-
ban 1968-ban megindul6 reform
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hatasainak elemzésével, tobbek kozott az egyes arucik-
kek, pl. férfiingek viselési tulajdonsagaival, valamint a
kulonféle fogyasztoi szegmensek 6ltozkodési szokasaival
foglalkozott. 1977-t6l a Magyar Divat Intézetben beindi-
tott nemzetkozi és piackutaté féosztaly vezetdjeként
folytatta tevékenységét, ahol jelentdés kutatasi téma volt
— a Kozponti Statisztikai Hivatallal egytttmikodve — az
un. fogyasztéi panel. A MDI-s éveket kévetéen a Kony-
nylUipari Minisztérium Ruhazati Fdosztalyara kertlt,
osztalyvezet6é helyettesi beosztasban. Az Ipari Miniszté-
rium megalakulasaval 1980-ban a kénnyutipari térzskar
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munkatarsaként a ruhazati ipar kereskedelmi tevé-
kenységének, divataramlatainak elemzésével foglalko-
zott, majd a kereskedelmi kapcsolatok féosztalyanak
vezetéjeként folytatta munkajat. 1987-ben az Ez a Divat
c. folyoirat fészerkesztéje lett. 1993 ota a nyugat-
eur6pai piacokra ndéi ruhazatot termeld Elegant Design

téz6 bizottsaganak, a Vallalkozok és Munkaltatok Or-
szagos Szovetsége Kozép-magyarorszagi Regionalis
Szervezete elndkségének tagja. A BKIK Ruhazati Szak-
mai Osztaly textiles vezetdjeként is dolgozott. 5 éve a
Budapest Thokoly Lions Klub titkari funkciéjat tolti be.
2003-ban és 2013-ban elnyerte a VOSZ altal alapitott
Ev Vallalkozéja Dijat.

Gulyas Sandor

A nyirabranyi altalanos iskolat,
majd az élelmiszeripari kozépis-
kolat elvégezve €élelmiszer kiske-
reskedelmi csaladi vallalkozast
alapitott és azt négy évig mukod-
tette. 2000-ben alkalmazottként
tertileti képvisel6 lett egy mun-
karuhazati vallalkozasban, ahol feladata a partnerekkel
val6 kapcsolattartas, a megrendelések kezelése volt. Ké-
s6bb a szallitas és logisztika teriiletén keresztil egyre
nagyobb szerepet kapott az értékesitésben. Idével a mar
prosperalé vallalkozasa tevékenységét kibdvitve, sajat
munkaruhazati nagykereskedelmi vallalkozasba kez-
dett. A beszallitoi kapcsolatok kialakitasat kovetén meg-
ismerte a nagykereskedelem szint(1 aru- és vallalkozas

finanszirozast, informatikai beruhazasai, munkafolyamat
fejlesztései lehetévé tették 2004-ben az interneten valo
megjelenéstiket. A cég tevékenységében fontos szerepet
toltenek be a magasan képzett és specializalodott mun-
katarsak, tovabba a 2005-ben bevezetett minéségiranyi-
tasi rendszer. Human, gép és eszkoz allomanyukat fo-
lyamatosan fejlesztik, bévitik. Mara stabil megrendeléik
ko6zott tudhatnak kozel szaz hazai vallalkozast.

Az Eurdpai Unié nyujtotta lehetdségekkel élve
2006-ban Romaniaban hasonlé profillal céget alapitot-
tak, aminek koszonhetén piaci lehetéségei jelentésen
béviltek.

2007-ben a VOSZ az Ev Vallalkozéja cimmel tiintet-
te ki. 2014 6ta a VOSZ Hajdu-Bihar Megyei szervezeté-
nek vezetdje.

Kriston Janos

Salgétarjanban szuletett, iskolait
Doroghazan kezdte, majd a salgo-
tarjani Stromfeld Aurél Gépipari
Szakkozépiskolaban folytatta. A
kozépiskola utan a Nogradi Szén-
banyaknal helyezkedett el és dol-
gozott lakatos, felvigyazo, csillés,
majd banyaipari aknasz munka-
korokben, a banya 1993-ban tor-
tént bezarasig. 2000 szeptembe-
rében létrehozott egy kis varro-
dat, ahol megrendelésre sajat ter-
vezésl sportruhazatot készitettek: futball mezeket, nad-

ragokat, jatékvezetdéi mezeket, polokat, kosarlabda, ké-
zilabda, karate és mas sportagak szamara. A sportru-
hazat mellett elkezdtek munkaruhazatot, valamint 6rzé-
véd6é gyakorlo ruhazatot gyartani. Tiz évnél régebbi
partnereik folyamatosan szamitanak a cégre, mert tud-
jak, hogy kis darabszamu rendeléseiket is a kért hatar-
iddre, az elvart mindéségben teljesitik. 2013-ban mindsi-
tett védéruhazat gyartasat inditottak el héallé, antiszta-
tikus anyagbodl,hegesztok részére.

2003-tol aktiv tagja a Nograd Megyei Atlétikai Do-
boklubnak, amelynek elnokévé is valasztottak. Az egye-
stlet sportoléival sok hazai és nemzetkozi versenyen ér-
tek el jo eredményeket. Buszkék a sport kategoriaban
elnyert Nograd Megyei Prima dijra.

Nagy Sandor

Gimnaziumi érettségivel 197 1-ben
kezdett dolgozni abban a gyarban,
ahol jelenleg is tevékenykedik.
Atmeneti megoldast tervezett, de
meégis ott ragadtam az lizemben,
mert érdekesnek talaltam a mun-
kat. Két évvel késébb beiratkozott
a Konnyuipari Muszaki Féiskola levelezé fono-sz6vo
szakara. A féiskola befejezése el6tt kinevezték fémeér-
noknek az 1500 f6t foglalkoztaté komaromi gyarba. A
szerteagazo tevékenységl lenipari cég koézponti gyara-
ban a teljes gyartasi folyamat a tilolassal kezddédott,
majd a fonal-, cérna- és szovetgyartas kovetkezett.
1989-ben a Buda-Flax alapitotta olasz-magyar vegyes-
vallalathoz kertilt muszaki igazgatéi feladatra. A buda-
pesti régi fonogyar lebontasat és az Gj gyar felépitését

iranyitotta, majd lehetésége volt belulr6l megismerni
egy korszert vallatiranyitasi rendszert és gyartastech-
nologiat. Az idékodzben a menedzsement altal privatizalt
komaromi gyarban résztulajdonosként és a feltigyeld bi-
zottsag elnokeként mukodtem. 2004 végén a Buda-Flax
vegyesvallalat osztrak kézbe kertilt, ami igy a komaromi
rom mellett dontott, ahol azoéta is fomérnokként, majd
igazgatoként dolgozik. A cég toretlen sikere a manage-
ment egészséges tulajdonosi szemléletének, és a mo-
dern cégiranyitasi ismereteknek a szerencsés talalkoza-
san alapul. Jelenleg a tarsasag mukodése egységes
termelésiranyitasi rendszerben integralodik, ami a vevéi
igények rugalmas, készletezés nélkuli kielégitését teszi
lehet6vé, a koltségek folyamatos monitorozasaval. A
dontéen specialis termékek tobb mint 95 %-a kulfoldi
piacokra kertl.

Samu Tamas

A budapesti Konnyuipari M-
szaki Fdiskolan, a textiltechno-
logia szakon végzett 1982-ben,
majd tizemmérndkként a Pamut-
textilmtivek mezdéberényi gyara-
ban kezdett dolgozni. 1991 6ta a
Szirén Ruhazati Kft.-ben, illetve

illetve annak jogelédjében, a Szirén Ruhazati Szévetke-
zetben dolgozik. Kezdetben termelési osztalyvezeto,
majd 1996-ban muszaki vezetd lett. 2004 szeptembere
ota a cég els6é szamu vezetdje. Mar a Szirén Ruhazati
Szovetkezet dolgozojaként szerzett — ugyancsak a Kony-
nyuipari Muszaki Féiskola ruhaipari szakan — masod-
diplomat. Az els6 években a kapacitas lekotése jelentet-

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/1 65



SZAKMAI HIREK, ESEMENYEK

a legnagyobb feladatot, mivel a cég szamara megszunt a
belfoldi értékesités, a kies6 megrendelés potlasara egyre
inkabb az export bérmunka vallalasa kerult el6térbe.
Ezt a feladatot csak ugy tudtak teljesiteni, hogy meg-
Orizték a magas termelési szinvonalat, és partnereiket
mind mindségben, mind a megbizhaté szallitasokkal
szolgaljak ki. Ennek készénhet6, hogy megrendel6ik ko-
zott tudhatjak az ismert divatcéget, a Guccit is.
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Az Bv Vallalkozéja Dij kittintetéssel az adomanyo-
zok elismerték, hogy a cég, illetve a cég altal folytatott
tevékenység fennmaradt, mikézben a termelési kornye-
zet évrdl évre egyre komolyabb kihivasok elé allitottak a
hazai ruhaipari vallalkozasokat. A Szirén Kft., méreté-
nek csOkkenése ellenére, ma is az orszag legnagyobb
inggyarto vallalkozasa.
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Hirek a vilagbol

Mathé Csabané dr., Lazar Karoly

Napirenden a munkasok helyzete
Tavol-Keleten

A Clean Clothes kampany (CCC) felhivta az ismert
markakat, koztik a H&M, a Gap, a Levi’s és az Inditex
vezetéit biztositsanak legalabb 177 dollar havibért, és
ezzel tegyék meg az elsé 1épést afelé, hogy a megélhetést
biztositdé béreket fizessenek a termékeiket gyarté mun-
kasoknak. A CCC és mas emberjogi szervezetek kiallnak
amellett, hogy a szakszervezeti térvényt ne fogadjak el a
civil szervezetekkel és a szakszervezetekkel torténd va-
l6di érdemi targyalasok nélkul. Elsé lépésként a mini-
malbért 2016. januartél 140 dollarra emelték.

Hasonléan nehéz kortlmények kozott élnek a
munkasok Mianmarban, ahol pedig jelentés beruhaza-
sokat eszkozodltek a nagy markak. A textilgyarak mun-
kasai annak ellenére beleragadnak a szegénységbe,
hogy hat napon keresztiil napi 11 6rat is dolgoznak.

Svéd kotottarugyarat vasarolt fel egy
litvan kotottarugyar

A litvan Omniteksas cég (Kaunas) megvasarolta a
svéd Eiser korkoté tizemet. A 300 f6s litvan cég Litvania
egyik legnagyobb korkotott kelmét és kotdtt ruhazatot
eléallité cége, amely 1928-ig visszamend hagyomannyal
rendelkezik. Sajat markatizleteik vannak Litvania nagy-
varosaiban, online boltot izemeltetnek, és t6bb eurdpai
orszagba exportalnak. Varakozasaik szerint a megvasa-
rolt cég segiteni fog a cég piaci poziciéinak erdsitését a
skandinav piacon. A litvan cég képviseleti irodat 1étesi-
tett Svédorszagban.

Uj tiizvédelmi specifikaciot fogadott el az
Eurépai Unié a vasiti kocsikban hasznalt
textiliakra

2015 novemberében tartot-
tak a Railways Interior Expo
2015 kiallitast Pragaban. A va-
sar kiséréprogramjaként konfe-
renciat szenteltek a 2013-ban
elfogadott EU EN 45545-2 sza-
mu tuzvédelmi szabvany kiegé-
szitésének. Ez a szabvany a
vasuti kocsik belsejében hasz-
nalt anyagok tlizzel szembeni
viselkedésével kapcsolatos ko-
vetelményeket foglalja 6ssze. Ez
a szabvany szigorubb a tagallamok nemzeti szabvanya-
inal, mert tobb tesztet ir el6. A kiegészitéssel egytitt ér-
vényes szabvany 2015. januar 1-jéétél kotelezd lesz, a
nemzeti szabvanyok helyére 1ép.

Légzsak hulladékokat reciklalé iizemet épit
Lengyelorszagban a Solvay

Az Eurépai Uni6 Life+ programja keretében tamo-
gatja a Solvay cég Move4Earth nevl projektjét, amely-
nek célja a poliamid 6.6 muszaki textilhulladékok, féleg
a légzsakhulladékok Gjrahasznositasat. A hulladékbol jo

dolgoztak ki. A Solvay az eredményeket felhasznalva

ipari meéretl gyarté Uzemet épit a
Gorzowban. Az tizem 2016-ban indul.

Forrds: textilemedia.com

(mk)

lengyelorszagi

Uj, ,,z6ldebb” és olcs6bb technolégiak
a PLA elballitasara

A leuveni (Hollandia) Centre for Surface Chemistry
and Catalysis intézetben egyszerubb, hulladékmentes el-
jarast dolgoztak ki a polilaktid (politejsav) eléallitasara. A
polilaktid tejsav-polimerizatumbdél készitett szal, lényegé-
ben az elsé olyan szintetikus szal, amely szaz szazalék-
ban megujulé nyersanyagbol készil. A tejsavbol készult
polimer neve Nature Works, amit az amerikai Cargill
Dow, jabb nevén a NatureWork LLC cég vezetett be a
piacra 1997-ben és amelynek ma is legnagyobb gyartdja.
A PLA-t ma mar 28 gyart6é gyartja Osszesen tobb mint
200 000 tonna mennyiségben, de részben a magasabb
koltségek miatt még nem igazi versenytarsa az olajalapu
polimereknek. Az eredeti eljaras szerint a PLA gyartas so-
ran a megujulé névényi anyagokbol (cukrot tartalmazo,
vagy cukorra alakithaté nyersanyagbél) biotechnologiai
Uton, fermentacioval tejsavat allitanak el6, és azt polime-
rizaljak. Az Uj eljaras zeolit katalizatort alkalmaz, amely
meggyorsitja a reakciot, €s a zeolit pérusméretének jo
megvalasztasaval visszaszorithaté a melléktermékek ke-
letkezése, és mindez az elballitast olcs6bba teszi.

Uj technolégiat dolgozott ki a wiltoni (Nagy-
Britannia) Plaxica cég is, amelynek szabadalmaztatasa-
ban és elterjesztésében az amerikai Invistaval mtikodik
egyutt. A Plaxica cég eljarasa alkalmas az ipari hulladé-
kok, melléktermékek felhasznalasara is. Féleg a papir- és
a cellulézgyartasnal keletkezé hemicellul6zokat haszno-
sitjak. A PLA elterjedésének kulcskérdése az, hogy a ki-
indulasi anyagként az ipar és a mezdgazdasag masként
nem hasznosithaté melléktermékeit hasznositsak.

Forras: Chemical Fibers International 2015. 3. szam
(mk)
Innovativ elasztikus szilikon fonal

Az olasz LeMur SpA cég 1j — a piacokon levé poliu-
retan alapu elasztanszalaktol (Lycra, Spandex stb.) elté-
réen szilikon alapu elasztanfonalat fejlesztett ki muriel®
néven. A szilikon alapt szal rugalmas tulajdonsagai
széles hoémeérséklettartomanyban megmaradnak, elle-
nallnak a kulonbézé sugarzasoknak (UV, rontgen- és
gammasugarzas) és elektromos ellenallasuk a nyulas
figgvényében valtozik. Jellemzé a szilikon alapu fonal-
ra, hogy nagy a surlédasa mas feltilettel szemben.

A fenti tulajdonsagok alapjan a szilikon alapu fo-
nalak csaladja kilénb6zé specialis tulajdonsaga és al-
kalmazasu fonalat jelent:

o muriel®-med: biokompatibilis, orvosi célokra
ajanljak sebvarr6 cérnaként;

e muriel®-ray: UV sugarzas- és vegyszerallo;

e muriel®-ts: 40 °C és +350 °C kozott hasznalha-
t6 fonal, tiz esetén nem ég, és nem bocsat ki mérgezd
gazokat;

o muriel®-sensor: deformaci6 érzékelésére képes
az elektromos vezet6 képességvaltozas alapjan;

e muriel®grip: nagy surlédasi tényezdje folytan
csuszasgatlo feltiletek kialakitasara hasznalhaté olyan
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ruhazati termékekben, mint a zokni, vagy kialénbo6z6
sportruhazati, vagy gyogyaszati termeékek;
e muriel®food: élelmiszerekkel érintkez6 termékek
gyartasahoz.
A specialis szilikon alapu fonalakat a markatulaj-
donos LeMur cég egyszer vagy kétszer korulfont, vagy
légfavasos eljarasokkal egyesitett fonalakként is kinalja.
Forras: Man-Made Fiber Year Book 2015
Techtextil Preview 2015
techtextil. messefrankfurt.com
(mk)

Az OEKO-TEX® Standard 100 uj vizsgalati
kritériumai és hatarértékei

A Nemzetkézi OEKO-TEX® Szervezet nyilvanossagra
hozta az OEKO-TEX® Standard 100 szerinti tantisitasok
Uj vizsgalati kritériumait és hatarértékeit, amelyek
2016. aprilis 1-jén lépnek hatalyba. A valtozas a kévet-
kez6 vizsgalati paramétereket érinti:

e perfluorozott vegyuletek, szerves onvegyuUletek,
lagyitok/ftalatok, novényvéddészerek, klorozott fenolok,
klorozott benzolok és toluolok, mint rakkelté anyagok,

e valamint az ezekhez ko6té6dé szinezékek,
policiklikus szénhidratok, policiklikus aromas szénhid-
ratok, alkil-fenolok és alkilfenoltoxilatok, mint langmen-
tesité szerek;

e az OEKO-TEX" IV. termékcsoportjaban tijonnan
felvett vizsgalati paraméter az UV-stabilizatorok jelenléte.

Részletek a www.oeko-tex.com/pruefkriterien-2016
internet cimen olvashatok.

Szakkonyv a professzionalis textiltisztitasrol

A Nemzetké6zi Textiltisztito Bizottsag (Comité Inter-
national L’Entretien du Textile, CINET) The World of
PTC (A professzionalis textiltisztitas vilaga) c. szakkonyv
sorozatanak nemrég megjelent IV. kotete egyebek kozott

Linda Pfanzler L. dijas terve

STYL/KABO kiallitas Brnoban

Brno j6l ismert vasarvaros a magyar
ipar szamara. Egymast érik itt a ktilon-
bo6z6 szakvasarok és ezek kozott a ma-
gyar divatipar szamara ktilénésen fontos
a STYL/KABO kiallitas, a ruhazati cikkek
és a cipbipar bemutatkozéja. Ebben az
évben februar 20-22. kozétt, majd au-
gusztus 27-29. kozott kerll sor erre az eseményre. Ez a
divatszakma olyan talalkozéhelye, ahol a kinalat és a
kereslet koncentraltan egymasra talalhat. Itt mutatkoz-
nak be Csehorszag, Szlovakia, valamint tébb kelet- és

BVV
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a magyar ,z0ld mosodak-
rol” is ir, és a Textilipari
Mtuszaki és Tudomanyos

Egyestlet és az
INNOVATEXT Zrt. moso- .
dai szektornak sz6l6 {34

szolgaltatasait is ismer-
teti. Az Innovdcidk és uj
szolgdltatdsok témajaval
foglalkoz6 kotet szamos
érdekes és a textiltiszti-
tasban jol hasznosithato
cikket tartalmaz az ipar ijdonsagairdl, az Gj technologi-
akrol, szolgaltatasokrol, a funkcionalis textiliak mosa-
sarol és tisztitasarodl, a higiénia kérdéseirdl, a tanusita-
sokrol, piaci informaciokrél stb.

A koényv az érdeklédé szakemberek szamara az
INNOVATEXT Zrt.-nél egy példanyban rendelkezésre all,
abbol cikkek sziikség esetén kimasolhatok.

-l ) m'r}

e

- = R
THE WORLD OF pIcs J

Egy tervezett Mars-expedicié elképzelt
oltozékei

A Hohenstein Intézet korabban ,Station-Wear”
cimmel palyazatot irt ki fiatal ruhatervezék szamara ar-
ra nézve, hogy tervezzék meg egy 2030-ra tervezett
Mars-expedicié Urallomason viselt funkcionalis 61tozé-
keit. A palyazat eredményhirdetésére 2016. januar 20-
an kertilt sor. Az alabbi abrak az elsé két dijazott, Linda
Pfanzler és Julia Quentin terveit mutatjak be.

A palyazat a Hohenstein Intézet, a Schoeller Textil
AG, a Charité és a DLR cégek ko6zos ,,Spacetex” kutatasi
programjahoz kapcsolédott. A kutatasi program kereté-
ben egyebek kozott a sulytalansag okozta ruhazatfizio-
logiai jellemzoket, a test és a ruhazat koélcsonhatasat
vizsgaljak. Az eredmények alapjan lehet kifejleszteni a
majdani 6lt6zék egyes darabjait.

Julia Quentin I dijas terve

kozép-eurdpai orszag kis- és nagy-
kereskeddi eltt a ruhazati és a ci-
pédivat legtijabb trendjei. A februari
STYL divatvasaron Magyarorszagrol
T I a Saxoo International Kft. és a
' Maglia 2000 Kft. mutatkozik be dsz-
szesen 88 m?2 kiallitéi tertileten. A rendezdék varjak
magyar kiallitok jelentkezését az augusztusi STYL
divatvasarra is, és remélik, minél tobb Magyaror-
szagrol érkezé latogatot is tidvozolhetnek ezeken
az eseményeken.


http://www.techtextil.messefrankfurt.com/
http://www.oeko-tex.com/pruefkriterien-2016
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Dr. Kokasné dr. Palicska Livia a
Magyar Konnyluipari Szovetség uj elnoke

A Magyar Konnyiipari
Szovetség (MKSZ) 2015. jani-
us 8-i kozgyulésén Tomor Ja-
nos - mas megbizatasabol
eredé osszeférhetetlenség el-
keriilésére — lemondott elnoki

/ &
A\ N

Magyar tisztségérél, miutan az Aga-

s o . zati Parbeszéd  Bizottsag
KONNYUIParl  gpeszvetelt Megéllapits Bi-
Szovetseg zottsaganak tagjava valasz-

tottak. A kozgyulés az MKSZ
elnokének dr. Kokasné dr. Palicska Liviat valasz-
totta meg.

A Magyar Kénnylipari Szévetség a textil-, textilru-
hazati-, bér-, szérme-, cipd-, és egyéb kapcsolédé kony-
nyUipari szakmakban tevékenykedd vallalkozasokat fog-
ja Ossze és ellatja érdekképviseletiiket. 1990. oktober
18-an alakult, alapito6 fétitkara dr. Cseh Jozsef volt, aki
2002 juliusaig vezette a szdvetség operativ munkajat.
2002 ota uigyvezet6 elndki rendszerben mukodik a szer-
vezet, 2008 aprilisatél mostanaig Tomor Janos latta az
ugyvezeté elnoki tisztséget. A szdvetség autonom vallal-
koz6i, munkaltatéi szakmai érdekképviselet. Az MKSZ
képviseli a TERUKA-ban (Textil, Ruhazati Kerekasztal
Egyuttmtkodés) résztvevé munkaadoi szervezeteket az
eur6opai munkaadoéi EURATEX szervezetben.

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia a Petrik Lajos Ve-
gyipari Szakkozépiskola elvégzése utan a Drezdai Mua-
szaki Egyetem Textil- és Ruhatechnolégiai Intézetén

115 éve szuletett

Dr. Csurdés Zoltan Kos-
suth-dijas vegyészmérnok,
a Magyar Tudomanyos
Akadémia (MTA) rendes
tagja, az ipari szerves ké-
mia, a makromolekularis
vegyészet jeles magyaror-
szagi alakja, a textil- és
polimerkémiai  kutatasok
tudosa, a katalitikus vizs-
galatok megalapozdja, a
muegyetemi textiltanszék
alapitdé vezetéje 1901. feb-
ruar 6-an szuletett Buda-
N\ pesten.

Hatszegen jart az ele-
mi iskolaba és Brasséban végezte gimnaziumi tanulma-
nyait. 1920-t6]1 a budapesti Jozsef Mliegyetemen tanult,
vegyészmérnoki oklevelét 1924-ben szerezte. Zemplén
Géza marasztalasara az egyetem szerves kémiai tanszé-
kén kezdett dolgozni, 1925-tél tanarsegédként, 1928-tol
1938-ig adjunktusként. 1929-ben muiszaki doktori ci-
met szerezett. Egyetemi allasa mellett 1930-1935 kozott
a Budapesti Kozépiskolai Tanarképz6 Intézet kémiata-
narként tanitott. 1936-ban a muanyag- és lakk-kémia

végzett okleveles gépészmeér-
nokként. Késébb a Nyugat-
Magyarorszagi Egyetemen
PhD fokozatot szerzett. A
Pamuttextil Muveknél eltol-
tott évek utan a Kénnyudipari
Muszaki Féiskolan helyezke-
dett el, amelynek jogutodja az
Obudai Egyetem Rejté San-
dor Koénnylipari és Koérnye-
zetmérnoki Kara. Textil- és
ruhaipari anyagismeretet, ki-
készités-technologiat, fogyasztéovédelmi, marketing- és
kereskedelmi ismereteket oktatott, gyakorlatokat veze-
tett hosszii évekig. Az Obudai Egyetem Rejté6 Sandor
Koénnytipari és Koérnyezetmérnoki Karanak egyetemi
docenseként intézetigazgatd-helyettesi teenddket is ella-
tott, a kar Nemzetkozi Kapcsolatok Irodajanak vezetdje-
ként nemzetkdzi kapcsolatok fejlesztésében, kutatasok-
ban eredményesen tevékenykedett. Négy éve az Obudai
Egyetemen létrejott 1j Anyagtudomanyok és Technolé-
giak Doktori Iskola oktat6ja majd titkara volt. Rendsze-
resen tartott eldadasokat vendégoktatoként tébb hazai és
kulfoldi partnerintézményben.

2014 nyaratél az INNOVATEXT Textilipari Muiszaki
Fejleszté és Vizsgalo Zrt. vezérigazgatdja, a Textilipari
Mtszaki és Tudomanyos Egyestlet elndkhelyettese.

Ujabb jelentés megbizatasdhoz sok erét, j6 egés-
zséget és igen eredményes éveket kivanunk.

Dr. Cstros Zoltan

témakorébdl magantanari képesitést ért el. 1938-ban
szervezémunkajanak koszonhetéen — Goldberger Leb
tamogatasaval — hozta létre a Budapesti Muiszaki Egye-
temen (BME) a textilkémiai tanszéket, amelynek elsé
vezetéje volt. A tanszéket az oktatasi és kutatasi szakte-
ruletet bévitve, 1947-ben szerves kémiai és technologiai
tanszékké szervezte at, amelynek élén 1971-ig alapito
tanszékvezetéként tevékenykedett. 1943-44-ben a gé-
pész- és vegyészmérnoki kar dékanja, 1946-1949-ig,
majd 1958-1961 kozdétt a Muegyetem rektora volt.
Egyetemi palyafutasaval parhuzamosan 1961-ben kine-
vezték az MTA-BME Szerves Kémiai Technolégiai Kuta-
tocsoportjanak vezetdéjévé, ezt a feladatat 1973. évi
nyugdijba vonulasaig latta el.

Az ipari szerves kémian beltil, a textil- és
polimerkémia uttord jelentédségt elméleti alapkutatasait
a hazai iparfejlesztés szolgalataba allitotta. Kutatasai
palyaja els6é szakaszaban a szénhidratok és aminosavak
szerkezetvizsgalataval foglalkozott. Tobbek kozott nevé-
hez fliz6dik a celluloz szerkezetének pontos tisztazasa, a
glikozidok eldallitasara alkalmas titan-kloridos szinté-
zis kidolgozasa. Az 1940-es évektdl érdeklédése a szer-
ves szintetikus vegyipar szolgalataba allithato kataliti-
kus eljarasok vizsgalata felé fordult, nevéhez f1zédik a
szerves kémiai reakciok, heterogén katalizisek kutata-
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sanak hazai elinditasa. Foglalkozott a szalas és rostos
vabbi kutatasaival, szabadalmaival jelentésen hozzaja-
rult a vegyipari termelés kulonféle agaiban lényeges — a
gyogyszer-, névényvédodszer-, festék- és lakkipar szama-
ra fontos — kiszolgalé koztitermékek gyartasi technolo-
giainak fejlesztéséhez.

Nagyszamu szakkonyve és egyetemi jegyzete mel-
lett mintegy 250 tanulmanya jelent meg, nevéhez fl1z6-
dik az els6 magyar nyelvli mllanyag-kémiai 6sszefoglalo
megirasa 1942-ben. 1946 és 1964 ko6zo6tt az Hungarica
Acta Chimica (1951 utan Acta Chimica) alapité fészer-
kesztdje, illetve a Budapesti Muszaki Egyetem lapja
(Periodica Polytechnica) fészerkesztdje volt. Tudomany-
népszerusité térekvésének megfeleléen — Cavallier Jo-
zseffel egytitt — 1932 és 1936 kozott szerkesztette a Bu-
var cim lapot, majd 1946-t6l az akkor indul6 Elet és

Tudomany szerkesztébizottsaganak volt elndke. Textil-
vegyész nemzedékek tanultak a ,Cstirés—Rusznak” szer-
zéparos altal szerkesztett Textilkémia jegyzetbdl és
szakkoényvbél, amely a Muszaki Kiado gondozasaban
1964-ben jelent meg.

A heterogén katalizisekkel kapcsolatos tudoma-
nyos eredményeiért 1953-ban a Kossuth-dijjal tiintették
ki. Tudoméanyos munkassagat 1963-ban Bugat Pal-
emlékéremmel, 1976-ban a Budapesti Miszaki Egyetem
emlékérmével, 1978-ban a Veszprémi Vegyipari Egye-
tem arany emlékérmével ismerték el. 1975-ben a Buda-
pesti Muiszaki Egyetem diszdoktorava avatta.

1979. oktéber 28-an, Budapesten hunyt el. Tiszte-
lettel emlékeziink a kivalo tudosra és tanszékvezetd
egyetemi tanara.

Bozzay Mikl6s

1935-2015

1935. julius 14-én szuletett Fel-
pécen. 1954-ben a Gydri Fono és
Szévéipari Technikumban érett-
ségizett. 1954-t6l néhany évig a
Gy6ri Pamutfono- és Cérnazo
Gyarban dolgozott. Munka mel-
lett tovabb tanult,1968-ban a
Budapesti Muszaki Egyetemen
gépészmérnodki diplomat szerzett.
1968-t6]1 két évig a Gyoéri Raba
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Vagon és Gépgyarban mint fejleszté mérnok tevékeny-
kedett. Ezutan 1975-ig a Hildi Kendergyarban fémérné-
ki beosztasban dolgozott.

1975-ben a Budapesti MUiszaki Egyetemen meér-
nok-koézgazdasz diplomat szerzett. 1975-1989 kozott a
BUDAFLAX Lenfoné és Szovéipari Vallalat Budakalaszi
gyaraban fémérnokként folytatta palyafutasat. Ezt kove-
téen — nyugdijba vonulasaig — a Kébanyai Textilmtivek-
ben termelési igazgatéja volt. A TMTE aktiv tagja volt.

Emlékét kegyelettel megorizztik.
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Kivonat

A szal, a textil fogalma, alkalmazasi tertilete az elmult év-
tizedekben kiszélesedett. A szalak, a textilidk szamos, korab-
ban nehezen elképzelheté j miiszaki alkalmazasban kulcsfon-
tossaguak; nehéz olyan tertletet talalni, ahol a textiliak hasz-
nalata elhagyhat6. A textiliak gyartasa soran a textiltechnolo-
giai szemléletet a funkcioban valé gondolkozas valtja fel. A
széttagolt, egymasra épulé muveletek kozotti kapcsolodas egy-
re szorosabb, fontos toérekvés a technologiai sor leroviditése,
automatizalasa, a muveletek on-line 6sszekapcsolasa. Korab-
ban szamos textiltechnolégiai mutiveletet bonyolult, finom ki-
alakitasi mechanizmussal valésitottak meg. Az elektronikus
szelepvezérelésti légsugarral a mechanizmusok sok esetben ki-
valthatok, a muveleti sebességek szamottevéen novelheték. Az
elmult évtizedek elektronikai fejlesztéseit a textilgépekre is szé-
leskortien adaptaltak, ezaltal a mindéség javitasa, a teljesitmény
novelése terén jelentés eldérelépést értek el, mikézben a fel-
hasznaléi elvarasok az alapanyagokkal, a kelme tulajdonsa-
gokkal, a gyartasi teljesitményekkel szemben minden korabbi
elképzelést is felulmultak. A teljesitmény névelése és a sUritett
leveg6 széleskort hasznalata az energiafelhasznalast szamotte-
véen megnéveli, emiatt nagy figyelmet forditanak a fajlagos
energiacsokkentésre, a kornyezetvédelemre és az anyagok Uj-
rahasznositasara.

A nagy termelési sebességek elérése, a nagyobb mérett
textiltermékek elballitasa, a korabban hasznalt, fémbdl készult
gépszerkezeti anyagok sok esetben a textilgépek tertiletén is a
tovabblépés korlatjat jelentik. A gépkonstrukciés akadalyok le-
ktizdésében — szamos kiemelt fontossagu alkalmazashoz ha-
sonléan — a megoldas kulcsa a textilidk” (muszaki textiliak,
szal-, textilerésitésti kompozitok) hasznalata. A nagyteljesitmé-
nyd szalakbdl a felhasznalasnak legmegfelelébb strukturak ki-
alakitasa, majd matrixba agyazva és kikeményitve az iin. CFRP
(szénszal erésitési) kompozitok egyre tobb textilgép fontos
szerkezeti elemét is alkotjak.

Bevezetés

A mult szazad masodik felében az ember
altal hasznalt anyagok hasznalataban alapvetd

Abstract

The concept of fibres and textiles and their scope of ap-
plication has widened in recent decades. Textiles have become
and are of key importance in many applications which were
difficult to imagine earlier in technical applications. It is diffi-
cult to find areas where we do not meet textiles. In manufac-
turing of textiles, the approach to textile technology has been
replaced by thinking in functions. The links between fragment-
ed and sequential operations are ever closer, shortening of the
technological process, automation and on-line coupling of pro-
cesses is important strive. Earlier, the textile processes were
realized by using finely designed, precise mechanisms, today
the air jet is easily controlled by modern electronics and the
mechanisms can be or are replaced by these in many cases,
speed of the various operations can be significantly increased.
Developments in electronics of the last decades has been wide-
ly adapted on textile machines by which significant progress
could be attained in improving of quality and increasing of the
performance, while, at the same time, users’ expectations sur-
passed all previous conceptions concerning raw materials, fab-
ric properties and production capacities. The improvement of
performance and the widespread use of compressed air result-
ed greater energy consumption, and, because of this, more at-
tention is being paid to the reduction of this specific energy,
environmental protection and recycling of materials.

The requirement of achieving high production speeds, the
development of big textile machines, the previously used struc-
tural metals as machine parts imply limitations on the field of
textile machines. To overcome barriers in machine construc-
tion - like in a number of other important applications — the
clue to the solution is to use “textiles” (technical textiles, textile
reinforced composites). Also many elements of textile machines
are manufactured from special structures, made of high-
performance textile fibres like carbon, and embedded in plas-
tics (CFRP composites).

1 Textile added value chain [2014 mn {]
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hasznalasbo6l és a népesség novekedésébdl
adodik (3. abra). A hagyomanyos textilszalak
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2. dbra

eléallitasa és a tradicionalis textilidk gyartasa Azsiaba,
ezen belll jelentés részben Kinaba helyez6dott at. Az
Un. fejlettebb ipari orszagokban elsésorban a nagy érté-
k1, hatékonyan gyarthaté muiszaki technolégiak a meg-
hatarozéak.

Linearis termékek (szalak, fonalak, cérnak)

A szalak fejlesztése soran a latvanyos Ujdonsago-
kon tulmenéen a részletekre, a feldolgozasi koértlmé-
nyekre is nagy figyelmet forditanak. A textilszalak mi-
nodsége és a szal alakja, a szalfeltlet kezelése, a gépré-
szek textiliaval érintkezé feltilete donté befolyasu a fel-
dolgozasara. Emiatt a mechanikai textiltechnologiak el-
engedhetetlen kiséréje a szalak/fonalak feltiletére vegyi
anyagok (an. sizing) felvitele a feldolgozhatésag javitasa-
ra.

A szalak és fonalak fé6bb fejlesztési sajatossagai:

e a mesterségs szalak finomitasa, mikro- ill. a
nanoszalak (a hajszal és nanoszalak méretviszonyait a
4. abra szemlélteti),

L A~ . A!“
SR DR

4. dbra
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3. dbra

e a kuilonleges funkciéja, bikomponens szalak je-
lentéségének noévekedése,

e a szalak mechanikai tulajdonsagainak széles ska-
laja (nagy teljesitményt1 szalak, elasztanszalak) (5. abra),

o cl6térbe kertil a védelmi (tGz-, vegyszeralld)
funkcidoknak valé megfelelés,

e a mesterséges szalakon belil a filamentfonalak
részaranyanak névekedése,

o a font fonalak egyenlétlenségének csékkentése,
a feldolgozasi sebességek, a fonalszilardsag novelése,

e 1j, hatékony fonalképzési technolégiak és fonal-
struktarak kifejlesztése,

o fonalminéség javitasa a fonalhibak eltavolitasa-
val, j6 mindségli 6sszesodrasos (splicer) fonalegyesités
széleskoru alkalmazasa (6. abra),

e a nagyteljesitményU textilgépeken a kivald, eld-
irt paraméterti termék gyartasahoz elengedhetetlen az
elektronika szélesko6r(i alkalmazasa,

e kulonleges, hibrid fonalstruktarak alkalmazasa.

A fonas, a kulonleges fonalstruktarak kialakitasa-
ban a légsugar, ill. légaram szamos technolégiai mutive-
let fontos végrehajtéja.

A fonaler6 szamos textiltechnolégiai muveletben
donté fontossagu, emiatt egyre tobb fejlesztési megol-
dasnal a fonalerét on-line médon mérik, a fékezést vagy
adagolast elektronikusan szabalyozva valésitjak meg az
elvart optimalis fonalerét. A terjedelmesitett filament-
fonalat az elasztanfonallal légfivasos eljarassal (air
covering, intermingling) burkolva hibrid fonalstruktira
eléallitasat teszi lehetévé (7. abra).

A mesterséges szalak, fonalak hullamositasa a fel-
dolgozhatésag miatt szikséges, de az alséruhazat
szempontjabél felhasznaléi igény is. Emiatt az
elasztanfonalat is tartalmazé cérnakonstrukciok, a kii-
16nb6z6 zsugorodasu szalkeverésu fonalak alkalmazasa
egyre nagyobb jelentéségii.

Interpretation of thread break
Yom bresking frequency depend from the yorm load and tensile strength char coenistics
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7. dbra

A kettés cérnazo (two-for-one twisting) és a kabel-
sodr6 (direct cabling) gépeken példaul a nagy atméréji
ballonra haté nagy légellenallas jelentésen megnéveli az
energiai fogyasztast. A fazék 0j kialakitasa esetén az
atméro, ezaltal a ballonméretek csokkentésével szamot-
tevé energiacsokkentést értek el.

Lapképz6 technolégiak

meghatarozé szovésen és kotésen tulmenden az Uj
funkcié-igények és a gazdasagos gyartas terén a
fonatolt (braid) és a NCF (Non Crimp Fabrics) technol6-
giak, a nagyszilardsagi merev szalak esetében a
nemszétt (nonwoven) kelmék egyre nagyobb jelentdsé-
guek. A ktlonbozé technologiakkal gyarthaté textiliakat
a 8. dbra szemlélteti.

A felhasznaléi igények és a gyartastechnologiai
megfontolasok kovetkeztében a textiltermékek valtoza-
sanak fébb jellemzdi:

o széles tulajdonsagtartomanyt feloleld fonalak,
kabelek feldolgozasa (az érzékeny elasztanfonalaktol a
vastag, torékeny szénkabelig),

e nagy szélességtartomany (néhany cm széles
szalagtol a 35 m széles szovetig, a 19 m szélességl tu-
z6tt kelméig),

¢ a konnyu, kis tertileti stirtiségti (dreher kotés)
szOvetektdl a nehéz, az erésen kiszott muiiszaki szévetek
gyartasaig,

e egyszeru alapkotésti, kiilonbozé szal- ill. kabel-
iranyu siklapu (2D) textiliak gyartasa,

e tobbrétegi kelmék készitése,

e kabelek teritése, tépése, ezekbdl kelme készité-
se,

e NCF (Non Crimp Fabric — iveltmentes kabelfek-
tetésu kelme),

e Ureges sz6tt és kotott kelmék,

Lapképzési technoldgiak sémaja

Textillkelmék
Sz6tt Kotott Fonatolt NonCrimp Fabrics Nemsz&t
MM DASANS ALY NCF 27,
/\‘&\\(\'&:\ Fektetett
s 02 2t ¢ B B—
I~ " r — J 1
Vetllékr, Lancr, upD BD MD
b / y » .,?\’
\ ) ‘ Sl
e L L
Ut ¢ 4 o

8. dbra
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e bonyolult 3D sz6étt kelmeszer-
kezetek kialakitasa (10. abra).

A szovést a légsugaras (air jet) gé-
peken tulmenéen — a feldolgozandé fo-
nalaktol és a gyartando cikktél fliggéen
— vettilékvivés (rapier), fogévetélds
(projectile) vagy vizsugaras (water jet)
vettilékbevetésti gépeken végzik.

A szdvés terliletén az utobbi idében
a légsugaras bevetést szévégépek meg-
hatarozéova valtak. A vettilék nagy se-
bességli biztonsagos bevitelén tulmend-
en a levegéfelhasznalas csdkkentésére
is nagy eréfeszitést forditanak.

Kotéssel (legyen az akar vettlék-,
akar lancrendszerti kotés) a kelmekép-
zéshez sztikséges kisebb elmozdulasok révén nagyobb
teljesitmények érheték el. A részletekben azonban itt is
kuilénleges probléméakat oldanak meg. A kanalas ti ese-
tén példaul a nagy muveleti sebesség miatt a kis téme-
gl kanal zarédaskori sebessége akar a 200 km/h (kb.
55 m/s) sebességet is elérheti, igy a nagy fordulatszam
miatti Uitkozésbdél adodo tuhegytorést a tGiszar lagy ki-
alakitasaval csokkentik.

D.0.S Directionally Oriented Structu
UD - - ——C
UniDirectionally

Warg theection: mano-aalal Weft rection: mone-a
BD-
BiDirectionally B

Pes pendlcifar: bl-axial Diaganal: bi-adad
TA- :
TriAxial N N
Dy

Diagonal and horizontal wi-axad Diiur_n-:«-’_anj weft: tri-a

MD-

MultiDirectionally

Muilti-axiat
9. dbra

Az NCF (Non Crimp Fabric - ivelt-mentes kabel-
fektetésii kelme) gyartasa. A lancrendszert kotégéphez
hasonl6 elrendezésti technolégia kivaléan alkalmas a
ktilonbo6z6 iranyba fektetett fonalrendszeri kelmék ki-
alakitasara, rogzitésére tiizést (stitching) alkalmaznak.
A muszaki textiliak, de kulénésen a kompozit erdsitd
textilszalak kis nyulasuak (e=1-3%), nagy merevséguek,
torékenyek. Emiatt a szalak, fonalak feldolgozaskori
hajlitasat egyrészt kertilni kell, masrészt a kelmébe, ill.
a matrixba beagyazva is az egyenes szalhelyzet a kiva-

& [N<1) Lagen
von Fasernin
90°-Orientisrung

* &—— Nlagen
van Fasern in
0e-Orienberunc

Z-Fasern

10. abra
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11. abra

natos.

A merev, egyenes alaku, egy vagy tobb kuléonbozéd
iranyban fektetett sodratlan tiveg- vagy szénszalkabele-
ket alul keresztiranyban befektetett vékony uvegfona-
lakkal vagy fliessel koézbefogva, lancrendszerti kotéssel
felulrél PES tuzéfonalakkal lekotve rogzitik (11. abra).

A fonatolt (braided) termékek irant kiiléndésen a
muszaki és kompozitanyagok, témlék és szerkezeti
anyagok tertiletén jelentés az igény novekedése. Ez a
technika ktilénb6zé méret térbeli strukturak kialaki-
tasat teszi lehet6vé.

A nemszétt (nonwoven) termékek gyartasa az
utobbi évtizedekben a hatékony, révid gyartasi folya-
mat, a sokoldalti alkalmazasnak készdénhetéen gyors
utemu noévekedést mutat. Ez a tendencia varhatéan to-
vabb folytatodik. A nemszétt kelmék gyartastechnolo-
gidja nagy automatizaltsaga és hatékonysagu, gyakorla-
tilag on-line izemmodban a vagott szalakbol vagy akar
filamentekbdl is kozvetlentil a szalhtizast kovetéen
bundat készitenek, amelyet ttizéssel, vizsugarral (12.
abra), hével vagy vegyi Giton rogzitenek.

A textilgépek teljesitményének novelésével az elekt-
romos teljesitményfelvétel is megnovekszik, ami a terem
héterhelését fokozza. Emiatt a textil feldolgozasahoz ki-
vanatos magas relativ légnedvesség (65-80%) csak nagy
mennyiségd nedves levegd cseréjével tarthaté fenn, ami
a klima energiafogyasztasat jelentésen megnoveli. A tex-
tilgépek huitésével és a hének a terembdl vald kivezeté-
sével jelentésen csokkentheté a klima energiafelhaszna-
lasa.

crosstapping
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13. abra

Atthe weaving machines the fast mowving gnpping arm, rapier bend,
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14. abra

Kompozitok

A textiliparban a légtechnika, az elektronika és a
szabalyozastechnika szélesk6rii alkalmazasan talmené-
en a textilgépek egyre tobb kiillonds mechanikai igény-
bevétell fémes gépelemét a nagyobb teljesitményti textil
erésitésti mlianyagok, az un. kompozitok valtjak fel. Az
altalanos mérnoki és textil tertileten hasznalatos meér-
tékegységek, kulondsen a szilardsagra és huzo merev-
ségre vonatkozoak a keresztmetszetre fajlagositas (Pa)
helyett a tobmegre, ill. a sulyra vonatkoztatott specifikus
mechanikai mennyiségek (o, E) (km — cN/tex) haszna-
lata célszertibb, kifejez6bb.

A kulonleges igénybevételeknek Kkitett
textilgépeken is egyre tobb esetben hasznal-
jak a szénszal erésitésti kompozit gépeleme-
ket:

e széles hengeres kartologépek mun-
kas és forditohengerek sulyanak csokkenté-
se, a merevség novelése,

o Lkeresztfektetén a hosszi, nagy me-
revségll kénnyt hevederterel6 hengerek (13.
abra),

e széles lancrendszerti kotégépen a

-

LU

tiimozgatoé rud tomegének csoékkentésére, a
hajtotengely kell6 merevségének és a
hédilatacié miatti hossznévekedés kiktiszo-
bolésére,

e szbvlgépeken gyorsan mozg6é fogo-
kar, fogoszalag, nylistmozgat6 karok, nyulst-
keretek (14. abra).

12. abra

A szénszal erésitésti mllanyagok aranak
és a gyartasi idéknek a csokkentésével a tex-
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til erésitésti kompozitok hasznalata egyre tébb tertileten
(repuldipar, sporteszkozok, széllapat, kozlekedési eszko-
z0k, kulénleges igénybevételnek kitett géprészek, robot-
karok, épitéipari szerkezeti elemek stb.) kulcsfontossa-
gu valik, felhasznalasukban dinamikus névekedés var-
haté. A kuldnleges tulajdonsagu, merev térékeny sza-
lak, kabelek hatékony textiltechnologiai feldolgozasa a
jové nagy kihivasa.

Osszefoglalas

A légtechnikat a textilipari technologiak szamos te-
ruletén sikerrel alkalmazzak. A korabban a mechaniz-
mussal végrehajtott miiveletet sok esetben elektronikus
vezérlésti légsugarral egyszertien, kivalé mindségben,
biztonsagosan, nagy sebességgel végzik. A vagott szalak
tovabbitasat, adagolasat csaknem kizarélag levegé-
arammal végzik, de egyre tobb kulcsfontossagu textil-
ipari muveletet is a technologianak megfeleléen kifej-
lesztett légsugarral valositanak meg (pl. fonalvégek
egyesitése (splicer), szegélyhajtogatas).

A ktlonbozé textilipari muiveleteknek megfelelé op-
timalis légsugar kialakitasat az aramlas szimulalasa is
nagyban segiti. A szamitogépes szimulaciot a textilter-
vezés teruletén alkalmazva is jelentds id6- és koltség-
megtakaritas érheté el.

A stritett levegd eléallitasa energiaigényes (10
Nm?3/h levegé 8 bar nyomasura sUritéséhez kb. 1 kWh
villamos energia sziikséges), emiatt az energiakoltsége-
ket hatékony, takarékos levegd felhasznalassal csok-
kentik.

A textiltechnologiak fejlédése a mtiszaki textiliak és
a szalerésitésti kompozitok tertiletén a legdinamiku-
sabb. Az 1j, kuloénleges tulajdonsagu textilszalakbol ké-
szitett termékek irant a felhasznaloi igények minden ko-
rabbi elképzelést felilmulnak, ami a szalgyartasatol a
késztermék eldallitasaig kilonods erdfeszitést, szaktu-
dast igényel. A textiltechnoléogiak kialakitasanal a sza-
lak tulajdonséagaira és a felhasznalok igényeinek megva-
lésitasara nagy figyelmet forditanak.

A kovetkezd tiz évben az Un. intelligens (smart) ru-
hazat ugyanolyan nélkuilozhetetlenné valhat szamunk-
ra, ahogy most az okos telefonok. Elvarjuk a ruhainktél,

6 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/2
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15. abra

hogy nyomon kovessék tevékenységlinket, az egészségi
allapotunkat, helyzetiinket, reagaljanak tetteinkre és a
kérnyezetre, képesek legyenek sokkal szélesebb o6ko-
szisztéma intelligens készilékek zokkenémentes csatla-
koztatasara (15. abra).

* % %

A legkozelebbi Techtextil (Frankfurt, 2017. majus
9-12.) a jelenlegi és a varhaté muszaki textiliakkal kap-
csolatos fejlesztéseket, az ITMA (Barcelona, 2019. juni-
us 20-26.) textilgép kiallitas a technologiai fejlesztéseket
mutatja majd be. Ezek a vasarok kivalé konzultacios,
szakmai tajékozodasi lehetéségeket biztositanak.
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Szalakkal és textilszerkezettel erositett beton

Lazar Karoly

Kulcsszavak/Keywords:

A beton mar régéta széles koérben alkalmazott
szerkezeti anyag az épitéiparban. Igen nagy mennyiség-
ben hasznaljak, erés, és viszonylag nem draga. Hatra-
nya azonban, hogy bar a nyomo terhelést nagyon jol
birja, huzoszilardsaga ehhez képest joval kisebb. A be-
tonban altalaban mar a betonozast koézvetlenil koévetd
kotési és szilardulasi folyamat soran (a beton zsugoro-
dasa miatt) szamos repedés keletkezik, de a tipikus
hasznalati igénybevételek (egészen kivételes esetektdl és
bizonyos feszitett szerkezetektdl eltekintve) rendszerint
meghaladjak a beton huizasi ellenallasat. Annak érde-
kében, hogy a repedések megnyilasat korlatozzak, a
szerkezetek ridegtorését elkertiliék (a készerii anyagok,
mint amilyen a beton is, az elsé huizasi repedés megje-
lenését kovetéen azonnal, hirtelen leszakadnak, ketté-
tornek), illetve a szerkezeti elemnek — a berepedt ke-
resztmetszeti részben a huzo igénybevételek felvételével
— tobbletteherbirast biztositsanak, acélbetétet helyeznek
a szerkezetbe. Az igy készult betont nevezik vasbeton-
nak.

Szalerodsitésii beton

Kulénb6z6é anyagi szalakat mar régebben is hasz-
naltak a beton erdsitésére: szivossaganak, tordszilard-
saganak, faradasi szilardsaganak, novelésére, repedés-
athidalé képességének fokozasara. A rémaiak szalmat
vagy hajat kevertek beton-
szerd anyagukhoz, hogy a
y repedések keletkezését meg-
\ J elézzék. A beton acélhulla-
dékkal térténd megerodsitésé-
re az els6 szabadalmat A.
= Berard nyujtotta be 1874-

- ben. Ezt szamos tovabbi sza-
badalmi bejelentés kovette.
Ma 25-50 mm hosszu, 0,5-
1,0 mm vastag acélszalakat
(»acélhajat”) (1. abra) alkalmaznak erre a célra.[1, 2, 3]

Acélszalak bekeverésével né a beton szivossaga
(energiaelnyelé képessége), torési Osszenyomodasa, fa-
radasi szilardsaga, itémunka-birasa és repedésathidalé
képessége.[3]

A nagyteljesitmény(i textilipari szalasanyagok eld-
retorésével felmertilt annak a lehetdsége, hogy ezeket is
felhasznaljak betonerdsités
céljara. Polipropilén-, poli-
akrilnitril-, valamint Uveg-
és szénszalakat is hasznal-
nak erre a célra. Ezek hata-
sara csokken a friss beton
képlékeny  zsugorodasabél
szarmazd repedések szama
és tagassaga, s6t a repedé-
sek teljesen meg is szlinhet-
nek, novekszik a friss beton
allékonysaga. Polipropilén-
szal (2. abra) tartalom esetén javul a beton tizallosaga
(mert a polipropilén 145-160 °C kozott elolvad és helyén

1. abra. ,,Acélhaj”

NN\
2. abra. Fibrillalt
polipropilén-szdlak beton-
erésitésre

Szélerésitésii beton, Textiloeton, Biaxiglis kelme, Ureges kelme, 3D kelme

poérusok maradnak vissza, amelyek csokkentik a beton-
ban levé és a hémérsékletnovekedés hatasara elparolgo
viz géznyomasat). A poliakrilnitril viszonylag nagy nedv-
szivo képessége miatt elényosen keverhetd elénedvesi-
tett betonhoz, antisztatizalas és hatékony utdkezelés
érdekében.[6] Az tUvegszalak alkalmazasa elényds viz
alatti betonozaskor, 16tt beton készitésekor csékkenti az
anyagveszteséget (kimosoédast), vizzar6 beton készitésé-
nél megakadalyozza a nyersbeton szétosztalyozoda-
sat.[5] A betonba kevert szénszalak elsésorban nagy
szakitoszilardsagukkal és rugalmassagi modulusukkal,
valamint korrézidallosagukkal javitjak a beton mindsé-
gét.[7, 8]

Ujabban megjelentek  poliolefin  alapanyagu,
mag/kopeny tipust bikomponens szalak is a beton-
gyartasban, amelyek magja nagy szilardsagu, nagy ru-
galmassagi (E-) modulust komponens, az ezt kértlvevd
burkolat pedig a betonhoz val6 jo tapadast biztositja.[4]

Mig az acélszal erésitésti betonokat féleg betonpad-
16k, emellett pincefalak, sikalapok, alagutelemek, pan-
céltermek épitésére hasznaljak, a mlanyagszal erdsité-
sU beton vakolatok, esztrich beton (nem tul vastag alja-
beton), 16tt beton és kis terhelésti ipari padlok, meder-
burkolatok készitésénél valik be.[3]

Textilbeton

A betonszerkezet huzoszilardsaganak novelésére
szolgal az acélszerkezettel torténé megerdsitése. Az ilyen
szerkezetet nevezik vasbetonnak. Az acélszerkezet azonban
nehéz és az id6 elérehaladtaval korrodalhat. Helyettesité-
sére fejlesztették ki a textilbetont, ami ezzel a hatrannyal
nem rendelkezik, ugyanakkor egyéb jo tulajdonsagai is
vannak.

A textilbeton megjelenésében abban ktilénbozik a
szalbetontoél, hogy mig az utébbiban kiilénallo szalakat ke-
vernek a beton anyagaba, a textilbeton esetében valami-
lyen fonalakbdl vagy szalkotegekbdl (ez utobbiakat a szak-
nyelv kdbelnek vagy rovingnak nevezi) létrehozott, 6ssze-
fliggd textil-kelmeszerkezetet épitenek be, amely racsozatot
alkot, hasonléan ahhoz, mint amit a vasbetonban a be-
tonacélbodl képeznek. A vasbeton esetében az acélrudakat
kuilon acélhuzalokkal erésitik egymashoz, a textilbetonhoz
a racsszerkezetet a kelmeképzés kozvetlentil hozza létre.

A textilbeton gondolatat a Drezdai Muszaki Egyetem
kutatdi vetették fel az 1990-es évek kozepén, majd a fej-
lesztéshez 1999-ben az Aacheni Egyetem kutatéi is csatla-
koztak. Az els6é kisérleteket lugallo (AR tipusu) tivegsza-

I tablazat
. Beton- AR Szén-
Paraméter . . 2 p
acél tivegszal szal
Strtség, g/cm?3 7,9 2,7 1,8
240-
E-modulus, GPa 200 76 600
Szakitoszilardsag, 0,3-0,6 2,0 3,0-5,0
GPa
(Zzakadam nyulas, 18-26 2,6 1,0-1,5
Korroézioallosag rossz jo kivalo
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2. dabra. Textilbeton térbeli (,3D”) textil-vazszerkezettel

lakbodl allé szalkotegekkel végezték, a kabelben tobb szaz
vagy akar tObb tizezer Uvegszal van. Késébb szénszal-
kabelek, s6t bazaltszal-fonalak alkalmazasat is megkezd-
ték. Alapvet6 kritérium a textilanyag ligallésaga, nagy szi-
lardsaga és megfelelé rugalmassagi modulusa (E-
modulus). Ezeknek az anyagoknak a textilbeton-gyartas
szempontjabol legfontosabb adatait az 1. tablazat foglalja
Ossze. Az Uiveg- és a szénszal legnagyobb elénye a be-
tonacéllal szemben a sokkal kisebb stirtiség és a jelen-
tés kulonbség a szakitészilardsag és az E-modulus ér-
tékében. A bazaltszalak alkalmazasa egyelére hattérbe
szorul, mert nem annyira oregedésallok, mint az tiveg-
szalak, és dragabbak is.

Alkalmaznak mas nyersanyag-kombinaciokat is,
ezek az Un. hibrid szerkezetek. A textil erésité szerke-
zetnek ugyanis — az alkalmazas modjatol fliggéen — nem
kell sziikkségképpen minden iranyban azonos igénybevé-
telt elviselnie, igy a kevésbé igénybe vett iranyban ki-
sebb teljesitményi, olcsébb fonalak is alkalmazhatok.

A kabeleket ill. a beldluk készllt textilszerkezetet
erdsitd és a tovabbfeldolgozast eldésegité bevonattal lat-
jak el, ami megfelelé tapadast biztosit a szalakat koértl-
vevé betonhoz. Az alkalmazott kabelek vastagsagat és a
kialakitott racsszerkezet surtiségét és iranyitottsagat a
felhasznalasi célnak megfeleléen allitjak be.

A textilbeton elénye, azon kiviil, hogy az erdsitéd
szalak nem korrodalnak, az is, hogy éppen ezért véko-
nyabb betonréteg sziikséges a védelmukre, aminek
eredményeképpen az ilyen betonszerkezet joval kony-
nyebb lehet, mint az azonos teherbirast vasbeton. Vas-
betont esetében 3-6 cm vastag betonrétegnek kell ko-
rulvennie az acélrudakat, hogy kelléen -elszigeteljék
azokat a nedvességtél és altalaban a koérnyezeti hata-
soktél, mig a textilbeton esetében 1 cm vastag réteg is
elegendé. Igy példaul egy szokasosan 90 mm vastag
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vasbeton falazéelemet 20-30 mm textilbeton panellel
lehet helyettesiteni. Ennek a kisebb lemezvastagsagnak,
azon kivill, hogy anyagmegtakaritassal jar, egyéb el6-
nyei is vannak. Mivel az ilyen betonelemek kénnyebbek,
mint a hasonl6 teherbirasu vasbeton elemek, szallita-
suk egyszeriibb és olcsobb lehet. Kisebb témeglik ki-
sebb statikai kovetelményeket tamaszt. Eléallitasuk ki-
sebb energiaigényl és igy kevesebb széndioxid-
kibocsatassal jar. Eptlet felujitAsoknal ugyanakkora
teherbirasu falat vastagabb hangszigeteléssel lehet el-
latni anélkil, hogy a teljes falvastagsag megnéne. Uj
épuleteknél konnyebb és filigranabb homlokzatkialaki-
tasra van lehetéség.

A textilbeton szerkezete

A betonacél helyettesitését textilszerkezettel elsé-
sorban két tényez6 tette lehetévé:

e az e célra legjobban megfelelé tiveg- és szénsza-
lak alkalmazastechnikajanak fejlédése,

e a textilgépek — kozttik féleg a kotégépek — olyan
szintre fejlédése, ami lehetévé tette az tiveg- €s szénsza-
lak nagytizemi feldolgozasat és olyan Osszefliggd vaz-
szerkezet textiltechnolégiai eljarasokkal torténé eléalli-
tasat, ami a szokasos betonvasalasokat helyettesitheti.

A beton er6sitése sik- (,kétdimenzios”) vagy térbeli
(-haromdimenzids”) racsszerkezet eldallitasat igényli (1.
ill. 2. abra). Ezek eldallitasara a kotégépek specialis val-
tozatait fejlesztették ki. A racsban az egyes szalkotegek
— az alkalmazasi céltol fuggéen — 5-20 mm tavolsagban
vannak. Ehhez kell igazodnia a beton szemcsenagysag-
eloszlasanak is.

A haromdimenziés (mas néven: Ureges) vazszerke-
zet két egymastol fliggetlen racsszert rétegbdl all, ame-
lyek mindegyike hossz- és keresztiranyban (biaxialisan)
teherbiro kialakitasu. A két réteget vastagsag iranyban
viszonylag merev tavolsagtarté fonalak erdsitik Ossze,
igy a két réteg kozott ureg keletkezik. Ennek a vazszer-
kezetnek a vastagsaga néhany millimétert6l 50-60 mm-
ig terjedhet.

oy

Textilbeton épiiletelemek eldallitasa

A textil erdsités eléallitasahoz el6szor is szalkote-
gekre van szikség, amelyek sok ezer, néhany mikromé-
ter vastagsagu folytonos szalakbdl allnak. Ezekbdl spe-
cialis kotégépen egy racsszerkezetet készitenek, a ki-
vant nyilasméretekkel. Ezt agyazzak be zsaluelemek ko-
z6tt a finombetonba. Hogy minél erésebb kotés jojjon
létre a textilanyaghoz, a habarcs lehetéleg finomszem-
csés és folyékony legyen.

A szokasos gyartasi technologidk: kenés, Ontés,
szoras, centrifugalas.[9, 10]

Kenésnél a finombetont és a textil erésitévazat val-
takozva fektetik a zsaluelemre, amig a kivant vastagsagot
el nem érik. Igy készitik a kétdimenziés lemezeket. Ennek
kivitelezése csak vizszintes helyzetben lehetséges.

Ontésnél a zsaluzatba helyezik a textil vazanyagot
és kiontik a betonnal. Ezzel a modszerrel nem lehet
nagy szilardité hatast elérni, mert a beton nem tud
minden egyes szalat kortilvenni, hogy megfelelé kotés
johessen létre a szalkodteg és a betonmatrix kozott.

A szoérads kivitelezése nagyon hasonlit a kenéséhez.
Itt is valtakozva kovetik egymast a finombeton és a tex-
til erésitévaz rétegek. Ezt az eljarast vizszintes és fuggé-
leges helyzetben egyarant el lehet végezni és jo szilardi-
tasi fokot eredményez.
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4. abra. Textilbeton homlokzati elemek

Centrifugdldasndl a betont gyors forgassal, a centri-
fugalis erét kihasznalva, a zsaluzas hossza mentén ha-
ladva szorjak ra a zsaluelemekre. Ezt a modszert féleg
csovek, rudak, oszlopok készitésénél hasznaljak. A tex-
til erésitévaz behelyezése folyamatosan torténik a cent-
rifugalas haladasaval parhuzamosan, ami idéigényes el-
jaras.

Teherbiras és méretezés

A textilbeton teherbirasa szempontjab6l meghata-
roz6 a betonmatrixbél szarmazé erék atvitele a szalko-
teg egyes szalaira. Azonban a szalaknak csak egy kis
része kotédik tokéletesen a betonhoz. Az érintkezési fe-
lulet és a szal és a matrix kozotti kotés ereje hatarozza
meg a textil erdsitévaz kotési tulajdonsagait és ez dontd
a textil erdsités elméleti teherbirasanak kihasznalasa
szempontjabdl. Ebbdl koévetkezik, hogy a filamenteket
elészor egy polimerrel egymashoz kell tapasztani. A fo-
lyékony gyanta/koétéanyag keverék minden Ureget kitolt
és ott megkeményedik. A textil vazszerkezet ez utan az
yatitatas” utan sokkal jobban kezelheté. A polimer disz-
perzidé az atitatott textiliaban kedvezé eréelosztast hoz
létre az egyes szalak kozott és ezaltal az egész kompozit
mechanikai tulajdonsagait megjavitja.[11]

A textilbeton teherbirasa hasonlit a vasbetonéhoz,
de a méretezést az eltéré anyag- és kotési tulajdonsagok
miatt masképp kell elvégezni. Erre vonatkozéan elméleti
és kisérleti munkak folynak, hogy tapasztalati adatokat
nyerjenek a méretezéshez.[12]

A textilbeton alkalmazasai

A német kutatok igen komoly munkat fektetnek a
textilbeton kifejlesztésébe és minél szélesebb kort al-
kalmazasaba. A Tudalit néven forgalmazott textilbeton-
nak szamos felhasznalasat mutattak be.

A textilbeton nagyon alkalmas arra, hogy
épuletfelujitasnal az eredeti vasbeton szerkezetet meg-
erdsitsék vele. Ilyenkor a textilbetont az eredeti vasbe-
ton szerkezet feltiletén, kiegészitésképpen alkalmazzak
(8. abra). Ilyen célra a megerdsitendd éptiletrészre a

Textil erdsités
Finombeton matrlx — |/

_/ ° ) ) ] ’ 0 g
Eredeti betonvasalds |

Eredetl betonsteg |+

3. dbra. Feliiletjavitas textilbetonnal

[\ iy > i
6. dbra. Textilbeton szerkezetti hid

specialis finombeton réteget hordanak fel, amibe egy
vagy tobb rétegben szénszalas textilerdsitést agyaznak
be. A textilbetonnal igy ktilonb6z6 terhelési hatasoknak
(hajlitas, keresztiranyu terhelések, torzios hatasok stb.)
tudjak ellenallobba tenni az épuletelemet és a feltlet al-
lapotat is megjavitjak.[13]

A textilbeton nagyon alkalmas homlokzatelemek
készitésére. A vasbeton elemeknél szokasos 90 mm le-
mezvastagsag helyett a textilbeton 20-30 mm lemezvas-
tagsagot tesz lehetévé. A 4. dbra példaul mindossze 20
mm vastag, kb. 2 m2 feltuleti textilbeton-lemezekkel bo-
ritott épliletet mutat, amelynél a textil erésité szerkeze-
tet ivegszalakbol allitottak elé. Itt a hagyomanyos vas-
beton alkalmazasahoz képest 80 % anyagmegtakaritast
értek el. Szénszalakbol készitett textilerdsitéssel ellatott
betonbdl nagyobb, 1,5 x 4,1 m méretl1, 50 mm vastag
homlokzatburkolé lemezeket allitottak elé. Ipari csarno-
koknal 6nhordé szendvics szerkezeti burkolélemezeket
is hasznalnak. Ilyet példaul 3,45 x 1,00 x 0,18 m mé-
retben ugy allitottak eld, hogy két vékony, tuvegszalas
textilbeton réteg kozé poliuretan keményhab réteget he-
lyeztek el. Az 5. abran bemutatott épitmény tetejét 6 cm
vastag, 7 x 7 m meéret, szénszalas textilbeton alkotja.
A 6. abra egy patakon atvezetd, 15 m hossza gyalogos-
hidat mutat, amely 6 cm vastag, 0,9 m hosszu, U alaku
textilbeton-elemekbdl all. Tomege kb. egyotdde annak,
mintha vasbetonbol készitették volna el.[13, 14|
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SZINEZES, KIKESZITES

A Textilvegyész és Kolorista Egyesuletek Nemzetkozi
Szovetségenek XXIV. kongresszusa

Elozetes hiradas

Orban Istvanné dr.

A Textilvegyész és Kolorista Egye-
stlletek Nemzetkoézi Szovetsége (IFATCC)
ez évben az Elba partjan fekvé, 1340
koral varosi jogot kapott Pardubicében
tartja kongresszusat 2015. junius 13-
16. kozott. Ez a szovetségnek immar 24.
kongresszusa.

A 19. szazad végén hataroztak el
el6szor, hogy a textilipar szakemberei
egymast segitve kéz a kézben dolgozza-
nak, hogy kielégithessék a gyorsan né-
vekvé ipar szakmai kovetelményeit.
1908-ban Csehorszagban alakult meg
az els6é Textilvegyész és Kolorista Szo-
vetség, ami kuléndés aktualitast ad a
kongresszus helyszine szempontjabél.

Az el6z6 kongresszusokhoz hason-
léan ez a férum ismét nagy lehetéséget
biztosit a tagegyestiletek szamara, hogy
képviseltessék  magukat eldadasok,
poszterek és kiallitasok formajaban,
bemutassak tudomanyos és technologi-
ai innovacioikat, eredményeiket ezzel is

A kongresszus f6 témakorei

A kongresszusi eléadasok a kovetkezd f6 témako-
rokhoz kapcsolodnak:

o Fejlett, feltorekvé technologidak és kihivasok a
textilipari innovacié6 tertiletén.

¢ Bio alapu anyagok és technolégiak
Megujulé természetes eréforrasok
Multifunkcionalis textiliak
Nano technolégiak
Textiliak feltleti kezelése

TRV bnrervattene | sgrew
v Bapatre Pardubion dase )

e Digitalis nyomas /digitalis jet
technolégia

e Korszeri szinezékek és szinezési
eljarasok

e Okologia és ,z6ld” technologiak

o A textilidk és gyartasi folyamatok
fizikai és kémiai tesztelése, analizise

e Szabalyozasok és korlatozasok

Az el6adasokrol

Az eddig beérkezett el6adasok és
poszterek szama nagy érdeklédést mutat.
Jelenleg 90 szobeli eléadasra és 44 posz-
terre jelentkeztek eléadok Europabdl,
Amerikabdl, Kinaboél, Egyiptombdl, Iran-
bol, Izraelbdl, Indiabél Hong-Kongbdl stb.
— Osszesen mintegy 25 orszagbodl. Mi ma-
gyarok is aktiv részesei lesziink a kong-
resszusnak, mind szobeli eléadasokkal,
mind poszterek bemutatasaval szerepe-
Ilink. A magyar eléadok a kovetkezok:
Csiszar Emilia (BME), Nagy Henrietta Ju-
dit (BME), Vig Andrdas (BME), Hanzvikkel
Adrienn (Obudai Egyetem) és poszterrel Németh Aron
(BME).

Emellett Vig Andrds a kongresszus Tiszteletbeli Bi-
zottsaganak tagja.

Kiildottértekezlet

A kongresszus els6 napja el6tt tartjadk meg az
IFATCC kuldottértekezletét, amelyen tagorszagonként
2-2 kuldott vehet részt. A Textilipari Muszaki és Tudo-
manyos Egyestletet itt Vig Andrds és Orbdan Istvanné
képviseli.
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A textiliak fényvisszavero képessége

Kutasi Csaba

Kulcsszavak/Keywords: Fényességérzet, Fénytompitas, Profilszalak, Mercerezés, Selyemfény-kalander, J6 lathatésagi ruhazatok

Az extra fényességii szalasanyagokat és a beld-
liik készitett termékeket altalaban diszité jellegiik
miatt kedvelik. A természetes szalak koziil a gyapji
eziistos, a mirigyvaladékok selymes fénye egyedi
hatast biztosit. A mesterséges végtelenszalak nagy-
foku fényessége csak meghatarozott célu textiliak
esetében eléonyos. A fémszalakat ill. pl. az alumini-
umgo6zolés utjan bevont vagy rétegezéssel eldallitott
foliafonalakat szintén diszité céllal alkalmazzak.
Azonban nemcsak a szalasanyagok optimalis fény-
visszatiikr6zé6 képessége jarulhat hozza az egyedi
megjelenéshez. A pamutfonalak és -szovetek merce-
rezésével szintén selymes fényii termékek allithaték
elé. A kelmék céliranyosan megvalasztott fonaljel-
lemzo6i és szerkezetiik kialakitasa szintén fokozza a
fényességet. A kiilonleges feliilletkezelések, egyedi
nyomatok, hatékony megmunkalassal kalanderezett
vagy préselt textilfeliiletek fényessége kivalé. Sza-
mos esetben viszont a nagyfoki fényesség kedvezot-
len, ennek mérséklésére kell torekedni.

A textilidk fényességét biztosité fokozott fényvisz-
szaveré képesség meghatarozott rendeltetési célu ter-
meékeknél alapvet6 elvaras. Tébbek kozott a szatén agy-
nemuk esetében, a damasztabrosz mintazatanal, az es-
télyi- és egyéb alkalmai ruhak anyaganal régéta fontos
a fényes feltiletek elérése. Napjainkban esetenként a
diszko-061tozékeknél és egyéb dekorativ céli termékeknél
is alapveté szempont a fokozott fényvisszaverdé képes-
ség.

A szalasanyagokat a fényhatassal 6sszefiiggd opti-
kai tulajdonsaguk alapjan 6t csoportba osztjak:

o fémes fénylek a nem fénytompitott mesterséges
(regeneralt és szintetikus) mesterséges szalak,

e erds fényll a hamtalanitott hernyéselyem,

o kozepes fényl a len ill. a mercerezett pamut és
a nyersselyem,

e gyenge fényu a finomszalt pamut,

e tompa fényu tobbek ko6zott a durvaszalt pamut.

A fényesség altalaban egy adott feltiletnek a tikros
visszaverése, vagy mas iranyu fokozott visszaverédés
alapjan bekovetkezé tulajdonsaga. A vizualis értékelés
soran szortan visszaverd, kissé fényes, kozepesen és
nagyon fényes feltiletek kategorizalasa jellemz6. Az em-
beri szem a szoértan visszaverd tartomanyban 10, a to-
vabbiakban 15-15-15 fényességi fokozatot (kicsit, koze-

pesen és na-
gyon  fényes)
%‘v
1eljes, szabdlyos résiben szabilyos

képes megktii-

lonboéztetni. A
visszaverddés részben s2én
VISRZAVITOsas

tikros vissza-
ver6édés mellett
a feltletrél ill.
az anyag bel-
sejébdl  diffuz
modon vissza-

s201t visszaverodés a | |dedlisan 5200 vert fényt su-
srabllyos visszaverés  vissraverodés
Irbryba lyozottan kell
A fényvisszaverddes lehetdségei sik feluletekrdl figyelembe
1. dbra

12 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/2

venni a fényességi

meérészam megha- A § 1ikrBsen

- - beesd . | f ’ vieszaven
tarozasakor. A fioysugar \sxden | o
megvilagitdé suga-

rak beesési szoge
is befolyasolo té-
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nyez6 (pl. a meé-

résnél a vizualis

f:rtekeleshez geg_ pl. dtlagos textilfalliet

Jobba.n‘ a 60 -os Sz6rt fényvisszaverddés érdes fellletrél
megvilagitas  ha- 2 db

sonlit, a nagyon - apra

fényes feliileteknél a 20°-0s, a kissé fényeseknél a 85°-
os megfeleld).

A fényvisszaverédés sikfelliletek esetén szabalyo-
san, szabalyos és részben szért moédon, szértan és a
visszaverédés iranyaba maximummal, vagy idealisan
szort jelleggel valosulhat meg (1. abra). A textilanyagok
felilete messze nem tekintheté homogén sikfeltiletnek.
Az elemiszalak a hengeres vagy lapitott alaktiak, a ros-
tok sokszog keresztmetszettiek, a mesterséges profilsza-
laknal egyedi testalakzatok és keresztmetszetek fordul-
nak el6. A fonalak tobbé-kevésbé hengeres alakuak,
azonban fonasi eljarastol figgéen egyenletességuk és fe-
laleti simasaguk valtozo. A kelmék lapszertek, feltiletti-
ket szamos tényezdé befolyasolja (a fonalak alaki tulaj-
donsaga és sUrusége, a kelmeképzési mod és a kikészi-
téhatas stb.) (2. abra).

Amennyiben egy szoévet kelme sikjat a 45°-ban
visszaverddd fénysugarak iranyabdl szemléljuk, gy
csak meghatarozott tertiletrél kovetkezik be teljes visz-
szaverédés (ha a fonalak szabalyos hengeres alaktiak
lennének, akkor fonallebegéses résznél csak egy alkoto-
ro6l érkezne a szemuinkbe fénysugar). A szovott kelme fe-
Itlete kisméret(1 sikelemekbdl all 6ssze, minél tavolabb-
r6l szemléljuk, annal homogénebbnek latszik a latoszog
csOkkenése kovetkeztében (3. abra). A textilanyag fé-
nyessége részben a feltilet szabalyos fényvisszaverd-
képességétol fligg, masrészt a visszaverd feltillet fénysu-
ruségének el kell érnie a fényességérzetnek megfeleld
mértéket, amelyet amit a megvilagitas is jelentésen be-
folyasol. A fénystriség a kiterjedt fényforras feltiletegy-
ségbdl sugarzott fényerdsség, ill. az emberi szemben a
megyvilagitott felletek altal keltett fényérzet, azaz a felu-
letegységre juto fényerdsség. Mértékegysége: cd/m?2 (A
cd roviditéssel jelolt kandela a fényerdésség mértéke.)

A fény-
erésség a fény-
forras altal egy

1

L
vieszaveroaés
N\ \,

47 A% 4
f 1M

meghatarozott ~A 1L
iranyban kibo- % L/*) e
csatott fényki- i
sugarzas mér- metszete
tékét fejezi ki. -
Akkor  érzéke- lanclonal votlilékfonalak .:'%:T’"):::
link fényesnek Visiziveiadies
pl. egy textil-  AZ2/-essavolykdtési szovet hossz metszete
anyagot, ha a @s a 45°-0s megvilagitas hatasa

3. abra
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visszavert fény surlGsége jelentésen kulonbozik a szoér-
tan visszavert sugarzasétol (kis ktilonbség esetén ez
nem koévetkezik be). Fontos, hogy a szabalyosan vissza-
verd feltlet és a kozvetlen kérnyezete kozotti fénysuria-
ség jelentésen eltérjen egymastol (ez a kontraszthatas).
A fénytechnikai kritérium (a feltiletre raesé fény szaba-
lyos és parhuzamos visszaverése) mellett a kelme olyan
tulajdonsaga is kiemelt szerepet kap, amely az észlel6-
ben fiziolégiai és pszichikai optimumok alapjan fényes-
ségérzetet kelt. Ebbdl kovetkezik, hogy a fényesség ob-
jektiv méréséhez az iranyitott és szort visszaverd képes-
ségbdl adédé fénystirtiségi viszonyt kell meghatarozni.
Ehhez a mintat - a hagyomanyos fényességméré mu-
szereknél — a megvilagitas iranyara merélegesen olyan
befogoasztalra kell rogziteni, amely a megvilagitas és
szemlélés iranyara meréleges tengely korul elforgathato
(a megvilagitas szoége tigy valtoztathatd, hogy a megvila-
gitas és a megfigyelés iranya altal befogott szog allando,
pl. 45°). A textilanyag fényességszamat a megvilagitas
iranyahoz viszonyitott mintahelyzet nagyban befolyasol-
ja. Az elemiszalak legnagyobb fényessége — parhuzamo-
sitott és sikban kiteritett helyzetben — akkor érhetd el,
ha hossziranyuk a fényforras felé mutat. A fonalak ese-
tében a sodratszam és a sodratirany is hatassal van a
fényességre. Kis sodratszam esetén szintén a fonalak
fényforras felé esé hossziranya biztosit maximumot, na-
gyobb sodratszamnal ill. cérnaknal a sodrasi szoggel
parhuzamos megvilagitas a legkedvez6bb hatasu. Szo-
vetek fényességvizsgalatanal altalaban valamely atléos
iranyban érheté el a legjobb eredmény, ugyanakkor
mind a lanc-, mind a vettlékiranyban célszerti a mérést
elvégezni. Esetenként (pl. vaszonkotésd, klasszikus se-
lyemszoveteknél) a lancirannyal a fényforras felé fordi-
tott minta maximalis fénystirtiséget produkal, mert a
vetuléksuruségtikkel Osszefliggésben a lanc-
kotéspontok megvilagitott oldalai tikrozé helyzetben
vannak. Ezért fontos az alaphelyzethez tartozé ktilonbo-
z6 Un. azimut-szogeknél (a vizsgalt pont iranyaba muta-
t6 egyenes hajlasszogeinél) tapasztalt legkisebb minta
fénystiruség figyelembevétele.

A szinméréshez hasznalt spektrofotométerek alta-
laban alkalmasak a fényességi mérték objektiv megha-
tarozasara. Pl. az un. R457 (Bras7) fényességi indexet
(vagy ISO Brightness, R457 ill. Tappi 525 Brightness)
szamitasahoz széleskéri meéréssel (380-510 nm hul-
lamhossz tartomanyban, 10-es osztasokkal) hatarozzak
meg az alapadatokat. Ezutan az értékek Osszegzésével
és sulyozasaval szimulaljak a 457 nm-nek megfelel6 fé-
nyességi mértéket. Ennek soran a visszaverédési érté-
keket [Rf(A)] és a sulyozasi faktorokat [F(A)] veszik figye-
lembe (utébbi 380, 390 nm-nél 0,0, 460 nm-nél a leg-
nagyobb értékd, azaz 100,0). Mivel a fényforras altala-
ban a nappali fényt legjobban imitalé Des-nek felel meg,
az igy kialakitott indexet Des fényességnek is nevezik.
Fontos, hogy a méréseket az UV tartomany figyelembe-
vételével, vagy a nélkil hajtjak-e végre.

A fehérség és a fényesség osszefiiggése

A textilanyagok fehérsége és fényessége kozotti 6sz-
szefliggést az 1950-es évek koézepén mar kelléen ismer-
ték. A kisérletekhez tobbek kozott titandioxiddal
mattirozott (fénytelenitett) laza viszkézszalakat hasznal-
tak fehéren és ktilonb6z6é koncentraciéban készitett fe-
kete szinezékkel szinezetten, majd az ezekbdl készitett
féstlt szalagok fehérségét és fényességét vizsgaltak.
Egyértelmtien megallapithaté volt, hogy a fehérség no-

vekedésével hiperbolikus 0sszefiiggés szerint csékken a
fényesség. A textilia késziltségi fokat tekintve igazolo-
dott, hogy legfényesebbnek a féstilt-szalag bizonyult, ezt
kovette a kétagh cérna, majd a savolykotésli szoévet, vé-
gul a kotott kelme fejezte be a sort a legkisebb fényes-
séggel. A ktilonb6z6é mintaféleségek kozil mindig a s6té-
tebb szintiek rendelkeztek nagyobb fényességszammal.
Ez alatamasztja azt a gyakorlati tapasztalatot, miszerint
az ugyanolyan nyersanyag-0sszetétell és szerkezetu
textilanyagok koziill a soététebb szinliek mindig fénye-
sebbek, mint a vilagos szintiek.

A természetes szalasanyagok nemes fénye

A mirigyvdladék eredetli allati szalasanyagok (her-
nyo6selyem, vadselyem) jellegzetes fényhatassal rendel-
keznek. A selyemherny6 begubdzasa soran, az alsé aj-
kan levé két mirigy altal taplalt nyilasbél (fondsze-
molcsbodl) tavozik kettésszalként a fibroin fehérje. Eze-
ket a masik mirigyek nyilasaibél szarmazé ragaszto-
anyag (szericin, mas kifejezéssel: selyemenyv) tapasztja
Ossze. A szalképzé nyilas mintegy szabalyos alakzatu,
igy kozelitéleg sikfeltiletekkel is hatarolt szalképzdéd-
ményt eredményez. A hamtalanitott selyem rendkiviil
finom, kellemes tapintasu és jellegzetesen nemes fényu.
Utébbi a lekerekitett haromszogszert keresztmetszettel
és az ebbdl adodo jo fényvisszaverd-képességli szalfelti-
lettel magyarazhaté.

Az dllati szérék kozul a gyapjuszalak altalaban fé-
nyesek, fényességlik mértéke a hatarolé pikkelyek szer-
kezetétdl és az iveltségtdl fligg. A nagy és az egymast
kevésbé atlapol6 pikkelyekkel rendelkezd és kismérték-
ben hullamos szalak fényesebbek. Az egyéb, textilipari
szempontbdl fontos prémes allatok szérére a simabb
szalfeltilet jellemz6, ezért szép fénytek. A kasmirkecske
szére selymes jellegli és nagy fényességli. A moher (az
angoéra- vagy moherkecske szére) selymes fényt, mert
kozel kor keresztmetszettl és pikkelyei kevésbé atlapol-
tak.

A noévényi szdlasanyagok koztil a hancsrostok egy
része jellegzetes fényhatasu. A lenrost egyik sajatossaga
a jellegzetes matt fény, ami a szogletes keresztmetszet
elemi sejtekkel 6sszefiiggd rostfeltilet kévetkezménye. A
rami — mint a ,Tavol-Kelet lenje” — fehér rostjai tartos
fénytek.

Fokozott fényességil mesterséges szalak

Az optimalis tulajdonsagu, folyékony halmazallapo-
ta (oldott vagy Omlesztett) polimert adagoldszivattyt
(nyomo és mérd) szurén keresztlil tovabbitja a szalképzé
egységhez. A normal keresztmetszet szalak eléallitasa-
kor kor alaku szalképzdé nyilassal ellatott szalképzé la-
pot vagy gyliszit alkalmaznak. Az altalaban kor (ese-
tenként, pl. vagott-szal gyartaskor téglalap) alaku, spe-
cidlis anyagbél (nemesacél, tiiveg, nikkel, tantal, nemes-
fém-o6tvozet) készitett lap 30-150 mm atméréja, 12-16
mm vastagsagu, szalképzésre alkalmas furatokkal van
ellatva. A t6bb koron egymastol 4-4 mm-re elhelyezett
csatornak 2-3 mm atmeérdéju furatok, a kuposan sztku-
16 (meghatarozott geometriat szigortian kovetd) kilépéd
nyilasok 0,2-0,4 mm atmérdéjhek. A kapillaris jellegti fu-
ratok szama a tobb tizezret is meghaladhatja a szalkép-
z6 lapon.

Az Un. profilszdalak 6t-, nyolc-, tizagu csillag ke-
resztmetszeti, haromszog keresztmetszet(, ill. karéjos,
H bettGre emlékezteté vagy ezek kombinaciodival kialaki-
tott szalképzdé-nyilasok segitségével képzddnek. A profil-
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Trilobal szal keresztmetszetek és a fényvisszaverodés
6. dbra

kiképzés szerint Ureges, valamint telt keresztmetszetu
szalak allithatok els. Altaldban a sima hatérol6-
feltletekbdl feléptild profilszalak nagymértékben vissza-
verik a fényt, igy a beléluk készilt fonalak, kelmék és
késztermékek csillogbak. A profilszalak szamos tulaj-
donsagban — pl. fogas, nedvességszallitas, hdszigetelés
stb. — eltérnek a normal keresztmetszeti szalaktol (4.
abra). Az egyedi keresztmetszetl szalak kozul, pl. a ha-
romszdg és a tobbkaréjos (in. multilobalis) keresztmet-
szetliek 6nmagukban a beesé fényt egyenlétlentil verik
vissza. Amennyiben ezek a fonal feltiletén csavart hely-
zetben helyezkednek el, gy a szabalytalan visszaveré-
dés csokkenti a bees6é fény mértékét, ezaltal a kevésbé
ivelt feltileteknél az egyenletes visszaverédés kedvezdb-
bé valik (5. abra). A haromszog keresztmetszeti (Gn.
trilobal) szalak harom enyhén ivelt feltilettel rendelkezé
mesterséges szalasanyagok. E specialis szalkeresztmet-
szetet a szalképzd fej egyedi alakzati nyilaskiképzései
biztositjak. A kivalé fényvisszaverddési képesség ered-
ménye az ilyen szalasanyagokbodl készilt textilanyagok
fényessége, csillogasa (6. abra).

Fémszalak és fémszalszer( féliafonalak

A ritkabban alkalmazott klasszikus fémszalak a
szervetlen mesterséges szalasanyagok egyik alcsoportjat
képezik. Régebben tobbek kozott aranybodl vagy aranyo-
zott ezlstbdl késziiltek. Ennek megfeleléen nemesfém-
Otvozetek, ill. kiilonb6z6 szinesfémek olvadékabdl alli-
tottak el6 a 825 pm atmeérdju szalakat. Ezeknél nincs
semmiféle hordozofeltilet, a fémbdél készilt szalas-
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A rétegezett fémszal-imitacio felépitése, képzése
7. abra

anyagot a mesterséges szalgyartas olvadékos eljaras-
ként ismert modjan képezik (a szalképzdé masszat ez
esetben a megfelelé Osszetételll fémolvadék biztositja).
Hengerléssel vagy huizassal huzalszerd, hengeres, vagy
éppen lapitott, szalagszerti ill. egyéb keresztmetszetti
fémszalak készithetdk.

Az Un. lyoni fémfonalak olyan burkolt fonalakat je-
lentenek, amelyeknél a hernydselyem vagy pamut ma-
got fémszallal burkoltak.

Az Ujszert fémszalak rozsdamentes acélbol, amorf
szerkezetet kialakité fémotvozetetek olvasztasaval és
gyors lehtitésével allithaték eld. Eléfordul olyan megol-
das is, amelynél valamilyen szintetikus szalat alkalmas
fémflirdén huiznak at. A feltiletre kicsapédott fémet rog-
zitik, majd utélagos hevitéssel a hordoz6 szalalapot el-
tavolitjak (igy alakul ki a fém szalszerkezet).

Az elterjedtebb fémszal valtozat rétegezéssel ké-
szul. Az egyik tipusnal a kiindulasi anyag vékony (0,01
mm vastag) aluminiumf6lia, amit pigmenttel szinezhet-
nek, pl. sargaval aranyhatast kolcsénozve. A szal mind-
két oldalara atlatsz6 muanyag (pl. poliészter-, celluloz-
acetat-, viszkoz-, celluléz-acetat-butirat-) féliat présel-
nek magas hémérsékleten és nagy nyomason. A masik
eléallitasi valtozatnal aluminiumgézt vakuumban ki-
csapnak poliészter foliara, majd erre visznek fel alul és
feltl az atlatszo rétegez6 foliat. Az igy kialakitott harom-
rétegi Osszetett foliaszerkezetet (amelyet dombornyo-
massal lehet strukturalni) 0,2-1,0 mme-es csikokra vag-
jak, a kapott szalagszeri szalakat feltekercselik. A réte-
gezett csikokat rendszerint mesterséges végtelenszallal
(viszkoz, poliamid stb.) 6sszecérnazva hasznaljak fel (7.
abra).

A mercerezett pamut selymes fényii

Feszitett allapotban végrehajtott lugos kezelés (8.
és 9. abra) hatasara a pamutfonalak és -kelmék (féleg a
szovetek és egyes kotott méteraruk) tulajdonsagai ked-

Iag-, IIl. &blitoviz
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fonalmotring / fix préselg-henger
feszité-henger , csapagyazasu
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A fonal-mercerezés elve
8. dbra
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csapigyarott
hengerek

A hengeres szovet-mercerezd gép elvi miikodése
9. dbra

vezéen alakithatok (a legalabb 50 %-ban pamutot tar-
talmaz6 keverékanyagoknal is alkalmazzak).

A megfelelé kortilmények kodzott alkalmazott lagha-
tas duzzasztja a szalat (10. abra), noveli a szinezékfelvé-
telt, fokozza a szilardsagot, reakcioképesebbé és hozza-
férhetébbé teszi a cellulozt (pl. a reaktiv szinezékek és
mugyantak befogadasat ill. kotédését nagyban segitve).
A szal belsé szerkezete ,lazabb” lesz, a rendezetlen
(amorf) térrész hanyada megnd, igy a nedvesség és a
vizben oldott anyagok felvételére nagyobb készséget mu-
tat. A feszités kozben végrehajtott témény hideg natri-
um-hidroxidos kezelést nevezik mercerezésnek, amely
az emlitett elényok mellett, tdbbek kozott tartos selyem-
fény hatast is koélcséndéz a pamutszalaknak és -
fonalaknak, igy a beldluk készllt termékeknek. (A feszi-
tés nélkuli lugozassal surtibb szoévetszerkezet érheté el,
fényesség nem alakul ki.) Az 1,1-1,3-szorosan megnott
fényesség kialakulas azzal magyarazhaté, hogy az
egyébként lapitott és csavarodott csészerti (bab, ill. vese
alaku keresztmetszetet mutato) szalformatum a feszités
mellett bekoévetkezé duzzadassal egyidejlileg szabalyos
hatarolo feltlettivé valik. Az ellipszisszeri szalkereszt-
metszetet a nagy- és kistengely viszonyaval jellemzik (a
mercerezetlen pamutnal ez 3,1-1,9 mértékt, a
mercerezettnél 1,5-1,7). A fényhatas névekedése pa-
mutfajtan-ként valtozik (45-102 tartomanyban el6for-
dul6 fényességi szammal), azonban a szalhossztol fug-
getlen. A szalak vastagsaga, a csavarodottsag meértéke
és a fényesség kozoétt nem mutattak ki Osszeflggést,
ugyanakkor a keresztmetszeti alak alapveté befolyasolod
tényez6 (minél kerekebb a keresztmetszet, annal fénye-
sebb a szal). Megallapitottak, hogy a legnagyobb fényes-
séget nyers pamutfonal ill. szoévet mercerezésével lehet
elérni, a fényességi szam nyersen tortént kezelésnél 76,
a kulénbo6z6 lugos-fézések utan 50-68. A szal kereszt-
metszete a mercerezés soran 75-80 %-os mértékben
megnovekszik (a szekunderfal olyannyira duzzad, hogy
mintegy kitolti a béluireget), feszités hianyaban emiatt
jelentésen zsugorodna. A feszités kodzbeni lughatasra a
szal dugéhuzoészerti csavarulatai kisimulnak, a henger
jellegti valtozat aranylag sima palastjanak fényvisszave-
ré képessége lényegesen nagyobb. (A kicsavarodott sza-
lak mértéke, az Un. Kkicsavarodasi szam a
mercerezettség hatékonysaganak kimutatiasara is szol-
gal.) A kialakulé fényesség mértéke féleg a feszités
nagysagatol fligg, miutan a zsugorodasban gatolt szal
kerekebb keresztmetszettel és sima feltilettel rendelke-
zik. Tekintve, hogy a szalak zsugorodasat a fonal- és
kelmeszerkezetben fellépé surlédo erdk igyekeznek aka-
dalyozni, lényeges a kell6 feszités. Ennek hatasara a
kelmén belili elemiszalak még kozelebb kertilnek egy-
mashoz, az igy megnoévekedett starléodas nagyban elle-
nall a zsugorit6-hatasnak. Tapasztalatok szerint akkor
legkedvez6ébb a fényhatas, ha a fonal- ill. kelmeszerke-
zetben levd szalakat eredeti hossziukra sikertl kifeszite-
ni. Fontos leszogezni, hogy a fonal ill. szovet feszitése

nem azonos mértékt az
elemiszalak feszitésével.
Tehat feszitéskor a fonal-
ban ill. szdvetben a sza-
lak ko6zo6tt megnovekvd
surlédas akadalyozza a
nemkivanatos  zsugoro-
dast. Ezért a laza
sodratu, egyagu fonalak-
bol felépult kelmékben
fellép6 surlédé hatasok
mértéke nem elegendd az
Osszemenés visszafogasa-
ra. A fésts-fonasi elja-
rassal elballitott fonalak-
bol készult, ill. cérnazott alapanyagu mercerezett szove-
tek fényvisszaverdédése eleve kedvezébb és egyenlete-
sebb. A tulzottan nagy sodratszam mar akadalyozza az
elemiszalak duzzadasat, igy rontja a fényvisszaveré-
képességet. A lugkoncentracié is befolyassal van a fé-
nyességre, a 22-26 tomegszazalékos natrium-hidroxid
oldat biztosit optimalis hatast. Korabban a lughutéssel
jaré alacsony hémeérsékletet tartottak optimalisnak (a
g higulasa és a celluléz-natrium keletkezése
hoéfejlédéssel jar), Gjabb szakirodalmi adatok szerint a
pamutszal fényessége a lughdmérséklet emelkedésével
novekszik. Az Un. forré mercerezésnél a ltigoz6 szakasz-
ban 60-80 °C hémérséklet biztositanak. Igy kb. kétsze-
res gépsebesség érheté el, mert a telités feleannyi id6
alatt is hatasos, tovabba tébb Itgoldat préselhetd ki a
stabilizalas el6tt. Az ilyen kortilménylt (és a huitéses
mercerezés soran) visszanyert ,spricclug” — szirés utan
— felhasznalhato ismételt mercerezésre (tomény lugper-
metezés mellett).

Kotott pamutkelmék mercerezését cséalakban, ,J”
alakti impregnaléban végzett lugtelitéssel végzik. A fe-
szitést a korkotott kelme belsejében elektromagnessel
lebegésben tartott test végzi, amely nagyobb atméré fel-
vételére késztet. Az Oblitést gytrtiszerti perforalt csébél
fecskendezett vizzel oldjak meg.

mercerazés elGit  mercerezés utan

A mercerezéssel elért fényesség
kialakuldsa a pamutszalakon

10. dbra

Fényes hatasok kiilonleges nyomatokkal

Az altalaban helyi jellegi, nagy fényvisszaver6 ké-
pességl diszitések kulonleges nyomastechnikakkal ill.
kivagott foliaalakzatok transzferalasaval biztosithatok.

o A reflektiv nyomasoknal fényvisszaver6 hatas
érhet6 el, ezt pl. tukrositett Giveggyongyok felvitelével
hozzak létre.

o A metdl jellegii mintazatot a nyomopépbe kevert
fémrészecskék ttikros feltleteinek kivalo fényvisszaverd-
képessége biztositja. Az Gn. aranyimitaciés-nyomashoz
rendkiviil finom szemcsékbdl allé bronzport hasznal-
nak, amelyet egy atlatsz6 muanyagfilmet alkoté nyo-
momassza (specialis pigment rendszer, amelyben a szi-
nezéket a fémrészecskék helyettesitik) bevonattal rogzi-
tenek a textilidhoz. Az ezlistnyomashoz nagy finomsagua
aluminiumport alkalmaznak, szintén szintelen rétegben
felhordva.

e A gyéngyhdaz nyomatok nyomoépépeinek funkeci-
onalis komponense az iriodin, amely szabad szemmel
nem lathaté (5-10 pym méretti gyéongyok formajaban je-
lenlevé pigment-részecskéket jelent). A kedvezé vizualis
hatast a mesterséges gyongyhaz-részecskék idézik eld,
amelyek fénytéré képességgel is rendelkeznek (egyéb-
ként a kagylok hasonl6 viselkedését az ilyen réteges fel-
épités teszi lehetévé, a szivarvanyszeru, csillamlé fény-
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gyongyhaz pigment

A kiilonbozé pigmentek fényvisszaverd-, ill.
esetenkénti fénytoré képessége
11. ébra

hatast eléidézve). A vizes bazisu nyomopép az iriodinon
és a sztikséges szines pigmenten kivil szintetikus stri-
tét, filmképzést segité és rogzité anyagokat is tartal-
maz;. Igy gyéngyhaz-jellegti, fémfény1, lakkszerti nyo-
matok érhetdk el. A paranyi fénytoré képességli gbmbok
sokasaga a felhordas soran mintegy tiikrosité hattér fe-
Iulettel is rendelkezik, a csillamlé hatas mértéke a ré-
szecskeméret megvalasztas szerint alakithato.

e A csillogé hatdsu nyomatokat un. glitter (flitter)
pépekkel érik el. Az egyik megoldasnal rendkivil ritka
szita képezi a sablonszovetet, ezen préselik at a specia-
lis effektust biztosité granulatumot tartalmazo, szines
pigmentbdl és gélbdl feléptild zselészerti nyomopépet. A
masik moédszernél a nyomatnak megfelelé helyen kiza-
rolag az atlatszé hordozoé zselét nyomjak a feltiletre, az
igy kezelt textilfeltiletet martjak a szaraz granulatum-
porba (11. abra).

A kulénbozé konfekcionalt késztermékek (polok,
egyéb divatruhazati cikkek stb.) specialis kémiai minta-
zasanal, igy a fényes nyomatok elérésénél is kezd hat-
térbe szorulni a klasszikus textilnyomas. Az egyedi felu-
letmoédositast eredményezé figuralis rétegfelvitelek igé-
nye, a textilmintazas egyszerUisitésére (nyomoszerszam
készités nélkul stb.) valé térekvések, és a technikai le-
hetéségek nagyaranyu fejlédésének kihasznalasa sza-
mos specialis eljaras alkalmazasat helyezi elétérbe. Igy
tobbek kozott elterjedtek a kivago-folias modszerek,
amikor az egyszinl, homogén feltiletbél kimetszett for-
mak képezik a leendé nyomatképet. A megfelel6 PVC-,
ill. poliuretanfélia a hagyomanyos szines megoldasok
mellett fényvisszaver6 anyagokat, flitterhatasokat hor-
dozhat. Az igényelt konturnak megfeleléen szamitogép-
pel vezérelt kivagé berendezéssel (plotterrel) metszik ki
a hordozobdl a kivant alakzatokat (bettik, szamok, k-
16nb6z6 formak). Az atmasolas — szilikonpapirral térténd
vasalast — korszertt héprésekkel végzik.

A kalanderezés és elérhet6 fényes hatasok

A textilkikészité berendezések koztil legjobban a
kalanderek fejlédtek, miutan ezeket mas iparagakban
(pl. papirgyartas, gumiipar stb.) is gyakran alkalmaz-
zak. A kalanderezés altalanossagban egyszeru folyama-
tos vasalasként foghato6 fel, mikézben a fonalak ellapu-
lasaval zartabb és simabb lesz a plasztikus allapotban
levé szovet. Ennek érdekében az ilyen berendezéseknél
a ,vasalétalpat” a fitétt fém hengerpalast, az alata-
masztast a rugalmas-bevonati henger munkafeltilete
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adja, amelyeket terhelészerkezettel Osszeszoritanak. A
megmunkalandé kelméket altalaban 2,0-3,5 kN/cm-es
vonalterheléssel (élnyomassal) Osszeszoritott acél- és
rugalmas-bevonatii hengerek kozott vezetik. A présha-
tds nagysagrendjét jellemzi, hogy a kulénb6zé telitd
muiveletek soran gyakran hasznalatos fularhengerek
terhelésének mintegy tizszeresérdl van szé. A kalande-
rek fels6 hengere a gépallvanyhoz rogzitett csapagya-
zassal kialakitott, a kdézbenséhengerek tengelyvégzddé-
sei fugglbleges kényszerpalyan mozoghatnak, a legalso
henger csapagyaira — felfelé iranyulé hatast kifejté —
munkahengerek hatnak. A terhelést rugalmasan kell
megoldani, hogy tobbek kozott a varrasérzékeld nélktli
kalandereken sem koévetkezzen be hengersérilés. Az el-
terjedt hidro-pneumatikus rendszer részben hidraulika-
olajjal feltoltott, e folott dsszepréselheté nitrogénparna
foglal helyet (semleges gaz, sem az alkatrészek, sem az
olaj nincs kitéve a levegében jelenlevd oxigén kedvezo6t-
len hatasanak). A tengelyvégeken atadott nagy
préseléerd kovetkeztében a tengelyek gorbulésével kell
szamolni (f6leg a nagyobb munkaszélességli kalande-
reknél). Egyes gép gyartok ettdl eltérd, egyedi megolda-
sokat is alkalmaznak az egyenletesebb élnyomas eléré-
sére (kozos elv a hengerek alkotdja mentén egyenletesen
torténé nyomas kifejtése).

Az acélcsébél készitett, keménykrom-bevonati
fémhengerek polirozott feltilettel, vagy specialis vésettel
rendelkeznek. A forgé henger belsé tregében torténik a
fités gazlangsorral, vagy villamos fitétestek segitségé-
vel. A kelmepalya szélességén beltl egyenletes hémeér-
séklet elérésére (féként a villamos flitésnél) kulon allit-
hato fatdtest-egységeket alkalmaznak hd-hidak kom-
penzalasara.

A rugalmas-bevonatii kalanderhengerek a tengely-
re felfiz6tt nagyszamu, nagy nyomassal, 20 GN eréha-
tast kifejté préssel Osszesajtolt korongbol éptilnek fel,
amelyet két oldalt fém zarétarcsak hatarolnak. A ru-
galmas (ellen-) hengert felépit6 korongok anyaganak
megvalasztasanal figyelembe kell venni a hé- és nedves-
ségallosagot, ill. a nyomo és nyiré igénybevétellel szem-
beni ellenallé képességet. Leggyakoribb nyersanyagként
gyapjuszalat hasznalnak (aranylag kedvezé hé- és nyo-
masallésag), kelld rugalmassagi a kivaléo minéségu pa-
mutszal (mint rugalmas bevonat alapanyag), tovabba el-
terjedt a kulonb6zé szintetikus szalak alkalmazasa is.
Ezek a korongok gyakran olyan feltiletekbdl is késztil-
nek, amelyek kulonleges iranyitottsagu fonalakbol
épulnek fel, vagy akar szovott- vagy kotott kelmébdl all-
nak. A tengelyvégeken atadott nyomas koévetkeztében —
féként a szélsé hengerek esetében — a csapagyaknal a
szimmetriavonal goérbtilése jelentkezne (ha ezt a defor-
maciét nem kompenzalnak), igy az élnyomas
hosszmenti egyenlétlen eloszlasa kovetkezhetne be. En-
nek ellensulyozasara a rugalmas hengerek bevonatat
,2dombirozzak”. Az Gin. domboritott hordéalakot az esz-
tergalasnal egyenes-jellegi konttirokkal alakitjak ki, igy
az idékozi karbantartast egyszeri esztergapadon el le-
het végezni. Megemlitendd, hogy a durva behatasokon
kiviil a normal hasznalat is bevonat-egyenlétlen-
ségekhez vezet. A gyakori szovetpalya vezetési részek-
nél, kelmeszéleknél mechanikai benyomédas (féként a
visszabuyjtatott szegélyl, Gjrendszerii gépen szétt ter-
meékeknél) keletkezik. A kelmével nem fedett rugalmas-
henger palastrészeknél a héhatas fokozott (a fitott hen-
ger-felillettel kozvetlen van kontaktusban a rugalmas-
henger bevonata). A hengerbevonatok karos héigénybe-
vételének elkertilésére tobbféle modon lehet védekezni
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A frikcios kalander felépitése és miikodése
12. ébra

(pl. a henger szélességében idénként valtozé helyzet
palyan torténé kelmevezetés, a textilfelileten kivil esé
palastrészek hideglevegé rafavatasos htitése).

Az an. frikciés Gzemmodnal a fémhenger kiiloén at-
tétellel (vagy egyedi motorral) meghajtott, igy a fém
munkaszerv nagyobb kertleti sebességt fokozott forga-
saval fényesiti a textilfeltiletet. (A fémhenger akar 1:3
aranyig gyorsithato, a nagyobb sebességeltérés miatt a
nyomast kelléen csékkenteni kell a textilanyag és a gép
mego6vasa miatt.) Az erds fényhatasok elérésére alkal-
mazzak a frikciés kalanderezés extra modjat. Ekkor a
Jrikcioszazalék” (azaz az a mérték, hogy mennyivel na-
gyobb a fémhenger kertleti sebessége a rugalmas hen-
gerénél) akar 350 %-ig is fokozhato, tovabba az eldzéleg
felvitt hére lagyulé appretréteg kitolti a szévethézagokat,
atveszi a tikorsima henger feltiletét (12. abra). A sekély
dombori mintat sajtolé vasalogépek (Gn. sziré-
kalanderek) fémhengerei a kivant hatasnak megfeleld
vésetekkel kialakitottak, él nyomasuk a 4 kN/cm-t is
elérheti. Ilyen kiképzésti tobbek kozott a selyemfény ill.
riffel-kalander fémhengere. A stirtin, a lancirannyal sz6-
get bezardan (ferdén) apron rovatkolt hengerfeltilet (8—
24 bordazat mm-enként, 0,06-0,30 mm mélységgel) a
szovetbe préselédik, a rovatkakon megtoré és egy irany-
ba visszaverédd fény selymes kuilséképet kolcsonodz a
pamutszévetnek. A fényhatas a rugalmas henger tenge-
lyének néhany fokos eltolasaval fokozhaté a kismértéki
frikcié kovetkeztében.

A telt fogasu kétott kelmék simitasat kisebb igény-
bevétellel kell megoldani, erre alkalmasak a kis nyo-
massal és kevésbé kemény rugalmas hengerekkel ella-
tott célgépek. Felvagatlan korkotott kelmék esetében f6-
ként a nemezes préselé-vasalé gépeket hasznaljak. A
szélességtarton keresztil halado kelme a préselé hatast
kifejté vezeténemezzel alatamasztott, beltlrél gézzel fu-
tott fétmhengerrel kertil kapcsolatba. A fényezéses tech-
nolégianal a sima feltileti acélhenger kertileti sebessé-
gét megnovelik, igy lesz fokozott fényvisszaverd-
képességli a nemezen vezetett kelme szinoldala.

A hosszu szdltakaréju kelmék (pl. miszérmeék) fé-
nyesitésére a kalandertél eltéré specialis berendezést
hasznalnak. A nyomassal 6sszepréselt munkahengerek
kozott a feltilet ugyanis karosan ellapulna. Az egyedi ki-
alakitasu fémhenger feltiletén ferde helyzeth — az alko-
toval szoget bezaré — négy meélyebb horony talalhato,
ezek egyik fala a palastra merdleges, azaz sugariranyu.
Ez a felluletrész kopasra fokozottan érzékeny, ezért cse-
rélheté betétként is alkalmazzak. A maximum
1200/perc fordulatszamu fémhengert kb. 250 °C-ra is
felfitik, ehhez végtelenitett kendd szorul (pneumatikus
terhelésti hengerrel), kozottik halad a fényesitendd

kelme. Amennyiben természetes eredetti alapanyagbdl
épul fel a szaltakard, tigy a muvelet el6tt nedvesité ke-
zelést végeznek. Az elvégzett fényesités utan nyiras ko-
vetkezik, ami a magasra allitott szaltakaré egyenletes
hosszuisagat biztositja.

Kalanderezéssel kombinalt tartés fényesit6
kikészitések

A nemesité kikészitésekkel a szalasanyag amorf
térrészeiben felhalmozott ill. keresztkotést kialakitd ve-
gyuletek tehat nemcsak a hasznalati tulajdonsagok el6-
nyds valtozasahoz vezetnek, hanem adott mechanikai
muvelet hatasat teszik tartossa, vagy éppen részleges
jelenlétuikkel biztositjak egyedi feltiletmodositasokat.

A ktlonbo6zé kalanderezési hatasok mosasallosa-
ganak biztositasara a kelléen megvalasztott mugyantas-
technolégiak elényosen alkalmazhatok. Az ilyen eljara-
sok kozos elve, hogy a kelmét a specialis kortilményeket
kivalté6 mechanikai mtiveletek végrehajtasa el6tt telitik a
muigyanta-alapvegylletet és a szikséges hozzatéteket
(katalizator stb.) tartalmazé kezeléfirdével, majd pa-
mutszovetek esetében kb. 12-16 %-os maradék-
nedvességtartalomig terjedd szaritas kovetkezik. Ezutan
kertl sor a specialis kalanderezésre, pl. a selyemfény-
ill. riffel-kalanderen. A lancirannyal széget bezardan
(ferdén) stirin rovatkolt hengerfeltilet a szévetbe prése-
16dik (az igy létrehozott rovatkakon megtoéré és egy
iranyba visszaver6dé fény biztositja a selyemfény-
hatast). A rendeltetésnek megfeleld kalanderezés utan
kerul sor a kondenzalasra, igy a dombort mintat sajtolo
vasalohatassal modositott feltilet tartésan (t6bb mosast
alléan) rogzitédik. Ilyen modszerrel érnek el tobbek ko-
z6tt tartés fényhatast a szaténkotésu szovott aruk vég-
kikészitése soran (13. abra).

A savkolloidos pamutszovet kikészités lényege,
hogy a szalasanyagba behatolni nem képes, kolloid al-
lapott mligyanta moédosulat az elékondenzatumok ha-
tasat képes esetenként felilmulni. Féként a melamin-
formaldehid tipusu elékondenzatumok esetén elényos a
savkolloidos telités alkalmazasa. Ezek a melamin-
monomerek savas kozegben (pl. foszforsavval) olyan
gocképzidéses és novekedéses modosulast kovetnek,
amelyekkel a kolloidtartomany mérete elérhetd, vagy
meghaladhaté. Az igy kezelt pamutszovet selyemfény-
kalanderezése és kondenzalasa a tartésfényes kikészité-
sét teszi lehetévé.

A lakk kikészités lényege olyan atlatszo, tartos és
rugalmas bevonatképzés a kelme szinoldalan, amely a
fonalk6zoket kitolti és a tukorfényes kalanderhenger fe-
luletét teljesen atveszi. Erre a célra valamelyik kenési
eljarassal — késes kendgéppel, ill. ,teli” (azaz valamennyi
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A rovatkolt fémhenger bordazatanak
kialakitasara metszetek

13. abra
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A tiikorfényes hatast biztositéd lakk-kikészités lényege
14. abra

porusaval ateresztd) rotacios sablonnal stb. — viszik fel
az altalaban poli-metil-metakrilat vagy poliamid f6 ha-
téanyagu kendpépet. A szaritast kovetd frikcios kalan-
derezés soran hé hatasara a kent réteg meglagyul, a
nyomas hatasara egyenletessé valik, és tikorsima felii-
let képzdédik. Az igy kialakult lakkréteg rendkivil nagy
feluleti fényességgel rendelkezik, megfelel6 kopas-
allésagu és részben karcallo (14. abra).

A részleges (tehat nem a teljes szovetfeltletre kiter-
jed¢) figuralis mugyantafelvitellel és az ezt koveté ku-
16nbo6z6 kikészitésekkel egyedi feltiletmoédositasok érhe-
ték el tartés kivitelben. A szamos megoldas kozds elve
abban foglalhat6é 6ssze, hogy a helyenkénti feltiletkeze-
lés az adott kelmerészeknél a tovabbi muiveletek hatasat
igény szerint befolyasolja. Pl. az un. parcialis chintz ki-
készités elérésére (amikor pl. damaszt-imitaciot kivan-
nak elérni egy vaszonko6tés fehér vagy egyszinure szi-
nezett alapszéveten) a kivant mintazatnak megfeleléen
tobbek kozott rotaciés sablonnal muigyantas pépet visz-
nek fel. Ezt kovetéen kerul sor a specialis hatast bizto-
sit6 frikcios-kalanderezésre. A kalanderhatas csak a fe-
luletkezelt (a felvitt pép miatt kiemelkedd) részeken ér-
vényesul, igy csak a mintas feliileteken jonnek létre az
extra-fényes kelme-részek.

A valédi moaré hatas alapvetéen a ripszkotésti szo-
vetek kétrétegli és helyileg mozgatott vezetésu, folyama-
tos vasalasaval alakithaté ki, amikor a bordak egymas-
ra kerulése kis tukroket létrehozva az adott feltiletrészt
fényessé teszi (a bemélyedések kolcsdnhatasanal matt
részek alakulnak ki). Tehat a fonalkeresztez6dések he-
lyenkénti ellapitasaval érvényestl a faerezet-szeri fény-
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A valodi moaré hatasa kialakitasanak elve
15. dbra
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hatas a szoévet kiillséképén. A ktlénbozé (kétféle, kiilon-
bo6z6 struségll) parhuzamos vonalnyalabok sajatos ta-
lalkozasa biztositja a feliilet fényhatasanak elvart sza-
balytalansaga valtozasait. A rovatkak keresztmetszeti
kialakitasa rendkivil fontos tényez6 az optimalis szdévet-
feluleti fényhatas elérésére. Az egyenes siklapokkal ha-
tarolt bordak esetén a textilanyag rendkivil fényes lesz
(Gn. tvegfény alakul ki). A hullamos felulett rovatkak
tompabb, gyéngyszert fényhatast koélcsondznek a szo-
vetnek. A hamis moaré eléréséhez a fémhenger vésett
feluletének sajatos kialakitasa teszi lehetévé a helyen-
kénti fonalellapitast. A mesterséges moaré hatas a min-
tazat periodikus ismétlédésérdl és a szovet baloldalan is
megjelené fényhatasvaltozasokrol ismerheté fel (15. ab-
ra).

A mangorlas és hatasa

A mangorlas féként hancsrost-alapu (len, juta
stb.), féllen-szévetek (esetenként egyes pamutkelmék
jellegzetes) mechanikai végkikészité muiveleteinek egyi-
ke. A szivos rostokat a kalander kevésbé tudja meg-
munkalni, igy a szévet tomoritésére, puhitasara, nyilt és
plasztikus feliiletének fokozasara a sulykolo, tit6 és val-
takoz6 iranyu goérdulényomast megvalosité mangorlast
alkalmazzak. Ezzel a modszerrel megtorik a fonalak me-
revségét, a kezelés soran talalkozé kotéspontok részben
egymasba nyomodnak ill. egymason elcstisznak, ennek
megfeleléen a huzamosabb megmunkalas hatasara. Igy
az egyenletes eloszlasban megjelend fénylé kis feltiletek
természetes jellegli lagy fényhatast koélcsdnoéznek a ter-
méknek. A szakaszos megmunkalas soran a hengerre
feltekercselt 0sszes kelme-réteget egyszerre és ismétlé-
ddéen éri a gordulé-nyomas (az 6sszesen 10-20 percig
tarto, elére-hatra végzett gérgeté-nyomasos igénybevétel
soran, mikézben a fonalak nagyrészt megérzik dombo-
rusagukat). A korszertibb hidraulikus mangorlok eseté-
ben a rancmentesen és kell§ fesztiltséggel feltekercselt,
atlagosan mintegy 250 fm szovetet tartalmazo szovet-
hengert olajnyomasu terheldszerkezettel 6sszeszoritott
fémhengerek kozott kezelik, idénként a gorgetés iranya-
nak tudatos megvaltoztatasaval. Erre azért van szlikség,
mert az egyiranyu forgatas a szovet lanciranyu fesztlt-
ségének olyan mértékti novekedéséhez vezethet, amely
végul a tulzott igénybevétel miatt bekovetkezd szakadas
eléidézdje lehetne.

Az Gn. haromhengeres mangorlé ugy épul fel, hogy
alul nagyobb atméréjli rugalmas henger adja az alata-
maszto szervet, a szovethengert felulrél két — egymas
mellett forgo, kisebb atméréji — hajtott fémhenger hata-
rolja. A kelmét haromiranyu szoritéhatas éri, tekintettel
a hidraulikus terhelészerkezet okozta nyomas megosz-
lasara (felul a terhelés két hatasiranyban cstkkentetten
érvényesul). A szovet a periddikusan valtozé6 nyomasu

kéthengeres haromhengeres
hajtott fém-
@ hengerek
h’e.nr;-er k(vﬁy szdvethenger —| (;\___',I
)\ |\ rugaimas
? henger

A mangorlégépekre példak
16. abra
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17. abra

mangorlé megmunkalas eredményeként éri el végsé al-
lapotat (16. abra). A mangorlashoz hasonlé hatas ku-
I6nleges, tobbrétegti kelmevezetéses kalanderezéssel is
elérhet6é. A csézel6 (chaising) gépeknél a berendezéshez
telepitett vezet6hengeres allvannyal és a csigavonalas
beftizéssel szamos szovetréteg egyidejli folyamatos pré-
selése valosithaté meg (féként len szévetek simito és telt
fogast megvalosito megmunkalasara hasznaljak). Ezt a
modszert egyre jobban alkalmazzak kisebb termelé-
kenységli (ugyanakkor rendkiviil kedvezé szoévet-
effektust produkald) szakaszos mangorlas helyett.

Gyapjukelmék fényesitése présfénnyel

A gyapja- ill. hernyoéselyemkelmék a nagy nyomasu
kalanderek hatasara karosodnanak, ezért simitasukat
présgépeken végzik (17. abra). A nagyobb feltileten el-
oszlo, kisebb nyomassal végrehajtott hosszabb ideji ke-
zelés kiméletes megmunkalast biztosit. A préseld igény-
bevétel hatasara ellapulé fonalak a fonalkoézoket kitol-
tik, a zartabb szerkezeti szovet sima feltilete, igény sze-
rint fényes lesz (fogasa kedvezébbé valik). A konnyd
alakithatésagot az optimalis nedvességtartalom és a
110-120 °C hémérséklet teszi lehetévé. Folyamatos pré-
selés valyus (hengeres) présen végezhetd. A szovet g6zo-
16-asztalon keresztil jut a futétt sima feltlett (réz-
nikkel-cink 6tvozeti lemezzel bélelt) valyu és az ebbe il-
leszkedd, belulrél futhetd érdes feltiletti préshenger ko-
zé. A fényes kikészitésnél a kelme szinoldala a valyu fe-
Itletével érintkezik (fénytelen feltilet elérésekor a hen-
gerrel). A préseléeré (20-200 kN) a valyut emeld hidrau-
likus szerkezettel érhet6 el, a hengerhez szoritas nagy-
saga igény szerint allithaté. A szakaszos tizem( hidrau-
likus préselésnél a hajtogatott szévet rétegei koézé kar-
tonlemezeket (feltiletik a kikészitési igénytdl figgden
fényes vagy matt) helyeznek, majd félvégenként f6lmele-
gitett vagy elektromos melegitésti fit6lapokat tesznek a
kelmeoszlopba. A sziikséges nyomast hidraulikus terhe-
l6szerkezettel érik el.

A dekatdlas a gyapjuszovetek és a {gyapju tipusu
keverékszovetek} szerkezetét (fonalainak helyzetét), fela-
letét és méreteit rogzité mtivelet. Ennek lényege, hogy a
berendezés perforalt dobjara — a végsé cél szerinti fe-
szlltséggel — feltekercselt szovetet hé (pl. gbz) hatasnak
teszik ki (a hékezelés hatasara a lancmolekulak kozotti

kotések felszakadnak, a fesztiltségek feloldodnak), majd
ezt az Gjrarendezédott allapotot hiitéssel (pl. hideg leve-
g6 atfavasaval) teszik maradandéva. A présfény-
dekatalégépen a kis, kb. 300 mm atméréju perforalt
hengerre nagy fesztiltséggel — fényes futészovettel egytitt
— felhengerelt szoveten kiilénlegesen szép fényhatas ér-
heté el. A kazan-dekatalogépen tulnyomas alatt végzik a
finom és értékes gyapjuszovetek kezelését. A perforalt
dobra torténé feltekercselést — a futészovettel egytitt — a
kazanon kivil ugy kell végezni, hogy a textilanyagok fe-
szUltsége az aruhenger atméro6tél fuggetlentl allando le-
gyen. A kazanba helyezett lassan forgé6 tekercs kezelése
altalaban vakuum ala helyezéssel kezdddik, hogy a g6z
behatolasa tokéletes legyen. A kisérdszovettel egytitt te-
kercselt aruhengeren mindkét iranyban (belilrél kifelé
és forditva) atfavatott g6z ill. htitékdzeg biztositja a viz-
cseppallo és tartés valodi fényhatast.

Védekezés a textilia fénye ellen

Sok esetben a nagyfoku fényesség kimondottan
kedvezétlen. Ilyen esetekben kertlik a szalak ill
filamentek és a feldolgozashoz hasznalt textilfeltiletek
okozta fokozott fényhatast. Egyes szalasanyagokbol ké-
szitett termékek hasznalati igénybevételekre kialakulo
helyi fényessége is kellemetlen koértilmény.

A mesterséges szalgyartas soran a folyékony (oldott
vagy Omlesztett) halmazallapota polimerhez keverhet-
nek adalékanyagokat. Ezek kozott féleg a mattirozo
(féenytompito) és az elektrosztatikus feltoltédést csok-
kenté hozzatétek a leggyakoribbak, emellett igény sze-
rint szinez6-pigmenteket, optikai fehéritét,
oregedésgatlot és egyedi segédanyagokat (égéskésleltetd
ill. -csékkentd, antioxidans stb.) adagolnak. Oldatban
végzett szalképzésnél a folyékony polimerhez roviddel a
szalképzés elbtt teszik hozza az adalékokat és az inten-
ziv homogenitas elérésre nagy gondot forditanak. Az ol-
vadékos szalképzés soran Un. mesterkeverékek forma-
jaban kertuilnek az adalékok a polimerbe (pl. a granula-
tummal adagolva a belsé keverénél, vagy kiilén megol-
vasztva és kozvetlen a szalképzés el6tt hozzavezetve).

A fénytompitashoz olyan (a szal térésmutatéjatol
eltéré) adalékot kevernek a szalképzé anyagba, amely-
nek hatasara a szalra raesé fény minden iranyban szét-
szorodik. A fénytompitasra rendszerint finomra 6rolt ti-
tan-dioxid port, vagy ilyen Osszetételtl szlirt szuszpenzi-
o6t hasznalnak. A fénystabilizalt asvany — tetragonalis
kristalyrendszerti titan-dioxid (TiO2), amelyet okta-
edritnek is neveznek — a leggyakrabban hasznalt szal-
mattir6z6 adalékanyag (18. abra).

A szintetikus szalak esetén a sima szalfeltilet foko-
zott fényességet, sokszor kellemetlen csillogast okoz (to-
vabba az un. szintetikus-fogas nemkivant hatast kol-
csOnoz). Az ilyen, pl. poliészter kelmék szalainak utodla-
gos lagos ,hamozasa” a specialis feltiletmoédositasok ka-
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Eléfordulhat — a haszna-lattal kapcsolatos kellemet-
len hatasként — az egyébként matt kelmerészek nemki-
vanatos fényesedéses elvaltozasa, ami a kozel tikros feli-
leti targyakkal valé rendszeres érintkezés kévetkezménye.
Nagyon sima idegen feltilettel (pl. fényezett 1l6-
alkalmatossag stb.) érintkezve surlédas 1ép fel (nagyszamu
igénybevételénél pl. a gyapjuszovet fényesedik a felhamré-
teg lekopasa miatt). A plazmakezelések textilipari al-
kalmazasa a gyapju feltletkezelésére is kiterjed. Ennek
soran az epikutikulan elhelyezkedé lipid-hartya oxidativ
uton részlegesen eltavolithaté, az alatta levd exo-
kutikula szerkezete lazabba valik. Igy névekszik a szal
fajlagos feltilete, cstkken a termék nemezelédési hajla-
ma és kedvezdbb lesz a mérettartasa. Bizonyara a nem-
kivanatos fényesedések elleni beavatkozasokkal is
eredményesen béviil a korszerti plazmakezelések sora.

A j6 lathatosagot biztosité ruhazatok

A jo lathatésagot biztosité védos- és polgari ruhaza-
toknal nappali megvilagitasban és éjszakai sotétségben
kell elérni a koérnyezettél valo éles elktilonulést. A kor-
szeru diszitécérnakkal is szamos egyedi effektus érhetd
el. Fényvisszaveré képességgel rendelkezik az olyan vég-
telenszalakbol (filamentekbdl) feléptilé cérna, amelynek
egyik aga tukrosité részecskéket tartalmaz. Sotétben
képes vilagitani a  foszforeszkalé tulajdonsagua
polibutilén-trereftalat (PBT) anyagu cérna. Ezek azon-
ban a jo lathatésagt ruhazatokra nem alkalmasak.
Ilyen célra fluoreszkalo hattéranyag és megfelelé méret
fényvisszaver6 feltuletek sziikségesek.

Az alkalmazott hdattéranyag nappal garantalja a jo
lathatosagot. A fluoreszkalé anyaggal szinezett (pl. sar-
ga, narancsvoros, voros) feltilet az elnyelt fény hullam-
hosszanal nagyobb fényt bocsat ki, ezért ,vilagit6” szi-
nekként is emlegetik. Az adott szin kivalasztasa a fel-
hasznalas jellegétdl fligg, azaz milyen kérnyezeti hattér-
ben kell a kell6 kontraszthatast el6idézé kortilményeket
elérni (féként napfényben, varosi kérnyezetben, vagy la-
kott tertileten kiviil).

A ruhazatokra felvitt fényvisszaveré anyag viseld-
jének éles elkulonulését teszi lehetévé sotétben, pl. a
gépkocsi reflektor fényében. Az n. iranyérzékeny anyag
olyan fényvisszaverd képességi feltilet, amelynél a k-
16nb6z6 latdészogekbdl végzett méréseknél a fényvissza-
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munkbe vissza- RSN ==
veté6  ruhazati N e ﬁ‘mvﬂm“‘ :
kellék-anyagok = | 0t
mukodési  elve
két alapvetd
megoldasra ve-
zethet6 vissza:

e Az Uiveg-
gyongyos fényvisszaverd feltiletek elve egyrészt olyan szer-
kezetre vezethetd vissza, amelynél a szazad-milliméter at-
meérdjti tiveggdmbok a f6 funkcionalis elemek. Ezek also
fele fényvisszaverd anyagba (ttkrositett feltilet) agyazott,
fels6 részuk szabadon van, vagy megfeleléen fényat-
ereszté koézegben van elhelyezve. Igy a paranyi tveg-
gémbokre esd fénysugarak a fény-torés és reflexio figye-
lembevételével kozel a beesés iranyaba verédnek vissza
(19. abra).

o A fényvisszaveré jo lathatésagu szerkezetek ma-
sik jellegzetes felépitése a macskaszemhez hasonlo
prizmas rendszer. A transzparens anyagu testecskék, a
mikro-prizmak sokasaga képezi a funkcionalis réteget.
A bees6 fénysugar a fényforras felé vetédik vissza (kis-
mértékl parhuzamos eltolassal) (20. abra). A prizma t6-
réfeltletein bekovetkezé, a teljes visszaverddést 1étreho-
z6 rétegnél fénysugarak kétszeri teljes visszaverddést
kovetéen ellentétes iranyban jutnak vissza a szembe,
igy valosul meg a reflektiv hatas. Az attetszé, haromszog
alapui és haromszog oldallapokbél feléptilé testecskék
alaplapjukkal egy sikban helyezkednek el (a csucsok
befelé allnak), amelyet altalaban atlatsz6 muanyag (pl.
PVC réteg) zar. Amennyiben a mikro-prizmas rendszert
specialis szines atlatszé zar6 réteg fedi, tigy a kombinalt
tipusu, jo lathatéosagot biztosité anyag valésul meg (a
fényvisszaverd, ill. a szines-fluoreszkalé hattérfeliiletek
tulajdonsagai egyarant érvényesulnek).

A kombindlt tipusu, jo lathatésagot megvalosito
anyagok a szines-fluoreszkalé hattérfeltiletek és a fény-
visszaver$ anyagok tulajdonsagait egyszerre megvalosit-
jak.

Mikro prizmas |6 lathatésagi
fényvisszaverd szalag felépitése

20. abra
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A magyar nemzeti zaszl6 és lobogo
szinei

Kutasi Csaba

Kulcsszavak/Keywords: Pantone szinminta, Szinmérés, Szininger-kiilbnbség, CIELab rendszer

A Magyar zaszlo és cimer napjava minésitette
marcius 16-at az Orszaggyiilés 2014-ben, ennek iin-
neplésére 2015-t6l keriil sor. Sajnalatos médon a
nemzeti zaszlok és lobogék piros és zold szineinél
gyakoriak az eltérések, egyéb hianyossagok tapasz-
talhatdok, pedig a kovetelmények pontosan szabalyo-
zottak.

A 20. szazad kozepétdl annak végéig Magyarorsza-
gon csak az Unnepnapokon volt kotelez6 a zaszlo kita-
zése, a rendszervaltozast kévetéen 2000. augusztus 20-
atol elrendelték a kozéptletek, ill. azok kérnyezetének
mindennapos fellobogézasat. A magyar trikolorban a pi-
ros az er6t, a fehér a hliséget, a z6ld a reményt szimbo-
lizalja. A nemzeti zaszlok és lobogok megfeleld mindsége
az egységes és céljukhoz mélté megjelenés érdekében
lényeges. Napjainkban a nemzeti zaszl6 valamennyi
nemzet legfontosabb jelképe, az identitas és a polgarok
Osszetartozasanak f6 kifejezéje. A zaszlo iranti tisztelet-
adas megkdveteli a hasznalati szabalyok (tisztitas, javi-
tas, csere) betartasat. Eléiras, hogy a nemzeti lobogé ala
nem szabad egy masikat felvonni, t6bb zaszlo kittizése
esetén minden rad azonos hosszusagu és valamennyi
zaszl6 azonos méretd legyen. Nemzetkozi rendezvénye-
ken a zaszlokat az orszagok angol nevének kezddébetui
szerinti sorrendben kell felvonni, két allam zaszléi kozul
mindig baloldalon legyen a vendéglatoé.

A vonatkoz6 hazai kormanyrendelet szerint a koz-
éptleteken, ill. azok el6tt meghatarozott zaszlét (lobo-
g6t) kell kittizni, illetve felvonni. Csak olyan zaszl6 (lo-
bog6) hasznalhato, amely az érvényes hazai szabvany
szerinti kovetelmények megfelel. A zaszlot (lobogot) — te-
kintélyének megodrzése érdekében — rendszeresen, lega-
labb haromhavonta tisztitani, legalabb évente cserélni
kell. Amennyiben elhasznalédasa (kopasa, rojtosodasa,
fakulasa stb.) folytan jelentésen — szabad szemmel is
észlelhetéen — eltér a rendeletben emlitett szabvany ko-
vetelményeitdl, a meghatarozott idétartam letelte el6tt is
haladéktalanul gondoskodni kell a cseréjérol.

A zaszl6 egy rudra rogzitett, tovabba az arbocon

zaszle

lohogé

md II

]
keres21 rudas 2éezid

;arboc
Zaszlok és lobogo

1. abra

keresztrudas zaszl6 formajaban elhelyezett szegett, a
nemzeti jelképet megtestesité textilanyag. A lobogé vi-
szont nincs mereven rogzitve, csak a sarkainal kikotve
alkalmazzak (pl. az arbocon futé kétélhez csatlakoztat-
va) (1. abra).

A magyar zaszl6 szabvany kivonatos
ismertetése

Az MSZ 1361 ,,A nemzeti zdszlo és lobogo kévetel-
ményei” c. szabvanyt 2009. marciusaban tette kozzé a
Magyar Szabvanytgyi Testiilet. A szabvany a kul- és
beltéri zaszlokkal (lobogokkal) foglalkozik, az alap-
anyagok kozil a koévetelményeket kielégité természetes
és mesterséges szalasanyagok szabadon alkalmazhatok
(Ggyelve, hogy valamennyi zaszl6/lobogd sav azonos
nyersanyag-0sszetételll legyen). A szévéssel és lanchur-
kolassal eléallitott zaszlokelmék kovetelményeit a szab-
vany kulon-kilon targyalja.

A szabvany foglalkozik a zaszlok és lobogok mére-
teivel és elkészitési korulményeivel is, valamint targyalja
az Osszes mérhetd mindségjellemzé vizsgalatat is. A var-
rasi eldirasok kiterjednek a cérnajellemzékre (nyers-
anyag-Osszetétel, finomsag, szin), a varratrancosodas,
az oltéssltirtiség, a varrat-szakitéerd kovetelményeire. A
szovetekbdl készitett termékek esetében rogziti a vett-
lékfonal-torzulas, a lanchurkolt kelmékbdél eléallitottak-
nal a szemoszlop deformacié megengedett mértékét is. A
zaszl6 bujtatényilasanak és a lobogot felerdsité szalag-
nak a kialakitasardl, a szines savok borulasi iranyarol,
a sarkok erdsitévarratair6l szintén megfelelé muszaki
eléirasok olvashatok a szabvanyban. A zaszlorud és az
arboc kialakitasi és méretkovetelményei szintén ponto-
san szerepelnek. A rudak és arbocok fabél, mtianyagbol
vagy mas anyagbol is készitheték. A szabvany tartal-
mazza a zaszlok és lobogok hasznalati kezelési titmuta-
toit és a kuils6képi kovetelményeket is.

A zaszl6/lobogd készitéséhez felhasznalhaté kelme
esetében a szabvany elbirja a tertleti sturtség (g/mb?2)
terjedelmét (tol-ig), a szaraz- és nedves savszakitéeré (N)
minimalis értékét, sz6vott  alapanyagoknal a
varratmenti fonalcstuiszas megengedett mértékét (mm), a
mosas hatasara bekovetkezé méretvaltozas (%) kovetel-
ményeit.

A szintartosagi kovetelmények az idéjarassal, a
mosassal, a vizzel, a szaraz és nedves doérzsoléssel
szembeni igénybevételekre terjednek ki. Az idéjarassal
és — beltéri hasznalat esetén a fénnyel — szembeni szin-
tartosag a szines savoknal 5-0s fokozatu legyen (a 8 fo-
kozatu skala szerint). A mosassal szembeni fokozatok-
nal a 4/4-5/4-5, a vizzel szembeni kovetelménynél a
4/4-nek feleljen meg (az 5 fokozatt skala szerint). A
szaraz dorzsoléssel szemben a 4-es, a nedvessel szem-
ben a 3-as fokozat elérése a kovetelmény (ugyancsak az
5 fokozati skalanak megfeleléen értékelve).

A szabvany a szinjellemzdék szinmérésen alapuld
értékeit (a fehér esetében fehérségi mérészam) mellett a
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2. dabra

3. dbra

Pantone szinkdrtya kédszamokkal (pirosnal 18-1660,
z0ldnél 18-6320) is elbirja. A CIELAB-szinrendszer sze-
rinti koordinatak (L* - C*ab - hab) mellett a szinmeérés ko-
rulményei is precizen szerepelnek (muszer, mérési geo-
metria, fényforras, észlelé szoge stb.). A tGrést a CMC
szinkUlénbségi formula szerinti AE szerint adja meg a
szabvany (a megengedett CMC szerinti AE mindkét szin
esetében 1,0).

Az 1j zaszlok /lobogok esetében a legtobb probléma
a szinezetek kivitelezésével kapcsolatos. A z6ld savnal a
leggyakoribbak a durva eltérések, azonban a piros is
gyakran torzultan jelenik meg. A 2. abra az el6irasnak
megfelelé szint, a 3. abra nem megfelelé szini lobogdt
mutat.

A Pantone szinminta gylijtemény felépitése

A textiles Pantone szinminta-gytjtemény tkp. egy
hengeres elrendezésl ,szinalbum” (4. abra).

e A henger alapkoérével parhuzamos sik(l, magas-
sag szerinti feltuletek a vilagossagot fejezik ki: adott felti-
leten elhelyezett valamennyi szin egy azonos fény-
visszaverddési mértéket (%) testesit meg.

e A henger egy-egy cikke (az alapkérnek megfeleld
sugarakkal hatarolt negyed-, nyolcad-alapt stb. hen-
gertestrész teljes magassagot jelentd képzeletbeli kimet-
szésével) adott szinezetnek felel meg (pl. sargak, naran-
csok, vorosek, bibor-szinek, kékek, zoldek).

e Az emlitett henger alapkor-cikken belul, a ko-
zépponttol valo tavolsag, ill. az igy létrejott iven valo el-
helyezkedés hatarozza meg adott szinezet pontos helyét,
a telitettség alapjan.

A szingyUjtemény felépitése tgy is jellemezhetd,
hogy a henger forgastengelye mentén a semleges szinek
(fehértél-feketéig) talalhatok, a hengerpalast alkoto-
pontjainal pedig a szektorok szerinti beosztassal az un.
tiszta szinek (nemcsak spektrumszinek) foglalnak he-

fény
vilagossdg vissza-
Verddés
-) — 1090%100
1z | <
szamjegy] — Vilagossdg — 11 80-90
— 12 70-80
34, !_.
B szinezet \ — 13 B0-70
— 14 50-60
—-teliteﬁség N
ety
Kélek 18 40-50

3 - N s < = 10-
N I ) 18 10-20

A textilies Pantone szinskala felépitése
4. abra
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a vilagossagi meér-
ték, azaz a magas-
sag szerinti henger-
szeletnek megfeleld
fénykibocsatasi jellemz6 jelolése (feltlrél, a 10-es sza-
mozasnal 90-100 %-os a fényvisszaverédés, 11-es 80-
90 %, 12-es 70-80 %, 13-as 60-70 %, 14-es 50-60 %,
15-6s 40-50 %, 16-os 30-40%, 17-es 20-30 %, 18-as
1020 %, 19-es 0-10 %). Tehat adott hengerszeleten va-
lamennyi, a rendszerben feldolgozott szin megtalalhaté
egy azonos vilagossagi jellemz6 szerinti kategorizalassal
(az els6 két szam 10-19-ig terjedéen fordulhat eld).

e A harmadik és negyedik szam jelentése: a szi-
nezetek elhelyezkedése adott henger alap- korcikken be-
lal (a henger alapkorét negyedelve, nyolcadolva stb.
szektoron bellll szintén négy, ill. nyolc cikkre osztva, igy
1-64-ig kodolva). Az igy kimetszett alapkor-cikkre emelt
teljes magassagu hengertest térrészben adott szintnél a
szoban forgé szinezetek egyazon vilagossag szerinti be-
sorolasat kovethetjik nyomon.

e Az 6todik és hatodik szamjegy jelentése: a teli-
tettséget fejezi ki. Ez adott vilagossagi szinten, a hen-
gerpalastnal elhelyezked6 tiszta szin és a henger tenge-
lyénél levé koézépponthoz tartozé semleges szin tavolsag
szerinti keverékét jeloli (tavolodva né a telitettség). Eh-
hez az alapkor vonatkozo sugarat (1-64 egységgel jelle-
mezve a tavolsagot) és a koriven belili elhelyezkedést
kombinaltan figyelembe véve alakul ki a helyet kijel6ld
kodszam. Az o6todik ill. hatodik szamjegyeknél akkor
van 00, ha a henger tengelyénél, azaz a vilagossagi kor
koézéppontjaban levé semleges szinrél van szo, 64 ak-
kor, ha pontosan a szinhenger palastjan talalhaté6 a szi-
nezet).

A zaszl6 pirosra vonatkoz618-1660 szinszama tehat
azt jelenti, hogy a 18-as vilagossagi szinten helyezkedik
el, a 16-os szektorban van, a 60 egységi sugaron foglal
helyet (S. abra). A zdld a 18-6320 szinszam szerint szin-
tén a 18-as vilagossagi szinten helyezkedik el, a 63-as
szektorban van, a 20 egységli sugaron (6. abra).

A textiles Pantone szinkartya — amelyben jelenleg
tébb mint 20 000 szinezet talalhat6 — lehet ténylegesen
textilmintakon kivitelezett szinalbum, azonban haszna-
latos papirra nyomatott szinmintakbél allé sorozat is.

vt T

A zas2i6-200d helya a Pantone szinendszerben

6. dbra
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A szinméro értékek szarmaztatasa
7. abra

o

Szinmérés és hasznositasa a zaszloszineknél

A szinmérés lehetévé teszi a szinérzet objektiv
megallapitasat, szamokkal kifejezhetdé lehetéséget bizto-
sitva. Ennek érdekében szabvanyos fényforrasokkal, ill.
megyvilagitasi geometriaval, valamint az atlagos szemér-
zékenységnek megfelelé rendszerben térténik a sziiksé-
ges jellemzok mérése. A szinezett textilia sztikséges fizikai
ismérveit a spektrofotométer (szinméré berendezés) hata-
rozza meg. Az értékeléshez sziikséges adatok figyelembe-
vételével (fényforrasok jellemzéi, emberi szem érzékeny-
sége kulonboézé hullamhosszokon stb.) a kapcsolatos
szoftver segitségével szamitogép végzi el a szamitasokat.

Az objektiv meghatarozashoz sztikség volt olyan
szamszerusitheté jellemzék igénybevételére, amelyek az
emberi szem csapjainal létrejévé sziningerrel egyenérté-
kuiek. Ennek érdekében a kiilénb6zé hullamhosszokon
spektrofotométerrel talalt szamértékek osszegzésével ki-
szamithatok a normdl szindsszetevdk, az X, Y, Z koordi-
natak. Lényegében a fényforras spektralis energia-
eloszlasa, a szines minta spektralis reflexiéfoka, ill. az
emberi szemre jellemzé szindsszetevd figgvények alap-
jan kialakitott X, Y, Z olyan koordinatak, amelyekkel
minden szin leirhaté. Az igy képzett térbeli koordinata-
rendszerben minden szinhez adott pont rendelhets,
azaz a lehetséges szinek Un. szintérben helyezkednek el.
A normal szindsszetevék azonban koézvetlentil nem ad-
nak megfelelé adatokat, miutan az emberi szemmel ta-
pasztalt azonos szinkUlonbségek meéréssel eltéré ku-
lénbségeket produkalnak. Igy olyan mérészamokkal
végzik a szinmérést, amelyek jobban igazodnak a szem
érzékenységéhez. A virtudlis szinekre térténd transzfor-
malas szolgaltatja a felhasznalhaté szinjellemzdket (x, y,
z), annak ellenére, hogy mérés valésagos szinek talalt
hullamhossz értékein alapul (7. abra).

Kulén megemlitendd a szininger és az emberi szin-
érzet kulénbségeinek problémaja. David Lewis Mac-
Adam (1910-1998) nevéhez flizédik a réla elnevezett el-

az ellipszisek tengelyel olyan szinpontok kdz5tti tavolsagokat
{szindifferenciakat) jelcinek, amit az emberi szem azonosnak itél

A MacAdam féle ellipszisek

8. dbra

CIELab szinrendszer

spektrofotométer

koordinatak, mint
a szinérzentel aranyos szamanekek

A szinmérés elve
9. dbra

lipszisek (8. abra) felismerése:

e az ellipszisek tengelyei olyan szinpontok koézotti
tavolsagokat (szindifferenciakat) jeldlnek, amit az embe-
ri szem azonosnak itél,

e a szinmérés feladata lenne, hogy a szinérzeteket
szamszerten jellemezze,

e a szininger-mérés lehetésége adott, azonban
ugyanazon ingerbeli ktilonbségekhez mas mérett érzet-
beli ktillénbségek tartoznak,

e megoldast jelent transzformaciékkal olyan ko-
ordinatakkal szamolni, amelyek egy érzékelés szerinti
egyenletes szintérhez vezetnek.

A szinmérés soran valésagos vords, zold és kék
szinekkel dolgoznak, a virtualis alapszinekre szamolas-
sal, transzformaciéval térnek at. Tehat az adott szinér-
zet jellemzéséhez harom flggetlen mérészam (a voros,
z06ld és kék aranya) sziikséges — a szinmérésnél a harom
valésagos alapszin helyett harom képzeletbeli alapszint
kell valasztani. A muszeres méréssel kapott adatokbol
szamitassal lehet meghatarozni a vizsgalt szin helyét a
szindiagramban (9. abra).

A szinmérés eredményét, a reprodukalhatésagot
befolyasolja az in. mérési geometria, amely a megvilagi-
t6 fényforras, a mérenddé minta és az érzékelé geometri-
ai elrendezésébdl all 6ssze. A CIE szerint tobb geometri-
ai elrendezés ismert, ezek kozil:

e A 45/0 (45°/0°) iranyitott mérési geometrianal
korkoros a megyvilagitas, a mintat megvilagité sugarnya-
lab a feltulet normalisdhoz képest 45°-0s, az észlelés me-
réleges. Ez az elrendezés kevésbé érzékeny a minta fé-
nyes, vagy éppen matt voltara, viszont a struktuara befo-
lyasol6 hatasa jobban érvényesul. (A 0/45 esetében a
mintat megvilagité sugarnyalab iranya a feltiletre meré-
leges, az észlelés 45°-0s).

e A d/O (d/8°) diffiz mérési geometria esetében a
mintat az integralé géomb diffiz modon vilagitja meg, a
minta felliletére emelt merdleges 10°-nal nem nagyobb.
Ennél az elrendezésnél minta strukturija egyatalan
nem, vagy csak alig befolyasolja a szinmérést. (A 0/d-
nél a mintat megvilagité sugarnyalab tengelye a minta
normalisaval 10°-nal nem nagyobb szoget zar be, a visz-

45/0 (45°:0°) mérési geometria

srzokold koérkoros
oy ‘[\5’ megvilagitas

D

di0 (d:8°) mérésl geometria
integralo

s ®
% megvilagitd
fényforras

CIE mérési geometriak
10. dbra
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szavert sugarakat az integralé gémb gyujti 6ssze) (10.
abra).

Ez a CIE szindiagram a szinezetre (téonus) és a teli-
tettségre (tisztasag) ad csak informaciét, hianyzik a
harmadik jellemz6, a vilagossag. Ezért a diagramra me-
rélegesen elhelyezett 6sszetevot vezettek be. Az igy sza-
mitott szinktilonbségek sem egyeztek teljesen az emberi
szem altal érzékelt eltérésekkel, ezért jott létre 1976-
ban a mar emlitett CIE szinkoordinata szamitasi mod-
szer. Az elvileg egyenletes szintér megvalositasaval jott
létre a CIELab rendszer (CIELab 76 néven szintén is-
mert). Az Gn. L* a* b* rendszerben az ,L” az in. vilagos-
sagi tengelyt fejezi ki, az ,a” és ,b” a masik két koordi-
natat. Ezek tulajdonképpen a szinezet (hue) — adott hul-
lamhosszal jellemzett szininger — értékeinek két vizszin-
tes, egymasra merdleges tengelyen torténd abrazolasai.
A voros (a*=0-tol +100-ig), zold (a*=0-tél —100-ig), ill. a
sarga (b*=0-t6l +100-ig), kék (b*=0-tdl —100-ig). Az L* C*
h* rendszer szemléletesebb, ebben a telitettség (C*ab) —
idegen kifejezéssel kroma — a vilagossag tengelytdél valo
tavolsagra utal. A ,h” a szinezeti sz6g (h°ab), a szinvektor
iranyanak vords iranytél valé elforgatasardl nyujt in-
formaciot (11. abra).

A spektrofotométeres szinmérést kovetéen megfele-
16 elektronikus program végzi el a transzformaciés sza-
mitasokat. A CIELab szintérben a szinktilonbség nem
mas, mint a két pont (a szinminta és a kivitelezett szi-
nes vagat szinének) térbeli tavolsaga, AEaw. Az esetleges
szineltérési mérték tovabbi jellemzdi kozé tartozik a to-
nus (arnyalati) ktilonbség, a kroma (telitettségi, tiszta-
sagi) ktilonbozet, ill. a vilagossagi kiilonbség is.
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A textilszinezések kapcsan utalni kell arra, hogy a
CIELab szinkiilénbségi formula Eurépaban terjedt el, az
USA-ban pl. a CMC (Colour Measurement Committee)
szinktilonbségi formula hasznalatos (utébbi textilipari
alkalmazasra eleve elényosebb).

A megengedett legnagyobb szininger-kuilénbséget
egyfelél AE*ap-ben rogzitik. A CIELab szintérben tehat a
szinktilonbség nem mas, mint a két pont (szinminta és
kivitelezett szines vagat) térbeli tavolsaga, az adott AE a
szinkuilénbség kifejezéje. Azonban a AE*ap-ben megadott
tarés helyett elényosebb az amerikai CMC (Colour
Measurement Committee) szinkiilénbségi formula sze-
rinti AE megadasa. A szem sokkal érzékenyebb a szinte-
litettségre, az alapértelmezett arany: 2:1 a CMC-nél,
kétszereses a vilagossag, mint a kréma.

A szinkullénbség mérésnél az alabbi adatok allnak
rendelkezésre:

e a szinminta (standard) és a gyartott szinezet
ktilonb6z6é szamszeru értékei, D65, TL84 és A fényfor-
rasokra vonatkoztatva, ezen beltil az L*, a*,b*, valamint
a kroma és szinezet tényadatai,

e szinkUilonbségi adatok (2:1 a CMC-ben) — szin-
tén a D65, TL84 és A fényforrasokra vonatkoztatva — a
vilagossag, kroma és szinezet tekintetében (a térbeli el-
helyezkedés szobeli szinezettulajdonsag jellemzésével),
valamint a AE.

Tehat a nemzeti zaszld/lobog6 piros és z6ld savjai-
nak szinhtisége nemcsak vizualis 6sszehasonlitassal,
hanem objektiv szinméréssel is kontrollalhato, az elté-
rések korrekcidjara pedig a textilszinezék felkésziltek.
A gyartok és mindségellendrzést végzék Osszefogasaval
megszuntetheték lennének a kellemetlen szineltérések,
amelyekkel a nemzeti jelkép tekintélyének megdérzése
igy is biztosithatéva valna.

A fehérségre is fokozottan tigyelni kell. Az érvényes
szabvany eldirasai szerint a fehér szin esetében a Ber-
ger-féle fehérségi mérészam (Wgg) minimum 100-as ér-
tékét kell elérni az eldiras szerint. Ez a fehérség megha-
tarozasi modszer a ténust is preferalja, tehat az optikai
fehérité alkalmazasa nem kizart.

Felhasznalt irodalom

[1] MSZ 1361:2009 — A nemzeti zaszlé és lobogd kévetelményei

[2] 132/2000. (VII. 14.) Korm. rendelet a kozépuletek
fellobogoézasanak egyes kérdéseirdl

[3] Kutasi Csaba: Szinhuség, szinmérés, szintartésag, Magyar
Textiltechnika, 2014/ 3.

[4] Pantone szinalbum — bevezetd ismertetd
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VIll. Orszagos Textiltisztitd Konferencia

Kiraly Valéria, Lazar Karoly

A 2015. november 10-12. kéz6tt megrendezett VIII.
Orszagos Textiltisztit6 Konferencia f6 témaja a textil-
tisztitasban alkalmazott innovacié volt.

A konferencia egyben tinnepélyes kere-
teket biztositott a Textiltisztité Egyestilés
megalakulasanak 25. évforduldjara. Az tin-
nepi szinhely ezuttal Szilvasvaradon a La
Contessa Kastalyhotel volt.

A textiltisztit6 szakma e nagyfontossagu

ezekbdl alkotott egységes rendszer (MEBIR, MSZ 28001)
bevezetésének szlikségességével.

Az innovaciét hazankban az allami
tamogatas, a piac elvarasai — ide értve a
konkurenciaval folytatott versenyt is — és a
hatésagok tevékenysége (jogszabalyi eld-
irasok, fenyegeté szankciok, hataridék
stb.) motivalja. Az innovaciés tevékenység
soran tekintettel kell lenni a munkabiz-

eseményének megrendezésében a Textiltisz-
tito6 Egyestilés mellett a Textilipari Muszaki
és Tudomanyos Egyestlet is részt vett. A
rendezvény megrendezését tobb cég is tamo-
gatta: a Christeyns, mint f6szponzor, mel-
lette a Hohenstein Institute, valamint az IP-
SO kisszponzorok. Ezenkiviil az Alvara
Cleaning Kft., a Bardusch Bértextilia Kft., a
Dunantali Mosodak Kft.,, a Magyar Egés-
zségligyi Mosodak Kft., a Miskolci Patyolat
Zrt, a Thermopach Kft. és a Zura Kft. segi-
tette az Egyestlés szervezdéi és lebonyolitoi
munkajat.

Amint az megszokott volt, a konferenci-
at kis termékbemutaté kiallitasok is kisér-
ték. Ez alkalommal kiallitassal jelent meg a
Christeyns Kft., a Hohenstein Institute és
az IPSO mellett az Alvara Cleaning Kft., az
Assist-Trend Kft., a Bepatek Kft., a Bezema,
a Dozit Plus, az Ecolab-Hygiene Kft., a Lapauw, a Logo-
Tex Kft., a Miele Kft., a Mova Kft., a Naturtex Kft., a
Penta Clean Kft., a Polizdé Kft. és a Procter & Gamble
Professional.

A kitiné hangulati, nagyszamu résztvevét vonzo
rendezvény masodik napjan igen érdekes eléadasokat
hallgathattunk meg, amelyekrél a kévetkezékben rovid
Osszefoglalot kozlunk.

Lehet-e innovacié a munkabiztonsag
teriiletén?

Markus Laszlé munkavédelmi szakmérnok, a Magyar
Egészségligyi Mosodak (MEM-TEX) Kft. munkatarsa el6-
adasaban az innovacié és munkabiztonsag kapcsolatardl
beszélt, kilon kiemelve, hogy a hatésagi, piaci elvarasok
és eléirasok miként generaljak a biztonsag harom tertile-
tének (munkavédelem, ttzvédelem, kérnyezetvédelem) fej-
16dését. Eldadasaban ktilonds hangsulyt kapott a munka-
helyi egészségvédelem és biztonsag kérdéskore, mint az
1
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tonsag kovetelményeire is (munkavédelem,
tuzvédelem, koérnyezetvédelem), mert ha
ezt elmulasztjak, ennek sulyos személyi és
anyagi kévetkezményei lehetnek.

Az innovaci6s tevékenységbe beletarto-
zik a megfelel6 szakemberek alkalmazasa,
anyagi forrasok biztositasa a munkavéde-
lem, a tuzvédelem fejlesztéséhez, kollektiv
védelmi rendszerek kialakitasa, valamint az
ISO rendszer fejlesztése a MEBIR kovetel-
ményrendszerének szem el6tt tartasaval.

A MEBIR lényege, hogy csatlakozik a
meglévé iranyitasi rendszerhez, kénnyen integ-
ralhato, de 6nalléan is kiépithetd. Bevezetését
a piac, illetve a versenytarsak varhatéan
elébb-utébb kikényszeritik.

Az innovaci6 logisztikai célu fejlesztése-
ket, gépi, technolégiai fejlesztéseket, kolt-
ségoptimalizalast, tényeken alapul6 vezetdi
dontéseket, eredmény centrikus beruhaza-
sokat és piaci sikereket eredményezhet.

IPSO, az okos valasztas mosodak szamara

Ebben az eléadasban Csdnyi Janos, a Bepatek Kift.
mosodai tizletaganak vezetéje a belga IPSO cég ipari gé-
peit ismertette.

Innovacié az egészségiigyi mosodaban

A ,Hazai és sikeres” c. el6adas egy filmvetités volt,
amely abbdl az alkalombél készilt, hogy a MEM-TEX
csoporthoz tartozo Logo-Tex Kft. Magyar Termék Nagy-
dijat kapott. A 25 éves cégcsoport a mikrocsipes textil-
azonosité rendszer alkalmazasaval nyerte el a dijat.

A textiltisztité képzés innovacioja
Ecker Gabriella, a Textilipari Muszaki és Tudoma-

nyos Egyesulet (TMTE) tgyvezeté fétitkara bevezetdjé-
ben ismertette a TMTE oktatasi tevékenységét, amely-
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nek keretében az egyestlet megkapta az engedélyt a
Nemzeti Szakképzési és Feln6ttképzési Hivataltol az 4j,
32 54202 OKJ-szamu Textiltisztité és textilszinezé kép-
zés elinditasara. A 12 f6s 1Uj csoport szeptember 9-én
kezdte meg tanulmanyait. Az elméleti képzések a TMTE
székhelyén folynak, a gyakorlati foglalkozasokra dénté-
en a Top Clean Hungaria Kft.-nél, tovabba a Sinka és
Tarsa Kft.-nél, az INNOVATEXT Zrt.-nél kertil majd sor.
A gyakorlati képzést tisztitoipari és textilkikészité tizem-
latogatasok is kiegészitik majd.

A TMTE - a Textiltisztité Egyestiléssel egyeztetve —
részt vett a textiltisztité ipart érinté OKJ képzés korsze-
rusitésére iranyul6 javaslatok kidolgozasaban (6raszam
csokkentés, tartalmi kiegészitések) és remélhetd, hogy
ezeket a javaslatokat a végleges anyag kidolgozasaban
figyelembe veszik.

A TMTE fontosnak tartja a textiltisztité szakma to-
vabbképzését is, ezért ebben az évben is szerveztink,
olyan rovid, ismeretbévité képzést is, amely egy-egy
specialis tertiletre 6sszpontosit. Ennek keretében tartot-
tak sikeres, konzultacioval egybekotott képzést az 4j
hotel- és egyéb textiliak avatas el6tti ellendrzési szem-
pontjairol, és vallaljak kihelyezett képzések megtartasat
a nagylzemi mosassal és vegytisztitassal foglalkozok
szamara. A textiles tapasztalatokat felhasznalva a tiszti-
téosok szamara is Osszedllitottak egy alaptematikat,
amelyet adott esetben a megrendel6 cég igényeihez iga-
zitanak.

A képzési tevékenységben szerepet kap az innova-
tiv, in. ,2 in 1” rendszer. A kihelyezett képzés soran egy
idében torténik két, eddig élesen kuilonvalasztott képzé-
si forma: a szakmai képzés adott téma(k)ban és egy
személyiség fejlesztd tréning.
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Mi var a magyar gazdasagra, az
Eurépai Uniéra?

Dr. Bod Péter Akos, a Corvinus Egyetem egyetemi
tanara eléadasaban — a kilatasok bemutatasa el6tt — visz-
szatekintett a magyar (és a térségliinkhoz tartozé néhany
mas) gazdasag novekedési palyajara. Mig a 2008-as val-
sag el6tt a térség egészében gyorsan nétt és ezaltal jove-
delmi szintben is érezhetéen kozeledett a nyugat-eurdpai
viszonyokhoz, a valsag éve ota a térség novekedési telje-
sitménye hullamz6 lett. A magyar gazdasagot a valsag a
tobbieknél jobban megviselte, és teljesitménye egészen a
legutobbi idokig a visegradi orszagok (V4) atlaganal gyen-
gébben alakult. 2014 sikeres esztendd volt ugyan, de
tudni kell, hogy egy sor egyedi tényezé hatasara lett 3,6
% a brutté hazai termék (GDP) névekedése. Ezek a hata-
sok: a valasztasi koltekezés, rekord mérték(lt unios for-
ras-bearamlas, jo6 mezdgazdasagi termés, a nemzetkozi
cserearanyok kedvezé alakulas (f6éként a nyersanyagarak
csokkenése miatt, amellyel viszont kézéptavon mar ha-
sonlé mértékben nem szamolhatunk).

A kedvezé tényezék egy része kihat még 2015-re is,
de utana a gazdasagi novekedés prognosztizalhaté mér-
téke évi 2 % korul alakul. Elényés kértilmény azonban,
hogy a lakossagnak a fogyasztasra szant jovedelme hosz-
sza id6 o6ta novekszik, ami a magyar piacon értékesitd
cégek szamara némi keresletnévekedésben olt testet. A
magyar gazdasag szempontjabol legfontosabb eurdpai
partnereink piaca is bévil, noha nem tal dinamikusan,
viszont néhany komoly kockazati elemmel is kell szamol-
nunk (a nemzetkézi kamatszintek lassan megindulhat-
nak felfelé, a ktilpolitikai és biztonsagpolitikai riziké né,
az europai tagorszagok kozotti érdekuitk6zések sokasod-
hatnak).

Osszességében a lakossagi és ipari szolgaltaté aga-
zatokra a kereslet bizonyos tovabbi béviilése stabilizaléan
hat, de az egy évtizeddel ezel6tti tartés noévekedési trend-
nek vége: a cégek életében fel kell késziilni a makrogaz-
dasagi kereslet gyors hullamzasaira. Magyar viszonyok
kozott kilonésen fontos U tényezd a képzett munkaerd
gyorsulé kivandorlasa és a demografiai folyamatok miatt
valtozas a munkaerd-kinalat terén: a bérszint névekedése
elkertilhetetlen, ami a bérkoltségek emelkedd trendjét ve-
titi elé — ezzel szamolni kell a vallalkozasok fejlesztési ter-

Mosodai szolgaltatas beszerzése a kdozponti
ellaté rendszerben

Otott Annamdria bv. ezredes, bv. fétanacsos, a
BVOP Kozponti Ellatasi Féosztaly féosztalyvezetdje eld-
adasaban el6szor is a kozponti ellatas létrehozasanak

céljait foglalta 6ssze (fogvatartottak kotelezé foglalkozta-
tasanak biztositasa, koézfeladat ellatasa, a kilonbozé
szervezetek, intézmények stb. részére megfelel6 mennyi-
ségll és mindségli termékek és szolgaltatasok biztosita-
sa, valamint a buntetés-végrehajtas 6nallova valasa), és
tajékoztatast adott arrél, hogy a kormany a Kézponti El-
laté Szerv (KESZ) feladatainak ellatasara a Buntetés-
végrehajtas Orszagos Parancsnoksagat (BVOP) jelolte ki.
Ismertette mindennek jogszabalyi hatterét, a KESZ-hez
Részletesen kitért a kozbeszerzési eljaras eldirasaira, le-
folytatasanak modjara és az eddig szerzett tapasztala-
tokra. Végezetlil ismertette a kdzbeszerzési eljaras egyes
U4j szabalyait a 2015. évi CXLIII. torvény (Gj Kbt.) tikré-
ben

Ujdonsagok kismosodak és tisztité szalonok
részére

Somodi Péter, a Christeyns Laundry céget hazank-
ban képvisel¢ Christeyns Higiénia Kft. tigyvezetdje el6-
adasaban azt hangsulyozta, hogy mar a kismosodak
szamara is elérheték az innovativ mosasi folyamatok, a
résziikre kulon fejlesztett specialis termékek, a pontos
adagoloberendezések és a vezetdi informaciés rendsze-
rek.

A legujabb fejlesztések a mosasi folyamatok opti-
malizalasara koncentralnak. A Compakt One — egy mo-
sas—egy Oblités — koncepcié teljes korti megoldast kinal a
kismosodak szamara, amelynek részei a kornyezetkimé-
16 termékek, a rovid, de hatékony mosasi folyamatok,
valamint a viz- és energiatakarékos megoldasok.

A cég altal a kismosodak szamara kifejlesztett né-
hany ktilonleges termék:

e A Desosan mosépor mar 40°C-on fertétlenitd
hatasu, igy alkalmas csak alacsony hémérsékleten
moshato textiliak fertétlenité mosasara. Jellemz6 fel-
hasznalasa: idések otthonaban.

e A Sultraspot 6tféle vegyszerbdl allé folteltavolito
készlet hatékony segitség a mosassal nem eltavolithaté
foltok ellen.

e A Bisoft Perla mikrokapszulas illatanyagot tar-
talmazo oblitédszer kellemes illatot kolcsénodz a textiliak-
nak a hasznalat soran is.

e A mosoda mutikédésével kapcsolatos fontos pa-
ramétereket teszi hozzaférhetévé a Christeyns kismoso-
dak részére kifejlesztett informacios rendszere. Lathato
példaul a mosott aru fajtankénti bontasa tgyfelenként
és gépenként, toltetenkénti adatlap jelenik meg, latha-
tok a vegyszeradagolasok, a gépiddék és a koltségek.
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Textiltisztitas napjainkban, avagy nedvesedik a
szaraztisztitas

Dr. Varré Tamdas, a TOP Clean Hungaria Kft. tigyveze-
t6 igazgatdja bevezetdjében arrdl beszélt, hogy az elmult
évek valtozasai mind a népesség szamaban, mind az eléal-
litott textilidk mennyiségének és fajtainak tekintetében
alapvetéen U4j kihivasok elé allitottak a hagyomanyos tex-
tiltisztito szalonokat, nem beszélve a z6ld mozgalmakrol,
az Oltozkodési szokasok megvaltozasardl (formalis helyett
alkalmi viselet), tovabba azokrol a tendenciakrol tett emli-
tést, amelyeknek eredményeképpen a sztikségszertiséget a
textiltisztitas tertiletén is a kényelem valtotta fel. A tulaj-
donlassal szemben el6térbe kertilt a hasznalat, amely jol
utolérhetd a bértextiliak elterjedése tertiletén is.

Mindez azt eredményezte, hogy a tisztitasi igény és
lehetéség 70-30 %-os aranyban eltolédott a vizben tor-
téné tisztitas iranyaban, szemben a szerves oldészerek-
kel. Ezt a 70 %-os nedves tisztitasi igényt a programo-
zott mosogépekkel, folyékony mosoészerekkel, és adago-
lokkal ellatott rendszerek jol kielégitik, és a ,bio tiszti-
tas” néven a TOP CLEAN textiltisztitokban mar alkal-
mazzak is ezeket. A szerves oldoészerek tekintetében a
perkloretilén mellett megjelentek alternativ szerves ol-
doszerek, amelyek a fennmaradé ,vegytisztitasi” igénye-
ket is jol kielégitik.

Természetesen mindegyik oldoszer rendelkezik el6-
nyokkel és hatranyokkal. A megvaltozott igények kielé-
gitésére mar hazankban is megjelentek a tébb olddészer
fogadasara alkalmas gépek, amelyek alkalmasak mind a
hagyomanyos, mind a nedves, mind pedig a szerves ol-
doszeres tisztitasra, a szaritasi funkcié mellett.

A nedves tisztitas terliletén megjelentek az els6
komplex nedves tisztitéo rendszerek, amelyek ellenérzott
és programozott médon biztositjak a textiliak koézel 70
%-anak tisztitasat.

Napjainkra nyilvanvalova valt, hogy a csak szerves
oldoszereket hasznalo szalonok az elkdvetkezendé 10
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évben mar luxussa valnak, és a jové a kor igényeink
megfelels, kombinalt tisztit6 eljarast alkalmazé szalono-
ké, névekvé nedves tisztitasi arannyal.

Elszirkulés? Mennyi szennyez6dés tavolithatd
el a moséfurddvel?

Ludger v. Schénebeck, a Hohenstein kiilképviseletei
ugyvezet6 igazgatdja eléadasaban el6észor is bemutatta a
Hohenstein Intézetet és annak tevékenységét, kiilonos
tekintettel a mosodakkal kapcsolatos kutatasi és fej-
lesztési munkakra. Részletesen foglalkozott a RAL mi-
néségtanusitassal kapcsolatos kutatasi tevékenységek-
kel.

A folyamatban 1évé kutatasok targya a textiliak ér-
tékének befolyasolasa a kezeléssel:

e a Napbdl szarmazd héenergia optimalis kinyeré-
se és integralasa a mosodai folyamatokban,

e a tobbszor hasznalatos véddétextiliak piaci lehe-
téségeinek javitasa a viselési tulajdonsagok javitasaval
és kimélé kezelések fejlesztésével, az anyagok korfor-
gasara vonatkozd toérvény szellemében. (Példaképp a
mutéti textiliakat hozta fel.)

Az eléadd felsorolta és részletesen ismertette a
2009 ota befejezett projekteket, majd beszélt a 2014-
2016 években a Hohenstein Intézet altal kidolgozott té-
makrol, amelyeket mas szervezetek tamogatasaval fi-
nansziroz. Mindezeknek igen jelentés része a mosasi
technolégiakkal fligg 6ssze.

Azzal kapcsolatban, hogy mennyi szennyezddés ta-
volithaté el a mosoéflirdével, az ipari mosodak mosasi fo-
lyamatainak optimalizalasara hivta fel a figyelmet. Javi-
tani kell a kezelési folyamat fenntarthatésagat, csok-
kenteni kell a vizfelhasznalast, ami azonban magasabb
szennykoncentraciéval jar és igy noévelni kell a szenny
visszarakodas elleni hatast, mert a nem diszpergalt
szenny visszarakodasa okozza a szurkulést. A cél tehat
a mosooldatban a pigment szenny szuszpendalé képes-
ségének novelése a modern, hatékony ipari mosasi elja-
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rasokban (szallodai agynemuk vagy munkaruhazat),
visszarakodast gatlé adalékokkal. Az eléadd ismertette
ezeket a termékeket és az ezek hatékonysaganak vizsga-
lata soran szerzett tapasztalataikat.

Profitndvelés a hatékonysagnovelés és a
minéségbiztositas segitségével

Gustl Moser, a Christeyns cég Uzletfejlesztési igaz-
gatdja eléadasaban a Christeyns mindségbiztositassal
kapcsolatos tevékenységét ismertette. Ez kiterjed az
anyagbeszerzésre (csak ISO minésitésti gyaraktol vasa-
rolnak), a mosasi technologiak folyamatos ellenérzésére
(adagolasok, fertdtlenités, hémérséklet, pH, valamint az
olyan hatékonysagi mutatok, mint a téltetek 6sszetétele
és a gépidd), majd részletesebben ismertette az alkal-
mazott minéségbiztositas eszkozeit:

¢ A Laundry X-Pert kdzponti rendszer iranyitja és
ellendérzi a mosoda koltségeit és hatékonysagat. Jellem-
z6i: valés idejui informaciok, egyértelml jelentések,
kompatibilis mas rendszerekkel, tavoli hozzaférés és
tamogatas, modern dizajn.

e A Laundry Dashboard optimalizalja a mosoda
hatékonysagat (automatikus mérések, a paraméterek
valosideju ellendrzése, idémegtakaritas az automatikus
monitorozas és elemzések készitése révén), verseny-
elényt biztosit a kisebb bérkoltségek, a kisebb fajlagos
értékek, a nagyobb termelékenység és a jobb mindség
eredményeképpen.

e A Laundry Process Guard automatikusan elvég-
zi a kémiai vizsgalatokat mindig ugyanazon a tolteten.

e A Power Check minden fontos paramétert (viz-
aram, id6, hémérséklet, vegyszerek, adagolasok) havon-
ta mér és ellendriz.

Amit a 2016-ban varhaté adoévaltozasokrol
tudni kell

Ruszin Zsolt, a Magyar Koényvelék Orszagos Egyestle-
tének alelndke, a FairConto Zrt. vezérigazgatdja a 2016-ban
varhaté adozasi valtozasokat mutatta be.

e Beszélt az 4j, 15 szazalékos személyi jovedelemado
kulcs bevezetésérdl és a csaladi adokedvezmény jelentds
novekedésérél, aminek a haszonélvezéi elsésorban a két
gyermeket neveld szilok lesznek.

o Ismertette az idészaki szolgaltatasok szamlazasi
szabalyainak meglehetésen bonyolult rendelkezéseit, meg-
kulonboztetve az idészak elétti szamlazasi rendszert, ahol a
szamla kibocsatasi datuman mar teljesitési idépont keletke-
zik, és az id6szak utani szamlazast, ahol 60 napig még a
Lrégi” szabaly, vagyis a fizetési hataridé szerint alakul az afa
fizetési kotelezettség.

e Sz6 volt még a szamlazo szoftverek adatexportjarol,
amit csak adoéellendrzés soran kell a revizorok szamara el-

késziteni.

e Téma volt a megbizhat6 ad6z6 tilzottan szigoru fo-
galma: Az allami ad6- és vamhatdsag megbizhaté ad6zonak
mindsiti azt a cégjegyzékbe bejegyzett adozot vagy afa-
regisztralt adéalanyt, aki az adézas rendjérél szolo 2003. évi
XCII. térvény 6. §-a utan felsorolt tiz feltételeknek egyidej-
leg megfelel.

e Tisztazédott a hallgatok szamara, hogy a nemzet-
kozi pénziigyi beszamolasi standardok (IFRS) alkalmazasa
2017-2018 soran alapvetéen még csak a pénzigyi vallalko-
zasok és tézsdei cégek szamara lesz kotelez6.

e Az eléadasban sz6 volt a behajtasi koltségatalany
kérdésérdl is, amelyet csak ,,nem fogyaszt6i” kapcsolatok so-
ran kotelezé alkalmazni, és a késedelembe esett vevének
nem koételez6 azt automatikusan lekényvelnie.

Kis- és kozépvallalkozasok aktualis palyazati
lehetéségei

Glosz Andrea, a Glosz és Tarsa Pénzltigyi Tanacsado
Iroda tigyvezetdje a hazai és az eurépai uniés tamogataso-
kat és az azokbol kihasznalhaté lehetéségeket ismertette a
hallgatésaggal.

Az eléado tajékoztatast adott a hazai és az uniés sza-
balyokrol, az operativ programokrol, a hozzajuk rendelt éves
fejlesztési keretekrél, a tamogatasok féldrajzi megoszlasarol,
a szabad vallalkozasi zénaban megvalosulé projektekhez
kapcsolodé kiilonbozé kedvezményekrol. Beszélt a korabbi
gyakorlathoz képest bevezetett tjdonsagokrol, egyszertsité-
sekrél, a felkésziilés modjarol és az ahhoz kapcsolodo teen-
dékrél. Hangsulyozta, hogy a jovében a sikeres palyazatok-
hoz 1j szemléletmodra lesz sziikség. Alahuzta a hitelképes-
ség fontossagat.

Az eléado tajékoztatast adott a hazai és az unios sza-
balyokrol, az operativ programokrél, a hozzajuk rendelt éves
fejlesztési keretekrdl, a tamogatasok foldrajzi megoszlasarol,
a szabad vallalkozasi zénaban megvalosuldé projektekhez
kapcsolodé kiilonbozé kedvezményekrol. Beszélt a korabbi
gyakorlathoz képest bevezetett ijdonsagokrol, egyszertisité-
sekrél, a felkésziilés modjarol és az ahhoz kapcsolodé teen-
dékrél. Hangsulyozta, hogy a jévében a sikeres palyazatok-
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hoz 14j szemléletmodra lesz sziikség. Alahuzta a hitelképes-
ség fontossagat.

Részletesen foglalkozott az eléadas a vallalati innovacio
és kutatasi-fejlesztési tevékenység aktualitasaval és jelent6-
ségével. Felhivta a figyelmet arra, hogy 0j szabalyozasi al-
ternativa van érvényben: minden szabalyozasi eszkdzzel
tamogatni kell a vallalati innovacio elterjedését, az innovaci-
6t kozponti kérdésként kezeld vallalati mukodés feltételei-
nek megteremtését. Részletesen beszélt arrdl, hogy milyen
elénydk szarmaznak az innovaciobél a vallalat szamara és
ezt esettanulmanyok ismertetésével is bemutatta.

Milyen elvarasai (és feladatai) vannak egy
XXI. szazadi tigyfélnek?

Karéczkai Sarolta, az Alvara Cleaning Kft. igyveze-
t6 igazgatoja bevezetésképpen a mosodai tanacsadas
alapjairdl beszélt. Hangsulyozta, hogy ehhez mindene-
kel6tt meg kell ismerni a széban forgd mosoda adottsa-
gait, lehetdségeit, korlatait és céljait, igényeit, és meg
kell allapitani, hogy a tanacsadé miben tud segiteni és
miben nem. Fontos, hogy nem szabad olyat igérni, amit
nem lehet teljesiteni.

Osszefoglalta, hogy mik egy XXI. szazadi mosoda
igényei a mosészerszdllitbkkal szemben (j6 mindség
megfizetheté aron, teljes korti mosodai tanacsadas, ki-
valé mosasi minéség, gazdasagos lizemeltetés, energia-
optimalizalas, korrekt, hosszu tava egyuttmuiikodési le-
hetéség, nemzetkozi hattér és stabilitas, szakmai hozza-
értés, rugalmas fizetési feltételek, megbizhatdé szerviz
hattér, preciz, automatizalt vegyszer adagolasi techno-
logia).

Ezutan attért arra a kérdésre, hogy mi a mosoda fe-
ladata a megrendelével szemben (korrekt aron tisztara
mosott és fertétlenitett textiliat szallitani a megrendel6-
nek, biztositani ehhez a megfelel6 személyi és targyi
hatteret, folyamatos visszajelzés a mososzer szallito ill.
a mosodai tanacsado felé az esetleges problémakrol,
technolégiai valtozasokrol, 4j igényekrol, stb., tajékozo-
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das az innovativ technolégiak terén a mosodai piacon).
(N)agymosas — innovacié magunkban

Deme Gabriella, a Dunantuli Mosodak Kft. tgyve-
zetd igazgatdja elészor is az innovacié fogalmat elemez-
te, majd példakat mutatott be az innovaciéra a textil-
tisztitas tertiletérol.

o A termékek és a szolgaltatas korében a szinteti-
kus szalak és a velik készult keverékek, valamint az Gj-
rahasznositas jelentett innovaciét.

e Az eljarasok teruletén a termelékenység noévelé-
sét célz6 technolégia jelent innovaciét, amit csékkend
természeti és emberi eréforras felhasznalas mellett kell
megvalositani, és amiben az automatizacionak van nagy
szerepe.

e A marketingben az internet és a k6z0sségi mé-
dia hasznalata, a vevék kényelmének elétérbe helyezése
(pl. haztol hazig szolgaltatas), az individualizalt bértexti-
lia alkalmazasa jelenti az innovaciot.

e A szervezés és a szervezet koérében innovativ
megoldast jelentenek a specializalt mosodak, a regiona-
lis szolgaltatasi kor, a beszerzési kdozpontok, az informa-
tikai eszk6zokkel tamogatott vallalatiranyitasi modellek,
az RFID alapu adataramlas.

Az el6ado ezutan a globalis trendekrél beszélt (de-
mografiai valtozasok, amik atalakitjak a haztartasok
anyagi helyzetét, de lehetéséget jelentenek kényelmi
szolgaltatasok megjelenésének, a tulajdonlas helyett a
megosztas kertl elétérbe — pl. ,nem akarom megvenni,
elég, ha hozzaférek” —, kérnyezettudatossag, technologi-
ai fejlédés stb.). Mindezek természetesen hatast gyako-
rolnak a textiltisztitasra is. Hangsulyozta, hogy a textil-
tisztitas olyan szolgaltatas, ami a ,szaltél a vevéig” ér-
téklanc végén van. Az innovaciét nagymértékben a meg-
elé6z6 fazisokban Dbiztositjiak a textilgyarték, a
gépgyartok, a vegyszergyartok, a szamitogép gyartok és
a szoftverfejlesztok.

Eléadasanak befejezé részében az innovacié mene-
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dzselésérél beszélt és részletesen kifejtette annak gya-
kori gatjait:

e a szervezet vezet6éi vagy alkalmazotti szinten
nem nyitott az ijdonsagokra, kockazatkertilé vezetés;

e _nincs ra idé”: a rutin munka leko6ti a szerveze-
tet;

e nincs ra pénz” — lehet, hogy a nagyobb beruha-
zasokra nincs, de akkor egy utanzd/szintetizal6 innova-
cio is segit;

e tul sok oOtlet van egyszerre — a szervezet nem
tud rangsorolni;

e gyenge kommunikacié - tisztazatlan célok, me-
net koézben valtozo célok, a szervezet nem tudja, mire
szamithat és ellenall a valtozasoknak;

e az eredmények nyomon kévetésének hianya —
azon kivil, hogy kidobott pénz, a szervezet motivaciojat
csokkenti az ismétlédé innovaciok soran;

o a mukddési forrasok és innovaciéra szant forra-
sok egyensulya eltolodik, veszélyezteti a napi mukodést.

Minden, amit a munkaviszony megsziinésérol
és megsziintetésérdl tudni érdemes

Dr. Bujtor Gyula munkajogasz, munkatigyi és mun-
kavédelmi tanacsadé eléadasat azzal kezdte, hogy a mun-
katigyi perek jelentés része a munkaviszony jogellenes
megsziintetése miatt indul. A munkaltatok ilyenkor jelen-
tés Osszegeket kénytelenek kartalanitasként, illetve karté-
ritésként kifizetni. A jogellenes munkaviszony megszlinte-
tés a munkavallalo személyiségi jogait is sérti, ezért sére-
lemdijat is kovetelhet. A munkaviszony szabdlyos meg-
sziintetése ezért kiemelten fontos lehet a munkaltato sza-
mara. Az eléadas a munkaviszony megsziinési és meg-
szUntetési modok szabalyainak attekintését adta, kiemelve
a gyakorlatban eléfordul6 hibakat, illetve a munkatigyi bi-
rosag gyakorlatat. Szolt példaul arrél, hogy a felszamolas
alatt 1évé munkaltaténal a munkavallaléknak is be kell
nygjtaniuk a munkabérre vonatkozé igénytiket, mégpedig
a felszamolasi eljaras cégjegyzékben tortént bejelentését
kovet6 40 napon belil.

A munkavallal6 halalat (pl. munkabaleset) kovetéen a
munkaltaté vagy ideiglenes hagyaték atado6 végzés, vagy
oroklési bizonyitvany ellenében adhatja ki a munkaviszony
megszinését kovetd igazolasokat, illetve szamolhat el az
Orokossel (6rokosokkel).

Beszélt az eléadé az alaki kovetelmények kozott az
elektronikus dokumentum szabdlyairél is. Ismertette a
2016. januar 1-jére tervezett térvényi valtozast, amely sze-
rint pl. a felmondast a jévében koézolni lehetne SMS-ben,
illetve e-mailben is. A munkaltatdé kotelezettsége csupan
annyi lenne, hogy ezt kévetéen 5 napon beltll irasban is at
kellene adnia a dontést.

Sz6 volt a kézds megegyezéses munkaviszony meg-
sztintetésrol, amelynek soran az eléadé arra hivta fel a fi-

gyelmet, hogy megvaltozott a megtamadasi, jogorvoslati
rend. Elészér a munkaltatonal kell megtamadni a vitatott
megallapodast (pl. megtévesztés, tévedés esetén) és csak
ennek sikertelensége esetén lehet 30 napon beltll a mun-
katigyi birésaghoz fordulni.

A felmondds kézlésérdl, indokoldasardl, a felmentési, és
felmonddsi idérdl is emlitett példakat az eléadd. Kulon
sz60lt a munkavallalé jogellenes munkaviszony megsziinte-
tése esetén alkalmazando6 eljarasrol. Pl. mit tegyen akkor a
munkaltatd, ha a munkavallalé egyszertien ,lelép”, pl. el-
megy kulféldre dolgozni, mégpedig tigy, hogy a munkalta-
tojat a munkaviszony megszintetési szandékarol nem ér-
tesiti irasban?

A felmondasi tilalmak ko6zott az eléadd elmagyarazta a
varandés munkavallalé térvényben eléirt kotelezettségeit,
illetve a Munka Térvénykonyve 2016. januar 1-jei tervezett
modositasanak eléirasait, amely szerint a munkaltaté a
varandés munkavallalo munkaviszonyat is jogszertien
megszuntetheti. Csupan a munkaltaté belatasara bizza a
torvénytervezet, hogy visszavonja-e a felmondast, ha a va-
randossag ténye a felmondast kovetéen jut a tudomasara.
A felmondas visszavonasara a térvénytervezet 15 napos
hataridét ad.

Az egészségrigyi alkalmatlansdagra és a mindségi cse-
rére alapozott felmondas szabalyait is példakkal vilagitotta
meg az eléadd. Szé volt arrél, hogyan lehet egy betoltott
munkakoérre palyazatot kiirni.

A munkaviszony azonnali hatdlyi megsziintetésére
okot adé munkavallaléi magatartasrdl is hallottunk példa-
kat. Igy a késések, az italfogyasztis, a munkaidén kiviili
magatartas, a karokozas olyan eseteirdl, amelyek megala-
pozzdk az azonnali hatalyG munkaltatéi felmondast.
Ugyanakkor felhivta a figyelmet azokra a munkaltatéi mu-
lasztasokra is, amelyek viszont a munkavdllalé részérdl tor-
téné azonnali hatdlyt felmondds alapjat képezhetik.

Amennyiben pl. a megrendeld a kiirt palyazatot koéve-
téen uj alvdllalkozéval végezteti a korabban kiszervezett
munkat — és megvalosult az identitasat megérz6 gazdasagi
egység atadas-atvétele —, akkor az 1j alvallalkozo koételes a
korabbi alvallalkozé munkavallaléit tovabb foglalkoztatni.
Ilyenkor csupan a munkaltatdé személyében koévetkezik be
valtozas, a munkavallalok munkaviszonya a térvény erejé-
nél fogva tovabb folytatodik.

* k%

A konferenciat, mint minden
évben, Zura Gyédrgy, a Textiltiszti-
t6 Egyestilés alapité tagja nyitotta
meg és zarta be. Beszédének
magvas gondolatai ko6zott nem
utolsésorban hangzott el, hogy
talalkozzunk jovére is! Varjuk
szeretettel a szakma jeles képvi-
seldit, résztvevoit és az érdekld-
déket.
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Mosas és fertotlenités 40 fokon
és egyeb fejlesztések ipari mosodak szamara

Lazar Karoly

Kulcsszavak/Keywords: Textiltisztitas, Ipari mosoda, Ecolab

A koérnyezetszennyezés minél hatékonyabb csékkentése
koézponti téma az ipar minden tertiletén, a textiltisztito
iparban is. Mind a gépeket gyarték, mind a vegyszer-
gyartok, mind a kilénbozé kutaté-fejleszté vallalatok és
intézmények nagy hangsulyt fektetnek ennek lehetd
leghatékonyabb megoldasara. Erre mutatott be példa-
kat az Ecolab cég 2016. marcius 8-an a hazai textiltisz-
tit6 ipar szakemberei szamara tartott eléadason.

Az Ecolab cég

—d

Az Ecolab céget 1923-ban az Ameri-
kai Egyestilt Allamokban alapitottak
és ma mar 160 orszagban van jelen
— kezdte tajékoztatasat Claudia
Thallauer, a cég kelet-eurépai régio
vezetdje. A cég f6 tevékenysége a hi-
giéniai termékek eléallitasa és for-
galmazasa az energiatechnolégia va-
lamint a vizkezelés. Szolgaltatasai
arra iranyulnak, hogy tiszta vizet,
biztonsagos élelmiszereket, egészséges kornyezetet és
megfeleld energiat biztositsanak a veltik egytttmukédo
vallalatok szamara. Ezek a vallalatok a textiltisztit6é ipar
mellett feldlelik az élelmiszeripart, a vendéglatéipart, az
olaj- és gazipart és a papiripart, de a cég tevékenysége
kiterjed a korhazhigiéniara is. 40 ezer alkalmazottja ko-
z6tt 1800 tudomanyos kutatd dolgozik a 21 regionalis
kutato-fejleszté kozpontban. Az Eurépai Innovacios
Kozpontot 3 éve nyitottak meg, itt kutatas-fejlesztési te-
vékenységet végeznek, laboratériumokat és kisérleti
Uzemet rendeztek be. Magyarorszagon Milkovics Attila
és munkatarsai latjak el a cég képviseletét.

nray
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Textiltisztitas

Az Ecolab tevékenységét a textiltiszti-
tas terén Kristina Venckute, a textil-
tisztitassal foglalkozé regionalis mar-
keting vezeté mutatta be.

Egy ipari mosoda esetében az
Ecolab rendszere Kiterjed a mosasi
programokra, a vizgazdalkodas és az
energiafelhasznalas optimalis megol-
dasaira, a mosodai termelésiranyitas
informatikai megoldasaira és szakta-
nacsadasra, képzésre.

A cég legkorszeribb mosészereit emulzié formaja-
ban szallitja, amelyek az 6sszes szikséges hatéanyago-
kat emulgealva tartalmazzak. Ez egyszerti és hatékony
alkalmazasukat teszi lehetévé. 2006-ban megkezdett ez
iranyua fejlesztéseikhez az egyik magyar ipari mosoda-
ban végzett kisérletek is hozzajarultak.

A PERformance Smart rendszer — ahol a PER a per-
ecetsavra utal —, amely egyrészt az emulgealt vegyszerek
hasznalatat, masrészt a cég altal kidolgozott technologi-
at foglalja magaban, a szokvanyos eljarasokhoz képest
alacsonyabb hémérsékletli és rovidebb ideji mosast
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tesz lehet6évé, csokkenti a felhasznalandé viz mennyisé-
gét és az energiafelhasznalast. Elmaradhat az eléoblités,
csokkenthetd az Oblitések szama és idétartama, megro-
viditheté a teljes muvelet ideje. Egy O6sszehasonlito ki-
sérlet példaul azt mutatta, hogy mig a hagyomanyos el-
jarassal végzett mosas idétartama S50 perc volt, ez az
Ecolab moédszerével 42 percre csokkent, az eredeti 70
°C hémérséklet helyett 55 °C-on volt elvégezheté a mo-
sas, és a 25 1/kg vizfogyasztas 13 1/kg-ra volt leszorit-
haté.

Az emulzidk fejlesztése tobb fokozatban ment vég-
be. Az elsének megjelent foszfatmentes Turbo emulzié
70 °C-on hasznalhatd, de kemény vizben is j6 hatasu és
illatosit6 anyagot is tartalmaz. 2008-ban kovette ezt a
Triplex emulzi6, amely nagyon jol bevalt erésen szeny-
nyezett munkaruhak 60-70 °C-on torténé mosasara.
Kivaléan hasznalhaté azokhoz a ruhadarabokhoz, ame-
lyeken fényvisszaverd csikok vannak. A 2010-ben forga-
lomba hozott Dermasil emulzi6 mar 40 °C-os mosast
tesz lehet6vé és egyuttal ferttlenité hatasu is, igy elsé-
sorban koérhazi mosodaknak ajanljak. A legujabb ter-
mék a Silex emulzio, ezt 60-70 °C-os mosashoz javasol-
jak er6s fehéritést igénylé — példaul éttermi, szallodai —
textilidkhoz.

A magasabb hémeérséklettel egytitt jaré nagy ener-
giaszlikséglet mérséklésére jelent meg a 40 °C-on torté-
né mosasra iranyul6 igény. Az Ecolab 1999 o6ta foglal-
kozik ezzel a kérdéssel és az azdta tobb lépcsében kifej-
lesztett egyik Uj technologiaja az OxyGuard 40 készit-
ményt eredményezte, amit ma mar tébb mint ezer mo-
soda hasznal. Mivel az OxyGuard 40 oxidaciés elven fe-
hérit, a hagyomanyos kléros fehéritéshez képest sokkal
kiméletesebb, nem karositja a textiliat, emellett fehérité
hatasa is jobb, mint a hagyomanyos kléros fehéritésé.
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Emulziok felhasznalasi teruletel

Ujgeneracidés termékek

Egy Osszehasonlité vizsgalat azt mutatta, hogy a ha-
gyomanyos eljarassal mosott-fehéritett textiliahoz ké-
pest 14 % energia- és 12 % vizmegtakaritas volt elérhet6
az OxyGuard 40 hasznalataval. 7 %-kal javult a fehér-
ségi fok és a szakitoszilardsag kisebb csokkenése foly-
tan 20 %-kal nétt a textilia élettartama.

Ugyancsak 40°C-os mosast tesz lehetévé a
PERformance 40 eljaras, amely a Dermasil emulzié mint
mosoészer, valamint az Ozonit 40 fehérité és fertétlenitd
szer kombinaci6ja. Féleg egészséguigyi intézmények és
vendéglatoipari vallalatok fertétlenitést igényld textiliai-
nak mosasara szolgal. Egy masik valtozat a Turbo
emulzi6 kombinacidja az Oxysan fertétlenité szerrel,
ami szintén 40 °C-on alkalmazhaté amit a szallodaipar
szamara ajanlanak.

Az Gjonnan hasznalatba vett textilidk esetében el6-
fordul, hogy a szovetben esetleg bennmaradt iranyag
mosas utan foltosodast, keménységet, gyurédéseket
okoz. Az Ecolab TurboSuperWetting elnevezésti nedvesi-
t6 és zsiroldoé szere szilikont tartalmaz és a fonalak bel-

sejébe hatolva eltavolitja az iranyagot.

A legujabb fejlesztésekhez tartozik a Performance
Industrial program, amely erésen szennyezett munka-
ruhak alacsony (legfeljebb 55-60 °C) hémérsékletli mo-
sasara vonatkozik. Cél a ruhadarab eredeti szinének
megtartasa, a mosas koézbeni visszaszennyezédés elke-
rulése, a szokvanyostol eltéré anyagu savallo, lugallo,
langmentesitett stb. — textiliak védelme, az alkalmazha-
tosag szennyfogb szényegek és hasonlé termékek mosa-
sara — Osszefoglalva tehat: ktilonleges igények kielégité-
se.

Vizfelhasznalasi és energetikai megoldasok

A rendezvény harmadik el6ada-
sat Ferry Bagherpur tartotta a moso-
dai berendezésekhez alkalmazhat6
korszert megoldasokrol.

Az AquaCycler vizszlir6 berende-
zés a rozsdamentes BlueOcean sz(-
rérendszerrel és vizvisszaforgatassal
mukédik, igy jelentés energia megta-
karitast tesz lehetévé. Ontisztité, na-
gyon hatékony lemezes szliré, amely
115 pm-ig a finom szalakat is kiszlri. T6bbszdérds szi-
rési fokozat allithaté be rajta. Moségépekhez és csémo-
sogépekhez egyarant alkalmas. Az Aquabatch berende-
zés egylépcsés, Ontisztitdo rendszer a szalak, hajszalak
és mas részecskék mosoflirdébél valo eltavolitasara.

Az EnergyOprimizer Plus elnevezési hévisszanyer6
berendezés jelentés energia megtakaritast eredményez
és egyuttal folyamatosan ellenérzi és jelzi az atfolyo viz
hémeérsékletét, nyomasat, mennyiségét és pH értékét is.

A mosodai adatok informaciétechnologiai feldolgo-
zasara szolgal a HELMS rendszer, amely mosogépekhez
és csémosogépekhez is csatlakoztathat6. Részletes in-
formaciot ad a termelési adatokrol, a vegyszerfelhaszna-
lasrol, a viz- és az energiaadatokroél, a mos6programok-
rol stb. Lehet6vé teszi ezek értékelését, tarolasat, feldol-
gozasat.

A fejlesztés alatt allo enVision rendszer intelligens
eljaras, amely lehet6vé teszi a mosodavezeték szamara a
kritikus mosasi pontok folyamatos figyelemmel kiséré-
sét, ezaltal lehet6vé téve a mindségjavitast, a mikodési
koltségek csokkentését és a termelékenység emelését.
Az adatok internet kapcsolattal folyamatosan elérheték
és lehet6vé valik a tavoli beavatkozas is.
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Ri6 2016

Gyorsabban, magasabban, erésebben!

Barna Judit

A huszonnyolc olimpiai sportag tobbségében a
kvota nem személyre sz6l, hanem a versenyzé a
nemzete szamara szerzi meg. A nemzeti kvota azt
jelenti, hogy az adott sportagi szovetség valaszthat-
ja ki a sportolot, aki a versenyszamban képviseli ha-
zankat Rio de Janeiréban. Aprilis kézepén a mar
biztos kiutazok a ruhiak méretvételén jartak a Use
Unused-nél.

Az V. keruleti, belvarosi Sas utca 16. kapujan egy
papiron iras: ,Olimpikon ruha méretvétel” — és egy nyil
mutatja az iranyt. Szokatlan, hogy ez id6 tajt barki
csengetés nélkul beléphet, majd a 1épcséhazban wjabb
Utbaigazit6é tabla utan a masodik emeleten is benyithat
egy szép, szecesszios ajton. A megbeszélt esti 6ran Téth
Andras és Godena-Juhdsz Attila fogadja a cikkirot, kissé
faradtak — mondjak elnézést kérve, mert negyedik napja
reggelt6-estig jonnek a sportolok a méretvételre. A két
fiatalember a Use Unused marka képvisel6i, akik nem-
csak a tervezdi palyazatot, hanem a gyartas jogat is el-
nyerték.

Mint ismert, tobblépcsés palyazat keretében va-
lasztotta ki a Magyar Olimpiai Bizottsag zstrijie a 2016.
évi riéi otkarikas jatékokon résztvevé magyar olimpiai
csapat formaruhajanak tervezéiét. A MOB tizenegy pa-
lyvazat koézul, szakmai tanacsadok segitségével hirdette
ki a végso gydztest, a Use Unused kollektivajat.

A divattervez6 trio, Téth Andrds, Godena-Juhdsz At-
tila és Flizes Eszter alapvetd szempontja volt az mindsé-
gi anyagvalasztas, fontos szerepet kapott a trikolor fi-
nom hasznalata, és a csikos minta valtakoz6 ritmikaja-
ra épuld 6sszehangolt kollekcio.

Igényes minéség

A nyertes kivalasztasat kovette a kozbeszerzési pa-
lvazat kiirasa a gyartasra. Lehetett sejteni, hogy annak
a ruhaipari cégnek, amelyik elnyeri a modellek elkészi-
tésének lehetéségét, szliksége lesz komoly elékészitésre,
mert az olimpian részt vevd sportolok és kiséréik végle-
ges listdja varhatéan csak késébb alakul ki. Marcius-
ban kerult nyilvanossagra, hogy a Use International Zrt.
készitheti el az olimpiara utazé magyar sportolok for-
maruhait, 0sszesen 48,9 millié forintért. A keretbdél a
cég 240 sportolonak készit formaruha kollekciot, de a

megrendel6 MOB ezt szlikség esetén 310 fére névelheti.

Talan a Use Unused vezetéi akkor még nem mérték
fel, hogy gy6ztesként milyen o6riasi feladat el6tt allnak,
de az eredmény kihirdetését kévetéen azonnal beindult
a nagyuzem. A gyarté cégekkel felvették a kapcsolatot,
és elindultak a prébagyartasok. Olaszorszagban kerult
sor a pliszéruhak viszkéz-poliészter keverékd fehér
alapanyaganak pliszirozasara és szublimaciés szinnyo-
masara, amibél a két fazonu ruhakat hazai termeld, a
Kézmti Koézhasznii Nonprofit Kft. késziti el az olasz
gyapju-len keverék(i 6ltonyokkel és polokkal egytitt. A
polok hiivoes tapintast len-modal Osszetételi fonal
alapanyagat a Sinka és Tarsa cég kifejezetten a ri6i
olimpia kollekci6jahoz fejlesztette ki, amelybdl ktilonle-
ges kotési eljarassal allitotta elé a kelmét is. Minden
ruhadarab és kiegészité elkészitése mas-mas technold-
giat igényel, ezért a tobbféle kotottaru, az oltonyok, a
puplinruhak, ingek, taskak, cipék gyartasara az egyes
termékekre szakosodott, gyakorlott, megbizhat6é vallal-
kozasokat kértek fel.

A Use Unused legfontosab feltétele volt, mar a kol-
lekcio tervezésénél, a magas mindségi szinvonalu, ter-
mészetes szala alapanyagok és a prémium kategorias
technoloégiaval készult végtermékek. A szdvet struktara-
ju kotott modellek, a blézer, a zako, sima és bordasko-
tés1 ruha és a puléverformara kotott alkatrészei specia-
lis gépparkkal és szaktudassal rendelkezé alvallalkozo-
hoz kertil 6sszeallitasra.
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A Use International Zrt, a nevéhez méltéan, nemzet-
kézi munkamegosztassal dolgozott a siker érdekében, a
kotott ruha antikolt fa gombjat portugal beszallitétol ren-
delték, és hazai gyart6 hianyaban a piros talpt barna férfi
béreipd lengyelorszagi tizemben készl.

Gondos méretvétel

A modellek gondos el6készitése és a probagyartasok
utan, a résztvevok ismeretében a méretvétel iddészaka ko-
vetkezett. A mtihely falan egy nagy, barna csomagolépapi-
ron napra, 6rara beosztva megtervezték az olimpikonok és
a kisérék érkezését. A sportban fegyelemhez szokott fiata-
loknal nem kérdés a pontossag, igy a méretvétel gordtilé-
kenyen halad. A sztendereken el6készitett kollekci6 széria-
ibdl — férfiaknal 44-62-ig, néknél 34-48-as méretig — all-
nak rendelkezésre a mintadarabok, amelyekbél egyet fel-
probal a sportold, majd jonnek a ,szakmai szemek”, és a
kulcspontokon korrigaljak a konfekcioméreteket. Férfiak-
nal minden mérethez négyféle magassag tartozik — ala-
csony, normal, magas, extra magas —, de mégis gyakran
kertll a vallszélesség, a nyakbdség, az ujja hossza, ujja bé-
ség mellé az egyéni mérettablazatokba tobblet centiméter,
amit a szabasz késébb ,ratesz” az adott személy adott ru-
hadarabjara.

A 8 darabos néi és 10 darabos férfi ruhatarhoz sztiki-
tett pliszéruha, szovetblézer,

igy adhatunk a véleményére.

A zsUri i6 dontését megerdsiti az Atlanta 6ta egyetlen
olimpiarol sem hianyzé6 Mohamed Aida is, aki szintén mar
a hatodik formaruhajat fogja viselni Riéban, és véleménye
szerint az idei az egyik legjobb kollekcio. ,Sportosan ele-
gans, igy tudnam a legjobban iellemezni, egyszertien
hordhato, hozzam a hétkéznapokban is koézelebb all ez a
viselet, igy tobb alkalommal is fel tudom majd venni. A
bevonuléruha nagyon elegans.”

A hatodik olimpidjara készulé szorfés Gdadorfalut
Aronnak is i6 benyomasai vannak a kollekcioérol. ,,Az eddigi
Ot garniturat a szekrényemben 6rzom, olykor szép emléke-
ket idéznek fel. Van olyan darab az utébbiak kozott, ame-
lyet a mai napig is eléveszek. A riéi nagyon modern, al-
kalmazkodik a kor divatiahoz, finom, kellemes anyagokbdl
van, biztos, hogy a hétkdéznapokon is szivesen veszem
majd fel egy-egy darabjat” — mondjia.

,En mar a harmadik ruhapréban vagyok, hiszen a
nankingi ifijsagi olimpian, és a bakui Eurépa Jatékokon
is egyforma ruhaban jelent meg a magyar csapat. A ri6i
kollekci6 nagyon tetszik, trendi, fiatalos, 0k a szinek, és
elegans is. Mar régota vagytam egy kék Oltényre — ezt most
megkapom, és még a cipd is i6l megy hozza” — értékelt az
iffisagi olimpiai bajnok Péni Istvan. ,Halas konfekcioméret
vagyok, nemigen kell rajtam igazitani” — tette hozza. Téth

Krisztidn dzsudoés is pozitiv véle-

chinos nadrag, csikos polo, gallé-
ros kotott polo, szovetzako, bor-
daskotésti ruha, kotott puléver,
puplinbliiz, bermudanadrag, sajat
tervezésu cipdk, taskak, nyakken-
dék és ovek is tartoznak. Az uta-
zoknak az Osszesen kb. 8000 da-
rab 0ltozék terméket névre sz6l6
csomagokban adjak at janius ma-
sodik felében.

Elismerd vélemények

Andras és Attila btiszkén 0j-
sagolidk, hogy az elmult napok-
ban mar megjelent sportolok mi-
lyen elismerd szavak kiséretében
probaltak a modelleket. Pozitiv
véleményeket fogalmazott meg a
két olimpiai bajnok: a doboéatléta
Pars Krisztiannak ktillénosen fon-
tos a méretvétel, hiszen testfel-
épitésébdl adédoéan 6 nem egy at-
lagos ,konfekcioméret”, nala nagy
jelentésége van a méretre igazi-
tasnak. A haromszoros oOtkarikas
bajnok Kammerer Zoltan kajakos
a hatodik olimpiajara késziil, ami
hat formaruha-kollekcioét jelent,

A Use Unused mdrkdt 2004-ben hozta létre a
Moholy-Nagy Miivészeti Egyetemen (MOMIE))
frissen végzett hdrom dizdjner, Téth Andras,
Godena-Juhasz Attila és Fuzes Eszter, majd 2013-
ban egy hazai kockdzati tékebefekteté cég, a
Venturio 2013 Kockdzati Tékealap fektetett friss
pénzt a vdllalkozasba. A Use International Zrt. cé-
get ezzel a t6kebefektetéssel hoztdk létre. A téke-
injekcid célja az, hogy az itthon mdr elismert mdr-
ka Eurépa mds piacain és Amerikdban, Azsidban is
keresetté vdljon. A cég elsédleges tevékenysége a
kisszérids finomkonfekcio tervezése, gydrtdsa és
forgalmazdsa. Célcsoportjukat a prémium ruhdza-
ti termékeket vdsadrlo, divat-érzékeny vdrosi nék
alkotjdk. A tervez6k az utobbi években szamos di-
jat nyertek el a hazai és a nemzetkézi piacon, téb-
bek kozt kétszer voltak Az év divattervezdi Magya-
rorszdgon, illetve elnyerték a legjobb kiilféldi di-
vattervezd dijat a bécsi Erste Contact Award-on.
Modéelljeik eladdsdra miikidtetnek a Sas utcaban
egy lzletet, ahol a kézeli Szent Istvdn bazilika Id-
togatdsa utdn a kiilféldi turistak komoly pénzeket
hagynak. Fiatal, jol szitudlt térzsvevéik a kérnyé-
ken miik6dé bankokbdl, a Bank Centerbdl, és mds
irodahdzakbdl gyakran vdsdrolnak ndluk. A cég
Sanghajban, New Yorkban és Mildndban megbi-
zott helyszini ligyn6kékén keresztiil egyre na-
gyobb forgalmat szamolhat el.

meényt fogalmazott meg. Az ifjisagi
olimpiai bronzérmes versenyzé a
riéi ranglistan kvétat éré helyen
all. ,Nagyon tetszik a mostani ru-
hakban, hogy ennyire divatosak,
elegansak, és mégis sportosak, va-
lamint tikrézik a nemzet szineit!
Szerintem tokéletes valasztas, mert
a készitéi nemcsak az olimpiara
gondoltak. Buiszkén fogom viselni
az olimpian, és utana, a minden-
napjaimban is!”

A Use Unused igéretes start-
up cég, divattervezoi oriasi lehet6-
séget kaptak tehetséglik bizonyita-
sara, mivel nemcsak a olimpiai
formaruha palyazat tervezéi verse-
nyét nyerték meg, de a gyartast is.
A Rio de Janeiréban 2016. augusz-
tus 5-én az Uinnepélyes megnyiton
felvonulnak a résztvevé orszagok
csapatai, kozottik a magyar olim-
piai csapat. A tévékozvetitések jo-
voltabol akkor latja az egész vilag a
mieink oOltozékeét is. Reméljuk, hogy
buiszkék lehetlink a latvanyra, a
versenyek alatt pedig a magyar
sportolok csillogd érmeire, az
eredményeikre és a helyezéseikre.
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Az els6 Globalis Fenntarthatésagi Divatheét

A 2016. aprilis 12-14. ko-
zott Budapesten megtartott
Globalis Fenntarthatoségi Divat-
hét (Global Sustainable Fashion
Week, GSFW) egyediilallé ese-
mény volt. A rendezvény kere-
tében nemzetkozi konferenciat,
workshopokat, kiallitasokat és

GLOBAL

FASHION

divatbemutatokat tartottak a r
f?nn‘t.a‘rthaté és et.i.k1.1s .di‘va‘\t NDL 8 7
témajaban, nemzetkozi sajtota- i o
jékoztato, kivételes szakmai

szervezobizottsag, kitiiné eléadok és kiilonleges

média megjelenés kiséretében.

Els6ként rendeztek meg ilyen komplex szakmai
eseményt a vilagon - ezt maga az etikus és 6ko-divat
egyik legelismertebb és legkiemelkeddébb alakja, a New
York-ban €16 ir6, kutato, tervezé és egyetemi tanar Sass
Brown nyilatkozta, aki egyben a GSFW tiszteletbeli el-
noke.

A GSFW alapitoja és szervezdie a Nemzeti Divat Li-
ga Magyarorszag Egyestilet (NDL) elnoke, Mdnyiné dr.
Walek Gabriella. A GSFW szervezéséhez egy professzio-
nalis nemzetkozi vezetéségi testiilet is csatlakozott, igy
mar a szervezés is nemzetkozi szinten zajlott. Az ese-
ményhez angol nyelvi proméciés film is készult a
Dynamax Films jovoltabol.

SUSTAINABLE

R ——

vendégeket. Ez valoban globalissa
tette a rendezvényt, amelyet a
szervezék a lelkes résztvevék be-
leegyezésével folytatni kivannak.
Ezt a szandékukat a Budapesti
Fenntarthatésaqgi Deklardciéo Un-
nepélyes alairasaval erdsitették
meg.
A GSFW célia az volt, hogy
felhiviak a figyelmet a fenntartha-
t6 divat iranyaba valé tovabblé-
péshez sziikséges Osszefogasra, és
hogy elindulion egy egylittmikédés a divatszakmaban
és a valamilyen moédon idekapcsolodé tertileten tevé-
kenykedé személyek és cégek kozott, akik fontosnak
tartiak a fenntarthatésagot, valamint, hogy béviilion az
érdeklodést mutatok kore. A cél érdekében szakmai is-
mereteket ny0jto és lelkesité eléadasok, gondolatébresz-
t6 parbeszédek zajlottak, és mindezt a gyakorlatot mu-
taté kiallitasok és szemet gyonyorkodteté divatbemuta-
tok kisérték, amelyek sikere Hornydk Istvdn kreativita-
sanak és profizmusanak kdszénheté.

A résztvevék inspiraciét és ismereteket szerezhet-
a dizajntol a ,zold eladas” lehetéségéig, a régi és Uj
technikakrol, és kiilénb6z6 orszagok legjobb gyakorlata-
ir6l. Informaciot kaphattak féorumokrol, kampanyokrol,

A kezdeményezést sokan 1dvozolték. Manyiné dr.
Walek Gabriellan, a Divat Liga elndkén kiviil tobb bel-
és kulfoldi szervezet, intézmény részérél hallhattunk
koszénté beszédeket: Michele Orzan, az EuCham elnoke
az Eurodpai Unid képviseletében, Hannauerné Szabd An-
na a Vallalkozok és Munkaltatok Orszagos Szovetségé-
nek nevében Magyarorszagot képviselve, Rahul Chabra,
India nagykovete, Syrus Sajjad Qazi, Pakisztan nagyko-
vete az azsiai kontinenst képviselve, Gretel Matias, Ar-
gentina konzulja, aki Dél-Amerikat képviselte — mindez
a fenntarthatosag iranti nemzetko6zi hozzaallast szimbo-
lizalta. A prezentaciokon és workshopokon szereplé elé-
adok, a divatbemutaton felvonultaté tervezok, a résztve-
vok, még a modellek is tobb nemzetbdl kertiltek ki. Ma-
gyarorszagon kivill Németorszaghol, Olaszorszaghol, az
Egyvesult Kiralysagbol, az Egyestilt Arab Emiratusokbél,
Pakisztanbol, Indiabol, Argentinabol, Braziliabol, de
meég az Egyestilt Allamokbél és Uj-Zélandrél is fogadtak
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projektekrél, beleértve az etikus divatrol és az
Okodivatrol szolo oktatast is, jo modszereket kinalva
ahhoz, hogy elérjék sajat és globalis szint céljaikat a
fenntarthaté divatiparban.

A Divatligan beltil 6kodivat csoport is alakult, ezzel
az uUjrahasznositott vagy természetes alapanyagokbol
készult, kreativ megoldasok hivatalosan is elfoglalhat-
tak megérdemelt helytiket a magyar divatvilagban.

Az elsé Globalis Fenntarthatosagi Divathét résztve-
vOi divattervezok, gvartok, divat szervezetek, kézmuiives
termék-készitok, divatiskolak, kereskedék - azaz az
okodivat professzionalis szakemberei, akik a témaval
foglalkoznak vagy szeretnének ebbe az iranyba haladni,
valamint a fenntarthatésag irant érdekléddék voltak.

A konferencia és a workshopok moderatora
Manyiné dr. Walek Gabriella, az NDL és az GSFW eln6-
ke volt.

Forras: Sajtékézlemény
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A kéziszovogeéptol a vert csipkéig
Beszélgetés Habelné Kiss Gabriellaval

Kulcsszavak/Keywords:

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
Hagyomanyvédé Szakosztalya 2016. marcius 2-an
azok szamara rendezett eléadast, akik érdeklédnek
a vert csipke készitésmodja és torténete irant. A ve-
titett képekkel és a csipkeverés technikijanak be-
mutatasaval kisért érdekes eléadast Habelné Kiss
Gabriella tartotta kedves tanitvanyanak, Hemmert
Anitanak a kozremiikodésével. Az eléadast koveto-
en lehetéséget kértiink Habelnétél - Gabitdl, igy
szereti, ha szélitjak -, hogy személyes beszélgetés-
ben megismerhessiik palyafutasat és a vert csipke
torténetének tanulmanyozasahoz vezeto tutjat.

— 1928-ban sziulettem - kezdi a beszélgetést. —
Edesapam a Drasche téglagyar tisztviseléje volt, édes-
anyam az otthonunkat tartotta rendben, akkori szo-
hasznalattal ,haztartasbeli” volt. Egyetlen gyermek vol-
tam. Négy elemi és négy polgari iskolai osztalyt végez-
tem el, majd 1943 szeptemberében a Dobé Katica Fel-
sékereskedelmi Leanyiskolaban kezdtem meg tanulma-
nyaimat. Az I. osztalyt sikerrel be is fejeztem. A masodik
tanévet (1944 /45) azutan mar lehetetlenné tette Buda-
pest ostroma, igy tanulmanyaim egy idére megszakad-
tak.

- Edesapamat 1944-ben tartalékos tisztként be-
hivtak, szovjet fogsagba esett és csak 1948 6szén lat-
hattuk 6t viszont. A haboru befejeztével édesanyam és
én egy kertészetben dolgoztunk, ,munkabérink” sok-
sok z6ldség és gytiimolcs volt.

— Egyik ismerdstink hivta fel a figyelmemet arra,
hogy a Rothauser cip6flizé- és csipkegyarban el tudnék
helyezkedni. Megbeszéltik édesanyammal, hogy édes-
apam hazatéréséig én megyek el dolgozni, kenyeret ke-
resni, hiszen megélhetéstinkh6z semmiféle jévedelmtink
nem volt. Majd aztan folytatom tanulmanyaimat.

— A ,gyar” valdjaban egy kistizem volt, nagyon ér-
dekes gépekkel felszerelve, ma fonatologépeknek neve-
zik ezeket. A cip6flizét gyarté gépek monoton munkaja
nem nagyon érdekelt, am a csipkét gyarté gépek, ame-
lyeken ,0sszevissza” szaladd, a rajuk tekert fonallal telt
,babak”, azaz csévék hoztak létre a csipkéket, nekem
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Régi, lyukkdr_tg;dé_ céipkegydrté gép

Vert csipke, Csipkeverés, Habelné Kiss Gabriella, Hemmert Anita

nagyon tetszettek. A
csipkegyarto gépeken
lyukkartyak vezérelték a
babak mozgasat, ez ku-
l6nosen felkeltette az ér-
deklédésemet. Olyannyi-
ra, hogy amikor a tulaj-
donos, Rothauser ur lat-
ta, mennyire érdekel en-
gem ez a gép, elmondta,
hogy a lyukkartyakat
kulfoldrél kell beszerez-
nie, mert itthon senki
nem ért hozza, hogyan ‘ o=

kell az Uj csipkemintak- Habelné Kiss Gabriella
hoz a lyukkartyat elkészi-

teni. Megkérdezte, volna-e kedvem kimenni Németor-
szagba, hogy ezt ott megtanuljam. Boldogan mondtam
igent. De az akkori idékben nem volt lehetéség kulfold-
6n val6 tanulasra, esetleg csak joval késébb lett volna,
de addigra mar akadt olyan magyar szakember, aki ki-
talalta a csipkeveré géphez valo lyukkartya készitését.

— Rothauser ur latta, tudta, hogy a szévégyarak
gépeinek nagy része tonkre ment a haboriis bombaza-
sok és Budapest ostroma idején, tehat hiany volt ruha-
szovetekben. Ezen préobalt volna segiteni ugy, hogy be-
szerzett néhany kéziszoviszéket, készitstink azokon fér-
fi-fels6ruhazati szévetet a hiany némi pétlasara. Tulaj-
donképpen engem is szévénoének vett fel. Persze nem
tudtam széni, de volt egy muivezetd, aki megtanitott ra.
Mai szemmel nézve meglehetésen gyenge minéségi volt
ez a szovet, de akkor ennek is megvolt a keletje. Amint
azonban a nagy szoévigyarak ismét megkezdték a terme-
1ést, ez a termék mar nem volt Kifizeté6d6. Rothauser tr
elbocsatotta a muvezetét és a szévéndket, csak engem
tartott meg egyedtil. Sokféle munkat el tudtam latni na-
la, és talan bizott egy kicsit abban, hogy ,majd” egyszer
lesz a csipkegép lyukkartyaihoz érté munkatarsa.

— 1946-ban én is kiléptem, mert tudomasomra
jutott, hogy a Dreher Textilgyarban lehetéség van elhe-
lyezkedni. Ez a gyar ugyanannak a Dreher csaladnak
volt a tulajdona, mint akiké a soérgyar is. A gyurus-
fonodaba kertiltem, ahol megtanultam a gépek kezelé-
sét.

— Megtudtam, hogy a gyar még a haboru elétt va-
sarolt egy korszerd, Rieter gyartmanyu fonégép-sort, de
ezeket a haboru alatt elrejtették, nehogy a németek vagy
a szovjetek elvigyék éket. Csak a haborti utan vették eld
és kezdték veltk lecserélni a régi, még a 19. szazad vé-
gén készilt berendezéseket. Ezeken az 0j gyUrusfoné-
gépeken kezdtem el dolgozni és itt probaltam elsajatita-
ni a fonalgyartas fortélyait. (Ez a gyar azutan késébb a
Kébanyai Textilmtivek egyik gyara lett, Kébanyai Fono-
gyar néven.) A munka mellett lehetdéséget kaptam ta-
nulmanyaim folytatasara is. Fél év alatt elvégeztem a
fels6kereskedelmi iskolaban megkezdett 2. osztalyt.
Nem volt kénnyU, hiszen harom mutiszakban dolgoztam,
de sikerult. Par évig a szakszervezeti irodan is dolgoz-
tam adminisztratorként, ez természetesen csak nappali
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Kézi csipkeverd készlet

munka volt, majd amikor a gyarban létrehoztak a miné-
ségellendrz6 osztalyt — kézismert nevén a MEO-t —, elvé-
geztem egy 6-hetes tanfolyamot és (ismét harom mu-
szakos) mindségellendr lettem. Késébb a karbantartasi
osztalyra (TMK) kertultem, majd a fonodavezeté mellé
muszaki beosztasba. 1964-1968 kozott esti-levelezd
szakon elvégeztem a Bolyai Textiltechnikumot: textil-
technikus lettem.

— Ha jol emlékszem, 1962-ben lehetett, hogy a
gyar elktldétt egy Un. volontér tanfolyamra az akkori
Textilipari Kutaté Intézetbe, ahol Gangli Boldizsdar pa-
mutfono6 osztalyara kertiltem. Rajtam kivil még 6t fo-
nodabdl, 6t fiatal mérnok vett részt ezen a tanfolyamon.
A tanfolyam végeztével zarédolgozatot kellett készite-
nunk, mindegyiktinknek a sajat tizemi problémajaval
kapcsolatban. Nekem ez olyan jol sikeriilt, hogy Gangli
nagyon megdicsért és megkérdezte, volna-e kedvem to-
vabbra is mellette dolgozni. Ilyen ajanlatot nem lehetett
nem elfogadni! Boldogan igent mondtam - igy kertltem
a Textilipari Kutaté Intézetbe és vettem részt Gangli
mellett a pamutfonodai témak kutatasaban. Ganglit
1966-ban megbiztak, hogy Egyiptomban, Kairé6ban
szervezze meg az ottani textilipari kutaté intézetet, ezért
elutazott. Itthon dr. Vass Gyorgy lett a fondcsoport 4j
vezet6je, a Gangli altal megkezdett kutatasi témakat
pedig én 6rokoltem.

— 1970-ben ajanlatot kaptam a Taurus Gumi-
gyartol, hogy vegyek részt a gyar textil laboratériuma-
nak munkajaban, igy hat ez lett a kévetkezé munkahe-
lyem. Itt el6szor a textilbetétes gumiabroncsokkal fog-
lalkoztam, részt vettem azokban a kisérletekben, ame-
lyek a Kevlar esetleges alkalmazasi lehetdségeivel fog-
lalkoztak (mint kidertlt, ez nem idealis
kordcérna-anyag erre a célra), majd
amikor az acélradial gumiabroncs gyar-
tasanak bevezetésére Kkerult sor, az
acélkord és a gumi egyuittdolgozasanak
kutatasa lett a témam. Végul is 1983-ig
dolgoztam a Taurusnal, innen mentem
nyugdijba.

— Nyugdijasként is el akartam
magam foglalni valami érdekes dologgal.
Kezdetben a telklinkén kertészkedtem,
biozoldségeket prébaltam termeszteni,
de ez nem igazan valt be. 1989. augusz-
tus 20-an a Varban a Mesterségek Un-
nepét latogattam meg és ott talalkoztam
ismét a csipkével, de nem azzal, amit
géppel készitenek, hanem a kézzel vert
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Habelné és kedves tanitvanya,
Hemmert Anita

csipkével. Itt ismerkedtem meg Gervai Mdria népi ipar-
muivésszel, aki a csipkekészités mestere és a csipkék
neves kutatéja. O tanitott meg a csipkeverésre, és az
elmult évek alatt magam is sok csipkét készitettem,
ajandékoztam el. Sok lanyt, asszonyt tanitottam meg
erre a szép mesterségre.

— Azonban csupan a csipke készitése nem elégi-
tett ki. A kutaté6i véna tovabb is dolgozott bennem, meg
akartam ismerni a vert csipke eredetét, a kulénb6zd
technikakat, a kilénbo6zé orszagok, tajegységek specia-
litasait ezen a téren. Egy ideig Mariaval egyutt jartuk a
konyvtarakat és az orszagot, megismertiink aktiv csip-
keverdket és a kulonbozé stilusokat, gydjtémunkat vé-
geztink. E k6z6s munkank eredménye a szakkoérékben
nagyon népszertvé valt konyv lett, a Csipketdrténeti ér-
dekességek, amit 1995-ben jelentettlink meg. Az utolsé
példanyig elfogyott. Ugyancsak kozdsen alapitottuk meg
Budapesten 1996-ban a Csipkeverék Barati Korét, egyi-
két azoknak a szakkoroknek, ahol a lelkes csipkekészi-
ték rendszeresen talalkoznak. Jelenleg a XII. kertleti
MOM Kulturhazban van a talalkozohelytik, ahol kicse-
rélik tapasztalataikat, bemutatjak munkaikat. Elkezd-
tink szerkeszteni egy szakmai Ujsagot is, ,Hiradé” ci-
men, amely fénymasolassal sokszorositott folyoirat,
évente 3 alkalommal jelentetjiik meg, 6nkoéltségi aron
kinaljuk, és ma mar tébb mint 100 eléfizetéje van az
immar 21. évfolyamnak.

— Ismereteimet nagyon szivesen osztom meg ma-
sokkal is, ezért fogadtam el a Textilipari Mtiszaki és Tu-
domanyos Egyestlet felkérését, részben ,textiles mul-
tamrol”, részben nyugdijas ,hobbimmal” kapcsolatos
eléadas és bemutatdé megtartasara. Nagy segitségemre
volt tanitvanyom, Hemmert Anita, aki
szintén beleszeretett a vert csipkébe.
Nagyon tgyes, és bliszkén mondhatom,
ma mar sokkal tébbet tud errél a gyo-
nyorta kézimunkarél, mint én, az egy-
kori oktatéja.

— A csipkeverés nem csak a
szemnek és a kéznek kinal sikeres
munkat, hanem a lelket is megnyugtat-
ja. Az, hogy valami nemeset, szépet tu-
dunk alkotni, ami 6rémet, élményt tu-
dott adni nem csak sajat magunknak,
hanem masoknak is, nagy 6rémmel tolt
el — fejezte be visszaemlékezését Gabi.

— Nagyon koészoném a beszélge-
tést.

Lazar Karoly
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A magyar textil- és ruhazati ipar helyzete

Elemzés a KSH statisztikai adatai alapjan

Galambos Attila

Kulcsszavak: Textilipar, Ruhaipar, Piaci helyzet, Export, Import

A textil- és ruhazati ipar 2015. évi eredményeinek
értékelésekor ki kell emelni, hogy a két szakagazat 6sz-
szesitett adatainal a 2010-2014 években dinamikus né-
vekedés valésult meg. 2014-ben a két szakagazat folyo-
aron szamitott netté arbevétele 51 767 milli6 Ft-tal
(31,5 %-kal) haladta meg a 2010. év eredményeit. A két
szakagazat kedvezd eredményeit mutatja az is, hogy ez
a teljes feldolgozbipar ugyanezen idészakban mért 28,4
%-o0s nett6é arbevétel-névekedésénél is kedvez6ébb volt. A
feldolgozéipar 14 szakagazatabol ennél kedvezébb
eredményeket csak az élelmiszeripar (31,9 %-os), vegyi-
par (59,2 %-os), a gépipar (62,9 %-os) és a jarmugyartas
(85,1 %-o0s) nettd arbevétel-novekedése mutatott. A fel-
dolgozb6iparban ez a kedvezd folyamat 2015-ben is to-
vabb folytatédott és a nettd arbevétel 7,3 %-kal haladta
meg a 2014. évi eredményeket. A textil- és ruhazati
szakagazat 2015. évben elért 1,8 %-os nettd arbevétel-
novekedése azonban mar jelentésen elmaradt az el6zé
évek kedvez6é eredményeitdl. A feldolgozéiparon belul, a
textil és ruhazati szakagazat netté arbevétel-
novekedésénél alacsonyabb értéket csak két szakagazat,
a koksz- és koéolajgyartas (0,71 %), valamint a
vegyianyag-gyartas (1,3 %) ért el.

A textilipar és a ruhaipar fejlédésében jelentésen
eltéré folyamatok figyelheték meg. A textilipar folyo-
aron szamitott nettoé arbevétele folyamatos névekedés
mellett 2014-ben mar 42 092 milli6 Ft-tal (57,0 %-kal)
haladta meg a 2010. év eredményeit. A szakagazat nett6
arbevétele 2015-ben 12 669 millié Ft-tal (10,9 %-kal)
tovabb novekedett. A ruhaipar folyéaron szamitott nettéd
arbevétele kisebb mértékben, de folyamatos noévekedés
mellett 2014-be mar 9 675 millié Ft-tal (10,7 %-kal) ha-
ladta meg a 2010. év eredményét és 2015-ben mar
8 814 milli6 Ft-tal (8,8 %-kal) elmaradt a 2014. év
eredményétdl. A részletes adatokat az I. tablazat és az
1. abra szemlélteti.

L tablazat. A textil- és ruhaipar 6sszes netto arbevétele

A TEXTIL ES RUHAIPAR OSSZES NETTO
ARBEVETELE
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novekedésének hatasara 2015-ben a textilipar Osszes
arbevételének 84,2 %-a mar exportbdl szarmazott. Ez a
folyamat azt is jelzi, hogy a ruhaipar hazai alapanyag el-
latasa lényegében megsziint. A ruhaipar export arbevé-
tele 2014-ben 6 449 millié Ft volt, ez 8,2 %-kal haladta
meg a 2010. év eredményét. 2015-ben a szakagazat ex-
port értékesitése 7 071 milli6 Ft-tal (10,2 %-kal) maradt
el az el6z6 év arbevételétél. Részletes adatokat a II. tab-
lazat és a 2. abra szemlélteti.

II. tablazat. A textil- és ruhaipar export arbevétele (millio Ft)

Textilipar Ruhaipar 1‘13{12;2:
2010. év 53 228 64 208 117 436
2014. év 98 779 69 449 168 228
2015. év 108 308 62 378 170 686
2014/2010 (%) 185,6 108,2 143,3
2015/2014 (%) 109,6 89,8 101,5

A textil és ruhaipar belfoldi értékesitésében is
jelentds eltérések kovetkeztek be. A textilipar belfoldi
nett6 arbevétele 2014. be 3 458 milli6 Ft-tal (16,8%-

(milli6 Ft) kal) maradt el a 2010. év eredményétél. 2015-ben pe-
i . Textil- és dig 3 139 milli6 Ft-tal (18,3 %-kal) névekedet a belfoldi
Textilipar Ruhaipar ruhaipar arbevétele és igy lényegében a 2010 évi szintet érte el.
2010. év 73 860 90 678 164 538 A ruhaipar belféldi nett6 arbevétele 2014-ben 4 434
2014. év 115952 100 353 216 305
2015. év 128 621 91 539 220 160 .
2014/2010 (%) 157,0 110,7 131,5 A TEXTIL ,ES RUH,AIPAR EXPORT
2015/2014 (%) 110,9 91,0 101,8 ARBEVETELE

A textil- és ruhaipar nett6é arbevételének novekedé-
sét alapvetéen az exportértékesitések kedvezd lehet6-
ségei hataroztak meg. Az export névekedésének hatasa-
ra az Osszes arbevételen belill az export arbevétel
egyébként is magas aranya a 2010 évi 71,4 %-r6l 2015-
ben 77,5 %-ra emelkedett. A textilipar export arbevétele
2014-ben mar 45 551 millié Ft-tal (85,6 %-kal) haladta
meg a 210. év eredményét. 2015-ben az export arbevé-
tel 108 308 milli6 Ft volt, ami 9,6 %-kal volt tobb, mint
a 2014. évi eredmény. Az export arbevétel dinamikus
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A TEXTIL ES RUHAIPAR BELFOLDI

ARBEVETELE
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A TEXTILIPAR KET FO ARUCSOPORTJANAK
NETTO ARBEVETELE
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millié6 Ft-tal (16,8 %-kal) haladta meg a 2010. évi szin-
tet, 2015-ben azonban a belf6ldi netté arbevétele 1 743
milli6 Ft-tal (5,6 %-kal) csokkent. A ruhaipar belf6ldi
netté arbevétele 2015-ben 29 161 millié Ft volt, és ezzel,
2 721 milli6 Ft-tal (10,2 %.kal) haladta meg a 2010. év
eredményét. Részletes adatokat a III. tablazat és a 3.
abra szemlélteti.

III. tablazat. A textil- és ruhaipar belféldi netté arbevétele

4. abra

eredményeit. A termékcsoport netté arbevétel 2015-ben
azonban mar 2 517 milli6 Ft-tal (5,9 %-kal) elmaradt a
2014. év arbevételétél. Az egyéb textilaruk (139) 6sszes
arbevétele 2010-2015-ben folyamatosan, dinamikusan
nétt és 2015-ben mar tobb mint kétszeresére, 50 064
milli6 Ft-tal (129,2 %-kal) haladta meg a 2010. évi
eredményt. A két szakagazat netté arbevételének jelen-
tésen eltéré valtozasa azt eredményezte, hogy a textil-
iparon beldl a fonas, a szovés és a kikészités arbevétel-

(milli6 Ft) ének részaranya 47,6 %-rol 31,0 %-ra esett vissza, az
— egyéb textilaruké pedig 52,4 %-rél 69,0%.ra névekedett.
Textilipar Ruhaipar Textil- és A részletes adatokat az V. tablazat és a 4. abra szemlél-
ruhaipar teti
2010. év 20 632 26 470 47 102 ’
2014. ?V 17 174 30 904 48 078 V. tablazat. A textilipar két fo drucsoportjanak netté drbevétele
2014/2010 (%) 83,2 116,8 102,1
2015/2014. év 118,3 94,4 102,9 Fonas, sz6- p
PO Egyéb tex- s
vés és kiké- tilaru Textilipar
A textil- és ruhaipar 6sszes netté arbevételében a - szites
bérmunka részarinya 2010-2014 kozott mindkét | 2010.€v 35 132 38 728 73 860
szakagazatban cstkkend tendenciat mutat. A textilipar- 2014. Yl 42 347 73 606 115953
ban a bérmunka részaranya a belfoldi és az exportérté- 2005 o Skl £ N Lot Gl
o . 5 : ) : 2014/2010 (%) 120,5 190,1 174,1
kesitésben nem jelentds. A ruhaipar exportjaban megje-
, o ; ) . N 2015/2014 (%) 94,1 120,6 110,9
lené 33-36 %-os bérmunka részarany azonban mar je-
lentés. Igaz, hogy a bérmunka a korabbi években is je- ; L 3 .
8 &y ; Az egyéb textilaruk (139) termékcsoportjainak,

lentés volt a ruhaiparban, de a textiliparban megmutat-
kozo félkésztermék-értékesités csokkenése illetve meg-
szlinése a ruhaipart tovabbi import alapanyag beszer-
zésre vagy bérmunkara kényszeriti. Részletes adatokat
a IV. tablazat tartalmaz.

1V. tablazat. A bérmunka részaranya (%-ban)

Textilipar Ruhaipar
2010. 2014. 2010. 2014.
&v &v v év

A belféldi ér-
tékesitésben 2,5 2,0 17,8 12,8
Az export ér-
tékesitésben 7,6 3,2 35,9 33,1
Az Osszes ér-
tékesitésben 6,2 3,0 30,6 26,9

A TEAOR besorolas szerint a textilipar (13) két f6
termékcsoportjanal a magas eszkoOzigényes fonas
(1319), a szévés (132) és a kikészités (133), valamint az
egyéb textilaruk (139) nettdé arbevétele 2010-2014 ko-
zott folyamatosan, 74,1 %-kal nét. A két f6 arucsoport
kozott azonban jelentds eltérések alakultak ki. A fonas
(131), a szovés (132) és a kikészités (133) termékeinek
netté arbevétele 2014-ben 42 347 milli6 Ft volt, ami
7 215 milli6 Ft-tal (20,5 %-kal) haladta meg a 2010. év
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részletes adatait vizsgalva az tapasztalhatd, hogy a ko-
tott- hurkolt kelmegyartas (1391) kivételével valamennyi
termék korben, 2010-2015 években a nett6é arbevétel je-
lentésen novekedett. A konfekcionalt textilaruk (1392)
arbevétele 2010-2015 évek kozott folyamatosan, dina-
mikusa nétt. 2015-ben nett6 arbevétele mar 49 935
millié Ft volt, mely 28 057 milli6 Ft-tal (128,2 %-kal)
haladta meg a 2010. év eredményét. Ezzel 2015 évben
részaranya mar 38,8 % az egész textilipa belul. Figye-
lemre mélté a Muszaki textiliak (1396), a Nemsz6tt tex-
tiliak (1395) és a kotélaru (1394) termékek folyamatos
dinamikus névekedése. A részletes adatokat a VI. Tab-
lazat és az 5. abra szemlélteti.

A ruhaipar (14) tertletén a két f6 termékcsoport-
ban a 2010-2014 kozott 1ényegében eltérd fejlédési ten-
dencia alakult ki. A ruhazati termékek (141 és 142) net-
t6 arbevétele 2014- be mar 11 34 millié Ft-tal (13,8 %-
kal) haladta meg a 2010 évi eredményeket, 2015-ben az
arbevétel mar 8 196 milli6 Ft-tal (8,8 %-kal) elmaradt a
2014 évi eredményektél. A ruhazati termékek netté ar-
bevétele 2015-ben 3 128 milli6 Ft-tal (3,8 %-kal) halad-
ta meg a 2010. évi adatokat. A kotott-hurkolt cikkek
(143) nettdé arbevétele 2010-2015 kozott folyamatosan
csokkent, és 2015- be mar 2 268 milli6 Ft-tal (26,9 %-
kal) maradt el a 2010. év arbevételétél. Az arbevétel
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AZ EGYEB TEXTILARUK
TERMEKCSOPORTJAINAK NETTO ARBEVETELE
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kelme textil gyartas textiliak textiliak
5. abra

csokkenését alapvetéen az export értékesitések folyama-

VI tablazat. Az egyéb textildruk (139) termékcsoportjainak
netté arbevétele (millié Ft

2014/
2010
(%)

2015/
2014
(%)

2010. 2014. 2015.

Megnevezés
év év év

Kotott-
hurkolt kel-
me (1391)

993 3 404 2201 342,8 64,7

Konfekcio-
nalt textilaru
(1392)

21 878 39 992 49 935 228,2 124,9

Szényeggyar-

tas (1393 1414

1574 1938 | 111,3 123,1

Koétélaru
(1394) 1925 2977 3 357 154,6 112,8

Nemsz6tt
textiliak
(1395)

9 223 13 086 15950 141,9 121,9

Mtszaki tex-

ARUHAIPAR KET FO ARUCSOPORTJANAK NETTO
ARBEVETELE

|22010. év @2014. 6v 32015, év |

100 353

120 000
100 000
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0
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Ruhazati termékek Kotott-hurkolt
cikkek

Ruhaipar

6. dbra

termékek (1419) nettd arbevétele nétt, 2015-be viszont
mindegyik termékcsoportba visszaesés koévetkezett be. A
részletes adatokat a VIII. tablazat és a 7. abra szemlél-
teti.

A textil- és ruhazati termékek kiilkereskedelmi
forgalma a teljes gazdasagi szinten tovabb névekedett a
2014. évhez viszonyitva. A behozatal 2015-ben 45 988
milli6 Ft-tal (6,8 %-kal) a kivitel 5028 milli6 Ft-tal (1,1
%-kal) haladta meg a 2014. év értékeit. A behozatalon
belul kiugréan magas volt a ruhazati cikk és kiegészitd
termékek 30 710 milli6 Ft-os (9,8 %-o0s) noévekedése.
Ezek hataséra a kulkereskedelmi forgalom 2015-ben
219 176 milli6 Ft hianyt mutat, ami 40 960 millié Ft-tal
(23,9 %-kal) haladja meg a 2014. év adatait (IX. tabla-
zat).

VIIL tablazat. A ruhaipar egyes termékcsoportjanak
netté arbevétele (millio Ft)

tilidk (1396)

999

8 062

8967

807,0

111,2

Mashova
nem sorolt
textiliak
(1399)

3298

4 510

6 443

136,7

142,9

Egyéb textil-
aru 6sszesen
(139)

38 728

73 606

88 791

190,1

120,6

tos visszaesése eredményezte. A kotott-hurkolt cikkek
export arbevétele a 2010. évi 6 331 milli6 Ft-rol folya-
matosan csOkkent és 2015-ben mar csak 3 630 millio
Ft (57,3 %) volt, amit a belfoldi értékesités 20,8 %-os
novekedése nem tudott pétolni. Az export részaranya a
2010. évi 75,2 %-rél 2015-ben 59 %- ra csokkent. A
részletes adatokat a VII. tablazat és a 6. abra szemlélte-
ti.

VIL tablazat. A ruhaipar két fé termékcsoportjainak
netté darbevétele (millié Ft)

2014/ 2015/

Megnevezés 20élO. 2%14' 2%15' 2010 2014
v v v (%) (%)

iRl el B e e 7550 | 11740 | 10076 155,5 85,8

(1412)

Boérruhazat

a411) 659 423 440 64,2 104,0

lelsg)mhazat 35586 | 40976 | 39307 115,1 95,9

Alséruhazat

(1414) 24974 | 25068 | 22624 100,4 90,3

Egyéb kiegészi-

tok 13317 | 14978 | 12575 112,5 84,0

(1419)

Szérme termeé-

Tek (142) 175 400 367 228,6 91,2

Kotott-hurkolt

termékek (143) 8418 6768 6 150 80,4 90,9

Harisnyaaru

(1431) 1206 1147 955 95,1 83,3

A RUHAIPAR EGYES TERMEKCSOPORTJAINAK
NETTO ARBEVETELE

§2010. év £32014. év B 2015. év
40976

45 000 39 307

Ruhazati Kotott- .
P hurkolt Ruhaipar
termékek P
(141,142) termékek (14)
(142)

2010. év 82 261 8418 90 679
2014. év 93 585 6768 100 353
2015. év 85 389 6150 91 534
2014/2010 (%) 113,8 80,4 110,7
2015/2014 (%) 91,2 90,9 91,2

A ruhaipar (14) egyes termékcsoportjait vizsgalva

40 000
35 000
30 000
25 000
20 000
15 000
10 000

5 000

Millié Ft

35 586 oy

25068
127 778

10076

Munkaruhazat Felséruhazat

24 974/

22624

14978

Alséruhazat

Egyéb

12575

megalapithat6, hogy meghatarozé részaranyt képviseld
termékcsoportok a munkaruhazat (1412), a felséruha-
zat (1413), az alséruhazat (1414) és az egyéb kiegészitd

kiegészitok

7. abra

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/2

41



PIACI HELYZET

IX. tablazat. A kiilkereskedelmi termék forgalom alakuldsa.

Megnevezés Behozatal Kivitel
g millio Ft 2015/2014 millio Ft 2015/2014

ggfﬂ oSt G5 el e 42912 106,0 19 324 95,8
ol sedel s 320 323 104,1 241 540 102,8
egyéb textilia

Ralaril @3 6o sk 313 367 109,8 196 262 99,7
egeészitod

Osszesen 676 302 106,8 457 126 101,1
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SZAKMAI HIREK, ESEMENYEK

Konferencia az ipari kender termelésének
megujitasi lehetéségeirdl

»Az ipari kenderre éptild
gazdasdg létrehozdasdnak le-
hetésége Magyarorszdagon és a
Karpat-medencében” cimmel
rendezett konferenciat a Nem-
zetstratégiai Kutatointézet
februar 5-én az Orszaghaz-
ban.

Szasz Jend, a Nemzet-
stratégiai Kutatéintézet elno-
ke egyebek kozott arrdl be-
sz€lt, hogy a torténelmi Ma-
gyarorszagon az ipari kendertermesztés fénykoraban —a
XIX. szazad utols6 negyedében — mintegy 82 ezer hekta-
ron termesztették a novényt, nagyobb tertileten, mint
2010-ben az egész vilagon, ami minddssze 60-70 ezer
hektart tett ki.

Nagy Istvan, a Foldmuiveléstigyi Minisztérium (FM)
parlamenti allamtitkara azt hangsulyozta, hogy a meg-
ujulé természeti eréforrasokban gazdag Magyarorszagon
a novénytermesztés a gazdasagfejlesztés alapja. Hozza-
tette, hogy az 0j technolégiai eljarasok alkalmazasat 6t-
vozni kell a hagyomanyos termelési régiok kedvezd
adottsagaival. Ennek pedig egyik kivaloé eszkoze lehet a
rostkender termesztés, hiszen egykor Magyarorszagon
allitottak el6 a vilag legjobb mindéségli rostkender veté-
magjat. A rostkender Ujbéli meghonositasat tébb szem-
pontbdl is kulcsfontossagiinak nevezte az allamtitkar a
magyar vidék szamara. Hangsulyozta, hogy az ipari
kender termesztése mellett szamos érv szol: gyorsan no-
v6, nagy terméshozamot produkald, sokoldaltian feldol-
gozhaté noévény. A fejlesztés iranyai k6zé sorolta példaul
a fajtak nemesitését, a biologiai alapok megérzését és
fejlesztését, tovabba a meglévé fajtak fenntartasat, a ve-
témag eldallitasat, az alkalmazasi lehetéségek bovitését,
valamint a mar kialakult termelési megoldasok elter-
jesztését. Felidézte, a magyar kendernemesiték a vilag
élvonalaba tartoztak, a Kompolti kendert a vilag legjobb
fajtai kozott tartjak szamon. Ennek ellenére a kender

\ YT
AN 3% AR

Kender iiltetvény

meégis kiszorult a magyar mez6-
gazdasagbdl, 2007-ben a rost-
kender termesztése megsziint az
orszagban. A kenderipart éppen
akkor szamoltak fel, amikor
Nyugat-Eurépaban ujra felfedez-
ték a rostkendert az 1990-es
években. A rostkender manap-
sag szamos iparag fontos alap-
anyaga: igy sok biomasszat ter-
mel, ezért energia eléallitasra is
alkalmas, emellett becslések
szerint a kenderbdl eléallithatdé termékek szama min-
tegy 25 ezer.

A rostkender agazat fejlesztésének akadalyai kozott
emlitette az allamtitkar, hogy a betakaritast és cséplést
kizarolag kézzel végzik, ami specialis szakértelmet igé-
nyel a vallalkoz6 gazdaktol. Erre a munkara ma mar
alig lehet vallalkozét talalni. A gépi betakaritasi techno-
logia kiforratlan, egyelére nem tudja megoldani a rost-
az ipari kenderre éplil6 gazdasag 1étrehozasaban fontos
feladat tobbek kozott, hogy korszerusitsék a betakarita-
si és feldolgozasi technolégiakat. Célzott programok kel-
lenek a termelésben és a feldolgozasban egyarant, elé-
segitve a foglalkoztatas novelését is.

Feldman Zsolt, az FM agrargazdasagért felelés he-
lyettes allamtitkara arrél beszél, hogy a minisztérium a
jogi hattér megteremtésével is 0Osztondzni kivanja a
rostkender termesztését. Kis Miklos Zsolt, a Miniszterel-
nokség agrar-vidékfejlesztésért felelés allamtitkara pe-
dig arra mutatott ra, hogy tobb tamogatasi forrasbadl is
finanszirozhat6 az pari kender termelésére alapulé gaz-
dasagi tevékenység, példaul a Vidékfejlesztési Program-
bol (VP), illetve a Gazdasagfejlesztési és Innovacios Ope-
rativ Programbol (GINOP).

Forras: MTI
http:/ / www.nski.hu/ konferencia-az-ipari-kender-
termeles-megujitasarol-a-karpat-medenceben. html

Naturtex markauzlet nyilt

A Naturtex Kft. hivatalo-
san is megnyitotta budapesti
referencia tizletét, amely mél-
t6 helyet foglal el az o6tcsilla-
gos, eklektikus stilust New
York Palotaban, a Boscolo
Budapest Hotelben.

A Nagykoérat impozans
épuletének homlokzata cso-
das fényarba borult a mar-
katizlet megnyitéjanak nap-
jan. A vendégek az elegans
Uzlet luxus mindségli, kul-
f6ldon mar ismert és elismert
N exclusive termékcsalad tag-

jait csodalhattak meg. A marka
az ,Otcsillagos” alvas legmaga-
lagszerte. Az N exclusive a leg-
kivalobb alapanyagokat, a lagy
selymet, a magasfényl jaquard-
szovetet, magyar pelyhet és tol-
lat, a kasmirt és a luxus toltet-
ként hasznalt teveszért Otvozi
termékeiben.

A Boscolo Budapest Hotel
enteriérjéhez igazod6, csodas
kivitelezésti markatuzlet a hét 6t
napjan reggel 10 6ratol este 6-
ig varja latogatait.
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Forras: Sajtétajékoztatéd

Az EURATEX képviseldojének latogatasa

A Textil- és Ruhagyartok Eu-

MBATEY
ropai Szervezete, az EURATEX bel- l: URATER
giumi (Brusszel) székhellyel mko- 1 o [ e |
dé nonprofit szervezet, amely az aEE] ) ] [

europai textil- és ruhaipar képvise-
letét latja el nemzetkozi keretek ko-
z0tt. F6 célja, hogy az Eurdpai Uni-
on belul olyan kérnyezetet teremtsen, amely elémozditja
a textil- és ruhazati termékek gyartasanak fejlesztését.
A szervezet az Eurdpai Unid intézményeinek keretei ko-
z0tt és a nemzetkozi viszonylatban képviseli tagjainak
érdekeit. MU1kodési tertiletén mintegy 174 ezer vallalat
van (féleg kis- és kozepes méreti vallalatok), amelyek-
ben 6sszesen 1,6 milli6 ember dolgozik.

Lutz Walter, az EURATEX K+F+I menedzsere, az
Europai Technolégiai Platform fétitkara 2016. aprilis 7-

Az OEKO-TEX® Standard

2016. aprilis 1-iétél léptek hatalyba az OEKO-
TEX® Standard 100 1j hatarérték eléirasai.

Ismeretes, hogy az OEKO-TEX® Standard 100 ha-
tarértékeket ir el6 a textiltermékekben megtlrt idegen
anyagok mennyisége szamara, ezzel biztositva, hogy az
egészségre karos anyagok a textiliabol ne kertilhessenek
be az emberi szervezetbe.

Az 1j el6irasok a kovetezé anyagokra terjednek ki:

e perfluoretilénezett vegylletek (Gjonnan felvett 3
vegyllet),

e szerves onvegyUletek (tiz ijonnan felvett vegyti-
let),

e di-ciklohexilftalat (lagyitoszer),

e rovarirtoszerek (hét Gjonnan felvett termék),

e di-klérozott fenolok,

LI 10 ) THE EUROPEAN ARPAREL
—| |1 |— AND TEXTILE CONFEDERATIO|

8-an Budapestre latogatott és a Ma-
gyar KonnyUipari Szovetség szerve-
zésében talalkozott agazatunk meg-
hatarozo szervezeteinek képvisel6i-
vel. A megbeszélés célia annak fel-
mérése volt, hogyan tudna Magya-
rorszag bekapcsolédni az EURATEX
regionalis innovacios tevékenységébe. A talalkozo el6z-
ménye az volt, hogy az EURATEX meghirdette a textil-
és ruhazati ipar regionalis egytttmukodésére vonatko-
zoprogramiat.

Az Eurépai Technolégia Platform fétitkara hasz-
nosnak itélte az eszmecserét. Reméljtik, hogy a j6vében
sikertil bekapcsolédni hazai és nemzetkodzi szakmai
(textil, ruha, kompozit, design stb.) halézat szervezédé-
sébe.

Forras: Magyar Kénnytipari Szévetség

100 uj kritériumai

monoklérbenzol,
policiklikus aromas szénhidratok,
nonilfenol, oktilfenol, nonilfenoletoxilatok,

e a IV. termékcsoportban (dekoracios célra hasz-
nalt lakastextiliak) eldirja az UV-stabilizatorok megen-
gedett Uj hatarértékeit,

e néhany szinezékcsoportnal a vizsgalatok rakkel-
t6 hatast mutattak ki,

e a tiltott égésgatldé anyagok listaja harom ujabb
vegyi anyaggal bévult.

A részletek az OEKO-TEX https://www.oeko-
tex.com/ de/press/newsroom/ pressrelease_125952.html
Pexcludeld=125952 internet cimen talalhaté koézlemé-
nyében olvashatok.

Forras: OEKO-TEX sajtékézlemény

Kuzdelem a korhazi fertozések ellen

Németorszagban évente 400-600 ezer korhazi fer-
tézés fordul el6, amelyek 20-30 %-a mikrobaellenes ki-
készitésti textilidk hasznalataval elkertilheté lenne. A
Hohenstein Intézetben ,A mikrobaellenes textilidk visel-
kedése a tisztitas kortilményei kozott” cimmel kutato-
munkat végeznek, amelynek célja annak megallapitasa,
hogyan hat az ipari mosas az ilyen termékek mikrobael-
lenes tulajdonsagaira.

A vizsgalatok azt mutatjak, hogy a korszer( eljara-
sokkal tisztitott mikrobaellenes kikészitésu textiliak eb-

bél a szempontbdl nagyon hatékonyak: a baktériumokat
elpusztitjak, a virusokat hatastalanitjak, a gombak sza-
porodasat meggatoljak. A csiratlanité hatasra jelentds
befolyasa van a szalak tulajdonsagainak, a kikészités-
nek és a mikrobaellenes hatéanyagnak egyarant. A ku-
tatasi eredményekbdl a korhazak és a mosodak szama-
ra fontos gyakorlati kévetkeztetéseket lehet levonni.

Forrds: Hohenstein sajtotdjékoztato
http:// www. hohenstein.de/
de/inline/ pressrelease_125568.xhtml?excludeld=125568

Haromezer éves szovetmaradvanyokra bukkantak

Az Izrael déli, sivatagi részén, Timnaban foly6 asata-
sok soran olyan szévetmaradvanyok kertiltek el6, amelyek
eredetét a kutatok az i. e. 10. szazadra teszik. Timna régé-
szeti szempontb6l paratlan helynek szamit a Foldkozi-
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tenger partvidékén, mert a rendkivili szarazsag megorizte
a szerves maradvanyokat, amelyek masutt elenyésztek
volna. Ez az els6 alkalom, hogy Izraelben ép szovetdarabok
kertiltek el6 ebbdl a korbol. Még a legnevesebb asatasi
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helyszineken, Jeruzsalemben, Megidoban vagy Hacorban
sem talaltak szévetmaradvanyokat.

A mintegy szaz szdvetdarab legtobbje birkagyapjubdl
készult, de van koztiik olyan is, aminek anyaga kecskeszér
vagy len. A gyapjubdl készilt széveteket keskeny szines
csikokkal diszitették, a kecskeszér-szovetek szinezetlenek.
A szines fonalak készitésére noévényi alapu festékekkel
hasznaltak. A régészek szerint ez a névényi alapu festékek
hasznalatanak legkorabbi izraeli bizonyitéka.

A szdvetmaradvanyok a Timnaban dolgozé edomita
rézbanyaszok ruhazatabol szarmaznak. A textiliak
nyersanyagat vagy magukat a ruhakat messzi vidékroél
szallithattak Timnaba, mert ezen a kietlen, szaraz vidé-
ken semmi nem él meg. A ruhamaradvanyokon kivil
zsakok, satrak és kotelek, a szamarak lovaglasara szol-
galo6 egykori bérnyergek maradvanyai, valamint szamar-
csontok is elékeriltek. A koteleket palmafak térzsének
rostjaibél készitették.

Forras: MTI
http:/ / mult-kor. hu/ david-kiraly-korabol-szarmazo-

szovetdarabokat-talaltak-izraelben-20160225

Az eurdpai mesterségesszal-gyartas

A 2015 szeptemberében Dorbirnban megrendezett
54. Mesterséges szal kongresszuson bemutatott adatok
szerint Eurépa elsésorban a jelentés innovaciés tevé-
kenységet igénylé specialis szalasanyagok gyartasa te-
rén jatszik vezet6 szerepet, amelyek mar kisebb gyartasi
tételek is gazdasagosan gyarthaték. Eurépaban a valla-
latok tobbsége hatékonyan és rugalmasan mukodik,
nagy gondot fordit a rendelkezésre all6 eréforrasok gaz-
dasagos kihasznalasara és a kornyezetvédelemre, az itt
gyartott termékek mindésége és a szolgaltatas szinvonala
kivalé. Ennek ellenére szembe kell néznie néhany koc-

A vilag mesterségesszal-

Eurdépa mesterségesszal-

kazati tényezével. A legnagyobb problémat a kapacitas
tultengés és a folosleg elhelyezése, a magas termelési
koltségek (nyersanyag, energia, munkaerd), a fenntart-
hatésag és a kornyezetvédelem védelmében hozott sza-
balyok betartasa jelenti. Eurépaban az energiakoltségek
magasabbak, mint barhol masutt a vilagban, aminek
okat féleg az adokban, a liberalizacié hianyaban, a poli-
tikaban és a kornyezetvédelmi eldirasokban kell keres-
ni.

Forrds: Chemical Fibres International, 2015. 4. sz.196. old.

A poliészterszal-gyartasi kapacitasok

termelése termelése megoszlasa (2014)
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Egyéb orszagok

Egyuttmikodés a Lenzing és a Woolmark kozott

Egytuttmukodési szerzédést irt ala az osztrak
Lenzing szalgyarté és a The Woolmark Company. A
partnerek szerint szalaik, a cellulézalapt Tencel és a
merinogyapju keveréke idealis alapanyagot jelent a nagy
értékd luxus termékekhez. A merinégyapju, mint rend-
kivil finom, fényes feltileti szal, hosszu ideje eldkeld
helyet foglal el a szalak kozott, a Tencel pedig j6 ned-
vesség haztartast és a sima felliletet biztositja. A Tencel
novényi, a gyapju pedig allati eredetih szal. A keveré-

ktikbdl készult anyagok Ujszeru esést, esztétikat ered-
ményeznek, és nagyon kellemes mikroklimat biztosita-
nak a visel6 szamara, mivel gyorsan abszorbealjak a
vizgézt. A keveréket eddig féleg kotottarukban, azon be-
lal is az un. aktiv (funkcionalis) ruhadarabokban hasz-
naltak. Az 1j szezonban a szovetfejlesztésre helyezik a
hangsulyt.
Forras: www.lenzing.com
(mk)
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Ujra uj pamutfonodat létesitenek az
Egyesult Kiralysagban

A brit Culimeta-Saveguard Ltd. jelenlegi f6 tertilete
a muszaki textiltermékek gyartasa, koztik tivegszalak
fonasa. A cég most a legmodernebb gépparkot rendelte
meg a Sauer Zinser cégtdl, Gjonnan megnyitandé pamut
fonodajahoz. A Zinser 351 2Impact FX kompakt fonogé-
pen Nm 60 és annal finomabb féstilt pamutfonalakat
fognak gyartani.

A pamutfonas visszahozasa Nagy-Britannidba a
textilipar Ujraélesztésének része, amit a brit divatipar
erételjes fellendulése inditott el. Nagy-Britanniaban egy
nagy kiskereskedelmi cég, az N Brown Group vezetésé-
vel indult el a National N Brown Textiles Growth
Programme, a brit térténelemben az elsé tamogatasi
program a textilipar névekedése érdekében. A program-

hoz szamos brit cég és allami, illetve helyi intézmény is
csatlakozott. A 2013-ban elinditott program elsé évében
mar 1600 allast és 115 tanuldhelyet teremtettek. Maig a
program keretében 94 cég részesuilt 9 millié font értékd
tamogatasban, ami a privat szektor 30 milliés beruha-
zasahoz jott hozza.

A most elkésztil6 Uizem Nagy-Britannia egyedili
pamutfonodaja lesz 30 évvel az utols6 pamutfonoda be-
zarasa utan. Tobb mint 100 j munkahely létestl egy
Viktéria korabeli fonoda helyén, ahol a legtijabb techno-
logiaval fognak luxus fonalakat gyartani mind a hazai,
mind export piacokra.

Forras: www.sauer.com
(mk)

Hirek térségunk textil- és ruhaipararoél

A néi vallalkozékat tamogatja az EBRD a
Nyugat-Balkanon

Az Eurépai Ujjaépitési és Fejlesztési Bank Women
in Business (N6k az tizleti életben) nevli programjaban a
Nyugat-Balkan néi vallalkozéit tamogatja finanszirozas-
sal és novekedési tanacsadassal. Ennek keretében kap
tamogatast Jasna Jovic, akinek Gloris Line nevl cége
Bosznia-Hercegovina legnagyobb zoknigyartéja.

Litvaniai gyapjufoné cégben szerzett
ellendrzést az olasz Marzotto

Az ismert olasz textilcég, a Marzotto immar a har-
madik kaunasi (Livania) céget tudhatja portfoligjaban.
2016 januarjaban kapta meg a litvan versenyhivatal
engedélyét ahhoz, hogy megvegye a litvan gyapjafonal
gyarto cég, a Lietvilna részvényeinek 50%-at és ezzel a
cég feletti teljes ellendrzést.

Kinai hitelbdl korszeriisiti iizemét egy
fehéroroszorszagi lenfeldolgozé lizem

A fehéroroszorszagi Orsha lenfeldolgozé tizem 51,8
milli6 dollaros, 15 éves futamidejli kolcson felvételérdl
targyal az Export-Import Bank of China-val. A hitelbdl a
2015-2017-ben futdé korszerusitési projektjének maso-
dik fazisat kivanjak finanszirozni. Ebben a szakaszban
a hosszuszalu len feldolgozasat kivanjak évi 4600 ton-
narol 5300 tonnara névelni.

Térségiinkkel is foglalkozik a Clean Clothes
Campaign

Lengyelorszagban és Csehszlovakiaban is folytatott
vizsgalatokat a ruhazati dolgozok munkatigyi helyzeté-
nek javitasaért harcol6 Clean Clothe Campaign nevii
szervezet. A szervezet 1989-ben alakult. A szervezetnek
16 eurdpai orszagban vannak tagszervezetei: szakszer-
vezetek, civil szervezetek, amelyeknek fontosak a nék, a
fogyasztok jogai, és amelyek céljai kozott szerepel a sze-
génység elleni harc. A szervezet célja a ruhazati iparban
dolgozok alapvetd jogainak biztositasa a bérek és a
munkakoérilmények tertletén. A szervezet tobb mint
200 szervezettel dolgozik egytlitt a ruhaipari gyartasban
fontos szerepet jatszo orszagokban.

A lengyel és cseh ruhazati tizemekben dolgozok
alacsony bérekrol, kotelezd, gyakran ki nem fizetett
talmunkarél és rossz munkakérilményekrél panasz-
kodtak. Ez a két orszag a ruhaipari gyartas tekintetében
magas mindségi szinvonalt termékeivel versenyez, de
fontos versenytényez6 a bérkoltség is. Bar a lengyel és a
cseh lizemek a legismertebb markaknak dolgoznak, a
munkasok vagy a térvényes minimalis bért, netté6 312
eur6t (Lengyelorszag) ill. 390 euré6t (Csehorszag), sét
idénként ennél kevesebbet keresnek.

Forras: textilemedia.com
(mk)

Hirek a miszaki textiliak vilagabél

145 000 tonna légzsakszovet évente

Az autoiparban felhasznalt textilidk 18%-at adjak a
légzsak szovetek, amelyekbdl jelenleg vilagszerte
145 000 tonnat termelnek évente. Egyre tobbféle lég-
zsdkot alkalmaznak a gépkocsikban: a gépkocsivezetd
és az utasok tilésénél levo légzsakok mellett megjelentek
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az oldal-légzsakok, a fliggbny légzsakok, a térd-
légzsakok, az 6vzsakok és a biciklikre és motorkerék-
parokra kifejlesztett 1égzsakok. A korszerti légzsakok 50
ezredmasodperc alatt felfGivodnak és egyre ,okosabba”
valnak: a hatas beallithaté az itk6zés ereje és a véden-
do6 személy mérete szerint.


http://www.sauer.com/
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A piac folyamatosan bévil a sokféle Gj légzsak al-
kalmazasanak és annak az 2013-as USA rendelkezés-
nek koszonhetéen, amely az Gj gépkocsikban kotelezévé
teszi az oldal-légzsakokat. Az autdiparban a biztonsag-
gal kapcsolatos termékek - igy a légzsakok — piaca is
gyorsabban né, mint maga az autok piaca.

A légzsakokat ma még déntéen PA 6.6 fonalbodl ké-
szitik, de az utobbi idékben a poliészter bevezetésén is
dolgoznak Eurépaban és Eszak-Amerikdban. Eszak-
Amerikaban 45 000 tonna légzsakot gyartottak PA 6.6-
bol és kb. 4000 tonnat poliészterbdl. Eurépaban 33-35
ezer tonnat gyartanak, ezen beldl né a poliészter alap-
anyaguak valasztéka. Az elérejelzések szerint 2020-ig
12-13 ezer tonnara ndéhet a poliészter felhasznalasa
ezen a tertleten. A légzsakfonalak szallitéi Eurépaban
az Invista (Nagy-Britannia), a PHP (Németorszag), a
Nexis (Szlovakia) és a Radici (Olaszorszag). A légzsakok-
hoz felhasznalt fonal finomsaga az évek folyaman 770
dtex-r6l mara néhany modellnél mar 235 dtex-re csok-
kent.

Konferencia az autoulések teruletének
innovacioirél

Innovative Seating néven 11-ik alkalommal kertlt
sor 2016. februar 15-18. koézott az autétilésekkel foglal-
koz6 konferenciara Duisseldorfban. Az autétilésekre esik
az auto teljes bekertlési koltségének 5-6%-a. Néhany a
konferencia {6 témaibol:

e a kényelem fokozasa intelligens textiliakkal,

e az ulésekbdl kilépé illékony anyagok emisszio-
janak csokkentése az autégyarak szigoru kove-
telményeinek megfeleléen,

e az ulések tomegének csokkentése a mechanikai
és biztonsagi tulajdonsagok megérzése mellett,

e Uj, innovativ anyagok és technikak alkalmaza-
sa.

Szovott mifi a lengyel Dywilan
szényeggyarbol

A 130 éves hagyomannyal buszkélkedd lengyel
szényeggyar, a Dywilan S.A. sajat szabadalma alapjan

szovéssel gyart muaftvet. Az utébbi években mar mint-
egy 500 000 m2-t szallitott ktilénbo6zé stadionokba, a vi-
lag minden részére. Ennek nagyjabol egy 6toédét a német
futballstadionokban alkalmazzak. Jelenleg a Totenham
Uj londoni stadionjaba szallitjak terméktiket, és targya-
lasban vannak a katari vilagbajnoksag szervezéivel is. A
mufavek minésége az utébbi idében sokat javult, az al-
kalmazott 0j eljarasnak készonhetéen a muft kevésbé
merev, a korabbinal kisebb sértilési kockazatot jelent.
Mindennek eredményeképpen alkalmazasa egyre széle-
sedik.

A Dywilan a mafii mellett hagyomanyos termékét,
a gyapjuszényegeket is gyartja. A céget 2000-ben priva-
tizaltak maganszemeélyek.

Szénszal 100% megujulé nyersanyagbol

Harom svéd kutatdintézet — az Innventia, a Swerea
és a KTH Royal Institute of Technology — 2014 6ta dol-
gozik azon, hogy poliakrilnitril helyett a svéd erdékben
nagy mennyiségben talalhaté lignin felhasznalasaval
gyartsanak szénszalat. A lignin a papir- és cellulozgyar-
tas mellékterméke, igy ez az eljaras nemcsak a fenn-
tarthatésag, hanem a koltségek szempontjabdl is nagy
elényodket jelenthet. 2016. februari sajtékézleményben
szamoltak be arrol, hogy elkészitették az elsé kismérett
automodellt, amelynek tetélemezét a ligninalapt szén-
szallal erdsitett kompozitbol allitottak elé. Ugyanez a
szénszal hasznalhaté a gépkocsi akkumulatorokban az
elektroda anyagaként is.

Vilagkonferencia a 3D textilekrél és azok al-
kalmazasairol

2016. szeptember 8-9-én mar hetedik alkalommal
rendeznek nemzetkézi konferenciat a 3D textilekrél és
azok alkalmazasairél. A szinhely eztttal Franciaorszag-
ban, Roubaix-ban lesz, az ottani Ecole Nationale
Supérieure des Arts et Industries Textiles (ENSAIT) f6-
iskola rendezésében. B6vebb informacié a féiskola hon-
lapjan: http://3dfabrics.ensait.fr.

Forrds: www.textilmedia.com,

wwuw.innovationintextiles.com
(mk)
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Dr. Kerényi Istvan kituntetése

Dr. Kerényi Istvan
2016. marcius 15-e
alkalmabodl — a Tex-
tilipari Mtuszaki és
Tudomanyos Egye-
stlet felterjesztésére
— Varga Mihaly nem-
zetgazdasagi minisz-

tertédl a  Magyar
Gazdasagért dijat
vehette at.

Kerényi Istvan

1946-ban a Magyar

Pamutiparban sz6vé tanuloként kezdett dolgozni, 1952-
ben a Budapesti Muiszaki Egyetemen gépészmérnoki
diplomat szerzett. Zilahi Marton professzor meghivasara
1954-ig a Muegyetem textiltechnologiai tanszékén dol-
gozott tanarsegédként, ahol az oktatasi tevékenység
mellett a kutatémunkaba is bekapcsolédott. Ebben az
idészakban a pamutszalak szigetel6 tulajdonsagainak
mélyrehaté elemzése és az orsorezgések vizsgalatanak
matematikai modellezése jelentette f6 kutatasi tertletét.
A Textilipar nyersanyagai cimu egyetemi tankoényv meg-
jelenésében is fontos szerepet vallalt. Szamos orosz
nyelvt szakcikket és konyvet forditott magyarra.

1955-t6l — 32 éven at — a Magyar Selyemipar Valla-
latnal (MSV) dolgozott, az izemmérnoktdl a vezérigazga-
to-helyettesi beosztasig tobb munkakort is betoltott. Az
MSV-hez tartozé Duna Cérnazégyarban elt6ltott idésza-
ka alatt kezd6dott hazankban a fonalterjedelmesités.
Elészér val()di sodrésos eljéréssal késztllt fonalak tech-
rasos elven mukodo fonalterjedelmesitési technologia
itthoni fejlesztésébe. Nemzetkozi szintli eredményeket
ért el a légfuvasos terjedelmesitési technologia elméleti
alapjainak modellezésében is. 1987 és 1991 kozott a
BUDAPRINT Pamutnyoméipari Vallalat, Vallalati
Gyartmany- és Mintafejlesztési Kozpontjat (VGYK) vezet-
te. 1991 o6ta az Artemix Kft. tigyvezetdje.

1961-t6]l aspiransi tanulmanyokat végzett, kandi-
détusi értekezését a hazai gyértésu poliamid szélak
ben védte meg. 1970-ben elnyerte a mtiszaki tudomany
kandidatusa fokozatot és a mtiszaki doktori cimet.

A Magyar Tudomanyos Akadémia Szal- és Rosttechno-
logiai (jelenleg: Kompozittechnolégiai) Bizottsaganak
1976 ota tagja. Tobb évig elndke volt a Budapesti Mu-
szaki Egyetem és a KonnylUipari Muszaki Féiskola
(KMF) allami vizsgaztaté bizottsaganak. A KMF-t6l —
amelynek jogutédja az Obudai Egyetem Obudai Egye-
tem Rejté Sandor Kénnyuipari és Kérnyezetmérnoki Ka-
ra — cimzetes féiskolai tanari cimet kapott. 1994-ben el-
nyerte az Eurépa-mérnoki oklevelet, tagja az Eurédpai
Mérnokszovetség (FEANI) magyar nemzeti bizottsaga-
nak. Ujjaalakulasa éta tagja a Magyar Mérnéki Kama-
ranak és elndkségi tagja a MMK Gépészeti Tagozatanak.
Elnokségi tagja a Budapesti Kereskedelmi és Iparkama-
ra ipari osztalyanak és tagja az etikai bizottsagnak.

A Textilipari Muiszaki és Tudoméanyos Egyestuletbe
1952-ben 1épett be. Elndke volt az egyestlet selyem
szakosztalyanak. A Magyar Textiltechnika szerkesztd
bizottsagaban 1954 o6ta tevékenykedik, jelenleg a szer-
keszté bizottsag elndke. Tobb cikluson at tagja volt a
Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestlet intézé bi-
zottsaganak.

Szamos eléadast tartott hazai és kulfoldi textilkon-
ferenciakon, huszonoét éven at allando eléaddja illetve
résztvevije volt a mesterséges szalakkal foglalkoz6 ran-
gos dornbirni kongresszusoknak. Szakirodalmi mun-
kassagat mintegy kétszaz magyar és idegen nyelva cikk
és négy konyv illetve konyvrészlet jelzi. Szerzéje a Szin-
tetikus selyemfonalak terjedelmesitése cimu szak-
koényvnek, amely e targyban mindmaig az egyeduli ma-
gyar nyelvli munka.

Munkajat szamos kitlintetéssel jutalmaztak. Tébb
alkalommal kapott miniszteri kitlintetést, elnyerte a
Munka Erdemrend eziist fokozatat, 1984-ben MTESZ
Dijat kapott. Eletmiivét 2002-ben Eétvés Lorand-dijjal
ismerték el. 2009-ben a BKIK Emlékplakettjével tintet-
ték ki. A Magyar Mérnoki Kamara Gépészeti tagozata
2013-ban Botka Imre-dijat adomanyozott szamara, a
magas mérndki elismerésben a fonalterjedelmesités
technologiai fejlesztéséért és ezzel kapcsolatos nemzet-
kozi munkassagaért részesult. A TMTE két Textilipar
Fejlesztéséért éremmel, tovabba Kivalé Egyestleti mun-
kaért kittintetéssel ismerte el egyesuleti munkajat.

Gratulalunk dr. Kerényi Istvannak magas kitlinte-
téshez, tovabbi aktiv éveket és jo egészséget kivanunk.

Olah Katalin miniszteri elismerésben részesiilt
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Olah Katalint, a Nemzeti Szakképzési és Feln6ttképzési
Hivatal szakreferensét, a Textilipari Muszaki és Tudo-
manyos Egyestulet tagjat — kivalé gazdasagi munkaja el-
ismeréseként — marcius 15-e alkalmabél Varga Mihaly
nemzetgazdasagi miniszter miniszteri elismerésben
részesitette.

Tisztelettel gratulalunk a kitiintetéshez és tovabbi
eredményes munkat kivanunk!
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Szigeti Szilvia textiltervezot
Ferenczy Noémi-dijjal tuntették ki

A Ferenczy Noémi-dij ki-
emelkedd iparmuvészeti,
ipari tervezémuvészeti te-
vékenység elismerésére
adomanyozhat6 allami ki-
tintetés. Az érem Kiss
Gyoérgy  szobraszmuvész
alkotasa. A dijat évente,
marcius 15-én tizenkét
személy kaphatja. 2016-
ban - részben a Textilipari
Muszaki és Tudomanyos
Egyestuilet felterjesztésére
— Szigeti Szilvia lett az egyik kitlintetett.

Szigeti Szilvia 1986-ban végzett a Magyar Iparmu-
vészeti Féiskola nyomottanyag-tervezé szakan. 1987-
ben az USA-ban jart tanulmanyuton. 1988-t6l az Okker
Stadié munkatarsa, 1990-t6l a kaposvari Csiky Gergely

-

Koszontjuk a 85 éves

A gimnaziumi érettségi utan az
o6budai Textilfestégyarban he-
lyezkedett el, a Mirkovics di-
nasztia Ujabb tagjaként. A ka-
tonai szolgalat letoltését kove-
téen a Budapesti Muszaki
Egyetem vegyészmérnoki karan
szerzett diplomat. A Textilfestd-
gyar vegyi laboratériumaban
dolgozott, majd a nyomoétizem-
ben volt muszakos kolorista.
Késébb gyarrészleg-vezetéi be-
osztast kapott. Féleg a festodét,
a fehérité, az appretald, a bolyhozo és az 06sszerakd
lUzemeket iranyitotta nagy szakmai felkészultséggel és jo
szervezdkészséggel. Aktivan részt vett az Gijszerti segéd-
anyagok és szinezékek elterjesztésében, a korszerti
technologiak kidolgozasaban. Féleg a kénnyt kezelést
biztosité modern végkikészité eljarasok tertiletén ért el
jelentés eredményeket. A dolgozok tovabbképzését

Szinhaz jelmeztervezéje. 1992-93 kozott a stuttgarti
Akademie Schloss Solitude 6szténdijasa volt. A modern
életvitelhez alkalmazkodé textilanyagok tervezése mel-
lett divattervezéként is tevékenykedik. Nevéhez fi1zédik
a Textival '94 divatbemutaté és workshop megszervezé-
se a Margitszigeten.

Hazai és kulfoldi szakmai rendezvényeken és di-
vatbemutatokon egyarant szerepel. Textiltervezéként sa-
jat, egyéni hangu lakastextil-kollekciét hozott létre,
rendszeresen tervez kulféldi cégeknek (pl. Backhausen,
Creation Baumann, IKEA). A textiltervezésen kivil
szinhazi jelmezeket is tervezett. A szakmai koézéletének
aktiv, autoném szervezdje, rendezdje. 2001-ben Ipari
Formatervez6i Nivodijas lett.

Munkassagahoz és kitlintetéséhez tisztelettel gra-
tulalunk és tovabbi sikeres alkot6 tevékenységet kiva-
nunk.

Mirkovics Zsigmondot

szakmai jegyzetek Osszeallitasaval segitette el6. Szamos
yjitassal jarult hozza a pamutipari kikészité szakma fej-
l6déséhez. A fiatal szakembereket felkarolta és vezetévé
valasukat nagyban tamogatta.

A textilfestégyari évtizedek utan az Inter-
Cooperationnal folytatta munkajat, ahol az angol I.C.I.
(kés6bb Zeneca) cég hazai képviseletét latta el textilipari
szakmérnokként. Nyugdijazasa utan tanacsadoként
hasznositotta textilvegyipari tapasztalataidat.

1952-ben lépett be a Textilipari Mliszaki és Tudo-
manyos Egyestiletbe, a Textilfestégyar egyestileti izemi
O0sszekotéje volt hosszu évekig. A textilvegyész és kolo-
rista szakosztaly munkajaban tobb évtizedig aktivan
vett részt, kozremukodésednek koszonhetbéen szamos
szinvonalas, kihelyezett egyestileti rendezvény volt a
gyarban. Kivalé szakmai tevékenysége elismeréseként,
2013-ban bekertilt a TMTE szellemi 6rokségunk albu-
maba.

Szeretettel koszontjuk 85. szliletésnapjan, jo egész-
séget kivanva.

Koszontjuk a 85 éves Gyulay Kalmannét

Majus 6-an toltotte be 85. életév-
ét Gyulay Kalmanné okleveles ve-
gyész. 1949-ben érettségizett,
majd egy évig a Goldberger Nem-
zeti Vallalatnal volt textilkikészit6é
ipari tanulé. 1950-t6] egyetemi
tanulmanyokat folytatott, 1955-
ben végzett az E6tvés Lorand Tu-
domanyegyetem vegyész szakan
okleveles vegyészként.

Mar az egyetemi évek alatt
részmunkaidében dolgozott a
Lenfon6 és Szovéipari Vallalat
gyo6ri gyaraban, ahol késébb a laboratérium vezetdje
lett, majd a budakalaszi gyaregység filmnyomo részlegét
vezette rovid ideig. 1958-t6l az Anilinfesték- és

Vegyianyagforgalmi Vallalathoz kerult, ahol nyugdijaza-
saig a pamutipari osztalyt vezette. Nagy szerepet vallalt
a ktlonbozé 4j fejlesztésti kulfoldi szinezékek és segéd-
anyagok hazai bevezetése el6tti lizemi kisérleteiben, a
probagyartasok lefolytatasaban, szamos 1Uj fehéritési,
szinezési, nyomasi és végkikészitési technoldgia ered-
ményes honositasaban vett részt. Nyugdijba vonulasa
utan 1996-ig a szinezékforgalmazassal foglalkozé oszt-
rak Bencolor cég képviseléjeként muiiszaki szakértéi te-
vékenységet folytatott.

1955-t6l tagja a TMTE-nek, aktiv idészakaban a
textilvegyész- és kolorista szakosztalyban tevékenyke-
dett. Szamos hasznos el6adast tartott az ipari szakem-
berek szamara. A Textilvegyész és Kolorista Egyestletek
Nemzetkozi Szovetsége 1981-ben rendezett XII. kong-
resszusan végzett kimagaslé munkajat ktilén elismer-
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ték. Tobb éve a TMTE ipartorténeti és hagyomanyérzd
szakosztalyanak aktiv tagja.

1986-ban a Munkaérdemrend bronz fokozataval
tintették ki, 2006-ban aranydiplomaval ismerték el
eredményes munkassagat.

Tisztelettel gratulalunk 85. szuletésnapjan, jo

egészséget kivanva koszontjuk.

Koszontjuk a 80 éves Eitler Gyorgyot

Aprilis 20-an téltétte be 80 életévét a pamutfoné szakma
nagyra becstlt szakembere, nagy
munkabirast vezetéje. Kozépis-
kolait a gy6ri Rejté Sandor Szak-
kozépiskolaban végezte, 1952-
ben érettségizett. Szakmai palya-
jat 1954-ben kezdte
textiltechnikus-ként a Kaposvari
Textilmtiveknél. Szamos beosz-
tasban (tzemlakatos, muvezeto,
technologus, tizemvezetd) dolgo-
zott, majd 1970-t6l a gyar fémeér-
noke lett. Munkéaja mellett to-
vabbtanult, 1977-ben a Banki
Donat Gépipari Muszaki Féisko-
lan tizemmérnoki oklevelet szerzett.

1976-ban a Pamutfonoéipari Vallalat vezérigazgato-
helyettes muiszaki igazgatéja lett. Szamos szakmai sike-

re kozul kiemelkedik, hogy a vallalat mennyiségi és mi-
noéségi elérelépéséhez jelentésen hozzajarult egy 1984-
ben Németorszagbdl attelepitett komplett fonoda beindi-
tasa. A vallalat ezzel tobbek kozoétt az OE fonalgyartas
meghonositasaval j6 minéségli, piacképes fonallal tudta
ellatni a vevéit.

Munkajat az ipar vezetdi is elismerték, szamos ki-
tlintetésben részestlt: 1985-ben Foldes Pal Ermet,
1987-ben pedig E6tvos Lorand-dijat kapott. A Textilipa-
ri Mtiszaki és Tudomanyos Egyestiletnek munkaba 1é-
pésétdl tagja, évtizedeken keresztlil dolgozott a pamut-
foné szakosztaly vezetéségében, késébb az egyestilet el-
nokségében és végrehajté bizottsagaban. Egyestletink
nagyszert1 életpalyajat a Szellemi Ordkséglink emlékal-
bumban méltatja.

Jo6 egészséget és hosszu életet kivanva gratulalunk
szuletésnapjahoz.

Koszontjuk a 80 éves Galambos Attilat

2016. marcius 22-én Uinnepelte
80. szulletésnapjat a pamutfonoé
szakma Kkivalé szakembere, az
iparvezetés megbecsilt vezetd-
je, Galambos Attila.

1954-ben kezdett dolgozni
a Kaposvari Textilmtvekben,
textiltechnikusként. Az ipar at-
szervezése soran a Pamut-
fonéipari Vallalat kézpontjaban
folytatta munkajat, ahol 1963-
t6l fétechnolégusi beosztast tol-
tott be. Munka mellett képezte
magat, 1971-ben a Budapesti
Muszaki Egyetem gépészmérnoki karan szerzett diplo-
mat.

Idékozben a textilipart feltigyelé6 féhatosagokhoz
kerult, a Kénnyuipari Minisztériumban, majd az Ipari

Minisztériumban dolgozott ktlénb6zé vezetd beoszta-
sokban, végul fémunkatarsként. Faradhatatlanul mun-
kalkodott a fiatalok aktivizalasa érdekében is.

A Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyestiletnek
1954-t6l tagja, a pamutfoné szakosztaly vezetdségi tag-
ja, 1977-t6l titkara volt hosszu évekig. Szakmali és ipar-
gazdasagi targya eléadasaival tobb konferencian és
rendezvényen vett részt. Szamos szakcikket irt az egye-
stlet ktilonbo6z6 lapjaiban, a Magyar Textiltechnikaban,
a Pamutiparban, a Textilipari Tervgazdasagban. A Ma-
gyar Textiltechnika szerkesztébizottsaganak jelenleg is
aktiv tagja, rovatvezetdje.

Eredményes munkajat szamos elismeréssel jutal-
maztak, 1983-ban Kivalé Egyestileti Munkaért kittinte-
tésben részesult. A TMTE kimagaslo életpalyajat meg-
orokitette a Szellemi Orékségiink emlékalbumban.

Tisztelettel koszontjik 80. sziletésnapja alkalma-
bol, tovabbi aktiv éveket és jo egészséget kivanunk!

Lakatosné Gyéri Katalin
1953-2016

Lakatosné Gyéri Katalin a kozép-
iskola befejeztével a KoénnyuUipari
Muszaki Féiskola koté-hurkolo
szakan 1974-ben szerzett textil-
ipari tizemmérnoki oklevelet. Pa-
lyakezdéként a Habselyem Kotott-
arugyarban helyezkedett el,
gyartmanyfejlesztéssel foglalko-
zott, majd a vallalati fejlesztési
tervek kidolgozasaban és megva-
lésitasaban vett részt. 1984-ig tar-
t6 gyari tevékenysége soran tech-
nolégus Uzemmérndk és lizemve-
zetd beosztasokban dolgozott.
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1984-ben a Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egye-
stilet munkatarsa lett. Mint szervezo-titkar, féként nem-
zetko6zi szakmai konferencidk és hazai rendezvények szer-
vezésével foglalkozott. 1987-t6l az tUgyvezetd fétitkar-
helyettesi teendéket latta el, ezt a munkakért az akkor
nyugdijba vonult Uhrmann Gyérgynétél vette at. 2010-ben
nevezték ki a TMTE tgyvezet6 fétitkaranak.

Fétitkar-helyettesi, majd tgyvezeté fétitkari mun-
kassagaban az egyestlet, mint kézhasznti tarsadalmi
szervezet operativ irAnyitasat, a testtileti munka koor-
dinalasat végezte nagy agilitassal, felelésen ugyelve a
gazdalkodasra. Eredményesen vette ki részét a nemzet-
kozi kapcsolatok apolasaban, a kul- és belfoldi konfe-
renciak szervezésében. Meghatarozé részt vallalt az
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egyestleti kiadvanyok megjelentetésében, a szaklap ki-
adasban, hirlevél szerkesztésében, a TMTE feln6ttkép-
zési intézményének és programjainak akkreditalasa te-
rén, a képzések létrehozasaban és lebonyolitasaban.
Kimagaslo tevékenységet latott el az egyestlet részérol
elnyerheté palyazatok elkészitésében, menedzselésében.
Kival6 kapcsolatokat apolt a TMTE vezet6 tisztségviseld-
ivel, a tarsadalmi aktivistakkal és tarszervezetekkel foly-
tatott egylttmukodésben. Munkija eredményeként a
TMTE - a kedvezdétlentll megvaltozott hazai textil- és
textilruhazati kérnyezet ellenére — évrél évre fejlédott.

Munkaja mellett folyamatosan képezte magat.
1997-ben  elvégezte a  Management Akademie
Saschsen/Marketing/Kooperation tanfolyamot. 2003-
ban részt-vett a TEMPUS Koézalapitvany — ESZA-MATRA
Projekt menedzseri tréningjén. 2004-ben a Gazdasagi és
Koézlekedési Minisztérium - Multiplikator képzésén a
palyazat menedzselési ismereteket sajatitotta el. Német
és angol nyelvtudasat munkaja soran eredményesen
hasznositotta.

Elhunytaval a TMTE-t és a magyar textilipart nagy
veszteség érte. Nyugodjék békében.

Dr. Zalatnay Otté

1930-2016

Zalatnay Ott6 a Széchenyi Gim-
naziumban érettségizett, 1964-
ben a Marx Karoly Koézgazdasag-
tudomanyi Egyetem ipar szakan
okleveles kozgazdaszként végzett.
1966-ban védte meg egyetemi
textilipari termelésiranyitas
targykorében készitett.

Végig egyetlen munkahelye
volt: a Magyar Posztégyar. Osz-
taly- és féosztalyvezetéi, gazdasa-
gi igazgato6i beosztasokban dolgo-
zott, majd 1979-t6l 1990. évi nyugdijazasaig a gyar ve-
zérigazgatdja volt. A kereskedelmi feladatok 6sszefoga-
sa, ill. a korszerd termelésiranyitasi rendszer kialakita-
sa és mukodtetése volt f6 szaktertilete, majd sikeresen
vezette a teljes gyapjuipari vertikumot.

Oktatott a Kénnyuipari Modszertani és Tovabbkép-
z6 Intézet vezetéképzésein, majd az Eurépa 2000 Szak-
kozépiskolaban tanitott kézgazdasagtant hosszu évekig.

A TMTE-nek 1957 éta volt tagja, a gyapju szakosz-
talyban vezetdségi tagként tevékenykedett, az ipargaz-
dasagi szakosztaly elndke volt éveken at. Hosszu ideig a
TMTE ellen6rzé bizottsaga tagjaként végzett preciz és
hatékony egyestleti tevékenységet. Szamos hazai és
nemzetkodzi  konferencian tartott eldadast, tobb
szakcikket publikalt. A Szervezési és Vezetési Tarsasag-
ban az igazgatok klubjanak teenddit is sikeresen latta
el. Eredményes gazdasagi munkajat tobbek kozott a
Munkaérdemrend ezlst fokozataval, egyestleti mun-
kassagat MTESZ-dijjal ismerték el.

Emlékét kegyelettel megérizziik, nyugodjék béké-
ben.

Nemes Laszlo

1924-2016

92 éves koraban elhunyt a hazai
mesterségesszal-gyarté ipar ki-
valo szakembere, Nemes Laszlo.
A Budapesti Mtiszaki Egye-
temen (BME) szerzett vegyész-
mérnodki oklevelet, 1947-ben a
Magyar Viscosagyarban helyez-
kedett el. Kezdetben a gyar labo-
ratériumaban mint laboratériu-
mi mérnék analitikus dolgozott,
majd tevékenyen részt vett a val-
lalat fejlesztési munkalataiban,
pl. a hazai karboxi-metil-cellul6z
(CMC) gyartas elinditasaban. Nevéhez fl1zédik az egy-
lépcsés viszkozgyartas kidolgozasa is, ez az eljaras sza-
badalmi oltalmat is kapott. 1951-ben laboratériumi osz-
talyvezet6 lett, majd a kovetkezé évben a gyar fétechno-
légusanak nevezték ki. 1972-t6l a vallalat termelési f6-
mérnokeként a teljes termelési és technolégiai részlegét,
szervezetét iranyitotta. E tevékenysége alatt beruhazas-

ként szamos Uj Gizem és tobb kisebb termeld egység 1é-
testilt. Munkassaga idejére esik toébbek kozott a polia-
mid 6 alapu vagott szal (a Danamid) és az akrilszal
(Crumeron) gyartasanak beinditasa, a mtianyag halok
és racsok eléallitasanak megkezdése.

Elvégezte a BME Vegyészmérnoki Kar Vegyipari
gazdasagi mérndk szakat, szabadalmi tgyvivéi jogosit-
vanyt is szerzett. Bekapcsolédott a mérndk tovabbkép-
zésbe is, témaja a hidrat-celluléz ipari felhasznalasa
volt. Tarsszerzéje volt a Mlanyag Lexikonnak és szamos
szabadalom szerzéjeként és tarsszerzéjeként ismert.
1983-ban vonult nyugdijba, de 1992-ig nyugdijas ta-
nacsadoként tovabb dolgozott a vallalatnal.

A Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestiletnek
1951-tél volt tagja. A Szabadalmi Ugyvivéi Kamara tag-
jaként is tevékenykedett.

A Budapesti Muszaki Egyetem Tanacsa 2011-ben
vasdiploma adomanyozasaval ismerte el értékes mérno-
ki tevékenységét.

Emlékét kegyelettel megdrizziik, nyugodjék békében.
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Honti Laszlo
1930-2016

Honti Laszl6 szamviteli féiskolat

P Y végzett, okleveles konyvvizsgald
~ és Tugyviteli rendszerszervezd
képesitéssel rendelkezett. 1948-
t6l dolgozott a kénnyulipar terti-

S W letén, 1953-t6l a TEXERT Valla-

& latnal, ill. annak jogelédjénél

- volt alkalmazasban. 1973-ban
-

kertillt a Lenfoné és Szovéipari
Vallalat budakalaszi kézpontja-
ba, ahol a vezérigazgato-
helyettesi munkakoért toltotte
be, majd a BUDA-FLAX Lenfo-
no6- és Szovoéipari Vallalat Vezérigazgatosagan gazdasagi
vezérigazgaté-helyettesi munkakorben dolgozott tovabb.
Eredményesen dolgozott a vallalat piacpolitikajanak ki-
alakitasaban, a termékvaltas megvalositasaban. Tevé-
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kenységének kiemelkedé része volt a Trapper farmer és
a Weekend program sikeres megvaldsitasa, a honvédsé-
gi megrendelések eredményes teljesitése. A vallalat tébb
vezetdjével egytlitt részt vett a magyar rostlen termeszté-
si rendszer létrehozasaban.

1988 oktoberétdl — amikor Beck Tamast, az addigi
vezérigazgatot kereskedelmi miniszterré nevezték ki —
vezérigazgatoként iranyitotta a nagyvallalatot. A szerve-
zetvaltozas utan a BUDAFLAX Holding elnékeként dol-
gozott tovabb.

A TMTE-ben az ipargazdasagi szakosztaly vezeté-
sében vett részt, de aktivan dolgozott a len-kenderipari
szakosztalyban is, ahol rendszeresen koézremuikoédott
tobbek kozoétt a len-kenderipari vezeték férumain.
1980-ban Féldes Pal Eremben (amely késébb a Textil-
ipar Fejlesztésért érem néven volt ismert) részestult.

Emlékét tisztelettel megdrizztik. Nyugodjék békében.
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Cellulézhoz kapcsolt reaktiv azoszinezékek
fenystabilizalasa a fotokémiai aktivitasu abszorbealt
fénysugarzas megfelelé sziirésével’

Sirbiladze Konstantine®, Vig Andras?, Sirbiladze Tamara®, Rusznak Istvan®
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Kulcsszavak: Fényallésag, Fénystabilizatorok, Textilidk szinezése

Szakirodalmi el6zmények

A szines textilidk egyik legfontosabb jellemzdje a
fényallésaguk [1, 2]. A fényallésag javitasa (,tudni ho-
gyan”) jelentés mértékben figg attol, hogy ismert legyen
a fénysugarzasnak kitett szines textilia fakulasanak
mechanizmusa (,azt is tudni, hogy miért”). Valamennyi
fotokémiai atalakulas kezdeti folyamata egy foton ab-
szorpcidja. A szinezék molekulak egyarant intenziven
abszorbealnak a besugarzoé fény lathato és UV tartoma-
nyaban. Minél nagyobb az abszorbealt fénysugar ener-
giaja annal nagyobb az altala okozhat6 fakulas valoszi-
nusége. Ha besugarzaskor kiszlirik a fényforras UV tar-
tomanyat a kivaltott fakulas meértéke csékkenhet. UV
abszorberként benzofenon szarmazékok, benzotriazolok,
akrilnitrilek, piperidinek és fémkomponens(i szerves ve-
gyuletek szolgalhatnak [1].

Bizonyitott tény, hogy reaktiv szinezett rendszerek
fakulasaban a gyokos folyamatok dominalnak [1, 2]. A
kivaltott fakulas részfolyamatai:

1. inicialas,

2. lancreakcio,

3. bomlas.

Inicialaskor a szinezékmolekula (D) egy fotont (hv)
abszorbeal és ettdl gerjesztett allapotba kertul (D*). Ez a
gerjesztett szinezékmolekula ezutan koélcsénhatasba 1ép
a szubsztratummal (RH) aminek soran mindkét kompo-
nens gyokké alakul (DH*); (R°). A kovetkez6 1épésben R*
a levegé oxigénjével RO2® gyokké reagal. A lancreakcio-
ban az RO2* gydk a szubsztratummal 1ép kolcsénhatas-
ba és ismét R* keletkezik. Mellékfolyamatban két DH*
egymassal kolcsonhatasba 1épve két alapallapotu D szi-
nezékmolekulava alakul. Kévetkezésképpen tehat besu-
garzaskor a rendszerben az intenziven reaktiv R* és a
kevésbé reaktiv RO2° gy6k mutathaté ki. Mivel a rend-
szerben levé oxigén biradikalis triplett kolcs6nhatasa a
gyOkos allapott szubsztratummal (R®) valészintibb, mint
az alapallapotu (D) vagy akar a gerjesztett (D*) szine-
zékmolekulaval.

Az alap- (D) vagy akar a gerjesztett allapotil szine-
zékmolekula (D*) kolcsdnhatasba léphet az RO2* vagy R*
gyOkok valamelyikével és ezaltal szinvesztéssel bomlik.

1. Inicialas:

D + hv — D*
D* + RH — R*+ DH*

*) Lektoralt cikk. Az IFATCC XXIV. kongresszusan el-
hangzott eléadas kivonata.
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2. Lancreakcio:

R*+ O2 — RO.’
RO2" + RH — ROOH + R*

3. Bomlas:

D + R* és/vagy ROz’ — Bomlastermékek

ahol
D = szinezékmolekula
D* = gerjesztett szinezékmolekula
RH = szalképz6 polimer

Az eddig leirtakbol kovetkezik, hogy a fakulasi fo-
lyamatok a nagy energiaju UV sugarzas kiszlirésével,
UV abszorberekkel, vagy a gytkos folyamatok létrejotté-
nek gatlasaval, stabil szabad gyokokkel fékezhetdk.

Kisérletek
Anyagok és eszk6zok

Egyenként harom reaktiv szinezékkel (Brilliant Red
5BX, Brilliant Red 6B, Orange GT) szinezett, regeneralt
celluléozfilm (vastagsag 3545 um) illetve fehéritett
mercerezett pamutszovet (138 g/m?2) fakulasi kinetikajat
tanulmanyoztuk. Kihuzatasos szinezési eljarassal szi-
neztik a vizsgalandé mintakat. A szinezett mintakat
vagy UV abszorberekkel - oxi-4-oktoxi-benzofenon-nal
(UVA 1) vagy 2-(2-hidroxi-5-metilfenil)benzotriazol-lal
(UVA 2) - vagy szabad gyokokkel - (2,2,6,6-tetrametil-4-
oxo piperidin-1-oxil-lal (N-1) vagy 2,2'-azobisz(2-
methylpropionitril-lel (N-2) - vagy ezek elegyével kloro-
formban, szobahémérsékleten 30 percig utankezeltik.

Tovabbi kisérleteinkben harom kivalasztott textil
segédanyagot is hasznaltunk a szinezett textiliak
utankezelésére:

1. feltiletaktiv anyag (OP-10) (alkilfenol polietil
glikol éter),

2. ionaktiv egalizaloszer,

3. diszpergalé szer (dinatrium-metilén-bis-naftil-
szulfonat). Az utankezeléseket 80°C-on 2 6ran at, egy-
egy textilsegédanyag 2 g/1 vizes oldataban végeztik.

Az alkalmazott utdnkezelések hatdsdt vizsgdltuk a
szinezett szubsztratumok fénydllésdgdnak alakuldsdra.
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1. abra. Reaktiv Brilliant Red 6B (C=10%2 mole/ kg) szinezék-
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2. dbra. Reaktiv Brilliant Red 6B szinezékkel szinezett
cellulézfilm fakuldsi kinetikdja adalék nélkiil, illetve kiilén-
b6z6 fénystabilizatorok illetve azok keverékének jelenlé-
tében. (Besugarzas: DRS higanygdz lampaval, Do a celluloz-
film optikai stirtisége besugdrzas el6tt, D:a cellulézfilm
optikai striisége a besugdrzas t idépontjaban)

I. tablazat.
Reaktiv szinezékkel szinezett ktilonbdzé adalékokkal utdnkezelt pamutszévet mintdk a nyolc fokozatu kék skdldval meghatdro-

zott fénydllésaga.
Fényallosag
LA Textilsegédanyag
azoszinezék Adalék UVA1l | UVAlL | UVA2 | UVA2
nélkal | UVAl | UVA2 | N1 | +N2 | +N1 | +N-2
1 | Brilliant Red SBX 3 3 3 3-4 3 3-4 3
2 | Brilliant Red 6B Egalizal6 szer A S 8 S 3-4 4 3-4
3 | Orange GT S 8 S 3 3 3 3-4
4 | Brilliant Red 5BX Feltiletakti 3-4 3-4 3 4 4 3-4 3-4
5 | Brilliant Red 6B e e 3 3 3 3 3 3 3
6 | Orange GT S 8 S 3-4 3 3 3
7 | Brilliant Red 5BX 2-3 2-3 2-3 3 3 3 3
8 | Brilliant Red 6B Diszpergaloé szer S S S 3-4 3-4 4 3-4
9 | Orange GT 2-3 2-3 3 3 3 3 3
II. tablazat.
Reaktiv szinezékkel szinezett kiilonbdézé adalékokkal utdankezelt pamutszdvet mintdk a nyolc fokozati kék skdlaval
meghatdrozott fénydllésdga. (Besugdrzdas: DRS higanygéz lampdval.)
5 Fényallosag
Reaktiv
a a a - UVA 1 UVAl UVA 2 UVA2
azoszinezék Adalék nélkiil UVA 1 UVA 2 +N-1 +N-2 +N-1 + N-2
1 Brilliant Red SBX 3 3-4 & 4-5 4 3-4 3-4
Brilliant Red 6B 3 3-4 3-4 4 4 4 3-4
3 Orange GT 3 3-4 3-4 4-5 4 4 3-4
A kezeletlen illetve a kalénb6z6 mobdokon  sugarzo fénytartomanybdl a 330 nm-nél révidebb UV

utankezelt mintakat vagy Xenotest 450 berendezésben
szabvanyos koértlmények koézott 72 oran at, vagy nagy-
nyomasu higanygéz lampaval (DRS-250) maximalisan
80 percen at sugaroztuk be. A fakulas mértékét az id6
fuggvényében UV-VIS spektrofotométerrel kovettiik és a
textiliak fényallosagat 8 fokozatu kék skalaval is érté-
keltuk.

Eredmények és értékelésiik

A kisérleteinkben alkalmazott fénystabilizatorok il-
letve textilsegédanyagok cellulozfilmen Xenotest 450
készulékben végzett besugarzaskor vagy lassitottak a
fakulast, vagy nem befolyasoltak annak meértékét (1. ab-
ra).

Mivel a fakulasra vonatkozoé kinetikai vizsgalatain-
kat Xenotest 450 késztilékben végeztiik, amelyben a be-

tartomany hianyzik, ezért nem volt varhaté az alkalma-
zott fénystabilizatorok jelentésen kedvezé hatasa a fa-
kulasra.

Hasonlo kovetkeztetésekre juthatunk az I. tablazat
adataibo6l. A 63 vizsgalt mintan 23 egyed fénystabilitasa
nem valtozott, a tébbi 0,5-1,0 kékskala egységgel javult.

Abban az esetben, amikor a megvilagitast a DRS
higanygéz lampa nagy UV tartalmu fényével végezzik, a
ktilénb6z6 fénystabilizatorok jelentdés fényallésag javu-
last valtanak ki mind a Reaktiv Brilliant Red 6B (C=10-2
mole/kg) szinezékkel szinezett cellulozfilmen (2. abra),
mind a Brilliant Red 5BX, Brilliant Red 6B illetve
Orange GT reaktiv szinezékekkel szinezett pamutszovet-
mintakon is (II. tablazat). Mindkét fényallosag vizsgalati
eljarasban kozel azonos mértékd fényallésag javulas ér-
het6 el akkor, ha a fénystabilizatorokat ktilon-ktlon al-
kalmazzuk. Ennél még jobb hatast értlink el akkor, ha
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az utankezelés soran az UV abszorbert és a gydkfogot
egyszerre vittik fel a szubsztratumra.

Ezek az eredmények egyben igazoljak a fakulas
mechanizmusara vonatkozé kovetkezé két eredeti hipo-
tézistinket is:

1. Ha besugarzaskor kiszlirik a fényforras UV tar-
tomanyat a kivaltott fakulas mértéke csokkenhet.

2. Reaktiv szinezett rendszerek fakulasaban a gyo-
kos folyamatok dominalnak.

4 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/3
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Fenntarthato eljarasok fejlesztése szines textilipari

szennyvizek artalmatlanitasara

)
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Kulcsszavak: Kérnyezetvédelem, Szennyviztisztitas, Drimaren szinezékek, Kukurbiturilok, Kukurbiturilos komplexképzés, Textilipar

BEVEZETES

Az Eurépai Unié kérnyezetvédelmi eléirasai a leg-
szigorubbak ko6zé tartoznak a vilagon. Felmérések alap-
jan az Unids allampolgarok az ivévizek minéségének
meglrzését és a vegyi anyagok kornyezetre gyakorolt
hatasanak csokkentését tartjak a kérnyezetvédelem leg-
fontosabb feladatainak [1].

A textilipari eljarasok alkalmazasa soran keletkez6
szennyvizek karosanyag-tartalmanak (szinezékek, mo-
soszerek, elektrolitok stb.) megfelelé artalmatlanitasa
rendkiviil fontos a fenntarthaté fejlédés érdekében.

Az elmult 10 év soran a BME Szerves Kémia és
Technologia Tanszékén szamos, a szinezési eljarasok
soran keletkezé szennyviz kezelésére alkalmazhaté ké-
miai, illetve biol6giai médszert vizsgaltunk [2,3].

Cikktinkben bemutatjuk Drimaren szinezékek kor-
nyezeti hatasanak szoftveres analizisét, valamint
kukurbiturilok segitségével tavolitunk el vizes oldatbdl
random-metilezett 3-ciklodextrinnel oldhatéva tett disz-
perziés szinezékeket. Munkank célja az volt, hogy sza-
mitégépes program segitségével elére megtervezzik szi-
nezési technologiak koérnyezetterhelését, valamint, hogy
bemutassunk egy kutatasi fazisban 1évé modszert a
mar szennyvizbe kerult diszperzios szinezékek kémiai
artalmatlanitasara. Az utébbi esetben az alkalmazott
komplexképzé regeneralasa még megoldatlan, a techno-
légia kidolgozasa folyamatban van.

1. A Drimaren szinezékek kornyezeti hatasanak
szoftveres analizise

1.1. A vizsgalt szinezékek

A Clariant cég altal forgalmazott Drimaren reaktiv
szinezékek ,K”- (reaktiv csoport: triklér-pirimidin), ,,CL”-
(vinil-szulfon illetve fluor lehasadé csoport reaktiv cso-
portként), valamint ,HF”- (reaktiv csoportok: triklor-
pirimidin és vinil-szulfon) csaladjanak egyes szinezék-
egyedeit vizsgaltuk. A K” szinezékcsalad monofunkcios
reaktiv szinezékeket tartalmaz, a ,HF”, illetve ,CL” cso-
portban pedig a Clariant tjabb fejlesztésti bifunkcios
szinezékei vannak.

A dokumentaciok szerint a ,K”, a “CL” valamint a
»HF” szinezékek kovalensen kapcsolédnak a celluléz-
alapu szalasanyagokhoz és alkalmazhatéak kihtizatasos
és telitéses eljarasokban is. Nagy reaktivitastiak, hide-
gen szinezd eljarasokban hasznalhatok.

A LK” szinezékek leirasa szerint a halvany és koze-
pes szinek esetén a Yellow K-2R jeli—- Red K-4BL jelu-

*) Lektoralt cikk. Az IFATCC XXIV. kongresszusan elhang-
zott eléadas kivonata.

a) Clariant ,, Exhaust” program

[T

P | G | P

ikl el

b) Clariant , Pad-Batch” Calculator program

1. abra. Clariant ,Exhaust” és ,,Pad-Batch” program [4,5]

Blue K-2RL jelti szinezékharmas hasznalata ajanlott. A
mély szinekre pedig a Yellow K-2R — Red K-8B — Navy K-
BNN kombinacié a legjobb. A ,CL”-, valamint a “HF”-
csalad alkalmazasakor halvany és kozepes szinekhez a
Yellow CL-2R — Red CL-5B - Blue HF-RL megoldas a
gazdasagos, mig mély arnyalatokra a Yellow CL-2R -
Red HF-3B, CL-5B — Navy HF-GN, HF-B variacio java-
solt [4].

1.2. Elemzési médszerek
1.2.1. A Clariant szinezés optimal6é programja

A szinezési kisérleteket a Clariant cég szoftverével
szimulaltuk (1. abra). A program a Drimaren szinezékek
mindségi jellemzbi és a szinezés technolégiai paraméte-
rei kozott 1étesit kapcsolatot. A program mukoédésének
alapjat elvégzett szinezési kisérletek képezik, amelyek-
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2. abra. Program Delphi programnyelven a szennyviz-
jellemzbk szamitasahoz

ben az egyes szinezékegyedek megkotédését vizsgaltak
adott szalasanyagon, adott technolégiai paraméterek
mellett.

1.2.2. Szennyviz-elemz6 program

A Clariant ,Exhaust” és ,Pad-Batch” programok (1.
abra) a szinezés optimalis kértilményeinek meghataro-
zasdban segitettek. A kornyezetvédelmi elemzésekhez
azonban fontos az egyes szinezési technolégidkhoz tar-
toz6 kornyezetterhelés ismerete is. Ezért készitettink
egy olyan programot, amely a szinezés technologiai pa-
ramétereibdl kiszamithatja a képzéddé szennyviz jellem-
z6it [5]. A program nyelve: Embarcadero Delphi.

A vizsgalt szennyviz-jellemz6i:

e a keletkezé szennyviz mennyisége (Oblitéviz-
zel/nélkual) [m3],
pH’
szinezék koncentracio [g/]],
elektrolit koncentracié [g/]],
alkalia koncentracio [g/]],
kémiai oxigénigény (KOI) [mg/]],
biokémiai oxigénigény (BOIs) [mg/]],
Osszes so-tartalom [mg/]],
szulfat-tartalom [mg/1] [5].

Az elkészitett program a 2. abran lathat6. A be-
adandé paraméterek az alkalmazott technologia, a
hasznalt szinezék(ek), az egyes szinezékek megkotddés
értékei (amelyeket a Clariant programokkal kapunk
meg), a textilia tomege, adalékanyag mennyiségek,
egyéb paraméterek (flirdéarany, kipréselés mértéke).

1.3. Eredmények és értékelésiik

Vizsgaltuk a kihtzatasos és a hideg-pihentetéses
technolégia megvalésitasi lehetdségeit, azok kérnyezet-
terhelését, valamint a kérnyezetvédelmi koltségeket. Az
egyes szinezékegyedre vonatkozéan harom szinmélység
(Standard Depth(SD) = 1/1, 1/3, 1/9) esetén vizsgaltuk

6 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/3
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3. dbra. A Drimaren Yellow K-2R szinezék szennyvizterhelése
a megkoétédés fliggvényében, SD 1/ 1
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4. abra. A Drimaren Yellow K-2R szinezék kéltségigénye a
megkétédés fliggvényében, SD 1/ 1

az eljarasok kornyezetterhelését. Az elemzés menetét a
Drimaren Yellow K-2R, szinezék példajan mutatjuk be
kihuizatasos technolégia alkalmazasakor [6].

Fuggvények segitségével kiszamithaté az optimalis
szinezék megkd6tédés, amibdl a megkotédés—sokoncent-
racio osszefliggés segitségével kiszamithaté az optimalis
soigény. Az optimalas jelentheti a koltségek, vagy a ka-
ros anyag kibocsatas minimalizalasat (3. abra).

A Yellow K-2R szinezék hasznalatakor SD 1/1-es
szinmélység esetén gazdasagossagi vonatkozasban az
bizonyult a legjobb megoldasnak, ha a szinezd oldat
34,6 g/1 koncentraciéban tartalmaz natrium-kloridot (4.
abra). Ekkor 158/74 = 2,14 %-os a kifestés és a teljes
anyagkoltség 124 Ft/kg.

Kornyezetvédelmi szempontbol az a legjobb megol-
das az, amikor mind a szinezék, mind a s6 mennyisége
minimalis a szennyvizben. A minimalizalashoz a kibo-
csatasi hatarértékeket hasznaltuk fel (5. abra). (A
szennyviz soé-, illetve szinezéktartalmat ez esetben a ha-
tarértékek szazalékaban fejeztiik ki.) A szinezék esetén
a koncentracioval egyenes aranyban 1évé kémiai oxigén-
igényt (KOI) hasznaltuk. A hatarértékek a kovetkezok:
6sszes sé6: 8000 mg/1, KOI 280 mg/1.

Az 5. abran lathaté, hogy az optimalis megkotédés
66 %. Ennél a megkotdédésnél az atlagos szennyvizterhe-
lés 45 %, mig a Clariant-programban javasolt technolé-
gia szerinti 79 %-os megko6tédés esetén ez az érték 72
%. Az anyagkoltség (szinezék veszteség + s6) 66 %-os
megkotédésnél 52 Ft/kg textilia, ami csak 2 Ft-tal tobb
a 79 %-os megkotdédés esetén felmertilé anyagkoltség-
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5. abra. A Drimaren Yellow K-2R szinezék kérnyezetterhelése

a hatdarértékek szdzalékaban kifejezve, a megkétédés

fliggvényében, SD 1/ 1
nél. A diagramrodl az is lathato, hogy 78 % feletti megko-
tédés esetén az Osszes soéra vonatkozé hatarérték nem
teljesitheté.

Az eredményeket Osszegezve tehat a legkisebb
»KOltségih6z” képest a ,leginkabb koérnyezetbarat” meg-
oldas 7 forinttal kertil tobbe (+5 %), azonban a koérnye-
zetterhelés 27 %-kal kisebb az utébbi megoldasban!

Hasonlé eredményekre jutottunk az SD=1/3-as és
az SD=1/9-es szinmélységli szimulaci6 esetén is.

2. Diszperzids szinezékek eltavolitasa a
szennyvizbdl kukurbiturilokkal

Kémiai szennyviztisztitasi moédszeriinkhéz kukur-
biturilokat hasznal-

HO ¢ . € . .
Z;Zf.oéi tunk [7] (7. és 8. abra)
J o Q0% o 2.1. Anyagok
of:?i HE—O CH
C%/} 1 N 2.1.1. Inkluziés
O\ om HC o komplexképzdk
C o-cH, e A felhasznalt ran-
Y C%OHC;W (;HOO ol dom-metilezett B-ciklo-
“o/ o ’ dextrin (RAMEB) a
° o Cyclolab Ltd. (Buda-

HC™
6. dbra: RAMEB (az tireg belsd
atmérdje: 0,6-0,65nm) [8]

pest) ajandéka.

A kukurbituri-lok
makrociklusos moleku-
lak, amelyek gltukoluril
egységekbdl épuilnek fel
(6. abra). A monomer
egységeket metilén-
hidak kapcsoljak 0Ossze
[9]. A molekulacsalad a

nevét a  sUt6tokroél
(cucurbita) kapta (7.
abra). A kukurbitu-

rilokat Buschman [8] és
Bechrend [9] moddszere
szerint allitottuk el6 (8.
abra).

2.1.2. Diszperziés
szinezékek

A vizben kismér-
tékben oldédé diszper-
zi6s szinezékeket 30 g/1

7. abra. A kukurbiturilok

szerkezete e . . .
a) Cucurbita pepo, R’"AMEB segitségével vit-
b} Kukurbituril tuk oldatba. 10 ml

desztillalt vizben
1,44-10-3 mol/dm3
narancs, 3,94-10-4
mol/dm3 sarga és
1,33-104 mol/dm3

piros szinezéket ol-
dottunk fel 80 °C-on
4 ora kevertetéssel
[12]. A RAMEB-bel
készult szinezékol-
datokat két részre
osztottuk. Az oldatok
egyik feléhez egyen- L ‘n
ként 104 mol/dm3 08['] (;bra:SKukutbiturI;il l(CEJ[’6t] n=6,
Acd A n= az ure elso atmeroje
CU[6]-ot, masik re- CU[[6]]: 0,3)9( nm ésgCU[8]: 0.69
széhez 10-4 mol/dm3 110,11))
CUJ8]-at adagoltunk. ’
Az igy készult diszperziokat 4 napig szobahdémeérsékle-
ten kevertettiik. Ezt kévetéen a szuszpenzidkat szUrtiik

spektrofotométeren meghataroztuk [12,13].
2.2. Komplex képzés

A vizben kismértékben oldodé diszperzids szinezé-
keket 30 g/1 RAMEB segitségével vittiik oldatba. 10 ml
desztillalt vizben 1,44-10-3 mol/dm3 narancs, 3,94-10+4

L tabldazat. Diszperziés szinezékek

Color Index Szinezékesoport Molekula-
(CL)név/ Szerkezet Szerkezet| Felhasznalis|  tomeg

C.I. szerkezet szerint szerint g/mol

™
Cry

C.I. Disperse o )OK

Orange 30/ ot Mo ey

£l
11119 /@E%N
on o
: N //°©
5 Disz;)erzit‘ts cyle.”l()):srfzrsle @ Q/&NH nitro
sarga 10338 NH
NO,

0 NH,
C.1. Disperse 0.
3. |Diszperziés piros| Red 60/ O‘O \© inoid  diszperzis 331
60756
o] OH

Sorszam | Szinezéknév

Diszperzios

monoazo | diszperzios 379
narancs

diszperziés | 324

mol/dm3 sarga és 1,33:104 mol/dm3 piros szinezéket
oldottunk fel 80 °C-on 4 o6ra kevertetéssel [12]. A
RAMEB-bel készult szinezékoldatokat két részre osztot-
tuk. Az oldatok egyik feléhez egyenként 10-4 mol/dm3
CUJ6]-ot, masik részéhez 10-4 mol/dm3 CU[8]-at ada-
goltunk. Az igy készult diszperziokat 4 napig szobah6-
mérsékleten kevertettiik. Ezt kdvetéen a szuszpenziokat

Szinezék az oldatban (%)

Disperese Red 60 Disperse Orange Disperse Yellow
30 42

9. abra. Az oldatban maradt diszperziés szinezékek meny-
nyisége CU[6]-tal (narancs), illetve CU[8]-cal (barna),
komplexdlva 4 nap millva
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2.3. Eredmények és értékelésiik

A spektrofotometrias vizsgalatok alapjan az oldatban
maradt RAMEB-bel komplexalt diszperziés szinezékek
mennyisége a CU[6]-tal, illetve a CU[8]-cal végzett keze-
lést kdvetden a 9. abra szerint alakult. Igy tehat a piros
szinezék 84 illetve 42 %-a, a narancs szinezék 70 illetve
39 %-a, valamint a sarga szinezék 51 illetve 21 %-a ma-
radt az oldatban. Vagyis a diszperziés piros, narancs és
sarga RAMEB-es oldatokbdl a CU[6] egyenként rendre:
16, 30 és 49 %-ot, mig a CU[8] 58, 61 és 79 %-ot
komplexalt (9. abra). A CU[8] joval hatékonyabban
komplexalja a szinezékeket, mint a CU[6] [14].

Mi torténik a lombikban, amikor hozzaadjuk a
kukurbiturilokat a diszperziés szinezékek RAMEB-es
oldatahoz?

sverseny” indul a két gazdamolekula (RAMEB és
CU) kozott a szinezékmolekulakeért.

A komplexképzés hatasfoka nagymértékben figg a
szinezékek, valamint a komplexképzé szerkezetétdl (6.,
8. abra, 1. tablazat).

Lathato, hogy legjobban a Disperse Yellow 42-t si-
kerult komplexalni a RAMEB-es oldatbol, tehat ez alkot-
ja a CU[6]-tal és a CU[8]-cal a legstabilisabb komplexet,
stabilabbat, mint a ciklodextrin. A Disperse Red 60 pe-
dig a RAMEB-bel alkot erésebb komplexet. A hatas
CU|6]-tal gyengébb, mint CU[8]-cal.

A textiliparban altalanosan hasznalt aktiv szenes fi-
zikai  szinezékeltavolitasi eljarason tulmenden a
kukurbiturilos komplexképzés, mint kémiai modszer is
eredményes lehet a szennyviz szinezéktartalmanak
csokkentésében.

8 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/3

Koszonetnyilvanitas

A szerzék koszonetlket fejezik ki a Clariant AG. Swiss
(Archroma) és a Claret Bt. cégeknek, hogy rendelkezéslinkre
bocsatottak a Clariant ,Exhaust” és ,Pad-Batch” programokat,
valamint a CYCLOLAB Ltd.-nek a szives egyUttmukodésért.
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1. ElI6zmények

A fémezett fonalak diszit6 jellegti felhasznalasa mar
nagyon régéta ismert. Fém- vagy fémezett fonalakkal
himzett, szovott vagy kotétt kelmék a gazdagsagot, a
nemességet szimbolizaltak. Az egyik legismertebb ma-
gyar vonatkozasu fémfonalas textilia a magyar korona-
zasi palast (1031). Ez a koronazasi jelvények egyike, fél-
kor alaku, kékeslilas szinu, aranyfonallal stirtin himzett
alkotas. Himzésére finomra hengerelt és vékony csikok-
ra szelt aranyfoliaval kérbevont fonalat hasznaltak (1.
abra).

Hagyomanyos szereptk mellett a XXI. szazad em-
berének igényei a textilidkkal szemben megvaltoztak.
Oltézettinknek, textilidinknak mar nem csak a hagyo-
manyos értelemben vett funkciéknak (védelmi, dekora-
tiv és azonosité funkciok) kell eleget tennitik, hanem
sokkal tébbet varunk téltik. Egy mai modern, funkcio-
nalis textilruhazati termék tébblet értéket képvisel, pl.
viztaszito, lélegzd, antibakterialis, vagy antisztatikus,
képes a kuls6 kornyezet valtozasaira reagalni, ahhoz al-
kalmazkodni. Ez utébbi tulajdonsag esetén ,intelligens”
textiliarol beszéliink. Intelligens a textilia akkor is, ha
beépitett elektronika segitségével informacié tovabbita-
sara alkalmas. Az ilyen textiliak alkalmazasa elsésorban
a biztonsag, az egészségvédelem és a sport tertiletén fi-
gyelheté meg [2].

2. Fémszalak és fémbevonatos textiliak

A fémbevonatoknak koészénhetéen a kelme antisz-
tatikussa valik, vagyis nem to6ltédik fel, ami az ipari al-
kalmazasnal biztonsagtechnikai szempontbél elényos,
de a mindennapi ruhazkodasban is komfort fokozé, ho-
és elektromos vezet6képességiik nd. A vezetéképesség
novelése védelmet ad az un. elektroszmog ellen. (A
nagyfrekvencias elektromagneses sugarzast hasznalo
késztilékek egyre nagyobb elterjedése, elsésorban a mo-
bil telefonok, ill. a halézatok, a mikrohullamu stték
ugyanis egyre aktualisabba teszik ezt a kérdést. Az em-
bereket, valamint a sugarzasra érzékeny eszkozOket —
pl. a szamitégépeket — kell védeni a sugarzastol.) Az
elektroszmog elleni védelem céljara lényegesen nagyobb
vezetOképességre van sziikség, mint a felt6ltédés meg-
elézésére. A vezetbképességet altalaban fémszalakkal
vagy fémbevonattal érik el. A fém leginkabb acél, a be-
vonat ezlist vagy réz. Jellemz6 volt, hogy a fémszalakat
gyartd cégek nemcsak a szalat, vagy a rendkivil finom
fémhuzalt ajanljak, hanem a 100 %-ban, vagy keverék-
ben font fonalakat, esetleg kelmét is [3].

A fémszalak a szervetlen mesterséges szalas-
anyagok egyik alcsoportjat képezik. A fémszalak 100%-
ban a megnevezett fémbdl (szinesfémek, nemesfém-

*) Lektoralt cikk.

1. abra. Magyar korondzdsi paldst [1]

otvozetek olvadékabodl) készilnek, atméréjik 825 um.
Tehat nincs semmiféle hordozofeliilet, a fém szalas-
anyagot a mesterséges szalgyartas olvadékos eljarasa-
ként ismert modon allitjak eld. A szalképzé masszat ez
esetben a megfelelé Gsszetételll fémolvadék biztositja (a
szalképz6 fej nyilasainak alakja szerint alakul ki a hu-
zalszerli hengeres, vagy éppen lapitott szalagszerd, ill.
egyéb keresztmetszetli termék). Az ujszerti fémszalak
rozsdamentes acélbol, amorf szerkezetet kialakité fém-
otvozetetek olvasztasat koveté szalképzésével és gyors
lehtitésével allithatok eld.

A fémezett textilszerkezetek esetében a hordozo
valamilyen textiltermék, amire fémbevonatot visznek fel
valamilyen eljarassal. A hordozé anyaga jellemzéen po-
liamid, poliészter vagy polipropilén. Pl. a poliészter-
foliabol aluminium-parologtatasos bevonasat koévetéen
rendkiviil keskeny csikokat vagnak.

Készlilnek szines lakkos feltletkezelésti fémezett
foliaszalak 1is. Eléfordul olyan eléallitasi moédszer,
amelynél a mianyag és fémfoliat laminalassal egyesitik,
majd ebbdl vagjak a mesterséges fémszalat.

Az utdlag fémezéssel bevont textiliak is meghatarozo
diszit6 anyagok. A kiilénbo6zé fémbevonatok felvitelénél
alapkovetelmény, hogy fémréteg ne csokkentse a
szélasanyag ill. textilfelilet hajlékonysagat, rugalmassa-
gat, azaz kénnyi alakithatosagat. Szintén fontos kovetel-
mény a bevonat tartéssaga, igy a hasznalat, ill. a kezelés
soran nem kovetkezhet be hatascsokkenés. Ezért 1ényeges
a 0,1-1 pm vastagsagu jol rogzitett fémréteg kialakitasa az
alkalmas textilfeltileten.

A fémezett szalak (2. abra) eldallitasa hagyomanyos
modszerrel 5-6 1épéses technologiaval torténik. Elészor a
mikroszal (f6ként poliamid 6.6) felilletét maratassal teszik
alkalmassa a fémréteg befogadasara. Ezutan a fém aktiva-
lasaval megkezdddik a fémionok kémiai felvitele a szal ak-
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Mikroszal

Eziist bevonat
Erdesitett,
barazdalt
szalfeliilet

2. abra. Eztist nanorészecskékkel bevont mikroszdl
keresztmetszete [6]

tiv csoportjaira, azaz kialakul az emlitett szal-fém hatarfe-
Ialet. Végul az igy kialakitott alaprétegre elektrolizissel ki-
valasztjak a galvanizalo-flirdébél a {6 réteget képezé fém-
bevonatot, ill. a sziikséges véddéréteget [4].

A fémbevonat készitésére a legelterjedtebb fémek:
réz, ezUst, nikkel. A harom ktlénbo6zé fém egyben a fel-
hasznalast is meghatarozza.

3. A fémezett szalak felhasznalasa

A fémezett textiliak kedvezé arnyékolé hatasuak,
az elektroszmog elleni védelemben elészeretettel alkal-
mazzak. A Faraday-kalitka effektust megvaléositva a fé-
mezett textilidk kedvezd arnyékolé hatastuak az elekt-
roméagneses hullamokkal szemben. A vékony, 0,1-1 pm
vastagsaga fémbevonat nem befolyasolja a fonal mec-
hanikai tulajdonsagait, megérzi a kelme kedvezé esését,
rugalmassagat, alakithatésagat, konfekcionalhatésagat.

A réz izuleti bantalmak enyhitésére alkalmas, a
textiliakhoz viszonyitva 8000-szer jobban vezeti a hét,
hékiegyenlité hatasaként megszinnek a gbércsds pana-
szok. A réz altalaban noveli a szovetek rugalmassagat
(bér, érfalak). Gatolja az inzulin lebomlasat. Az egy ve-
gyértéktl réz képes szelektiven elpusztitani az emberi
szervezetben él6 karos baktériumokat és gombakat (pl.
Candida). (A réz az élelmiszerekkel, illetve a béron ke-
resztll kertilhet be a szervezetbe. Az emésztérendszeren
keresztul 30 % kortli mennyisége szivodik fel, mig a bé-
ron keresztil koézel 100 % jut be beldle. Sajnos a mo-
dern kor civilizalt emberének életébdl kiszorultak a réz-
targyak és -eszko6zok, ezért a réz bérén kereszttil valo
felszivodasa napjainkban elhanyagolhaté. Ez az egyik
oka annak, hogy napjainkban nagyobb szamban jelent-
keznek a rézhianyra utaloé népbetegségek. A rézbevona-
ta szalakat tartalmazoé textiliak segitik a rézhiany le-
ktizdését.) Az aramvezeté rugalmas textil-réz burok old-
ja az izomgorcsoket. A benntink 1évé, le nem vezetett fe-
szultségek és a stressz izomgoércsoket hoznak 1étre, féleg
a gerinc koérnyékén. A réz hékiegyenlité hatasu, vissza-
veri az infravoros sugarzast, a réz bevonatu textilia ge-
rincproblémak esetén segit fellazitani a goéresos allapo-
tot [5].

Az eziistozott szalakat tartalmaz6é ruhadarabok
jellemzdje, hogy a bérrel érintkezd, belsé feltilettik eztis-
t0z6tt szalbol készil. Az ezlistozott textiliak feltiletén el-
pusztulnak a gombak, baktériumok. Elénybdsen hasz-
nalhaték fekélyes, nehezen gyogyulé bérfeliiletek ese-
tén. A nagy elektromos vezetéképességli szalak hatasa-
ra beindul a vérkeringés, igy a ,labfazasos” tinetek ese-
tén is nagy segitség. Ezen hatasok miatt jotékony hata-
su cukorbetegeknél a fertézések megelézésére, valamint
minden olyan esetben, amikor tartésan cipében, ba-
kancsban kell lenniink.
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A tiszta nikkellel bevont textiliakat elsésorban
magneses arnyékolasuk miatt hasznaljak.

4. Mérések

A fémezett szalak gyartasa és hasznalata soran
tébb kérdésre kell valaszt adni:

e mennyi fém talalhaté a szalak feltletén és
mennyi sziikséges?

e a hasznalat és mosas utan hogyan valtozik a
fém mennyisége a textilian?

e hogyan valtozik a fémezéssel elérni kivant hatas
a fém mennyiségének valtozasaval?

Hagyomanyos esetben tébbnyire roncsolasos mod-
szerekkel tudjuk mérni a textiliakon levé fém mennyisé-
geét.

A mindennapi valtozasok (mosas, kopas hatasara
torténé valtozasok) regisztralasara, mérésére egy egy-
szerl, kézzelfoghato, hordozhaté késziléket fejlesztet-
tink ki.

4.1. Textilmintak

A mintak kereskedelmi forgalomban kaphatd, fo-
lyamatos ezlistbevonatot tartalmazo6 fonalbol kotott tex-
tiliak, tertileti stirtségik 180 g/m?2.

e Az A jelzésl minta 6sszetétele: 76 % pamut, 17
% poliamid, 7 % ezlist6zo6tt poliamid;

e a B jelzésti minta anyaga: 77 % pamut, 10 %
poliamid, 10 % ezlist6z6tt poliamid, 3 % Lycra (3. abra).

1RRIL W IPHA I ﬂ Ty

3. dbra. Eziistozétt fonalat tartalmazoé textilidk

4.2. A textilian levé fém fajtajanak meghatarozasa

A fém fajtajanak kimutatasara kutatasunk soran
az X-Strata 920 tipusi mérémuszer segitségével
rontgenfluoreszcens mérést végeztiink. A mérés soran a
mérési feltlet pontszert, 0,1-0,3 mm. Detektalva a
mintabol kijové rontgensugarzast, a vonalak energidja
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2. dbra. X-Strata 920-as méromuszerrel kapott eredmény a
vizsgdlt kereskedelmi forgalomban kaphaté eziistézott PA
fonalbél kététt zokni XPS képe. A 20-26 keV tartomdnyban
kirajzolédik az eztist spektruma.

(ATESTOR Anyagvizsgadlat-Méréstechnika Kft. )
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alapjan meghatarozhatoék a mintat alkoté elemek, mig
az egyes vonalak intenzitasabél a koncentraciora kévet-
keztethetiink.

Barmely amplitidé értékhez meghatarozhaté a ka-
rakterisztikus rontgensugarzas energiaja (igy azonositva
az elemeket), mig a csucs nagysagabol, a csucs alatti te-
ruletbdl a koncentraciora koévetkeztethettink.

A 4. abran lathaté diagram x tengelyén (keV) az
energia, a detektorba érkez6 réntgen fotonok energiaja,
mig az y tengelyen (cps) az intenzitas, vagyis a
rotgenfotonok masodpercenkénti szama olvashatoé le. A
képen egyértelmtien a 20-26-os cps tartomanyban re-
gisztralhatoé az ezUst, kifejezett csticcsal [7].

4.3. Textilidk mosasanak és koptatasanak korilményei

A fémezett textil-mintadarabokat két csoportra osz-
tottuk. Az elsé csoportban levé kelméket koptatas és
mosas utan, mig a masik csoportot koptatas nélkul,
mosas utan vizsgaltuk.

Két kelmébdl (A kelme és B kelme) készilt 5-5 min-
takelme. A mintakat az MSZ EN 26330 szabvany szerin-
ti mosasoknak vetettilk ala. A mosas vizszintes, dobos
gépben tortént, kimélé mosassal 30 £ 3 °C-on, 30 per-
cig, a mosashoz a szabvany altal eléirt optikai fehérit6-
szer nélkuli mosészert hasznaltuk. Mosas utan szaritot-
tuk és szobahdémeérsékleten kondicionaltuk, ezek utan
végeztik el a méréseket.

4.4. Elektromos ellenallas vizsgalata

Az elektromos ellenallas azt mutatja meg, hogy egy
adott vezetében mennyire kénnyen folyik az elektromos
aram, a szabadon mozg6 toltéshordozok mennyire
konnyen mozoghatnak a vezetd belsejében.

A fémekbdl képzett, folyamatos bevonatok filmréte-
get képeznek, ezzel vezetéképessé valnak a szalak, al-
kalmassa valnak akar e-textilidk eléallitasahoz, vagy
hordozhaté elektronika és intelligens ruhazat eléallita-
sdahoz. Amennyiben a bevonattal rendelkezé fonalakat a
textiliakba beleko6tjuk, beleszéjik, vagy ilyen cérnaval
varratokat képzink, a textiliak vezetéképesek lesznek, a
fonal megszakadasaig ellenallasuk mérheté. Hasznalat,
mosas, kopas soran a bevonat megszakadhat, igy a
termék vezetéképességét elveszitheti.

Ez a technolégia tisztan fémes, vékony, egyenletes
bevonatot képez a rugalmas polimer feltiletén, a fonalat
igy vezetéképessé teszi.

Ellenallasukat lapra fektetett allapotban, 15 cm
kelmeszakaszon, ohm-mérével mértilk. A mérést min-
den kelme esetében 10 alkalommal ismételtiik meg, a
minta 10 kilénbo6zé pontjan és a meérési eredmények
atlagaval szamoltunk. A mérések adatai a 7. és 8. abran
lathatoak.

4.5. Fémbevonatu textiliak detektalasa

A fémkeresé (fémdetektor) olyan késztilék, amely
elektromagneses indukcio segitségével kimutatja koze-
lében 1évé fémek jelenlétét. F6 alkalmazasi tertiletei: az
élelmiszeriparban és gyogyszergyartasban a kopasfémek
kimutatasa, biztonsagi kapukban fegyverek és tiltott
targyak érzékelése, aknakeresés, ipartelepek vagyonvé-
delme, épité- és szereldiparban vezetékek és betonvasak
érzékelése, geologiai érckutatas, régészet, hobbi. Specia-
lis célokra hasznalnak nem indukciéval mtk6dé fémér-
zékelbéket is, példaul radidhullamokat, ultrahangot stb.
[8].

A fémkeresék alapvetéen a fémek mas anyagoktoél
eltéré anyagi tulajdonsagait hasznaljak ki. Ez a két tu-

lajdonsag, hogy jo elektromos vezeték, és egyes fémek
nagy relativ permeabilitassal rendelkeznek. A fémkere-
s6k legfontosabb része az az eszkdz, amellyel az idében
valtoz6 magneses mez6t létrehozza, ezt rendszerint
aramjarta tekerccsel lehet megoldani [9].

A fémkeresék egy része olyan felépitésti, hogy ku-
16n gerjeszté- és kuldon keresétekercesel van felszerelve,
mig mas tipusoknal ez a ketté egy és ugyanaz. A ger-
jeszté tekercs funkci6ja, hogy idében valtoz6 magneses
mez6t generaljon egy bizonyos térfogatban, ahol a fémet
sejtjiik. Erre a magneses mezére a fémek valaszjelet su-
garoznak az emlitett tulajdonsagaik miatt. Egyfelél a
valtakoz6 magneses mezé hatasara a fémben korara-
mok indukalédnak, amelyek szintén idében valtozo
magneses mez6t generalnak, és ezen magneses induk-
ciés erévonalak egy része visszakerul a keres6tekercsbe,
amely ezt érzékeli. Masfeldl egyes fémek és ferromagne-
ses anyagok, a beléjik es6 magneses indukciot felerési-
tik vagy gyengitik, ezt a keres6tekercs érzékeli.

4.5.1 A fémérzékelés folyamata

Ha egy fémdarab kozelit a tekercs magneses mez6-
jébe, megzavarja ezt a mezét és felborul az egyensuly.
Ennek magyarazata igen komplex és ktilénb6z6 a mag-
nesezhetd és nem magnesezhet6 fémek esetében.

Magnesezheté fémek esetében a magneses mezé
oly modon moédosul, hogy az indukalt fesziltség megnd,
nem magnesezheté fémek esetében az indukalt feszult-
ség csokken. Ez mindketté az egyensuly felborulasahoz
vezet megvaldsitva ezzel az érzékelést [10].

A fémdetektor elvarhato érzékenysége nagyon sok
tényez6tél figg. Néhany kulcsfontossagu ezek kozul:

e a fém mérete és elhelyezkedése, keresétekercs-
t6l valo tavolsaga. Minél kisebb a fém meérete, annal ne-
hezebb az érzékelése;

e a keresendd fém fajtaja (magnesezhetd, nem
magnesezhetd, fémes vegytletek);

e minél nagyobb a frekvencia, annal nagyobb az
érzékenység. Sajnos azonban a maximalis frekvencia
hasznalatanak kulonb6zé akadalyai vannak. Az alkal-
mazhaté frekvencia nagyban fligg a vizsgalandoé fém faj-
tajatol.

Az altalunk kialakitott fémdetektor alkalmas tizemi
gyorsmérések, gyorstesztek elvégzésére. Konnyd, egy-
szeruen kezelhetd, hordozhat6 készulék, abszorpcios el-
ven mukodik.

4.5.2 Textilipari fémdetektor

Az abszorpciés (blocking oszcillatoros) fémkeresé
(5. abra) mtikodési elve a keresendé fémekben keltett
Orvényaramok illetve a keresétekercsben 1étrejévé mag-
neses energiaveszteségen alapul. A keresétekercs jelét
egy kis teljesitmény(i, nagyfrekvencias oszcillator bizto-

blocking Sapesale led és
oszcillator : - csipogo
aramkdr
. . fesziltség
erzekenyseg kalibralo
kaht:!r'alo’ potenciom éter

potenciom éter

érzékeld feszuliseg

tekercs -

muszer

3. dbra. A fémkereso felépitésének blokk vdazlata
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6. dbra. Textilipari fémdetektor

sitja. Az e tekercs altal keltett mezé a fémekben nagy
veszteségll drvényaramokat eredményez. Az energia el-
vonas kovetkeztében a rezgés amplitidéja csokken, s6t
tal koézeli nagy fém esetén akar teljesen meg is sztunik.
A csokkent energiaju rezgés amplituddjat széirés utan
altalaban egy feszlltség 6sszehasonlité IC (komparator)
érzékeli, amelynek kimenete eltérés esetén jelzést ad.

Fémrészecskék textilidkban valé kimutatasara ab-
szorpcios mukodési elvll fémkeresét alkalmaztunk, mi-
vel egyszert felépitésti és alkalmas barmilyen tipusu
fém, igen kisméretl szemcséinek az érzékelésére.

A fémkeres6 egy blocking oszcillatorbdl all, egy fer-
rit radra tekert érzékeld tekercsbél és egy kapcsolo és
erdsitd aramkorbél, amelyre fesziltség méré muszert
kotve mérhetévé valik a rezgékorbél elvont rezgés ampli-
tadoja, igy mérheté a textilian levé fém mennyisége.

4.5.3 A textilipari fémdetektor mikodési elve

A fémkeres6é egy LC blocking oszcillatorra éptl,
amely 1 MHz kozeli frekvencian tizemel. Az oszcillator
mukodési aramat egy trimmer potenciéméterrel a be-
rezgés hataraig kell cs6kkenteni (6. abra).

Az érzékel6 tekercshez fémtargyat kozelitve, az
energiat sziv el a rezgékoérbdl és a rezgés amplitidoja
csokken. A kapcsold és erdsité aramkorre kotott LED és
csipog6b, a fény és hang intenzitas erésddésével jelzi az
oszcillator mukodésének gyenglilését, illetve az ideko-
tott feszuiltség méré muiszerrel szamszerien mérheté a
valtozas.

Az érzékeld tekercshez kozelitve, tomor fémtargyak
esetén, a fémtargyakban indukalt 6rvényaramok miatt
az .energiavesztés” erdteljes. A fémezett textiliak meg-
valtoztatjak az energia viszonyokat amelyek, az oszcilla-
tor mukodését gyengitik. A fémezett textilidk porézus
szerkezete révén nagy intenzitasu oOrvényaramok nem
tudnak 1étrejonni, de torzitjak a tekercs koril a magne-
ses erévonalakat, igy az oszcillator rezgésének amplita-
déja mérhetéen csokken.

A kivalasztott mintakelméken (A és B kelme, 5-5
db minta) ktilonb6zé pontokban 10-10 mérést végez-
tink mosas elétt és mosasok utan. Mértik a kelmék el-
lenallasat és az altaluk keltett feszliltségvaltozast. A
meérések atlageredménye lathaté a 7. és 8. abran.

5. Osszegzés

Méréseink soran megallapitottuk, hogy a textilsza-
lakon levé fémbevonatok a szalakat vezetové teszik,
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A feszliltség (V) és az ellenallas
(kQ) valozasa a mosasok
szamatol figgben (A. minta)

8
6
4
2
——
0 —@
0 5 10 15 20 25
—0— fesziltség (V) —@—-ellendllas (kQ)
Mintak Mosasok Feszlltség Ellenallas
szédma V) (k)
Al 0 7 0,006
A2 1 4,6 0,037
A3 5 2 0,148
A4 10 0,14 0,49
A5 20 0 0,86
7. abra.
A feszliltség (V) és az ellenallas
(kQ) valtozdsa a mosasok
szamatdl fliggben (B. minta)
8
6
4
2
co—o— " hd
0
0 5 10 15 20 25
—@— fesziltség (V) —@—ellendllas (kQ)
Mintak Mosasok Feszliiltség Ellenallas
szédma (V) (k)
Bl 0 6,9 0,015
B2 1 6,8 0,020
B3 5 4,5 0,16
B4 10 1,3 0,45
B5 20 0,6 0,66
8. dbra.

kelmék ellenallasa mérheté. A fémbevonattal rendelkezd
fonalakat, kelméket detektalni tudjuk. Ezek a textiliak
megvaltoztatjak az energia viszonyokat amelyek, az osz-
cillator mtikédését gyengitik valamint a fesztltség méré
muszerrel szamszeriien mérhetd, leolvashato a valtozas.

Mosasi ciklusok utan a kelmék ellenallasa né (ve-
zetbképességik csokken) és a fémdetektorban gerjesz-
tett feszliltség csokken.

Méréseink alapjan (7. és 8. abra) megallapithato,
hogy a mosasok soran a fém mennyiségének csokkené-
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sével a textiliak ellenallasa novekszik és a fémdetektor-
ral mért feszlltség csdkken.

Az altalunk kidolgozott késziilék alkalmas roncso-

las nélkali mérésekre, a kelmén levé fém mennyiségé-
nek valtozasa mérheté. A késztilék koénnyti, kisméretqs,
hordozhat6, tizemi és haztartasi mérésekre alkalmas.
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Energiacsokkentés a textiliparban

Ecker Gabriella?, [Lakatosné Gyéri Katalin,| Szabé Rudolf®

# ecker.gabriella@tmte.hu, b ingtex@t-online.hu

Kulcsszavak: SET projekt, Energiafelhasznalas, Energiamegtakaritas, Energiahatékonysag a textiliparban

Bevezetés

A ruha- és textilipar agazatonkénti
energiafelhasznalasa eltéré, de Osszes- S
ségében jelentés, ami a gyartasi koltsé-
gek és a kornyezetterhelés szempontja- E

bol egyarant donté faktor. A két agazatot T

eurépai szinten képvisel6 EURATEX el-

kotelezett az energiatudatos gondolkozas

és életmod kialakitasban, ezért az eurépai ruhaipari és
a textilipari kis- és kozépvallalatok szamara (SESEC ill.
SET néven) energiacsokkentési projekteket kezdemeé-
nyezett és a nemzetkézi konzorciumok vezetdjeként,
kozvetlen ,brusszeli” forrasokbél tamogatja.

A SET (Save Energy in Textile SMEs, azaz Energia
megtakaritas a textilipari kis- és kozépvallalatoknal)
egyuttmukodési projektet — amelyben a TMTE is részt
vesz — az eurodpai textilipari kis- és kozépvallalatok
energiahatékonysaganak javitasara, kézzelfoghaté és
szamszerusitheté gazdasagi és eréforras-hatékonysagi
elényok biztositasara dolgoztak ki.

A SET felépitése

A SET felépitése, f6bb részei az alabbiak (1. abra):

Utmutaté dokumentdcié: attekintést ad az adatgytij-
tés folyamatarol és az eredményekrél. A dokumentumot
a vallalati kozremUkodék szamara az energia-
hatékonysagi eszkozok leghatékonyabb hasznalhatésa-
ganak elésegitésére készitették.

SET eszkoz: Microsoft Excel fajl alatt fut, a vallalat
energiafogyasztasi és termelési adatainak Osszegyujté-
sére hasznalhat6é. Ennek alapjan a beviteli eszkoéz ki-
szamitja a cég energiaindexét és valasztasi lehetéséget
ajanl a legjobb gyakorlatok, a beruhazasok, stb. megté-
rulésére.

SET Web: szigoru titoktartassal lehet6vé teszi a val-
lalatok szamara a sajat energiateljesitmény adatok to-
vabbitasat egy kozponti adatbankba és 6sszehasonlitja
azokat a hasonl6 termelési profilu vallalatok termelési
folyamat értékeivel.

A SET rendszer alkalmazasi idészakaban a projekt
tamogatja a SET partnereket, ezaltal szamos javaslatot
ad az energiahatékonysag javitasara, figyelembe véve a

1. abra
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rendelkezésre all6 pénzligyi tamogata-
J=¥ si rendszereket és a jogi lehet6ségeket.

A SET eszk6z tobblépcsés mun-
kamenetben az egy gyarra egy évre
vonatkoz6 adatokat gyujti 6ssze. Rész-
letesebb, pontosabb adatbevitel esetén
a kimeneti adatok és a lehetséges el6-
nyok javulnak. A SET eszk6éz nem he-
lyettesiti a képesitéssel rendelkez6
szakérté altal végzett energia auditot, azonban segiti a
céget az energia audithoz szlikséges adatok Osszegyuj-
tésében és felhivja a figyelmet a hatékony energiafel-
hasznalasra.

Az Excel fajl els6 részét (1. lépés) a cég barmely ve-
zet6éje vagy technikusa kitéltheti, a masodik rész (2. 1é-
pés) kitoltéséhez technikai személyzet ajanlott, mivel
abban részletes belsé energiafogyasztasi és termelési
adatok megadasara van sztikség.

A 1épéseket a kovetkezékben az altalanos leiras
mutatja be:

Bemeneti mennyiségi adatok: az izem objektiv ada-
tai. Ennek megfeleléen a program inkabb mennyiségi,
mint minéségi input adatokat kér. Els6é 1épésben az al-
kalmazas a vallalat éves altalanos informaciéit kérdezi
(lehet6évé teszi a havi szamlak Osszegzését) és ered-
ményként visszacsatol néhany jelzészamot (energiain-
dex) és tobb tertiletet érintve utal a legjobb gyakorlatok-
ra.

A kimeneti (A) energia indexek lehetévé teszik, hogy
a vallalatok attekintsék a villamos- és hdenergia-
fogyasztasi koltségeket, ami az arbevétel eléréséhez
sziikséges, valamint Osszehasonlitja azokat az ismert
referenciakkal (a jelenlegi atlagértékeket az Eurostat-
adatok adjak) (2. abra).

Kimenet (B): a vallalatok teljes energiafelhasznala-
sanak megoszlasa energiafajtak, pontosabban az ener-
giaforras szerint (3. abra).

Kimenet (C): teljes kort1 ,Legjobb gyakorlatok” lista
ajanlat, amelyek alkalmazhaték a cégnél és hozzajarul-
nak a rendszer energiafogyasztasanak csokkentéséhez,
kapcsolodva a kiegészité rendszerekhez (vilagitas, lég-
kondicionalas, suritett levegé stb.). A leiras tartalmazza
a ,Legjobb gyakorlatot”, a megtakaritasi lehetéségeket,
a hozzavetdleges koltségeket, a megtértilési idét és a
rendelkezésre allo fontossagi sorrendet. A ,Legjobb gya-
korlatok” bemutatasa a kék alahuzott részre kattintva
lehetséges és ekkor azok részletes leirasa is megjelenik.

£ Elektomos kidltség [ Srbevétel E Héanargia kdltsg | droavital
500 3.50
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5D Esrostat 1,00 ¢ [T
100 W O g rad | 50 W D chgans
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.00 ]
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2. abra
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3. abra

A SET eszkoz Excel alkalmazasahoz tobb részletes
adat sztikséges. A szélesebb koérd ,Legjobb gyakorlatok”
(folyamat specifikus) értékelése és tovabbi diagramok,
leir6 mutatok az energia célu felhasznalas bemutatasa-
ra.

Gyakorlati példak az energia-csdkkentésre

A projekt kidolgozo6i az épuilet futési, vilagitasi, szel-
l6ztetési, klimatizalasi felmérésén tulmenden a textil-
technologiai folyamatokban az energiacsokkentésre
konkrét megoldasokat javasolnak (,Best practice”, azaz
s,Legjobb gyakorlatok”). Néhany kiragadott, megfonto-
landé példa:

o A hémérsékletkiilénbség 1°C-nyi eltérése adott
viszonyok esetén 6 %-os hémennyiség differenciat je-
lent. Pl. feleslegesen ne fltstk/httstk tal az tizemet!
Felhivja a figyelmet a nyilaszarok/szigetelések fontossa-
gara, allapotara.

o Vilagitasra a kis fogyasztasi LED-es megoldas
javasolt.

e Klimatizdlds: a nagy relativ légnedvesség bizto-
sitdsa szamos textiltechnolégiai tertileten kiilénbozé
idészakban nagy kihivast jelent a textilizemek szama-
ra. A nagyteljesitményl textilgyartas energiaigénye is
szamottevé (4. abra), a terem nagy héterhelése az tizem
leveg6jét szaritja, ami textiltechnologiai szempontbél
hatranyos (sztatikus felt6ltédés, szaltoredezés, leporlas
stb.). Az eldirt nagy relativ légnedvesség csak nagy
mennyiségi nedves, htitott levegé cirkulaltatasaval tar-
haté fenn, aminek megvalésitasa ugyancsak nagy ener-
giaigényu.

A felszabadul6 nagy hémennyiség adott helyen
(hajté-vezérlészekrényben) a hémeérséklet tulzott emel-
kedését idézi el6, ami az elektronikai vezérlésben is za-
varokat okozhat. Emiatt — gazdasagossagi megfontolas
alapjan is — ajanlatos a nagy héforrasi helyekrdl lég-
vagy folyadék hécserélével a héenergiat tizemcsarnokon

Szévigépenkénti levegbigény a szovogep elektromos
teliesitmenye as az elérendd szbvidel
relatlv légnedvessagtdl fligglen
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4. abra.

Péida: Alpha vetllékvivds szovogép, b=190cm, n=630/min
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5. dbra

kivilre vezetni (5. abra).

A klimatizalas soran - célszeru levegbéaramlas ki-
alakitasaval — a textilgyartas soran keletkezd leporlas is
eltavolithaté (6. abra).

A stiritett levegd hasz-
nalata szamos textiltechno- [—]
logiai teruleten kulcsfon-
tossagu, sok esetben nélku- ‘ )
l6zhetetlen. Hatranya azon- '
ban, hogy draga energia-
hordozé, emiatt a fogyasztoi
kovetelményeknek megfele-
16 suritett levegd eldallita-
sara, szallitasara és fel-
hasznalasara kulonés fi-
gyelmet kell forditani.

Textiltechnolégiai fel-
hasznalasra a legtdobb eset-
ben 2-10 bar nyomasu le-
vegbt hasznalnak.

A fogyasztok altal elvart paraméterti suritett leve-
g6t a sokrétt ipari felhasznalas kielégitésére — a villa-
mos halézathoz hasonléan — a gyar tertiletén koézponti-
lag kialakitott kompresszorhazban allitjak el6 és a meg-
feleléen kialakitott vezetékeken keresztil juttatjak el a
fogyasztokhoz (7. abra).

Textiltechnologiai felhasznalasra a gyakorlatilag
olajmentes, szaraz suritett levegét altalaban a térfogat-
kiszoritas elvén mukoédé csavarkompresszorokkal allit-
jak elé. A suritett levegd eldallitas nagy energiaigényu

6. dbra

Levegdellato rendszer séméja
Kompresszorok

Levead eldkizzitée

Vezatikek
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Stiritett-levegd eléallitas koltség-komponensei
1, 2 é5 3 miszakos Uzemeltetés esetén

Karbantartas
Uzemdrafév

0.1 EUR/kWh

Energia-kiltség:

Ertékesokkendsi iddszak: 5 év

Kamat: 59
8. dbra

Megtakaritis 8 nyomést esdbkkenive o nyomissay
A szabdlvozisival

| bar ny omascsthkentés

| (Fa-1g estkkenti a teljesitmenyt!!

Nyomasingaduzas horoomanyos
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9. dbra

(1 kWh—10 Nm?®. Emiatt a tendencidjaban névekvd
energiadarak és gazdasagos Uizemeltetés sziikségessé te-
szi az energiafelhasznalas atfogd elemzését, csokkenté-
sét, amelyet a sUritett levegé eldallitasara, a fogyaszto-
hoz juttatasara és a fogyasztokra is ki kell terjeszteni (8.
abra).

Mivel az energiafelhasznalas idében valtozik, igy az
adott levegdbigényt célszerti tobb kompresszorral (alap-
gép, csucsgép) és egy kozponti légtartaly beépitésével
biztositani. Korabban az eléirt tartalynyomas minimalis
és maximalis értékét a kompresszorok be- vagy kikap-
csolasaval érték el. Ezzel az lizemmoddal azonban a
kompresszorok ill. a villanymotorok optimalis tizemal-
lapota nem biztosithaté és a nyomasingadozas is jelen-
tés, ami technolégiai és energiafelhasznalasi szempont-
bol egyarant kedvezétlen. A legujabb technikai megol-
dasok esetén a csavarkompresszort kozvetlentl a tenge-
lyére erdsitett frekvenciavezérelt motorral hajtjak, amely
a pillanatnyi levegéfogyasztasnak megfeleléen a fordu-
latszamot valtoztatva szabalyozza a sUritett levegd
mennyiségét. A nyomasingadozas csokkentésével (9. ab-
ra) és a hajtomotor mechanikai és elektromos vesztesé-
geinek csokkentésével kb. 10 %-os energiacsokkentés
érhet6 el. A kompresszorok helyes megvalasztasaval, a
fogyaszték legtijabb fejlesztési eredményeit alkalmazva,
a korszert szabalyozassal, a rendszerben levd vesztesé-
gek, a szivargasok feltarasaval és kikliszobolésével az
energiakoltségeket az utobbi években a korabbi szinthez
viszonyitva akar 40 %-kal is cs6kkenthetdk.

A levegd el6irt tisztasagat szurék beépitésével érik
el, a szurék azonban nyomasesést idéznek elé — ktilono-
sen eltomddés esetén —, emiatt azok megvalasztasa, bi-
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ZO?Y?S' elFO- Tengetytaljestmeny 100%
moédési szint

PP .. Sugar zdsi Levagdan
elérését ko- vesrtesd 230 marad 4%

vetd tisztita-
sa, cseréje,
karbantarta-
sa  szuksé-
ges.

A levegé
a komprima-
lasa soran az
adiabatikus
allapotvalto-
zas kovetkez-
tében felmelegszik, amit a kondenzviz levalasztasara kb.
2-5 °C-ra kell lehtiteni. A 1léghtitéses kompresszorok
energiahasznositasa kedvezébb, mint a vizhtitéstieké. A
sUritett levegd eléallitasanak energiahatasfoka nagyon
rossz, a befektetett energianak csak 4 %-a forditédik a
levegd potencialis energidjava, a tobbi héenergiava ala-
kul s a h6 nagy része a hlitve szaritéban Gjra haszno-
sithaté (10. abra).

A légvezeté hdlézatok cséatmérdjét a levegdszallitas
mennyiségének megfeleléen kell megvalasztani, tore-
kedve a minimalis légsebességre. A vezetéket a légloké-
sek, nyomasingadozasok csokkentésére visszacsatolt
gyurt formaban célszerti kiépiteni. A gerinc-légvezeték
a fogyasztok iranyaba lejtés kialakitasaval az 6sszegyllé
kondenzviz elvezethet6. A csOvezeték rozsdamentes
anyagbo6l vagy muianyagbol késziil, sima belsé feltilettel.
A csészerelvényben a kanyarok lehetéség szerint nagy
ivaek legyenek a kisebb nyomasesés végett. Szivargasok
(lyukak) kovetkeztében a levegészokés nagy veszteséget
okoz, de ezek Ulizemi viszonyok kéz6tt nehezen észlelhe-
ték (1. tablazat). A levegbészokés tizemi kortilményeken
ultrahang érzékelé muszerrel tarhato fel.

Visszanyerhetd enargly 34%

10. ébra

1. tablésat Ssivdrghsi vesstesdégek

Veszlesegléy

0.3 kW,
96 eger F1t
1.7 kW,
2442 gzer Ft
6.5 kW,
2.1 mulko Ft
12 kW,
3.8 millié Fe

A leveg6fogyasztok elemzése

A textilipariban a légsugarral ill. légarammal sza-
mos technolégiai mtivelet (anyagmozgatas, fonas, fonal-
struktura, szoévés, a gépek tizemelés kozbeni tisztitasa,
klimatizalas) kivaléan, nagy mutiveleti teljesitményen vé-
gezhetd el. A légtechnika hasznalata az energiaarak no-
vekedése ellenére is — az elektronikus, rovid reakcidide-
ja szelepvezérlés révén — szamos esetben helyettesitheti
a bonyolult mikoédésti mechanizmusokat, biztonsagos,
rugalmasan szabalyozhaté mtikodtetést tesz lehetdvé.

A legujabb fejlesztések a technolégiai igények pon-
tos megvalésitasan tilmenden a levegd felhasznalas, az
energia csokkentésére iranyulnak. A légsugaras szové-
gépeken a nagy mennyiségl suritett levegd felhasznalas
miatt az energiaigény szamottevé. 1 m font vettilékfonal
bevetéséhez kb. 1 g vettlék szlikséges, igy — 2400
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Vetulék

VetUlektirolo

Leveglfogyasatis |

Miksdésbe

lepd s2elep h“mﬂ]' " 137 el
o 142wk
NMegtakartas- i8S
11. abra

m/min vettilékbeviteli teljesitménnyel szamolva — egy
szovégép oOrankénti, normal nyomason szamitott
sUritettlevegé-igénye hozzavetdlegesen 120 m®/h —12
kWh —100 kg. A légsugaras szévigépeken pl. a szele-
pek levegényomasa, a mtikédési idé és a fuvoka, ill. a
légsugar optimalasaval szamottevd energiacstkkentés
érhet6 el (11. abra).

A SET Eszkoz hasznalataval nyerhetd
informaciok

Energiacsokkentés csak a gyartasi folyamat adata-
inak gyujtésével, az adatok elemzésével, a veszteség-
forrasok feltarasaval és azok megszlntetésével érhetd
el. A 12. abra grafikonja havi bontasban informaciét ad
a termelési mennyiség és a felhasznalt elektromos- ill.
héenergia-termelés és -fogyasztas valtozasarol.

A regresszids elemzés az lizem energiafelhasznala-
sat a termeléshez viszonyitva a legjobban illeszkedd
egyenes diagrammal szemlélteti, a havi gytjtétt adatok
alapjan. A pontok egyeneshez val6 illeszkedésébdl a
termelés és az energiafelhasznalas viszonya vizsgalhato,
az energia egy része, a ,bazis” fliggetlen a termeléstol.
Az tlizem termelésnévekedésével a fajlagos energia-
felhasznalas csokken (13. abra).

A SET az energiahatékonysagi teljesitményekrél
egy adatbazist hoz létre, amelyrél a SET Web-en szolgal-
tatasokat kinal. Az adott tizem adatai a hasonlé gyarta-
si profild tizemek referenciaértékeivel 6sszehasonlitha-
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12. abra

Regresszidanalizis

Elektromos fogyasztds a termeléshez viszonyitva
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13. abra

tok, illetve az Uzem energiafogyasztasanak alakulasa
évrél-évre Osszevethetd.

A SET Web-re elktildott adatokat név nélkul toltik
fel a rendszerbe, kiértékelik, egyedi azonositéval tarol-
jak, és személyes PIN azonositéoval lehetévé teszik a fris-
sitést, az adatok hasznalatat.

A SET adatbazis eléréséhez meg kell adni az Gizemi
illetékes felhasznalé e-mail cimét és a SET jelszot (va-
laszthato). Az els6 bejelentkezést kovetéen az illetékes e-
mailben utasitasokat kap a fiok aktivalasahoz, ezt kove-
téen megnyilik a lehetéség az agazati informaciokhoz
val6 hozzaféréshez. Az adatbazisban lehetéség van a sa-
jat tizem adatainak 0sszehasonlitasara a hasonlé jelleg
Uzemek adataival is (14. abra).

Osszefoglalas

A rendelkezésre allé energia, annak koltsége donté
hatasu a technikai-, a gazdasagi fejlédésre, a koérnye-
zetre, a politikara, a tarsadalomra. Az elsé ipari forra-
dalom kezdetétél a rohamosan névekvéd energiaigények
kielégitésére a fosszilis energiaforrasok (szén—kdolaj—
—gaz) feltarasa, kiaknazasa rohamosan novekedett. Az
utobbi idékben nyilvanvaléva valt a Fold javainak kiak-
nazasaval a korlatlannak tiné fosszilis energiak véges

ETLL Pylimary Enagy Cuisaimisoiis s i o (el S

Lt gt g o e o e o

14. abra
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Energiatermeléssoran
évenkeénti CO; kibocsatas
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mennyisége ill. egyre koltségesebb hozzaférhetésége,
masrészt a nagy mennyiségll fosszilis energiahordozé
elégetésével a szén-dioxid (CO,) kibocsatas novekszik
(napjainkban a kibocsatas évente 3 t/f6) és a légtér
emiatt melegszik (15. abra).

Mig a CO, kibocsatas novekszik, addig az annak
megkotésében dontéd szerepet jatszo novényzet (eséerdd)
tertilete rohamosan csokken. A foldi életkdériilmények
fenntartasara a karos tendenciak megszintetésére,
mérsékléséra kell térekedni. Az ipari tevékenységeknél
is fontos a fajlagos energiafelhasznalas csékkentése, a
megujulo un. tiszta energiak (viz-, szél-, nap-, geotermi-
kus energia) hasznalata. Napjainkban a kérnyezetvéde-
lem, a fenntarthaté fejlédés egyre nagyobb szikségsze-
riség. A SET projekt az eurdpai textilipar bevonasaval a
fenti célkittizéseket szolgalja.

A SET projektrél tovabbi informaciék talalhatok
angol nyelven a http://www.euratex.eu/pages/set, ma-
gyar nyelven a http://tmte.hu/set/, illetve a
http://www.em2m.eu/hu internet cimeken.

A SET projekt része az ,Energy Made-to-Measure”,
azaz ,Méretre Szabott Energia” kampanynak, amely
2016-ig tébb mint 300 eurdpai textil- és ruhazati cég —
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kulonodsen a kis- és ko-

zépvallalatok — szamara a 7
hatékonyabb energiafel- 1 |
hasznalas elérését segiti. o
. ENERGY
A SET program MADETO-MEASURE

(szerzédésszama: IEE/13/557/SI2.675575) az Eurdpai
Intelligens Energia program (IEE), az Eurépai Uni6 altal
iranyitott EASME, az Euré6pai Bizottsag végrehajt6 hiva-
tal tarsfinanszirozasaval valésul meg a kis- és kozépval-
lalatok szamara.

* % %

Amig betegsége engedte, nagyszert kollégank,
Lakatosné Gyéri Katalin is tevékenyen részt vett a SET
projektben, szakmai tudasaval erdsitette ,csapatunkat”.
Sajnos, a projekt megvalosulasat mar nem élhette meg.
E cikkel az 6 emlékének is adéztunk. Koszonjiuk, Kati!

Felhasznalt irodalom

[1] SET Utmutaté a Vallalkozasok szamara EURATEX-TMTE
energiacsOkkentési projekt

[2] Szabo Lorant: A stritett levegé a textiltechnologiaban Ma-
gyar Textiltechnika 2009/1. p.4-8.

[3] Joachim Ernst, Kaeser Kompressoren, Coburg: Effiziente
Produktion des Energietragers Druckluft Verfiigbarkeit
erhdhen, Kosten senken 11. Denkendorfer Weberei —
Kolloquium 2008. okt. 7-8.

[4] Atlas Copco Oil-free rotary screw compressors Kiadvany

[5] Trace out the leakage with LEAK-DETECT Schmidt GmbH
Muszerkatalogus

[6] Sulzer Textil P 7300 Installation guide Operating
Instructions

[7] Druckluft-Controlling Kruckenberg, Druflufttechnik GmbH
kiadvanya
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Fényvezetd szalak, szaloptikas rendszerek

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Uvegszal, Optikai sz&l, Fényvezetés, Teljes visszaverédés, Optikai kabel, Telekommunikacio, Természetes iivegszal

A fényvezeto iivegszalas rendszerek nélkiil nem
diagnosztizalhatna az orvos az emberi test felnyita-
sa nélkiil a belso iiregekben és a kulcslyuk-sebészeti
beavatkozasokra sem nyilna lehetéség. Nem lenne
internet hozzaférés, a hangtechnikiaban nem érték
volna el sokkal tisztabb hatast. A fényvezetés segit-
ségével a mérési pontok a térben eltolhatdk, a tavoli
mérdhelyekrdl konnyen eljut az informacié az azo-
kat feldolgozo és kiértékelé muszerekkel felszerelt
laboratériumokba. Az 1990-es évektél Magyarorsza-
gon a postai telefon gerincvonalakat is optikai ka-
bellel épitik. Napjainkban szinte mindeniitt megta-
lalhatok kornyezetiinkben a fényvezetdé - iivegsza-
lakbél felépiilé —, az informacidok gyors tovabbitasara
alkalmas jeltovabbité rendszerek.

Az emberiség 6sidék o6ta alkalmazza a fényjeleket,
hiszen a nap sugarait visszaveré bronz-tikrokkel, a kii-
16nb6z6 fényforrasu vilagitétornyokkal mar régen is tor-
tént informaciotovabbitas. Késébb a jeltovabbité tor-
nyok lancolatat létrehozva, a jeladé-karos technikat al-
kalmazva létrejétt az tin. optikai telegraf. Jean Daniel
Colladon (1802-1893) svajci fizikus az 1840-es évek ele-
jén az optikai szal alapjait mutatta be egyik kisérletével.
A vizzel telt szogletes Uivegedénybe fénysugarat vezetett
be az egyik oldalrél, a fénysugar vonalaban a szemkozti
oldalon pedig egy kor alaku kifolyonyilason tavozé viz-
sugarban tovabbhaladt a fény. A vizsugaron beluli visz-
szaver6dés eredményeként a fény eljutott a felfogo
edénybe (1. abra). Ehhez a kisérlethez Jacques Babinet
(1794-1872) francia fizikus, matematikus és csillagasz
is jelentésen hozzajarult.

1880-ban Alexander Graham Bell (1847-1922) skot
szuletésti amerikai fizikus Charles Summer Tainter
(1854-1940) amerikai mérnokkel feltalalta a fotofont,
amely az emberi hangot fénysugar segitségével tovabbit-
ja.

A 20. szazadban mar kezdettdl fogva nagy erékkel
dolgoztak és kisérleteztek olyan atviteltechnikai rend-
szer kidolgozasan és megvaldsitasan, amellyel nagyobb
sebességll, megbizhatoé jelatvitelt lehet elérni. 1954-ben
félig rugalmas szaloptikas gasztroszképot (gyomorttik-
roz6é eszkozt) fejlesztettek ki. 1966-ban a Nobel-dijas
Charles Kuen Kao (1933-) és George Alfred Hockham ki-
dolgozta a fényvezetd szalas atvitel elvét. 1970 korul si-
kerult az elképzelést a gyakorlatban is megvalositaniuk,
1975-ben mar 20 dB/km alatti csillapitas értéket tud-
tak elérni. Ezt Gn. multimodust szallal és 850 nm-en
sugarz6 LED-eket tartalmazoé jeladoval biztositottak. A
szalanyagok és szerkezetek tovabbfejlesztésével, vala-
mint lézerdibdak alkalmazasaval az atviteli kapacitast
megsokszoroztak. Az 1990-es évek elején az optikai eré-
sit6k bevezetésével néhanyszor 104 Gbit/(s'km)-re sike-
rilt névelni az atviteli kapacitast.

Az 1990-es évektdl tobbek kozoétt hazankban a pos-
tai telefon gerincvonalakat is optikai kabellel épitik.
Napjainkban pedig szamos helyen, széleskérti alkalma-
zassal szinte mindenttt megtalalhatok koérnyezetiink-
ben a kulénbo6zd informaciok gyors tovabbitasara al-

Jean Daniel Colladon és ,fénykutja”

1. abra

kalmas, fényvezeté uUvegszalbol felépulé jeltovabbito
rendszerek. A meghatarozé, funkcionalis fészerepet be-
tolté mag-kopeny felépitésti Uvegszal mellett textiles
anyagokat olelnek fel tdbbek kozott a szalvédelmet ella-
t6 kiils6 burkolatok is.

Az elsé egyszeru (nem specialis fényvezetd képes-
ségll) Uvegszalak a 19. szazad végén kuriozumként mar
megjelentek, azonban ipari mérett eléallitasuk késébb
kezdédott. 1893-ban Edward Drummond Libbey (1854—
1925), az amerikai Uvegipar megteremtdje a columbiai
vilagkiallitason bemutatott egy olyan ruhat, amely olyan
finomsagu tivegszalakbol készilt, mint a valédi selyem.
Ezt elészér az Egyesilt Allamok népszerti szinésznéje,
Georgia Eva Cayvan viselte. Az Uiveggyapotot, mint az
Uvegszalas termékek egyikét 1932-1933-ban Russell
Games Slayter (1896-1964) amerikai mérnok-feltalalo
allitotta eld. Kis surGiségli épitészeti valtozatat ma is
hasznaljak hdszigeteld anyagként, amelyben specialis
adalékkal kis légbuborékokat alakitanak ki. Az ivegsza-
lak elterjedését a kivalo hdallosag (éghetetlenség), a
kedvezd hoészigeteld képesség, ill. a rendkivili elektro-
mos szigetel6hatas segitette elé. Tovabbi alkalmazasi te-
ruleteket jelentett a nagy szilardsag, a jo vegyszerallo-
sag, a kimagasloé hangszigetel$ képesség is.

Az Uvegszal a szervetlen mesterséges szalak cso-
portjaba tarto-
zik, mint tal-
hutott  folya-
dék. Mig a ter-
mészetes és a
mes-terséges
szalak mind
lancmoleku-
lakbol feléptild
polimerek, ad-
dig az tivegsza-
lakat a folyto-
nos  térhalds
szerkezet jel-
lemzi. @

A szalgyar- '
tas soran (2. ab-
ra) a huzott
Uvegszal sokk-
szerien hul le,
igy benne belsd

- ,:' 1300-1400 °C-0s

J |- Uvegolvadék

szalképzo
nyilds

lveg
filament

~kenés

S \nultifllamem

csévélédob
A hagyomanyos iivegszal eldallitasa

2. dabra
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1 2.
fénysugar optikallag optikailag
str(ibb ritkdbb
kozegl liveg kbzegu lveg
1. magrész-

2. kbpeny rész

Az optikai szal felépitése

3. dbra

fesziiltségek hal-mozddnak fel és hibahely-mentes feltilet ala-
kul ki. Ezzel magyarazhato, hogy a témbtiveghez képest
az Uvegszalak rendkivill nagy szilardsaggal rendelkez-
nek (a nagy szakitoereju szerves polimer szalaknal két-
szer erésebbek). A kilonbo6zé tulajdonsagu tvegszalak
képzésénél a felhasznalasra kertilé tiveg Osszetételének
mindéségi és mennyiségi valtoztatasaval érik el a rendel-
tetésnek megfelelé tulajdonsagokat.

A fényvezetés lényege

Az optikai szalnal a jelatvitel nem elektromos tton,
hanem a fény modulalasaval (pl. monokromatikus fény,
infravords sugarzas) létrejott hullamvezetéssel torténik,
ezt nevezik fényvezetésnek. Ennek soran az optikailag
ktlonbozé kozeg hataran kialakulé visszaverddés, ill. az
iranyt valtoztatva térténé behatolas jatssza a fé szere-
pet.

Az optikai szal egy kis surtiségktilonbségli mag és
kopeny felépitést tivegszal-szerkezetbdl épul fel. A mag-
rész az optikailag valamivel stirtibb kézegli, a hatarolo
kopenyuveg ritkabb optikai jellemzékkel rendelkezik. A
fényvezetést a magvezetékben lejatszodé folytonos visz-
szaver6édés hozza létre (3. abra). Lényeges fizikai jellem-
z6 a modus, amely a magatmérd és a benne futd fény
hullamhosszanak viszonyat fejezi ki.

A teljes visszaverédés akkor valosul meg, ha a két
kozeg hatarfeltiletén ugy verédik vissza a fénysugar,
hogy a masik kozegbe egyaltalan nem jut at. Ennek ér-
dekében egyrészt a fény a stribb atlatszo6 anyagbol ér-
kezik a ritkabb kozeg hatarfeltiletéhez, masrészt feltétel,
hogy a beesési sz6g az Un. hatarszégnél nagyobb legyen.
A teljes visszaver6édés érdekében fontos, hogy a fény
meghatarozott kiipon belil érkezzék a szalba. A burko-
lat és a mag térésmutatéjanak viszonya hatarozza meg
a befogadasi fénykup nyilasszogét (4. abra).

Az optikai szalon/kabelen a jelatvitelt nemcsak a
modulalt fény, ill. infravorés sugarzas szolgaltatja, elter-
jedt a lézerdiddas sugarzas alkalmazasa is, pl. gallium-
arzenid (GaAs), valamint gallium-arzén-indium-foszfid
(GaAsInP) sugarforrasokkal. A nagyteljesitménytu gaz-
és szilardtest-lézerekkel 100 km-es tavolsagok is athi-
dalhatok erésités nélkul, egy ado-vevd parral.

befogadasi
fénykup

nyiasszog — §
|

1. magrész

toresmutato — n

2. kdépeny rész

toresmutarnd — n

np<m

A torésmutatok viszonyatol fiigg a
befogadasi fénykap nyilasszoge

4. abra
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Fényvezet6-szal szerkezetek

Az alapanyagul szolgalo kvarciiveget nagy tiszta-
sagban mesterségesen hozzak létre. Az amorf szerkeze-
t szilicium-dioxid olvadék nagy viszkozitast, ennek
gazfazisu levalasztasaval allithaté el6 a nagy tisztasaga
kvarctiveg. A kvarchomokbél, egyes szilikat-asvanyok-
bol kiindulva redukalas, majd klérozas (a vas szennye-
z6dések eltavolitasara) utan desztillacié kovetkezik. A
keletkez6 szilicium-tetrakloridbol oxidaci6 uitjan jon 1ét-
re a gazfazisu hidrolizissel levalaszthat6 értékes kvarc-
Uveg-alapanyag.

A kvarcliiveg-szalgyartas soran eldszoér altalaban
un. eléformat kell elkésziteni. Ez a szalhtizas alapjat je-
lenté, de még rendkivil durva vastagsagviszonyokkal
rendelkezé mag-koépeny felépitésti tivegképzédmény. A
késébbi fazisokban az eléformas szerkezet keresztmet-
szete akar haromszazszorosara cstkkenhet, mikozben
az eredetileg kialakitott mag-héj geometria mindvégig
megmarad.

Az el6forma készitésére tobb modszer ismert, asze-
rint, hogy a leendé mag-képeny szerkezetnek megfeleld
felépitményt miként alakitjak ki.

Az iivegolvasztasos eljarasoknal a két 6nallo szer-
kezeti részt egyesitik:

e A ,cs6ben rud” technolégia soran a nagyobb to-
résmutatoéji mag-részt tivegcsébe helyezik (tehat két
szilard el6forma a kiindulasi anyag), melegités, ill. hu-
zas hatasara alakul ki a kopennyel kortlvett tivegszal
(5. abra). Ennél a moédszernél jelentdés a hatarfeltileti hi-
bak eléfordulasa, emiatt tul magas az igy készlt opti-
kai kabel csillapitasi értéke.

e A kéttengelyes technikanal nem alkalmaznak
szilard elé6formakat, hanem az olvadt mag és héjanyagot
olvadékban koncentrikusan Osszevezetve extrudalassal
alakul ki a tovabbfeldolgozasra alkalmas, Osszetett
szerkezet(l anyag (5. abra). Ennek az eljarasnak az elé-
nye a folytonos torésmutatoju szalgyartas lehetésége,
hatranya a tomeggyartas nehézsége.

A gazfazisos levalasztas elvén alapuld eljarasok
tobb fajtaja ismert, kozos elvként a forgo tvegrud, ill. a
cs6 kuilénbozo feltiletein torténd rétegezést alkalmazzak:

e A forgd tvegrud kulsé feluletére torténéd leva-
lasztasnal a rotaciés mozgast végzé ivegrudat transzla-
ciés mozgast végzd égével melegitik (ennek megfeleléen
rétegelt nyers eléforma jon létre). Ujabb lépésként sza-
kaszos, teljes hosszusagu felmelegitést végeznek, igy
alakul ki a belsejében zart, héolyagmentes tablas tveg-
rud.

e A forgé tivegrud homlokfeltiletén végbemen6 le-
valasztas soran a kezd6 rad egyenletesen forog és emel-

eléforma

kedik (eszerint
" l!
110

gyarapszik a ké-

szulé6 el6forma).
e A forgb

lvegcs6 hatarfe-

laletére torténd a ,rid a csdben” eljards

levalasztasos el- | I

jarasnal a kiin-

dulasként meg-

jelené kvarccsé 5

belsé falara ke- =

rul a sziikséges

réteg extrudalds

Az egyes el- El6formas és anélkiili
jarasok valame- livegolvasztasos szaleléallita
lyikével eléalli- 5 abra
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tott el6formabol szalha-

~eldforma zassal alakitjak ki az opti-

kai kabel funk-cionalis

: L/ ! —grafit erét, a mag-kopeny felépi-
256 kemence tést1 kvarciiveget (6. abra).
rijm  védelmi Ennek  érdekében  az

=" bevonat
‘ ’

elé6format 2000 °C-ra fel-
melegitve kialakul a folyé-

U hifatolyaci kony allapot, és mintegy
ol sz&lstmérd 300‘ m/min _se‘bes‘séggel

detektor torténik a szalképzés. Az
| = eléforma és az optikai ka-

/ )

bel alapjat képezbé Ossze-

2 felceavéies tett-szalképzés kozott té6bb
SzalhGzas eléformabo! szazszoros keresztmetszet-
csokkenés ellenére a ki-
6. dbra vant geometriai-
felépitmény mindvégig

megmarad.

A szilicium-dioxid alapanyag mellett pl. fluoro-
circonatot, fluoro-aluminatot is hasznalnak, féként a
nagyobb hullamhosszu, infravérds tartomanyban hasz-
nalt eszk6zoknél. Mtlanyag optikai szal is ismert, 1 mm-
es vagy nagyobb magatmérével. Ezek nagyobb csillapi-
tast okoznak (pl. 1 dB/m, vagy enné tébb), ezért alkal-
mazhatésaguk korlatozott.

Az tvegszalak kulonbozd térésmutatokkal készil-
hetnek (7. abra):

e a multimodusu szalak a legrégebbi technologia-
val készultek, ezért rajuk nagy jelveszteség volt jellemzd;

e a lépcsés (folytonosan valtozo) indexti tipusok-
nal a mag torésmutatéja a tengely és a héj kozott fo-
lyamatosan csokken (a hosszabb utat bejaré sugarak
gyorsabban haladnak, igy a megérkezés egy idében tor-
ténik);

e az egy modusu szalak kis magatmérével ké-
szlilnek, esetenként elliptikus vagy téglalap keresztmet-
szettel.

A fényvezetd livegszalak alkalmazasai

Az optikai szalat napjainkban rendkiviil széles
korben alkalmazzak.

e A rovid- és nagytavolsagu telekommunikacio-
ban a korabban alkalmazott, hagyomanyos rézvezetdju,
csavart érpalyas kabeleknél kb. 2 km-enként szikseé-
gessé valt a jel erdsitése jelgenerator kozbeiktatasaval.
Az optikai kabellel akar 100 km-es tavolsagokat is at
lehet hidalni jelfrissités nélktil. Az ilyen halézatok atvi-
teli képességét jellemzi a savszélesség és a tavolsag fi-
gyelembe vételével képzett mutaté, amely pl. réz-
vezeténél a 100 MHz/km, optikai kabelnél a 100

kimeneti
Impulzus

bemeneti
impulzus

|épesds Indexli

T—o_"r L {
125 pm 3 i
| L 11 7 &
egy modusu

A fényvezetd szalak tipusai

7. abra

vaviagbél
| tikrozés |

"

- =
‘gyomor tiikré2és

Példak a szaloptikas orvosi alkalmazasokra

8. dbra

GHz/km a jellemz6 érték. Kilon elény az tivegszalas te-
lefonkabelek esetén, hogy a lehallgatasi veszély minima-
lis, miutan az illegalis beavatkozasnal a detektorra ér-
kezé fényenergia csokken (arulkodé jel észlelhetd).
Egyuttal az egységnyi savszélességre esé fajlagos koltsé-
gek is alacsonyabbak.

o A cég telephelyei ko6zotti informacios halézato-
kat szintén optikai kabelekkel épitik ki.

e A mérési pont térben eltolhato, tavoli méréhe-
lyekrdl juttathato el a fényvezetd technikaval informacio6
(pl. eré, hémérséklet, nyomas stb.).

e Az orvostudomany a diagnosztikaban és a ha-
gyomanyos mutéti eljarasokat mell6z6 beavatkozasok-
nal (Gn. kulcslyuk-sebészet) alkalmazza az endosz-
kopiat (8. abra). Az ilyen szerkezeteknél a fényvezetd
Uvegszalak tobb funkciot latnak el, igy egy résztiik akar
a megvilagitoé fény bevezetésérél gondoskodik, az 6nallé
optikai kabelér a képvezetés feladatat latja el. A masik
kulonallé Gvegszal ugyanakkor a beavatkozasokat biz-
tosito lézersugar bevezetését teszi lehetévé. (Kézismert,
hogy a lézersugar héhatasaként a hajszalerek végei
azonnal beforrnak, elmarad a mutéttechnikai okbdl és
egyéb miatt bekovetkez6 vérzés.) Az infravérés (nem lat-
hat6 tartomanyba esd) sugarzassal miikodé muszerek-
kel pl. szemmuitéteket végeznek. A szaloptikas mikrosz-
kop — az endoszkopos vizsgalatok mellett — varhatéan a
mutékben, terjed el. Ez a technikai kiegészité nem ké-
pes a végso diagnozis felallitasara, de segitséget jelent a
mutéti eljaras iranyitasaban (9. abra).

e A dekoracios hasznositasok széles koérben is-
mertek, az Uvegszalas lampa hétkoznapi kellékként is
eléfordul, az optikai szal a mennyezeten és a padléon
egyarant megjelenik a kulonleges effektusokat igényld
terekben.

e A hangtechnikaban is egyre jobban elétérbe ke-
rul az optikai kabel alkalmazasa, hiszen az optikai csat-
lakozokkal nagyobb jeltisztasag és tisztabb hangzas ér-

aszaloptikas

Széloptikas mikroszkop alkalmazasara példa

Q Ahrn
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optikai foto-
érzékeld

Eﬁfﬁfdﬁtlkai
szél/kébel

optikal
elektromos
atalakito

Az optikai kabelt/szalat érinté
hackertamadas érzékelése
10. dbra

het6 el.

o Jelzéfények (pl. repulégépeken) tényleges mui-
kodésérél korabban fényvezetd-szalas technikaval adtak
informaciot a muszerfalon, az iranyitast végzéknek (pl.
pilétaknak). A korszert elektronikaval megbizhaté a
kozvetett jeladas

e Az egyéb felhasznalasi tertileteket tekintve to-
vabb szélesedik az alkalmazasi skala, tobbek kozott ri-
asztohalozatoknal, térfigyel6 rendszereknél, katonai
rendeltetéseknél, specialis méréstechnikaknal (pl. ré-
szecske-meghatarozas) egyarant jellemzé az optikai
szal/kabel. Optikai szalat hasznalnak a viz alatti mikro-
fonoknal, a szonar (visszhangszonda) rendszereknél is.

e A riasztasi lehetéségekre jellemzd, hogy az opti-
kai kabelt érinté hackertamadas esetén, a kabel hajlita-
sa a legegyszertibb és legkevésbé érzékelheté modszer.
A mikro-hajlitast befog6 késztilék az arulkodé kis fény-
jel érzékelésével és az illesztett optikai-elektromos at-
alakito segitségével értesit az illetéktelen beavatkozasrol
és annak kovetkezményérol (10. abra).

Az optikai kabel felépitése

A kulonleges kialakitasu tvegszal kis atmérgjii és
fokozottan torékeny. A kabellé alakitaskor a szalvéde-
lem kiterjed a mechanikai, hémérsékleti, vegyi igénybe-
vételekre és a légnedvességgel kapcsolatos hatasokra.

A védelem jellege attol figg, hogy kultéri (Gn. légve-
zetékes, tovabba fold ill. tenger alatti), vagy beltéri al-
kalmazasra kertil-e sor, tovabba attél, hogy milyen ku-
l6nleges helyi hatasokkal kell szamolni. A mechanikai
védelemmel a kabelszereléssel, ill. hasznalattal 6ssze-
figgd karos igénybevételektdl kell 6vni a kabelt (tengely-
iranyu huzoerd, hajlité igénybevétel, surléodasos kol-
csOnhatasok stb.). A hémérsékleti hatasok elleni véde-
kezésnél a ktilonbo6zé talzott héigénybevételektdl, ill. a
drasztikus hémérsékletvaltozasoktoél kell megkimélni az
tvegszal-szerkezetet. A vegyi hatasok kivédése soran
alapvetéen a maré6 hatasu savak, ligok és egyéb agresz-
sziv vegyi anyagok, ill. az olaj okozta karos hatasok el-
leni hatékony védelem fontos. Paras légtérben a szalfe-
luleten kialakul6é paranyi repedéseken keresztiil beha-
tolhat a karosito viz, ezért ezt meg kell akadalyozni. Az
optimalis védekezés hatékony kopenyezéssel, tovabba
megfeleld erésitéelemekkel valosul meg.

A mechanikai védelmet biztositdé kopenybevonat
lehet, Gin. szoros (a primer réteghez szorosan tapadd),
ill. laza (nincs tapadas a két feltilet kozo6tt). Az erdsitd
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Példa egy optikai beh(1z6 kabel keresztmetszetére
11. abra

elemek az emlitett bevonatos szerkezet specialis védé-
kopennyel torténd ellatasanal meghatarozok. A védelmi
képesség szempontjabol elényds nagy rugalmassagi
modulust anyagok viszont altalaban merevek, ezért a
hajlékonysag javitasara kisebb keresztmetszeti egysége-
ket alkalmaznak sodrott vagy kotegelt alakban. Elso-
sorban a nagyteljesitményti harmadik generaciés
szalasanyagok, pl. aromas poliamid (aramid), szuper-
erds polietilén, szénszalak alkalmazasa jellemz6. Ezeken
feltl az tizemen kivili ivegszalakat (nem a fényvezetés-
ben, hanem erdsitéelemként mukoédnek koézre) és rit-
kabban a hagyomanyos poliamid és poliészterszalakat
is alkalmaznak. Az acélhuzal-pancélozas féként a hosz-
szanti megerdsitést fokozza.

Az optikai kabel védékopenyeinek kialakitasa a
hasznalat helyszinétdl figgéen valtozik (11. abra).

e A kultéri kabeleknél féként a szupererés — nagy
molekulatémegli — polietilén alkalmazasa terjedt el, ese-
tenként aluminium zaréréteggel, vagy anélkiil. Hason-
l6an ilyen funkciot latnak el a kis és kozepes stirtiségti
polietilének.

e A beltéri alkalmazasoknal a helyi igénybevételek
hatarozzak meg a védékopeny anyagat. Langallé képes-
ségli PVC-burkolat, a fluor alapu mutianyagkoépeny 100
°C feletti héhatasnak is ellenall.

A fotonikus kristalyok felhasznalasaval 1991-ben
sikertlt fotonikus kristalyszalat eléallitani, amely nem a
teljes visszaverdédés elvén vezeti a fényt. Ezekkel na-
gyobb teljesitmény érheté el, miutan a hullamhossz-
fliggd tulajdonsagok manipulalhatok a teljesitményfo-
kozas érdekében.

A természetben is fellelhet6 az livegszal

A természetben is eléfordul tivegszal, amely ,Pele

A ,Pele haja”, mint termeszetes iivegszal
12. dbra
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haja” elnevezéssel ismert (Pele a tiz és a vulkanok hawaii
istenndje). Ez a vulkani kitérések soran az olvadt bazalt
lavabol természetes nyulas hatasara, féleg a vizes huités
hatasara képzédd vékony tivegszal-halmaz (12. abra). A
forré lava hatasara a viz forrni kezd, a tagulé gézbubo-
rékok mérete egyre né. A lava gyorsan lehtl, a vulkani
uveg buborékainak kipukkanasa és a szél hatasara pe-
helyszerti tiveg képzédik. Takashi Katsura 1966-os fel-
fedezése szerint a magmaban eléfordulé plagioklaszok
(tektoszilikatok, mint a féldpatok csoportjaba tartozd
asvanyok) kristalyosodni kezdenek 1160 °C hémérsék-
leten, mint a természetes Uivegszal el6-anyaga. A Pele
haja képzédmény kis stirtiségl, a szél gyakran tovabb-
viszi, akar tébb kilométerre is. Igy fordulnak elé fak te-
tején, oszlopokon és egyéb magas targyakon egyarant. A
természetes Uvegszal a vilagon tébb helyen eléfordul.
hawaii vulkanokon kivtil Nicaraguaban (Masaya),
Olaszorszagban (Etna) és Etiopiaban (Erta Ale) szintén
megtalalhaté az tivegszalas képzédmény.

Az 6cean mélyének sotétiében él egy olyan tengeri
szivacs (Euplectella aspergillum Owen), amely vékony
uvegszalakat noveszt (13. abra). Ezek legalabb annyira
képesek a fény tovabbitasara, mint a telekommunikaci-
6ban alkalmazott optikai szalak. Ugyanakkor a termé-
szetes Uvegszal sokkal rugalmasabb, mint azaz ipari
modon elallitott mesterséges valtozat, amely eltérik, ha
talsagosan meghajlitjiak. Erre akar csomét is lehet kot-
ni. Ezt az Giveges szivacsot ,,Vénusz kosarnak” nevezik,
amely természetes anyagokbol, alacsony hémérsékleten
allitja el6 hajlékony szalait. A szalak 5-17 cm hosszusa-
guak, vastagsaguk nagyjabdl az emberi hajszaléval
egyezd. A szivacs még arra is képes, hogy natriumot ad-
jon a szalakhoz, amivel néveli annak fényvezeté képes-

5‘* '
AR

Az Euplectella szivacs és livegszal halozata
13. dbra

séget. A szivacs a tropusok mély vizeiben fordul eld, ko-
rulbeltil 45 cm magas,tekervényes szilicium-dioxid ha-
16s vazat alkotva, ami az apr6 rakoknak nyujt menedé-
ket. Az tivegszalakbodl egy korona formalédik a szivacs
als6 részén, ez segit egyhelyben maradasban. Ezek a
nem lato allatok elképeszté optikai tulajdonsagokat
hordoznak. Az Euplectella altal létrehozott optikai szal
tulajdonsagai jobbak, mint a mesterségesen eléallitott,
magas mindségi szinvonala terméké.

Felhasznalt irodalom

[1] Gerencsér Andras: Elektronikus kommunikacié, 2005.

[2] Kutasi Csaba: Az optikai szal és kabel, Magyar Textiltech-
nika, 2009/2

[38] Wikipédia szécikkek
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Az iivegszal, mint textilipari nyersanyag*

Lazar Karoly

Kulcsszavak: Uvegszal, Uveggyapot, Apritott iivegszalak, Roving, Uvegszélak textilipari feldolgozésa, Textilipar

Az tivegszal a muszaki textiliak egyik legfontosabb
nyersanyaga. A szalasanyagok hivatalos csoportositasa
szerint a mesterséges szalasanyagok kozott a szervetlen
anyagokbol készuilt szalak egyike. Kémiailag a szilikatok
csaladjaba tartozik. Nem kristalyos, hanem amorf szer-
kezett1. F6 alkotoeleme a szilicium-dioxid, ami mellett
kulénb6zé6 mas fémoxidokat is tartalmaz, amelyekkel
kémiai és fizikai tulajdonsagait allitjak be. Felhasznal-
jak folytonos szalak és rovid szalak formajaban egya-
rant, részben textiltechnologiai eljarasokkal feldolgozva,
részben — a rovid szalakat — mas anyagokba bekeverve.
Az tivegszalakbol készult textiliak muiszaki felhasznala-
saik (kompozitgyartas, épitéipar stb.) mellett dekoraciés
célokra is hasznalatosak, emellett az Uvegszalaknak
mint optikai szalaknak a tavkozlésben is fontos szerepe
van.

Torténeti visszapillantas

Az Gvegszal mar az 6korban is ismert volt, a fonici-
aiak és az egyiptomiak is készitettek durva tivegszala-
kat, amelyeket targyakra raolvasztva diszitésre hasznal-
tak [1, 2, 9]. Ezt a technikat a romaiak is atvették és
késébb, a 16.-18. szazadban a velenceiek tovabbfejlesz-
tették, vazakat, tanyérokat diszitettek vele. Ekkor még
felhevitett vékony tivegrudakbél huztak a szalakat [3].
1713-ban René Antoine Ferchault de Réaumur (akinek
nevét a rola elnevezett hémérsékleti skalarol is ismer-
juk) készitett szovésre alkalmas uvegszalat [4, 5, 0].
1830 korul Napdleon koporséjahoz egy tvegfonalakkal
diszitett terit6t készitettek [6].

Turingiai tivegfavok a 19. szazadban honositottak
meg az ,angyalhaj” néven ismert terméket, amivel kara-
csonyfakat diszitenek. Ebbél fejlédoétt ki a Hermann
Schuller alapitotta Uveggyar, ahol eldszor készitettek
meghatarozott atméréju tivegszalat [7]. Tisztan tvegfo-
nalbél készult szovetet elészoér 1842-ben Louis Schwabe
készitett Manchesterben [8]. A fonalat megolvadt tiveg-
nek apr6 lyukon valé athuzasaval allitotta el és ezzel
megalapozta ezt a maig is hasznalt technikat.

Az elsé tivegszal-gyarté6 manufakturat 1866-ban a
francia Jules de Brunfaut alapitotta Bécsben. 6-12 um
atmérdéju tvegszalakat allitott eld, amelyeket pardkak,
sapkak, menyasszonyi fatylak készitésére hasznalt [9].
1893-ban Edward Drummon Libbey a Chicagéban tar-
tott Columbia Vilagkiallitason olyan ruhat mutatott be,
val készult szovet volt, az tivegszalak a selyem vastag-
saganak megfeleld vastagsaguaak voltak [8].

A jelenleg is alkalmazott korszeri eljarasok az
amerikai Russel Games Slaytermek az tiveggyapot gyar-
tasara az 1930-as években kidolgozott talalmanyan ala-
pulnak, amelyre gyarat is alapitott. Itt elsésorban révid
ltvegszalakat (Gveggyapotot) gyartott. 1938-ban cégét
egyesitette egy masik Uiveggyarral (Owens-Illinois Glass
Co.), ahol munkatarsaival, John Thomas-szal és Dale

* Cikkink a Wikipédia Uvegszdlak (textilipar) c. szécikke
alapjan készult.
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1. abra. Az tivegszadl gyartdasi eljarasainak elve

is kifejlesztették. Az altaluk eléallitott folytonos tivegszal
vastagsaga 4 um volt [10].

Az Gvegszalaknak mtianyag kompozitok erésitésére
valo felhasznalasara az elsé kisérlet 1930-ban tortént,
amikor egy hajotestet készitettek el igy poliészter gyan-
taba agyazott Uvegszalakbol. Az 1940-es években az
USA légiereje és tengerészete kezdett alkalmazni tiveg-
szal erésitésti kompozi-tokat és 1945-ben mar kozel 32
ezer tonna Uvegszalat hasznaltak fel katonai célokra
[11].

Az livegszalak tipusai

Az tvegszalakat tobbféle valtozatban gyartjak,
amelyek mindegyike bizonyostulajdonsagok kiemelését
szolgalja. Szokasos tipusmegjeloléseik a kovetkezok [12,
28, 29]:

o A tipus: kozdnséges natrontiveg, nem lugallo;

e AR tipus: lagallo (pl. beton szilarditasara hasz-
nalatos);

e C tipus: korroziéallo, vegyszerallo. Foleg hészi-
getel6 anyagként hasznalatos;

e D tipus: kis dielektromos veszteséget biztosito
tipus (pl. radarallomasokon hasznalatos);

e E tipus: a legaltalanosabban hasznalt, ,ko6z6n-
séges” Uivegszal, az Uivegszalak 90 %-a ebben a tipusban
kerul forgalomba. Kivalé hé- és elektromos szigeteld;

e M tipus: nagy rugalmassagi modulusu, lugmen-
tes, nedvességgel szemben ellenallo;

e R tipus: nagy mechanikai szilardsagaval és ru-
galmassagi modulusaval tGnik ki, ezért elészeretettel
alkalmazzak kompozitok megerdsitésére;

e Stipus: az R tipus megjelélése az USA-ban [29];

e T tipus: a Ctipus megjeldlése az USA-ban [29].

Az tveg f6 alkotéanyaga a szilicium-dioxid (SiO2),
amely — az Uvegszal fajtajatél fuggéen — 60-70 %-ot
képvisel. Emellett — ugyancsak a tipustél fliggéen — ki-
16nb6z6 mennyiségekben tartalmaz aluminium-, kalci-
um-, magnézium-, bor-, natrium-, kalium-oxidokat is
[13, 14].

A leggyakrabban hasznalt tipusok nyersanyagait az
I. tablazat foglalja 6ssze.
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L tablazat. A kiilénbéz6 tipusu tivegszdlak anyagdsszetétele (%) [13, 14]

Olyan eljaras is ismeretes [3],
amely szerint a szalakat Utvegrudak

Osszetevd | A tipus | C tipus | D tipus | E tipus | R tipus | S tipus | AR tipus hevitéssel megdmlesztett végébol
Si02 70-72 | 60-66 [ 72-75 | 50-56 60 62-65 60,9 htzzak. Az egymas mellett elhelye-
AlO3 < 2,5 <6 < 0,5 12-16 24-25 20-26 = zett Uvegrudakbol huzott, 7-10 um
Ca0 5-10 <14 - 16-25 6-9 - 4,8 vastagsagu szalakat egy dobra teker-
MgO 0,9-4 <3 0,2 <6 6-9 10-15 0,1 cselik, majd meghatarozott hossz el-
B20s < 0,5 2-7 22-23 | 6-13 - =12 - érésekor levalasztjak a dobrél és 70—

F - - - =0,7 - - - 120 mm hosszu darabokra vagjak.
Na>O 12-15 8-15 1,3 0,3-2 0,4 <1,1 14,3
7ZrOs — — — — — — 10,2 Apritott livegszalak
e S e T - 27 A csak néhany (3-13) milliméter
203 < 0,5 < 0,3 0,2 0,3 0,3 — — .
TiO, — — = = 0.2 — — hossziira darabolt, 10-13 um vastag
SO; 0.7 — — — — — 0.2 Uvegszalakat (angolul: chopped

Az uvegszalak elballitasa
Folytonos livegszalak

A Slayter altal kidolgozott eljarason alapul6
uvegszalgyartas [15] alapja, hogy a szilicium-dioxidot
(SiO2) 1400 °C-ra hevitik, majd hideg viz rapermetezé-
sével gyorsan visszahuitik 1200 °C-ra, igy nem krista-
lyosodik és amorf szerkezetivé valik. Az olvadékot a
szalképzé lap apréd (a kivant szal-
vastagsagtol figgéen 4-34 um at-
méréju) nyilasain préselik at és a
kifoly6 viszkézus folyadékot viz ra-
permetezésével lehtitik. Igy alakul-
nak ki a folytonos szalak
(filamentek), amelyeket nagy se-
bességgel (sokkal gyorsabban, mint
ahogy az uvegszal képzédik) csé-
vékre tekercselnek, mikodzben a se-
bességkuilonbség miatt meg is
nyulnak (1. abra).

Az tvegszalakat a felcsévélés
soran folyamatosan véddébevonatal
latjak el, ami a szal tomegéhez ké-
pest 0,5-2 %-ot képvisel. Célja a
szalak védelme a feliilet sértilései-
t6l a tovabbi feldolgozasi muveletek soran. Kendanyag-
ként ktillonb6z6 mugyantakat hasznalnak, amelyek jol
tapadnak az Uiveghez. Ezeknek a véddébevonatoknak a
jelenlétére a kompozit-gyartasnal nagy figyelmet kell
forditani, hogy a szal és a kompozit matrix anyaga toké-
letesen egymashoz tapadjon [15, 16].

A szalképzé lapon t6bb ezer nyilas van, az ezeken
kijové egyedi szalakat nagyjabol ezresével az un.
rovingba fogjak Ossze (2. abra). A roving finomsaga a
benne levd egyedi szalak vastagsagatol fligg és azt a fo-
nalaknal alkalmazott finomsagi szamozasi rendszer sze-
rint Eurépaban tex-ben, angol nyelvtertileten yard/font-
ban (yd/1b) adjak meg. (1 yd/1b = 0,153 tex.)

Rovid uivegszalak

2. abra. Uvegszdl
roving

A gyartasi folyamat itt is az iveg megolvasztasaval
kezddédik. A megolvadt tiveget az olvaszto tartaly nyila-
sain kilépd szalakra nagy sebességli gbz- vagy forrd le-
vegbéaramot fijnak, amely nygjtja és darabolja a szala-
kat. A lehulls, 200-380 mm hosszi szalakra (angolul:
staple fibres) olajat permeteznek és egy forgé dobon
gyUjtik 6ssze, ahonnan szalag formajaba tomoéritve va-
lasztjak le azokat. Ez a szalag ugyaniugy nyujthatd és
sodorhaté, mint a pamut- vagy gyapjaszalakbol készi-
tett szalagok [3, 16].

fibres) mtianyag kompozitok erdsité-
sére, tovabba tomoritett szalagok
formajaban szigeteldanyagként hasznaljak [16, 17].

Uveggyapot

Uveggyapot készitésénél a megolvadt Uveget egy
apr6o lyukakkal ellatott hengeres tartalyba folyatjak,
amely nagy sebességgel forog. A folyékony tiveg a centri-
fugalis eré hatasara kittremlik a lyukakon és a kézben
rafajt forré levegd- vagy gazaram hatasara megnyult
szalakka alakul. A szalakat egy futészalagon gyujtik
Ossze, ahol rendezetlen allapotd, vattaszert halmazt al-
kotnak, amit rafijt kotéanyaggal, majd ezt kéveté héke-
zeléssel szilarditanak meg. A kotdéanyagtol fligg, hogy az
igy képzédott anyaghalmaz mennyire lesz hajlékony
vagy kemény. Az Uveggyapotot altalaban hdszigeteld
anyagként hasznaljak fel [16].

Az livegszalak védébevonata

A gyartas soran az Uvegszalakra kopasallésaguk
javitasara védébevonatot permeteznek. Az Uveggyapot
elektrosztatikus feltoltédése ellen a koétéanyagba
antisztatizalé készitményt kevernek. Kompozitok gyar-
tasara szant uvegszalakat olyan bevonattal latjak el,
amely eldsegiti a matrix anyaghoz valo kotédéstuket. Ha
az uvegszalakbol olyan textiliat szandékoznak késziteni,
amit késébb szineznek, ennek megfelelé bevonatot kell
felvinni a szalakra, amely lehet6vé teszi a szinezéanyag
megkotését [15, 16].

Az livegszalak tulajdonsagai

Az alabbi adatok a legaltalanosabban hasznalt E-
Uvegre vonatkoznak [3].

Fizikai és mechanikai tulajdonsagok

Mikroszkopi kép — A bevonat nélkuli Uivegszal
mikroszkop alatt sima, szerkezet nélkuli képet mutat.
Keresztmetszete kor, atmérdje a szal hossza mentén
enyhén ingadozik, feltileti egyenetlenségek nem lathatok
rajta.

Vastagsag — A leggyakraban alkalmazott tivegsza-
lak vastagsaga 17 vagy 24 um. A hang- és hészigetelés-
re, valamint sztirékben hasznalt tiveggyapot 6-10 um
atmérdju tivegszalakbol all. Textilipari célokra legalabb
70, de inkabb tébb mint 100 elemiszalbél allo tivegfona-
lak alkalmasak.

Szakitoszilardsag, szakadasi nyilas — Az Uveg-
szalak igen nagy szilardsaguak. Erdekes moédon minél
vékonyabb egy Uivegszal, annal nagyobb a feltiletegység-
re es6 szakitéereje. Ennek az az oka, hogy a szal véko-
nyitasat erételjes nyuGjtassal végzik, ami altal a szal ten-
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3. dbra. Az S tipusu tivegszdl szakitéeré—nyulds diagramja
néhdny mds szdlasanyagéhoz viszonyitva

gelye mentén rendez6dé molekulak koézott erésebb kap-
csolatok jonnek létre.

A leggyakrabban alkalmazott E tipusu uvegszal
adatait 6sszehasonlitva mas, ugyancsak nagy szilardsa-
gu szintetikus szalasanyagokéval, a II. tablazat foglalja
O0ssze. A nagyszilardsagu S tipusu Uvegszal szakitéeré—
nyulas diagramjanak jellegét mas szalasanyagokéval
O0sszehasonlitva a 3. abra szemlélteti.

Hajlékonysag — A textilipari célokra készult tiveg-
szalak viszonylag hajlékonyak, mert az igen vékony sza-
lakat a gyakorlatban a vastagsagukhoz képest tébbnyire
nagy gorbuleti sugara ivben kell meghajlitani. Ez teszi
lehetévé példaul a tobb elemiszalbdl készilt fonalak
sodrattal vald egyesitését.

Rugalmassag — Az Uivegszal rugalmas visszaalaku-
16 képessége 100 %, azaz a szakadasi nyulas hataran
belil megfeszitve a tehermentesitéskor azonnal vissza-
nyeri eredeti hosszat.

Nedvszivo képesség — Az tivegszal nem nedvszivo,
ami villamosipari felhasznalasa szempontjab6l nagyon
hasznos tulajdonsag. Az tivegszalakbol font fonalakban
ill. az ezekbdl készult [[kelme |kelmékben]] a kapillaris
hatas erdsen érezteti a hatasat, ezért ezek a kelmék viz-
zel érintkezve hamar atnedvesednek.

HO6 hatasa — Az Utvegszal éghetetlen. 300 °C kortl
szilardsaga csokkenni kezd (400 °C-nal eredeti szilard-
saganak mar csak 65 %-at mutatja), 650 °C-nal megla-
gyul, majd 800 °C koruli hémérsékleten megolvad, égési
gazok vagy hamu azonban ekoézben nem keletkezik.
Igen jo hészigeteld.

Elektromos tulajdonsagok

Ellenallas — Az Uvegszal fajlagos ellenallasa 1013
Qcm nagysagrendll, ami azonban fligg a nedvességtol.

Atiitési fesziiltség — Az tivegszovetbdl készilt szi-
geteléanyagok atttési feszliltsége a levegbével egyezik
meg, mert a szikra az ivegszo-
vet hézagain Ut at.

Optikai tulajdonsagok

Torésmutaté — Az livegszalak léglires térre vonat-
koztatott térésmutatdja — tipusonként kissé valtozéan —
1,54 korul van [3], levegére vonatkoztatva pedig 1,65
[19]. (A fény légtires térre vonatkoz6 térésmutatéja egy
hanyadossal is kifejezheté, amelynek szamlal6ja a fény
terjedési sebessége légtires térben — 300 000 km/s -,
nevezdje a fény terjedési sebessége az adott anyagban
[20]).

Kémiai tulajdonsagok

Vegyszerallosag — Az tivegszalak Osszetételik sze-
rint kiilénbézéképpen birjdk a vegyszerek hatasait. Al-
talaban savallok, de a fluorsav, az erés soésav és a forro
kénsav és foszforsav oldja 6ket. Az E-Giveg nem lugallo,
gyenge lagok forrén, témény ligok hidegen is roncsol-
jak [21]. Ha kifejezetten vegyszerallé tiveget kell hasz-
nalni, erre a C-iveg a megfeleld.

Szinezhetdség — Az Givegszalakban az anyagukhoz
kevert szinezékek a fénytérés miatt nem tudjak hatasu-
kat érvényesiteni, ezért a szalakat csaknem szintelen-
nek latjuk, még akkor is, ha szinezéket tartalmaznak.

Az livegszalak textilipari feldolgozasa
Révid szalak

A rovid szalakbdl a szokasos eljarasokkal - az
Uvegszalak adottsagainak megfelelé konstrukcioju gé-
peken - fonalak fonhaték, a folytonos szalak pedig a
filamentfonalakhoz hasonléan dolgozhatok fel. Uvegfo-
nalak textilipari feldolgozasara a szovés, a kotés, a
varrvahurkolas és a fonatolas egyarant alkalmas, azon-
ban figyelembe kell venni, hogy az tGvegszalak az erds
hajlitgatast nem birjak, ezért példaul kotésnél szemeket
nem lehet bel6luk kialakitani, mas technikaval (lanc- ill.
vetlilékbefektetés) kell az tivegfonalat a kotott kelmében
elhelyezni. A révid szalak egy fontos alkalmazasi tertile-
te a nemsz6tt kelmék gyartasa.

Folytonos szalak

A folytonos uvegszalakbol tobbféle eljarassal is ké-
szitenek textilipari feldolgozasra alkalmas fonalakat
[22].

e Sodras nélktll vagy méterenként néhany szaz
menetbdl allé sodrattal filamentkétegeket (rovingot) ké-
szitenek, amely szévégépen vagy lancrendszerti kotégé-
pen (itt csak lanc- ill. vetiilékbefektetéssel!) kozvetlentil
feldolgozhato.

o Két szalkoteget Osszesodorva Utivegcérnat készi-
tenek, ami textilipari feldolgozasra alkalmas.

e Légfuvasos eljarassal (amikor a folyamatosan
képz6dé szalkotegekre rajuk merdlegesen bizonyos
idénként hirtelen leveg6t fajnak és ezzel ott pontszert
szakaszokon kissé Osszekuszaljak a szalakat, ami azu-
tan Osszetartja a szalkoteget) képeznek textilipari feldol-
gozasra alkalmas tivegfonalakat.

e Ha a légflivasos eljarast 2-3 egymas mellett futé

II. tablazat. Néhdany szdlasanyag fajta miszaki adatainak ésszehasonlitasa [17]

Dielektromos allandé -

oy a Strtisé Sz 70 Rugalmas=|\ o ok adasi Szakito-
Ertéke 1 MHz frekvencianal Szdaltipus 39 szilardsag | sdgi modu- PO
6,4, 1 GHz frekvencianal 6,13. e@i) (GPa) lus (GPa) | ™YUds (%) | hossz (km)
Az E-uveg kiemelkedik jo | E tipusu tivegszal 2,6 2,5 72 4,8 96
elektromos szigetelé tulajdon- | Szénszal 1,78 3,4 240 1,4 190
sagaval. Kevlar 1,44 S 75 3,6 230
Acélhuzal 7,86 4,0 210 1,1 50
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bj
4. abra. Kiilénbo6z6é tivegszdl-kelmék.
a) Betonerésité vazszerkezet, b) Triaxidlis tivegszoévet, c) Ureges tivegszdl-kelme, d) Uvegszdlakbdl késziilt nemszétt kelme

szalkotegen alkalmazzak, mégpedig ugy, hogy a két
szalkoteg sebessége kozott kiilonbség van, akkor a sza-
lakon hurkok keletkeznek, amelyek jelentésen emelik az
ilyen fonalakbol készult textilia hészigetelé képességét.

e A folytonos uvegszalak koézé keverhetnek poli-
észterszalakat is, ami nagymértékben javitja a fonal és a
beldle készilt textilia hajlékonysagat és kopasallésagat.
Az ilyen fonalakat rendszerint egytutt dolgozzak fel alu-
minium- vagy rézszalakkal (nagyon vékony huzalokkal)
villamosipari felhasznalasokban.

e Teflon-bevonattal ellatott, vékony acélszalakkal
erdsitett tivegszalakat készitenek varras céljara, tiveg-
szalas textiliak tovabbi megmunkalasahoz.

Az livegszal-termékek felhasznalasa

Az tvegszalakat és az azokbodl készult textilanya-
gokat féleg muiszaki textiliak gyartasahoz hasznaljak fel.
2013-ban a vilagon 5,2 milli6 tonna tivegszalat gyartot-
tak, ennek mintegy a felét Kina szallitotta [30].

Miianyag kompozitok — Az Uivegszalak ill. a bel6-
luk készult kelmék egyik legfontosabb felhasznalasi te-
rulete a miianyag kompozitok gyartasa, ahol ezeket
mint erdsitéanyagokat alkalmazzak. Az Uvegszal-
erdsités egyrészt javitja a mlianyag szilardsagat és ru-
galmassagi modulusat, masrészt elésegiti, hogy a kom-
pozit alkatrész hé hatasara ne deformalédjék. Uvegszal
erdsitésti mlianyag kompozitokat igen nagy mennyiség-
ben hasznal a jarmuipar, a villamosipar, az épitéipar,
de mas, iparcikkben is igen elterjedten hasznalatosak.

Epitéipari alkalmazisok — Az épitdipari anyagok-
ba bekevert tivegszalak javitjak a szilardsagi tulajdon-
sagokat, csokkentik a betonelemek repedési hajlamat és
javitjak az élettartamat, viz alatti betonozasnal csékken-
tik a kimosoédas veszélyét, vizzaré beton készitésénél
megakadalyozzak a beton alkotérészeinek szétvalasat.
Vakolatok készitésénél javitjadk a habarcs mindségét,
csokkentik lehullasanak veszélyét [23].

Egyre nagyobb jelentéségli a textil vazszerkezet(i
beton, az un. textilbeton, amelyben a vasbetonban al-

a)

)

kalmazott acélrudak helyett szén- vagy Uvegszal-
kabeleket alkalmaznak. Uvegszal erdsités esetén lugallo
AR betont hasznalnak. A textilbeton egyik nagy elénye,
hogy azonos terhelést sokkal kénnyebb textilbeton
szerkezet bir el, mint a vasbeton. Ennek egyik oka, hogy
az Uveg- vagy szénszal-kabelek sokkal kisebb strtsé-
guiek (kénnyebbek), mint az acél, masrészt az, hogy
vasbetont esetében 3—4 cm vastag betonrétegnek kell
kortlvennie az acélrudakat, hogy kelléen elszigeteljék
azokat a nedvességtél és a kornyezeti hatasoktol, mig a
textilbeton esetében erre 1 cm vastag réteg is elegendd.
Ugyancsak nagy elény, hogy a textilbeton vazszerkezete
nem korrodal [24, 25].

Elterjedten hasznalnak olyan falburkolé anyagokat
is, amelyek hordoz6anyagat részben vagy teljesen tiveg-
fonalakbo6l készult kelmék (szovetek, kotott vagy
nemsz6tt kelmék) képezik. A fonatolt Gvegszerkezetek
rad alaka kompozitok gyartasaban hasznalatosak. A
textiltapétak egy részét is tivegszovet alkotja.

Egészségligyi vonatkozasok

A hazai kutatasok azt allapitottak meg, hogy a kor-
szerd eljarasokkal készult tivegszalak és ezeken belll a
leginkabb kritikus Giveggyapot olyan geometriai paramé-
terekkel (szalhossz, atmérd) rendelkezik, ami mar alig
belélegezhetd, de belélegzés esetén sem jut el a ttidébe
és a sejtnedvek hatasara feloldodik, azaz nem okoz tu-
dékarosodast [26].

A Nemzetko6zi Kémiai Biztonsagi Kartyak (Interna-
tional Chemical Safety Cards, ICSC) szintén az tveg-
gyapotra vonatkoz6 0157. sz. lapja [27] szerint az Giveg-
gyapot kiporzasat meg kell akadalyozni, mert

e belélegzés esetén kohogést, torokfajast, nehéz-
légzést okoz,

e a bdéron viszketést, vorosdodést okoz,

e a szembe kertilve fajjdalmat, vorosséget okoz,

e lenyelés esetén nem okoz tliineteket,

e rakkelt6 hatasa emberen nem bizonyitott.

5. dbra. Az tivegszal-termékek néhdny jellegzetes alkalmazdsa.
a) Tomités, b) Szélturbina tivegszdl erésitésii kompozitbol, c) Csévezeték, d) Textil épiilet héjazata kent tivegszal-szévetbdl
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65 éves a tépozar

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Tépézar, Velcro, Szalagszévés, Horgos szalag, Hurkos szalag, Monofil, Multifilament

Napjaink egyik fontos zarddasi kelléke a tépo-
zar (1. abra). Nemcsak gyermek- és felnéttruhazati
termékeken, haztartasi- és lakastextiliakon alkal-
mazzak gyors, tartds, biztos megfogasi zarasra,
kézzel oldhaté nyitas céljabol. Az als6 és fels6 sza-
lag-félbol felépiilé tapado kellékek el6fordulnak agy-
nemiin, cipén, bordiszmiiarukon, sportruhazatokon
és sportfelszereléseken is. Hasznaljak még szersza-
mok rogzitésére, jarmiivek belsé burkolatainak fel-
helyezésére. Szinte természetes, hogy az iirtechnika
szolgaltatta az els6 alkalmazasi teriileteket, az aszt-
ronautak a sulytalansagban tépézarral rogzitették
targyaikat (a tudomanyos berendezéseket, élelmi-
szercsomagokat, talcakat stb.), s6t idéonként 6nma-
gukat is. Ma mar nemcsak textilanyaghdol késziilt
tépoézarak ismertek, s6t nano-tépoézarak is léteznek.

—Tr

A tépozar szalag-feleinek kezd6do kapcsolodasa

1. abra

A tépdzar feltalalasa egy svajci mérnodk nevéhez fii-
z6dik. Georges de Mestral (1907-1990) 1941-ben t6b-
bedszerre is bosszankodva tért vissza egy vadaszatrol,
nadragja és zoknija valamint kutyajanak bundaja tele
lett a koznyelvben helytelentil bogancsnak nevezett no-
vényi képzédménnyel, valéjaban a bojtorjan termésével
(2. abra).

A bojtorjan horgos végu, hatragérbulé fészekpikke-
lyei (a fészekviragzatok valtozatosan kiszélesed¢ felleve-

Georges de Mestral és szabadalma
2. dbra

lei) okozzak a kellemetlen tapadé képességet.

Mikroszkop segitségével jol lathato, hogy a bojtor-
jan termés apré kampoiba akadt textil elemiszalak mi-
att kerult a képzédmény a ruhazat ,fogsagaba”. A hor-
gas végekkel hasonl6 modon régzilt a pikkelyes feltilet(
allati sz6rokon is (3. abra).

A természetben a bojtorjan névény termétertilet-
ének Kkiterjesztését szolgalja ez a képesség (a beértett
termést az arra jar6 éllény vigye minél messzebbre).
Ezt igyekezett Georges de Mestral kamatoztatni az élet-
telen vilagban is. Addig ugykodott egy lyoni szovos
szakemberrel egytittmtikodve, mig véguil poliamidbdl si-
kerult a ,horgos-hurkos” rendszert mesterségesen eléal-
litaniuk. A kidolgozott gépi eléallitasi modszert 1951-
ben szabadalmaztatta. A pliss-szeri (barsonyos) sza-
lag-fél terméket a francia velours (barsony), ill. a masik
tapad¢ felilet jellegzetességét jelenté crochet (horog) ki-
fejezések kombinalasaval ,velcro”-nak nevezte. Igy lett a
szabadalmi és védjegyoltalmat 1978-ig élvezd talalmany
neve Velcro. A sokszor az alaptermék életciklusat is tul-
€16 zarodasi kellék, a tépdzdar tehat hat és fél évtizede
indult hédité utjara. Georges de Mestral 1952-ben
Svajcban céget alapitott a tépdzar elallitasara. A Nyu-
gat-Eurépaban és Kanadaban tortént bevezetés utan
1957-ben az USA-ban megalapitotta a Velcro Industries
céget. A feltalalo 1958-ban az USA-ban is szabadalmaz-
tatta talalmanyat, ott is megindult a forgalmazas.

A tépo6zar mikodése

A szakirodalmi utalasok szerint egy 12x12 cm-es
aktiv feltlleti specialis tépézar akar 1 tonnas tomeget is
képes megtartani. A rendkiviil nagymértékli, nyiréerék-
kel szembeni ellenallas még egyes kotdelemek szegecse-
lést helyettesit6, egyszertibb szerelését is lehetévé teszi.

A textiltermékekbe épitett tépdzarakkal szembeni
alapkovetelmények egyike a hasznalat ill. tisztitas soran
fellép6é mechanikai és vegyi hatasokkal szembeni ellen-
allas. A textilanyagra vonatkozo kezelési jelképekben
megfogalmazott korilményeket karosodasmentesen és a
zarodasi- nyithatosagi funkcié teljes megtartasaval bir-
nia kell a zarédasi kelléknek (a késztermék teljes élet-
ciklusan beltl).

horgos végda,
hatragdrbiila fészekplkhelyek,
mint kiszéleseds fellevelek

A bojtorjan viragzata és termése
3. dbra
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A tépézarat gyakran rendkivil nagy értékti arukba
épitik be, igy a kifogastalan minéség és elvart tartéssag
garantalasa szinte az értékesithetéség alapkritériuma.
Ezért jellegzetesen bizalmi termék, csak a megbizhato
eredet(1 zarédasi kellék piacképes.

A gyarték garancigja szerint legalabb 5000 nyitast
ismétlédden és roncsolas-mentesen kibiré tapadoészalag
egy szalagszovéssel készilt specialis termék. A kampoés
tépézar Un. also és fels6 szalag-félbdl épuil fel. Az egyik a
specialis monofil beépitésével (ill. kulonleges felvagasa-
val) kialakitott horgos feltilet (a kampds rész), a masik
multifilamentek segitségével létrehozott pliss-szer,
hurkos ellendarab.

Az igy kialakitott két tapadé feliilet kozelitésekor
el6szor a nagyobb kiallé hurkok kertilnek érintkezésbe
a horgokkal. Osszenyomasra eleinte a horgok ivén el-
csuszva a hurkok besimulnak a kampéds részek kozé,
vagy idealis esetben tobbséglik bejut a horognyilasba. A
nyitaskor két f6 erdirany érvényestilhet. A horgok
hossztengelyével parhuzamos szétvalaszté igénybevétel-
re (,hamozo6” erd) a szalag soronként valasztodik szét. A
horgok hossztengelyére merdlegesen hat6é eréhatasok
soran olyan igénybevételek hatnak, amelyek az iv kinyi-
tasahoz vezetnek, ill. egy résztik az elmozditashoz sztik-
séges erdkre oszlik meg. Ezutan a horgok ismét felve-
szik eredeti szabalyos alakjukat (4. abra).

A tépodzar eléallitasanak fobb miiveletei

A tépdézar egymashoz tapadoé szalagagai legjobban a
pluss-szalagszovéshez hasonlithaté specialis termékek.
Az un. fléros feltletek (hurkos, ill. horgos) kialakitasat
ideiglenes fémpalca segédeszkozzel valositjak meg a sza-
lagszovés soran.

Tehat a szalag-féltél figgden valtozik a flor feltlet
kialakitasa, igy a huzalszert, vastagabb monofil (hor-
gos), vagy a vékony agakbol allo multifilament (hurkos)
lesz a kuilonleges lancrendszer. A felvetéskor kuilén te-
kercselik fel az alaplancot, a monofilt, vagy
multifilamentet, ill. a széls6é lancokat (utébbiak biztosit-
jak a bomlasmentes szalagszéleket). A szalagszovéssel
készult termék munkafeltileteit a specialis lancfonal-
rendszer hozza létre a hurokképzé segédeszkozok segit-
ségével. A szokvanyos keresztiranyu vettilékfonalakkal
jon létre a textilfeltilet.

Az eléirt hurokalak felvételét a hérogzités biztositja.
A felvagas utan horgokat alkoté monofil ivek, a hurok
alaka képzédmények szabalyos kialakitasa alapvetd
fontossagu. Az optimalis hurokalak egydntetil biztosita-
saval érhet6é el a tapadodszalag florfeltiletének azonos
magassaga, amely a szabalyozott vagas (amikor a hu-
rokbdl horog lesz) alapkritériuma. Ugyanis egyenlétlen
magassag esetén csOkken a vagasbiztonsag, ez a tapado
képességre rendkivil kedvezétlentil hat.

A tépdézar kampos aktiv feltiletét létrehozo monofil
horgok hurok alakjanak preciz kialakitasat a fokozatos

|
hurkos \ '
szalagfél I.M

\'., U)
horgos

szalagfél 'Q,J }" f
I

zart allapot nyitasi allapot

A tépoézar elvi miikodése

4. abra
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a szalag alap)at képezd
szerkezet (Jelképesen)

[szalagsz8vés | hérbgzités |
A tépbzar horgos szalag-felének egyes eléallitasi fazisai
5. abra

hérogzitéssel érik el (5. abra). Az eléirt kivitell hurok
forma teszi lehet6vé az egyenletes flor-magassagu szalag
eléallitasat, amely a monofil szalag-szévés kézbeni sza-
balyozott fékezése és adagolasa mellett az optimalis
hoérogzitéssel érhetd el. Utobbi megvaldsitasa és optima-
lizalasa szintén a feltalalé Georges de Mestral nevéhez
fzédik, aki felismerte, hogy ha a poliamid monofilekbél
a szovés soran kialakitott hurkokat infravérés sugar-
zassal felmelegiti, majd gyorsan lehuti, tigy a képzett
hurkok alakjukat megtartva rogzitédnek, ugyanakkor
rugalmassaguk megmarad. Az Un. elérogzités muveleté-
re magan a szalagszovogépen kertl sor, parabola alakt
hésugarzoval (pl. poliamid 6.6 esetében 170-175 °C-on).
A hokozlés-hutés tokéletes végrehatasaval érheté el az
optimalis hurokalak-kialakitas, ennek megfeleléen a va-
gasbiztonsag szempontjabdl fontos egyenletes szalag-,
ill. hurokmagassag. Az elérogzités hianyaban, vagy elég-
telen kivitelezése esetén a hurkok szegéllyel bezart sz6-
ge — elfordulasa — nagy, a hurkok a vagoszerkezet fogai
kozé csuszva levagdédnak vagy nem valnak horogga. A
végsé rogzitést kuldon muveletben, specidlis apré fém-
szemcsés kozegen, homokban végzik (a hérogzitést ko-
vetéen porolassal tavolitjak el a hurkok ko6zott esetleg
bennmaradt szemcséket). Ezt a kezelést az elérogzités-
nél magasabb hémérsékleten hajtjak végre, ez a hatas
biztositja a tartés hurokalakot a tapadé-szalagok zarasa
és nyitasa soran, ill. a tépdézarral ellatott pl. ruhazati
termék tisztitasakor. A hoérogzitésre a hurkos szalag-
feleknél is sor kerul.

Az appretalas muveletével a florfonalas (hurkos, ill.
felvagassal horgos) feltilet tovabbi stabilizalasat érik el.

A tapadodszalagok fonakoldalat megfeleld mtigyan-
ta-készitmény alapvegyuletével vonjak be, a hékezelés-
sel kialakulé makromolekulas réteg a szinoldalon kiallo
hurkok/horgok még jobb megtartasat eredményezi.

A hurkos és horgos szalag-fél készitése

Eddig egytutt folyt a kétféle tapadoszalag gyartasa,
ezutan a funkciotol figgéen kettévalik a tovabbi techno-
logia:

A hurkos szalag aktiv feliletén a flérrendszert
mechanikai hatasokkal maximalisan fel kell lazitani (a
multifilamentbdl all6 hurkoknal el kell érni a felépitd
agak lehet6ség szerinti szétvalasztasat; a szinte egyen-
ként megjelend filamenthurkok sokasaga kinalja majd a
horgokba térténé bekapcsoloédast a zaraskor). A tépézar
hurkos tapadodszalagja ezért latszik szabad szemmel
rendkiviil borzolt pliiss-szerti feliiletnek. A hurkok sta-
bil szalagban maradasat a korabban emlitett ktilénleges
szovetszerkezet (kotélanc, forgéfonalas rendszer) és a
szalagszovés utani kezelések (hoérogzités, appretalas
stb.) biztositjak.
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A monofilbél kialakitott horgok felvagasa igényli a
legnagyobb odafigyelést, hiszen ennek végrehajtasi
szinvonala alapvetéen hat a kész tépdézar mindségére. A
vagas soran arra kell koncentralni, hogy csak az egyik
horogszar kijelolt helyén koévetkezzen be szabalyozott
vagas. A két helyen bekévetkezd nyird hatas a horogfej
levagasaval jar, nem lesz kapcsolédasi feltilet (az egye-
nes horogszarak nem tudnak a hurkokkal semmiféle
kapcsolatot 1étesiteni). Amennyiben egy hurok kicstuszik
a vagoszerkezet hatasvonalabdl, igy nem jén létre horog
(az ilyen florfeltilet szintén alkalmatlan kapcsolédasra).

A vagast egymassal ellentétesen elmozdul6, monofil
hurkonként kialakitott vagoélek hajtjak végre, elrende-
zésuk és mozgatasuk szigoru szabalyokat kovet:

e a vagoélekkel ellatott kések felsé fogosztasa fele
az alsonak (ezzel ktiszobolhetd ki elviekben a hurok le-
vagasa),

e a fogak mozgasat ugy kell szabalyozni, hogy fe-
déstk ne tolédjon el (a holtponti helyeken maradjon
meg az atlapolasi helyzet, ez szintén meggatolja a hurok
levagasat),

e optimalis nyoméerét kell alkalmazni a vagé-
szerkezetnél (kis nyomas esetén a monofil 6sszenyomo-
dik és elhajlik a vagas eldl, azaz befekszik a kések kozé).

Az optimalis vagasbiztonsag elérésére — a vagdszer-
kezet idealis mukodtetése mellett — legalabb ennyire 1é-
nyeges az el6zéekben mar hangsulyozott eldirt és toké-
letesen egyenletes szalagmagassag elérése. Természete-
sen a megengedett tUrésen beltl kis szamban eléfor-
dulhatnak felvagatlan, ill. esetleg levagott hurkok (a té-
poézar horgos szalag-fél részének, pl. mikroszkop alatti
elemzése soran bizonyara rendellenes flor-részekkel is
talalkozhatunk) (6. abra).

A tépozar szinezése

A tépdzar szinezésére a gyartasi folyamat legvégén
kertil sor. A mindkét tapado szalag-félnek azonos szine-
zetet kell biztositani, beleértve a kiilonbozé Osszetevok
(alap- és kotélanc, szélsé lancok, a hurkokat kialakito
monofil ill. multifilament, tovabba a vettlék) mélység-
ben és tonusban egyezd szinezését, a rendeltetésnek
megfelelé hasznalati szintartosidg elérésével. Igy az
igénybevételeknek ellenallo képesség és a horogzitéshez
elengedhetetlen termoplasztikussag mellett olyan szin-
tetikus szalasanyagokat kell kivalasztani, amelyek szi-
nezése megfeleléen kivitelezheté. A poliamid 6.6 emiatt
is elényds, miutan tobbek kozott savas szinezékekkel
légkori nyomason aranylag kénnyen szinezhetd. Egyéb
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A horog vagasa és a rendellenes horgok esetieges kialakulasa
6. dbra

szintetikus alapanyagok is szamitasba jénnek (pl. poli-
észter), azonban pont a szinezési kérilmények lehetnek
korlatozé tényezék (az emlitett poliészter kozismerten
kevésbé duzzad, kis nedvességfelvétele és zart belsé
szerkezete, ill. szinezékmegkotésre alkalmas csoportok
hianya miatt nehezen szinezhetd). Annak érdekében,
hogy mindkét szalag-fél teljesen kész allapotaban kertil
sor a szinezésre, igy a kovetkezOkre kell feltétlen figye-
lemmel lenni:

e a felvagott monofilbdl all6 horgos-szalag, ill. a
felborzolt hurkos szalag rusztikussaganak megtartasa
alapkovetelmény (tehat a szinezés soran fellép6é hatasok
nem ronthatjak a tapadoé szalag felek aktivitasat).

e a tépdzar szalag-felek szinezése érthetdéen eltér
a fonalak, kelmék szinezési technoldgiaitél, specialis fel-
tételeknek kell megfelelni az egyenletes és funkcionali-
san minéségmegovo eljarasok alkalmazasa soran (pl. a
HT koérulmények koézotti szinezékfelvitel tulnyomasos
kortlményeivel kapcsolatos behatasokra, igénybevéte-
lekre fokozottan tigyelni kell).

Meghataroz6 mindségi tényezék

Az optimalis eléallitas eredményeként lényeges,
hogy a feltiletegységre esé horgok minél nagyobb szam-
ban valjanak hurok-befogadéva, és a lehetdé legtobb
multifilament-ag vegyen részt a zarédasi kapcsolatban.
Fontos, hogy a nyitaskor fellépé szétvalaszto erdkre el-
sésorban a horgok- kell6 rugalmassaggal reagaljanak,
azaz legalabb 5000 (a gyakorlati tapasztalatok szerint
akar 10 000-20 000) nyitast ismétlédéen és roncsolas-
mentesen kibirjanak a specialis szalag-szoévési tapado-
szalagok.

Kiilonleges tépdzarak

A Georges de Mestral altal szabadalmaztatott, tex-
tilanyagu és textiltechnolégiai tton eléallitott tépézar
mellett egyéb megoldasok is szulettek.

A gombafejes tépézar tobb fajtaja ismert:

e El6fordul olyan szerkezeti megoldas, ahol a
horgos szalag-fél helyett mtianyagbdl készult gombafej
strukturaju szalag-fél az egyik tapadé feltilet. A hurkos
szalag-felet specialis lanchurkolt kelmefiilet adja, ame-
lyet valamilyen szalagszeru feltlethez kapcsolva alaki-
tanak ki. Szamos alkalmazas mellett pl. ilyen zaro-
elemet hasznalnak egyes gyermek nadragpelenkakon (7.
abra).

e Ismert az azonos muanyag gombafejes szalag-
felekbdl felépuild tépdzar is. Az ilyen tipusu zarodasi kel-
lék folyadékkal telitett allapotban is hasznalhat6 (8. ab-
ra).

A specialis feltileti elemekkel (ttiskés, ill. ezeket be-
fogado és rogzité ellendarab) kialakitott acélszalagok és
nagyobb feltiletek akar 800 °C-os hémérsékleten és ag-
ressziv vegyszeres kozegben is hasznalhatok. Ilyen

hurkos (l&nchurkolt) szalagiél

gombafejes horgos™ szalagfél

E=ST==0 jcliicteket

hordezd
(g

A gombafejes tépizar felépitése
7. abra
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Azonos szalagfelekbdl all6 gombafejes tépdzar
8. dabra

-
- a

Acélbol készllt tépzar

9. dbra

szerkezetl kapcsoléodas egy négyzetméteres szerkezet
esetén 35 tonna huzéterhelésre képes (9. abra).

A nano-tépézar csak elviekben hasonlit a hagyo-
manyos zarédasi kellékhez. Lényege egy olyan tivegcesik,
amelynek aktiv feltiletét filmrétegbe agyazott, aprd és
kt1lonb6zé hosszusagl hullamos szdérszalszerti képzod-
mények boritjak. Az ide érkezd pozitivan toltott részecs-
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o
nano-"szorszalak”

csap&éba kerlilt
nehézfém-ion
A nano-tépdzar elvi felépitése

10. abra

kéket (pl. nehézfém ionok) ezek a szalak csapdaba ejtik.
A nano-struktira villamos fesziltségének mérésével a
rabul ejtett részecskék szama, igy a nehézfém szennye-
z6dés mértéke pontosan meghatarozhaté. Féleg a hi-
gany, ill. dimetil-higany és a kadmium pontos meghata-
rozasra alkalmas gyors és olcs6 modszer, ami a ktilon-
boz6 élévizek és a bennuk él6 halak nehézfém meghata-
rozasara alkalmas. Nincs szikség mintavételre és labo-
ratéoriumi vizsgalatra, a helyszinen produkalhaté az
eredmény. A nagyszamu nano-tépézaras meghatarozas
mérési eredménye teljesen egyezik a muszeres-
analitikai vizsgalatoknal kapott nehézfém-tartalommal
(10. abra).

Szintén nano-tépdzaras technika az, amely képes
nagy hatékonysaggal megragadni a véraramban keringé
tumor sejteket. Ezek a rogzitett sejtek a rendszerbdl ki-
nyerheték és, tanulmanyozhaték. Természetesen sza-
mos tovabbi alkalmazas ismert és a lehetéségek kore
sorra bévul.

Felhasznalt irodalom

[1] A brief history of Velcro
http:/ /content.time.com/time/nation/article/0,8599,1996
883,00.html

[2] Kutasi Csaba: A huz6- és tépdzarak jellegzetességei.
KONTROLL fogyasztovédelmi ujsag, 2007 majusi szam

[38] Wikipédia Tépdzar szocikk
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A csipke is textilia

A csipkeverés mivészete

Habelné Kiss Gabriella, Hemmert Anita

Kulcsszavak: Csipke, Csipkeverés, Vert csipke, Klbplicsipke

A csipke laza szerkezeti textilia, amelynek ha-
l6szerii alapjabol kiemelkedik a siiriibb minta. Mas
meghatarozas szerint: a csipke olyan lyukacsos, at-
tort mintas anyag, amelynek textirija egyben a di-
szitménye is.

Kézi munkaval sokféle technikaval készitheté csip-
ke: lehet horgolni, kétni, csomézni, varrni és verni. Ezek
kozul legértékesebb a varrott és a vert csipke, amelyek-
nek ara megegyezik az arany araval. A 17-19. szazad-
ban tobb festémuvész abrazolta szivesen a csipkeverd
nét (1. és 2. abra). A csipkeveré gép, a 19. szazadi nagy
ipari forradalom egyik talalmanya, szintén a kézi csip-
keverés elve alapjan mukodik.

Csipkeverés

A vert csipkét ugynevezett ,verékékkel” allitjak eld
(3. abra). Azért hivjuk ,vert csipkének”, mert a fabol ké-
szult Un. verékék munka kozben egymassal 6sszekoc-
cannak, és kellemes hangot adnak. Mi tgy mondjuk:
yfahangon csilingelnek”.!

B

S 8
3. dbra. A verékék haszndlata

Hogy hol, mikor, és ki talalta ki vagy fel a vert
csipkét, nem lehet pontosan tudni, de a vilag sok orsza-
gaban készitik napjainkban is. Valoszintleg a sz6vésbdl
alakult ki. Osanyaink névényi rostokbél sodort fonalak-
bol készitettek szoévetet. A ,szovészék” Ose fadgakbodl
Osszetakolt, allé keret volt, amelynek fels6 és als6 részé-
re, fliggbleges iranyban tekerték fel a fonalakat. Ezek
voltak a mai értelemben vett lancfonalak. Kézéjuk dug-
dostak a vetulékfonalakat, igy keletkezett a szovet.
Amikor mar elég hosszu volt a szdvet, a lancfonalakat
elvagtak. Am igy a szovet feldolgozasa kdzben a vettilék-
fonalak kénnyen kicstszhattak. Ennek megakadalyoza-

1 Az elnevezés valéjaban a német KiGppel szobol szarmazik (in-
nen ered a vert csipkével azonos jelentésti ,klopli csipke” elne-
vezés is), aminek egyik jelentése: dobveré. A csipkeveréshez
hasznalt verékék alakja a dobveréhoz hasonlit. (Szerk.)

1. abra. 2. abra.
J. Vermeer (1632-1675): V. A. Tropinin (1776-1857):
Csipkeverénd Csipkeveréné

sara a hossziranyban 16g6 lancfonalakat egymassal sor-
ban 6sszekotozték. Emberi tulajdonsag, hogy ,én szeb-
bet, cifrabbat” fogok csinalni, mint a szomszédom! Ezért
a lancfonalakat elvagaskor hossztara hagytak. A hosz-
szan 16g6 fonalak tulajdonsaga, hogy hamar 6sszeku-
szalédnak, ezért elég nehéz volt megkeresni, megtalalni
a cifra csomo6zashoz soron koévetkezé fonalat. Egy ked-
ves monda szerint, egy matroz legény latta, kedvese
mennyit veszédik az 6sszekuszalt lancfonalakkal. Fara-
gott kis botocskakat, az erre csavart fonalakkal mar
sokkal kénnyebb volt dolgozni. Allitélag igy alakult ki a
vert csipke készitésének technikaja.

A csipkeverés mestersége mar 400-500 éve ismert.
Nemes, gazdag, vezeté allasu férfiakrol készult festmé-
nyeken szembetiing, hogy kabatjuk nyakan széles, fe-
hér gallért, a kabat ujjan pedig széles mandzsettat vi-
selnek. A 16-17. szazadi festémuivészek olyan tokélete-
sen elevenitik meg képeiken e diszeket, hogy felismerhe-
t6: ezek vert csipkébdl készultek (4. abra)!

Magyarorszagon 1560-bol szarmazik az elsé irasos
emlék a csipkeverésrél, mégpedig Selmecbanyarol. Itt a
varosatyak szigoruan
megtiltottak a fiatal la-
nyoknak a csipkeverést,
mondvan, hogy ez a
konny munka léhasag-
ra, cifralkodasra csabitja
6ket. Ha meggondoljuk,
ez a rendelet inkabb azt
célozhatta, hogy a la-
nyok ne a kénnyu, tiszta
munkat valasszak, ha-
nem menjenek el inkabb
cselédnek a nagyuri ha-
zakhoz, mert ott hiany
volt ebben a ,munka-
korben”.

Sok faluban, varos-
ban hoztak olyan ren-

4. abra. Paulus Moreelse
(1571-1638):
Csipkegalléros férfi arcképe
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delkezést, amely szigoruan eléirta, hogy a férfi vagy a né
milyen széles csipkét viselhet ruhazatan. Ez elsésorban
rangjuktol, koruktoél, vagyonuktol fliggott.

E régi korok 6ta a vert csipke divatja, mintakincse,
technikaja sokat valtozott, voltak viragzé és hanyatlo
korszakai. Orémmel mondhatjuk, napjainkban egyre
tobben kezdenek 6rémet, megnyugvast talalni a csipke-
verésben.

Mi kell a mai kézi csipkeveréshez?

Parna, amelyen dolgozunk (5. abra). Ez lehet hen-
geres, vagy lapos, és kuillonb6zé méretth. De akarmelyik
alaktt vagy meéretiit
valasztjuk is, mind-
két fajtat ki kell tom-
ni gy, hogy kemény
legyen, de a gombos-
tit mégis bele lehes-
sen szurni. Ere a cél-
ra altalaban finom fa-
forgacsot haszna-
lunk, de — ktilonésen
lapos parnakba - va-
lamilyen mutianyagot
is lehet hasznalni e
célra, vagy valamilyen muianyag lemezt (pl. hungaro-
cellt) alkalmazni. A lényeg az, hogy a parna kell6 ke-
meénységl legyen, mert ha puhabb a kelleténél, a rajta
készitett csipke egyenetlen lesz.

Parnatarté — ez olyan szilard anyagbdl (fabol, mu-
anyagbodl, keménypapirbol) készitett eszkoz, amely meg-
akadalyozza a hengeres parna elgurulasat munka koéz-
ben, illetve a lapos parna fixen tartasat célozza.

Veréke (orso, batyikd, botocska) — erre tekerjuk ra
a csipke készitéséhez sziikséges fonalat. Sokféle anyag-
bol készitheté: fabol
(ez az igazi), fémbdl,
tvegbdl, muanyagbol,
csontbol, papirbol
stb. (Egy dan csipke-
veréné mesélte: vett
velés csontot, f6zott
beléle finom levest, a
vel6t  megette, a
csontbodl pedig verd-
kéket faragott. Igy is
lehet verdkét csinal-
nil)

Fontos, hogy a veréke hosszaban két részes legyen,
azért, hogy a fonalat vagy az also, vagy a fels6 részére
lehessen tekerni. Ugyanis munka koézben a verdkét alul
fogjuk meg. Ha a fels6 részre van tekerve a fonal, nem
piszkolodik a kezlinktél. Ha azonban az alsé részen van,
akkor a keztunkrél — akarmilyen tisztara is mossuk —
elébb-utébb meégis elszinezdédik a fonal, azaz piszkos
lesz. Ezért az olyan
verékére, amelynek
als6 felére tekerik a
fonalat, valamilyen
véddbesovet, ,SZOK-
nyat” htzunk.

Fonal vagy cér-
na — anyaga lehet pa-

5. abra. Parna

. abra. Verékék

mut, gyapja, len,
kender, selyem, em-
beri hajszal, 16szér
7 Ghra Cémdlk (legalkalmasabb a
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versenylovak fark-
szbre), arany- vagy

ezlstfonal. Finom-
sagi szamuk (vas-
tagsaguk) elsésor-

ban attol figg, mi-
lyen célra akarjuk
hasznalni a készulé

csipkét, kisebb- !
nagyobb  teritéket,
gallért, €kszert, 8. abra. Mintarajz

szélcsipkét, sapkat,
faliképet, vagy valami mast szeretnénk-e disziteni vert
csipkénkkel.

Napjainkban egyre elterjedtebbek a szintetikus,
vagy természetes-szintetikus keverékti fonalak, ame-
lyeknek hasznalatara néhany csipkeverd is ratérhet.
Legszebbek, legértékesebbek azonban a természetes
szalasanyagokbol késztlt csipkék.

Mintarajz, amely szerint a csipkét készitjuk (8. ab-
ra). A mintarajzot altalaban vékony papirra rajzoljuk,
kézzel, de vonalzot, korzét (vagy kerek poharat, bogrét),
feltétlendl hasznalni kell, hogy a csipke alakja illetve az
egyes motivumok és a haldk rajzai pontosak, szabalyo-
san legyenek, mert csak szabalyos rajz szerint lehet
szabalyos, szép csipkét késziteni.

Ezt a vékony papiron 1évé mintarajzot célszerti at-
masolni egy szines lapra, amelyen jol lathaté a rajz és a
fehér vagy nyersszinl cérnabdl kialakul6 csipke minta-
ja. Az is megfeleld, ha magat a mintarajzot vonjuk be at-
latszo, szines foliaval. Ezt a vékony papiron 1évé minta-
rajzot ratessziik egy kartonlapra, gombostuvel rattizziik

9. dbra. A mintarajz és az annak alapjan elkésziilt csipg

a parnara, s maris elkezdhetjik a csipke kiverését, a
mintarajz szerint (9. abra).

Egyéb eszk6zok - Gombosti: altalaban acélbol,
vagy rézbdl készul. Mérete, hossziisaga, vastagsaga ku-
16nb6z6 lehet. Mindenki olyat hasznal, amilyent szeret,
illetve a amilyen a készitendd csipkéhez a legmegfele-
16bb. Az acél gombostiinél vigyazni kell, hogy ne érje
nedvesség, mert hamar rozsdasodik s cstinyan megfogja
a csipkét. A rozsdafoltokat igen nehéz eltavolitani. — Ti-
pdrna, amely megkoénnyiti a gombostilk tarolasat. —
Horgolétii, ollé, esetleg valamilyen egyéni eszkéz, amely
megkonnyiti munkankat (pl. elemmel hajtott fonalcsé-
véld, nagyito, vagy mas eszkoz).

A csipkeverés technikaja

Miutan a csipkeveréshez szikséges eszkozeink
egyltt vannak, kezdédhet a munka.

A verdkékre ratekerjuk a szikséges hosszusagua
fonalat, mindig azonos iranyban, mégpedig gy, hogy
két-két veréke a ratekert fonallal legyen 6sszekapcsolva.
Egy specialis hurokkal a verékékre rogzitjlik a fonalat.
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Ez egy par. A minta-
rajzra altalaban rairja
a tervezdé, hdny pdr
veréke kell a minta
elkészitéséhez. Ez
lehet 5-10, de lehet
akar 30-50 par is!)

A megfelel6 sza-
mu verdéke parokat
gombosttivel  ratiz-
zik a parnan lévé
mintarajz kezdépont-
jara, s elkezdédhet a

10. abra. A vert csipke készitése

csipkeverés (10. abra).

A csipkeverés csoportos munka. Altalaban a falu
vagy a varos vezetésége ad egy helységet, ahol a csipke-
verék egy meghatarozott napon és idében 6sszejohet-
nek, vidaman dolgozhatnak, tanulhatnak és tanithat-
nak. Minden csipkeveré csoport nevet ad kozodsséguk-
nek, pl. Csipke Klub, Csipkeszakkér, Csipkebokor stb.
Budapesten is van, a neve Csipkeverék Barati Kére.
Minden masodik héten jévink 6ssze, a hegyvidéki MOM
Kultarhazban.

Minden csipkeveré csoportnak van vezetdje, telep-
vezet6je. Régen, amikor a csipkeverd csoportok tagjai
megrendelésre dolgoztak, a telepvezetdé ellendrizte a
csipkéket, feltlvizsgalta tiszta-e, nincs-e hiba benne,
mert csak a tokéletes csipkét vette at a megrendeld.
Némelyik telepvezet6, ha talalt valamilyen hibat, a csip-
két kisollojaval kettévagta, egyik felét megtartotta, a
masik felét visszaadta a készitéjének. Az ellenérzott és
megfelelének mindsitett csipkéket a telepvezetd vitte el a
megrendeldnek, megkapta az érte jaré munkadijat, az
elkészitendd 1) csipkék mintarajzat, esetleg az ezekhez
megfeleld mennyiségli és minéségli cérnat is. A telepve-
zeté otthon kiosztotta a munkadijakat, akiknek jart, és
az 0j csipkék mintarajzat, az ahhoz valé mennyiségQ és
mindségli cérnat. Lehetett Gjabb termékeket késziteni.

Noha a megrendeld szigortan tiltotta a mintak le-
masolasat, a csipkeverdék titokban mégis megtették. A
mai csipkeverék oOrtilnek, mert igy sok-sok régi szép
minta maradt meg, amiket 6rém ismét megcsinalni.

Mit lehet késziteni vert csipke technikaval?

és megvalositasahoz elég tigyes.

Bemutatjuk néhany képen, mi mindent tudnak a
csipkeverdink késziteni, de ezeknél sokkal tobbfélét is:
nagy teritéket, szélcsipkét, gallért, ékszert, kalapot, fali-
képet, vagy valami mast, amivel szeretnék disziteni ru-
haikat, otthonukat.

Jellegzetes vertcsipke-mintak

A vert csipkéket mintajuk szerint tobbnyire arrél az
orszagrol, vagy annak jellegzetes vidékeir6l nevezik el,
ahol készlltek. De az ugyes, egyéni stilust kialakito
csipkeverdk nevével is gyakran talalkozunk egy-egy szép
csipke bemutatasakor.

Bemutatunk néhany hazai vidéklinkrél és terve-
z6nkrol elnevezett csipkét.

Sarkozi csipke

Sarkéz Tolna megyében, a Duna és a Bata vizkor-
zetében talalhat6. Meglepden kis tajegység, mindossze
négy teleptilés foglal magaban: Decs, Ocsény, Alsényék
és Pilis (Sarpilis).

P SPBIAP Ko
S,
Yo,

11. dbra. Sarkézi csipkék

A sarkozi viselet szines és nagyon gazdag himzésu,
ennek része vagy rece, vagy vert technikaval készult
csipke is, amelyet ,gabdcanak” neveznek. Ezt az ing uj-
janak kozepére varrjak hossziranyban, ezért altalaban
parosak. Mintazatukat a fonas és a levélkék ktilonbozé

Hunnia csipke

A 20. szazadelén, dr. Fay Aladarné nevéhez fl1zédik
a Hunnia csipke megteremtése. Fayné egyik tanitvanya,
Muller Istvanné 1936-ban csipkeverd telepet létesitett
Korostarcsan a falu asszonyai részére. Munkaik Hunnia

12. dabra. Hunnia csipkék

csipke néven kerultek forgalomba (12. abra).

Evekig tarté6 munkaval kisérletezte ki, hogyan lehet
a népi himzés motivumait atlltetni vert csipkébe. A
Hunnia csipke lényege, hogy szalvezetése sokkal szaba-
dabb, a mint kézismert vert csipkéké. Ehhez a csipké-
hez nagyon vékony fonalat hasznalnak és a motivumo-
kat vastagabb szallal kontirozzak.

Ugyes csipkeverdink napjainkban is szivesen készi-
tenek Hunnia csipkét, fé6ként palyazatokra, amelyeken
dijaztak is munkaikat.
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Jezsek-csipke

Az eredeti csipkeveré csalad a Felvidékrél,
Hodrusbanyarél szarmazik, ott élt a 19. szazadban a
Lukovics csalad két leanygyermekkel, Anténiaval és Ju-
liskaval. Mindketten megtanultak a csipkeverést. Juliska
mar 16 évesen, 1881-ben csipkeverés bemutatét tartott
Ferenc Joézsef f6herceg, a kiraly és a kiralyné el6tt. Ezt bi-
zonyitja egy diszes levél, amelynek aldirasat sajnos nem
sikerult kibettizni, igy nem tudjuk, hogy a levelet ki irta,
de a csalad féltve 6rzi a mai napig. Ettél kezdve, 1881-t6l
szamitjak a csaladi csipkeverés kezdetét.

Az utédok hazassaga révén kerilt Jezsek Lajos a
csaladba, aki mtivészi tehetségu, rendkivil jo kéztugyes-
ségli ember volt. Az 1920-as évek elején allas nélkul
maradt, igy minden tehetségét felesége Szdszik Margit
csipkemunkainak finomitasara 0j mintatervek tervezé-
sével segitette. Az 13. abran bemutatott képekbdl jol
lathat6, milyen csodalatosan szép csipkéket tervezett,
100-230 centimétereseket is, amelyeket 4-22 darabbdl
allitottak 0Ossze. Munkajat azt Orszagos Iparegyestlet
1937-ben aranyéremmel tlintette ki.

* % %

E néhany vert csipke fénykép bemutatasabodl is
lathato, milyen szépek! Igaz, sok munkaval jar elkészi-
téstuk, de ez a sok munka egyuttal kikapcsolédast, az
alkotas o6romét is jelenti.

Jo6 lenne, ha fiatal lanyaink, fiaink (mert férfi csip-
keveréink is vannak) is kedvet kapnanak a kézimunka-
zashoz, a csipkeveréshez is.
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13. abra. Jezsek-csipkék

Jo lenne, ha a Népmuivészeti Miizeumban a vert és
egyéb technikakkal készitett csipkék egy kulon termet
kapnanak.

Kulf6ldon tébb varosban is van kifejezetten csipké-
ket bemutaté muzeum! Kivanatos lenne, hogy Magya-
rorszagon nem csak Kiskunhalason, hanem Budapes-
ten is legyen egy igazi csipkemuizeum!.



TEXTILTISZTITAS

Ujabb RAL-GZ 992 tanusitasu magyar mosoda
A Bardusch Bértextilia Kft. kituntetése

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia
INNOVATEXT Zrt.

A Bardusch csoport nagy hagyomanyokkal és
rendkivili hozzaértéssel rendelkezd csaladi vallalkozas
a textiltisztitds és bértextilia szolgaltatas tertletén. A
csoport hazai leanyvallalata, a mosonmagyarévari
Bardusch Bértextilia Kft. teljes kérti szolgaltatast bizto-
sit a bértextilia szolgaltatasban. Hatékony logisztikai
rendszerével megbizhat6 és pontos ellatast garantal
ugyfeleinek. A cég lUgyvezet6é igazgatdja, Oravecz Attila
nagy hangsulyt fektet a minéségi szolgaltatasra, ezért
tartotta fontosnak, hogy szigorti higiéniai kovetelmé-
nyeket eldiré tanusitvannyal is bizonyitsa magas szol-
galtatasuk magas minéségét.

A RAL tanusitashoz kapcsolédo ellenérzések és
vizsgalatok soran bebizonyosodott, hogy a Bardusch
Bértextilia Kft. megfelel a RAL-GZ 992 /3 szabvany élel-
miszeriparra vonatkozdé szigora kovetelményeinek. A
mosodai agazatban ,Oscar-dij’-ként is nevezett tanusit-
vany Unnepélyes keretek kozotti atadasara 2016. majus
18-4n keriilt sor. Az tinnepségen jelen volt dr. Arvay
Istvan, Mosonmagyarévar polgarmestere, Ludger von
Schoenebeck, a Ho-
henstein Intézet hi-
giéniai Uzletaganak
igazgatdja és dr.
Kokasné dr. Palics-
ka Livia, az
INNOVATEXT Zrt.
vezérigazgatdja, va-
lamint tébb mint
30 meghivott ven-
dég. A tanusitvany
atadasakor Ludger

von Schoenebeck 6r6-

e ——
mét fejezte ki, hogy a
Bardusch Bértextilia VERLEIHUNGS
HRKUNDE

Kft. is tagjava valt a
német Szakszertl Tex-
tiltisztitok  Szovetsé-

gének (Gutegemein-
schaft Sachgeméafe
Waschepflege e.V.),

amelynek immar tébb
mint 360 tagvallalata
a legmagasabb szin-
vonall mosodai és
bértextil szolgaltatast
kinalja  ugyfeleinek,
igy  biztositva ver-
senyelényét a konku-
renciahoz képest.

A RAL-GZ 992 minéségbiztositasi rendszer a higié-
nia feliigyeletére 6sszpontosit és eléirt kévetelményeket
hataroz meg a lakossagi (RAL-GZ 992/1), a kérhazi
(RAL-GZ 992/2), az élelmiszeripari tzemek (RAL-GZ
992/3) és a gondozdintézmények (RAL-GZ 992/4) texti-
lidinak tisztitasara vonatkozoéan. A tanusitas menetérol,
a szabvany részleteir6l tovabbi informacié az
INNOVATEXT Zrt.-nél kérhet6, amely 2014 o6ta folytat
fokozott marketingtevékenységet e mindségbiztositasi
rendszer hazai megismertetésére.

Az Uinnepség utan a vendégek megtekinthették az
Uj mosonmagyaroévari tizemet. Az tizemlatogatast kovetd
ebéd a Paprika Csardaban alkalmat adott a vendégek-
nek a tartalmas és kotetlen beszélgetésre is.

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/3 37



FOGYASZTOVEDELEM

A szakeérto jegyzetfuzetébdl

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Boritokelme, Lélegz6 poliuretan-membran, Mianyag-spiral zarlanct cipzar,

Anyaghiba, Kivitelezési hiba, Elvaltozas

Az alabbiakban néhany érdekesebb, szezonilis
ruhazati termékre érkezett fogyasztoi kifogasolas
osszefoglalasaval foglalkozunk. Természetesen a
termékek gyartoi és forgalmazoi, az egyes markak
anonimek maradnak, azonban ténylegesen megtor-
tént reklamaciok kivonatos ismertetdéi szerepelnek
az Osszeallitasban, illusztraciokkal. A jovében ked-
vez6 lenne, ha minél tobb szakért6tol, reklamaciot
kivizsgalé mindségiigyi szakemberekt6l olvashat-
nank a gyartok és forgalmazok, ill. fogyasztok sza-
mara egyarant tanulsagos eseteket.

1. Vegyes halmazallapotu csapadék hatasara
a nyakrésznél el6l beazott a sidzseki

A termék leirasa:

Tiszta poliészter O6sszetételt, szines, vaszonkotésu,
1élegz6 poliuretan-membrannal tarsitott, szévott borito-
kelmébdl szabott, rogzitett kapucnival ellatott termék. A
kapucni nyilas a koézelében bujtatott gumirozott zsineg-
gel szukithetd, amellyel a gallér bésége is szabalyozha-
t6. A testbélés tiszta poliamid Osszetételli, tuirkizkék va-
szonkotést szovetbdl készilt. A melegité toltet poliész-
ter szalfatyol.

Az eleje egynyitoés, bonthaté muanyag-spiral zar-
lancu cipzarral készult, a zarlancok zarédasat belilrél
sajat anyagos pant fedi, amely alul mutanyag
nyomokapoccsal zarhaté. A hoénaljszell6z6 nyilasokat
belulrél attért mintas kelme fedi, nyilasuk mutianyag-
spiral zarlancu cipzarral szabalyozhat6. Az oldalzsebek
nyilasai fedettek, muanyag-spiral zarlanca cipzarral
zarhatok. A derékrész belulrél széles hofogd panttal
rendelkezik, amely mianyag nyomoékapoccsal rogzithe-
t6. Az aljarész bujtatott gumirozott zsineggel sztiikitheté.

A bal yjjan mianyag-spiral zarlancu cipzarral zar-
hat6 zsebnyilas talalhaté. Az ujjak végzédésének bosége
tépodzaras panttal allithato.

A reklamacio leirasa és oka:

A fogyaszté az eltils6 nyaki feltileten, a kapucni
idom ivelt varrata feletti részen jelzett vizhatlansagi
problémat.

A 100 % poliészterbél készult szines, vaszonkoté-
sU, poliuretan membrannal egyesitett, szévott borito-
kelme viztaszitdo képessége megfeleld, a varratokat be-
lulrél hegesztdszalag fedi.

A széban forgd idomrészeken mindkét oldalon 3-3
fémgylriis nyilas talalhaté, amelyben a gallér- és
kapucninyilas béségét szabalyoz6é gumis zsineg fut. Az
also és fels6 fémgytirat a véglezaro, ill. az allithaté elem
kelléen zarja a zsineg mellett. A k6zépsé fémgytrinél a
zsineg mellett szabad hely van, itt befolyhat a viz. A két
boritékelme kényszerti kapcsolatanal (a beltlrél vizgdz-
atereszté képességll) poliuretan rétegek talalkoznak, az
ezek kozé bekertilé folyadék okoz atnedvesedést, amely
a varratoknal tovabb hatol (1. abra).
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1. abra

A reklamacio értékelése:
A kifogasolas kivitelezési hiba miatt jogos.

2. Dzseki jellegii kabat, amely ,,mindkét vallanal beazik”
A termék leirasa:

Tiszta poliészter Osszetételli szines (vaszonkotésu)
és szines (ripstop kotésll) szovott boritokelmébdl sza-
bott, rogzitett kapucnis termék. A boritokelmék hatolda-
la 1élegz6 membran bevonatl (nyomott mintas kivitel-
ben), a varratokat beltlrél hegesztett szalag fedi. A ka-
bat tiszta poliamid ill. tiszta poliészter idomokkal bélelt.
A haloés szerkezetl bélésrészek poliészter/elasztan 6sz-
szetételll rugalmas kotott kelmébdl allnak.

A kabaton a honaljrészektél az aljarész kozepéig
tarto, vizhatlan fedésti mtianyag-spiral zarlancu cipzar-
ral képzett szell6z6 nyilasok vannak. Az oldalvarrasok-
kal parhuzamosan nagyméreti zsebnyilasok talalhatok,
vizhatlan fedésti mtianyag-spiral zarlancu cipzarral ki-
alakitva. A bal elején feltl, ferdén elhelyezett, hasonlo
zarédasu zsebnyilas van.

Az eleje kétnyités, bonthato, vizhatlan fedésti mu-
anyag-spiral zarlancu cipzarral zarédik. Az ujja kézel6k
bdésége tépdbzaras panttal szabalyozhato.

A reklamacio leirasa és vélelmezett oka:

A vallrészi féanyag idomok hatoldalan a lélegzé
membran réteg helyeként kis feltleteknél levalt, a na-
gyitott felvételeken jol latszik az emiatt megjelené szines



FOGYASZTOVEDELEM

Hegesztett
fed6szalag

a) A vizzaré bevonat levdldsa (nagyitva)
b) A vizzaré bevonat levdlasa nagyitva (fokozottan nagyitva)

¢) A vizzaré bevonat levdldsa (tovabb nagyitva)
d) A vizzaré bevonat levdlasa (még tovabb nagyitva)

kelmefeltilet. Ezeken a helyeken a boritokelme viz-
ateresztévé valt, ezért kovetkezett be a beazas (2. abra).

A reklamacio értékelése:

Rendellenes hasznalatra utalé elvaltozas nem ta-
pasztalhaté, rejtett anyaghiba (a membran kopasallosa-
gi hianyossaga) miatt a kifogasolas jogos.

3. Dzseki jellegii kabat, amely ,,elkezdett foszlani”
A termék leirasa:

Tiszta poliészter Osszetételli, szines vaszonkotésu
boritészovetbdl allo, osszetett szerkezetbél szabott, rog-
zitett kapucnival ellatott termék. A boritokelme poliure-
tan anyagu lélegz6 membrannal tarsitott, beltlrél tiszta
poliészter Gsszetételtr, attért mintas kotott kelme alkot-
ja. A kapucni formaja bujtatott gumirozott zsineggel al-
lithato, hatul hozzaférheté szabalyozasi lehetéséggel. A
kapucni bdésége bujtatott gumirozott zsineggel, elolrél
szabalyozhato.

Az eleje egynyités, bonthatd, vizhatlan fedésti mui-
anyag-spiral zarlancu cipzarral zarédik. A hoénaljré-
szeknél nagyméretti nyilast alakitottak ki, amely mu-
anyag-spiral zarlancu cipzarral nyithaté a kivant mér-
tékben. Ennek folytatasaként lefelé, szintén mutianyag-
spiral zarlancu cipzarral ellatott oldal-zsebnyilasok ta-

lalhatok, attort kotétt kelmébodl képzett zsebtokkal. A
mellvonal koérnyezetében, az eleje cipzarhoz kozel,
hossziranyu bevagott zsebek vannak, amelyek vizhatlan
fedésti mlanyag-spiral zarlancu cipzarral zarhatok.

A kézel6k bésége mlianyagpantos tépdzarral szaba-
lyozhaté. Az aljarész bésége bujtatott gumirozott zsineg-
gel két helyen, beltlrél allithato.

A reklamacio leirasa és vélelmezett oka:

A termék bal oldalan alul, a forméazoé oldalvarras
kozelében, ferde helyzeti, az 6sszetett szerkezet mind-
harom rétegén (boritokelme, lélegz6 membran, attort
kotott kelme) athatold, tobb centiméter hosszu folyto-
nossagi hiany fordul eld. A sériilés szélein féként fekete
olvadékmaradvany lathaté és tapinthato, helyeként a
membran fényes lerakodasaval. A sértilés fels6, kozép
felé hajlé részén a sérult feltiletek kb. 1 cm-es hosszon
a megdermedd olvadékon keresztil Osszetapadtak (3.
abra).

A reklamacio értékelése:

Kuls6 idegen behatas, magas hémérsékletd feltilet-
tel/éllel vald érintkezésbdl eredd, héhatas okozta a dur-
va elvaltozast, emiatt a kifogasolas nem jogos.

3. dbra

a) A sértilés egyik végénél a megolvadt fekete boritékelme és a szilirkés membrdn (nagyitva)
b) A sériilés mdsik végénél a megdermedt olvadékokkal 6sszetapadt rész (nagyitva)
c) A sértilés beltilrél a megolvadt membrdn-réteggel (nagyitva)
d) A sértilés beliilrél a megolvadt boritékelme-résszel (nagyitva)
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yozeged, ahogyan mi latjuk”

Nagy Piroska, Egervolgyi Lilla
Szegedi Szakképzési Centrum Kossuth Zsuzsanna Szakképz6 Iskolaja

Az Emberi Eréforrasok Minisztériuma altal a
~Szakképzésben részt vevd tehetséges fiatalok tehetség-
gondozasanak és az ezt segité alkotopedagogiai muhe-
lyek mtikodésének tamogatasa” cimmel kiirt és az Em-
beri Eréforras Tamogataskezel6 altal lebonyolitott pa-
lyazaton iskolank 1 540 000 Ft vissza nem téritendd
tamogatast nyert el. A program tehetséges fiataloknak
biztosit fejlédési lehetéséget, amelyben 13 diakunknak
nyilt lehetésége, hogy szakmajukhoz kapcsolodo tudast
és gyakorlatot szerezzenek.

A Szegedi Szakképzési Centrum Kossuth Zsuzsan-
na Szakképz6 Iskolajanak 10. és 11. évfolyamos divat-
és stilustervez6é tanuléi munkajat Egervélgyi Lilla ta-
narné fogta Ossze. A résztvevék feladatul kaptak, hogy
Szegedhez kapcsolédé témak alapjan nyomott mintas
polokat tervezzenek.

A kivitelezést hosszu elékészité muiihelyfoglalkozas
elézte meg. Thletet meritettek Szeged hires épuiletibdl,
szobraibdl, a Tiszabdl. Eldszor fotoztak, majd ktilonbozo
egyedi grafikai eljarasokkal készitettek képeket a dia-
kok. Ezt kovetéen ismerkedtek meg a linémetszés tech-
nikajaval — ezzel a sokszorositégrafikai eljarassal egy-
szerUsitették le a szegedi motivumokat. Egervolgyi Lilla

tanarné és Sinko Jdnos festémtivész, egyetemi tanar se-
gitségével folyt a munka. Ezt kévetéen Surjdn Kornélia
textiltervezé iparmiivész vezetésével a diakok a rajzok és
nyomatok alapjan terveztek textilmintakat, latvanyele-
meket a polokra.

A harom hoénapos munka gylimolcsét, a tervezé-
csapat tobb férumon is bemutathatta. Elészor a ,Szak-
mak éjszakajan” lathatta a nagykozonség a grafikai
anyagot egy kiallitas keretében, majd a Szeged Napja
programsorozaton, divatbemutatén lehetett megtekin-
teni az elkészult poélokat. A didkok készitettek egy 3
perces kisfilmet is, amelyben egyedi latasmoddal mutat-
tak meg eredményeiket. A film a Youtube-on a
https:/ /www.youtube.com/watch?v=FzhO8CVIJzE lin-
ken megtekinthetd.

A zarokiallitast, amely az egész tervezési folyamatot
szemléltette a fotoktol az elkészult polokig, a Szeged
Plazaban rendezték meg.

A tehetséggondoz6é program elérte céljat. A tan-
anyagon tulmutaté tudast megszerzésén sokat és ke-
mény dolgoztak didkjaink, s a tdbb hénapos tevékeny-
ség a sikeres 6romot adé munka élményével ajandékoz-
ta meg Oket.
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Budapesti Divatiskola

Munkahelyek varjak a végzésoket

Barna Judit

A Honvéd utcai Budapesti Divatiskola (BDI) —
korabban Rosemari Divatiskola — 1945 utan az els6
magankezdeményezésre létrejott divatiskola, amely-
nek késébbi alapjait Rose Gdaborné rakta le. Uttoro-
ként dolgozta ki a legkivalobb divatszakemberekkel
a divat-stilustervezé oktatas allamilag elfogadott
tantervét, amelyet hasonld iskolak is atvettek. Az
1985-ben létrehozott divatiskola az Iparmiivészeti
Féiskola iparmiivész-tervezé képzése mellett hianyt
potolt a magyar oktatasi rendszer palettajan, mint
az egyetlen ilyen jellegii kozépfoku képzés.

A tanterv a valtozé igényekhez igazodik

Divatiskolarél lévén szd, tanterviinket mindig to-
vabbfejlesztjik, és a valtoz6 igényekhez, a kereslethez
igazitjuk — mondja Rose Gdborné. Igyeksziink mindig
frissen, naprakészen adaptalni minden uUjdonsagot. A
tobb mint 30 éve foly6 oktatasunk célja, hogy fejlessze a
hallgatok tudasat, izlését, rajzi kifejezé képességét, els-
segitse sajat stilusanak, formavilaganak kialakulasat és
a mindenkori divat adaptalasanak készségét. Iskolank
f6 eréssége, oktatasunk mindségének zaloga a kiting
tanari testulet. Sikertinket a ktilénb6z6 korosztalyu el-
ismert iparmutivész és muivészettdrténész tanarok, vala-
mint ruhaipari mszaki szakemberek egyUttmtkodésé-
nek koészonhetjuk.

Korabbi tanuléik kéziil ma mar sokan ismert nevek
a szakmaban, s6t néhanyan az iskola tanari gardajat
erésitik. Fakultativ tanulmanyutakat szervezunk divat-
eseményekre, szakvasarokra, bemutatokra, kiallitasok-
ra. Hallgatoéink tobb alkalommal részt vettek mar Pa-

gy

rizsban, Milanoban, Londonban, Dusseldorfban, Brno-
ban és Bécsben kilénbézé divatprogramokon.

Allasajanlatok keresik az iskolat

Mara a népszert divat- és stilustervezé, vagy stylist
képzés mellett igen keresetté valt a néi szabd szakma,
latszik ez abbdl, hogy a legktilonfélébb cégektdl, vallal-
kozasoktol, muvészeti intézményektdl, divattervezé mui-
helyektél érkeznek munkahely ajanlatok az iskola veze-
téségéhez. Rose Gaborné az utolsé évfolyamot végzett,
zarovizsgazo hallgatokkal 6rommel kozli az allast kinalé
levelek tartalmat, a tanév végén éppen Operahaz frissen
érkezett felhivasat is. A hazai zenei élet kimagaslo in-
tézménye felvenne kiemelten magas kvalitasti szakem-
bereket — irjak - jelmezkészitd, jelmezszabasz, jelmez-
varro, jelmezkivitelezd, jelmezfesté munkahelyekre, fris-
sen végzetteket, vagy gyakorlati helyként kinal lehetésé-
get a tanulmanyokat kezdé hallgatoknak. Megtudtuk,
hogy a 15 f6s végzds néi szabd osztalybodl tébben meg-
palyazzak az allasokat, mert a jelenlegi munkajukat szi-
vesen felvaltanak egy igéretesebbre. A hallgatok kozott
kétgyerekes, kereskedelmi féiskolat végzett, csaladi val-
lalkozasban dolgozé édesanya, korhazi dietetikus, krea-
tiv textiltaska-készité, vagy a hobbibdl varrni tanult fia-
tal holgy éppugy megtalalhaté, mint a szakmai tanul-
manyokat kulfoldon folytatni akard fiatalember. Vizs-
gamunkaikért {6, vagy jeles érdemiegyeket kaptak a
vizsgabizottsagtdl (lasd a képeken), de az irasbeli és
szobeli vizsgarészekben is kimagasléan szerepeltek.

)
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A szab6 képzések folytatédnak

Divat-stilustervezé képzés
Stylist-képzés

N6i szabd képzés
Férfiszabo képzés
Jelmeztervezé képzés
Jelmezkivitelezé mesterkurzus
Szabasminta szerkeszt6
Anyagismeret

Fuzokészité mesterkurzus
Rajzi el6készitd
Varrétanfolyam
Divattervez6 workshop

2016 6szén is indulnak a hianyszakmaknak szami-
t6 2 éves OKJ-s nébi és férfiszabd képzések esti forma-
ban, heti két napon. Feln6ttképzésrél 1évén szo, a tan-
orak beosztasa lehetévé teszi, hogy munka mellett is el-
végezheté legyen egy-egy tanfolyam, hogy akik valtani
szeretnének, megtalalhassak az Gj szakmat. A szeptem-
berben indul6é divatszakmai képzések széles kore elsd-
sorban az iparba, a szinhazi életbe, vagy a divattervezés
vilagaba igyekvék szamara nyudijtanak specialis képzé-
seket, de a csak hobbibdl tanulok is tobb szakiranyban
képezhetik magukat:
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http://divatiskola.hu/kepzeseink
http://divatiskola.hu/stylist-kepzes
http://divatiskola.hu/noi-szabo-kepzes
http://divatiskola.hu/ferfiszabo-kepzes
http://divatiskola.hu/jelmeztervezo-kepzes
http://divatiskola.hu/jelmezkivitelezo-mesterkurzus
http://divatiskola.hu/szabasminta-szerkeszto-tanfolyam
http://divatiskola.hu/anyagi
http://divatiskola.hu/fuzokeszito-mesterkurzus
http://divatiskola.hu/rajzi-elokeszito
http://varrotanfolyam.eu/
http://divatiskola.hu/divattervezo-workshop
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A TMTE kuldo

ttkozgyilése

Lazar Karoly

Kulcsszavak:

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
2016. majus 12-én tartotta rendes évi kiildottkoz-
gyulését.

A hivatalos részt megelézéen dr. Pataki Pdl, az
egyesulet elnoke megemlékezett azokrdl a tagtarsaink-
r6l, akik a legutobbi kozgyulés ota elhunytak és akik
emlékének a résztvevok néma tiszteletadassal adoztak:

Bozzay Miklés
Dévay Jbézsefné
Honti Ldaszlo

Lakatosné Gyori Katalin
Nemes Ldszlo

Vamos Eva

Zalatnay Otto

Ezutan azoknak a neveit sorolta fel, akiknek élet-
rajzat a TMTE beiktatta az egyestlet Szellemi Oroksé-
gunk albumaba:

Barna Judit Komlés Sandor
Cseresnyés Géza Mészdros Laszloné
Hirschler Rébert Mdndoky Ldszlo

Honti Léaszlo Mihalikné Hegediis Katalin
Ihdsz Jézsef Szabé Gydrgyné
Valé Gabor

A TMTE 2015. évi gazdasagi tevékenysége

Az egyesulet 2015. évi gazdasagi tevékenységérél
Ecker Gabriella tigyvezetd fotitkar adott attekintést.

A TMTE szervezeti mtikoédéséhez sajnos 2015-ben
sem kapott palyazati tamogatast. Nem voltak olyan Uj
palyazati lehetéségek sem, ahova egy-egy ujabb projekt-
tel, rendezvénnyel, eséllyel palyazhattak volna. Folytat-
tak viszont a 2014-ben elindult kozvetlen eurépai unios
tamogatasu, 36 honap megvalositasi ideju, a textilipari
kis- és kozépvallalatok energiahatékonysag novelését
célul kituz6 program (SET) megvalositasat, amely 2016.
szeptember 30-aval fejez6dik majd be.

Az Egyestlet szamos szervezésében szamos ren-
dezvényre és tanulmanyutra kerult sor. Ezek kozott ki-
emelkedik — hogy csak néhanyat emlitstink — a Minden,
amit a HORECA szektornak a textiliakrol tudni érdemes
cimmel — a szalloda- és vendéglatoipar tertleteit érintd
textilipari fejlesztésekrél — rendezett eléadas, a Fogyasz-
tovédelmi és versenyjogi konzultaciés nap, a Kereske-
delmi és Iparkamaraval (BKIK) kozosen szervezett
Szakmai nap a ruhaipari ragasztokrol és ragasztasi elja-
rasokrol, a Hohenstein Itézettel k6zbsen szervezett tex-
tiltisztitdo ipari eléadas, az INTERCOLOR nemzetkozi
konferencia és szakmai talalkozd, a Képzés és innova-
ci6, mint agazat kitorési lehetéségei cimmel szervezett
szakmai nap stb. Nagy jelentéségi volt a 2015-ben tar-
tott Texhtextil és ITMA kiallitasok meglatogatasa is,
amelyre a TMTE csoportos kiutazast is szervezett.

Az Egyestllet tevékenységéhez olyan programok,
események is kapcsolédnak, amelyek elsésorban a tag-
sag szamara szoOlnak, illetve a szakosztalyok o6nallo
szervezésében folynak. Ezekbdl az Egyestiletnek bevéte-
le ugyan nem szarmazik, de nagyon fontosak, hiszen a
szakmakultira apolasat, a nemzetkézi egytttmukodést
segitik eld. A teljesség igénye nélkil néhany ezek kozul:

TMTE, Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyeslilet, Textilipar, Ruhaipar

a Rusznak Istvan professzor 95. sziletésnapja alkalmabol
a Budapesti Muszaki Egyetemmel kézosen tartott rendez-
vény, a Textilvegyész és Kolorista Egyestiletek Nemzetkozi
Szovetsége (IFATCC) kuldottkozgytilésén vald részvétel
(mindketté a textilvegyész szakosztaly szervezésében), az
Egyestlet ipartérténeti és hagyomanyvédé szakosztalya al-
tal tartott eléadasok a torinéi lepelrdl, a kalapgyartas tor-
ténetérdl, a magyar lenipar torténetérél stb.

Sajnos 2015-ben megszakadt az évek 6ta pénzigyi-
leg is eredményes egyluttmtikodés a BKIK-val. Anyagi
forras hianyaban ezért nem tudtdk megvaldsitani a
BKIK Textil és Ruhaipari Szakmai Osztalyaval koézos
belf6ldi rendezvényeket, és a hatar menti ruhaipari ta-
nulmanyutat.

Az allamilag regisztralt felnéttképzés tertiletén
2015-ben megkaptak a jogot az tij OKJ-s textiltisztito és
textilszinez6 képzés elinditasara. Ugyanakkor tudoma-
sul kellett venni, hogy barmennyire is probaltak minden
eléirasnak megfelelni a képzési programok megirasanal,
a régi szabalyozas szerint nyilvantartott mas szakmai
képzéseiket az 1ij rendszerben nem tudjak elfogadtatni.
Ezért igy els6sorban a rendszeren kivili képzés lehet6-
sége maradt meg, ami azonban allami tamogatasbol
sajnos nem finanszirozhaté. Ilyen, a cégek egyedi igé-
nyeire szabott képzésekbdl tudtak megvalositani néha-
nyat az év soran, illetve az engedély birtokaban szep-
tembertdl elindult az els6 ij OKJ-s képzés is.

A TMTE a 2015. évet a tervezettnél (3819 ezer Ft)
kisebb, 361 ezer Ft veszteséggel zarta. Ezt legféképpen
két tényezoére lehet visszavezetni: egyrészt (és ez 6rémte-
li) a tervezettnél 33%-kal tobb volt a befolyt tagdijak és
a tamogatasok 0sszege, masrészt viszont a kiadasi olda-
lon jelentésen csokkentek ugyan a mukodési koltségek,
de ezt csak az apparatus létszamanak csékkentésével, a
titkarsag kisebb irodaba torténd koltoztetésével lehetett
elérni.

A killdottkozgyulés a TMTE 2015. évi mérlegét,
eredmény kimutatast és kozhaszniisagi beszamolot
egyhangiulag elfogadta. A mérleg f66sszege: 13 020
ezer Ft, az eredmény -361 ezer Ft, amely a 19 907
ezer Ft bevétel és a 20 268 ezer Ft kiadas egyenle-

ge.
A TMTE 2016. évi munka- és pénziigyi terve

Az Egyestulet 2016. évi munkaterve a kovetkezdéket
tartalmazza:

Stratégiai feladatok

e A Nemzeti Munkatigyi Hivatal 2014. oktober 14-
én kelt hatarozataval E-000813/2014 nyilvantartasba
vételi szamon hatarozatlan idére megadta az engedélyt a
feln6ttképzési tevékenység folytatasara. A felnéttképzési
tevékenységet a megujitott engedélynek megfeleléen az
Uj minéségpolitika és mindségiranyitasi rendszer alap-
jan kell folytatni.

e Folytatni kell a tagtoborzé munkat mind az
egyéni, mind a jogi és partol6 tagok koérében a pénzugyi
stabilitas megteremtése érdekében.
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e A szakmai munkaban folytatni kell olyan kol-
csonds elénydkon alapuldé partnerségek megerésitését
és bévitését, amelyek a TMTE 6nfenntarté miikédéséhez
hozzajarulnak.

e Erdsiteni kell a nemzetkozi és hazai palyazatok-
ba val6é bekapcsolodast és a részvételt eredményezé for-
rasfeltaré és palyazati munkat.

e Folytatni kell a KKV-k innovacidjanak segitését
a Nemzeti Technolégiai Platform (TEXPLAT) megvalosi-
tasi tervében kidolgozott szakmai KFI programok alap-
jan. A horizontalis programok megvaldsitasaban a
TMTE-nek kezdeményezd szerepet kell vallalni.

e Tovabb kell folytatni azon gazdasagi tertiletek
feltarasat (pl.: HORECA, autéipar, vegyipar gépipar,
egészségligy stb.), ahol jelentés textil felhasznalas van
és igény generalhato szakértéi, képzési, ismeretterjesz-
tési tevékenységuinkre.

Nemzetko6zi kapcsolatok fejlesztése — kapcsolédva a
TEXPLAT munkajahoz

e Az egyUttmikoédés erdsitése az eurdpai unios
orszagok szakmai partnerszervezeteivel.

e Részvétel az EURATEX informaciok feldolgoza-
saban és kozvetitésében.

e Részvétel 7 textilipari jogi tagvallalat bevonasa-
val a SET projekt megvaldsitasaban.

Szakmai érdekképviseleti munka

e A stratégiai partnerségek megerésitése és bovitése
az agazat stabilizalasa és fejlesztése érdekében. Kozos fel-
lépés a Magyar Konnyuipari Szovetséggel, a Budapesti Ke-
reskedelmi és Iparkamaraval, a VOSZ-szal, a Kéonnytipari
Agazati Parbeszéd Bizottsaggal, a Magyar Iparszévetséggel,
szakmai szovetségekkel, klaszterekkel stb.

Szakosztalyi programok

e Uzemlatogatas(ok) textilkikészité cégekhez (pl.
Meritum Kft. Készeg)

¢ Kihelyezett vezetéségi tilés(ek).

e Részvétel az IFATCC munkajaban és a 24.
Kongresszusan, Pardubicében (2016. junius 13-16).

e 27. Muszaki Textil Mtihely: 1 napos tizemlato-
gatas és szakmai program. Téma: a ponyva.

e 28. Muszaki Textil Mtihely: 1 napos tizemlato-
gatas és szakmai program — k6zos rendezvény az MTM
Hungaria Egyestilettel. Téma: egészségligyi termékek.

e _Szin trendek — Trend szinek” konzultacié a di-
vatszinekrol.

e 5. Hatarmenti kapcsolatépité program: tanul-
manyut Kolozsvarra és a kornyékén talalhaté ruhaipari
Uzemekbe.

e Ruhaipari vallalkozas menedzsment programok
(Vezetés integralt felfogasban, Ruhaipari Vezetéi Klub
stb.).

o Kockazatalapu és folyamatcentrikus gondolko-
das a gyakorlatban (ISO rendezvény).

o Részvétel a TEXPLAT horizontalis programok
szervezésében.

Egyuttmiikodéssel megvaldsulé szakmai rendezvények

e A magyar textil- és ruhaipar képviselete az tex-
til- és ruhaipar eurdpai szovetségében, az Euratex-ben.
Kapcsolattartas és az Euratex érdekvédelmi tevékenysé-
gének tamogatasa a magyar vallalkozasok érdekében.
Szervezeti egyltttmikoédés a Magyar KonnyUipari Szo-
vetség és a TMTE kozott.
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o Részvétel a Textiltisztitok 2016. évi szakmai
konferenciajan.

e Részvétel a WKO TBLS (osztrak) és a Dialog
Textil und Bekleidung (német) szakmai szervezetek
programjan, illetve a kapcsolatok szinten tartasa
EURATEX programokon, illetve szakkiallitasokon.

Kiilfoldi tanulmanyutak

e 5. Hatarmenti kapcsolatépité program: tanul-
manyut Kolozsvarra és a kérnyékén talalhat6é ruhaipari
ltizemekbe, kamarai talalkozéval egybekotve.

»Felhasznaldi teriiletek” rendezvényei

o Az egyéni védbéeszkozok és védéruhazat téma-
korében — munkabiztonsagi konzultaciés nap .
e Textilipari ismeretek a HORECA szektor szamara.

Fogyasztévédelmi program

e Konzultaciok a fogyasztévédelem és a verseny-
jog aktualis kérdéseirdl, informaciés nap és szakta-
nacsadas ezekrol a témakrol.

Szaklapok, kiadvanyok

e Magyar Textiltechnika — online szaklap megje-
lentetése évi 4 szamban.

e TMTE hirado6 (Textilvilag) megjelentetése évi 6
alkalommal.

TEXPLAT munkaprogram

e Kapcsolédas az Eurépai Textilipari Platform
(ETP) és a Nemzeti Kutatasi, Fejlesztési és Innovacios
Hivatal projektgenerald lehetdségeihez.

e Az Euratex altal koordinalt ,Save Energy in Tex-
tiles SMEs” (SET) projekt megvaldsitasanak folytatasa
Ujabb 12 textilipari jogi tagvallalat bevonasaval, 2
szakmai konferencia szervezésével, a SET rendszer és
szoftver eszk6z tovabb fejlesztésével.

e Szaktanacsadas szakértéi szolgaltatas (megbi-
zasos formaban) muszaki, technologiai, fogyasztovédel-
mi, jogi kérdésekben, valamint a ruhaipari rendszer-
szervezés és komplex gyartasszervezés témajaban.

Egyuttmiikodések szervezése

e Halozatok, klaszterek munkajanak segitése,
ipar és a tervezok egyuttmukodésének szervezése, kap-
csolatok fejlesztése a K+F szféraval és a hazai és nem-
zetkozi technologiai platformokkal.

Felnéttképzés

Képzésfejlesztési célok

e A Nemzeti Munkatigyi Hivatal altal
E-000813/2014 nyilvantartasba vételi szamon engedé-
lyezett 1) feln6ttképzési tevékenység folytatasa, ami
gyakorlatilag az OKJ Textiltisztité és Textilszinez6 kép-
zésre korlatozodott.

o A felnéttképzési tevékenység folytatasa a meg-
ujitott engedélynek megfeleléen az (ij mindségpolitika és
mindéségiranyitasi rendszer figyelembevételével.

o Ertékelni kell a kit1zétt minéségcélokat és énérté-
kelést kell végezni a minéségiranyitasi kézikényv alapjan.

e Részvétel a megajult formaban mukodod
Felno6ttképzék Szovetsége munkajaban, az ott szerzett
informaciok hasznositasa.

o Az ESCO programban (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations =
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Europai Készségek/Kompetenciak, Képesitések és Fog-
lalkozasok Eurédpai Osztalyozasi Rendszere) résztvevd
magyar szakért6k szakmai munkajanak segitése a pro-
jekt sikeres folytatasa érdekében.

Engedélyezett képzések

e E-000813/2014/D001 - Az egyéni véddeszko-
z0k muiszaki koévetelményei, kivalasztasuk szempontjai,
forgalomba hozataluk és alkalmazasuk szabalyai.

e E-000813/2014/D002 - Szalagvezeték tréning-
je.

e E-000813/2014/A001 - OKJ 3254202 Textil-
tisztito és textilszinezdé szakképzés.

Egyéb tanfolyamok, tréningek

e A cégek részére egyedi, az adott vallalkozasra
szabott tematikaju révidebb-hosszabb (8-80 éra) to-
vabbképzések.

e A mar régebben kifejlesztett képzések (pl. Textil-
ipari ismeretek, illetve Fogyasztovédelmi ismeretek
Blended learning képzések, cégre szabott alapanyag-
ismereti tovabbképzések stb.) tovabbi folytatasa.

o A szervezetfejlesztéshez kapcsolodoan az egyéni
fejlesztési és team coaching, cégekhez kihelyezett, bels6
tréningek szervezése.

e Két ruhaipari vallalkozasnal mindségellendr
képzés, egy 2014-ben jol kidolgozott tematika szerint.

e A kozbeszerzést kiirok szamara 3 napos tanfo-
lyam szervezése a fejlesztési folyamatok lebonyolitasa-
nak segitésére.

A TMTE 2016. évi pénziigyi terve 22 374 ezer
Ft Osszbevétellel, 21 717 ezer Ft kiadassal és 657
ezer Ft eredménnyel szamol.

A 2016. évi munka- és pénzugyi tervet a kuldott-
kozgyulés egyhangulag elfogadta.
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TMTE szakmai nap
Energiahatékonysag, energiamegtakaritas

Lazar Karoly

Kulcsszavak: SET projekt, SESEC projekt, Textilipar, Ruhaipar, Energiamegtakaritas, Energiahatékonysag

A Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyesiilet
2016. majus 12-i kiildottkozgyiilését megel6z6 dél-
elott — az évek 6ta fennall6 hagyomanynak megfele-
léen - szakmai napot tartott, amelyet a textil- és
ruhaipari technolégiakban és iizemekben alkalmaz-
haté energia-megtakaritasi lehetéségek témajanak
szentelt.

A textil- és ruhaipar fenntarthaté energiamegtaka-
ritasi intézkedéseinek elémozditasara az Euratex - az
eurdpai textil- és ruhaipar érdekképviseleti szerve — két
projektet mukodtet:

e a SET (Save Energy in Textile SMEs, azaz Tex-
tilipari Kis- és Kozepes Vallalkozasok Energiamegtaka-
ritasi programja) néven ismert projektet és

e a SESEC (Sustainable Energy Saving for the
European Clothing Industry) projektet, az eurépai ru-
hazati ipar fenntarthaté energiamegtakaritasi program-
jat.

A SET projektben magyar textilgyarak is részt
vesznek.

Energiahatékonysag és energiamegtakaritasi
praktikak a ruhazati vallalkozasoknal —
a SESEC program tapasztalatai alapjan

Bertram Rollmann, a bolgar Pirin-Tex ruhagyar tu-
lajdonosa és ugyvezetd igazgatdja, a Bolgar Ruhazati és
Textilgyartok és Exportérok Szovetségének alelnoke, az
Euratex SET projektjének feltigyel6 bizottsagi tagja sajat
vallalatanak példajan mutatta be az energiameg-
takaritas lehetéségeit és elért eredményeit a konfekcio-
iparban.

A Pirin-Tex a legnagyobb ruhagyar Bulgariaban.
Férfi- és néi fels6ruhazati cikkeket gyart, részben bér-
munkaban vezeté markak szamara, de sajat kollekci6ja
is van. Emellett késztermék-festédével és -mosodaval is
rendelkezik. A rendkivil korszertien felszerelt gyarban
3060 ember dolgozik. A termelés két muiszakban folyik.
Igen nagy gondot forditanak az egészséges munkako-
rilményekre, a kérnyezetvédelemre és a hatékony ener-
giafelhasznalasra. Részt vesznek a dualis szakképzés-
ben is, erre az évi forgalom 3-5 %-at forditjak.

A vallalatnal az 6nkoltség 2 %-at teszi ki az ener-
giakoltség. Bar ez viszonylag kis hanyad, mégis nagy
gondot forditanak arra, hogy az energiafelhasznalas mi-
nél hatékonyabb legyen, hiszen az energiaarak altala-
ban emelkedd tendenciat mutatnak. A vallalat energia-
szilkségletét korabban 63 %-ban olaj, 37 %-ban villa-
mos energia felhasznalasaval fedezték, ezt mara ugy
alakitottak at, hogy olaj helyett 54 %-ban foldgazra és
46 %-ban villamos energiara tértek at. A villamos ener-
giat kozvetlentl a tézsdén — a szabad piacon — vasarol-
jak meg, a mindenkori sztikségletek alakulasanak fagg-
vényében. Ezzel jelentds megtakaritast érnek el. A gaz-
felhasznalas racionalisabb szabalyozasara sajat gaztar-
talyokat létesitettek. Az energiafogyasztas kovetésére
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bevezették az 1 normapercre esé energiafelhasznalas fi-
gyelését (kWh/min). A vallalatnal bevezetett kiilénbo6z6
intézkedések hatasara — amelyek szervezési, szervezeti
és technikai-technolégiai korszerusitéseket jelentettek —
a 2004. évi 0,07 kWh/min fajlagos fogyasztast 2014-
ben 0,045 kWh/min-re, 2016-ban 0,042 kWh/min-re
sikertilt cs6kkentenitik, ami 2008 és 2014 kozott 2,8
millié euré megtakaritast jelentett.

Az el6ad6 szamos példan mutatta be, hogyan érték
el ezt az eredményt:

e az energiaforrasok szerkezetének atalakitasa,

o Dbelépés a szabad elektromosenergia-piacra,

e a fajlagos energiafelhasznalas folyamatos figye-
lése, elemzése,

e a munkavallalok energiatudatossaganak felkel-
tése, hogy példaul kapcsoljak ki a vilagitast, ha nincs ra
szlikség stb.,

o gobzvezetékek, tartalyok hdészigetelésének megja-
vitasa, korszerusitése,

o gbzflitéses gépeken a szabalyozas tokéletesitése,

e a préselési, vasalasi folyamatok programjanak
tokéletesitése,

e hdvisszanyeré berendezések széleskorti alkal-
mazasa,

e az izzdélampak és fénycsovek helyettesitése LED-
ekkel

e stb.

A 2004 és 2014 kozott elért 2,8 millié6 eurdé megta-
karitasbol 910 ezer euréot (32,5 %) az energiaforras-
szerkezet megvaltoztatasa, 805 ezer euré6t (28,8 %) a
szabad villamosenergia-piacra valé belépés és 1,1 milli6
eur6t (38,7 %) pedig a muszaki jellegi intézkedések
(szabalyozok beépitése, hészigetelések javitasa stb.) hoz-
tak.

Az eléado végezettil hangsulyozta, hogy a hatékony
energiafelhasznalas alapveté kévetelménye

e az energiafelhasznalas folyamatos
elemzése,

e a szukséges szervezési és muiszaki intézkedések
megtétele,

e valamint a SESEC ill. SET program keretében
megismerheté modszerek atvétele és a helyi adottsa-
goknak megfelel$ alkalmazasa.

meérése,

A SET projekt és hazai alkalmazasa

A Szabé Rudolf magyarorszagi SET projekt szakér-
té6 és Ecker Gabriella SET projekt koordinator kézos els-
adasa tajékoztatast adott a SET projektrdl, az energia-
hatékonysag fontossagarél a textil agazatban és arrol,
hogy hogyan segit egy egyszerti informatikai méréeszkoz
a tudatosabb energiafelhasznalasban.

A SET projektet azért inditottak, hogy valés megol-
dasokkal segitse az eurdpai textilipar kis- és koézepes
méret1 vallalkozasait. A SET csoport tagjai legalabb 150
textilipari cégnél nyuUjtanak majd segitséget az
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energiamegtakaritasi lehetéségek felmérésében, az ezzel
Osszeflggd jogi kotelezettségek, pénzigyi 6szténzdék és
technologiak megismerésében. A projektet 7 orszag
(Belgium, Csehorszag, Magyarorszag, Németorszag,
Olaszorszag, Portugalia és Romania) részvételével indi-
tottak és ebben 7 magyar vallalat vesz részt.

A SET projekt része az Energy Made-to-Measure
(Méretre szabott energia) kampanynak, amely 2016-ig
tart és tobb mint 300 textil- és ruhaipari vallalkozast
(féleg kis- és kozepes méreti vallalkozasokat) tesz ké-
pessé arra, hogy hatékonyabb energiafelhasznalast ér-
jenek el.

A SET 3 elembdl all: az titmutaté dokumentumbal,
egy 0nallé szoftverbdl, amely az Onértékelésre szolgal,
valamint egy online részbdl (SET Web), amely a teljesit-
mények érékelésére és Osszehasonlitasara ad lehetésé-
get. A SET rendszer alkalmazasa a projekt ideje alatt ja-
vaslatokat ad az energiahatékonysag javitasara, figye-
lembe véve a rendelkezésre allé tamogatasi rendszereket
és jogi lehetéségeket.

A SET létrehozott egy adatbazist az energiahaté-
konysagi teljesitményekrdl, amely a projektben résztve-
vOk szamara rendelkezésére all.

Tapasztalatok és j6 gyakorlatok a SET
projektben résztvevé vallalkozasoktél

Az Albertfalvai Cérnazé Kft. és az Orsé 95 Kft. két
olyan hazai textilipari vallalat, amely részt vesz a SET
projektben. Az itt elért eredményekrél szamolt be
Stidiné Milovszky Déra muszaki kontroller az Albertfal-
vai Cérnazé Kft. ill. Kramer Lajos Uzemvezeté az Orso
95 Kft. részérdl.

Az Albertfalvai Cérnazo Kft. termeléséhez ener-
giaforrasként 85,6 %-ban villamos energiat, 12,9 %-ban
gazt és 1,5 %-ban vizet hasznal fel. A gazt futésre, a vi-
zet részben kommunalis célra, részben parasitasra
hasznaljak. A villamosenergia-felhasznalas 82 %-ban
kozvetlentil a termelégépek hajtasat szolgalja, 18 %-ban
egyéb tertleteken hasznosul (klimaberendezések,
kompresszorok hajtasa, vilagitas stb.). Az energiafel-
hasznalas alakulasat folyamatosan figyelik és elemzik,
fajlagos értékeket is képezve. A meghozott intézkedések
eredményeként a villamosenergia-fogyasztas tertiletén,
a leko6tott teljesitmény 900 kW-rél 750 kW-ra valé csok-
kentése révén 1 milli6 Ft megtakaritast értek el. Ezen
belal jelentés volt a vilagitas korszerusitése (attérés
LED-ek hasznalatara és mozgasérzékelok alkalmazasa-
ra), frekvenciavaltés motorok beépitése, a kompresszo-
rok fogyasztasanak csokkentése a levegdszivargasok
megszuntetésével, a fazisjavitassal. KorszerUsitették a
fitési rendszert (a radiatorokat hémérsékletszabalyozo
szelepekkel szerelték fel) és ezzel az 1 millié Ft értéku
beruhazassal évi 1,5 millié Ft megtakaritast értek el. A
tovabbiakban tervezik az irodak vilagitasanak korszerd-
sitését, a termelégépek motorjainak korszertsitését, va-
lamint a nyilaszarok cseréjét.

Az Ors6 ’95 Kft. lényegében szintén az energiafel-
hasznalas folyamatos figyelésével, elemzésével, a meg-
takaritasi lehetéségek feltarasaval ért el eredményeket
ezen a téren. A vallalat muszaki textilidkat (koteleket,
hevedereket) gyart, ezen a piacon is nagyon kiélezett a
verseny, és minden apré koéltségmegtakaritas szamit. Az
lzemben igen sok villanymotor muikodik, amelyek hét
fejlesztenek, amit a flités szabalyozasaban figyelembe
vesznek. A radiatorokat is korszertibbekre cserélték. Az

éptlet korbeszigetelésével, nyilaszarok cseréjével javitot-
tak a helyiségek hészigetelését. A firdében a bojlerek
megfelel6 programozasaval elérték, hogy akkor adjak a
legtobb meleg vizet, amikor arra a muszakok végén
szilkség van. KorszerUsitették a vilagitasi rendszert is.
Szervezési intézkedésekkel javitottak a gépek kihasz-
naltsagat.

Az eléado arra is felhivta a figyelmet, hogy tizemte-
lepitéseknél érdemes a helyi viszonyokkal tisztaban
lenni abbdl a szempontbél, hogy vannak olyan helyek,
ahol ehhez palyazati tamogatasokat lehet igénybe venni.
Példaként emlitette, hogy vallalata vett egy erdét, itt ra-
tért az erdégazdasagra, és a fitési rendszert fattizelésti
kazanokra allitotta at, amit sajat kitermelésti faval
Uzemeltet.

Energiakoltség, monitoring, audit —
Hogyan tudjuk az energiakoltséget és a
fogyasztast csokkenteni?

Kovdcs Ferenc, az Axing Kft. tizletfejlesztési vezets-
je a cimben foglalt eléadasaban tanacsadé cége szolgal-
tatasait ismertette. Hangsulyozta, hogy az energiakolt-
ségek az energiapiacok atalakulasaval tervezhetévé val-
tak, ami koltségmegtakaritast tesz lehetévé. Elényos, ha
a vallalatok ehhez szakérté segitségét veszik igénybe. A
technologia fejlédésével is folyamatosan noévelhetdé az
energiahatékonysag, ezt az elavult berendezések korsze-
rtiekre valé cseréjével lehet megoldani. Ebben is tudnak
szakértdi segitséget adni. A vallalatnak olyan szolgalta-
tasa is van, hogy nyomon koveti az energiafogyasztast
és kontroll alatt tartja az energiakoltségeket, amelyekroél
folyamatos tajékoztatast ad a cégvezetésnek.

Energiahatékony épuletautomatika és
felligyelet

A Honeywell Szabalyozastechnikai Kft. termékfele-
l6se, Orbdan Tibor el6éadasaban arra mutatott ra, hogy
egy épulet flitésére, szelloztetésére, légkondicionalasara
egylttesen az Osszes energiafelhasznalas 32-50 %-at, a
vilagitasra 20-25 %-at kell forditani. Valamennyi tertile-
ten jelentds energiamegtakaritasok érhetdk el. Erre a fa-
lak szigetelése, a nyilaszarék cseréje, a hétermeld és
hélead6 rendszer beszabalyozasa és automatizalasa,
kondenzaciés kazan alkalmazasa, hészivattyt, napkol-
lektor telepitése, tovabba a meglévé gépészeti és villa-
mos rendszerek energiahatékony muikodtetését biztositod
épuletautomatizalas ad lehetéséget.

Az éptletautomatikaval kiaknazhaté megtakarita-
sok: hulladékho hasznositas, a kozosségi terek, csarno-
kok friss levegével valo szabalyozott ellatasa a szén-
dioxid koncentracié mérés alapjan, a jelenlét alapu, ho-
igény altal vezérelt hékozponti szabalyozas stb. Az eld-
ado6 ismertette a Honeywell cég berendezéseit, amelyek-
kel ezek a feladatok ellathaték (légtechnikai berendezé-
sek, kompresszorok, hutégépek, technolégiai folyama-
tok hévisszanyerése, kozdsségi terek frissleveg6-
ellatasa, jelenlét alapu héigény vezérelt szabalyozas,
energia menedzsment az Energy Vision nevi, informa-
ciétechnikai berendezéssel).

* % %

Az elhangzott eléadasok igen sok jé gondolatot ve-
tettek fel, amelyek a gyakorlatban mas vallalatok sza-
mara is hasznosithatok lehetnek.
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Lazar Karoly

Kulcsszavak: Kénnytipar, Textilipar, Ruhaipar, Bér-és cip6ipar, Textiltisztité ipar, Szakképzés

A textil-, a ruhazati és a bor- és cipéipar néhany
aktualis kérdése szerepelt a textilipari dolgozok ér-
dekeit is képvisel6é Banyaipari Dolgozok Szakszerve-
zete (BDSz), a Magyar Konnylipari Szovetség
(MKSz), a Konnytipari Agazati Parbeszéd Bizottsag
(KAPB) és a Textilipari Miiszaki és Tudomanyos
Egyesiilet (TMTE) k6z6s rendezvényén, a 2016. ja-
nius 2-an immar hatodik alkalommal rendezett
Konnyiipari szakmai napon.

Az el6adasok sorozatat a hazigazda BDSz alelnok-
ének, Varga Evdnak 1idvozlé szavai nyitottak meg, aki
annak a reményének adott hangot, hogy a jelenlévd
szakemberek véleménycseréje alapjan konszenzuson
alapuld cselekvési terv alakithaté ki a szocialis partne-
rek kozott.

A konnyiipar altalanos helyzete

A bevezeté eléadast Rabi Ferenc, a BDSz elnodke
tartotta. Bemutatta a kénnyuipari tevékenység — ezen
beltl a textiliak, a ruhazati termékek és a bdr- és cip6-
ipari termékek gyartasa — termelési értékben kifejezett
alakulasat. Az adatok szerint a bor- és bértermékek, va-
lamint a labbelik gyartasa terén 2012 o6ta egyenletes
emelkedés tapasztalhatd, a textiliak gyartasaban 2010

Konnytipari termelés

Konnyiiipari tevékenység dsszes netté arbevétele (mrd Ft)

2000. év 2001. év 2002. év 2003. év 2004. év 2005. év 2006. év 2007. év 2008. év 2009. év 2010. év 2011. év 2012.év 2013.év 2014. év 2015, év

2015. 400 mrd Ft nettd arbevétel

1. abra
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ota — kisebb ingadozasokkal — enyhe emelkedé tenden-
cia figyelheté meg, a ruhazati iparban a termelési érték
nagyjabdl szinten van (1. abra). A konnydiparban dolgo-
zok létszama évek ota 42-44 ezer f6 korul mozog, 2016
elején 44,2 ezer volt, ami az iparban foglalkoztatottak —
egyébként kis mértékben egyre noévekvé — szamanak
(732,5 ezer) 6 %-a. Csekély mértékben ugyan, de emel-
kedé tendenciat mutat a kénnyuiparban foglalkoztatot-
tak bére is: 2012-ben ez 87 949 Ft/ho volt, 2016 elsé
negyedévében 108 123 Ft/hé. Ez utébbi az ipari atlag
(179 345 Ft/hoé) 60,3 %-a. Neheziti a vallalkozok és a
munkavallalok helyzetét egyarant a brutté minimalbér-
hez viszonyitott igen magas adoéteher, ami 2013-ban
mintegy 55 % volt és ez régionkban a legmagasabb.

Mindezekbdl az eléadd az alabbi kovetkeztetéseket
vonta le:

e a szocialis partnereknek egyuttesen kell eréfeszi-
téseket tenniikk a koénnyuipar jovéjéért, ezen bellil a
szakképzés modernizaciojaért, kihasznalva az eurépai
szocialis parbeszéd lehetdségeit is;

e a szocialis partnereknek megallapodasra kell t6-
rekednitik az agazati kollektiv szerzédés és a bértarifa
megallapodasban;

e kozosen kell fellépnitik a minimalbér ad6ék csok-
kentéséért (alkalmazotti adokedvezmény), a minimalbér
nett6 értéke 68 000 Ft, érje el az egy f6s,
egy keresds létminimumot, 88 000 Ft-ot.

A textil- és ruhaipar, valamint a
textiltisztito ipar helyzete, aktualis
kérdései

Dr. Pataki Pdl, a TMTE elndke a tex-
til- és ruhaipar, valamint a textiltisztito
ipar helyzetérél, aktualis kérdéseirdl szo-
16 el6adasaban szintén elészér a termelé-
si érték adatait mutatta be. A textilipar
termelési értéke 2015-ben — az el6zd év-
hez viszonyitva — 109,2 % emelkedést
mutatott, a ruhaiparban ez az érték
108,7 % volt. Ami a foglalkoztatottak 1ét-
szamanak alakulasat illeti, ez 2015-ben
a textiliparban 12 833, a ruhaiparban
17 972 f6 volt, mindkét alagazatban 3-4
%-kal kevesebb, mint az el6z6 évben. A
textiltisztité ipar 483 munkavallalot fog-
lalkoztat, legtobben (379-en) a legfeljebb
4 f6t foglalkoztaté vallalkozasokban dol-
goznak. A textil- ill. a ruhaipar alaga-
zatan beltll az egyes szaktertletek ara-

Forras: KSH
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(2015) Szovés
Kikészités
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Kotott harisnyafélék

Egyéb kotott termékek

3. abra

nyait — a termelési értékek alapjan — a 2. és 3. abra mu-
tatja.

A textiltisztité ipar mintegy 600 cége 483 munka-
vallalét foglalkoztat, legtobben (379-en) a legfeljebb 4 fot
foglalkoztaté vallalkozasokban dolgoznak. A mosodak
80 %-a magyar tulajdonban van. A szallodak, korhazak,
idésotthonok, stb. szintén rendelkeznek sajat mosoda-
val. A mosodak zome 1 t/nap alatti kapacitassal ren-
delkezik, mind6ssze 77 olyan cég van, amelynek kapaci-
tasa ennél nagyobb és ezek zome 1-10 t/nap kapacita-
su. A lakossagi tisztitasi igény leginkabb vegytisztitasi
szolgaltatasokra korlatozodik. Egyre jobban terjed a
bértextilia szolgaltatas. Problémat jelent, hogy csak ke-
vés mosoda felel meg az egészségligyi mosodakkal
szemben tamasztott szigora kovetel-ményeknek és ezt
az agazatot is sUjtja az évrél évre névekvé munkaerd- és
szakemberhiany.

Az eléad6 hangsulyozta, hogy a hazai vallalkoza-
soknak is minél nagyobb szamban be kellene kapcso-
lédniuk az Eurépai Unié altal meghirdetett kutatas-
fejlesztési programokba (Horizon 2020, Teppies, Textile
Flagships for Europe). Ennek legfébb akadalyat az els-
adoé abban latja, hogy a hétkéznapi feladatok elterelik a
vallalati vezeték figyelmét az innovacié fontossagarol,
kovetkezésképp nincs is errél kell6 informaciojuk, és a
cégeknél tobbnyire hianyzik a mtiszaki és személyi felté-
tel is. Felhivta a figyelmet arra, hogy a ,technologiai
centrumoknak” (kutato, fejleszté és vizsgalo intézetek-

konfekciondlt textiliak

Nemsz6tt kelmék
Mdszaki textiliak

Egyéb textiliak

M BGrruhdzat
B Munkaruhdzat
FelsGruhazat

Alséruhdzat

M Sz6rmearuk

nek, egyetemeknek) fontos szereptik van a
koordinacioban.

Javaslatok a textil-ruhaipari szak-
képzés problémainak megoldasara

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia, az
MKSz elndéke és a KAPB tarselnéke azt a
javaslatcsomagot ismertette, amelyet egy
2015 decemberében tartott vitanapon’
elhangzott észrevételek alapjan allitottak
Ossze és terjesztenek az illetékes hatosa-
gok elé.

Az el6ad6 bevezetében felsorolta a
szakképzés kormanyzati atalakitasa terén
hozott és tervezett intézkedéseket, ame-
lyeket Odrobina Laszlé, a Nemzetgazdasa-
gi Minisztérium szakképzésért és felnott-
képzésért felelés helyettes allamtitkara
ismertetett a korabbi vitanapon. Ezek 1é-
nyegében a kovetkez6k harom szempont
koré csoportosithatok:

e a dualis szakképzés kiterjesztése,

e a szakképzésbe torténé beiskolazas
kereteinek tagitasa és

e az igényekre gyorsan reagald, haté-
kony intézményrendszer (szakképzési
centrumok) létrehozasa.

Ezt kovetéen az eldadd a tanulmanyt
ismertette, amelyben a textil-, textilruhazati
és textiltisztité ipar szakképzéssel kapcsola-
tos észrevételeit, aggalyait és javaslatait fog-
laltak Ossze. A tanulmany a kovetkezd kér-
désekkel foglalkozik részletesen:

e szakmank presztizse,

e a munkaerd utanpétlas helyzete,
problémai,

¢ hianyszakmak,

e a masodik szakmai képesités lehe-
tésége,

e a kozmunkavégzés problémai a tex-
til- és ruhaipar szemszo6gébdl,

e a szakmai képzés tartalmi problémai,

e az oktatasi anyagok korszerUsitésének és a peda-
gogusok szakiranyu tovabbképzésének szlikségessége,

e a képzd intézmények atszervezésével kapcsolatos
gondok,

e az Uizemlatogatasok, tizemi gyakorlat lehet6ségei,

e az altalanos iskola kimeneti kompetenciak,

e a bérezés problémai.

A tanulmany az MKSz honlapjarél, a
http:/ /www.mksz.org/ sites/ default/ files/ javaslatok_a._tex
til-ruhaipari_agazat problemainak_orvoslasara v6.pdf in-
ternetes cimrol letolthet6é és a Magyar KonnyUipari Sz6-
vetség kéri a szakemberek véleményét, hozzaszolasait.

* % %

A szakmai program befejeztével Varga Eva BDSz
alelnék jutalmat adott at néhany koénnyudipari vallalat
szakszervezeti aktivistajanak, sikeres munkajuk elisme-
rése gyanant. Jutalmat kapott Varga Jézsefné szakszer-
vezeti bizalmi (Lorenz Kft., Martfli), Varga Andrea szak-
szervezeti bizalmi (Samsonite, Szekszard) és Hegedtisné
Gecse Andrea SZB titkar és UT elnék (Styl, Szombat-
hely). A jutalmazottaknak gratulalunk.

") Errél a rendezvényrél a Magyar Textiltechnika 2016. évi 1.
szamanak 50-56. oldalan olvashatoé részletes beszamolo.
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Az IFATCC XXIV. kongresszusa

Orban Istvanné dr.

Aprilis végén mar hirt adtunk arrél, hogy 2016. ja-
nius 13-16. kozoétt Pardubicében Csehorszag ad otthont
a Textilvegyész és Kolorista Egyestiletek Nemzetkoézi
Szovetsége (IFATCC) XXIV. Kongresszusanak. Ott rovid
elézetes informacioval szolgaltunk a kongresszus hely-
szinérdl és f6 témakoreir6l is. Most Osszefoglaljuk e
nagyfontossagii szakmai esemény tapasztalatait, kite-
kintve a minket kortlolel vilagra és a fejlesztési ira-
nyokra.

A kongresszus mottéja: ,Tradicio
és high-tech fejlesztés: kulcs a textilpi-
achoz”. E jelsz6 szellemében zajlottak
tiz szekciéban a magas szinvonalu el6-
adasok, amelyeket nagy érdeklédés ki-
sért, ami mind a résztvevék szamaban
és aktivitasaban, mind az eléadasok és
poszterek sokasagaban volt lemérheté.
Alljon itt néhany szamszerti adat ennek
alatamasztasara:

A kongresszuson 28 orszagbol 162
f6 vett részt. Egyebek kozott Belgium,
Egyiptom, Finnorszag, Gruzia, India, 1z-
rael, Japan, Kina, Nagy-Britannia, Nigé-
ria, az USA, de szinte minden eurépai
orszag képviseltette magat. Hazankbal,
a Textilipari Muszaki és Tudomanyos
Egyesuilet Textilvegyész és Kolorista
Szakosztalya képviseletében 6 f6 vett
részt 4 szobeli eléadassal és 2 poszter-
rel.

IFATCC

Az eléadasok témai

A 16 plenaris eléadas és a 10 szek-
cioban elhangzott eléadasok mellett 57
posztert mutattak be.

A szekcidk témakoronkénti megoszlasa:

1. Korszerl szalasanyagokK................... 10 eléadas
2. Szinezékek €s szinezés.........c..coeeeuneen. 9 el6adas
3. Funkcionalis és nanotextilidk ............ 5 eléadas
4. A fenntarthatésag eszkozei................. 6 eléadas

Néhanyan a magyar eléaddk kéziil.
Nagy Henrietta Judit, Hancvikkel Adrienn, Vig Andrds,
Konstantin és Tamara Sirbiladze
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5. Hatékony folyamatok, feldolgozas,

teszteles.....oooiiiiiiiiiiiiii 13 el6adas
6. Szinezékalkalmazas hatékonysaga

és funkcionalizalas ..........ccoecevenniennee. 7 eléadas
7. Fenntarthat6 feldolgozasi folyamatok . 6 eléadas
8. Textiliak feltleti kezelése.................... 7 el6adas
9. Cstcstechnologiak.......ccveeeviinienneennee. 6 eléadas
10. Funkcionalizalas (pl. langallo

KiKESZItES). ivuiiniiiiiiniieeicie e 5 eléadas

A plenaris eléadasok a textilipar jo-
vOképét igyekeztek meghatarozni, felva-
zoltdk a cseh, német, spanyol, olasz és
izraeli kutatasok eredményeit és azok
alkalmazhatosagat. A ,smart” technolo-
giaktél a korhazi textiliak hosszan tartd
biztonsaganak eléréséig és az Uij szinezék
eléallitasi technologiak kidolgozasaig
széles palettan mozogtak az elhangzott
eléadasok. Az elbéadottakban a nano-
technolégiak térhoditasa és egyre na-
gyobb jelentésége volt tapasztalhato.

Az el6adok az oktatas fontossagat is
kiemelték és felhivtak a figyelmet arra,
milyen nagy jelentésége van a textilipar
fejlédése szempontjabol a fiatal szakem-
berek képzésében az elmélet és a gyakor-
lat Osszekapcsolasanak, milyen fontos
ennek megteremtése.

Magyar eléadasok

A TMTE Textilvegyész és Kolorista
Szakosztalyat képviselé szakemberek az
. alabbi eléadasokkal és poszterekkel sze-

repeltek. Szerénytelenség nélkul allithat-
juk, hogy eléadasaink és posztereink nemzetkozi Ossze-
hasonlitasban is megalltak helytiket az élvonalbeli kuta-
tasok aktualitasa és szinvonala tekintetében, amit azok
nagy sikere is bizonyitott.

Eléadasok

A 9. szekcidban Csiszdr Emilia, Kalic Petra, Kébél
Akos, Koczka Béla ,Fe-
héritett cellulozszalbol
eléallitott nanocelluloz
kristalyok és tulajdon-
sagaik” cim-mel tartott
eléadast.

A 6. szekcidban
Vig Andrds, Konstantin
Sirbi-ladze, Tamara
Sirbiladze, Ruszndk
Istvdn ,Reaktiv szine-
zékek fotostabilitasa
fotokémiailag aktiv be-
sugarzassal szemben”
el6adasa szerepelt.

A 10. szekcioban
Hanzvikkel Adrienn,
Vig Andrds, Téth Akos
~Nagy rizik6faktora,

Vig Andras
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multirezisztens bakté-
riumok talélé képessé-
ge a kereskedelmi for-
galomban kaphaté mik-
robaellenes  szerekkel
tortént kezelés hatasa-
ra” c. eléadasa hangzott
el.

A 7. szekcidban
Nagy Henrietta Judit,
Orsi Kalman, Varga Mi-
hadly Levente, Orbdn Ist-
vanné, Téth  Arpad,
Ruszndk Istvan, Sallay
Péter, Vig Andras ,Két
fenntarthaté fejlesztés a
textilkikészités  illetve
szinezés soran keletke-
z6 szennyviz csdkkentésére és kémiai kezelésére” cimu
eléadasat hallgattak meg a résztvevék.

Nagy Henrietta Judit

Poszterek

Csiszdar Emilia, Szabé Orsolya Erzsébet, Klebert
Szilvia, Koczka Béla ,Enzimmel tamogatott textilipari fo-
lyamatok intenzifikalasa alacsony frekvenciaju ultra-
hanggal és nem flitott levegé alkalmazasaval” cimmel
mutattak be kutatasi eredményeiket.

Németh Aron, Kocsis Viktéria, Saule Rakhimova, Vig
Andrds, Gombkété Janos, Hancvikkel Adrienn ,Uj vizs-
galati médszer a biocidok hatékonysaganak meghataro-
zasara és értékelésére mikrobaellenes kikészitési texti-
liakon” c. posztere volt tanulmanyozhaté.

Jelentésebb egyéb eléadasok

A kongresszuson elhangzott toébbi eléadasra, azok
szama miatt sajnos nem térhetlink ki teljes részletes-
séggel, de fontosnak tartunk megemliteni néhany, az
eléadasokban megjelend témat, amelyek kiemelt fontos-
saguak a textilipar jovéje szempontjabol.

¢ Nagyon nagy jelentésége van a meglévé forrasok
(szadlasanyagok, szinezékek és vegyszerek) kontrollja-
nak, mivel a nyersanyagforrasok kimertilében vannak.
Nyersanyagok nélkil nincs innovacié és jelentés hozza-
adott értékli termékek sem létezhetnek.

o A textilkémia vilaga oly médon tud fellendtilni,
er6s6dni, ha kiemelkedé technolo-
giakat, pl. nano- és biotechnolégia-
kat alkalmaz.

e Uj dimenziét jelentenek a
y,smart” technologiak, az egészség-
védelem és az idés emberek élet-
komfortjat biztosito eszkozok.

e A kornyezetbarat folyama-
toknak talalkozniuk kell az 0j forra-
sok fellelésével, a viz-és energiaha-
tékonysag kovetelményeivel.

e A kutatas és fejlesztés a ha-
tékony és minden tertletre kiterje-
dé innovaciénak az alapja.

o Megbizhatosag, mindség és
rugalmassag legyen jellemz6 min-
den technologiara.

e Egyre t6bb vonatkozasban
szerepelnek a nanotechnolégiak, a
plazmakezeléses kikészitések, anti-
bakterialis kezelések, a szennyviz-

Csiszar Emiliadék posztere

tisztitas, az elektromos
szalképzés, az innovativ
digitalis nyomas, a csak
infravords fitésu laboratoé-
riumi berendezések, a flu-
oreszkald szinezékek gyo-
gyaszati alkalmazasai stb.

e A textilszinezékek
jovojével kapcsolatban
hasznos informaciokat
kaptunk az eurdpai uniés
torvényhozas hatasarél a
szinezékgyartasra. Ezen
belil a REACH torvény
(Kémiai anyagok Regiszt-
racioja, Kifejlesztése, Au-
torizaci6ja és Restrikcioja)
az, amely egyre szigorubb
kovetelményeket ir elé a gyartasra. Az ECHA (European
Chemicals Agency, Eurépai Vegyipari Ugynokség) kéte-
lezévé tette, hogy évi 1 tonna vagy ennél nagyobb gyar-
tasi mennyiségnél a vegyi anyagokat regisztralni kell. Az
elsé regisztracié hatarideje 2010 volt, most 2018-tél az
1 tonna illetvel00 tonna kozotti termelést jelolte meg
Ujabb regisztraciora. Ezek igen fontos tudnivalok, habar
mi csak felhasznalék vagyunk, de nem kozémbés, hogy
milyen szinezéket alkalmazunk a gyartas soran.

Néhany eléadas kiilonos figyelmet érdemelt:

e A hideg transzfernyomast szupervékony (8, 15,
25 denier) poliamid szalasanyagokbol késziilt termékek-
re a kinai Colortrans cég mutatta be, a technolégiaval
és a gépekkel demonstralva.

e Az Archroma (korabban Clariant) cég a termé-
szetet hasznalja fel anyagforrasként Gj ,Earth Color”
szinezékeihez, amelyeket az erddék elhullott leveleibdl,
diohéjbol, mogyorohéjbol, mezdégazdasagi hulladékbol
allitanak el6.

e A DyStar ,Cadira” valogatott Remazol és Levafix
reaktiv szinezékei jobban koétédnek a pamuthoz és na-
gyobb mértékti a kihuzas, valamint a kimoshatésag is,
ezzel 60 perccel csokken a szinezési idd, valamint a
szennyvizben 1évé szinezék mennyisége és a szennyviz
mennyisége is.

e A hyaluronsav natrium sé6jaboél képzett polimer
illetve végtelen monofilament biologiailag lebonthaté és
biokompatibilis, ezért gyégyaszati és dermatologiai célra
alkalmas. Micellaiban gyogyszereket
lehet beépiteni s a mélyebb bdérréte-
gekbe behatolva célzott gyogykeze-
lésre hasznalhaté — hangzott el cseh
kutatok eldadasaban.

A poszterek koziil emlitésre
méltok a kovetkezok:

e Az Airtex Las Palmas Uni-
versity legutobbi kutatasanak be-
mutatasara a ,Sea Colors”-t tartot-
ta alkalmasnak, ezek a termékek az
algakbol kinyert természetes szine-

Hanczvikkel Adrienn

technolégia soran a mikro- és
makroalgak altal felvett szinezéke-
ket extrahaljak, porra zuzzak és
utana  vizoldhatéo  pigmentkeént,
héstabilitast biztositva lehet veliik
pamutot szinezni.

e A posztereken bemutatott
témaknal is jellemz6 volt a tartés
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egészségvédelem, a funkcionalizalas, a szennyvizkeze-
lés, a nanotechnologiak, a fenntarthatésag.

Az IFATCC kuldottértekezlete

A hagyomanyokhoz hiven az IFATCC kuldott-
értekezletét a kongresszus évében, a rendezvény szinhe-
lyén az eléadasok megkezdése el6tti napon, azaz 2016.
junius 13-an tartottak meg. A TMTE-t, ezen beldl a Tex-
tilvegyész és Kolorista Szakosztalyt Vig Andras elndk és
Orban Istvanné képviselte.

A kuldottértekezlet megtargyalta a pénzigyi jelen-
tést, megvalasztotta az Uj kincstarnokot, mivel az addigi
kincstarnok, Francois Litty 18 év utan nem vallalta to-
vabb ezt a funkciét. Az Uj kincstarnokot Michael Rauch
személyében a kuldottértekezlet egyhangt szavazassal
valasztotta meg.

A XXIV. IFATCC kongresszusrol adott informaciot
Jan Marek IFATCC elnék.

A kovetkezé, XXV. IFATCC kongresszust 2019 apri-
lisaban vagy majusaban Franciaorszagban, Roubaix-
ban tartjak. A kongresszus elndkét 2017 oktéberében
Dalmine-ben, a legkdzelebbi kuldéttértekezlet soran fog-
jak megvalasztani, mivel a Szévetség jelenlegi elnokének
mandatuma lejar.

Az IFATCC tevékenységével kapcsolatban megbe-
sz€lték a Szovetség internetes honlapjanak témajat, a
hivatalos székhely és a tagsag kiterjesztése (India, Ang-
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lia) kérdését, ezen kiviil feltil kell vizsgalni és korszeru-
siteni kell az alapszabalyt is.

Az internetes honlap fontos a Szovetségek kommu-
nikaciéja szempontjabol, ezért az IFATCC titkara sze-
retne minden egyestlettél, annak tevékenyégérél koz-
vetlenil informacidkat, jelentést kapni s erre 1-1 felelés
személyt kért jeldlni.

Meg kell hatarozni az IFATCC 1j székhelyét is,
amelyre az olasz egyestlet székhelyét jelolték. A részle-
tek kidolgozasara az olasz tagegyestlet részérél Stefano
Cavestrot biztak meg. Ez 3000 eur6 koltséget jelent. A
javaslatot a ktildottgytilés elfogadta.

A tagdijfizetés elmaradasa tekintetében olyan hata-
rozatot hoztak, hogy ez év végéig haladékot adnak Szlo-
vénianak, Romanianak és Oroszorszagnak. Amennyiben
addig nem rendezik a tagdijukat, 2017-t6]l megsztuntetik
IFATCC tagsagukat.

* % %

A kongresszus elérte céljat, és akik részt vettek, to-
vabbi munkajukhoz, kutatasi iranyvonaluk meghataro-
zasahoz tapasztalatokkal meggazdagodva térhettek ha-
za, tovabb oOregbitve és megujitva nemzetkoézi kapcsola-
tainkat is.

Erdemes megemliteni a cseh szinezékgyartast,
amely 1920 o6ta allit elé kivalo minéségli szinezékeket,
pigmenteket, optikai fehéritéket és segédanyagokat, és
mai napig Synthesia néven tovabb él. Csehorszag tehat
e tekintetben is élenjar6é, nemcsak a kongresszus meg-
rendezésében. Koszonet érte.
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Mey Hungaria Kft.

mey

Uzemcsarnok avatas igazgaté bucsuztatassal

Barna Judit

Kiilonosen cseng Ossze, hogy a Mey Hungaria
Kft. 4j iizemcsarnokanak felavatasat a német tulaj-
donosok a 16 évig a cég élén all6 iigyvezeto igazgato-
né, Dobos-Samson Aniké nyugdijba vonulasaval ko-
totték Ossze. Az iinnepség utan elindul egy uj kor-
szak, és egyuttal befejez6dik egy régi korszak is.

Veresegyhaza, 2000-2016

A német Mey cég 1992 6ta van jelen Magyarorsza-
gon. A 16 évvel ezel6tt alapitott 6nallo Mey Hungaria
Kft. térténetét Dobos-Samson Aniké jegyzi. Aniko6 fehér-
nemu- és flizékészité szakmunkasként kezdte palyajat
a Févarosi Ruhaipari Vallalatnal (FRV), két mtszakban
dolgozé varréndként. Edesanyja és nagynénje is néi
szabok voltak, tudtak, hogy ez nehéz munka, nem akar-
tak, hogy a fiatal lany a varrégépet hajtsa egész nap.
Mégis ezt valasztotta. A FRV-nél végigjarta a szamarlét-
rat, a Felina gyaregységnél jol megismerte a német ala-
possagot, igé-
nyességet. A
z0ldmezdés beru-
hazassal megépi-
tett Mey Hunga-
ria Kft.-nek 2000
majusa Ota, ti-
zenhat éven at
volt Uugyvezetdje.
Megbizasa alatt a
cég toretlen fejlo-
désen ment ke-
resztlil az utols6
idékig, az Uj
lUzemcsarnok at-
adasaig is.

Az 1928-ban Franz Mey altal alapitott német cég
tulajdonosai 2000-ben 400 milli6 forintos raforditassal
Uj lUzemet hoztak létre Veresegyhazan, amely az elsé
évben 45 foével kezdte meg a miikdodését. 2003-ra az al-
lomany létszama 130 f61é, az arbevétel 420 milli6 forint-
ra emelkedett. 2015-ben az arbevétel megkozelitette a
700 millié forintot, amit 163 f6s létszammal ért el az
Uzem. A németorszagi kozponti raktarbol kiszallitott
termékek mennyisége 35 ezer darab naponta, 0sszesen
8,5 milli6 darab/év.

Aniko6 szakmai
multja elénynek bizo-
nyul a mindennapi
munkajaban, nem jott
zavarba a legvaltozato-
sabb problémaktol sem.
Sajat és képzett munka-
tarsai eredményes
munkajanak tudja be,
hogy a német tulajdo-
nos Ujabb zdldmezds
beruhazast tervezett.
Btiszke arra, hogy a
magyar varrodai mun-
kaer6 képzettségének,
intelligenciajanak  ko-
szonhetéen a Mey a
magyar, német és portugal tizemei koziil Veresegyhazan
gyartatja a legbonyolultabb, legnagyobb szaktudast
igénylé fehérnemuiket. Mivel képesek a gyors valtasokra,
a megbizhatéan j6 mindségre és a hataridék betartasa-
ra, a Mey vezetdsége a cég stratégiai fejlesztéseinek ira-
nyat Magyarorszagon jelolte meg. Ehhez megvették a je-
lenlegi tizem melletti 2,1 hektaros tertletet, elkészitet-
ték a 900 m?2-es, heti 18 ezer darab melltart6 gyartasara
tervezett szabaszat és szivacsraktar terveit. Juniusban
mar atadtak a 10 Gj munkahelyet teremté tizemcsarno-
kot, a szocialis részleget, a modern muszerész muhelyt,
a nagyobb konténer rakodot, és bévitették az autépar-
kolot. A 230 millié forintos beruhazast jalius végén ad-
tak at.

Egy életpalya méltatasa

Florian Mey, a cég masodik generacioés tulajdono-
sanak Dobos-Samson Anikéhoz intézett szavait idézztik:

»Az On vezetdi magatartdsa, déntéshozatali eljard-
sa jelentésen befolydsolta az én cselekedeteimet is és
sokat tanulhattam Ontdl. Nagyon fontos utitdrsam volt.
Szeretném szivbéli készénetemet kifejezni ezért a — saj-
nos til révid, de nagyon intenziv — egytittmiitkédésért. De
nem csak személyesen én, hanem egész vdllalatunk és
ktilénésen a magyarorszdgi telephely is nagyon hdlds
Onnek. Tizenhat éven at meghatdrozéan alakitotta a Mey
Hungdria életét, mukédését. A piac gyakori vdltozdsa és
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kiilénésen a szortiment vdltozdasai ellenére gondoskodott
a sziikséges folyamatossdgrol, tovdabbfejlesztette a Mey
Hungaridt, és nem tantoritottdk el a kihivdsok sem. Kez-
detben a fehérmemiik gyartasdnak volt kézponti szerepe,
amelyek hagyomdnyosan finom alapanyagokbdl késziil-
nek, és ezért nehezen feldolgozhaték. Késébb ehhez hoz-
zdjottek a hdléruhdk és a melltartdk, amelyek teljesen uj
szervezést és feldolgozdst igényeltek. Onék kévetkezete-
sen beletanultak az uj feladatokba és mindig nagyon jé
mindségul termékeket szdllitottak. A kivdlé minéség az a
tulajdonsdg, amely teljes mértékben jellemzé a Mey
Hungaria Kft.-re. A kézpontban mindenki tudja, hogy
bizhat a Magyarorszdagon gydrtott termékekben. A Mey
Hungdria tovdbbi eréssége a rugalmassdg, amit On a
csapatdaval egytitt Ujra és ujra bizonyit. Ez a két poziti-
vum teszi a Mey Hungaridt oly fontossa vdllalatcsopor-
tunk szamara.”
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,Ne érd be kevesebbel!”

Az 1j szlogen — ,Ne érd be kevesebbel!” — a vallalat
életében meghatarozza a jové feladatait. Anik6 utodja,
Ruffné Fiiredi Krisztina jol tudja, hogy a német tulajdo-
nos tovabbi bizalma mellett sem egyszerti a megnéveke-
dett feladatok teljesitését elvaré helytallas. A piac ke-
mény és elvarja a legjobb minéséget, a legpontosabb
szallitast, a legtokéletesebb csomagolast, vagyis a cég
legkivalobb vezetését és termeld szakmunkajat. Az Uj
igazgaté és munkatarsai — a kozépvezetdi posztokon
éppugy, mint a szabasz- és varrogépek mellett, vagy
az irodakban is - érzik a felelésséget, hogy a vilag tébb
pontjan vasarlok ezrei varjak a Mey veresegyhazi Uize-
meébdl kikertild, kivalé mindségli fehérnemti termékeket.
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Hirek a nagyvilagbal

Mathé Csabané dr., Lazar Karoly

Szamok az ITMF 2014. évi statisztikajabél

Az ITMF (International Textile Manufacturers
Federation, Textilgyartok Nemzetkozi Szovetsége) évente
készit statisztikat a vilag textiltermelésérdl, részben a
textilgyartok, részben a textilipari gépek szallitéinak
adatai alapjan.

Fonalgyartas

Pamutfonas. — Mig 2013-ban még 10%-o0s néveke-
dést észleltek a pamutfoné gépek szallitasaban, addig
2014-ben az elézd évinél mar 15%-kal kevesebb ilyen
gépet szallitottak. Ez a jelenség a termelés zoémét ado
Azsidban, ezen beliil Kindban és Pakisztanban volt jel-
lemz6, ahogy ez a kovetkezé tablazatbol lathato. A sza-
mok 1000 orsot jelentenek.

Ev 2012 2013 2014
Azsia 9 908 10 722 8924
Eszak-Amerika 36 59 74
Dél-Amerika 53 42 88
Nyugat-Eurépa* 455 S77 605
Kelet-Eurépa - 30 11
Afrika 59 125 102
Osszesen 10 511 11 555 9805

* EU + Torokorszag

Gyapjafonas. — A gyapjufonasi technolégia viszont
— a pamutfonassal ellentétben — 2014-ben az el6z6 évi-
hez képest 70%-o0s novekedést mutatott. A gépszallitas
81 ezer orsordl 138 ezer orséra nétt, de a rovidszal-
fonas mellett tovabbra is alarendelt jelentéségti. Erde-
kesség, hogy a novekedés Torokorszagban és Fehéroro-
szorszagban jelentkezett.

A turbinas fonégépek részaranya is joval elmarad a
pamutfonasban alkalmazottaktél, hiszen minddssze
455 ezer 4j fonofejet ruhaztak be, ami nagyjabél az el6-
z6 évivel egyezik meg. Ezen beltil Azsiaban csékkenést,
Eurépaban és Easzak-Amerikaban névekedést mutat-
nak a szamok.

Mindent 6sszevetve, 2014-ben té6bb mint 10,4 mil-
lié Gj orsét, illetve turbinas fonodfejet szallitottak, ebbdl
9,8 milli6 pamutfono6 orsé volt.

Szovés

Az ITMF statisztikaja szerint 2014-ben 14%-kal,
71 667 db-ra csokkent a szévégépek eladasa. (Az érté-
kesitett szovégépek gyakorlatilag mind vetélé nélkutili
szovogépek voltak.) Ez mar sorban a harmadik év, hogy
a szovégépek szallitasa visszaesik. A szovéogép szallitas-
ban 2014-ben a fogoévetélds/vetilékvivds, a légsugaras
és a vizsugaras gépek nagyjabol egyforman részesedtek
(27 721, 20 011, illetve 24 220 db). A visszaesés a viz-
sugaras és a légsugaras gépeknél jelentkezett, a fogove-
télés és a vetulékvivés gépek szallitasa nodvekedett. Ami
a régionkénti megoszlast illeti, természetesen itt is Azsi-
aba iranyult a gépszallitasok zome, 97%-a.

Forras: Melliand International 2016/ 1. sz.
(mk)

A szénszalgyartas és -piac aktualis kérdései
Gyartok és kapacitasok

A legutobbi valsag utan tjra né az igény a szénsza-
lak irant. A légi kozlekedés, az trtechnika, az autéipar
és a gyorsan terjedd szélenergia-ipar egyre inkabb ke-
resleti piacot teremt. Ennek megfeleléen valamennyi
meglevé szénszalgyarté cég boviti kapacitasat, és 0j cé-
gek is belépnek szallitoként a piacra. Mindazonaltal a
piaci elérejelzések nem egyértelmuiek. A légi kozlekedés
a legstabilabb piac, a tébbi piac fejlédése — legalabbis a
mennyiségeket és az idébeli lefutast tekintve — egyelére
bizonytalan. Ezenkivil felmertilnek a szénszal jovojét
érinté technologiai kérdések is: megoldodik-e a szén-
szallal erésitett kompozitok gazdasagos ujrafelhasznala-
sa, vagy talalnak-e 1j, gazdasagosabb kiindulasi anya-
got (prekurzort!) az akrilszal helyett vagy mellett?

A vilag legnagyobb szénszalgyartéja, a Toray a
szénszal felhasznalas évenkénti 15%-os noévekedésére
szamit. Ennek megfeleléen bévitette valamennyi gyarto
kapacitdsat Japanban, az Egyestilt Allamokban és Dél-
Koreaban. 2015-re a gyarté kapacitas elérte a 27 100
tonnat. Ezen felil 2013-ban pedig megvasarolta az
amerikai Zoltek Companies céget, amelynek része a
nyergesuUjfalui Zoltek Zrt. is, és igy ennek a kapacitasa
is hozzaadodik. Tébb vallalati felvasarlassal jelentésen
bévitette kompozitgyarté kapacitasat is, amivel célja el-
s6sorban az autéipari piacra valé intenziv terjeszkedés.

A német SGL csoport a BMW-vel val6 intenziv
egylUttmukodésével jelentés eredményeket ért el az au-
toipari felhasznalasban. A két cég 2009-ben SGL Auto-
motive Carbon Fibers néven kozos vallalatot is alapitott.
Az SGL most a légi kozlekedés piacan kivan erdsiteni.
Nemrég nyitott meg Németorszagban egy aerospace-
mindséget gyarto kisérleti izemet. Az SGL megvasarolta
a portugal akrilszal gyarté Uizemet, hogy noévelje
prekurzor kapacitasat, és van szénszalgyarté lizeme az
Egyestilt Allamokban is.

Az amerikai Hexcel cég Franciaorszagban épitett
Uj prekurzor- és szénszalgyarté sorokat, amelyekkel a
kapacitasa 9500 tonnara nd. Jelentés beruhazasokat
hajtott végre a japan Mitsubishi Rayon is mind ameri-
kai, mind pedig japan telephelyein. Vannak bévitési ter-
vei a német Toho Tenaxnak is, amelynek kapacitasa
2014 végén 13 900 tonna volt. Az amerikai Cytex
Industries 2014-ben inditotta j gyarté sorat. Bévul a
tajvani Formosa Plastics gyartasa is, amely jelenleg
8750 tonna.

Az utobbi évtizedben 1j gyartok is sikeresen léptek
a piacra. A torok akrilszal gyart6 cég, az Aksa 2010-ben
inditott szénszalgyartast, kapacitasa jelenleg 3600 ton-
na évenként. Az Aksa a Dow Chemical céggel lépett

1 A prekurzor ebben az értelemben a szénszalgyartas
eléterméke, amely elvileg tobbféle polimerszal is lehet, ha azt
ugy tudjuk elszenesiteni (karbonizalni maijd grafitositani), hogy
kozben ne olvadjon meg, ne égjen el, és a kivant szénszerkezet
alakuljon ki. Ma leggyakrabban akirilszalak alkotjak a szén-
szalgyartasban hasznalt prekurzort.
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stratégiai szévetségre és DowAksa néven kozdsen ajan-
lanak szénszal alkalmazasokat. Az autéiparban a Ford
Motor Co. a partnertik. Az Aksa mar bejelentette, hogy
tervezik szénszalgyart6 lizem épitését az Egyestilt Alla-
mokban és Oroszorszagban is.

A Dél-koreai Hyosung 2013-ban kezdett el szén-
szalat gyartani és 2020-ra 8000 tonnat akar elérni. Ki-
naban is tobb, mintegy 6t cég gyart mar szénszalat, és
Indiaban is Uj szénszalgyar indult 400 tonna kapaci-
tassal. Oroszorszagban is Uj szénszal lizem létestilt sal
Tatarfoldén, Alabuga-Volokno néven, évi 1700 tonna
kapacitassal, amit késébb 2000 tonnara lehet emelni.
Szaud-Arabiaban a Sabic a Montefibre céggel kooperal-
va épit 2000-2700 tonnas Uj tizemet.

Ami a gyartott tipusokat illeti, egyre tobb cég fej-
leszti ki az S0k (50 000 elemiszalbol allo) tipusat; ilyet
korabban szinte kizarélag a Zoltek gyartott Magyaror-
szagon. Csak ezzel a vastagabb kabellel lehet ugyanis
gazdasagos az autokarosszéria elemek gyartasa, ami
napjaink egyik f6 kutatas-fejlesztési iranya. A Toray ép-
pen e tipus miatt vasarolta fel a Zolteket. A német SGL
2015-ben mutatta be ezt a tipusat Sigrafil C TS0 néven.
A Mitsubishi is gyartja mar az 50k-s kabelt, és Eurdpa-
ban megvasarolt két olyan céget, amely szénszalas
prepreget gyart autéipari célokra.

N6 a kereslet a nagyteljesitményii specialis
szalasanyagok irant

A biztonsagi problémak névelik a keresletet a vé-
delmi tulajdonsagokkal rendelkezé szalasanyagok irant.
A gyartok erre gyorsan reagalnak. A DuPont tébb mint
25 %-kal novelte a nagy szilardsagarol ismert Kevlar
aramidszalak kapacitasat. Az ehhez szliikséges beruha-
zas (500 millié6 dollar) a Kevlar torténetében az eddigi
legnagyobb. A versenytars Teijin Aramid BV (Hollandia)
— amely jelenleg négyféle aramidszalat is gyart (Twaron,
Technora, Sulfron és Teijinconex) — szintén noévelte ka-
pacitasat. Két hollandiai telephelytikon az eddigi 23 000
tonnas kapacitast 20 %-kal emelték.

Forras:

wwuw.compositesworld.com/ articles/ supply-and-demand-
advanced-fibers-2015

(mk)

Elézetes adatok a vilag 2015. évi
szalasanyag felhasznalasarol

Az els6 szamadatok szerint a vilag szalasanyag piaca
2015-ben 95,6 millié tonna volt, amelybdl 62,1 % esik az
olajalapu szintetikus szalakra (poliészter-, poliamid-, akril-
, polipropilén- stb. szalak). A pamutfelhasznalas ebbdl
25,2 %, a mesterséges cellulozszalaké 6,4 %, az egyéb
természetes szalaké 5,1 %, a gyapju 1,2 %.

A Nemzetkozi Pamut Feltigyel6 Bizottsag (ICAC) lefelé
modositotta a varhaté pamutfelhasznalas mennyiségét. Az
ICAC a legujabb adatok alapjan mar csak 1 %-os noveke-
dést var a pamut felhasznalasban. A 2015/16-os szezon-
ban a felhasznalast 24,1 millié6 tonnara becstlik és ugya-
nezt varjak a koévetkez6 2016/17-es szezonra is. A varako-
zasok ellenére ugyanis nem nétt Kina felhasznalasa, az
el6z6 szezonban 7,5 millié6 tonna maradt, 2015/16-ra pe-
dig még kevesebbet, 7,3 millié6 tonnat jésolnak. N6 viszont
a felhasznalas Indiaban, Torokorszagban, Bangladesben
és Vietnamban. A 2015/16-o0s szezonra a pamuttermelést
22,5 milli6 tonnara, az utana kovetkez6 szezonra 23,1 mil-
li6 tonnara varjak.

Forrds: Lenzing.com,
Melliand International 2016/ 1. szam
(mk)
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A szénszalgyartas alapanyaganak kérdései,
alternativ prekurzorok lehetéségei

A szanszalakat ma dontéen akrilszalbél allitjak
elé, bar kisebb mennyiség korombdl is készil. Az
akrilszalb6l készlilé szénszalak jellemzéen 3,5-7
GPa szilardsagot és 200-500 GPa modulus értéket
érnek el. A szanszalat gyarté tizemek altalaban né-
hany szaz méter hosszusagu gyartésorokbdl allnak,
amelyek egyenkénti kapacitasa 1500-3000 tonna
kozott lehet. A prekurzor gyartasa a szénszalgyartas
meghatarozo 1épése, mind a mindség, mind az ar te-
kintetében a kulcs a prekurzor. A szakérték szerint
a prekurzor gyartastechnologiaja a teljes know-how
értékének legkevesebb 60-70%-at, de van, aki sze-
rint 90%-at adja. Nem véletlen, hogy a prekurzor-
gyartast déntéen olyan cégek végzik, amelyek textil-
célu akrilszal gyartasukat allitottak at erre a célra.
Az atallas azonban nem koénnyli, a technologia mo-
dositasa és féleg optimalizalasa tobb évet vesz
igénybe. Egyelére a prekurzor piaca nagyon kicsi,
legtobb szénszalgyarté sajat prekurzort hasznal.
Csak a német Dolan és egy kinai cég, a Jilin ad el
prekurzort a piacon.

A korombdl kiindul6 gyartas a piacon kevésbé
jelentés. A korom féleg viszonylag kis poliaromas
molekulakboél all, amelyek a koéolaj leparlasi mara-
dékabol szarmaznak. Ezek a poliaromas vegytletek
a kondenzalas soran folyékony kristalyos fazisba
mennek at, amelybd6l magas — akar 400 °C feletti —
hémérsékleten szalat képeznek. Ezt a szalat azutan
2500 °C feletti hémérsékleten szenesitik. A magas
hémeérséklet miatt ez az eljaras az olcs6bb nyers-
anyag ellenére meglehetésen draga. A koromalapu
szénszalak rendkiviil nagy, 900 GPa modulusuak.
Magas aruk miatt azonban ezeket csak néhany spe-
cialis tertileten alkalmazzak, ezért piaci részesedé-
stk mindossze 1-2%.

Az akrilszalakkal szembeni alternativa keresé-
sét is részben a koltségesokkenés motivalja. Ismert,
hogy az akrilszal mellett a cellul6z szalakbdl is le-
het szénszalat gyartani, és voltak is kisebb kapacita-
sok viszkéz szalbdl kiindulé szénszalgyartasra, pl.
Oroszorszagban. Az utébbi idében a fenntarthatésag
jegyében Ujra a kutatas-fejlesztés koézéppontjaba ke-
ralt a szénszal eléallitasara a természetben nagy
mennyiségben hozzaférheté és megajulé celluléz és
a mellette melléktermékként kinyerheté lignin fel-
hasznalasa. Kulonosen ez utobbi lehet igéretes, hi-
szen a papirgyartas mellékterméke évente mintegy 1
millié6 tonna, amibdél kb. 100 000 tonna olyan tiszta
lignin nyerheté ki, amely alkalmas a szénszalgyar-
tasra. Lignin a fan kivil eléallithaté mas novények-
bdl is. A ligninbdl is lehet szalat gyartani, és azt sze-
nesiteni. A ligninbél gyartott szénszal mechanikai
tulajdonsagai — hasonléan a celluléozbdl gyartottaké-
hoz - gyengébbek az akril alapt szénszalakénal, de a
tulajdonsagok javitasara iranyul6é kutatasok ezen
még valtoztathatnak.

Hasonléan nagy mennyiségben allnak rendel-
kezésre a poliolefinek, amelyek elénye a természe-
tes eredetl nyersanyagokkal szemben az, hogy egy-
séges és szabalyozhaté mindségben allithatok elé. A
poliolefinekbdl is eldallithaté szénszal, de vannak
még mas lehetdségek is prekurzor szalak szintetiza-
lasara. Mindazonaltal varhat6é, hogy az alternativ
prekurzorokbol kifejlesztendé szénszalak — legalab-
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bis kezdetben — dragabbak lesznek az akril alapu
szénszalaknal, és kifejlesztéstik és optimalizalasuk
tobb évtizedet vehet igénybe. Ami a jovot illeti, a
fenntarthatésagi szempont miatt a ligninnel folyta-
tott kutatasok latszanak a legfontosabbak, de az ak-
rilszalbol kiindulé szanszal gyartas még hossza ideig
meghatarozo lesz.

Forras:

www.compositesworld.com/ articles/ supply-and-demand-

advanced-fibers-2015

Chemical Fibers International 2015. 4.sz.

Chemical Fibers International 2016. 1.sz.

(mk)

A Toray uj bikomponens szala

A japan Toray Uj szaltipussal jelentkezett a 2016.
januari muncheni ISPO vasaron. A vasar jellegének
megfeleléen — ez a sportfelszerelések nemzetkodzi szak-
vasara — az Ujonnan bemutatott rugalmas szovetet, il-
letve az annak alapanyagaul szolgal6 bikomponens po-
liamidszalat sport- és szabadidé ruhéazat gyartasahoz
ajanljak. Az 1j szal rugalmassaga a poliuretan alapu
elasztanfonal és a terjedelmesitett fonalak rugalmassa-
ga kozé esik és optimalis viselési tulajdonsagokat ered-
ményez. Nem tal szoros, de kelléen rugalmas.

Az 14j Primeflex markanevli fonalat két kiléonb6zé
poliamid polimer alkotja. Az (j bikomponens szal per-
manens terjedelmességgel rendelkezik, és hasznalataval
egy fonallal elérhetéek azok a kelmetulajdonsagok, ame-
lyet poliamid- és elasztan- (pl. Lycra) fonalak keverésé-
vel értek el. A Primeflex kelmék sokkal finomabbak,
mint ezek a hagyomanyos elasztant tartalmazé polia-
midkelmék. Az Uj fonalban a Toray részben névényi
alapu poliamidot hasznal.

Forras: Chemical Fibers International 2016. 1. szam
(mk)

Specialis szalak az olasz Fulgar cégtol —
100%-o0s bioszal és egy antibakterialis szal

Uj, nagyteljesitmény(1 szallal jelentkezett az olasz
poliamidszal-gyar, a Fulgar SpA. Az 4j EVO by Fulgar
nevl szal alapanyaga a ricinusolaj magjabél kozvetlentil
eléallitott 100 %-os biopolimer. Az EVO by Fulgar rend-
kival koénnyt, rugalmas, lélegzé, gyorsan szarado és
természetes antibakterialis tulajdonsagokat mutat. Mi-
vel a ricinusolajat altalaban mas mezégazdasagi kultu-
rakra alkalmatlan, szaraz tertileteken termesztik, a tob-
bi biopolimerrel ellentétben nem hatranyos az emberi
taplalkozas biztositasa szempontjabol.

A cég Q-Skin néven forgalomba hozott poliamid 6.6
szala a polimerbe beagyazott eziistionokat tartalmaz és
ezzel gatolja a mikroorganizmusok szaporodasat, igy
megakadalyozza a kellemetlen szagok képzddését. Az
ezust akkor fejti ki hatasat, amikor az izzadsag moleku-
laival kertl érintkezésbe. A Q-Skin tobb mosas utan is
meg6rzi antibakteriadlis tulajdonsagait, amelyek meglé-
tét a ztrichi MIS PLUS intézet tanusitott a DIN ISO
20743 10-2007 szabvany szerint. A mosasallésagot a
JIS L 1902 /02 szabvany szerint tanusitottak.

Forras:
Chemical Fibers International 2016. 1. szam,

wwuw.fulgar.com
(mk)

A csalan, mint textil alapanyag

A csalan textil alapanyagként valéo hasznalata a
kozépkorig nyulik vissza. Mar akkor is hasznaltak a

csalant a len és a kender alternativijaként, ruhazat és
mas textiltermékek gyartasara. T6bbszor probalkoztak a
csalan szaltartalmanak noévelésével és a II. vilaghaboru-
ban is készitettek bel6le hadiruhazatot. A kilencvenes
évek pamutar emelkedése Gjra rairanyitotta a figyelmet.
Németorszagban sikeriilt egy kutatasi projekt keretében
nemesitéssel a csalan szaltartalmat 15-r6l 20 %-ra
emelni. Kidolgoztak egy jelenleg szabadalmaztatas alatt
allo feldolgozasi eljarast is. Egy német cég, a Mattes &
Ammann GmbH célul ttizte ki, hogy termelésében 500—
1000 tonna termékében a pamutot csalanbol kapott
szalra cseréli ki. Ehhez mintegy 8000 hektaron kellene
csalant termeszteni. Az elsé 10 hektaros kisérletet Ma-
gyarorszagon végezték. Fenntarthatésagi szempontbél a
csalan nagy elénye a pamuttal szemben, hogy termesz-
tése joval kevesebb vizet igényel.

Forras: Allgemeiner Vliesstoff-Report 2015/ 6
(mk)

Star-Tex projekt: Keményité alapu szal
kifejlesztése

A keményité a fenntarthatésag szempontjabodl az
egyik legigéretesebb alapanyag. A természetes keményi-
t6 azonban eredeti formajaban nem termoplasztikus,
vagyis olvasztassal nem dolgozhaté meg. Ahhoz, hogy a
muanyagipar és a szalgyartas alapanyagként hasznal-
hassa, a keményit6t modositani kell. Fizikai modositas-
sal elérték, hogy ktilonbo6zé, lebomlé mtianyagtargyakat
lehessen beléle gyartani, azonban a szalgyartashoz ez a
modositas nem elegendd, hiszen nem elég, hogy olvasz-
tassal feldolgozhat6é legyen, hanem a kapott szalnak
megfeleld6 mechanikai tulajdonsagokkal is kell rendel-
keznie. A Star-Tex projekt, amelyet a német Megajulo
Nyersanyag Ugynokség (FNR) finansziroz, kémiailag
modositott keményitébdl torténd szal, majd kotoétt és
nemsz6tt textiltermék eléallitasat ttizte ki célul. A 2015-
2018 ko6zotti  haroméves  projekt résztvevéi: a
Fraunhofer-Institut fir Chemische Technologie (ICT), az
RWTH Aachen Institut fur textiltechnik, a Tecnaro
GmbH és a warmX GmbH.

Forras: Chemical Fibers International 2016. 1. szam
(mk)

Az Eurépai Unié textil- és ruhaiparanak
helyzete

Termelés és export

Az Eurépai Unid terlletén gyartott mesterséges
szalasanyagok exportja 2015-ben 4,5 %-kal noévekedett
az el6z6 évi értékhez képest, noha a fonal- és cérnagyar-
tas mennyisége valamelyest csokkent. Az export célor-
szagainak sorrendjében e tekintetben némi valtozasallt
be, bar valtozatlanul az USA all az els6 helyen. A szove-
tek kivitele most elészor csokkent (-0,4 %), de ezen be-
Ial Marokké, e termékek {6 vasarléja 2,1 %-kal nagyobb
érték(1 arut vett at, mint korabban. A kotott kelmék
exportja — amelyek f6 célorszaga Marokko és Tunézia —
5,7 %-ot képvisel, ez elég stabil érték. A szényegek ex-
portja a teljes export 4 %-at teszi ki. Ertékben 2,6 %-os
noévekedést mutatott és itt az arak 2,1 %-kal emelked-
tek. Ezeket a termékeket féleg az USA-ba és Svajcba
szallitottak. A lakastextiliadk EU-n kivili exportja vi-
szonylag magas, atlagosan 4,7 %-os noévekedést muta-
tott. Itt a f6 termék 38 %-os részesedéssel az agynemu,
aminek exportja 9,2 %-kal volt tébb, mint az el6z6 év-
ben. Ezek f6 piaca szintén az USA és Svajc. A miszaki
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textilidk igen tekintélyes részt tesznek ki az Eurépai
Uni6 exportjabodl és 5,3 %-os noévekedést mutat. Ezeket
a termékeket elsésorban az USA-ba szallitottak (az ér-
tékesités 19 %-at), 13,4 %-kal tobbet, mint az el6z6év-
ben.

A férfi felséruhazati cikkek exportja a teljes ex-
port 23 %-at képviseli, itt értékben 3,8 % nodvekedést
mutattak ki. A férfi- és néi felséruhazat exportja egyéb-
ként a ruhazati cikkek EU-n kiviili exportjanak 40 %-at
teszi ki és egyuttesen — értékben - 6,3 %-kal bévlt.

A 28 taga Eurépai Unidban a textilidk termelése
csokkené iranyzatot mutat, bar a mesterséges
szalasanyagok iranti kulfoldi kereslet értékben 6,3 %-
kal nétt. Valtozatlanul Dél-Korea a legnagyobb szallito,
mennyiségben a piac 28 %-at képviseli.

Import

A termelés csdkkenése miatt az Eurépai Uniénak
2,4 %-kal tobb fonalat és cérnat kellett importalnia,
mint az eléz6 évben. Ehhez jarult az euré arfolyamanak
kedvezdtlen alakulasa is. Emiatt a szovetek ara 8,1 %-
kal emelkedett, ezen beltil a pamutszoveteké — amelyek
31 %-os részaranyt képviselnek — 2,4 %-kal.
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Az Uni6 a kotott kelmék 87 %-at Térokorszaghol,
Kinabol és Dél-Koreabol importalja, ahonnan a behozott
mennyiség 39, 36 ill. 12 %-kal nétt. A szényegek im-
portja Térokorszagbol, Indiabol, Kinabdl és Egyiptombdl
szarmazik, itt Térokorszagé a vezeté szerep (26 %-os
novekedés). Ami a lakastextilidk behozatalat illeti (ezek
értékben 58, mennyiségben 65 %-ot jelentenek), e ter-
mékek — értékben szamitva — 33,5 %-a Kinabdl, 24,2 %-
a Pakisztanbol érkezik; az utébbi 14,9 % noévekedést
mutatott. A miiszaki textilidk importja atlagosan 14,3
%-kal nétt, ezen belil a kinai termékeké 13,8 %-kal.
(Kina a vezet6 szallité ezen a tertileten.)

A férfi felsé6ruhazati termékek importja 20 milli-
ard eurot tett ki (ez a teljes ruhazaticikk-import 25 %-
a), a novekedés itt értékben 10,7 % volt, ugyanakkor
mennyiségben 4,5 %-kal csokkent. A néi felséruhazati
termékek import értéke 11,3 % noévekedés mellett 29
milliard eur6 volt, a teljes ruhazaticikk-import 36 %-a.
A {6 szallitoé ez esetben is Kina, amely értékben 7,7 %-
kal novelte exportjat ebben a termékkorben az Eurépai
Unio6 iranyaban.

Forras:

http:// www.avronline.de/ euttrade+surge+in+technical+te
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Davidhazy Istvan

1923-2016

2016. junius 23-an, életének 93.
évében elhunyt a szényeg- és
padloszényeg-gyartas elismert
szakembere, Davidhazy Istvan.
1950-t6l a Soproni Posztdé és
Szényegszovégyarban butorszo-
vet-szoévoként helyezkedett el, ké-
s6ébb  jacquardgép-szerelé lett.
1965-ben Szombathelyen, a La-
kastextil Vallalatnal a gyartmany-
fejlesztési osztalyon szényegfej-
lesztési eléadoként dolgozott.
1970-1983 kozott az ujra onalléva valt Soproni Szé-
nyeggyarban technologusként foglalkozott gyartmany-
fejlesztéssel. Megalapozta a magyarorszagi padloszé-
nyeg-gyartas feltételeit, nagy szerepet vallalt abban,
hogy a gyartas hazai bevezetése el6tt széleskori vizsga-

latokkal teszteljék a kulféldi probagyartasokat. A szé-
nyegszabvany munkacsoport allandé tagjaként is haté-
konyan tevékenykedett. Munkajat tébb kitlintetéssel
ismerték el.

Rendszeresen publikalt technikatérténeti 6sszealli-
tasokat, szakcikkeket a Magyar Textiltechnikaban. Az
évenként megrendezésre keriild badeni szényegkonfe-
rencia eléadasait a Gyapjuipari Szemlében tette kozzé.
Tobb rendezvényen eléadoként szerepelt. Szamos
kényvismertetd, szakma- és tizemtorténeti munka fiz6-
dik nevéhez.

1954-ben lépett be a Textilipari Miiszaki és Tudo-
manyos Egyestletbe, a soproni csoportban végzett igen
eredményes egyestleti munkat.

Emlékét kegyelettel megérizziik. Nyugodjék béké-
ben.

Szentpéteri Gyula

1934-2016

2016. majus 19-én elhunyt az
egykori Szalag- és Zsinorgyar f6-
mérnoke, Szentpéteri Gyula.
Eletpalyaja 1953-ban érdekes
modon kapcsolodott 6ssze a tex-
tiliparral, amikor a Léden Textil
SC sportklub futballistajaként a
Kondorosi uti Uzemben eldészor
sportallasban alkalmaztak. Egyi-
dejileg a Budapesti Muszaki
Egyetem gépészmérndki karan
tanult tovabb, ahol gépészmér-
noki diplomat szerzett.

1958-t6l a Heveder- és Azbesztipari Vallalatnal
dolgozott, két évig honvédségi textil atvevd, muiiszaki el-
lendr is volt. 1963-ban a Heveder- és Azbesztipari Valla-
lat, az Angyalfoldi Zsinérgyar, a Szalagaru Gyar és a
Debreceni Textilmtivek Osszevonasaval megalakult Sza-
lag- és Zsinérgyarban folytatta munkajat. Nyugdijba vo-

nulasaig, 1999-ig dolgozott itt, végig az 1500 fés tizem
fémérnokeként. Tobbek kozott a Szalag- és Zsinérgyar
modern hajdubészérményi gyaregységének beruhazasa
is az 6 vezetése alatt valosult meg. Nyugdijba vonulasa
utan 2010 nyaraig az Ors6 Kft.-nél tanacsadoként ka-
matoztatta szaktudasat és széleskort tapasztalatait.

A fels6foku szakmai képzésbél is aktivan Kkivette
részét, a Konnyuipari Miszaki Féiskolan 2000-ig tani-
totta a rovidaru-ipari ismeretek targyat és tagja volt az
Allami Vizsgabizottsagnak a féiskolan.

A TMTE roévidaru szakosztalynak tiz évig elndke-
ként végzett értékes tarsadalmi tevékenységet. Szamos
kitlintetésben részesult, tobbek kozott 1980-ban Foldes
Pal éremmel ismerték el a textilipar fejlesztéséért kifej-
tett eredményes tevékenységét. Az egyestilet a Szellemi
Orékséglink emlékalbumban érékitette meg munkéassa-
gat.

Emlékét kegyelettel megérizztik. Nyugodjék béké-
ben.

Mandoky Laszlé

1941-2016

Mandoky Laszl6 a Budapesti
Mtuszaki Egyetem gépészmér-
noki karan végzett. 1964-t6l
1966-ig a Fels6foka Konnyu-
ipari Technikum Ruhaipari
tanszékének oktatdja volt, ta-
narsegédi, majd adjunktusi be-
osztasban végzett oktato és ku-
tat6 munkat. 1966-t6l 1973-ig
a Magyar Selyemipar Vallalat-
nal, a Hungaria Jacquard-

szovégyarban a szovodei nagyberuhazas elékészitésével
foglalkozott, majd a szoévode gyaregységet vezette. Ké-
s6bb féosztalyvezetdi beosztasban a nagyvallat termelé-
sét iranyitotta.

1973-ban kertilt az akkori Kénnytipari Minisztéri-
umba, ahol 1980-ig kulénb6zé vezetd beosztasokban
dolgozott. Tébbek kozott 1976-1977-ben az allamtitkar
muszaki titkara volt. 1977-ben a Budapesti Muiszaki
Egyetemen gazdasagi mérnoki oklevelet szerzett. 1989
és 1990 kozott az Ipari Minisztérium feldolgozoipari f6-
osztalyat vezette, amely a vegyipar, a gépipar, az elekt-
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ronikai ipar és a kénnyUipar tertiletét foglalta magaban.
1990 utan az iparpolitikai f6osztaly, majd az ipargazda-
sagi féosztaly vezetéjeként dolgozott. 1995-ben minisz-
teri tanacsosi rangban a miniszteri kabinet tagja volt.
1995-t6l 2003-ig, nyugallomanyba vonulasaig a Gazda-
sagi Minisztérium kereskedelemfejlesztési és befektetés-
Osztonzési féosztalyan kozigazgatasi fétanacsadoként
tevékenykedett.

Munkassagat szamos bel- és kulfoldi tudomanyos
intézetnél készitett tanulmany is fémjelzi. A Textilipari
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Muszaki és Tudomanyos Egyestilet altal szervezett kon-
ferenciakon rendszeresen tartott szakmai eléadasokat.
2000-ben Eotvos Lorand-dijjal, 2003-ban a Magyar Koz-
tarsasag Arany Erdemkeresztjével tiintették ki.

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyestulet
életpalyajat a Szellemi Ordkség emlékalbumban meg-
orokitette.

Emlékét kegyelettel megérizzik. Nyugodjék békeé-
ben.
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1. Bevezetés

A nozokomialis (egészséguigyi ellatassal osszefliggd)
fertézések globalis problémat jelentenek [1]. Az Eurdpai
Betegségmegeldzési és Jarvanyvédelmi Kozpont (ECDC)
adatai alapjan, az eurépai kérhazakban naponta tébb,
mint 116 000 beteg szerez legalabb egy egészségligyi el-
latassal kapcsolatos (Gn. nozokomialis) fert6zést [1]. Ha-
zankban 2014-ben 111 nozokomialis jarvanyt jelentet-
tek. A multirezisztens koérokozok okozta nozokomialis
fert6zések szama 3995 volt [2].

A nozokomialis kérokozok gyakran multi-
rezisztensek, tehat tobbféle antibiotikummal, fertétleni-
tészerrel szemben ellenalléak, és sulyos betegségeket
okozhatnak (hugyuti- és sebfertézéseket, ttidégyulla-
dast, véraramfertézést stb.) Az irodalmi adatok alapjan
a nozokomialis kérokozok képesek hosszabb ideig (akar

* Lektoralt cikk.

2 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/4

hénapokig, évekig) megérizni életképességiiket az embe-
ri szervezeten kivil, abiotikus felszineken is [3]. A beteg
testével kapcsolatba keril$ textiliak (agynemui, haléru-
ha, t6r6lko6z6 stb.) szennyezédhetnek a kérokozokkal, és
igy szerepet jatszhatnak a fertézések atvitelében, jarva-
nyok kialakulasaban [4, 5]. Az antimikrobialis hat6-
anyagot tartalmazé feltiletek elpusztithatjak a koéroko-
zokat, vagy legalabb csokkenthetik azok szamat, akada-
lyozva tovabbterjedéstiket [6, 7]. Az ezlst vegylletek és
a kvaterner-ammoéniumsok (QAC) a textilipar altal legy-
gyakrabban hasznalt antimikrobialis szerek ko6zé tar-
toznak.

Az antibiotikumok 1940-es években induld, altala-
nos alkalmazasat megelézéen az ezust volt a legfonto-
sabb antimikrobialis szer [8]. Az antimikrobialis textili-
ak 25%-anak kikészitése 2011-ben is valamilyen ezlst
vegyUlettel tortént [9]. Az ezlistot hasznaljak égési séru-
lések, sebek és fekélyek kezelése soran, valamint kiilén-
féle orvosi eszkozok és egyéb fellletek antimikrobialis
kikészitése céljabol [10]. Az ezUstionok altalaban ala-
csony koncentraciéban is mikrobicid hatasuak. Képe-
sek roncsolni a bakterialis sejtmembrant, akadalyozni a
DNS-replikaciot, illetve gatolni a kulcsfontossagi enzi-
mek aktivitasat [11, 12]. Az ezUstvegylletekkel gyakran
kombinaciéban alkalmazott titanium-dioxid fotokata-
litikus vegyulet, UV-fény hatasara szabad gyokoket (pl.
hidroxil- és szuperoxid anion-gyotk) hoz létre. A szabad
gyokok roncsoljak a sejtek szerves anyagait, és igy a
baktérium pusztulasahoz vezetnek [11]. Egyes vizsgala-
tok szerint a titanium-dioxidnak 6énmagaban mégsincs
jelentés antibakterialis hatasa [13, 14].

A szintén nagy népszertiségnek 6rvendé QAC-at az
1930-as évek kozepe o6ta hasznaljak egészségligyi célok-
ra [15]. A molekula egy hosszu hidroféb alkillancbol (6-
20 szénatom) és egy hidrofil, pozitiv toltésti kvaterner-
ammoénium-csoportboél all [16, 17]. Elsésorban a bakte-
ridlis sejtmembrant karositja, és ehhez nincs feltétlentil
szlikség a sejtbe torténd penetraciora sem. A pozitiv tol-
tésti ionok (Ca2*, Mg2*) cseréje, és a hidroféb lanc
membranba valé mertlése révén kilyukasztja, és el-
pusztitja a baktériumokat, de képes gatolni a DNS-
replikaciot is [11, 16, 18-22].

2. Célkitiizés

Kutatasunk egyik célja, hogy megallapitsuk a hazai
korhazi viszonyokra jellemz6, multirezisztens baktéri-
umtérzsek tuléléképességét pamutszéveten. Igy megal-
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lapithatjuk, hogy a baktériumokkal szennyezett textili-
ak jelenthetnek-e fert6zésveszélyt.

Tovabbi célunk megvizsgalni, hogy a textiliparban
népszertl ezliist és QAC tartalmu antimikrobialis kiké-
szitészerek mennyire hatékonyak a multirezisztens kor-
okozokkal szemben. A hatéanyagok hasznalata meg-
szUntetheti vagy cso6kkentheti-e a szennyezett textiliak
altal kozvetitett, indirekt fert6zések esélyét?

A korhazi toérzsek és az irodalomban gyakran
hasznalt, térzskodzponti, sztenderd baktériumok &ssze-
hasonlitasa révén valaszt kerestink a kérdésre: Van-e
kulonbség az érzékeny és multirezisztens korokozok
tulélésében kezeletlen és antimikrobialis feltileteken?

3. Anyag és modszer

A nozokomialis fert6zésekben fontos szerepet jatszo
négy multidrog-rezisztens baktérium faj 6sszesen hat-
van torzsének tuléléképességét vizsgaltuk meg kezelet-
len, illetve kétféle antimikrobialis textilian. A Gram-
negativ baktérumcsoportok: MRKP (multirezisztens
Klebsiella pneumoniae), és MACI (multirezisztens
Acinetobacter baumannii), a Gram-pozitivak: MRSA
(methicillin-rezisztens Staphylococcus aureus), és VRE
(vancomycin-rezisztens Enterococcus faecium). A fajon-
ként megvizsgalt 15-15 baktériumtérzset 1998 és 2014
kozott izolaltak magyarorszagi kérhazakban.

A multirezisztens korokozok és a hatékonysag-
vizsgalatokban gyakran hasznalt térzskoézponti, szten-
derd baktériumok 6sszehasonlitasahoz kivalasztottunk
4 ATCC (American Type Culture Collection) torzset
(ATCC 25922 és ATCC 11105 Escherichia coli, illetve
ATCC 25923 és ATCC 6538 Staphylococcus aureus), €s
megvizsgaltuk azok tuléléképességét is.

A vaszonkotésti, 104 g/m?2 tertileti strtiségti, 100%
pamut lepedét (Innovatext Zrt.) Sanitized T99-19 (50
m/m% dimetil-tetradecil(3-(trimetoxiszilil)propil)jammoé-
nium-klorid)) vagy Sanitized T27-22 Silver (2 m/m%
AgCl és 8 m/m% TiO2) hatéanyaggal készitettiink ki a
gyarté (Sanitized AG) ajanlasa alapjan. A modszer 1é-
nyege roviden, hogy a textil darabokat (1020 cm) egy
percig a hatéanyagokbol készitett oldatokban (T99-19:
5,6 g/1, Silver: 6,6 g/1) aztattuk, majd a felesleges folya-
dékot laboratériumi fular (atlagos préshatasfok 106%)
segitségével eltavolitottuk. A kezelt textilmintakat szo-
bahémérsékleten szaritottuk. A gyartdé hasznalati Gtmu-
tatéja alapjan a hato-

ami nemcsak a baktériumok szaporodasat gatolja, ha-
nem 299,9%-ukat el is pusztitja. Ha az MBC és az MIC
érték hanyadosa <4, akkor a hatéanyag baktericid, azaz
baktériumélé, ennél nagyobb hanyados esetén
bakteriosztatikus.

A tuléloképesség vizsgalatahoz (1. abra) a kezelet-
len és az antimikrobialis lepedét 2,5x2,5 cm-es (6,25
cm?) textildarabokra vagtuk. A textildarabokat 105-106
bakterialis CFU-t (Colony Forming Unit — telepképzé
egység) tartalmazé 20 pl fiziolégias soéoldattal (0,9
m/m% NaCl oldat) inokulaltuk, vagyis az abszorpcios
modszernek (ISO 20743-2013 [24]) megfeleléen pipetta-
heggyel tobb helyre (4-6) cseppentve felvittiik a baktéri-
um szuszpenziét. Az inokulalt textildarabokat koértermi
kértilményeknek megfelel6 hémérsékleten (25°C), és re-
lativ paratartalmon (53% - tultelitett Mg(NOs)2 séoldat-
tal szabalyozva) inkubaltuk. El§-kisérleteink eredmeé-
nyei alapjan egy oéras, illetve egy napos inkubaciés idé
utan vizsgaltuk a baktériumok tuléléképességét. A meg-
felel6 inkubacios id6 letelte utan a textildarabokat 2 ml
fiziologias so6oldatba helyeztiik, és 15 masodpercig 50
Hz-es kémcsérazatoval vortexeltiik. Az igy kapott lemo-
s6 oldatbdl higitasi sort (10-szeres, 100-szoros és 1000-
szeres higitas) készitettlink, majd minden higitasbol
100-100 pl oldattal pazsitszélesztést csinaltunk (a
baktériumszuszpenziét tivegbottal a véres agar teljes fe-
laletén egyenletesen szétkentik). Egyéjszakas, 35 °C-os
inkubalast koévetéen manualisan megszamoltuk az
agaron kindétt telepeket. Mindig azt a higitast hasznal-
tuk a szamolashoz, amin a kinétt telepek szama 20-100
kozott volt. A baktériumok tuléléképességét CFU/6,25
cm? textildarab egységben definialtuk. Minden baktéri-
umtorzset kétszer vizsgaltunk meg, és az eredményeket
atlagoltuk.

Az antimikrobialis textiliak hatékonysagat az Anti-
bakteridlis Aktivitds Ertékkel (A) fejeztiik ki, az ISO
20743-2013 szabvanynak [24] megfeleléen:

A = log; C; — logyo Ty

ahol, ,C” a kontroll, ,T” a megfelel6 antimikrobialis tex-
tilian valé bakterialis tuléléképesség (CFU/textildarab)
szamtani atlagat jelenti, a megfelelé ,i” inkubaciés idét
kovetden. A kezelt textiliak antibakterialis hatékonysaga
szignifikans, ha 2 < A < 3, erésen szignifikans, ha A = 3.

A statisztikai elemzések soran IBM SPSS statiszti-

anyagok fixalasahoz nincs
feltétlenul sziikség hékeze-
lésre (az csak a mosasallo-
sagot noveli, amit kutata-
sunkban nem vizsgaltunk).
Kisérleteink soran kezelet-
len pamut lepedét hasznal-
tunk kontrolként.

A Sanitized hato-
anyagok Minimum Gatlé
Koncentraciéjat (MIC) és

baktériumtorzs
24h-as szélesztése

3.: inkubacié

leves higitasos moédszerrel
hataroztuk meg [23]. A MIC
az a legkisebb hat6éanyag
koncentracié (mg/l), amely
mar megakadalyozza a bak-

T=25°C; Rh=53 %;
idGtartam: 1 6ra, 1 nap

1.: baktériumok

baktérium szuszpenzid
fiziologias sooldat, (0,5 McF)

2.: textiliak

kezeletlen T99-19

AR HR na
\ \ N\

2,5%2,5 cm-es textildarabok,
vizsgalatonként 2 parhuzamos

inokulalas
20 pl, 10°-10° CFU

4.: niléloképesség meghatarozasa

higitasi sor, pazsitszélesztés,
telepszamlalas — CFU/textildarab

sejtek lemosasa: 2 ml séoldat,
kémcsérazatéd — 15s

tériumok szaporodasat. Az
MBC az a legkisebb hato-
anyag koncentracié (mg/l),

1. abra. A baktériumtérzsek tuléléképességének vizsgdlata kezeletlen és kétféle antimikrobidlis

kikészitésti textilian.

McF: McFarland (baktériumszuszpenzio optikai strtisége, 0,5 McF=1,5*108 CFU/ml),

CFU: Colony Forming Unit — telepképzé egység, T: hémérséklet, Rh: relativ paratartalom.
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I tablazat. MIC és MBC értékek A. Gram-negativ és B. Gram-pozitiv térzsek esetében

A. B.
Silver T99-19 Silver T99-19
mg/L mg/L
MIC MBC MIC MBC MIC MBC MIC MBC
M 12,0 21,1 188,8 | 240,9 M 5,5 9,9 6,1 6,9
MRKP MRSA
SD 7,0 15,5 93,9 96,7 SD 2,4 4.4 0,0 2,1
M 10,0 15,1 58,6 58,6 M 5,5 10,9 5,5 6,1
MACI VRE
SD 7,6 11,0 25,8 25,8 SD 2,4 4,0 1,3 0,0
3 el emiEls M 11,0 18,1 123,7 149,7 2 mereleEiEls M 5,5 10,4 5,8 6,5
Gram-negativok | gp 73| 13,6| 94,6| 1159 Gram-pozitivak | gp 2,3 4,1 0,9 1,5
M 0,7 0,7 36,6 36,6 M 7,8 11,7 6,1 6,1
ATCC E. coli ATCC S. aureus
SD 0,3 0,3 17,3 17,3 SD 0,0 5,5 0,0 0,0

A megvizsgalt 15-15 nozokomidlis MRKP, MACI, MRSA és VRE, illetve 2-2 ATCC sztenderd térzs (ATCC 25922 és ATCC 11105
Escherichia coli, illetve ATCC 25923 és ATCC 6538 Staphylococcus aureus) MIC és MBC értékének dtlaga (M) és szordsa (SD).

kai programot, egytényezds variancia-analizist (One-way
ANOVA), parositott t-probat és Pearson-féle korrelacios
egyutthatot hasznaltunk. Az eredményt szignifikansnak
tekintettik, ha P<0,05.

4. Eredmények

4.1. A hatéanyagok hatékonysaga a taplevesben,
MIC/MBC értékek

A MIC és MBC értékek (I. tablazat) aranya alapjan
mindkét hatdéanyag baktericid hatast (MBC/MIC < 4) a
hatvan megvizsgalt multirezisztens koérokozéval, és a
négy ATCC torzzsel szemben. A multirezisztens, Gram-
negativ MRKP és MACI torzsek szignifikdnsan nagyobb
koncentraciot képesek elviselni, mint a Gram-pozitivak
(ANOVA, P<0,01). Az ATCC Escherichia coli baktériumok
alacsonyabb MIC és MBC értékeket mutatnak mind a
két hatéanyag esetében, mint a multirezisztens Gram-
negativ korokozok. Az ATCC
Staphylococcus aureus mind-
két hatdéanyagbol a multire-
zisztens Gram-pozitiv  tor-
zsekhez hasonl6 koncentraci-
6t képesek elviselni.

4.2. A baktériumok tuléls-
képessége egy Oras
inkubacioét kévetéen

MRKP
T

00004

190062~

150062+

CFU/textil

4.2.1. Tuléloképesség egy oras
inkubacio utan kezeletlen
textilian
1200011
Az eredmények Osszefog-
laldsa a 2. abran lathat6. A
textildarabokat atlagosan ) i

1 00063

MACIH

*% &%

csoport koztill a MRKP rendel-kezik a legalacsonyabb
talélé-képességgel, atlagosan 5,70x102 CFU értéket
mértiink textildarabonként. Az MRSA torzsek atlagos
talélé-képessége 3,07x103 CFU/textildarab, a VRE és a

MACI izolatumoké 1,74x103  illetve 8,80x103
CFU/textildarab volt. Az MRKP és MRSA torzsek
szignifikdnsan  kisebb taléléképességet  mutattak

kezeletlen pamut feltileten, mint a MACI és VRE torzsek
(ANOVA, P<0,01).

Az ATCC sztenderd torzsek vizsgalata soran a
textildarabokat atlagosan 6,24x105 CFU Escherichia coli és
1,14x106 CFU Staphylococcus aureus baktériummal
inokulaltuk. Az ATCC térzsek kozil az Escherichia colik a
multirezisztens MRKP izolatumokhoz hasonlé, ala-
csonyabb taléléképességet mutattak (2,56%102
CFU/textildarab), de a két izolatumbdl az ATCC 25922-es
torzs egy ora elteltével mar nem volt visszatenyészt-heté.
Az ATCC Staphylococcus aureus torzsek atlaga (1,65%103
CFU/textildarab) az MRSA izolatumokéhoz hasonlé.

MRSA VRE ATCC E coli ATCC Saureus
AA Al | AA
% %%

—f T
]

1ooutny

2,10x105 CFU MRKP, 7,08%x105 —— v
CFU MACI, 2,20x106 CFU

MRSA és 2,20x105 CFU VRE
baktériummal inokulaltuk.
Mind a 60 nozokomialis bak-
tériumtorzs megérizte életké-
pességét az egy oOras inkuba-
ci6 alatt, a tapanyag-hianyos
kornyezetben, szaraz pamut
felileten. A négy baktérium-
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2. abra. A multirezisztens, és az ATCC sztenderd térzsek tuléléképességének dtlaga és
szoérdasa kezeletlen és kezelt pamutszéveten egy érds inkubdcids id6 utdn.

A dobozdiagramok mutatjak a medidant és az interkvartilis tartomdanyt (IQR), a bajuszok jelzik
a 75. percentilis + 1,5xIQR és a 25. percentilis + 1,5%IQR értékeket. A fekete rombuszok mu-
tatjdk a kiugré és extrém értékeket. A dobozdiagramok felett pirossal jeléltiik a pdrositott t-
préba szerinti szignifikdans hatast (* (P<0,05), illetve ** (P<0,01)), és az Antibakteridlis Aktivitas
Erték szerinti szignifikdns (A) és erésen szignifikdans (AA) antibakteridlis hatékonysdgot.
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4.2.2. Taléléképesség egy oras inkubacioé utan
antibakterialis textilian

A T99-19 antimikrobialis hatéanyaggal kezelt texti-
lia cs6kkentette valamennyi megvizsgalt Gram-negativ és
Gram-pozitiv baktérium taléléképességet (2. abra). A pa-
rositott t-proba alapjan a MRKP (P<0,05), a MACI
(P<0,01), az MRSA (P<0,01) és a VRE (P<0,01) torzsek is
szignifikansan kisebb szamban voltak visszatenyészthe-
té6k a kezeletlen pamutfeltilethez képest. Ugyanakkor a
T99-19 hatéanyaggal kezelt feltileten csupan 3 MRKP és 1
VRE toérzs pusztult el 12 MRKP (2,01x102
CFU/textildarab), 14 VRE (5,7x102 CFU/textildarab) és
mind a 15 MACI (1,81x103 CFU/textildarab), illetve MRSA
(5,51x102 CFU/textildarab) torzs megoérizte életképességét.

Az ATCC Escherichia coli térzsek atlagos tulélékeé-
pessége 1,55x10! CFU/textildarab, de egy 6ra alatt a
25922-es mind a kezeletlen, mind a T99-19-cel kezelt
pamutszoveten elpusztult. Az ATCC Staphylococcus
aureus sztenderd torzsekbdl atlagosan 5,51x102
CFU/textildarab volt visszatenyészthetd.

Az Antibakteridlis Aktivitds Ertékek alapjan a T99-
19-cel kezelt textilidk nem mutatnak szignifikans
antimikrobialis hatékonysagot sem a multirezisztens,
sem az ATCC torzsek esetében (II. tablazat).

A Silver hatoéanyaggal kezelt textilia valamennyi
megvizsgalt baktérium tuléléképességét csdkkentette,
de kulénbdzé mértékben hatott a Gram-negativ és
Gram-pozitiv térzsekre (2. abra).

A Gram-negativ MRKP izolatumok atlagos tualéls-
képessége 4,85x102 CFU/textildarab volt, és 4 térzs
nem volt visszatenyésztheté a megvizsgalt 15-bdl. Az
MRKP baktériumok tuléléképességére a Silver hato-
anyagnak nem volt szignifikans hatasa sem a parositott
t-préba, sem az Antibakterialis Aktivitas Erték alapjan.
A multirezisztens MACI torzsek tléléképességét viszont
a t-proba szerint szignifikdnsan csoékkentette a Silver
hatéanyag (P<0,01). Ugyanakkor egyetlen torzs sem
pusztult el az egy 6ras inkubacié alatt, és atlagosan
3,57x103 CFU volt visszanyerheté mintanként. Az Anti-
bakterialis Aktivitas Erték szerint nincs szignifikans an-
tibakterialis hatasa a kezelt textilnek. Mindkét megvizs-
galt ATCC Escherichia coli torzs elpusztult a Silver ha-
téanyaggal kezelt feltileten, de a kontrollon is csupan az
egyik izolatum maradt visszatenyésztheté. A Silver ha-
téanyagnak tehat Osszességében nem volt szignifikans
antibakterialis hatékonysaga, de az ,A”-érték magas
szorasa jelzi, hogy az Escherichia coli torzsek érzékeny-

II. tabldazat. Antibakteridlis Aktivitds Ertékek

sége igen nagy eltéréseket mutathat a hatdéanyaggal
szemben (II. tablazat).

A  Gram-pozitiv baktériumok taléloképessége a
Gram-negativaknal nagyobb mértékben csokkent a Sil-
ver hatéanyaggal kikészitett pamutszoveten (2. abra). A
multirezisztens térzsek esetében ez a hatas szignifikans
(t-préba, P<0,01). A 15-15 megvizsgalt térzsb6l 1 MRSA
(1,33x109 CFU/textildarab) és 4 VRE izolatum
(1,07x101 CFU/textildarab) maradt visszatenyésztheté.
A Silver hatéanyag szignifikdnsan nagyobb meértékben
csokkentette a Gram-pozitiv baktériumok tualéléképes-
ségét, mint a T99-19 (t-proba, P<0,01). Az ATCC Sta-
phylococcus aureus sztenderdek mar 10 perc alatt el-
pusztultak a Silverrel bevont feltileten. Az Antibakteria-
lis Aktivitas Erték a VRE térzsek esetén szignifikans, az
MRSA és az ATCC Staphylococcus aureus izolatumoknal
erésen szignifikans antibakterialis hatékonysagot jelez.

4.3. A baktériumok tuléléképessége egy napos
inkubaciét kovetéen

4.3.1. Taléléképesség egy napos inkubacioé utan
kezeletlen textilian

Az eredmények a 3. abran lathatok. A textil-
darabokat atlagosan 2,10x105 CFU MRKP, 7,08x105
CFU MACI, 2,20x106 CFU MRSA és 2,20x105 CFU VRE
baktériummal inokulaltuk. A megvizsgalt 60 multi-
rezisztens baktériumtoérzs koézil 53 izolatum drizte meg
az életképességét a kezeletlen textil feltleten, az egy
napos inkubaci6 soran. Mind a 7 elpusztult térzs MRKP
volt, ez a baktériumcsoport rendelkezett a legalacso-
nyabb tuléléképességgel (4,00x101 CFU/textildarab) a
megvizsgalt négy, nozokomialis faj kozil. Az MRSA
torzsek atlagos tuléléképessége 3,81x102
CFU/textildarab, a VRE és a MACI izolatumoké
5,91x102 illetve 2,08x103 CFU/textildarab volt. A MACI
torzsek szignifikAnsan nagyobb tuléléképességet mutat-
tak a kezeletlen pamut feltileten, mint a MRKP és az
MRSA térzsek (ANOVA, P<0,01).

Az ATCC sztenderd torzsek vizsgalata soran a
textildarabokat atlagosan 6,24x105 CFU Escherichia coli és
1,14x106 CFU Staphylococcus aureus baktériummal
inokulaltuk. Az ATCC Escherichia coli térzsek alacsonyabb
taléléképességet mutattak (5,5x100 CFU /textildarab), mint
a nozokomidlis korokozok. Az ATCC Staphylococcus
aureus torzsek atlagos talél-képessége (6,85%102
CFU/textildarab), ami a mérés hibahataran belul
megegyezik az MRSA izolatumok eredményeivel.

4.3.2. Taléloképesség egy napos inkubacioé utan
antibakterialis textilian

1 oras inkubacié 1 napos inkubacié L o
A-érték A T99-19 antimikrobialis hatéanyaggal ke-
T99-19 Silver T99-19 Silver zelt textilia csokkentette valamennyi megvizsgalt
MREKP 06206 | 04207 | 06207 | 03208 Gram-negativ és Gram-pozitiv baktérium taléls-
T T o o képességét (3. abra). A parositott t-proba alap-
MACI 0,8+0,3 | 0,6+0,4 | 0,9+0,3 | 0,8+0,7 jan a MRKP (P<0,05), a MACI (P<0,05), és az
MRSA (P<0,01) toérzsek szignifikAnsan kisebb
MRSA 0803 |'3,9£0,4 1,820,9 szamban voltak visszatenyészthetéek a kezelet-
VRE 0,7+0,6 | 2,7+0,6 | 0,3+0,5 | 2,5+0,5 len pamut felilethez képest. A hatéanyaggal ke-
zelt feltleten 4 MRKP (8,17x100
ATCC E. coli 0,6 + 0,9 1,4+1,9 0,5+0,7 00 CFU/textildarab), 7 MRSA (1,67x101
ATCC S. aureus | 0,4:0,3 | 82%0,1 | 0,5:0,3 | 2,8+0,3 | CFU/textildarab), 14 = VRE = (2,77x102

A tablazat a kétféle antimikrobidlis textilia dtlagos Antibakteridalis
Aktivitas Ertékeit (A-érték) és szérdsdat mutatja a multirezisztens,
illetve az ATCC sztenderd térzsekkel szemben. A szignifikdns (2<A<3),
illetve erdses szignifikans (A23) antibakteridlis hatdst jelenté ,A”-

értékeket sziirke kiemelés jelzi.

CFU/textildarab) és mind a 15 MACI (3,44%x102
CFU/textildarab) torzs megdrizte életképességét.

Az ATCC torzsek kozul a két Escherichia co-
li a kezeletlen pamut feltiletrél sem volt vissza-
tenyésztheté az egy napos inkubaciot kovetden,
igy a hatéanyagok hatékonysagat nem lehetett
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A paratartalom mellett, tapanyag-
szegény kozegben ino-kulalva
nem képesek szaporodni a texti-
liakon. Ellenkezéleg, az inkuba-
ciés idé novelésével a visszate-
nyészthetd6 CFU folyamatosan
csokken. Ennek a cs6kkenésnek
a mértéke, sebessége, igy a bak-
tériumok tuléléképessége fajon-
ként eltéré. Tehat a textiliak
6nmagukban nem nyuUjtanak
megfelel6 koérnyezetet a koéroko-
z0k szaporodasahoz, még a ter-
mészetes alapu szalakbol készi-
16k sem. A szerves és szervetlen

ATCC E.col

1

P b

T T T T ™7 T T T
tontrall T30 Diver bantrcll TS0 Slves Voreral TIG2 Glyer hootecl T340 Sheex

folllet

3. abra. A multirezisztens, illetve az ATCC sztenderd térzsek tuléléképességének dtlaga
és szordasa kezeletlen és kezelt pamutszdveten egy napos inkubdcids idé utdn.

A dobozdiagramok mutatjdk a medidnt és az interkvartilis tartomdnyt (IQR), a bajuszok
jelzik a 75. percentilis + 1,5%IQR és a 25. percentilis + 1,5%IQR értékeket. A fekete rom-
buszok mutatjak a kiugré és extrém értékeket. A dobozdiagramok felett pirossal jel6ltiik
a parositott t-préba szerinti szignifikans hatast (* (P<0,05), illetve ** (P<0,01)), és az An-
tibakteridlis Aktivitas Erték szerinti szignifikdans (A) és erésen szignifikdns (AA) antibak-

teridlis hatékonysdgot.

mérni. Az ATCC Staphylococcus aureusok az MRSA bak-
tériumoknal atlagosan magasabb szamban (2,35x102
CFU/textil) éltek tal a T99-19 hatoéanyaggal bevont le-
pedén. Az Antibakterialis Aktivitas Ertékek csupan az
MRSA korokozok esetében kozelitették meg a szignifi-
kans hatast (II. tablazat). Az MRSA faj ,A”-értékeinek
nagy szorasa jelzi a torzsek eltéré érzékenységét a T99-
19 hatéanyaggal szemben.

A Silver hatéanyag az egy napos inkubacié alatt is
alacsony hatékonysagot mutatott a Gram-negativ tor-
zsekkel szemben (3. abra). A parositott t-proba szerint
szignifikansan csokkentette a MACI izolatumok tuléls-
képességét (P<0,01), ennek ellenére 14 MACI térzs meg-
Orizte életképességét és atlagosan 1,21x103 CFU volt
visszatenyésztheté textildarabonként. A szaraz, pamut
feluleteken legalacsonyabb tuléléképességet mutaté
MRKP torzsekbdl is életképes maradt 5 izolatum
(2,16x101 CFU/textildarab). Az Antibakterialis Aktivitas
Erték (II. tablazat) megerésitette a hatéanyag alacsony
hatékonysagat.

A Silver hatéanyag az egy napos inkubacié alatt el-
pusztitotta az Osszes megvizsgalt Gram-pozitiv bak-
tériumot, a nozokomialis és az ATCC torzseket egya-
rant. A szignifikans antibakterialis hatékonysagot a pa-
rositott t-préba (P<0,01) és az Antibakterialis Aktivitas
Erték is alatamasztotta.

5. Diszkusszio

5.1. A baktériumok tuléléképessége kezeletlen
textiliakon

Megvizsgaltuk 60 nozokomialis, multirezisztens és
4 ATCC sztenderd torzs tuléléképességét szaraz, tap-
anyagszegény kortlmények kozott, kezeletlen pamutle-
pedé feluletén. Messaud és mtsai. [13] kisérletében, ke-
zeletlen pamut-poliészter feltiletrél az egy napos inku-
bacié6 utan a megvizsgalt egy-egy Escherichia coli és
Listeria innocua torzs két nagysagrenddel nagyobb
szamban (CFU/g textilia) volt visszatenyészthetd, mint
az inokulalt mennyiség. Az altalunk megvizsgalt 64
térzs eredményei alapjan azonban a baktériumok szo-
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szennyezdéanyagok, a nedvesség,
a hémérséklet, és a paratarta-
lom stb. szerepe a baktériumok
talélésében még vitatott kérdés
[3].

Ha szaporodni nem is ké-
pesek a baktériumok, hosszabb-
rovidebb ideig, extrém esetben
akar évekig is meg tudjak Orizni
élet- és azzal egytutt fertézoké-
pességliiket a szaraz textilidkon
[3, 5, 25]. A kulonbségek fajon beltll is igen nagyok le-
hetnek, példaul a Klebsiella pneumoniae baktériumok
koézul leirtak két oraig, illetve tobb, mint harminc héna-
pig életképes torzset is [3]. A nozokomidlis fertézések
szempontjabdél azonban az az igazan érdekes kérdés,
hogy a relevans idétartamokban (néhany ora, esetleg
nap) milyen a jellemzdé torzsek atlagos, szamszerUsitett
tuléléképessége. Kisérlettinkben az egy 6ras inkubacios
id6 alatt mind a 60, az egy napos inkubaciés id6 alatt
53 multi-rezisztens baktériumtérzs maradt visszate-
nyészthetd. Legalacsonyabb szamban a MRKP torzsek
maradtak életképesek, a legmagasabb CFU/textildarab
értékeket a VRE és MACI torzseknél mértink. Eredmé-
nyeink megfelelnek az irodalmi adatoknak [25-28]. Ku-
tatasunk alapjan valamennyi megvizsgalt multirezisz-
tens korokozo képes tulélni kezeletlen pamut feltileten
elegendd ideig és megfelelé csiraszamban ahhoz, hogy
Ujabb fertézéseket okozhasson [29]. A baktériumfajokon
belili kulénbségek ellenére eredményeink alapjan a
bakterialis tuléléképesség valoszintileg fajfliggd.

A multirezisztens MRSA és ATCC Staphylococcus
aureus izolatumok Osszehasonlitasa azt mutatta, hogy
antibakterialis hatéanyag hianyaban a multirezisztens
és az érzékeny baktériumtérzsek tuléléképességében
nem volt jelentés kuilonbség. Ezt korabbi kutatasok is
megerdsitik [28, 30, 31]. Ugyanakkor tovabbra is vita-
tott az egy fajon beltli sporadikus (elszortan, csupan
helyileg el6forduld) és epidémias (jarvanyt okozo)
multirezisztens torzsek tuléléképessége kozotti ktilonb-
ség [32-34]. Jelenlegi adataink alapjan a VRE és MRSA
fajok esetén nincs kuldnbség, de a MRKP és a MACI
torzsek kozil nagyobb szamban voltak visszatenyészt-
hetéek a gyakoribb, jelentésebb klénokba tartozé izola-
tumok. A nagyobb tuléléképességet és annak kovetkez-
tében az akar jarvanyos el6fordulast ebben az esetben
sem az antibiotikum rezisztencia, hanem pl. a megnoé-
vekedett szaritastlrés teheti lehetévé. A kérdés megva-
laszolasa tovabbi kutatasokat igényel.

A kezeletlen textilidkon vald tulélés vizsgalatahoz

tehat jol kell megvalasztani a kisérleti baktériumfajokat.
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A Gram-pozitiv korokozok vizsgalatahoz a széles koérben
hasznalt ATCC Staphylococcus aureus izolatumok is
megfeleléek lehetnek, eredményeik nagyon hasonloak
az MRSA és VRE torzsekéhez. Ugyanakkor a Gram-
negativ baktériumok esetében a megvizsgalt ATCC
Escherichia coli torzsek tuléléképessége jelentdésen ala-
csonyabb, mint a legtdébb altalunk kivalasztott nozo-
komialis izolatumé. Az emlitett ATCC Escherichia coli
sztenderdek hasznalataval alabecstilhet6 a Gram-
negativ korokozok jelentette fertézésveszély.

5.2. A hatéanyagok hatékonysaga a taplevesben,
MIC és MBC értékek

Megvizsgaltuk a hatéanyagok hatékonysagat taple-
vesben, pamutszévet alkalmazasa nélktl. A Sanitized
hatéanyagok valamennyi multirezisztens és ATCC torzs-
zsel szemben baktericid hatast mutattak.

A T99-19 hatéanyagbol a multirezisztens, Gram-
negativ izolatumok szignifikdnsan nagyobb koncent-
raciot toleraltak, mint a Gram-pozitiv baktériumok. Az
ATCC Escherichia coli térzsek T99-19 MIC értéke is ma-
gasabb volt, mint az ATCC Staphylococcus aureus-oké.
A T99-19 oldat hatéanyagaval rokon QAC vegylletek
esetében az irodalmi adatok is megerdsitik eredménye-
inket [12, 21]. A jelenség lehetséges magyarazata, hogy
a Gram-negativ baktériumok kiils6é membranja akada-
lyozza a hatéanyag sejtbe jutasat, mig a peptidogli-
kanban és teichoinsavban gazdag Gram-pozitiv sejtfal
atengedi ezeket a nagy molekularis témegli anyagokat.
Vagyis a Gram-negativ fajok természetes rezisztencia-
mechanizmusa all a hattérben [12].

Adataink alapjan a multirezisztens, Gram-negativ
torzsek a Silver hatéanyagbdl is szignifikdnsan maga-
sabb koncentraciét toleralnak, mint a Gram-pozitiv
izolatumok. Ez ellentmond az irodalmi ada-toknak [35].
Az altalunk megvizsgalt, antibiotikumokkal szemben ér-
zékeny ATCC torzsek eredményei azonban 6sszhangban
vannak az irodalomban leirtakkal. Az MRKP és MACI
térzsek nagyobb ezlist toleranciaja hatterében biocid re-
zisztencia-mechanizmusok allhatnak, melyek feltarasa-
hoz tovabbi genetikai vizsgalatokat terveztink. A biocid-
és az antibiotikum-rezisztencia kozotti 6sszefliggés ré-
go6ta kutatott téma, az eredmények azonban gyakran el-
lentmondasosak [36-39]. Ennek egyik oka lehet, hogy
az antibiotikum-rezisztens torzsek az esetek egy részé-
ben biocid-rezisztenciagéneket is hordoznak, mas ese-
tekben ilyenekkel nem rendelkeznek. A Kkisérleti tor-
zseknél tehat elengedhetetlen a genetikai vizsgalat, ami
sok publikaciébél hianyzik.

A Pearson-féle korrelacio szerint nincs Osszefliggés
a baktériumtdrzsek hatéanyagokkal szembeni MIC és
MBC értéke, illetve ugyanazon hatdéanyagokkal kiké-
szitett antimikrobialis feltileten val6 tuléléstuk kozott.

Kisérletinkben az ATCC Staphylococcus aureus
torzsek a multirezisztens MRSA, és VRE izolatumokkal
megegyezd érzékenységet mutattak mind a két hato-
anyag esetén, ezért alkalmazasuk az ilyen vizsgalatok-
ban megfeleld lehet. Az ATCC Escherichia coli torzsek vi-
szont mind a két hatéanyaggal szemben érzékenyebbek
voltak, mint a multirezisztens MRKP és MACI izola-
tumok, igy alkalmazasuk megfontolandé az egész-
ségligyi célokra szant hatéanyagok vizsgalataban. Ra-
adasul a nozokomialis, multirezisztens torzsek hordoz-
hatnak olyan géneket, amik a biocid-rezisztencia gyors
kialakulasat eredményezhetik [40].

5.3 Az antimikrobialis textiliak hatékonysaga

Megvizsgaltuk az antibakterialis hatoanyagokkal
kikészitett pamutszovetek hatékonysagat. A kisérlet so-
ran alkalmazott egy oras és egy napos inkubacios id6
megmutatta a hatdéanyagok rovid és hossza tavi hata-
sat is. Mitchell és mtsai. 6sszefoglalgja alapjan nemcsak
a kortermi textiliak, de az egészséguigyi dolgozok, vagy
akar a latogatok ruhazata és keze is korokozokkal
szennyezett az esetek 18-92%-aban [41]. A keresztferté-
zések esélyének hatékony csdkkentéséhez tehat gyorsan
016 hatbéanyagokra van sziikség. Eredményeink koézul
ezért kulénosen fontos az egy 6ras hatékonysag.

A kilénbo6z6 kutatasokban szereplé antimikrobialis
textiliak hatékonysaganak Osszehasonlitasa nem kony-
nyl feladat, igen sok tényezé befolyasolhatja az ered-
ményeket. A teljesség igénye nélkil néhany példa: a
vizsgalt baktériumtorzsek sajatossagai, az antimikro-
bialis textilia kikészitésének paraméterei (hatéanyag,
koncentraci6, médszer), az inokulum nagysaga, az in-
kubacié kérilményei. Hasonléan fontos az eredmények
kortultekinté értékelése. A kisérlettink soran kapott ada-
tokat tobbféleképpen is elemezttik. A 2. és 3. abran jol
Osszevetheté a parositott t-proba és az Antibakterialis
Aktivitas Erték szamitasanak eredménye. Lathaté, hogy
a baktériumsejtek szamanak szignifikans cstkkenése
nem feltétlentl jelent szignifikans antibakterialis haté-
konysagot.

Tovabb neheziti az 6sszehasonlitast, hogy a vizsgalt
hatéanyagok pontos koncentracigja nincs mindig fel-
tintetve a publikaciokban. A kisérletinkben hasznalt
antimikrobialis textilek hatéanyagtartalma (szamolas
alapjan) ~3000 mg/kg szaraz textil, illetve 140,5 mg/kg
szaraz textil a Silver illetve a T99 textil esetében. Ez
megfelel az irodalmi ajanlasoknak, és mas publika-
ciokban alkalmazott gyakorlatnak [9, 42-44]. A pamut-
szovet kikészitéséhez meritéses eljarast (bath-method)
alkalmaztunk, ami Gutarowska és mtsai. tanulmanya
alapjan alkalmasabb az antibakterialis kikészitésre,
mint a T99-19 hatéanyag spray-modszerrel torténé fel-
vitele [45].

A Sanitized hatéanyagainak antibakterialis hatasat
mar korabbi publikaciékban is vizsgaltak, de tudoma-
sunk szerint a korabbi kisérletekben nem hasznaltak
ilyen nagyszamu, nozokomialis, multirezisztens bakté-
riumtorzset.

5.3.1. A QAC hatéanyag-tartalmu antimikrobialis textiliak
hatékonysaga

Budimir és mtsai. [46] 100% pamut feltleten vizs-
galtak a T99-19 hatékonysagat. Az egy napos inkubaci-
ot koévetéen az Antibakterialis Aktivitas Erték az alta-
lunk is megvizsgalt ATCC 6538 Staphylococcus aureus
torzs esetén 4,71, az ATCC 10536 Escherichia coli
térzsnél 3,9 volt. Az antibakterialis aktivitas tiz mosasi
ciklust koévetéen teljesen megszint. Az egy nap alatt
mutatott szignifikans hatas ellentmond sajat eredmé-
nyeinknek. Kisérletlink szerint a T99-19 haté6-anyaggal
kikészitett textil sem az ATCC, sem a nozokomialis tor-
zsek esetében nem mutatott szignifikdns hatékonysa-
got. A mi két ATCC Escherichia coli torzstink kezeletlen
textilidn is alacsony tuléléképességet mutatott, ami mi-
att magas ,A” érték nem is volt varhaté. Elképzelhetd,
hogy a Budimir és mtsai. altal vizsgalt izolatum egy, a
kiszaritast jobban turé, de QAC-ok irant nagyobb érzé-
kenységgel rendelkezé torzs. Az ATCC 6538
Staphylococcus aureus torzsnél tapasztalt eltérést ma-
gyarazhatja, hogy Budimir és mtsai. taplevesben inoku-
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laltak a vizsgalt torzseket. A tapanyagok jelenléte, vagy
a vizsgalt textilidk kulonbozé hatdéanyagtartalma is
okozhatja az eltérést (Budimir és mtsai. nem ismertették

A T99-19 hatbéanyagahoz hasonléo QAC-vegytletek
irodalmi eredményei azt mutatjak, hogy a kvaterner-
ammoéniumsok nagyobb antibakteriadlis hatékonysagot
mutatnak a Gram-pozitiv, mint a Gram-negativ bakté-
riumokkal szemben [47-49]. Kisérletinkben a T99-19
hatéanyag valoban a Gram-pozitiv, multirezisztens
MRSA torzsekkel szemben volt a leghatékonyabb. Az
egy napos inkubaci6 alatt 8 MRSA torzs teljesen elpusz-
tult a bevont feltiletrél. Fontos megjegyezniink azonban,
hogy egyik fent emlitett cikk sem vizsgalta a hatékony-
sagot VRE izolatumokkal szemben, melyek igen ellenal-
lénak bizonyultak.

5.3.2. Az eziist hatéanyag-tartalmu antimikrobialis
textiliak hatékonysaga

Silver oldattal kikészitett pamutszovet antibakterialis
hatékonysagat vizsgaltak az ATCC 6538 Staphylococcus
aureus €s az ATCC 25922 Escherichia coli térzsek ellen.
Eredményeik 6sszhangban vannak a miénkkel, az
ezlst-sok a Gram-pozitiv kérokozok ellen hatékonyabb-
nak bizonyultak [50].

Lorenz és mtsai. 6sszehasonlitottak nyolcféle, ke-
reskedelmi forgalomban kaphato, ezlsttartalmi anti-
bakterialis textiliat [51]. Harom nem rendelkezett sem-
miféle antibakterialis hatassal a megvizsgalt ATCC 4352
Klebsiella pneumoniae torzzsel szemben. Masik harom
termék 5 nagysagrendes CFU csokkenést eredménye-
zett. Messaud és mtsai. egy Ag-TiO2 nanorészecskékkel
kikészitett szovet szignifikans antibakterialis hatékony-
sagat irtak le egy-egy Gram-pozitiv és negativ toérzs el-
len. Ugyanakkor azt tapasztaltak, hogy a baktériumok
képesek szaporodni a textilia ezlistszegényebb tertilete-
in [13]. Az altalunk megvizsgalt Silver hatéanyag nem
mutatott szignifikdns hatast a multirezisztens MRKP
izolatumokkal szemben. A felsorolt eredmények ellent-
mondasa jelzi, hogy tovabbi kutatasok sziikségesek egy
olyan modszer kidolgozasahoz, amivel az ezlist valéban
hatékonyan alkalmazhaté a Gram-negativ kérokozokkal
szemben.

Kisérletinkben az ATCC Staphylococcus aureus és
az MRSA torzsek hasonlé tuléléképességet mutattak
mind a kétféle antimikrobialis textilian. Véleménylink
szerint azonban mindenképpen érdemes mas Gram-
pozitiv fajokat is tesztelni a hatékonysagvizsgalatok so-
ran, hiszen példaul a VRE izolatumok is ellenallobbak a
feltleteken. A megvizsgalt ATCC Escherichia coli szten-
derdek alacsony szarazsagtiiréstik és a hatéanya-gokkal
szembeni nagyobb érzékenységlik miatt kevéssé alkal-
masak a hatékonysagvizsgalatokra.

5.4. Antimikrobialis hatéanyagok alkalmazasanak
korlatai

Eredményeink alapjan a megvizsgalt hatéanyagok
nem megfeleléek a multirezisztens, Gram-negativ koér-
okozok eliminalasara. A Gram-pozitiv kérokozok ellen
hosszabb idétartam (egy napos inkubacié) alatt hatéko-
nyak. Felvetédhet a kérdés, hogy lehetséges-e novelni a
megvizsgalt antimikrobialis textilidk haté-konysagat a
fertézésveszély tovabbi, illetve gyorsabb csokkentése ér-
dekében. A legegyszerlibbnek tuind lehetéség a haté-
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azonban a szennyvizbe kertil¢ hatdéanyagok mennyisé-
gének noévekedésével jarhat.

Budimir és mtsai. szerint a T99-19 hatéanyaggal
kikészitett cellulozszalak mosasallésaga kicsi [46]. A
QAC vegyuletek biologiailag lebonthatok aerob korul-
mények kozott, de ennél a folyamatnal altalaban gyor-
sabb az anaerob uledékben valé feldisulasuk. A nagy
mennyiségben akkumulalédott QAC vegytliletek nem-
csak mérgezdéek a vizi és szarazfoldi szervezetekre, de je-
lenléttik a biocid-rezisztencia kialakulasanak esélyét is
novelheti [52, 53].

Mosas, illetve hasznalat soran az ezistvegyuletek
is leoldédnak mind a kereskedelmi forgalomban kapha-
t6, mind a laboratériumi kértlmények kozott kikészitett
szovetekrdl [50, 51]. Még nem teljesen vilagos, hogy a
megnévekedett ezlsthasznalatnak milyen hatranyai,
karos kovetkezményei vannak [54]. Az azonban biztos,
hogy a hatéanyag kimosédasa csokkenti az antibakteri-
alis textiliak hatékonysagat, az ezUsttel szennyezett
szennyviz veszélyezteti a vizi élévilagot [S5], és az égési
sérilések kezelése soran a szervezetbe jutott ezlist
argyriat, illetve toxikus hepatitist okozhat [56].

Egy masik lehetdség a textiliak hatékonysaganak
novelésére az antibakterialis szerek kombinaci6ja. Arain
és mtsai. kitozannal kombinaltak a Silver hatéanyagot.
Az igy kikészitett szévet magasabb antibakterialis akti-
vitast mutatott [57].

6. Konkluzié

Megvizsgaltuk négy, Magyarorszagra jellemzé,
nozokomialis, multirezisztens baktériumcsoport (MRKP,
MACI, MRSA, VRE) o0sszesen 60 torzsének tuléls-
képességét pamutszoveten. Megallapitottuk, hogy az
egészségligyi szempontbodl relevans iddtartamokban (1
6ra, 1 nap) valamennyi megvizsgalt izolatum képes
olyan mértékben tulélni, hogy a textilidkra kertilve po-
tencialis fertézésforrast jelenthetnek.

Kivalasztottunk két, a textiliparban népszert
antimikrobialis hatéanyagot (eztist ill. QAC), és
quantitativ modszerrel megvizsgaltuk a hatékony-
sagukat a hatvan multirezisztens baktériumtorzzsel
szemben. Kutatasunk soran kidertilt, hogy a tesztelt
antibakterialis hatéanyagok hosszabb idétartam (egy
nap) alatt képesek teljesen elpusztitani a Gram-pozitiv
korokozokat (MRSA, VRE), és ezzel csokkenteni a ferté-
zésveszélyt. Ugyanakkor egyik hatéanyag sem képes
eliminalni a multirezisztens, Gram-negativ baktériumo-
kat (MRKP, MACI) a szovet feluletéré6l. A MACI
izolatumok kiszaradassal és antimikrobialis szerekkel
szembeni alacsony érzékenysége magyarazhatja novek-
v6 szerepliket az egészséguigyi fertézésekben.

Az ATCC sztenderdek és a nozokomialis toérzsek
Osszehasonlitisa megmutatta, hogy az érzékeny és a
multirezisztens Staphylococcus aureus térzsek hasonlo
taléléképességgel és biocid-érzékenységgel rendelkez-
nek. Fontosnak tartjuk azonban mas, ellenallobb Gram-
pozitiv fajok vizsgalatat is. Az ATCC Escherichia coli tor-
zsek jelentésen érzékenyebbek a kiszaradassal, és a
biocid hatéanyagokkal szemben, mint a multirezisztens,
korhazi izolatumok. Adataink alapjan ezek az ATCC
Escherichia coli torzsek kevéssé alkalmasak a tulélési
kisérletekhez, mivel hasznalatukkal alabecstilheté a
Gram-negativ korokozok okozta fertézésveszély.

Eredményeink felhivjak a figyelmet a nozokomialis,
multirezisztens baktériumtdérzsek hasznalatanak fon-
tossagara, illetve az eredmények kortltekintd értékelé-
sére az antibakteridlis hatékonysag tesztelése soran.
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Adataink tobbféle modszerrel térténd kiértékelése ramu-
tatott, hogy a baktériumsejtek szamanak szignifikans
csokkenése nem feltétlentl jelent szignifikans antibak-
terialis hatast, tehat nem elégséges a fertézésveszély ha-
tékony csokkentéséhez.

7. Készonetnyilvanitas

A cikk az Emberi Er6forrasok Minisztériuma

UNKP-16-3/1V kédszamu Uj Nemzeti Kivdlésdg Program-
Jjanak tamogatasaval készlt.

A szerzék ezuton is szeretnék kifejezni koszonetti-

ket Téth Arpddnak és a Clariant Hungaria Kft.-nek,
amiért rendelkezéstinkre bocsatottak a Sanitized hato-
anyagokat, illetve az INNOVATEXT Textilipari Muszaki
Fejleszté és Vizsgald Intézet Zrt.-nek, amelytél a vizsga-
lathoz hasznalt pamut lepedét kaptuk. Nagyon koészon-
juk Frank Zsuzsanna (BME, Szerves Kémia és Techno-
logia Tanszék) segitségét a textilia antibakterialis kiké-
szitésében, dr. Borsa Judit (Obudai Egyetem, Anyagtu-
domanyok és Technolégiak Doktori Iskola) tanacsait és
otleteit, és V6rds Gyula iranymutatasat a statisztikai ér-
tékelés elkészitésében.
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SET zarokonferencia

Hatékony energiagazdalkodas a gyakorlatban

Lazar Karoly

Kulcsszavak/Keywords:

A Textilipari Miiszaki és Tudo-
manyos Egyesiilet a két éve folyo
nemzetko6zi SET projekt zarasaként
2016. szeptember 26-an konferenciat
rendezett, amelyen a projekt néhany
magyar résztvevije beszamolt a prog-
ram kereteiben elért eredményeirdl,
tapasztalatairol, eszmét cserélt a tu-
datos és takarékos energiavasarlasroél,
valamint azokrédl a textiltechnoldgiai
ujdonsagokrél, amelyek elésegitik az
energia hatékonyabb felhasznalasat a
termel6é folyamatban. A rendezvény-
nek a projekt egyik fontos résztvevoé-
je, az Angyalfoldi Cérnazo Kft. adott
otthont, ahol egyuttal néhany olyan
miuszaki megoldast is bemutattak, amelyek az ener-
giahatékonysag javitasat eredményezték.

Az Angyalfoldi Cérnazé Kift.

Az Angyalfoldi Cérnazo
Kft. tevékenységét és az
energiahatékonysag terén el-
ért eredményeit Korompay
Gdbor tigyvezeté mutatta be.
Az 1927-ben alapitott cég ma
magyar magantulajdonban
van. A kozel 90 éves vallalat
kezdettél fogva meghatarozo
szerepléje volt a hazai

muszakitextil-gyartas-nak:
els6sorban a gumiipar sza-
mara gyartott és gyart ma is
kordcérnakat és kordszove-
teket. Termékeik 90%-at egy
nagy multinacionalis gumiipari cégnek adjak el, ahol
azokat gumiabroncsok gyartasaban hasznaljak fel.
Emellett azonban mas felhasznalasi tertileteken is ta-
lalkozhatunk ezekkel a specialis textiltermékekkel: ék-
szijak, gumitémldk, szallitohevederek erdsitéanyagai-
ként is fontos szerepet toltenek be. Ezeket kifejezetten a
gumiszerkezetek erdsitésére kifejlesztett szintetikus
szalasanyagokbol (poliamidbél, nagy modulusu és kis
zsugorodasu — un. HMLS tipusu - poliészterbdl, nagy
szakitoszilardsaga és hé hatasara csak kevéssé zsugo-
rodo viszko6zbol) gyartjak. Készitenek ezekbdl a specialis
szalasanyagokbo6l muszaki varrocérnakat és egyedi ve-
véigények szerint kulonleges szoveteket, akar még
lenfonalbdl is, kompozit erdsités céljara.

A vallalat 65 munkavallaléval dolgozik, évente
2400 t terméket allit els, forgalma 16,6 milli6 €/év.

- mwun

és légsugaras szovégépekkel dolgozik. Fejlesztéseiket
legnagyobb vevéjtk, a Michelin igényeinek megfeleléen
alakitjak. Mindség- és kornyezetpolitikai céljaik eléré-
sének eszkodze az MSZ EN ISO 9001 és az MSZ EN ISO
14001 szabvany, ezeknek megfeleléen mutikodtetik mi-

SET projekt, Energiahatékonysag a textiliparban, Energiamegtakaritas, Energiabeszerzés

ndségiranyitasukat és kornyezetkoz-
pontu iranyitasi rendszertiket.

Az eléad6 hangsulyozta, milyen
fontos még az 6sszes koltségek kis sza-
zalékat kitevd tételek folyamatos figye-
lése is, mert az ezeknél elérheté meg-
takaritasok végul mégis jelentdés Ossze-
get tehetnek ki. Ennek eszkdze a fo-
lyamatos mérés és az adatok rendsze-
res elemzése.

Az eléad6 ismertette a cég haté-
konysag javitasi célkitiizéseit, amelyek
a kovetkezékben foglalhatok ossze:

o a foglalkoztatasi rugalmassag
javitasa,

e a termelési kapacitas bévitése,

e a kornyezettudatossag javitasa,

e a vevék mindséggel kapcsolatos kovetelményei-
nek kivalé, a szallitasi pontossaggal Osszefliggd kove-
telményeinek pedig maradéktalan teljesitése,

e a géppark rendelkezésre allasi szintjének javita-
sa és tovabbi mindségjavito intézkedések megtétele,

o a kiszolgal6 tertiletek infrastrukturajanak javita-
saval az energiahatékonysag 10%-os javitasa.

Tovabbi lizemi tapasztalatok

A SET projekt keretében részt vevé néhany hazai
vallalkozas vezetéje a konferencian 6sszefoglalta azokat
a f6 eredményeket, amelyeket a projekt kidolgozasa
kapcsan elértek, a cégtiknél végrehajtott energiahaté-
konysagi fejlesztéseket.

Glovita Kesztyi Zrt. — A gy6ri kesztylgyar ma
mar elsésorban munkakesztyliket allit eld, amihez
energiaforrasként aramot és gézt hasznalnak. Elvégez-
ték az lizemi épuletek szigetelését, Gjabb gépeket vasa-
rolnak a régiek helyett, amelyek kevesebb aramot fo-
gyasztanak.

Dinamika 97 Bt. — Kelmeszinezéssel és kikészités-
sel foglalkoz6 cég, ahol a géztermelés koltségesokkenté-
se érdekében nagyobb hatékonysagi kazant allitottak
ltzembe.

Hungaro-Len Kft. — A lenfeldolgozassal foglalkozo
komaromi cégnél a széntlizelést kazant gazflitésure
cserélték, a vilagitas korszertisitése soran a hatékony
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fénycsoévek mellett a LED fényforrasok hasznalatat is
bevezették (ez utébbiaknal a LED hosszu élettartama el-
lenére idészakonként a meghajtok cseréje szlikségessé
valik), a suritettlevegé-termelésnél és -felhasznalasnal
takarékossagi intézkedéseket vezettek be.

Kromberg Kft. — A debreceni cég szalagszovéssel
foglalkozik. Aramfelhasznalasuk jelentds, ennek kéltsé-
gét igyekeznek meérsékelni. A fitésnél takarékos ener-
giafelhasznalasra térekednek.

Mirz Fashion Kft. — A kotottarugyartassal foglal-
kozo6, hédmezdévasarhelyi cég régi kazannal rendelkezik,
a szigetelés javitasaval csokkentették az energiafelhasz-
nalast.

Axamo Kft. — A kazari kétottaru-konfekcionalassal
foglalkoz6 cégnél folyamatosan végzik a régi épuletek
szigetelését. Terveik szerint napkollektorokat kivannak
a tet6kre telepiteni. A termelés korszerusitése érdeké-
ben automata szabaszat létesitését tervezik.

MO-PA-TENT Kft. — A székesfehérvari textiltisztito
Uizem sajat épitésti mosodajaban gazdasagos energiafel-
hasznalast biztositanak. A szaritokat g6z helyett gazzal
faatik és napkollektoros melegviz rasegité rendszert mui-
kodtetnek. A muhelyekben fekete-sugarzos (sotét-
infrasugarzoés) fitést alkalmaznak.

Lindstrom Kft. — A nemzetkozi Lindstréom vallalat-
csoport székesfehérvari gyaraban munkaruhakat allita-
nak eld. Itt hdécserélével takaritanak meg energiat és
megfelelé karbantartassal, ij gépek beszerzésével teszik
hatékonnya az energiagazdalkodast.

Mirél ,,mesélnek” a SET projekt keretében
feldolgozott lizemi adatok?

Szabé Rudolf SET projekt
szakérté és Ecker Gabriella SET
projekt koordinator eléadasuk-
ban arrél adtak tajékoztatast,
hogy milyen koévetkeztetéseket
lehet levonni a projekt keretében
kitoltott adattablak adataibol.

Az eléadas els6 része az
utébbi években kibontakozott
Un. 4. ipari forradalom, a kiber-
netika  széleskoru  elterjedése
folytan bekovetkez6é valtozasok
hatasaival foglalkozott: a nagyfo-
ka szén-dioxid kibocsatassal, a
levegé szén-dioxid tartalmanak
rohamos névekedésével, az ener-
giahatékonysag fontossagaval és iranyaival (2020-ra a
most valészinUsitheté energiafelhasznalashoz képest
20% globalis energiamegtakaritas volna a cél), a meg-
ujulé elektromosenergia-eléallitas fontossagaval. A tex-
tilipari folyamatokban nagyon nagy szerepe van a
sUritettleveg6-felhasznalasnak, ami igen koltséges tech-
nolégia, ezért fontos az e téren elérheté megtakaritasok

kihasznalasa.
Fontos az is,
hogy a sziksé-
gesnél ne alkal-
mazzanak na-
gyobb nyomasu
suritett levegot,
mert ez noveli az
eléallitas koltsé-
gét (1 bar nyo-
masnovelés 7%

energiafelhasz-
nalasi tobbletet
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Utmutat6

dokumentécié

igényel!). Nagy jelentésége van természetesen a szivar-
gasok megsziintetésének is.

A technologiai folyamatokban és a gépek konstruk-
cigjaban, mtikédésében is szamos lehetéség kinalkozik
az energiamegtakaritasra. Fontos példaul annak isme-
rete, hogy a muikodési sebesség novelésével milyen mér-
tékben né az energiaigény, hogy optimumot lehessen ta-
lalni az eléallitott termék értéke és az eléallitasahoz
szlikséges energia koltségének aranyaban. J6 példa erre
a gyurusfonas, amelynél az orsé fordulatszamanak no6-
velésével exponencialisan né a ballon légellenallasa, ko-
vetkezésképp a forgatashoz szlikséges energiaigény is. A
légfavasos szoévégépeknél is a percenkénti vetésszam
noévelésével aranyosan né a suritettlevegé-felhasznalas
és igy annak koltsége is. A kulénbo6z6 erdatviteli rend-
szerek (lapos szij, ékszij, fogazott szij, lanc) hatasfoka is
kt1lonbo6z6 — a leirt sorrendben javul. Ezeket és az ehhez
hasonl6 tényezéket a gépkonstrukcioknal figyelembe is
veszik, igy a helyesen megvalasztott gépkonstrukcié a
fajlagos energiafogyasztas csokkentését eredményezheti.

A gépek mukodése természetszertileg hétermeléssel
jar, ezért nagy jelentésége van a hutéstiknek. A gépek
altal fejlesztett hé a helyiséget ftiti, ami egyes esetekben
elényos lehet, mas esetekben azonban kedvezétlen,
ezért ilyenkor a klimaberendezésre harul nagyobb fela-
dat. A klimaberendezés energiafogyasztasat tehat a gé-
pek kozvetlen hutésével lehet csokkenteni, ami kisebb
energiat igényel.

Az eléadas masodik részében az eléadok nagy vo-
nalakban bemutattak a SET projekt keretében kidolgo-
zott energiahatékonysag-mérési rendszerek elemzését és
azt a tablazatot, amely a projekt magyar résztvevéinek
ilyen vonatkozasu adatait foglalja 6ssze és amelynek to-
vabbfejlesztése, aktualizalasa jol kovethetévé teszi a
megtett intézkedések eredményeit.

Megtakaritasi lehet6ségek az energia-
beszerzésnél

A Get-Energy Magyarorszag
Kft. energetikai igazgatdja, Rdcz
Attila eléadasaban az altaluk ki-
fejlesztett Tarifa24 rendszert is-
mertette, amely lehetdéséget ad az
energiabeszerzések célszerti ira-
nyitasa révén megtakaritasok el-
érésére.

A cég fuggetlen energetikai
tanacsado és kivitelezé vallalko-
zas, amely 14 ktilénb6z6 energe-
tikai szolgaltatast végez tobb
mint 6000 szerz6édott Ugyfél
szamara, koztuk textil- és ruha-
ipari vallalatoknak is (Coats Ma-
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gyarorszag Kft., Styl Fashion Kft.;, Woman’ Secret —
Springfield, Kunszév Textilruhazati Kft.). Tobb mint 800
cégnek végzett aram- ill. gazenergia beszerzést.

A textil- és ruhaipari kis- és kézépvallalatok gyak-
ran nem foglalkoztatnak sajat energetikust és még a
nagyobb fogyasztok is csak egyszeri arajanlat-bekérés
ener-giabeszerzést végeznek. Mivel azonban az
energiabeszerzési arak folyamatosan valtoznak (naponta
akar £10%-os ingadozasok is eléfordulhatnak), sosem
lehet tudni, mikor van ,j6” ar. Az energiakereskeddk is
gyakran alkalmaznak gatlé tényezéket. Mindezek miatt
nagyon elényods lehet, ha egy-egy cég hozzaérté tanacs-
adoéval dolgozik egyutt, aminek koltsége a cég aram- és
gazenergia-koltségének 1%-at sem éri el. Tovabbi elény,
ha a vallalat beszerzési kozosséghez is csatlakozik.

Az energiabeszerzésnek tébbféle médja van:

Villam dras beszerzés:

e az Ugyfél megad egy olyan ,alom arat” melyet a
keresked6k barmikor letithetnek;

o szerzédési kotelezettség, ha barmely kereskedd
letiti a kiirt arat és a szerzédéses feltételeket.

Heti aras beszerzés:

e hetente egyszer a kereskedék minitézsde (onli-
ne) feltleten arajanlatot adhatnak az tigyfél szamara;

e a heti arakat az tigyfél véleményezi;

e ajanlat elfogadasa esetén szerzédéskotési kote-
lezettség keletkezik.

Ugyfélszolgdlati taémogatds:

e MEF modositas; szamlazasi problémak kezelé-
se; adatpontositas.

A TARIFA24 energiabeszerzési program elényei:

o kisebb kis- és kozépvallalatok szamara javasolt
energiabeszerzési tipus (kb. 400 000 kWh/év vagy
150 000 m3/év alatt);

e online szerzédéskotési lehetéséget biztosit: akar
S perc alatt energiakereskedét lehet valtani;

e tobb mint 10 kereskedé ajanlatai egy helyen
lathatok;

e egyedi ajanlatok készitheték akar a legkisebb
fogyaszto szamara is;

e online és telefonos tgyfélszolgalat all rendelke-
zésre a kereskedévaltasban.

A textilipar fejlesztési iranyai a 2015. évi
ITMA és Techtextil kiallitas tikrében

Ezzel a cimmel tartott eléadast Ldazdr Kdroly mu-
szaki szakérté, aki e téman beltil kilénds hangsulyt
fektetett azokra a muszaki és technologiai ijjdonsagok-
ra, amelyek eldsegitik a minél kisebb és minél hatéko-
nyabb energiafelhasznalast.

Az ITMA kiallitas, amelyen a vilag textilgépgyartoi
mutatjak be négyévenként leg-
Ujabb fejlesztéseiket, szamos
példat szolgaltatott arra, hogy
a gépgyarak mennyire komo-
lyan veszik az energiatakaré-
kos megoldasokat.

A textilgépgyartas foldrajzi
elhelyezkedésére jellemzé,
hogy Kina és a tobbi tavol-
keleti orszag képviseli a gép-
szallitasok 50%-at, Eurépa 30,
az USA 7% részaranyt jelent. A
f6 fejlesztési iranyai a kovetke-
z6kben foglalhatok Ossze:

e Automatizalas, robotok
alkalmazasa, de ezeket a gépe-

v

Yot ianrgy

Energia beszerzés folyamata

ThArstTann
& marsesie

sempsuanE e
SRR

Tinpen
VRN ey

. - O OO0

ket els6sorban a fejlett orszagokban hasznaljak, ahol
draga a munkaerd. Fé gyartoik: brit, cseh, japan, né-
met, olasz, svajci és USA-beli cégek.

o Jelentés a hasznalt és felGjitott gépek forgalma,
elsésorban az iparilag kevésbé fejlett orszagokban.

o Egyre fejlettebb informaciétechnikai alkalmaza-
sok (mintatervezés, mintavezérlés, termelésiranyitas).

e Torekvés a termelékenység novelésére, elsésor-
ban gyartasi fazisok 6sszevonasaval (pl. Spinit, orrleza-
ras a harisnyakotégépen).

e Torekvés a fenntarthat6é fejlédés szempontjai-
nak érvényesitésére (energiamegtakaritas).

e Ujabb kelmeszerkezetek kialakitasa és ezekhez
megfelel6 gépkonstrukcié kifejlesztése, részben funkci-
onalis, részben mintazasi céllal. Pl.: kompozit erdsité-
kelmék, auxetikus textiliak, kotégépeken 1ij mintazasi
modszerek.

Az el6ad6 példakat mutatott be ezeknek a fejleszté-
si iranyoknak az érvényestlésére. Ilyen példaul

e a technolégiai mtiveletek dsszevonasa,

e konfekcionalast nem vagy csak alig igényld ko-
téstechnologiai megoldasok,

o a kotégéptik konstrukcigjanak modositasa a
ti-thagy surléodas csékkentésére és ezaltal a hofejlédés
és az energiaigény csokkentése,

e a tik és platinak egyuttmukoédésének modosi-
tasa, amivel nagyobb gépsebesség és kisebb
villamosteljesitmény-felvétel érhetd el;

e digitalis mintanyomtatas anyag- és szinezékta-
karékos megoldasa.

A Techtextil kiallitast kétévente rendezik és azon
a gyarak és fejleszté intézmények a vilag minden tajarol

A textiliak 6 felhasznalasiteriletei

Miszakl
terndflide
%
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Fejlesztések a szalasanyagok kirében
Napelomkent mikoda s2al

Fény > Ardesd fényenergia kb,
3%-at elektromos
energidva alakitja

< Ha példaul egy sitor
1eljes egészében ebhol
keszul, ez mar elegendd
iehet bizonyos
elektromos energiat
igényld eszkorok
mikGdtetésére,

a legtagabb értelemben vett mtiszaki felhasznalasu tex-
tiliak fejlesztései korében elért eredményeket mutatjak
be.

A muszaki textilidk a vilag textilfelhasznalasa ko-
rében mintegy 24%-ot képviselnek, a ruhazati textiliak
43, a lakas- és haztartasi textiliak 33%-a mellett.

A muszaki textiliak {6 fejlesztési iranyai az alabbi-
ak szerint foglalhatok 6ssze:

o Fejlesztések a szalasanyagok tertiletén

— Nanoszalak alkalmazasanak kiterjesztése
— Szalasanyagok Gjabb tulajdonsagokkal
— Szalasanyagok megujulé alapanyagokboél
o Fejlesztések a kikészités és a feltiletkezelési el-
jarasok tertletén
— Kikészitési eljarasok
— Feluletkezelési eljarasok
o Textiliak ujfajta alkalmazasai
- Ujfajta textilszerkezetek
— Kompoztok Gijabb alkalmazasai
— Fejlesztések a funkcionalis és intelligens ru-
hazatok tertiletén

A szalasanyagok fejlesztése korében rendkivil sok-
féle megoldast mutattak be, amelyek a szalasanyagba
beépitett mas anyagok segitségével kiuilonleges hataso-
kat biztositanak (gyogyszerek, gyogyito vagy a kozérzetet
javité hatasu vegytletek, asvanyok, a villamos vezet6-
képességet biztositdé vagy a szilardsagot novelé anyagok
stb.). Igen kiterjedt a nanoszalak alkalmazasa és ezek
eléallitasara Gjszerd megoldasokat ismerhettiink meg. A
napenergia hasznositasat teszi lehetévé a napelemként
mukodo, tjfajta bikomponens szalasanyag, amely a ra-
es6 fényenergia mintegy 3%-at elektromos energiava
alakitja at. Ennek a fejlesztésnek hatasa lehet a haté-
kony energiahasznositasban is.

Nagy teret szenteltek a kiallitason a kompozit-
gyartasban hasznosithaté textilanyagoknak is. A
kompozitok témeglikh6z képest nagyon nagy szilardsa-
guak és példaul a gépgyartasban igen nagy elényuk,
hogy hé okozta dilataciéjuk minimalis. Ez hossza gép-
alkatrészek (tengelyek, sinek stb.) gyartasaban, ami a
textilgépgyartasban is gyakori, nagyon kedvezdé tulaj-
donsag. A kompozitok textil erésitésének eldallitasaban
szerepet kapott a himzési technika is, amellyel tetszdle-
ges, bonyolult alaku feltileteket lehet eléallitani példaul
szénszalakbol, hogy azokat muianyagba agyazva roégton
a kivant alakzatot hozzak létre.

A nemsz6tt kelmék jelentésége is egyre noévekszik,
mind a szorosan vett miszaki, mind az egészségligyi és
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higiéniai felhasznalasokban. Elterjedtségiik a higiéniai
alkalmazasban a legnagyobb, mintegy 32%, ezt kéveti
az épitéipar (20%), majd a térlékendék gyartasa (16%).
A kulénboz6 gyartasi modszerek koézott a kartolt fatyol
alapu (drylaid) és a szalképzéssel egyesitett fatyolképze-
sen (spunlaid) alapulé eljaras a legelterjedtebb, az eléb-
bi mintegy 40, az utébbi kb. 43%-ot képvisel. A kiallita-
son a nemszOtt kelmék igen széleskoérdti alkalmazasi le-
hetéségeit mutattak be, amelyek kozott fontos szerepet
toltenek be a hészigetelések is, ezzel jarulva hozza az
energiahatékonysag javitasahoz.

Az auxetikus anyagok jellemzéje az Un. negativ
poisson-tényezé, ami azt jelenti, hogy egyik iranyban
meghtuizva ezeket az anyagokat, az erre meréleges
iranyban méretiik nem csokken (mint a ,szokvanyos”
anyagoknal), hanem épp ellenkezéleg: novekszik. Ma
mar létrehoztak ilyen, akar szalgyartasra is alkalmas
polimereket is, de kotott kelmeszerkezetet is. Ezeknek
az anyagoknak muszaki és gyogyaszati alkalmazasat is
bemutattak a kiallitason.

Fontos szerepe van a textilidknak az épitéiparban,
amire az egyik kivalé példa a textilbeton, ahol a vasbe-
tonra jellemzé nehéz betonvasakkal szemben koénnyd,
de nagyon erdés multiaxialis textilszerkezettel erdsitik
meg a betont. Ez id6 szerint féleg falazoelemeket készi-
tenek ily médon, de a fejlesztések tovabb folynak na-
gyobb igénybevételll szerkezetek eléallitasanak iranya-
ban is. Ezzel a moédszerrel jelentés mérték(i anyagmeg-
takaritas és — els6sorban a vasbetonhoz képest kisebb
tomeg miatt — a szallitAs és anyagmozgatas terén
energiamegtakaritas érhetd el.

A funkcionalis ruhazatok tervezéi a test héhaztar-
tasanak stabilizalasa érdekében fejlesztettek és fejlesz-
tenek ki tovabbra is kiilonb6z6 megoldasokat a ruhada-
rabok futésére és hutésére, az er6s mozgas koézben ke-
letkez6 izzadsag gyors és hatékony elvezetésére, a vise-
lési kényelem minél hatékonyabb fokozasara. Ezt rész-
ben specialis szalasanyagok felhasznalasaval, részben
igen célratéréen megalkotott kelmeszerkezetek kidolgo-
zasaval érik el, amely utébbiak a ruhadarab kulénbo6zé
részein akar eltéréek is lehetnek, aszerint, hogy az adott
helyen milyen hatas dominal.

* % %

Az el6adasokat kovetéen a konferencia résztvevoi
megtekintették az Albertfalvi Cérnazé Kft. cérnazotize-
mét és széleskort szakmai eszmecserét folytattak.

Ez uton is koszonetet mondunk a cég vezetdségé-
nek a vendéglatasért.
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Pliszé, pliszirozas

Lazar Karoly

Kulcsszavak/Keywords:

Pliszé, Pliszirozas, Ko6tott pliszé, Szovitt pliszé

Pleating, Pleated fabrics, Plaiting by knitting, Pleating by weaving

A pliszé a szoveten vagy mas kelmén kialaki-
tott, éles hajtasok sorozata, amit altalaban diszité
céllal hoznak létre ruhadarabokon (szoknyakon, bla-
zokon, gallérokon) vagy fiiggonyokon, de mas anya-
gokon (pl. papir) miiszaki célokra is (pl. sziirék, ar-
nyékold szerkezetek). A szd a francia plissé sz6bol
ered, aminek jelentése: rancos, redés. A hajtasok
alakjatol, elrendezésétol fiiggéen a pliszé kiillonb6zé
fajtait kiillonboztetik meg.

Torténeti visszapillantas

A hajtasokkal torténé di-
szitést i. e. 2000 tajan mar a
babiloniaiak és az egyiptomi-
ak ruhazatan is alkalmaztak,
s6t Egyiptomban falfeltiletek
diszitésérre is felhasznaltak
[1]. A kézépkorban is elterjedt
diszitési méd volt, amit azon-
ban nagy anyagigénye és a
készités korulményes volta
miatt csak gazdag emberek és
uralkodék engedhettek meg
maguknak. Jellegzetes viselet
volt abban a korban a pliszirozott gallér és kézeld, amit
szamos korabeli festé- és szobraszmuivész megorokitett.

A pliszirozas alapelve a hajtasok rogzitése nyomas,
magas hémérséklet és — az anyagtoél fliggéen — sziikség
esetén vizgéz jelenlétében. Mar az egyiptomiak is esze-
rint végezték a muveletet. Kézzel hajtogattak a nedves
szovetet és a hajtasokat egy-egy kélappal nyomtak le,
majd az egészre egy Ujabb, sotét szint kélapot helyeztek
és a napon atforrésitottak, hogy igy rogzitsék a hajtaso-
kat [2].

A kozépkorban fapalcakat hasznaltak a hajtasok
készitésére, a rogzitést pedig buzalisztbdl készitett ke-
ményitével oldottak meg. A 18. szazadban kezdtek mar
kulonféle kézi célszerszamokat is hasznalni a hajtasok
készitésére (1. abra), majd a 19. szazadban megjelent az
els6, kézzel hajtott pliszirozogép is (2. abra), amelyek M
alaku rancokat alakitottak ki a szoveten. A 19. szazad
végén kezdték meg a kartonpapir-sablonok hasznalatat.
Abban az idében a papir még viszonylag draga volt és
mivel be kellett nedvesiteni, csak egyszer lehetett fel-
hasznalni. Késébb kifejlesztették azokat a papirgyartasi

1. abra.
Oegyiptomi pliszirozott
ruha dbrazoldasa

—

2. abra.
Az elsé kézi pliszirozégép
1870-bél [2]

1. abra.
Fabdl késztilt pliszirozé
szerszam 1818-bél [2]

eljarasokat, amelyekkel a pliszirozashoz hasznalhato
papirt tdbbszori felhasznalasra is alkalmassa tették. Ez
nagyban eldsegitette a pliszirozas széleskorti alkalmaza-
sat. Nagy 16kést adott a pliszirozassal torténé mintazas-
nak a ruhaipar, aminek hatasara a pliszirozogépek fej-
lesztése is nagy lendtletet kapott. 1980-ban jelent meg
az elsé szamitogéppel vezérelt pliszirozégép, amellyel
programozni lehetett a ktldénbézé kialakitast hajtasok
létrehozasat [2].

A 20. szazadban megjelent szintetikus szalas-
anyagok alkalmazasa nagyon megkonnyitette az eléalli-
tas modjat, mert a szaraz hérogzités révén ktilon nedve-
sités vagy vegyi anyag hozzaadasa nélkul is régziteni le-
hetett a legbonyolultabb hajtasokat is.

oz

A hajtasok eléallitasa (pliszirozas)

A gyakorlatban a divatnak ill. a célszertiségnek
megfeleléen tobbféle hajtasmodot alkalmaznak (3. abra):

e 3ll6 (harmonikaszer®i) hajtast,

e egyiranyu hajtast,

e szembehajtast,

e mintazott hajtast (ktlonbodzé fantaziamintak

szerint, 4. abra).

A hajtasok készlilhetnek egyenes vonalban hossz-

vagy keresztiranyban, vagy sugariranyban (5. abra).

3. dbra. A leggyakoribb pliszé alaptipusok
a) allé pliszé, b) egy iranyban hajtott, c) szembehajtott
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5. abra. Sugarpliszé

Pliszirozas kézi hajtogatassal

A kivant hajtasokat elészor két lap csomagolopapi-
ron alakitjak ki. Pontosan kimérik a hajtasok tavolsa-
gat, vonalzoval megrajzoljak a hajtasvonalakat és na-
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gyon pontosan behajtogatjak a vonalak mentén a pa-
pirt. Ezutan a kelmét az egyik kisimitott papirlapra fek-
tetik, rahelyezik a masik papirlapot és a harom réteget
egyltt Gjra hajtogatjak az eredeti hajtasoknak megfele-
l6en. A hajtogatas befejeztével nedves ruhan at — hogy a
papir el ne égjen — forr6 vasaléval levasaljak a hajtaso-
kat. (A vasal6 hémérsékletét a vasalandé anyagtol flig-
gben kell beallitani.) A papirok 6vatos eltavolitasakor a
bevasalt élek a kelmén megmaradnak. Ezek az elére
hajtogatott papirok — ha nem égtek meg — tébbszor is
felhasznalhatok.

Pliszirozas géppel

Pliszirozogépen a textiliaval egylitt papirt is beve-
zetnek, amely egyrészt el6segiti az anyag haladasat,
masrészt stabilizalja a létrehozott hajtasokat. A kelmét
altalaban két papirréteg kozott vezetik, a gép kivezetd
oldalan pedig feltekercselik a pliszirozott kelmét és ek-
kor egy harmadik papirréteget is bevezetnek a tekercs-
rétegek kozé. Pliszirozas céljara specialis papirokat is
gyartanak. [3]

Az egyszerl pliszirozogép csak egyenes, egyiranyu
hajtasok készitésére alkalmas. A hajtasok szélessége 2—
40 mm, de egyes gépeken akar 80 mm-ig is terjedhet. A
papirrétegek kozé fogott kelmét alul-folul két kereszt-
iranyu kés csipteti be és tolja elére két egymasnak szo-
ritott, szakaszosan forgo, fitétt henger kozé. A kések ki-
indul6 helyzete és a hengerek érintkezési pontja kozotti
tavolsag hatarozza meg a hajtas méretét. Mialatt a ké-

/ sek kozelitik a hen-
=,

gerpart, a tuladagolt
- (‘

kelme (a papirral
6. dbra.

egyltt) hurkot vetve
Egyiranyu hajtds eléadllitdsa egy

hatrahajlik és kiala-
kul a keresztiranyt
elére-hatra mozgé késopadr segit-
ségével [3]

hajtas, amit a henge-
rek azutan leprésel-
nek (6. abra). A ké-
sek ezutan ismét
hatrahuzodnak és
Ujabb ,fogast” vesz-
nek. A hajtasokat te-
hat a gép szakaszo-
san, egymas utan hozza létre. Szamitogép vezérlésti gé-
peken a hajtasok szélessége (azaz a kések elére-hatra
mozgasa) tetszés szerint valtoztathaté, igy akar kulén-
boz6 szélességll hajtasok is valtakozhatnak. Ha a kések
hullamvonalu éllel rendelkeznek, akkor hullamos pliszé
keletkezik.

Pliszirozott szlir6betéteket all6 (harmonika-) hajta-
sokkal készitenek és az erre szolgalé gépek mas elren-
dezéstiek (7. abra). Itt a két kés (az abran ezeket fekete
vonal jelzi) fuggélegesen helyezkedik el és valtakozva
mozog ives palyan le-fol, aminek soran a fels6 kés lefelé,
az also folfelé hajtja be a vizszintesen odavezetett anya-
got (textiliat vagy papirt). Itt kisér6é papirra nincs szik-
ség. A hajtogatas tehat — szemben a 6. abran bemuta-
tottal — nem vizszintesen, hanem fliggélegesen rende-
z6édnek el, szorosan egymas mellett két fit6tt lemez ko-
z06tt, ahol a hajtasok rogzitése is megtorténik.

A hajtasok létrehozasat koveti rogzitéstik nyomas
és hémérséklet, valamint — az anyagtoél fliggéen — esetleg
vizg6éz jelenlétében. Ezeket a paramétereket a feldolgo-
zott anyagnak megfeleléen kell beallitani, mert tulzott
meértékik anyagsértilést és megjelenési (optikai) hibakat
(foltokat, elszinezdédést, moaré-hatast stb.) okozhat, ha
pedig alulméretezettek, akkor a hajtasok kinyilasat vagy
szintén foltosodast idézhetnek el6.
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7. abra.
A hajtas elddllitasa fliggdleges késpdr segitségével [3]

Nem hérogzitheté anyagokbdl (pl. pamutbédl) ké-
szUult szoéveteknél a hajtasokat nedves ruhan at, forré
vasaldval vasalva kell kialakitani, de ezeken az anyago-
kon a pliszirozas nem mosasalld, azaz mosasban a haj-
tasok kinyilnak. Ennek elkertilésére az e célra szant
szoveteket elézetesen vegyszeres (muigyantas) kezelés-
nek vetik ala, ez tartdsitja a bevasalt hajtasokat. Gyap-
juszovetek esetében a Siroset-eljaras alkalmazhato, ami
monoetanolamin-biszulfit rapermetezésével torténik és
ezt koveti a vasalas. Az eredmény: nagyon jo éltartosag
[4]. A poliamid-, poliészter- és triacetatfonalakbol ké-
szUlt — vagy ezeket a szalasanyagokat legalabb 45%-ban
tartalmazo6 — kelmék nagyon jol hérogzitheték, igy ezek-
nél a hajtasokat a hérogzitésnek megfelel6 héfokon (al-
talaban 180 °C korul) vasalva tartés, a mosasnak is el-
lenall6 pliszirozas készithetd [5].

Pliszirozas kotéstechnoldgiai eljarasokkal

A kotéstechnologia alkalmas olyan kelmeszerkeze-
tek elgallitasara, amelyek mar eleve létrehozzak a tartés
pliszirozott hatast.

Két tlagyas vetiillékrendszeri kotégépen (akar
sik-, akar korkotégépeken) a hossziranya pliszirozast
célszerien megvalasztott tikihagyasokkal érik el. Azt a
jelenséget hasznaljak ki, hogy az egyszinoldalas kelme a
fonakoldal felé péndérédésre hajlamos. Igy, ha a kivant
hajtasoknak megfeleléen szakaszosan egyszinoldalas
szakaszokat iktatnak be hol az egyik, hol a masik ti-
agyon, elére-hatra hajlé hajtasok készitheték [6]. A 8.
abran a mukodé tuket fliggbleges vonal, a hianyzoé tiket
pont jeloli. Ahol tikkel szemben ttikihagyas van, ott az
egymas melletti tilkén egyszinoldalas szemkapcsolodas
jon létre, amely a fonakoldal felé igyekszik behajlani.
Mivel ez hol a hatsd, hol a mellsé oldalon fordul elé
megfelel6 elrendezésben, az egyébként két-szinoldalas
kelme is ezeken a részeken hol a fonak oldal, hol a
szinoldal felé gorbul el — ebbdl alakulnak ki a hajtasok.
A tukihagyasok elrendezésétdl fligg, hogy milyen mérté-
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a)

b)

8. dbra.

Ttberakas vetiilékrendszeru kétégépen egyiranyt hajtasok-
kal késziilt pliszé kétéséhez (a) és a hajtdsok
kialakuldsa (b) [6]
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a)

9. dbra.
Sikkotdégépen készitett pliszé diszitések kétféle valtozata.
a) Hosszanti, b) keresztiranyu pliszirozas

ku és iranyu athajtasok keletkeznek. A 9/a. abra ilyen
modon készult pliszé diszitést mutat.

Kereszt- (vetllék-) iranyu pliszészerii kidomboro-
dast két thiagyas vettilékrendszerti gépen oly modon ér-
nek el, hogy to6bb szemsoron at csak az egyik ttiagyon
képeznek szemeket, a masik tlagyon ezalatt szlinetel a
szemképzés. Ahol a szemképzés folyamatos, ott a kelet-
kez6 kelmeréteg kidomborodik, és ha ez elég széles, le-
lapithaté egyiranyu (lefelé hajlo) hajtasok formajaban. A
9/b abra ilyen modon készilt diszitést mutat.

Lanchurkolégépen az alapkelmét kiegészité fonal-
rendszer fonaladagolasanak atmeneti lassitasaval allit-
hato elé keresztiranyua pliszé. Az alapkelmét bizonyos
szakaszokon 0sszehuizé fonalrendszert a legfelsé 1étraba
flizik, ami a kész kelme fonakoldalara kerul, igy a szin-
oldalon nem latszodik, ott az 6sszehuzas folytan kiala-
kul6 hajtasok jelennek meg (10. abra) [7]. A 10. abra
szerint az alapkotés két létraval (L1 és L2) (fonalrend-
szerrel) készult triko, a harmadik (a gépen a mellsd) 1ét-
raba (L3) fizott fonalak az elsé 9 sorban az L2 létraval
egyltt kotnek, de a 10-27. sor k6zott nem kotnek, csak
huzodnak a kelme fonak oldalan. Ennek kévetkeztében
az ez alatt a masik két 1étra altal készitett kelmét dssze-
huzzak és igy alakul ki a szinoldalon a lesimithaté haj-
tas (A). A kelme keresztmetszetét abrazolé rajzon a B
pont azt a szakaszt jelenti, ahol az L3 létra fonalai is
részt vesznek a szemképzésben (1-9. sor). C a szinoldali
kelmeréteget 6sszehuizé fonallebegést jelenti.

A pliszirozast elészeretettel alkalmazzak néi ruha-

kon (szoknyakon,

- bluzokon), de emel-
B ok lett ez az eljaras
i fontos szerepet tolt
oIl be muszaki fel-
fe hasznalasi tertle-
s teken (pl. szurék,
we flggényok készité-
s sében) [8, 9]. A ku-

16nbo6z6 célu pliszi-
rozott szUrébetétek
anyaga szovet, ko-
tott kelme, nem-
sz6tt kelme, nemez
vagy papir is lehet.

* Sznoldal

L

S RRReRa

5{: . Nyersanyagukat
. annak megfeleléen

- g ¥ xaM . - .-

utx 23 4 szerint  valasztjak

meg, hogy a szliré
milyen mechanikai,
kémiai és héigény-

10. dbra.
Lanchurkolt pliszé kialakitdsa [7]

Szovetképzodés irdnya

12 3 4 5 6 7 0 9% 1011 1213 415 %

Vetiilek

Alap lincfonal (G)

2] Osszehiizd linclonal {T)
11. abra.
Szovott pliszé kialakitdsa

bevételnek van kitéve. A figgdnydknek — szintktol flig-
getlenil — olyan anyagbdl kell készilnitik, ami tartésan
ellenall a napsugarzasbol eredd ibolyantuli sugaraknak;
a legjobb erre a célra a poliészter [10].

Szovott pliszé

A szovott pliszé eléallitasi technikaja elvileg hason-
lit a lanchurkolt pliszé gyartasmodjahoz. Itt is arrél van
sz0, hogy a szovetképzés egy-egy szakaszan az egyik
lancfonalrendszer (11. abra, 7) adagolasat az a—b szaka-
szon leallitjak a szoévetképzdédés sebességéhez viszonyit-
va és ezek a lancfonalak nem vesznek részt az alapszo-
vet képzésében. Igy ezek a T jelzésti fonalak 6sszehtiz-
zak a szovet egy részét és ebbdl alakul ki az a hurok,
amelyet lelapitva létrehozzak a pliszé hajtast. [12]

A pliszirozas alkalmazasai

A pliszirozast eldszeretettel alkalmazzak néi ruha-
kon (szoknyakon, bluzokon), de emellett ez az eljaras
fontos szerepet tolt be muszaki felhasznalasi tertlete-
ken is (13. abra) [13, 14]. A kilénb6z6 célu pliszirozott
szUr6betétek anyaga szovet, kotott kelme, nemszétt
kelme, nemez vagy papir is lehet. Nyersanyagukat asze-
rint valasztjak meg, hogy a sztrd milyen mechanikai,
kémiai és héigénybevételnek van kitéve. A fliggdnyok-
nek — szintktdl fliggetlentil — olyan anyagbdl kell ké-
szllnitk, ami tartésan ellenall a napsugarzasbol eredd
ibolyantuli sugaraknak; a legjobb erre a célra a poliész-
ter. Szlirék esetében a pliszirozasnak az a jelentésége,

] Q——
d) e)

13. dbra. A pliszé néhdny nem ruhdzati alkalmazdsa.
a) Arnyékolé redény, b) levegdsziird, c) folyadékszird,
d) lampaernyd, e) polirozo korong
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IPARTORTENET

Egykori jellegzetes nyomaipari kemiai technolégiak
Szalonfejlesztett szinezékek

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: szubsztantivitas, anilinfekete, naftol-szinezék, ftalocianin, hengernyomas, kézvetlen-nyomas, gatlé-nyomas, naftolat-nyomas,

hot-flue, fémkomplex

Motté: ,Az id6 korantsem olyan, amilyennek

latszik. Nemcsak egy iranyban halad, hanem

egyszerre létezik benne a jévé a mdlttal.”
(Albert Einstein)

Az 1970-es évek végéig a pamutipari nyomo-
iizemekben mindennapos technolégianak szamitott
tobbek kozott a szalon fejlesztett szinezékek szé-
leskorii alkalmazasa. Igy az anilin-feketét, a szilon
fejlesztett azo és a ftalocianin szerkezeti szinezé-
keket sorra hasznaltak a kiillonboz6 jellegzetes alap-
és foként nyomészinek kivitelezése soran. A jo és
kivalo szintartosagi tulajdonsagok, a specialis szine-
zetek és altalaban az olcsésag miatt ezek népszeri
technolégiak voltak.

Az ilyen technologidk fokozatos leéptiléséhez tobb
kortulmény vezetett. Egyrészt a hengernyomas kiszoru-
lasaval el6térbe kertlt a sik- és a rotaciés filmnyomas,
és a szamos, féleg kristalyosodé vegyi hozzatét karositja
az ezekhez hasznalt sablonokat (egyes elemek anyagait,
a lakkréteget). Masrészt az egészség- és kornyezetvé-
delmi tényezdk prioritasa, az egyes technolégiak dolgo-
zokra gyakorolt kedvezétlen hatasanak felismerése, az
igy készult textilanyagban el6fordulé egészségre artal-
mas anyagoknak muszeres analitikai kimutathatésaga
vezetett leépitéstikhoz. Az addig klasszikus szinek mas
szinezékekkel térténé kivaltasa (ha nem is mindig telje-
sen tokéletes helyettesitéssel) szintén valamennyire
hozzajarult levaltasukhoz. Nem utols6é sorban ezek a
nyomoreceptek és az elviekben egyszerti technolégiak
tobb muveletes kémiai eljarasokat oleltek fel, nemcsak
a nyomoéuzemben, hanem a festékkonyhai, elékészito-
és szinezékrogzité tevékenységek, ill. muveletek soran
is. Mindezekhez nagyszamu, szakképzett munkaerdékre
volt szikség.

A szalon fejlesztett szinezékek kozds jellemzdje,
hogy alkoté vegyuleteiket ktilon-kiilén, nem kész szine-
zék formajaban viszik fel a szalra (pontosabban a szal
belsejébe), hanem kiilénb6zé kémiai modszerekkel ma-
gan a szalon fejlesztik ki. A szalasanyagban kialakul6
végsé szines vegyuletnek nincs affinitasa a szalhoz és
vizben oldhatatlan pigment formajaban van jelen. A fel-
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A nyomoipari szalon-fejlesztett szinezékek
vazlatos osszefoglalasa
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Az anilin-fekete kialakulasa a szédlon Richard Willstitter szerint

2. abra
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3. dbra

hasznalt szerves vegylletek énmagukban nem szinezé-
kek, hanem vagy kondenzaciés reakciéban, vagy két vi-
zoldhaté (vagy azza tett) komponensbdl jénnek létre, a
celluléz alapu szalakat szintartéan szinezve. Elsésorban
az oxidéciés - pl anilinfekete korébban a paramin-
vabba a naftol- szmezekek (szalonfejlesztett azoszme—
zékek) és az egyes ftalocianin-fémsok tartoznak ide (1.
abra).

Anilinfekete

Az anilinfekete az azinszarmazékok kozé sorolt
szalonfejlesztett oxidacidés szinezék. Az anilin — mint ba-
zis — nem oxidalhatd, szinezésre csak szerves és szervet-
len séi alkalmazhaték, amelyek z6ld szinezetiek. Az
anilin ésvényi savas s6janak a szélon végrehajtott oxi-
anilin nyolc gytrtibdl allé vegyulette kondenzalédik. A
folyamat soran egyre tobb gytirtin alakul ki a kinoidalis
szerkezet, végil harom Gjabb anilinmolekula bekapcso-
lédasaval képzdédik az azin szerkezetli szinezék. Az
anilinfekete leukovegytiletébdl emeraldin, nigranilin,
pernigranilin, majd a szal belsejében lesz az oldhatatlan
fekete pigment (2. abra).

Az anilinfelesleg kovetkeztében folytatédé oxidacio
eredménye az olyan fekete vegytlet, amely sem sav, sem
redukci6é hatasara nem valtoztatja tobbé a szinét. A viz-
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Richard Martin Willstatter  Arthur George Green
1872 - 1942 1864 - 1941

Az anilin-fekete szerkezet kutatoéi

4. abra

ben oldédé Osszetevébdl a szal belsejében létrejovo
mélyfekete, oldhatatlan pigment kival6 szintartosagi tu-
lajdonsagokat biztosit. Richard Martin Willstdtter német
vegyész és Arthur George Green angol kémikus nevéhez
fzédik az anilinfekete szerkezetének leirasa, a végter-
mék tekintetében kissé eltéré meghatarozassal (3. és 4.
abra).

Az anilin szervetlen séi jobban oxidalhaték, azon-
ban a nitrat dragabb, a szulfat nehezen oldhato, ezért a
sosavas so terjedt el. Oxidaloszerként altalaban natri-
um-kloratot (NaClOs), kalium-kloratot (KClOs), ritkab-
ban kalium-kromatot (K2CrOas) hasznalnak. Oxigénatvi-
v6 katalizatorként meleg idészakban az id6 el6tti bom-
las elkertilésére kalium-vas(Il)-cianidot — mas kifejezés-
sel kalium-hexaciano-ferratot, K4[Fe(CN)es] —, hidegebb
évszakban a natriumsé valtozatot alkalmaztak.

Az aranylag olcs6 szinezékcsoport hatranyos tulaj-
donséaga, hogy a savas oxidacioval torténd kifejlesztés a
cellulozszalakra karosité hatasu. Olyan sok adagolasa
jelent védelmet, amelyek a sésavat semlegesitik, savma-
radékuk pedig kénnyebben oxidalhato, mint a celluldz.
Példaul az ammoénium-rodanidbél (NH4SCN) az erds sav
és az oxidaci6é hatasara szabadda valé elemi kén szlr-
kulést okoz, ezért a keverékek valtak be (Kollamin,
Nigramin elnevezéssel). A keverék szalvéddészerek, pl. az
ammoénium-rodanid és para-fenilén-diamin keveréke a
felszabadul6 soésavat megkotik. A para-fenilén-diamin,
mint oxidaciés szinezék a kicsapodoé ként soététbarnara
szinezve ellensulyozza a fekete kedvezétlen elvaltozasat.
Véddékolloidként alkalmazhaté még gltik6z, karbamid és
lebontott fehérje is. Az optimalis szalvéddszer ellenére a
10 (akar 20) %-os szilardsagcsokkenéssel szamolni kell.
Emiatt pl. az OE fonasi eljarassal késztlt fonalakbol
szOvott nyomoalapanyagokon alkalmazasuk nem java-
solt.

Az anilinfekete kozvetlen nyomasa

A nyomo6pép anilin-klérhidratot, kis mennyiségt
anilint, natrium-klorat oxidaloszert, sargavérlugsot (ka-
lium-ferro-cianidot, mas kifejezéssel kalium-hexaciano-
ferratot) oxigénatvivé katalizatort és szalvéddszert tar-
talmaz (a felszabadul6 s6sav megkotésével gatolva a cel-
luléz hidrolizisét). Suritéként nem redukalé nagymole-
kulaju anyagok (pl. keményité, keményité-tragant, ke-
meényité-éter, janoskenyérmag-liszt) alkalmasak.

Fontos a nyomopép kozvetlen felhasznalas el6tti
elkészitése, hogy a pépben bekodvetkezé oxidaciot elke-
ruljék (a kifejlédott fekete pigment nem rogzithetdé a
szalban). A nyomopép kozel szintelen, ezért a nyomas
ellendrizhetésége érdekében késébb kimoshaté savas
szinezékkel teszik jol lathatova.
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A nyomott szévetet 6vatosan szaritjak, nehogy tal-
melegedés kovetkeztében a kondenzaciés reakcio a sza-
ritészekrényben meginduljon, ami szalkarosodast is
okozhat. A g6zolést telitett géztérben 96-98 °C-on végzik
1-2 perces kezelési idével, biztositva a géztér cseréjét a
savas g6zok dusulasanak kikliszobolésére. A g6zolt
kelme feketés-zold szint (visszazéldilé anilinfeketének
nevezik), a mosasnal végbemend oxidacié hatasara ala-
kul ki a végsé fekete pigment.

A mosas soran utanoxidalast végeznek 50 °C-os
kalium-bikromatot (K2Cr207) és szédat (Na2COs) tartal-
maz6é firdében. Egyéb oxidalészerek nem ajanlottak,
mert pl. a hidrogén-peroxid bomlasat az anilinfekete ka-
talizalja, a natrium-perboratban nyomokban eléfordulé
klor nemkivanatos barnitast idéz el6. A kiilénbo6zé vegy-
szerek, bomlastermékek és a surité eltavolitasa oblités-
sel és szappanozassal torténik.

Az anilinfekete fehér- és szinesgatlé (rezerva)
nyomasa

Az anilinfeketével egyszinlre szinezett textilanyag
marényomasara nincs mod, mert redukcié hatasara
csak kizoldul és hamar visszaoxidalodik. Az utdlagos
helyi szintelenités hianyaban a kémiai gatlé (rezerva-)
nyomas kerul el6térbe, ahol a leendé minta helyén az
anilinfekete kifejlédését akadalyozoé alkalikus semlegesi-
tés és az oxidaciot gatlé redukalas kerul eldtérbe.

A ,ranyomasos rezervalas’” nyomandé kelmét el6-
szOr atitatjak a kozvetlen nyomasnal alkalmazott nyo-
mopép Osszetevdinek hig vizes oldataval, amely kevés
sUritéanyagot is tartalmaz (a preparal6 furdét a szak-
maban trauernek nevezik). A surité a kelmére ragasztja
a cellulézhoz nem ko6t6dé (nem szubsztantiv) kikrista-
lyosod6 vegyszereket, hogy kiporlasukat megelézzék. A
preparalast Un. hot-flue gépen végzik, amely fularbél
(teknében telités és hengerek kozott kipréselés) és veze-
téhengeres forrolevegds szaritoszekrénybdl all. A szari-
tasnal lényeges a magas hémérséklet kertilése (az id6
elétti oxidacié zo6ld, majd feketés-zold textilanyagot
okoz, ez mar nem rezervalhato fehérre), tovabba az exo-
term (hétermeld) reakcié miatt szalkarosodas is beko-
vetkezhet. Ezért a szaritoészekrény ajtéinak egy részét
idénként, szelléztetés céljabol kinyitjak. A telitést és
szaritast kovetéen a kelmét mielébb nyomni kell, a
hosszabb tarolas soran megindul az idé elétti, nemki-
vanatos oxidacio.

A sav ko6zombositésére a nyomopépbe adagolt nat-
rium-hidroxidot (NaOH), hamuzsirt (kalium-karbonat:
K2COs), szodat (Na2COs), valamint alkali- és alkalifold-
fémek szerves soéit — acetatok (ecetsavas sok), formiatok
(hangyasavas sok), citratok (citromsavas sok) — adagol-
nak. Redukalészerként kalium-szulfit (K2SO3), natrium-
hidrogén-szulfit (NaHSOs), hidroszulfit (natrium-
ditionit:Na2S204), natrium-tioszulfat (Na2S203) ill. Redit
C (natrium-formaldehid-szulfoxilat: NaHSO2 - CH20 -
2H20) a nyomoépép f6 alkotorésze.

A fehér gatléo nyomépép redukaloszert, alkaliat, su-
ritét (keményité és szarmazékai), valamint a nyomott fe-
ltletek fehérségének fokozasara cinkoxidot tartalmaz. A
kiméletes szaritast gézolés koveti. Ezt telitett géztérben
96-98 °C-on végzik 1-2 perces kezelési idével, biztositva
a gbztér cseréjét a savgdzok meérséklésére. A mosas so-
ran utanoxidalast végeznek alkalikus fGirdében. A mar
szlikségtelen vegyszerek, bomlastermékek és a stirité el-
tavolitasat alapos 6blitéssel és szappanozassal végzik.
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Lehetéség van arra is, hogy a fehér rezervalas mel-
lett egyéb szinli mintaelemeket is nyomjanak. Erre a
célra az alkalikus redukciénak ellenallé (pontosabban
az ilyen kortlmények kozott helyi szinezésre alkalmas)
csavaszinezékeket alkalmazzak. Ilyen esetben elészor
kb. 1-2 perces elégézolést végeznek, majd ezt koveti a
kisérészinek 8-10 perces go6zolése. A hosszi g6zolés
elétt ammoniakos gézkamran atvezetve célszeru keze-
lést végezni a tovabbi szalkarosodas elkertilésére (a sza-
lak ill. egyes suriték altal megkotott sav, esetleg a nem
disszocialt kléorhidrat semlegesitésére). A kétszer gézolt,
tobbszines mintazatt kelme esetén nincs sziikség uto-
lagos oxidaciéra, miutan a masodik kezelésnél kifejlédik
a vissza nem z061duld fekete. A mosas és a forré szappa-
nozas viszont fontos, mert a visszamaradé pernigra-
nilint6l kellemetlen szagu lesz a textilanyag, ami a taro-
laskor tovabb fokozodik (5. és 6. abra).

Naftol szinezékek

Elénk és tiszta szinek olcsé eléallitasara alkalmasak
ezek a szalonfejlesztett szinezékek, amelyek altalaban
naftol- és bazis (,Base”, diazotalhaté primer aromas
amin) komponensek ktilon-ktilén torténd felvitelével ala-
kithatok ki a szal belsejében. Ezek a vegytletek 6nalléan
nem szinezékek. Az alkalmas azopigmentek altalanos-
sagban a [-naftolnak, vagy a [-oxi-naftoesavnak és
szarmazékainak, ill. egyéb vegytlleteknek (pl. antracén-,
karbazol oxikarbonsavak) diazotalt aromas primer
aminokkal alkotott szines vegytletei. Az igy nyert naftol
szinezékek vizoldhatatlanok, igy a pigmentnyomason ki-
vil nem lennének alkalmasak a cellulézalapt szalak szi-
nezésére, nyomasara. A kilén-kulén, eltéré modon old-
hat6é komponensekbdl azonban a szalban lehetdség van a
jo szintartésagi tulajdonsagokkal rendelkezd szines ve-
gyulet kialakitasara. Ebben a folyamatban a diazotalt
aromas primer amin az aktiv, a kapcsolasba 1épé naftol a

passziv komponens. A megfelelé diazotalt bazissal széles
szinskala érheto el, kivéve egyes szinezeteket.

A nyomoiparban a (-naftol nem terjedt el, mert
nem szubsztantiv és igy a képzdédoétt szinek dorzsallosa-
ga gyenge. A széleskértien hasznalt Naphtol AS sorozat
(AS, AS-D, AS-BS, AS-G) a B-oxi-naftoesav arilidjeib6l
tevédik Ossze, ezeket vOros naftolnak is nevezik. 1912-
ben a Hoechst cég vegyészei Adolph Winther, August
Lepold Laska és Arthur Zitscher nevéhez fl1zédik a soro-
zat megteremtése. A Naphtol AS-sel alapozott szovete-
ken a kilénb6zé diazo-komponensekkel narancs, voros,
bordo, kék, barna és fekete mintaelemek hozhatok létre.
Az Un. sarga naftolok (amelyek naftolatja szintelen)
acet-ecetsav és tolidin szarmazékok (pl. AS-G), az ezek-
kel reagal6, alkalmas diazo-vegytletekkel sarga szineze-
tek is képezheték. A Naphtol AS sorozatba tartozo
naftolok vizben nem oldoédnak, natrium-hidroxid hata-
sara kialakulé naftolatjaik ill. enolatjaik vizoldhatok és
szubsztantivak. A rosszul nedvesedd szirkésfehér
naftol-porokat el6szér nedvesité és diszpergaloszerrel
elpépesitik, ezutan a témény luggal elkeverve alakul ki
a forro, lagy vizben oldédé naftolat (a kemény vizben le-
v6 kalcium- és magnézium miatt s6ik oldhatatlanok).
Lényeges a lugfelesleg, mert a naftolat koénnyen
hidrolizal, a kicsap6dé vegytilet oldhatatlan. A kozvetlen
(direkt) nyomas el6tti telitéshez a kisebb szubsztan-
tivitastiakat hasznaljak, mert igy a nem kapcsolt feliile-
tekrél konnyen kimoshaté (a naftolatnyomashoz az eré-
sebben kotédoék is alkalmasak). A naftolok szubsztan-
tivitasat az oxi-karbonsav ill. a diketonsav molekula
nagysaga mellett az arilid-rész is befolyasolja. Példaul
kis szubsztantivitasti a Naphtol AS, kézepes a Naphtol
AS-BO, nagy szubsztantivitast a Naphtol AS-SW.

A kozvetlen nyomas (bazisnyomas)

A  naftolattal elékezelt, szaritott  szovetre
diazénium-s6t tartalmazé nyomoépépet nyomnak. Ekkor
rogtén végbemegy a kapcsolasi reakcio, a szal belsejé-
ben kialakul a megfelelé szines azopigment. Igy nincs
szlikség kulon szinezékrogzité folyamatra, valamint a
nyomoszinek kialakulasa, a nyomas mindsége jol ko-
vethet6. Az egyszerti eljaras olcso, egyedtili hatranya,
hogy a Naphtol AS ill. AS-D alapozassal egyes szinek
(sarga, turkiz, z6ld) szalonfejlesztettként egy menetben
nem érheték el (mas szinezékcsoportu kisérészinek
szikségesek).

A fehéritett szovet alapozasa soran a megfeleld
naftolat oldattal telitik a szovetet a vezetéhengeres lég-
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szarit6 gép (hot-flue) fularjan (7. abra). A kétszeri mert-
lést biztositd 3-4 hengeres telitéegységen a kihuzas
(szubsztantivitas) csékkentésére a teknd kis térfogata
(vagy nipbe adagolt), tovabba a 90 °C-os firdé melegen
tartasardl indirekt g6z teknéfitéssel gondoskodnak. A
80-85%-0s Kkipréselés utan a szovetet a szaritoszek-
rényben szaritjak (8. abra).

A nedvesen maradt textilanyagon a naftolat a lug-
felesleg ellenére hidrolizal, tulszaritas esetén pedig a le-
vegb oxigénje kovetkeztében a naftol kondenzacidja mi-
att kimoshatatlan dinaftol képzdédik. A naftolozott tex-
tilanyag fényre, nedvességre, savgézokre, a levegé szén-
dioxidjara érzékeny, ezért ezektél a hatasoktol védeni
kell (lauferrel bélelt ladakocsiba kertill a hajtogatott szo-
vet, amit betakarnak). Az alapozott szévet hosszabb ide-
ig nem tarolhat6 karosodas nélkil, ezért mielébb sztik-
séges a nyomas végrehajtasa (9. abra).

A nyomopép f6 Osszetevéje diazonium-so, ezért a
szabad bazisokat diazotalni kell. Ez a folyamat
hétermeld (exoterm), ezért a hlitésrol jég hozzaadasaval
gondoskodnak, innen a ,jeges” szinezékek kifejezés (pl.
jég-kék BB, jég-lila B, jég-fekete stb. elnevezések). A
fénytodl védve végrehajtott diazotalas modszerét az hata-
rozza meg, hogy a bazis sésavas séja vizben oldédik,
vagy sem. A savmennyiség pontos betartasa lényeges,
mert kevesebb sav jelenlétében kapcsolasra alkalmatlan
diazoamino vegytletek jonnek 1létre. Az egyenes
diazotalasnal a bazisbdl forr6, majd hideg viz hozzaada-
saval készult elegyet adagoljak allandé keverés kozben,
elszivott térben a natrium-nitrit oldatba, jég hozzaadasa
mellett. A forditott diazotlas soran a bazishoz forro,
majd hideg vizet és jeget adagolnak és a feloldott natri-
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um-nitritet. Ezt 6ntik be a vizes higitast sésavat és je-
get tartalmazo6 oldatba. A diazénium-sok kapcsolasi re-
akci6janak aktivitasat a kapcsolasi energia (reakcié ké-
pesség) és a kapcsolasi sebesség (teljes kapcsolasi fo-
lyamat idejével aranyos) befolyasolja. Ezért a
diazonium-sékat kapcsolasi energiajuk alapjan csopor-
tositjak, a besorolas szerinti pH tartomanyban kedvezé
a kapcsolasi reakci6. A kiilénbézdé szubsztituensek kap-
csolasi energiat befolyasolé képessége pontosan ismert.
Az elektronegativ gydkokre a kullénb6zé mértékd elekt-
ronvonzo képesség jellemz6. Az elektropozitivak valtozo
mértékben hajlamosak elektronleadasra. Igy pl. az eré-
sen elektronegativ helyettesitésti aminok olyan nagy
kapcsolasi energiaval rendelkeznek, hogy elvileg asvanyi
savas kozegben képesek azo-pigment képzdédésre. A
gyakorlatban ennek ellenére ezeknél is szerves savak
so6it alkalmazzak az optimalis pH beallitasara, részben a
jobb szinezék kihasznalas érdekében, masrészt a szal-
karosodas megelézésére (10. abra).

Az optimalis kapcsolasi pH beallitasara a
diazonium-sé oldatban levé félosleges asvanyi-sav sem-
legesitésével, ill. tompitasaval, a naftolat alap lagfelesle-
gének megkotésével, vagy puffer-elegyeket alkalmaznak.
Az ennél a folyamatnal alkalmazott pufferek gyenge sa-
vak (pl. ecetsav, hangyasav) és ezek erds bazissal (nat-
rium-hidroxid) képzett soéinak elegye (pl. natrium-
acetat, natrium-formiat). Amennyiben kis mennyiségu
pl. sésav kerull a rendszerbe, akkor a sésav ecetsavat
szabadit fel (ez alig valtoztatja a kémhatast, mert gyenge
sav), a sésav és a keletkezett natrium-hidroxid egymas-
ra hatasabol semleges natrium-klorid lesz (nem valtozik
a pH). A nagy kapcsolasi energiajuk kovetkeztében pél-
daul a vords bazisok erésen savas kozegben is képesek
kapcsolni. A variamin-kék kicsi kapcsolasi energiaval
rendelkezik, csak a semleges pH koruli szuk tarto-
manyban jatszodik le a folyamat. Az egyes diazo-
vegyUlletek kapcsolasi energiaja és sebessége nagyon el-
térd, amit a kiilonb6z6 nyomasi eljarasok soran célira-
nyosan ki lehet hasznalni.

A gyakran hasznalt allandésitott diazonium-sék
(Gizemi nyelven salz-ok) mint festésok 40, majd 20 °C-os
vizzel elkeverve kertilnek a sUritébe. Az Echtorangesalz
RD és GGD esetében natrium-acetatot vagy ecetsavat
fontos adagolni a pH=6-7 biztositasara, mert a szine-
zékgyartoéi tartositasnal hasznalt aluminim-szulfat vagy
kénsav semlegesitésének hianyaban a celluléz karoso-
dik (a pamutszovet a mintaelem helyén ,morsch” —
szakadékony, mallékony — lesz).

Suritének szamos nagymolekulaju anyag alkalmas,
kivéve a redukalé hatasuakat ill. az alkalia-megkotékre
érzékenyeket (ami a szinezésokban altalaban el6fordul)
(pl. az alginat surité aluminium-szulfat hatasara kicsa-
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podik). A diazonium-sékbél kialakitott nyomépépek el-
tarthatésaga korlatozott, ezért csak kozvetlen a felhasz-
nalas el6tt szabad elkésziteni. Hutéssel a bomlasmentes
tarolas ideje kismértékben novelheto.

A széles allapotban végrehajtandé mosas elsé fazi-
saban a nem kapcsolt diazénium-sét inaktivalni kell,
majd el kell tavolitani. Ennek tokéletes végrehajtasa
azért lényeges, mert ez a vegyulet vizben nem oldodik,
igy a nem nyomott részeken levé naftolattal kedvezotle-
nul kapcsolna. Ennek érdekében natrium-hidrogén-
szulfit (NaHSO3) — izemi nevén natrium-biszulfit — forro6
oldataval kezelve a felesleges diazonium-s6 inaktivva va-
lik. A kovetkezé feladat a nem mintazott feltletekrdl a
mar szikségtelen naftolat kimosasa forré alkalikus flir-
dében, amelyhez a szubsztantivitas csokkentését nagy
hémérséklettel és nagy firddarannyal biztositjak. Végul
a szallal nem kotédott azopigmenttdl forré6 mosodszeres
mosassal szabaditjak meg a szdvetet. Az utobbi mutivelet
a kotédott azopigment diszperzitas fokat noveli, fokozva
a szalba torténd bediffundalast, élénkitve a szint és ja-
vitva a dorzsoléssel szembeni szintartosagot (11. és 12.
abra).

A naftolat-nyomasi eljaras

A naftolat-nyomas a bazisnyomas forditottjaként
foghato fel. A fehér szovetre kiilénb6zé naftolatokbol ké-
szitett nyomépépeket nyomnak a kialakitandé minta le-
endd szineinek megfeleléen, majd megszaritjak. A ku-
16nb6z6 naftolatokkal az egyféle diazonium-sé szinska-
lat alkot, amely messze nem olyan sok szinezetbdl all,
mint a bazsinyomasnal. Rendszerint valamelyik vOros
bazissal végzik a kapcsolast, igy sarga és barna szinek
is eléallithatok a megszokott narancs, vorés és bordo
szinek mellett.

A naftolat-nyomasi eljarashoz kedvezébb a na-
gyobb szubsztantivitasu naftolok hasznalata. Kilonb6z6

naftolatok is keverheték a nyomoépépen beltl. A naftol
komponensek igény szerint higithatok (szemben az erre
biztonsagosan nem alkalmas diazonium-sékkal), igy vi-
lagos szinek is elérheték. A naftolatokkal nyomott sz6-
vet fénytdl, nedvességtdl és savgdzoktél megdvva hosszi
ideig eltarthat6 karosodas nélkuil.

A nyomopép készitésekor a nedvesitészerrel elpé-
pesitett naftolporhoz adott natrium-hidroxiddal alakul
ki a naftolat, amit forré vizben oldanak. Ezt keverik be
az alkaliara nem érzékeny suritébe (pl. keményitd, vagy
keményité szarmazék). A naftolat-nyomopépek alig szi-
nesek, igy az esetleges nyomoéhibak észrevétele nehéz-
kes. A nyomas mindéségének kiilséképi ellendérzését se-
githeti a nyomott szévet UV-fényforrassal térténé sugar-
zéasa (a naftolok fluoreszkalnak), ill. a ligos nyomopép
fenolftalein indikatorral valé atmeneti szinezése.

A  kapcsolasi reakcidhoz csak olyan bazisok
diazénium-so6i alkalmazhatok, amelyekkel a fehér szo-
vetfelillet kimoshatatlan elszinez6dése nem kovetkezik
be. A kifejlesztés érdekében a nyomott és szaritott szo-
vetet egy adott diazénium-sé oldataba és elektrolitot (le-
vérzés ellen) tartalmazo flirdébe meritik széles allapot-
ban és kipréselik (fularozas). A kapcsolas idejének biz-
tositasara célszerti vezetéhengeres légjaratot alkalmazni
a mosogépbe mertlés elétt. A széles-mosas forré natri-
um-hidrogén-szulfitos (NaHSOs) firdében kezdédik a
mar felesleges diazénium-s6 inaktivalasara, majd alka-
likus és felulletaktiv-anyagot tartalmazo kezelés kovet-
kezik (13. és 14. abra).

A naftolszinek gatlé (rezerva) nyomasa

Ezt az eljarast alapvetéen a variaminkék — ritkab-
ban naftol-lila (Echtviolettsalz B) — esetében alkalmaz-

naftolat

hengernyomas  szaritas
diazonium-s6 .:_-"_ "
oldat

szaritas

mosés
A naftolat-nyomdsi eljaras
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Naftolat-nyomasi eljaras folyamatainak fazismintai
14. abra
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zak. Ezekre a diazonium-sokra olyan kicsi kapcsolasi
energia jellemz6, hogy csak a semleges kozeli pH-tar-
tomanyban képesek kapcsolni. Ezért ha a nyomoépép
savas kémhatasu, akkor a nyomott helyeken a vari-
aminso (lilat képezdé diazonium-s6) nem képes kapcsol-
ni, megvédi a fehér alapot a sotétkék (lila) elszinezédés-
tol.

A naftolattal alapozott szévetre fehér rezervalas so-
ran olyan nyomopép kertil, amely savasan hidrolizalé
s6t — pl. aluminium-szulfatot, Alz (SO4)3 — vagy nem illé-
kony szerves savat (pl. borkésavat, C4HesOs) tartalmaz
(szabad asvanyi sav a szalkarosodasi veszély miatt nem
alkalmazhatd). Suritének savakra és fémsokra nem ér-
zékeny nagymolekulaju anyagot (tragant, janoskenyér-
mag-liszt) hasznalnak. Szines gatlonyomasnal nagy
kapcsolasi energiaju diazotalt bazis oldata is a nyomo-
pépbe kerul.

A tulszaritas elkertilésével szaritott szovet kifejlesz-
tését variamin-so (esetleg naftollila s6) oldataval végzik,
amely telitégépen és kipréseléssel térténik, majd rovid
légjarat (a kapcsolas reakcitidejének biztositasara) ko-
vetkezik. A mosas soran, a variamin-soé feleslegét natri-
um-hidrogén-szulfitos forré fardével inaktivaljak, amit
alkalikus kezelés, forré szappanozas, Oblités és kiprése-
1és kovet a szaritas elétt (15. és 16. abra).

Kozvetlen nyomas naftolok és inaktivalt
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A variamin-kék fehér rezervalé eljarasa
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Naftol fehér-rezervalé nyomasi folyamatanak fazismintai
16. abra
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Atmenetileg inaktivalt diazo-vegyiiletek
(amelyek a naftolattal egy-menetben nyomhatok)
17. abra

diazo-vegyiiletek keverékeivel

Az eddigi kétfazisu eljarasokon (ahol a naftol vagy
diazo komponens feleslegben keriil a szévet nem minta-
zott feltleteire) kivil, lehetéség van egymenetes minta-
zasra, ami f6leg a kis feltileth mintak esetében gazdasa-
gos. Az atmenetileg inaktivalt és stabilizalt diazéniun-sé
esetében a naftolkomponens bekeverheté a nyomépép-
be. Az azo-pigment kialakulasahoz sziikséges két vegyu-
let egyszerre kertul a fehér szévetre a mintanak megfele-
16 helyeken. Megfelel6 modszerrel a szoveten levé diazo-
nium-s6 aktivalhato, igy végbemegy a kapcsolas. Az ak-
tivalasra savas vagy semleges kozegl g6zolést vagy sa-
vazast alkalmaznak.

Az inaktivalas moédja szerint féleg haromféle, a
naftollal egytttnyomhaté atalakitott diazénium-sé tipus
ismert. A Rapidecht szinezékekben anti-diazotat forma-
ban, a Rapidazolok estében diazo-szulfonatta alakitva, a
Rapidogén szinezékben diazo-amino vegytletként torté-
nik a stabilizalas. Ezekben a kereskedelmi forgalomba
kertllé szinezéktipusokban benne van a naftol-kom-
ponens. Oldasukhoz feltiletaktiv-segédanyag (nedvesité-
és diszpergaldszer) és natrium-hidroxid sztkséges (17.
abra). A Rapidecht szinezékek alkalmazasakor a kap-
csolasra alkalmas szin-diazotat savas hatasra alakul ki.
A Rapidogén szinezékek inaktivalt diazonium-vegytlete
savas g06z6lés hatasara valik kapcsolasra kész aktiv
diazo-vegytuletté. A Rapidazol tipusnal az inaktiv diazo-
szulfonat fény és gézolés hatasara lesz alkalmas a
naftolattal azo-pigment képzésre.

A naftol-szinek egy menetben to6rténdé nyomasa
azonban széleskértien nem terjedt el. Ennek okaként a
szinezékek keverhetéségi problémai (nem Kkivanatos
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egymasra-hatasok koévet-
keztében nem a varako-
zasnak megfelelé arnyala-
tok kialakulasa), a nyomo-
technikai gondok (a pép
nyomohenger és kés karo-
sodasi veszélye, a nyomas
minéségének nehéz ellend-
rizhet6sége), valamint a ki-

A% fejlesztés technologiai ne-
— hézségei emlitheték (18.
Reginald Patrick Linstead abra).
1902 - 1966
A ftalocianin kutatoja Ftalocianin szinezékek
19. abra A ftalocianin fém-

komplexek (ftalsav-dinitri-
b6l fémsokkal kialakitva) tiszta, élénk kék, turkiz és
z0ld szinek kivalé szin-tartésagu eldallitasara alkalma-
sak. Tobbek kozodtt Reginald Patrick Linstead (1902-
1966) angol kémikus nevéhez fl1zédik az ilyen vegytle-
tek eredményes kutatasa, amelynek elsé képviseldje
komplexben kotott rézsé volt (késébb kobalt és nikkel
komplexso bévitették a palettat) (19. abra).

A ftalocianin komplexek egyik fajtaja
szalonfejlesztett tipusti. A szinezék kozbensd termékeé-
bél és a fémet szolgaltaté komplexképzobdl kozvetlen a
szalon alakitjak ki. A ftalocianin-szerkezet szamos szi-
nezékcsoportban (direkt, kénes, reaktiv, csava, bazisos,
pigment stb.) megtalalhato, féleg a hianyzo6 élénk-ttirkiz
potlasara (20. abra).

A nyomastechnolégiaban harom ftalocianin szerke-
zetl szinezék terjedt el.

e Az egyes Phtalogen (ftalogen) markajelzésti szi-
nezékek abban kuilonboéznek egymastol, hogy a komp-
lexképzéshez szlikséges fémsoé és a szerves oldoszerben
oldhat6 szinezék-intermedier hogyan és mikor kerul a
rendszerbe. Az egyik fajtanal mindkét komponens 6nal-
léan benne van a kereskedelmi forgalomba kertld szi-
nezé-anyagban, a masiknal kulén kell adagolni a nyo-
mopépbe a komplexképzd fémsot. Ezeknél a nyomas
utani gézolésnél jon létre a szalon bellli fém-ftalocianin.
Van olyan valtozat is, amely kész ftalocianin-fém komp-
lexet tartalmaz, ezt szerves oldészerben lehet oldani
vagy diszpergalni. Az oldészer a nyomas utani szaritas,
ill. gbézolés soran elparolog, a szalban kicsap6dé pig-
ment tartés szinezést biztosit. A ftalogén szinezékek
nemcsak kozvetlen-nyomasra, hanem az anilinfekete és
a variamin szines rezervalasara is alkalmasak.

e A kationaktiv Alcian szinezékek olyan helyettesi-
tett szarmazékok, amelyek szerves savakban oldhatéva
tett kész fémkomplexek. Az ecetsavban oldott szinezék
(amely képes a szalra felhtzni) kertil a nyomo6pépbe, majd
a g6zolés soran leszakad az oldhatésagot biztosité csoport.
A szal belsejében kialakult oldhatatlan szinezék garantalja
a kivalo szintartésagi tulajdonsagokat. A mosas elején, az
esetlegesen el6fordulo kedvezétlen leoldédas (hianyos pig-
ment regeneracio, ami a szovet fehér részeinek elszinezé-
déséhez vezet) elkertilésére anionaktiv vegytiletekkel (kali-
um-bikromat vagy aromas szulfonsavak) védekeznek (a
szinezékkel oldhatatlan vegytiletet képezve eldsegitik a
rogzitést). Az anilinfekete és a variamin szines gatlonyo-
masara szintén alkalmasak az alcianok.

e Az Panduran szinezékek krémozhat6é (krémmal
torténd komplexképzésre alkalmas) vegyuletbdl allnak.
A vizoldhatésagot biztosité csoportokkal ellatott ftalo-
cianin molekula tgy valik kréommal utankezelhetéve,
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hogy tovabbi komplexképzé helyettesitésekkel is kiegé-
szitik. A szinezék mellett a kromvegytilet a nyomopép-
ben van, a g6zolés soran alakul ki a kréomkomplex ve-
gyulet.

Osszefoglalas

Az emlitett technolégiak csak részben maradhat-
nak a multé. Igaz, hogy a hengernyomas kiszorulasaval
a filmnyomasi eljarasok (sik és rotacios) kertltek el6-
térbe, és sablonjainak elemeit, lakkanyagat karositjak a
szalonfejlesztett szinezékeknél hasznalt egyes vegyi
anyagok. Az egészség- és kornyezetvédelmi kritériumok
szem el6tt tartasa, az egyes technolégiak dolgozokra
gyakorolt kedvezétlen hatasanak elkertilése, az igy ké-
szult textilanyagban el6fordulé egészségre artalmas
anyagoknak — altalaban minimalis — el6fordulasa isme-
retében valtoztatni kell. A korabbi idészakokban klasz-
szikus szinek mas szinezékekkel torténé kivaltasa nem
mindig tette lehetdvé tokéletes helyettesitéstiket. A szo-
ban forgdé nyomoreceptek esetenkénti Osszetettsége és a
tébb muveletes kémiai eljarasok — amelyek szakképzett
munkaerét igényelnek — ellenére nem kellene teljesen
elzarkozni az egyes technologiaktol. Ennek érdekében
az egyes szinezékgyartok korabban céliranyos fejleszté-
sekbe kezdtek, vannak biztaté eredmények (21. abra).
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A kékfestd mintazas és kémiaja

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Kékfestés, Indigo, Mintazé szerszamok, Rezervald szigetelépép, Csavazas, Mangorlas

A legrégebbi kémiai textilmintazasi eljarasok
egyike a kékfestés, pontosabban a kékfestéssel tor-
ténoé mintas kelme eléallitas. Lényege egy olyan gat-
16 (rezervaldé) nyomasi eljaras, amelynél a fehér tex-
tilanyagra mintasan felhordott véddéréteg a késdébbi
indigokék szinezésnél megakadalyozza a fehér alap
elszinezédését, igy fehér mintazat alakul ki. Specia-
lis fémsos pacokkal tobbszines mintak alakithatok
ki.

A kékfestés Indiabol terjedt el. A kék szin eléallita-
sara az ottani noévénybdl (Indigofera tinctoria) szarmazo
fest6-indig6t hasznaltak. A 16.-17. szazadi kereskedel-
mi fejlédés eredményeként — az Afrikat megkertilé hajo-
karavanok jovoltabdl — az indigonévénybél nyert, rost-
mentes és tdmbokbe formalt szinezdéanyag eljutott Eu-
répaba. Igy a Franciaorszagban és Tlringidban ter-
mesztett és kevésbé gazdasagos festénovényt, a
csullenget (Isatis tinctoria) felvaltotta a tokéletes szine-
zést biztosito természetes indigdszinezék.

A 18. szazadban, a keleti kék-fehér porcelanok
szinhatasat kolcs6nzé ,Porzellandruck” textilidkon meg-
jelend rezerva-nyomasi eljarasa kulonleges kulséképu
kelméket eredményezett. Hazankban az 1760-as évek-
ben honosodott meg az ilyen jellegi vaszonmintazas. A
legkorabbi, évszammal jelolt magyarorszagi kékfestd
kelme feltehetéen 1783-bdl szarmazik és Koérmocba-
nyan készitették. A 18. szazadban tobbek kozott Sop-
ronban Kistler Jakab, Papan Kluge Kdroly, Obudan
Goldberger Ferenc mukodtetett sikeresen kékfesté mu-
helyt. A 19. szazad koézepén a Goldberger- és a szegedi
Felmayer Antal-féle vallalkozas mar tizemként gyartotta
a kékfesté mintazasu kelméket. Jelenleg is tobb kékfes-
témester tevékenykedik hazankban. A papai Kékfestd
Muzeumban pedig megelevenedik a tébb mint 230 éves
Kluge-féle kékfests tizem. Az Obudai Muzeum Goldber-
ger Textilipari Gyujteményében szintén tanulmanyozha-
tok a kékfesté mintazas egyes folyamatai (1. abra).

A vaszon el6készitése a mintazasra

A nyers vaszon (eleinte lenbdl készult, de ennek

# pap (szigeteldpép)
felvitele a fehér
vaszonra modlival
(mintazé-srerszammal)

& cslliag-,fars"
felfliggestott
mintazott vaszon

kéhfestds utdni
véaszon

mosas, savazas
Sbhlités

A kékfestd mintazas fobb mlveletei
1. abra
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nehezebb szinezhetésége miatt késébb attértek a pa-
mutszovetekre) elékészitése hamuzsiros (lugos, szap-
pantartalmu) farddben térténd fézéssel kezdédik. Ezzel
tavolitjak el a kelmében levé szennyezdéanyagokat, igy
lesz alkalmas a mintazasra. Az el6készité, majd szinezé-
si muveleteket az un. fekete konyhaban végzik. Nevét a
falak sotétre festésérdl kapta, miutan a f6zétstok flstje
és a szines folyadékok falra kertilése eleve a helyiség
belséjének sotétedésével jart volna. A Iugos lefézést ala-
pos Oblités és szaritas koveti. A textilanyagot ezutan a
fire teritették, igy kitették a napfény fehérit6 hatasanak
(ez az un. gyepfehérités). A harmatos flivdn a textilidban
eléforduld vizmolekulak egy része a napfény ibolyantuli
(UV) sugarainak hatasara peroxid-jellegti vegyUletrésszé
alakult. Az ebbdl felszabadulé aktiv oxigén a zavaro, el-
szinezddést okoz6 anyagokat elszintelenitette, igy a tex-
tilia fehérsége fokozodott.

A kovetkezé lépésben a mintazas elétti kelmét forro
burgonya- vagy kukoricakeményitét tartalmazoé tstben
huzzak at. A keményitéflirdében atnyomkodott textil-
anyagot a falbél kiallé radra dobjak, majd fabdl vagy
csontbdl készult karikan athtizva, a nedves szoévetbél a
felesleges keményitét szinte kipréselik.

A fehéritett, keményitett és mangorolt szévetet ezu-
tan a mintazoéba (tarkazéoba) viszik. A keményfabol ké-
szUlt mintazoéasztalt poszto, ill. filcréteggel vonjak be (a
rugalmas alatét biztositasara), majd vékony vaszonnal
burkoljak. Az elékészitett kelmét gondosan kisimitva
fektetik fel a mintazoéasztalra.

A minta felvitele

A mintazoszerszamok altalaban kortefabol faragott
mintahordozok, vagy egyéb keményfa alapba szogecse-
léssel, badogozassal, huzalozassal rogzitett magas-
nyomo formak, ezeket mddlinak nevezik (2. és 3. abra).
A mintazé szerszammal a fehér kelmére a leendé minta-
zatnak megfelelé helyeken viszik fel a késébbi szinezés-
nél a fehér alap megoévasat biztosité anyagot. Eleinte vi-
aszt hasznaltak, ami a mintazas soran a melegen tartas
miatt problémas volt, a végsé mosaskor eltavolitasa ne-
hézségekkel jart. A 18. szazad huszas éveiben festémes-
terek és kémikusok egylttes fejlesztése eredményeként
elterjedt a hidegen alkalmazhaté és kénnyen kimosha-
t6, pap elnevezésU szigetelépép (a német Pappe kifejezés
pépet jelent). Ez a réteg védi meg — részben mechanikai
védelemmel, masrészt kémiai rezervalassal — a késébbi

faragott

négecsete’s'ael‘ bidogorissal
klatakitott
Példak a magas nyomo szerszamok (modlik) kialakitasara

2. dabra
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Modlik és a mintazott kelmék

3. dbra

kifestésnél a kék szinezéktél a kelme mintas részeit,
azaz megakadalyozza a mintas helyeken a fehér szévet-
felulet elszinezédését. A vizes alapu szigetelépépek
rézsokat (réz-szulfat, réz-nitrat, réz-acetat), gumi-
arabikum surité-ragasztéanyagot, tovabba a suritést és
fedést fokozé kaolint tartalmaz. Enyhén zoldes szinét a
réz-soktol kapja. A Iugos szinezé fiirdében a réz-sok fé-
lig atereszté tulajdonsagi réz-hidroxidot képeznek, ami
helyi lugmegkotéssel jar, igy az oldott indigoé ezeken a
részeken kicsapoédik, mielétt atjutna a véddérétegen. A
szinezést kovetd savas kémhatasu firdében a szigeteld-
anyag kimoshato lesz.

A szigetel6pépet egy tepsiszeru faladaban (az un.
sasiban) specialisan tarolva hasznaljak fel. Ebben né-
hany ujjnyi vastagsagban helyezkedik el a strt pép,
felszinén egy molinéval és viaszosvaszonnal ,befene-
kelt”, jol illeszkedo keret lebeg. Az igy vagy egyéb mddon
(pl. széles kefével) felkent pépbe martjak a
mintazoszerszamot. A nyomoépéppel bevont madlit he-
lyezik a kelmére és a bélyegzészeriien nyomjak a feltilet-
re. A minta jellegétdl fligg, hogy milyen nyomoerét gya-
korolnak. Apr6 elemekbdl allo, vékony konturu, ritka
mintaknal még a nyomodszerszam teljes tomegét sem
szabad raengedni a textilanyagra. Nagyobb feltiletq,
foltszerti részekbdl feléptild mintazatoknal a kéz élével
Utemesen Uutdégetve hasznaljak a modlit. Fokozottabb
nyomast igénylé mintaknal tarkdzé kalapdcsot hasznal-
nak. Ennek az esztergalt keményfa-eszkoéznek a koze-

leveleibdl nyerik a szinezék alapanyagat

4. dbra
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Instabeit

Az indigo kialakulasa
6. abra

Az indig6 csavazasa, majd a kékfestés

Az indigét, mint festéanyagot, eredetileg a trépuso-
kon termesztett festénovény, a pillangésok csoportjaba
tartoz6 indigécserjébél (Indigofera tinctoria) nyerték (4.
abra). A névény levegdén szaritott levelei tartalmazzak az
indikant. A rostmentes indig6t tombokké formalva (koc-
kak, tablak alakjaban) szallitjak, ezért porra dérléssel le-
het felhasznalasra alkalmassa tenni. Ehhez az Gn. koc-
kaindigot vasmozsarban, kevés viz hozzaadasaval vas-
golyok gorgetésével poritjak. A vizben kozvetlentil nem
oldédo indigét lugos redukcios kezeléssel (csdvdzas)
alakitjak at vizoldhaté, atmeneti modosulatta. Ez azért
lényeges, mert a celluléz alapu szalakra csak a vizben
oldhat6 szinezék huz fel (5. abra).

A mult szazad elején a festéndévénybdl nyert szine-
z6éanyagot felvaltotta a mesterséges indigd, az
indanthren szinezék (6. abra). Adolf von Baeyer német
kémikus (1835-1917) (7. abra). 1866-t61 foglalkozott az
indigé mesterséges eldallitasaval, 1880-ben sikeriilt az
indigét szintetizalnia. Ipari méretekben 1897-t6l el6szor
a BASF kezdte gyartani a szintetikus indigot

A kékfestéshez az indigét csavazni kell, azaz az
egyébként vizoldhatatlan szinezék vizoldhaté modosu-
latat kell eléallitani lagos re-
dukciéval (8. abra). A celluloz
alapt szalakbdl (pamut, len
stb.) all6 szoveteket csak vi-
zoldhat6 szinezékek képesek
tartéosan szinezni, amelyek fi-
nom eloszlasban a szal belsejé-
ben rogzitédnek. Eleinte erjesz-
téses modszerrel, fitott kadak-
ban tortént a csavazas, azonban
az igy képzett szinez6fiirdé csak
rovid ideig volt bomlas nélktil
tarolhat6. Az idékoézben kifej-
lesztett hideg eljaras, a vasgali-
cos (vas-szulfat), meszes (fris-

Adolf von Baeyer

7. abra
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Az indigo csavazasa, a szinezés lényege
8. dbra

Az indigé csavazott (1) és
levegén visszaoxidalodott (2) forméaban

9. dbra

sen égetett mész) ill. cinporos (6n-dioxid, énhamu) csa-
vazas gyorsan népszertvé valt. A serfoldsnak is nevezett
muvelettel az 6rolt vagy eleve por alakul indigot meleg
vizben keveréssel eloszlatjak, ezutan kalcium-oxidot és
oldott vas-szulfatot adagolnak hozza folytonos keverés
mellett. Folyamatos keverés és kb. 12 oras pihentetés
utan az egyébként sotétkék oldat megfelelé csavazas
eredményeként sargas szinli lesz. (Az atmeneti kémiai
atalakitas szerkezetvaltozassal parosul, ennek oka az
idéleges szinvaltas.) Az igy készlilt hideg csava hosszu
ideig eltarthaté, a furdé feluletén kialakulé vékony
mészkoréteg védi meg a levegd oxidacidjatol az indigot.
Az eszerint eléallitott szinez6 folyadékot akar egy évig is
hasznaljak Ggy, hogy a munkanap végén annyi tomény
szinezdoldatot adagolnak hozza, amennyit napkoézben
elhasznaltak beléle (8., 9. abra).

A mintazas utan megszaritott kelmén a minta he-
lyén erésen tapadd, levegétdl is védo réteg helyezkedik
el. Szinezését az un. kiipa-szobdban végezik. (A német
Kupe kifejezés a kadban tarolotartalyban, ill. szinezo-
medencében vizoldhatéva alakitott indigoflirdét, a festé-

mintdzasra elokészitett fehér viszon metszets

B738 0
rezervald, szigetel eld ép%pfz leendd minta helyén
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kékfestés utani allapot, fehér mintazat
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A kékfestd mintazas fazisai
10. dbra
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A szaritott ,meszes vaszon” mosasara példa
11. abra

csavat jelenti.) A kupak folott egy akasztéfaszerdt allva-
nyon, csigan atvetett kotélen figg a csillagfa. Ennek a
fakerékszeri eszkéznek a kor alaku rafjan, ill. kulléin
levé kampokra fuggesztik egyik szélénél fogva a minta-
zott kelmét. A rafok csavarmenet segitségével mozgatha-
tok, igy a felttizott textilanyag sztikség szerint feszithe-
t6. A raaggatott kelmével telt csillagfat a csigan atvetett
kotél leengedésével a festéflirdébe meritik és kb. fél 6ra
elteltével kihuzzak. A kivant szinmélységtél figgéen a
meritést tobbszor megismétlik. Sotétkék szin eléréséhez
O0sszesen kb. 8-10 kihtuizas sztikséges. A megfeleld szi-
nezédést kovetéen jatszodik le a kékfestés ,csodaja”,
amikor a mintazatlan részek zoéldessarga, zold és végul
kék szinuvé valnak a levegé oxigénjének hatasara, és
kezd megjelenni a minta A szinezés végén a felhtuizott ra-
fon levd textilanyagot az in. meszes vdsznat lecsorgas
utan szaritjak.

Befejezé miiveletek, csinozas

A mar foloslegessé valt szigeteldpépet hig kénsavas
vagy sosavas kezeléssel tavolitjak el a kelmefeltiletrdl,
igy véglegesen megjelenik a gyényord fehér minta. (10.,
11. abra.) A savazott szovet intenziv mosasat régebben
sebes folyasu patakokban, folyok sodraban végezték.
Goldbergerék példaul a nedves anyagot racsos szekré-
nyekbe helyezve, csénakbdl engedték a Dunaba. Sop-
ronban az Ikva patak partjan allt festéhaz, Papan a me-
leg vizi Tapolca patak szolgaltatta a moso6furdét, az
épulet végén épitett mosohidrol végezték a kezelést A
szaritott szovet keményitése és mangorlasa adja meg az
esztétikusan mintazott kelme kedvezé kulséképét (fé-
nyét, habossagat). Nem véletlentil hivtak mar a korabeli
végkikészitési mliveleteket is csinozdsnak. A mintazott-
festett kelmét keményfa-hengerre sodorjak fel rancmen-
tesen, majd a mangorlo kovekkel terhelt ladaja ala he-
lyezik a kelmehengereket. A mozgasba hozott szerkezet
kovetkeztében a lada ide-oda gordil. A gordulényomas
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[— —_—
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A ladas mangorlé miikodési elve
12. abra
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13. abra

hatasara a fonalkézokben is hat a megmunkalas a fel-
tekercselt kékfest6-kelmén (12. abra). A kezdeti id6kben
a sulyos ladat 16-jargannyal mozgattak (13. abra), de
eléfordult az emberi eré hasznositasa is.

A kendék fényezését kiilon asztalon végzik, a tapé-
takészitOktdl atvett eszkodzzel, pl. fényes kovakével. (14.
abra).

A kékfesték tobbszinti mintakat is készitenek. Eh-
hez specialis fémso6s-pacokat alkalmaznak nyomoépép-
ként, sarga, piros, z6ld stb. szinli mintak elérésére. A
szines pacok ala olyan rezervalé pépet nyomnak, amely
nemcsak az indigéfestésre, hanem a pacszinezékre is
védbhatast fejt ki. Igy a fehér mintazé szin nemcsak a
kék kelmefeltileten, hanem a szines mintaelemeken be-
lual is igény szerint érvényestilhet. Tobbszinti mintazatok
esetén igy elészor a 6 szigetel6-védd pépet nyomjak a
kelmére, ezutan kovetkezik a feketét kialakité nyomo-
pép, majd a vords szin eléréséhez sziikséges vegytletet
tartalmazoé pép, ezutan kertl sor a tdobbi szin nyomasa-
ra. Az igy kivitelezett mintazas utan a kelmét tébb napig
meleg, nedves helyen fliggesztve taroljak, majd a rovid
ideju kékfestés kovetkezik, amit levegén térténd oxida-
las, majd hatékony mosas kovet. Megfelel 6blités utan

Kész kekfestd-mintazasu vég
14. abra

Példak a szines kékfesté mintazasra
15. dbra

a vords szin kifejlesztésére festébuzér-kivonatos (aliza-
rin) kezelést végeznek (15. abra).

A szamos hazai nagyszerti kékfesté alkotas koziil
kuléndsen kiemelésre mélté Boédy Irén (1925-2011)
Munkacsy Mihaly-dijas magyar iparmuvész, textilmu-
vész munkassaganak tobb remekmuve (16. abra). O a
kékfestd ducokat elemként, motivumként kezelte, fo-
lyamatosan épitkezett belélik és létrehozta sajat kék-
fest6-mintazo vilagat.

A Munkécsy Mihaly-dijas iparmﬁv szre, textilr;(i;észre emlékezve

16. dbra
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A hazai textil- és ruhazati ipar helyzete
Elemzés a KSH 2016. I.-VIIl. havi adatai alapjan

Galambos Attila

A KSH statisztikai adatai alapjan a magyar ipar fo-
ly6aron szamitott termelése 2016 I.-VIL. honapjaiban 1,7
%-kal haladta meg az el6z6 év azonos idészakanak ered-
ményét. Ez azt jelzi, hogy az el6z6 évek dinamikus terme-
lésnovekedése megtorpant, mivel 2014 elsé 7 honapjaban
11,3 %-kal, 2015 ugyanezen idészakaban pedig 7,0 %-kal
volt nagyobb a termelés az el6z6 év azonos idészakahoz vi-
szonyitva. A termelés lassuibb névekedését alapvetéen az
exportértékesités 1,5 %-os novekedése és a belfldi értéke-
sités 1,2 %-os elmaradasa hatarozta meg. A feldolgozéipar
egyes szakagazatainal, koztik, a textil- és ruhazati ipar-
ban is hasonlé tendenciak alakultak ki.

Termelés

A textil- és ruhazati ipar 2016 els6 7 hoénapjaban
126 853 milli6 Ft értékli terméket allitott el6, ami 2199
milli6 Ft-tal (1,7 %-kal) maradt el az el6z6 év azonos
idészakahoz képest. Ez azt mutatja, hogy a korabbi
évek dinamikus noévekedési tendencidja megtorpant,
mivel 2014 azonos idészakaban 21 226 milli6 Ft-tal
(20,0 %-kal), 2015 azonos idészakaban pedig 1634 mil-
li6 Ft-tal (1,3 %-kal) novekedett a foly6aron szamitott
termelés. A két szakagazat termelésének alakulasaban
azonban eltérd folyamatok figyelheték meg.

A textilipar foly6aron szamitott termelése 2014 I.—-
VIIL. hénapjaiban 23,3 %-kal, 2015 [.-VIIL. hénapjaiban 8,5
%-kal noévekedett a mindenkori elézé évhez viszonyitva.
2016 I-VII. hénapjaiban azonban a folyéaron szamitott
termelés 67 976 millié Ft volt, ami 8,5 %-kal elmaradt az
el6z6 év azonos iddszakahoz viszonyitva. Az elmaradast
alapvetéen az exportértékesités jelentds, 16,2 %-os elma-
radasa okozta, amit a belfoldi értékesités dinamikus, 29,9
%-os novekedése sem tudta ellen sulyozni.

A ruhazati ipar foly6aron szamitott termelése az
elmult években jelentés ingadozasokat mutatott: 2014
els6é 7 honapjaban 16,4 %-kal névekedett, 2015 azonos
id6északaban 7,1 %-kal csokkent, 2016 azonos iddsza-
kaban pedig ismét névekedett. A 2016. I.-VIIL. havi, fo-
ly6aron szamitott termelés 58 877 milli6 Ft volt, ez 7,6
%-kal haladta meg az el6z6 év azonos iddszakanak
eredményét. A termelés novekedését az exportértékesi-
tés el6z6 évi szinten tartasa és a belf6ldi értékesités di-
namikus (21,4 %-os) novekedése tette lehetévé. A rész-

letes adatokat az 1. abra és I. tablazat mutatja.

I tabldazat. A textil és ruhaipar termelésének alakuldsa
(az elézé év %-aban)

Idészak Textilipar Ruhaipar Teth%_ s
ruhaipar

2013. I.-VIL. hé 100 100 100
2014. I.-VIL. ho 123,3 116,4 120,0
2015. I.-VIL. hé 108,5 92,9 101,3
2016. I.-VIL. hé 91,5 107,6 98,3

Export értékesités

A textil- és ruhazati ipar folydoaron szamitott
egylttes export értékesitése 2014 I.-VII. hénapjaiban
dinamikusan noévekedett és 17 129 milli6 Ft-tal (20,7
%-kal) haladta meg az el6zé év azonos idészakaban elért
arbevételét. 2015 ugyanezen idészakaban mar csak
1486 millio6 Ft-tal (0,5%-kal) nét az exportértékesités,
2016 elsé 7 honapjaban pedig a 90 935 millié Ft-os ex-
port arbevétel 10 310 milli6 Ft-tal (10,2%-kal) mar el-
maradt az el6z6 év azonos idészakanak eredményétél.

A textilipar export értékesitése 2014 [.-VII. ho-
napjaiban 13 650 millié Ft-tal (30,0 %-kal) nétt, 2015
azonos idészakaban is tovabb névekedet 4677 millio Ft-
tal (+7,9 %) az el6z6 évek azonos iddszakahoz viszonyit-
va. 2016 elsé 7 honapjaban az export névekedése meg-
torpant és mar 10 337 milli6 Ft-tal (16,2 %-kal) elma-
radt az eldzé évihez képest.

A ruhazati ipar export értékesitése 2014 I.-VIIL
hoénapjaban 3479 millié Ft-tal (9,3 %-kal) névekedett az
el6z6 év azonos idészakahoz viszonyitva, majd 2015-ben
3191 millié6 Ft-tal (7,9 %-kal) elmaradt az el6zé év ex-
port arbevételétél. 2016 azonos idészakaban a 37 379
milli6 Ft-os export arbevétel lényegében a 2015. évi
szinten teljestilt (2. abra, II. tablazat).

II. tablazat. A textil- és ruhaipar export
értékesitésének alakuldsa (az elézé év %-aban)

Megnevezés Textilipar Ruhaipar Iﬁﬁz;z:
2013. I.-VIL. ho 100 100 100
2014. I.-VII, ho 130,0 109,3 120,7
2015. I.-VIL. ho 107,9 92,1 100,5

A TEXTIL ESRUHAZATI IPAR FOLYOARAS
TERMELESE
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ATEXTIL- ES RUHAZATI IPAR FOLYOARAS
BELFOLDI ERTEKESITESE

—O— Textil- és ruhaipar —O— Textilipar —— Ruhaipar

eredményétdl. 2016 azonos idészakaban a belfoldi érté-
kesités 20 490 millié6 Ft volt, ez 3611 milli6 Ft-tal (21,4
%-kal) volt tobb, mint a 2015. évi arbevétel. A részletes
adatokat a 3. abra és a IIl. tablazat szemlélteti.

40 000
33911 < 3 A . .. g 30 2.2 ay s
III. tablazat. A textil- és ruhdzati ipar belféldi értékesitése.
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3. abra Osszefoglalas
| 2016.1-vil. ho | 83,8 | 100,1 | 39.8 A textil-és ruhazati ipar folyéaron szamitott ter-

Belfoldi értékesités

A textil- és ruhazati ipar foly6aron szamitott bel-
foldi értékesitése 2014 I.-VII. honapjaiban dinamikusan
novekedett és 3364 milli6 Ft-tal (14,5 %-kal) haladta
meg az el6zé év azonos idészakanak arbevételét. 2015
azonos idészakaban mar csak 573 millio Ft-tal (2,2 %-
kal) bévult a belfoldi értékesités, 2016 I.-VII. honapjai-
ban pedig a foly6aron szamitott belfoldi értékesités
33 911 milli6 Ft volt, ez 6699 millié Ft-tal (24,6 %-kal)
volt tobb, mint az el6z6 év azonos idészakanak eredmé-
nye.

A textilipar belfoldi értékesitése folyéaron 2014 el-
s6 7 hénapjaban az el6zé év azonos idészakahoz viszo-
nyitva jelentésen, 1067 millié Ft-tal visszaesett (-11,0
%), 2015 azonos iddészakaban viszont jelentésen, 1705
millié6 Ft-tal (19,8 %-kal), 2016 [.-VII. hénapjaiban pe-
dig tovabbi 3088 milli6 Ft-tal (29,9 %-kal) novekedett.

A ruhazati ipar belfoldi értékesitése 2014 els6 7
hénapjaban 4431 milli6 Ft-tal (32,6 %-kal) értékesitett
tobbet, mint az eléz6 év azonos idészakaban. 2015 ja-
nuar—juliusi értékesitése azonban mar 1132 millié Ft-
tal (6,3 %-kal) elmaradt az el6z6é év azonos idészakanak

melése 2016 januar—juliusi idészakaban 126 853 milli6
Ft volt, ami 1,7 %-kal elmaradt az el6z6 év azonos id6-
szak eredményétél. Az Osszes értékesités 71,7 %-at ado
kulpiaci eladasok volumene 10,2 %-kal volt kisebb, a
28,3 %-ot képviseld hazai értékesités viszont 24,6 %-kal
volt nagyobb, mint az eléz6 év azonos idészakanak
eredménye. A két szakagazatban jelentésen eltéré fo-
lyamatok valésultak meg.

A textilipar foly6aron szamitott termelése 2016 I.—-
VII. hénapjaiban 67 976 millié6 Ft volt, ez 8,5%-kal el-
maradtaz el6z6 év azonos idészakanak eredményétdl. A
szakagazat Osszes értékesités 78,8 %-at kitevé kilpiaci
eladasok volumene 16,2 %-kal csokkent, a 21,2 %-ot
képvisel6 hazai értékesités ezzel szemben 29,9 %-kal
noévekedett.

A ruhazati ipar folyé aron szamitott termelése
2016 I.-VII. honapjaiban 58 877 millié6 Ft volt, vagyis
7,6 %-kal noévekedett az el6z6 év azonos iddszak ered-
ményéhez viszonyitva.. A ruhazati ipar 6sszes értékesi-
tésének 63,5 %-at ado kulpiaci értékesitések 0,1 %-kal,
a 36,5 %-ot képviselé hazai értékesitések pedig 21,4 %-
kal novekedtek.
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Vizsga eloftt

Textiltisztito és textilszinezé OKJ-s képzés

Kutasi Csaba

A korabban Kelmefestd, vegytisztité, mosodas
elnevezésii OKJ szerinti szakképzést par éve felval-
totta Textiltisztito és textilszinezé feln6ttképzés. A
megvaltozott iskolarendszeren Kkiviili szakoktatas
harom féléves. A sikeres modulzaré vizsgak utan -
az 4j rendszer szerint - el6szér komplex szakmai
vizsgara keriil sor, elérelathatélag 2017 marciusa-
ban. Ennek megfeleléen nem egymastdl elszigetelt
vizsgarészekre (modulokra) alapozva ellenérzik a
vizsgazok tudasat, hanem az ezeken atnyiilé legfon-
tosabb munkamiiveletekre és cselekvési kompeten-
cidkra helyezik a hangsilyt. igy a szakteriiletnek,
munkakornek megfelelé6 szakmai sajatossagoknak,
gyakorlati munkatevékenységeknek valo megfelelés
képezi a felkésziiltség mérésének alapjat.

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyestlet
(TMTE) altal legutébb szervezett 32 542 02 OKJ-szamu
Textiltisztito és textilszinezb képzés 2015. szeptember 9-
én indult 12 fével, majd 2016 elejétél tovabbi 6 fével
egészult ki, akik intenziv felzarkoéztato képzés keretében
csatlakoztak. Az elméleti képzések a TMTE székhelyén
folytak, 2016 6szétél az egyestilet korabbi helyén, a
Thokoly uti székhazban kertil sor az eléadasokra. A
nagylizemi mosassal és kapcsolodé muiveleteivel, ill. a
foltkezeléssel és vegytisztitassal kapcsolatos gyakorlati
foglalkozasokat a Top Clean Hungaria Kft.-nél tartottuk
ez év juniusaig. Ezért a lehetéségért ez titon is kdszone-
tet mondunk dr. Varré Tamds ligyvezeté-igazgatonak, a
gyakorlatvezetésért Giliczné Kasza Katalin mester foko-
zattal rendelkezé szakoktatonak. A mosassal-tisztitassal
Osszefuggd tovabbi szaktertileteket a Danubius Hotel
Heliaban mukodo, a Mova Kft.altal mikodtetett moso-
daban, ill. a Corinthia Hotel Budapest mosodajaban,
lzemlatogatasok keretében tanulmanyozhattak a hall-
gatok.

2016 szeptemberétdl a gyakorlati képzés a Sinka és
Tarsa Kft.-nél folyik, megkoszonve Sinka Jbézsef és
Richolm Jdnos vallalkozasvezet6k ez iranyu jelentds se-
gitségét. A Budapesti Kereskedelmi és Iparkamara
(BKIK) a gyakorlati képzéhellyé nyilvaitéd eljarast sikerrel
lefolytatta. Kozismerten a cégnél korkotégépekkel allit-
jak elé a természetes, ill. szintetikus szalakbdl és ezek
keverékeib6l késziilt nyers kelméket (egy- és
kétszinoldalas, ill. rugalmas fonalat tartalmazo6 kelmék,
béléskelmék stb.), amelyek szinezése és vegyi ill. mec-
hanikai kikészitése a sajat kikészitélizemben torténik. A
festodében a szinezést dontben korszerti, zartrendszeri
kotegszinez6 gépeken és széles allapotban, HT készulé-
ken, ill. a bérfestést (szovott termékek csava szinezése)
részben jiggeren hajtjak végre. A szaritast hevederes
légszaritoval, ill. nagyteljesitményti, hoérogzitésre is al-
kalmas szarito-feszité ramaval, a meéretallandositast
csékelme-tomoritégépen (kompaktorral) végzik. A kel-
mefeltlet igény szerinti médositasara (pl. szaltakar6 ki-
alakitas) kartttis bolyhozogép és csiszologép all rendel-
kezésre. A készkelme kiils6képi mindsitésére szamitas-
technikai hatérrel tamogatott atnézégépen kerdl sor,
amely kereskedelmi részlegtikkel hal6zati kapcsolatban
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mukodik. A mérheté mi-
nodségjellemzéket fonto-
sabb laboratériumi
anyagvizsgalatokkal elle-
nérzik. Az 1j szinek
iranyreceptjeit infrasu-
garzos futést laboratori-
umi szinez6 késztléke-
ken végzett modellkisér-
letekkel allitjak be, az
alapanyagtol fliggéen re-
aktiv és/vagy diszperzios

szinezékekkel.
A Sinka és Tarsa
Kft.-ben a kihelyezett

gyakorlatot Fidel Jozsef i
lizemvezetd vezeti, a la-
boratoriumi foglalkozasokat Burjan Csabdné iranyitja.
El6szor pamutkelme koézép és sotét arnyalata szinezésé-
re kertilt sor reaktiv szinezékkel, konkrét receptek sze-
rint. A szakmai szamitasok elvégzése utan — a laboratoé-
riumi méretek miatt — térzsoldatok készitése valt szuk-
ségessé (mérélombikokbdl lehetett pipettaval kimérni a
recept szerinti paranyi szinezéket tartalmazé oldat-
mennyiségeket). A szinezéshez adagolandé vegyszerek
és segédanyagok mérése és oldasa utan laboratériumi
szinezé készllék tégelyeibe kertilt a szinezd furdd, a
mintavagat és a program beallitasa utan elindult a szi-
nezés. A szinezett, szaritott mintak szintartésagi elle-
ndérzése utan szikség szerint utankezelést végeztek a
hallgatok. Nagybani gyartasbol szarmazoé kelmevagato-
kon a mosas hatasara bekovetkezé méretvaltozasi vizs-
galatokkal ellenérizték a kelme zsugorodasat, esetleges
tertilését, valamint tertileti stirtiségét. Egy tovabbi szi-
nezési gyakorlaton poliészterkelme diszperziés szinezé-
se, majd pamut-poliészter keverékfonalakbodl kotott tex-
tiliak szinezése volt a feladat reaktiv ill. diszperzios elja-
rassal. A szakképesitést érinté, hasznalt darabaruk,
konfekcionalt termékek igény szerinti atszinezése (ese-
tenként szinlehuzassal kombinaltan) is a gyakorlati
programok ko6zo6tt szerepel. Késébb nagybani tételek fe-
héritésének, szinezésének elékészitését végzik a hallga-
tok. A kotott kelmék kotegalaku szinezésén kivil szo-
vott méteraruk csava-szinezésével kapcsolatos felada-
tokkal is foglalkoznak. A szarito-feszit6-horogzité raman
szamos gépbeallitast elsajatitanak (eléadagolas, hémeér-
séklet, maradék nedvesség szerinti sebesség stb.).

A komplex zarévizsgara csak azok a hallgaték bo-
csathatok, akik a modulzaré vizsgakat sikeresen letet-
ték.

e A 11367-12 Textilipari alap- és segédanyagok,
textiltermékek modul anyagabdl (textil- és vazlatos bor-
és szbérmeipari anyagismeret; a kikészitéshez és tiszti-
tashoz sztkséges vegyszerek, segédanyagok ismerete)
irasbeli;

e a 11368-12 Textiliak el6- és utokezelése anyag-
részbdl (textilanyagok el6készitése és fehéritése; szine-
zést és textil szinnyomast kéveté muiiveletek) gyakorlati;
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e a 11369-12 Tex-
tiliak szinezése, tulaj-
donsagjavité muveletek
modulbél (kaléonbozo
készultségi foka textil-
anyagok szinezése; min-
tazdsa textilnyomassal,
végkikészitések) gyakor-
lati;

e a 11370-12 Tex-
tiliak moséasa, vegytiszti-
tasa, muveletei, gépei
(technologiak ismerete,
vegyszerek, segédanyag-
ok alkalmazasa; kulén-
b6z6 berendezések keze-
lése stb.) esetében szintén gyakorlati modulzaré vizsga-
ra kerul sor.

Irasbeli modulzaré vizsgdkon adnak szamot a hall-
gatok

e a 11497-12 Foglalkoztatas I. (minimalis szak-
mai idegen nyelvismeret),

e a 11499-12 Foglalkoztatas II. (munkatigyi- és
vallalkozasi ismeretek) és a

e 11500-12 Munkahelyi egészség és biztonsag
(munkasvédelem, kornyezetvédelem, tizvédelem,
vegyianyagok szabalyos kezelése, védéeszkozok helyes
hasznalata stb.) modulokbél tanultakrol.

A sikeres modulzaré vizsgakat koévetéen allami
szakmai vizsgabiztossag el6tt komplex szakmai vizsgara
kertil sor, amelyet a Nemzeti Szak- és Felno6ttképzési
Hivatal szervez. A komplex szakmai vizsgan a gyakorlati
vizsgatevékenységet a ,Textiliak el6- és utokezelése; szi-

nezése, mosasa” ¢ anyagrészekbodl elsajatitott ismeretek
képezik, a szoébeli vizsga a ,Textilipari alap- és segéd-
anyagok, textiltermékek” targykoér anyagara épul.

Az allami szakmai vizsgabizottsag elétt folyo szak-
mai vizsgan a korabbi modulrendszeri rendszert felval-
totta a komplex szakmai vizsga. Eszerint nem egymastol
elszigetelt vizsgarészekre (modulokra) épitve ellenérzik a
vizsgazok tudasat, hanem az ezeken atnyul6 legfonto-
sabb munkamuveletekre és cselekvési kompetenciakra
helyezik a hangsulyt. A vizsgakdvetelményeket integral-
tan szamon kéré komplex vizsgan nem kell minden ko-
vetelménymodulhoz kiilén vizsgarészeket rendelni, e-
szerinti vizsgafeladatokat végrehajtani. A szakmali vizsga
komplex jellege abban nyilvanul meg, hogy a vizsgazok-
nak teljességgel, a szakképesités valamennyi kovetel-
ményére kiterjedéen kell szamot adniuk a tudasukrol. A
komplex jellege koévetkeztében viszont jelentésen csok-
ken a korabbi vizsgabeszamitas, felmentés lehetésége,
amit a modulos vizsgaztatas automatikusan lehetévé
tett.

* % %

A TMTE hamarosan beinditja az Gjabb szabalyoza-
st 32 542 02 OKJ-szamu Textiltisztité és textilszinezd
feln6ttképzést az érdeklédések ismeretében. A 29/2016.
(VIII.26) NGM rendeletben kiadott szakmai és vizsgako-
vetelmény figyelembevételével az el6z6nél valamivel ki-
sebb 6raszammal folyik majd a képzés, amelyben a mo-
dulok tartalma korszertisodott és a szakmai aktualita-
soknak megfelelé ismeretekre koncentral. Az ennek
megfelel6 képzési programot elkészitettiik, amit a fel-
nottképzési szakérté jovahagyott. A képzés lebonyolita-
saval és a jelentkezéssel kapcsolatos informaciok a
www.tmte.hu honlapon elérheték.
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Paléc népi motivumok a hollékéi uj hotelben

Barna Judit

Holl6k6é nem a dombtetén magasoddé vararél is-
mert elsé6sorban, hanem a 17.-18. szazadban kialakult
Ofalu jellegzetes hazairél és a koztiik allo aprocska
templomroél. Az eredeti allapotukban megorzott épiile-
tek a régi paloc vilag egyedi emlékei, ezért az UNESCO
1987-ben a Vilagorokség részévé nyilvanitotta a tele-
piilést. A 2015-ben feldjitott Ofalu eddig is sok vendé-

get vonzott, de a helyi turizmusnak
nagy lendiiletet ad az j szalloda.

Mikszath Kalman kedvenc
vidéke

Nograd megyében, a Kelet-
Cserhat dimbes-dombos tajvédelmi
korzetében a 21-es Uton tabla mutatja
az iranyt, ahol elfordulunk. Még par ki-
lométer a kanyarg6s uton, és az er-
doékkel 6vezett tajon Alsotold, Felsétold
utan jon Holloké. Nevét a legenda sze-
rint arrél kapta, hogy a falucska szélén
all6 varban fogvatartott lany boszor-
kany dajkaja szovetkezett az 6rdoggel,
akinek parancsara az ordogfiak éjsza-
kanként hollova valtozva kévenként
bontottak le a varat, mignem a varur
végll elengedte a lanyt.

A fest6i kornyezetrél Mikszath
Kalman igy irt: ,,Sok foldet bejartam,
de mégis csak Nograd tetszik legjob-
ban: hegyeivel, volgyeivel, egyenesre
nétt faival; itt gy latom, a fiivek zo6l-
debbek, a viragok illata édesebb,
mint barhol masutt a vilagon. Még a
felhé is mintha rézsaszinbe 0ltozne,
amikor atsuhan f6létttink.”

Az Ofalu 6rzi az értékeket

A telepuilésnek mindossze 380 la-
kosa van, akiknek mindennapos elfog-
laltsdga, hogy az Ofalu hazaiban az
idelatogato turistakat paloc népviselet-
be o6ltozott lanyok, asszonyok fogadjak
finom pékstteményekkel, hazi szor-
pokkel, kézmtives sajtokkal és a hely
jellegzetes emléktargyaival. Azon tul,
hogy Holloké a kulturalis vilagérokség
része, torténelmébdl és multjabol ado-
doéan itt egy helyen megtalalhatéak az
épitett, a természeti, a szellemi és a
kulturalis értékek is. A falu koézponti
jelképe a fatornyos, zsindelytetds, kis
katolikus templom. A koruldtte futd
utcacskak hazaiban a Paloc Babamu-
zeum, a Jatszohaz, a Postamuizeum, a
Nyomdamuhely és a Szévémuhely is
sok érdekességet igér. A falu f6lé ma-
gasodé Holloksi Varhoz a szépséges ki-
latasért egy negyedéras kaptatéon sé-
talhatunk fel.
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Uj hotel régi motivumokkal

Holloké neve jol ismert a nemzetkdzi turisztikai pi-
acon. Eddig féleg a tradicionalis paléc butorokkal és
széttesekkel berendezett, fehérre meszelt vendéghazak-
ban szallhatott meg az évi szaztizezer turista az Ofalu-
ban és a kérnyéken, mert korabban nem volt olyan ni-

Fotok: Okolicsanyi Zoltan

vos szalloda itt, amely legalabb egy éj-
szakas maradasra birta volna a ven-
déget. Oktober elején azonban hivata-
losan is atadtak a 4 csillagos, 68 szo-
bas Castellum Hotel Holl6ké szallodat,
amely mar augusztusban fogadta az
els6 vendégeket.

A modern kulsejli hotel szobai-
nak ablakaibél pazar kilatas nyilik a
szépséges vidékre. A tervezé az erké-
lyeket atlatszé tiveggel oldotta meg,
hogy az érintetlen természetet a szo-
babol is élvezhesse a vendég. Az impo-
zans belsé design figyelemreméltéan
szinvonalas, a kifejezetten ide tervezett
és gyartott szlirke-bézs—barna-ttrkiz—
napsarga szinosszeallitasu butorokig
és textilekig. A j6 mindségli agynemu
fehér szoveteit megtorik a turkizkék
diszparnak, amelyek a tortfehér
organza fliggonyokkel és a falba épi-
tett LED lampakkal hangulatos hatast
keltenek a szobakban. A belsé épitész,
Szolnoki Maria felhasznalta a paléc
népmuvészet hagyomanyos mintavila-
gat: a jellegzetes szaras-leveles—
virdgmotivumot szinte minden hely-
ségben ismétli a fal- és padléburkolat.
A vendégszobak, az étterem, a folyo-
sok, a wellness részleg, de még a lift is
visszatlikrézi a népi elemeket a fafara-
gasokon, tapétakon, dekoraciokon ke-
resztul.

Hét szoknyas a rimoci
népviselet

Az Unnepélyes megnyiton a
szomszéd falu, Riméc népviseletébe, a
meseszép ,Ujmenyecske” ruhaba 61t6-
z6tt holgyek fogadtak a vendégeket.
Kérdéstinkre elmondtak, hogy a hajuk
kozépen kettévalasztva és ,semeritve”
hatravezetve a legelterjedtebb frizura.
Fejukon két részbdl allo ujmenyecske
f6kotd volt, amelynek alsé részét bera-
kott gyolcs kozott szines gyongyokkel
diszitették, felsé részét a menyasszo-
nyi koszora alkotta. Ingvallaik pamut-
vaszon, a kézel6jikoén szines kereszt-
szemes himzéssel, a konyok felett szo-
rosan surd rancba fogva. A szines
brokatbol készult, stirtin szedett fels6-
szoknya alatt még hat szoknyat, a
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Fotok:.Qolicsanuyi Zoltan

szoknya el6tt fekete anyagbodl készuilt, rancolt és szines
gyapjuhimzéssel és fémrojttal diszitett kotényt, ,sza-
kacskat” viselnek. A lajbi horgolt, vagy zsinéros, gom-
bos vaszon.

A vidék jellemz6 motivumai a szegfll, a rézsa, a
gyongyvirag és ezek bimbdi, amelyeket levelek, kacsok, ka-
laszok kétnek Ossze. Ami a szineket illeti, a piros a fészin,
a kék a kiegészitészin, és megjelenhet a rozsaszin és a zold
is. Mintaik gazdagodasara hatassal voltak a kérnyez6 tele-
pulések hagyomanyai, féleg a kalocsai, a matyé és a Gal-
ga-vidék himzései. A rajzolatok elhelyezése legtobbszor
szalagszerl, amely végigfut a diszitend6 tertileten, ritkabb
esetben bokordisz vagy ktilénallé csokorminta.
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Oltéseikre jellemzé a laposéltés, a szardltés, a
margitoltés, a diszoltés, a boszorkanyodltés, a csavart 6l-
tés és a hurokoéltés, a huszadik szazadban ezek kiegé-
szlltek a keresztoltéssel is. Kiegészité technikaként al-
kalmazzak a lyukhimzést, a horgolast, a slingelést, a
subrikat, a borsokat és az azsurdiszitést. A himzéshez
pamut- és selyemfonalat hasznalnak.

* % %

A magas minéségi szinvonalt szolgaltatasokat
nyUjté 4j szalloda, a hagyomanyérzé hollokéi falusi tu-
rizmussal karoltve, egytitt mélton képviselik a vilag-
orokségi helyszin turisztikai értékét.
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Hirek a nagyvilagbal

Mathé Csabané dr., Lazar Karoly

Gazdasagi hirek a vilagbaél
Visszaes6 ruhazati fogyasztas a vilagon

A vilag ruhazati fogyasztasa 2015-ben 7,9%-kal
csokkent, bar ez a visszaesés kisebb, mint a valsag évé-
ben, 2009-ben tapasztalt 13,23%. A kisebb fogyasztas
visszaesést okozott a f6bb ruhaipari beszallité orszagok
ruhaiparaban. Ez aldl Banglades kivétel, részaranya a
vilag ruhéazati termelésében ugyanis 5,1-ré6l 5,9%-ra
nétt. A legnagyobb szereplé Kina, amelynek részaranya
39,26%, exportjanak 6,37%-os csokkenését volt kényte-
len elviselni. Hasonl6éan csokkent Térokorszag és Indo-
nézia ruhazati exportja is. Kina exportjanak csékkené-
sét a csokkené fogyasztas mellett az is okozza, hogy a
magasabb bérek miatt mas orszagokba - igy pl. Bangla-
desbe - viszik a rendeléseiket.

Az EU textil- és ruhazati exportjanak alakulasa 2015-ben

Az Euratex tanulmanya szerint 2015-ben a legna-
gyobb exportnévekedést a muiszaki textiliak és a néi ru-
hazat kore produkalta. A muszaki textiltermékek ex-
portja 5,3%-kal nétt, a f6 piac az Egyestilt Allamok volt.
A ruhazati export 40%-at a néi ruhazati termékek ad-
tak, ez 6,3%-kal nétt. A férfiruhazat exportja 23%-ot
tett ki, novekedése 3,8% volt.

A szovetek és kotott kelmék f6 vasarloja Marokko
és Tunisz volt, amelyek ezeket nyilvanvaléan részben
bérmunkaban hasznaltak fel. A szovetek exportja tobb
év utan eldszor csokkent (-0,4%), a kotott kelmék ex-
portja pedig stagnalt. Az EU-ban gyartott szényegek, la-
kastextiliak (ezek 38%-a agynemu) f6 vevéi az Egyesult
Allamok és Svajc.

Az EU textil- és ruhaipar 2016. els6 félévében, az el6z6 év
azonos idészakaval 6sszehasonlitva (%)

Mutato Textilipar | Ruhaipar
Termelés +2,5 -2,8
Foglalkoztatas +4,3 +0,7
Arbevétel +2,7 -0,6
Fogyasztas -0,05
Import EU-n kiviilrol +3,4 +1,9
Export EU-n kivilre +0,5 +0,9

Szabadkereskedelmi szerzédés az EU és Vietnam kozott

Szabadkereskedelmi megallapodast kotétt az Eu-
répai Unié (EU) és Vietnam. Az egyezmény varhatdéan
2017 végén vagy 2018-ban 1ép életbe. Az egyezmény
eredményeképpen a kovetkezd években lebontjak majd-
nem az 6sszes vamot az Uni6 és a mintegy 90 millié la-
kosu azsiai orszag kozotti arukereskedelemben. A két és
fél évi targyalas utan elért megallapodast az Eurépai
Tanacsnak és az Eurdpai Parlamentnek is jova kell még
hagynia. Az EU munkaaddi szervezete, a Business Eu-
rope szeptember 16-i rendezvényén surgették a megal-
lapodas hatalyba lépését. A Kiilkereskedelmi Szévetség
igazgatdja szerint az egyezményben a kiskereskedelem
kulonodsen érdekelt, hiszen egyrészt Vietnam a masodik
beszerzési forrasuk Kina utan, masrészt nagyon érde-
keltek a vietnami kereskedelmi beruhazasokban. Az EU
kiskereskedelme jelenleg a mindennapi fogyasztasi ter-
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mékek (FMCG) 50%-at még Kinabdl importalja, Viet-
nambol csak 8%-ot. Tavaly még a szabadkereskedelmi
egyezmény nélkul is 3,2%-kal nétt a ruhazati termékek
importja az EU-ba. A vamok teljes eltinésével az
egyezmény életbe 1épése utan hét év elteltével szamol-
nak.

Azsiaban az EU masik szabadkereskedelmi partne-
re Dél-Korea. Ez azt jelenti, hogy a ruhazati termékeket
a vietnami szarmazashoz dél-koreai alapanyagbodl kell
gyartani. A szabadkereskedelmi egyezmény életbe 1épé-
se 90 milliés piac — ezen bellll a becslések szerint 30
millié kézéposztalybeli vasarlé — megkozelitését teszi le-
hetévé az EU termékek szamara. Ennek alapjan Viet-
nam vonzoé beruhazasi célpontta valik.

N6 a vietnami ruhazati export Mexikéba a TTP
életbelépésének eredményeképpen

Vietnam és Mexiké textil- és ruhaipari szévetsége
(a Vitas és a Canaintex) a Trans-Pacific Partnership
(TPP — Csendes- Oceani Partnerség) életbe 1épésétél a
vietnami ruhazati export erételjes novekedését varja. A
Vitas szerint Vietnam célja a textilexport noévelése a je-
lenlegi 28 milliard dollarr6él 50 milliardra 2020-ra. A
Canaintex delegacidja mar fel is kereste a Vietnamot,
hogy kétoldali ruhazati kooperacios egyezményt kosse-
nek.

Textilipari n6vekedési program Nagy-Britanniaban

A textil- és ruhaipar novekedését célzé novekedési
programot inditottak el a brit textil- és ruhaipar hagyo-
manyos térségében, Manchasterben, Lancashire-ben és
West Yorkshire-ben. A 97 millié angol font koltségveté-
sU program beruhazasi, energiahatékonysagi és bévitési
projekteket, kutatas-fejlesztést és szakmai képzést ta-
mogat. A programban valamennyi textil- és ruhaipari
cég részt vehet, de palyazhatnak a textilipar beszallitoi,
igy a gépgyartok és a textiltervezok is.

Bovitette csehorszagi gépgyarté tizemét a
Mayer & Cie. cég

A korkotogépeket gyarté német Mayer & Cie. cég
2011-ben vasarolta ki a csédeljarasbél a cseh Amtek
vullalatot. A cseh gyar 2012-ben bocsatotta ki az elsé
Mayer korkotégépet. 2014-re, harom évvel a gyar atvé-
tele utan mar minden negyedik Mayer-gépet Csehor-
szagban allitottak 6ssze. A gyar sikerességét mutatja,
hogy 2016-ban 5000 m?2 tertlett Uj gyartoécsarnokot
épitettek Vsetinben.

Forrdsok:
Textile-future.com, Yarnnsandfibers.com, Euratex.eu,

Textilmedia.com
(mk)

Hirek a szalasanyagok vilagabol

Megkapta a fenntarthatésagi tanusitast a kender
Bar a természetes szalaknak, mint megajulé nyers-
anyagnak egy sor elénye van a fenntarthatésag szempont-
jabol, errdl eddig nem volt tanusitasuk. 2016 juniusaban

elsé6ként a vilagon a holland HempFlax cég kenderszala
kapta meg az ISSC PLUS fenntarthatésagi tanusitast. Az
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ISSC az egyik vezetd tanusité cég a fenntarthatosag és az
Uveghazhatast gazok tekintetében. Az Eurépa Bizottsag
2011 juliusaban fogadta el, hogy az ISSC PLUS tanusitas
igazolja az EU megujul6 energia direktivajanak valé megfe-
leléséget. Az elézé években eddig mintegy 4500 megujulod
nyersanyagot tanusitottak.

A hollandiai HempFlax cég 1994 6ta aktiv a kender
feldolgozasaban, beleértve a betakaritashoz és feldolgozas-
hoz sztikséges gépek tervezését és magat a kender terme-
lését és feldolgozasat is. Az utébbit Romaniaban végzi,
ahol 2015-ben nyitotta meg 5 milli6 eurés beruhazassal
épitett kenderfeldolgozo kapacitasat. 1989 el6tt Romania a
vilag negyedik kender exportére volt, azéta azonban a
kender termelése — hasonléan a magyarorszagihoz — a
2000-es évekre néhany hektarra esett vissza. Az Uj gyarat,
a HempFlax Romania céget Fehér megyében, a Sebes-
Koros kozelében épitették fel. A gyar feldolgozo kapacitasa
4 tonna/ora. Ennek a maximalis kapacitasnak az elérésé-
re 5000 hektarnyi kendertermelésre lesz sziikség. Jelenleg
a cég 500 hektaron kezdte meg a termelést, de ezt évente
300 hektarral noévelni akarjak.

2015-ben az Eurdpai Ipari Kender Szévetség, amely
az egész kenderfeldolgozo agazatot képviseli — a farmerek-
tél a feldolgozokig —, arra 0sztonozte tagjait, hogy tanusit-
tassak anyagaikat, hogy bizonyitsak a kenderipar fenn-
tarthatésagat. A kendertermeldk koézil elséként, 2016 ja-
nuarjaban a német HANF FARM GmbH kapott tanusitast
az altala termelt kendermagra, kenderlevélre és viragra. A
szalra el6szér a HempFlax BV (Hollandia) kapott tantsi-
tast, a masodik varhatéan a cég romaniai gyara lesz a jovo
évben.

Forras: textilmedia.com
(mk)

Hidrofoéb viszkézszal

Uj alkalmazasi tertleteket nyit meg a német
Kelheim Fibres cég innovativ hidroféb Olea szala, amely
alkalmas olaj-viz emulziok szétvalasztasara. A hidrofob
tulajdonsag elérésére az adalékot a szalképzés soran
keverik a szalba, ami biztositja a tartés hidroféb tulaj-
donsagot. Ez az adalék az FDA tanusitas szerint alkal-
mas az élelmiszerrel érintkezé termék gyartasara, és
ugyanakkor nem tartalmaz szilikont. Az adalék a szal-
hoz hasonléan megujulé nyersanyagbol készil, igy az
Olea szal teljes mértékben biolégiailag lebonthaté.

Forrds: kelheim-fibres.com
(mk)

A Lenzing cég Tencel szala pamuthulladékbol

Megoldottak a Tencel cellulozszal eléallitasat pa-
muthulladékbdl. Ennek a fejlesztésnek nem a koltség-
csokkentés az elsédleges célja, a pamuthulladék ilyen
hasznositasi moédja a textil- és ruhaipar fenntarthato
novekedését segiti, és hozzajarul az tn. korforgasos,
vagy cirkularis gazdasag megvalésitasahoz a textilter-
mékek tekintetében. Ennek alapkritériuma a kuilonféle
textilhulladékok Gjrahasznositasa a gyartasba valo visz-
szavezetés formajaban. A fenntarthatosag szempontja-
bél az is fontos, hogy a pamuthulladékbdl torténd gyar-
tas csokkenti a fa felhasznalasat alapanyagként.

Forrds: lenzing.com
(mk)

Szagelnyel6 elasztanszal

A Hyosung Corporation Dél-Korea vezeté multina-
cionalis holdingja. Toébb tertleten mikodik, ezek koztl
az egyik a textilipar, amelyen harom tizletaga van:

e poliészter- és poliamidfonalak gyartasa, kozttik
hulladék felhasznalasaval készitett fonalak is,

e eclasztanfonal gyartasa Creora markanéven,

e meéteraru szinezése.

A cég leguijabb innovacitja a szagelnyelé Creora fo-
nal. Ez megkdti azokat az anyagokat, amelyek a test-
szagot okozzak. A Creora Fresh szal szagelnyel6 képes-
ségének tartéssaga jobb, mint az antimikrobialis polia-
midoké és poliésztereké. Ennek nagy jelentéségét az ad-
ja, hogy a rugalmas Creora szalak legnagyobb alkalma-
zasi tertlete a sport- és a szabadid6 ruhazat, azon beltil
is els6sorban a testen viselt termékek és fehérnemti. Az
U4j tipus utan nagy az érdeklédés, azért is, mert ennek
alkalmazasaval a sportmarkak elkertilhetik a vegysze-
rek hasznalatat a bdérrel érintkez6é termékeknél az
antimikrobialis hatas elérésére.

A szagelnyel6 tipus mellett a Creora szalak tébb
specialis tipusat kinalja a Hyosung: szinezhetét és
masszaban szinezettet, klor- és héallo tipust, alacsony
és magas hémérsékleten hérogzithetd tipust. A haris-
nyakhoz a nagy nyulasu tipust ajanlja, és a pelenkahoz
is ktilén specialis szaluk van.

Forras: hyosung.com
(mk)

Szinvaltoé fonalak

A Berkley School of Information és a Google ATAP
Jacquard projekt kutatéi elektromosan vezeté fonalat
olyan bevonattal lattak el, amely valtoztatja a szinét, ha
a fonalban aram folyik. Az aram hatasara a fonal felme-
legszik és ettél val-
tozik meg a hoére
szinét valtoztato
pigment szine. Ku-
16nb6z6 bevonatok-
kal kaléonb6zé szin-
valtozasok érhetdk el, igy megfelelé programozassal az
ezekbdl az Ebb néven készult fonalakbol készilt minta
szinOsszeallitasa megvaltoztathato.

Forras:
http:/ / artfordorks.com/ 2016/ 04/ebb/
LK

A Qmilk szal

A német Qmilch GmbH altal gyartott Qmilk mar-
kanevl szalat teljes egészében megujulé forrasbél, em-

ARV

beri fogyasztasra nem al-
kalmas tejbdl allitjak elé.
Anyaga 100% fehérje (ka-
zein). 1 kg szal gyartasa-
hoz legfeljebb 2 liter vizre
van szliikség. A gyartasi el-
jaras minimalis szén-
dioxid felszabadulassal
jar. Feldolgozasa csak 80
°C hémeérsékleten torténik, ami szintén hozzajarul az
energiatakarékos gyartasi eljarashoz. A gyartasban
egészségre karos vegyi anyagot nem hasznalnak. A szal
biologiailag lebonthat6é (komposztalhato) és nem marad
vissza karos anyag. Természeténél fogva antibakterialis
hatast (elsésorban az e.coli, a Staphylococcus aureus
és a Pseudomonas aeruginosa baktériumok megtelepe-
dését gatolja) és nem okoz allergiat. Az ibolyantuli su-
garzas ellen is védelmet nyujt. Jol szinezheté. A beldle
készult textilia nagyon kellemes viselési tulajdonsagu.
Ha keverékben hasznaljak, mar 20%-nyi mennyiség is
jotékony hatasu, a kelmét nagyon puhava, kellemes fo-
gasuva teszi. A szalat ez idé szerint kor keresztmetszet-

A Qmilk szdl mikroszkopi
képe
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tel gyartjak, 1,7, 3,3 és 6,1 dtex finomsagban, filament-
fonalként és vagott szalként (5-60 mm vagasi hosszal).

Forras:

http:/ / de.gmilk.eu/presite/index_en.html

LK

Elektronika alkalmazasa a textiliakban

A mikroelektronika és a radioéfrekvencias érzékelék
(R&D) alkalmazasa a textilidkban fontos témaja volt a
2015. évi ITMA kiallitasnak. A fejlesztés elsé 1épcséje a
mikroelektronikai vagy érzékelé egységek, késztilékek
egyszerU beépitése a textiltermékbe. Az Gijabb fejlesztési
munka arra iranyul, hogy a szalakat vagy azok bevona-
tat elektromosan vezetévé vagy valamilyen hatas irant
érzékeldvé tegyék, hogy igy nyomtatott elektronikai egy-
ségeket lehessen kialakitani. Az ilyen termékek a sport-
ruhazatban, a gyogyaszatban és a védéruhakban lehet-
nek nagyon érdekesek, de ezek irant a fejlesztések irant
az autoipar is érdeklédik. A szakemberek Ugy vélik, né-
hany éven belil megjelenhetnek a szinvalté és dntisztito
textil képernydk, az energiatakarékos feltletek,az 6n-
magukat kijavité szerkezetek és a hasonlé, ma még a
fantazia vilagaba tartoz6 megoldasok.

Forras:
https://itma2015.wordpress.com/ 2015/ 04/ 15/ the-technology-
vital-to-the-success-of-technical-textiles-and-nonwovens-at-itma-

2015/
LK

Fejlesztési iranyok az intelligens ruhazat
teriiletén

A Cotton Incorporated altal végzett kozvélemény-
kutatas eredménye szerint a megkérdezettek 45%-a szi-
vesen vasarolna olyan funkcionalis ruhadarabot, amely
olyan tulajdonsagokkal rendelkezik, mint az intelligens
ruhadarabok. Koztltik 24% mar most is rendelkezik va-
lamilyen viselheté ,okos” termékkel (okos o6ra, 1épés-
szamlalo, szivmukoédés-monitor stb.) és 69%-uk rend-
szeresen hasznalja is ezeket. Ok szivesen vennének
olyan funkcionalis ruhat, amelybe ezek a késziilékek be
vannak épitve.

Az ausztrliai We:eX cég (a rovidités a Wearable
Experiments, azaz viselheté mozgasgyakorlatok kifeje-
zést takarja) Nadi X néven olyan - féleg jogagyakorla-
tokhoz kifejlesztett — nadragokat hoz forgalomba, ame-
lyekben egy biometrikus érzékelé az izommozgasokbol
adoédo vibraciokat érzékeli és tovabbitja egy megfigyeld
allomasnak. Ez segit a helyes testtartasok beallitasa-
ban. A moddszer természetesen mas sportok esetén is
alkalmazhatoé.

Forras:

http:// www.adsale.com.hk/CTA/ contents/ article.aspx?id=670
24108&lang=eng

LK
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Néhany érdekesség a farmernadragrol

A ma farmernadrag néven ismert ruhadarab elsé
példanyat 1870-ben készitette el Jacob Davis amerikai
szabomester, aki ehhez az anyagot Levi Strauss San
Francisco-i szovetkeresked6tdl vasarolta meg. Ez a nad-
rag hamar népszerd lett a munkasok és cowboyok koré-
ben. A nagy sikeren felbuzdulva 6k ketten tarsultak és
1873-ban szabadalmaztattak a nadrag kialakitasat, ka-
16no6s tekintettel a zsebek szegecsekkel val6o megerdsité-
sére. 1883 ota szinezik a farmernadraghoz hasznalt sz6-
vetet indigoval. (Az indigb szinezék mesterséges eléallita-
sat 1882-ben fedezte fel Adolf Baeyer és Viggo Drewson,
a szintetikus indig6 gyartasa a BASF gyarban 1897-ben
indult meg.) 1890 6ta hasznaljak az ,501” cikkszam meg-
jeldlést az eredeti Levi Strauss-nadragokon.

A 20. szazad els6 év-
tizedeiben ezt a nadragot
még csak munkasnad-
ragként viselték és csak
az USA-ban terjedt el
Amikor azonban a ha-
gyomanyos nadragtartot
(,hozentrager”) az 1930-
as években felvaltotta a
derékszij hasznalata, mar
a fiatalok korében is egy-
re népszeribbé valt sza-
badidé-ruhazatként. Eurépat a II. vilaghabora utan hoédi-
totta meg és megjelentek az europai markak is, a
Mustang, a Rifle és a Diesel.

Ma mar mindenutt a vilagon hordjak és minden
korosztaly viseli, nék és férfiak egyarant, beleértve a gye-
rekeket is. Evente mintegy 1,2 milliard farmernadragot
adnak el a vilagban, ezek Osszértéke kereken 56 milliard
dollart tesz ki. A néknek atlagosan 7, a férfiaknak 6 far-
mernadragjuk van. Szerte a vilagon kb. 510 gyar foglal-
kozik farmernadragok eldallitisaval (ezek fele Azsidban,
féleg Kinaban, Indiaban és Bangladesben van), amihez
évente 2,7 milliard folyométer szévetet dolgoznak fel. A
szinezéshez évente 20 tonna indigét hasznalnak el — egy-
egy nadraghoz mind&ssze néhany grammra van sztikség.
A varrashoz hagyomanyosan hasznalt narancssarga cér-
na szinét az eredeti rézszegecsek szinéhez igazodva va-
lasztottak ki. Kezdetben cipzarat csak a nadrag elejére
varrtak, minthogy azt férfiak viselték, késébb, amikor
nok is hasznalatba vették, megjelent az oldalsé cipzar is.
Egy farmernadrag elkészitéséhez tobb mint 30 ktilonb6zé
varrasi muveletet alkalmaznak.

Szegecsekkel megerdsitett
farmernadrdg-zseb

Forras:

Wikipédia, Farmernadrag

http:/ / konyvtar2.mome.hu/ doktori/ ertekezesek/DLAertekezes-

HorvathHanga-2010.pdf

https:// www.groz-

beckert.com/cms/ en/ news/ newsletter/ newsletter_archive/ getP
rm/ letter/ n38_magazine_juli 2016/

LK
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