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| INNOVACIO |

Interaktiv textil- és ruhazati termékek fejlesztése

Borka Zsolt, Orcsik Marianp, Szilagyi Istvan, Sipos Gabor, Kokasné dr. Palicska Livia
Obudai Egyetem Terméktervezé Intézet

1. Bevezetés

Az Obudai Egyetem (korabbi nevén: Budapesti Mi-
szaki Féiskola) kénnyUipari karan mar évek 6ta foglal-
kozunk funkcionalis textilidk vizsgalataval, valamint
intelligens textilek fejlesztésével. Ennek alapjat egy, a
karon oktatott szabadon valaszthaté targy, az Intelli-
gens anyagok sajdtossdgai képezi, de tobb otlet bemu-
tatasra kertilt mar a Kutaték Ejszakaja programban is.

Az Intelligens anyagok sajatossagai cimli targyban
a hallgaték attekinthetik az anyagtudomany fejlédését
napjainkig, megismerkednek az intelligens anyagok fo-
galmaval. Bemutatasra kertilnek jellemzé példak az in-
telligens kemény és lagy anyagok koérébdl és a nano-
technolégia alkalmazasara. Foglalkoznak a kérnyezeti
hatasokra szinvaltozasra és alakvaltoztatasra képes
anyagok felhasznalasaval a gyakorlatban, valamint az
ontisztulo feltilet létrehozasanak lehetéségeivel is. A
félév soran szamos gyakorlati példat tanulmanyoznak,
amelyek eredményei a sportban, az egészségligyben, az
otthonunkban Kkertilnek alkalmazasra. Attekintést
kapnak a legijabb textiltechnolégiai fejlesztésekrol, pl.
elektrospinning, szalerdsitésti kompozitok, digitalis
nyomtatas, 3D-s Ureges textil szerkezetek, virtualis
manodken, szamitégépes ruhatervezés stb.

2. A karon folyo kisérletek eredményei
2.1 Vilagité latvanyoltozet kifejlesztése

2008-ban egy szakdolgozat keretében készitettink
olyan vilagité latvanyoltozetet, amiben szal alaku LED-
eket helyeztiink el [1]. A diédakat apro elem taplalja, az
aramot kis rejtett kapcsoloval lehet bekapcsolni és ve-
zetékként a kelmébe bedolgozott vezeté szalak szolgal-
nak (1.abra).

1. dbra. Vilagité latvanyruha modellek
(késztiltek a BMF Rejté Sandor kardn)

Jelenleg a karon a Terméktervezd Intézetben foly-
nak kisérletek innovativ textil és ruhazati termékek fej-
lesztésére.

2.2 Kiils6 hatasra szinét megvaltoztatni
képes textiliak fejlesztése
A textilidk mintazasaval kapcsolatosak azok a ki-
sérletek, amelyeknél thermochrome és hydrochrome

festékeket alkalmaztunk. Az elsé esetben a hémérséklet
hatasara szinét valtoztatni képes szinezéket hasznal-
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tunk. Vezet6
fémszalak be-
szovésével a
kisérleti texti-
lia elektromo-
san flithetévé
valt. Els6é 1é-
pésben a szo6-
vetre felvittik
a hére szinét

megvaltoztatni

képes szinezé-

ket. A szovet 2. abra. Szinvdlté textilia
meghatarozott kisérleti modellje
helyein  eldre

programozott idétartomanyokban aktivalhatéva tetttik
a flitést. Az aktivalast egy — az intézetben fejlesztett —
mikroprocesszor iranyitja. A bekapcsolt allapotban elé-
idézett hofokvaltozas az adott helyre felvitt szinezék
szinének megvaltozasat eredményezi (2. abra), igy a ki-
sérleti szoveten interaktiv, dinamikus mintazat is ki-
alakithato.

A masik kisérletnél a nyoméashoz ktilonb6zé szint
pigmentet és hydrochrome szinezéket hasznaltunk.
Ennek jellemzdje, hogy szinét nedvesség hatasara ké-
pes megvaltoztatni. El6sz6r hagyomanyos nyomastech-
nikaval az eredetileg fekete (uni) textiliara egy szines
mintat vittink fel. Az erre ranyomott fehér szina
hydrochrome szinezék a nedvesség (viz) hatasara atlat-
szova valik, igy alatta elétiinik az addig lathatatlan szi-
nes mintazat. A folyamat reverzibilis, tehat szaradast
kovetden a szines minta megint eltiinik. Az elsé kisérlet
utan kapott szintartésagi vizsgalatok nem voltak kielé-
giték, igy tovabbi kisérletek folynak a nyomas techno-
logiai paramétereinek megvaltoztatasara annak érde-
kében, hogy a mosassal és dorzsoléssel szembeni szin-
tartosag a felhasznalasi célnak megfelel6 legyen.

2.3 Erzékeld, aktiv ruhazat fejlesztése

A kovetkez6 kisérlet egy érzékeld és aktiv ruhazat
kifejlesztésére iranyult. Az intelligens als6ruha ill. mel-
lény megalkotasanak célja az volt, hogy a héhaztartasi
zavarokkal ktizd6 betegek képesek legyenek folyamato-
san ellendrizni testilk hémérsékletét egy, a ruhazatban
integralt érzékeld segitségével. A kezdeti kisérletekben
alkalmazott szenzor vezetékes Osszekottetésben all egy
szamitogéppel és egy testre rogzitheté kijelzével, ezaltal
heteken, héonapokon at lehet régziteni és tarolni a mért
adatokat, ugyanakkor a kijelzé azonnal jelez, ha kriti-
kus hémérsékleti tartomanyba kertilt a ruhazat viseléje
(tdlmelegedés, ill. kihtilés).

A fejlesztés kiterjedt a hémérséklet optimalis érté-
ken tartasdhoz egy olyan megoldas kifejlesztésére is,
amelynél a ruhazatba faté- ill. htitérendszert ,épitet-
tek” [3]. A fejlesztés kovetkezé 1épései a hordhatésagra,
kezelhetéségre és a kényelmi szempontokra fékuszal-
nak. A kovetkezdékben ezeket a fejlesztésre iranyulé ki-
sérleteket mutatjuk be részletesen.
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2.4 Alsoéruhazat fejlesztése beépitett
hiité-fiité rendszerrel

A fejlesztés célja egy ektodermalis diszplaziaban!
szenvedé beteg szamara egy viselhet6, hatékony segéd-
eszkdz létrehozasa, mely képes kellemes klimaérzetet
biztositani viseldje szamara azaltal, hogy sztikség sze-
rint fGteni, vagy hltiteni tudja a testfeltiletét.

2.5 Példak hémérséklet szabalyozasara al-
kalmas ruhazatokra

Léteznek olyan textilruhazatok, amelyek az emberi
test hdészabalyozasaba képesek beavatkozni. pl. hal-
mazallapot-valtéo anyagok (PCM) segitségével, melyeket
a kelmét felépitd szalakba a fonasi eljaras soran, vagy a
kelme feltiletére visznek fel mikro kapszuldk formaja-
ban. Ezek a mikrokristalyok hé hatasara szilard fazis-
bol egy, a folyadéknal stirtibb, zavaros, atlatszatlan fo-
lyékony allagt koézeggé alakulnak, igy jelentés mennyi-
ségli héenergiat képesek elnyelni, atmenetileg tarolni,
majd a koérnyezeti valtozasokhoz igazodva ezt a latens
hot leadni.

A legujabb fejlesztések soran a kuldnlegesen nagy
hészigetelési igényt (pl. irhajosruhazatok, sarkkutatok
oltozékei stb.) Gn. aerogél béléssel valdsitjak meg.
Az aerogél nagyon alacsony suruségti szilard anyag,
amely gélbdl szarmazik, a folyékony komponenst gaz-
nemU anyaggal cserélve ki, jellemzdje, hogy fokozottan
porézus (tébb mint 99 %-a levegd), igy meleg tarté ké-
pessége szinte tokéletes.

Mas esetekben a ruhazatok beépitett fité eszkoz
(pl. elektromos fitdszalak) segitségével tudjak viseldjuk
testét még zord idgjaras esetén is melegen tartani, bar
nagy hémeérsékletvaltozast nem lehet veltik elérni, ra-
adasul a megfeleld teljesitmény eléréséhez jelenleg még
nincs elégséges akkumulator kapacitas. Székely San-
dor (ThermoFlash Kft.), a flitheté motoros ruhazat ki-
fejlesztdje és forgalmazoja megoldast kinal a hémeérsék-
let egyfokonként allithatésagara 35-55°C kozott. A ru-
ha egy- masfél oran keresztiil tudja fuateni viseldjét,
ennyi idé alatt Grdl ki ugyanis a szerkezethez csatla-
koztatott gaz patron. A feltalalé szerint ez barmikor Gj-
ratolthetd egyszerti 6ngyujtogazzal, de ez egyelére még
meglehetésen kortlményes. Egy masik kulsé egység
csatlakoztatasaval pedig a huités kérdését is megoldot-
tak, itt a rendszerben keringetett fagyallo folyadékot
egy elézetesen lehuitott folyadékkal hutik.

A magyar tulaj-
donu Kovox Kft. for-
galmaz egy olyan
hutheté ruhat (3. ab-
ra), amely kulonleges
anyagu és a vizes pa-
rolgas fizikai jelensé-
gét hasznalja ki. A
ruhazat anyaga a viz-
bél egy adott mennyi-
séget magaba sziv,
ugyanakkor belsé viz-
taszit6 bevonata letor-
lés utan szaraz ma-

3. dbra. Parolgdssal hiité mellény
(a Kovox cég terméke)

1 Sulyos genetikai elvaltozas, ami a verejtékmirigyek muko-
désképtelenségét okozza, igy a beteg nem képes testét izza-
dassal megfelel6 moédon huteni.

rad. A ruhan mért hémérsékletet a viz parologtatasaval
5-7 °C-kal htivosebb, mint kérnyeze-tében. Mindezt a
hatast pedig 5-10 6ran keresztiil képes fenntartani, egy
minddssze 1-3 perces vizbe meritéses feltoltéssel [2].

2.6 A ruhazatba épitett fiit6/hiité rendszer
elvi felépitése

Az egyetemen végzett kutatomunka eredményét
Szilagyi Istvan hallgaténk a 2012-es TDK konferencian
foglalta 6ssze, amelyben bemutatta a fitheté- huithet6
alséruhazat mukodési elvét és az elkészitett kisérleti
prototipust is [3]. Projektjében a ruhazatba bevarrt szil-
ikon csérendszerben kering a futé/hutéfolyadék, a
rendszer hémérsékletének novelése vagy csokkentése
pedig egy egyszeru, fagyaszthato és melegithetd zselét
tartalmazo6 tasakkal torténik. Ez a tasak egy duplafalu
szilikon zsebbe kertilt, melyhez csatlakozik a ruhazatba
varrt csérendszer. A csovekben keringetett folyadék a
zseb Uregén keresztlil nagy feltileten tud érintkezni a
zselé tasakkal, igy hatékonyan fel tudja venni annak
hémeérsékletét. Az igy felmelegitett/lehuitott folyadékot
keringeti tovabb egy kisméretli szivatty. Igy tehat egy
zart rendszer jon létre, a felhasznalé pedig igényei sze-
rint valaszthat a kivant hémeérsékleti tartomanyok ko-
z0tt.

A kisérleti 0sszeallitasban egy hagyomanyos fehér
triké mell és hat részére egy 4 mm atmérdéja és kb. 9,5
m hosszusagu szilikon csoévet varrtunk fel, a haztartasi
httészekrények hatan elhelyezett htitébordakhoz ha-
sonléan (vizszintes, elnyUjtott s-alakban) (4. abra).

Egy masfél literes, folyadéktarol6 tasakokbdl kiala-
kitott eszkozt rogzitettlink a csovekhez, amelynek saja-
tossaga, hogy egy visszafolyas ellen védett befolyé csé-
vel, és egy szabad aramlast biztosité kifolyé csével is
rendelkezik. A csoveket T-idommal egyesitetttik, a sza-
bad kivezetést a trik6é csdérendszerének kifolyé agahoz,
és egy specialis, kisméretli (45 x 25 x 25mm) szivaty-
tythoz, a szivattyt nyomooldali kivezetését pedig a tri-
ko csérendszerének befoly6é agahoz csatlakoztattuk. Igy
létrejott egy zart rendszer, melyen keresztlil a szivattya
gond nélkul tudja forgatni a rendszerben a htté/ fitd
folyadékként hasznalt vizet. A szivattyu ktlénésen al-
kalmas mobil hasznalatra, mivel kisméretti és csupan
7,5 V tapfesztltséget igényel, melyet egy-szerti ceruza-
elemek-kel vagy ;
akkumula-torral is ki
lehet elégiteni (3. ab-
ra). A csovekkel beha-
lézott trikéra egy ma-
sik, azonos meéreti
trik6t varrtunk, igy a
kuls6é réteg eltakarja
a csOrendszert. A ke-
ringetési rendszert a
viseléje egy Ovtaska-
ban kényelmesen
magaval viheti, és
szikség szerint mu-
koédésbe hozhatja. A
rendszer hatasfokat
novelni lehet azzal is,
hogy a rendszer lel-
két, a ,hécserélét” egy
hoé-tukor féliaval be-
vont polyfoam anyaga

4. abra. A prototipus képe a felvarrt
szilikon csérendszerrel.
(Forras: Szilagyi Istvan)
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tokban tartjuk, igy a rendszer csak az emberi testtel
érintkezve képes hémérsékletvaltozasra.

Ahhoz, hogy ez a ruha intelligenssé és a
kornyezetével kommunikalva ,aktivva” valjon, sziikség
van egy beépitett digitalis héméré rendszerre, melynek
jeleit egy kozponti vezérléegység, egy mikrokontroller
érzékeli, atlagolja és egyben tarolja is a diagnosztikai
eredményeket. Az ezzel Lkapcsolatos fejlesztés
eredményeit a kovetkezé fejezet mutatja be.

3. Emberi test homérsékletét méro ruhazat
kifejlesztése

A kelmébe integralhaté elektronika kérdéskorével
kapcsolatos fejlesztések 2010 6ta folynak a Termékter-
vezd Intézetben. Elsé 1épésként az Arduino projekt
egyik eszkozével kezdtiink el foglalkozni, amelyet arra
fejlesztettek ki, hogy textilbe épitett elektronikat vezé-
reljen. Ez a multidiszciplinaris tudomanytertilet még
nagyon kiforratlan, igy sok megoldatlan problémaval
allunk szemben, ami leginkabb az elektronikaipar és a
textilipar technolégiai tavolsaga, a felhasznalt anyagok
kozotti ktillonbség, valamint magas kutatasi koltségek
miatt adédnak. Ezek megoldasara folynak kutatasok az
intelligens anyagok illetve a viselheté technolégia terti-
letén, a kisérleti termékek tobbséges egyelére a szora-
koztatoipart és a divatipart célozza meg.

A textilipar és mikro-vezérlék terén nyert tapaszta-
latok, valamint kézvetlen egészségligyi problémaval va-
16 talalkozas azt mutatja, hogy szlikséges és lehetséges
olyan gyogyaszati segédeszkodz eléallitasa, melynek vi-
selése kényelmes és észrevétlen, amely allandé megfi-
gyelést biztosit, adatokat tarol a betegrél, egyes esetek-
ben tajékoztat az egészségligyi allapotrol, és befolyasol-
ni képes a beteg allapotat. A fejlesztési munka -
amelynek eredményét Sipos Gabor a 2012-es TDK dol-
gozataban mutatta be [4] — azzal a céllal indult, hogy
hoéhaztartasbeli problémakban szenvedéknek, valamint
szélséséges iddjarasi kérnyezetben lévék szamara meg-
oldast keressen, mégpedig elérheté aron.

3.1 Arduino projekt

A kisérleti munkahoz Arduino eszkozoket hasznal-
tak, ezek a hémérés, adatfeldolgozas és tarolas hardve-
res és szoftveres részeit végzik el (4. abra). Az Arduino

Y egy nyilt forraskéedu
single-board micro-
controller, egy egyszeru
elektronikus aramkoron
és egy szoftverfejleszté
kornyezeten alapulé nyilt
hardveres fejlesztéi plat-
form. Interaktiv targyak
készitésére alkalmazhato,
rengeteg kapcsolot vagy
szenzort bemenetként fel-
hasznalva, lampak, moto-
rok, Kkijelz6k és egyéb Kki-
menetek végelathatatlan valasztékat képes vezérelni. Az
Arduino projektek allhatnak énmagukban, vagy ktlén-
bo6z6 szamitégépes programokkal kommunikalva is [5].
Az aramkor hazilag is nagyon koénnyen oOsszeallithato,
vagy készen megvasarolhaté. A nyilt forraskodu fejlesz-

5. abra. Arduino Lilipad [5]
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tékornyezet és az aramkor 6sszeallitasdhoz szlikséges
muszaki leiras szabadon let6ltheté.

3.2 A fejlesztési feladat lépéseinek
meghatarozasa

A Kkisérleti munka célja egy olyan orvosi segédesz-
koz tervezése volt, mely ruhadarabként viselheté, adott
pontokban napi 24 6raban hémeérsékleti mintat vesz a
beteg testérél, a mért adatokat eltarolja és azok késébb
visszaolvashatoéak. A segédeszkéz valamilyen modon
jelzést ad a beteg allapotarél, megoldja a hordott texti-
lian az elektronika rogzitését, hordasra kényelmes és
nem zavard, moshato, képes vezérelni mas rendszere-
ket, melyek a beteg allapotat befolyasoljak (fités-
hutés).

A feladatot harom f6 részre osztottuk és meghata-
roztuk az egyes feladatcsoportokhoz kapcsol6dé prob-
lémakat:

1. Hoéméro elektronika megtervezése

a) Hémeérés

b) Adatok eltarolasa

c) Mérési adatok feldolgozasa

d) A megfelelé adatszallitok (vezeték) kivalasz-
tasa az alabbi 2. pontban részletezett szem-
pontok alapjan

e) Tapegység kivalasztasa

2. A héméré elektronikat hordozé

kivalasztasa és a ruha megtervezése

a) Az eszkoz textilanyaganak kivalasztasa a
kovetkezd szempontok szerint:

a) kényelmes legyen a bérrel valé kozvetlen
érintkezése (légateresztés, hdateresztés,
nedvesség elvezetés stb),

B) biztositsa a meérési pontokban 1évé hé-
méré elemek mozdulatlansagat mérés
kozben,

v) alkalmas legyen az elektronika alkotd-
részeinek és a vezetékezés rogzitésére
(tapegység elhelyezése és  egyszeru
cserélhetéségének ki-alakitasa).

b) A ruha fazonjanak és szabasmintdjanak
megtervezése funkcionalis és esztétikai
szempontokbél

3. A mér6 elektronika és a ruha Osszeallitasa

a) A méré elektronika megfelelé elhelyezése a
kovetkezészempontok szerint:

a) ne zavarja a visel6jét mindennapi tevékeny-
ségében,

B) kézzel elérhetd helyen legyen az elektronika
egyes elemei viselés kozben az esctleges
beallitasok elvégzésére,

v) védve legyen a kiils6 behatasoktol.

textilia

3.2.1 Az elektronika megtervezése testhomérséklet mé-
réshez

A hémérési kisérletekhez kezdetben a DS18S20-as
hészenzort hasznaltuk. Ennek elénye, hogy egy vezeté-
ken oldja meg a szenzor aramellatasat és az adatok
szallitasat. Az eszk6éz alkalmas arra, hogy tébb masik
szenzorral lancszertien Osszekapcsolhaté legyen. Sok
felesleges vezetékezést, ruhaanyag vezetékkel vald ter-
helését és elhelyezéstikkel kapcsolatos problémat lehet
ezzel elkerilni.
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A mérési pontok
meghatarozasanal a
mérést a bér feltletén
végeztiik, ezért olyan
helyeket kell keres-
nunk, ahol a bér ho-
mérséklete megkozeli-
ti a Dbels6 hémeér-
sékletet. A vér a torzs
belsejében, leginkabb
a szivben, felmeleg-
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6. abra. ér. Ezeknél a részek-

a) Az emberi testrél késziilt nél erés a hékisugar-
hékamerds felvétel zas, amit hoéképeken

b) Az arteria subclavia

jol lehet latni. (6. ab-

ra)

A gyors, egyszerti
és biztonsagos adattarolashoz a félvezeték adnak meg-
oldast. Manapsag mar nagyon elterjedt az USB csatla-
kozés hordozhaté adattarolok és a telefonokhoz, kame-
rakhoz, fényképezdgépekhez és tablagépekhez haszna-
latos SD kartyak (Secure Digital Memory Card). El6-
nyuk, hogy gyakorlatilag végtelenszer irhaté és térélhe-
t6, mukodéséhez nincs sziikség nagy energiaigény, az
adatokat hosszu tavon tarolja, nagy adatmennyiséget
lehet kezelni és elérheté az ara.(forras: NAND flash). Az
Arduino eszkozei kozott is talalhatunk SD tokozassal
ellatott mikrokontrollereket, vagy modulokat, melyek
racsatlakoztathaté egy mikro-vezérlore.

Kovetkez6 1épésként a hészenzor altal kuldott 9 bit-
es adatbol eléallitottunk valamelyik, altalunk értelmez-
het6 hémérsékleti skalarendszerbe tartozé hémérsékle-
ti értéket. Az adat elmentédik az SD memoriakartyara.
Megvizsgaltuk, hogy a kapott érték az elfogathaté em-
beri hémeérsékleti intervalluméaba esik-e. Ha nem ak-
kor, mukodésbe 1ép a figyelmeztetd rendszer.

Egyik legfogésabb probléma az elektronikus texti-
lek tertletén a kulénbozé anyagok tulajdonsagainak
Osszeegyeztetése. Vezetékek korbehaldzhatjak a textil-
anyagot annak megfeleléen, hogy milyen funkci6t lat-
nak el. Két egyesitett anyag hatassal van egymasra és
befolyasoljak egymas viselkedését. A textilanyagok fon-
tos tulajdonsaga a deformalhatosag, hajthatésag, nyua-
las. Ezek mind arra szolgalnak, hogy textilanyagoknak
ruhazati formaban valé viselése kényelmes legyen és
kovesse az ember mozgasat. A vezetékek alapvetéen ve-
zetéképes fémekbdl készllnek. A fémek anyagtulajdon-
sagai nagyban eltérnek a textilekét6l, igy karosan befo-
lyasolhatjak azok kedvezd jellemzéit, igy deformalhat-
jak az alakjat, kényelmetlenné teheti a hordasat. Jelen
feladatban legfontosabb, hogy kényelmes legyen a ter-
mék viselése, és megbizhatéan szallitsunk adatokat. A
legmegbizhatébb adathordozok a kisfesziltségti elekt-
ronikaban szigetelt egyeres (0,14 mm? keresztmetszetti)

vezetékek. Nagy hajlitasi igénybevételt hatasara eltor-
hetnek, és a burkolasa miatt elég nagy a keresztmet-
szete ahhoz, hogy zavarja a mindennapi tevékenységet.

Az Arduino Lilypad megvasarolhaté eszkozkészle-
tében talalhato fémszalakkal ellatott cérna, amely ugy
varrhaté, akar egy cérna és képes elektromos aram ve-
zetésére. A cérnaban rovid fémszalak talalhatéak, me-
lyek képesek elmozdulni egymas mentén, igy koévetni
tudjak a cérna anyaganak hajlékonysagat. Hatranya,
hogy az elmozdulassal viszont valtozhat a vezetéképes-
sége, és ezzel az altala szallitott adat deformalédhat,
sérilhet.

Az elektronika mukoddéséhez sziikséges elektromos
ellatast egy hordozhat6 forrasbél kell biztositani. Elva-
ras a teleppel szemben, hogy minél kénnyebb legyen,
egyik iranyban minimalis kiterjedés (lapos), és stabilan
adja az elektronikahoz szikséges 2,7 — 5,5 Volt koézotti
fesztiltséget.

3.2.2 A héméro elektronikat hordozé textilia
kivalasztasa és a ruha megtervezése

A kifejlesztend6 aktiv ruhazat egyik feladata a méré
elektronika hordozasa. Alkalmasnak kell lennie arra,
hogy elviselje - sértilés és deformacié nélkul - a valami-
lyen rogzitési moddal felerdsitett alkatrészeket, és el
kell birnia annak sulyat. Cérnaval val6 rogzités esetén
az "idegen" cérna anyag befolyasolhatja a hordozoétextil
szalait. Varrhatonak kell lennie, hasonlé fizikai tulaj-
donsagainak kell lennie, hogy egymast nem koptassak
és tudjak kovetni egymas nyulasat. Ragasztas esetén a
hordozétextil anyagaban 1évé szalaknak elég tomorek-
nek kell lennitik, hogy a ragasztéanyag "belekapasz-
kodhasson" és ne huzzon ki beldle szalakat. Biztosita-
nia kell a mozdulatlansagat a bérhoz képest, a hémé-
rék nem mozdulhatnak el mérési pontok felett. Nagy
nyulasra képes anyag kiegyenlitheti a test mozgasa so-
ran fellépd elcsuszasokat és képes a bérhoéz szoritani

sajat anyagat, mellyel
csOkkentheti az elcsu-
szas esélyét. ‘ t t

A hoémérés, adatto-
vabbitas, rogzités funk-

7. abra. Hevederpant formai ki-
alakitasanak harom

cibkhoz formai megolda-
valtozata[4]

sok szukségesek, szem
el6tt tartva a mar meg-
fogalmazott igényeket. A
feladatra  megfelelének
vélt anyagbdl olyan fel-
sétesten viselheté ruha-
zat kialakitasat tuzttik
ki célul, amely megfeleld
helyen tartja a héméré
chipeket és a berendezés
tobbi részét, valamint
kényelmes a le- és felvé-
tele, valamint a tartos
viselése. Erre egy szalag
formaja, pamut-elasztan
Osszetételll, hevedersze-
rden kialakitott eszkozt
fejlesztetttink ki.

A testen viselhet6
shevederpant” kialakitasara tobb valtozatot is elkészi-
tettink (7. abra) [4]. Nagy elényuk, hogy az anyagfel-
hasznalas soran minimalis a hulladék, a pantot erésen
lehet rogziteni a testfeltilethez, egyszerti az elkészitése,
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8. dbra. A digitalis hémérési és diagnosztikai rendszer
sematikus dbrdja

nem terheli tobblet réteggel a visel6jét. Minimalis az a
feltlet, ahol érintkezik a bérrel, igy nem gatolja a
hoékibocsatast.

A hevederbe integralt elektronika felépitését a 8.
abra szemlélteti, a sematikus abra a kovetkezé eleme-
ket tartalmazza: Arduino Lilypad (I.), SD meméria kar-
tya (II.), memoériakartya foglalat (III.), vezetékek, 4 db
DS18S20 héméré chip (IV.), LED, 4.5 Voltos tapegység
(V.), ellenallasok (3.3KQ, 1.80KQ, 4.7KQ).

4. A prototipuson végzett mérések
eredménye

A 2.4 fejezetben bemutatott, flité/huté funkcioval
ellatott alsoruhazat flité képességét hékameraval tesz-
teltik. A hémeérséklet méréséhez Raytek Raygner MX4
infrakamerat hasznaltunk. A vizsgalat kezdetén, a ke-
ringet6 rendszer bekapcsolasa el6tt a vizsgalé berende-
zéssel 25,3 °C-ot mértink a csérendszeren. A keringe-

Hoémeérsékletemelkedés/ ido
fliggvény

32

31 308
30 /1’29,7
29
28,5
7 273
26 !( 63
o5 ¥253

0 10 20 30
Eltelt id6 (min)

Homérséklet (Celsius)

9. abra. A fuité-hiité rendszerrel elldatott ruhdzaton,
infrakamerdval mért hémérsékleti értékek

tés bekapcsolasa utan 6tpercenként végeztink hémér-
sékletmérést, a kisérlet 25 percig tartott. A kapott érté-
kek a 9. abrabdl leolvashatéak. Az infrakameras mérés
eredményei alapjan ara a kovetkeztetésre jutottunk,
hogy a hémérséklet az idé elteltével egyenesen aranyo-
san novekedett, a mérés kezdeti és végsé hémérséklete
kozott 5,5 °C kullonbség tapasztalhato, mely otpercen-
ként atlagosan 1,1 °C hémérsékletvaltozast jelent.

A prototipus tehat mukodoéképes volt, a mérési
eredmények alapjan feltételezhetd, hogy a hutéhatas
vizsgalatakor is hasonlé mértékti hémeérsékletcsokke-
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nést tapasztalnank, mely egyenesen aranyos lenne az
eltelt id6vel.

5. Osszefoglalas

Az Obudai Egyetem Rejté Sandor Kénnyuipari Ka-
ran 2010 o6ta ismerkedhetnek meg a hallgaték valaszt-
haté tantargy keretében az intelligens technolégiak tex-
tilipari alkalmazhatésagaval. A téma iddészertiségét és
népszertiségét bizonyitja az is, hogy évrél évre a kari
TDK Konferenciakon bemutatasra kertlnek projekt-
munkak ebben a témaban. (2011- ben I. helyezett lett
Szilagyi Istvan ,Koérnyezetével kommunikalé intelligens
lathatosagi mellény” cimti dolgozataval, 2012-ben pedig
Szilagyi és Sipos megosztva II. helyezést ért el az itt
bemutatott munkaikkal.) A téma nagy népszertiségnek
érvend minden évben a Kutaték Ejszakaja program ke-
retében megrendezésre kertil6 bemutaté eléadasok al-
kalmaval is, ahol az érdeklédék betekintést nyerhetnek
az intelligens textilek vilagaba, kiprobalhatjak azok
gyakorlati elényeit és egyutt kisérletezhetnek az egye-
tem oktatoival, hallgatéival.

Ezek a technologidk népszertiek, helyet kovetelnek
a mai modern vilag 6ltozkédésében, mindennapi életvi-
telinkben és nem szlikséges komoly technolégiai hat-
tér ahhoz, hogy barki szamara elérhetd, viselheté ru-
hadarabok sztlethessenek. Kisérleteinknél olyan tech-
nologiai eszkozok kertltek felhasznalasra, melyeket
barki beszerezhet megfelel szaktizletekben, csupan el-
szantsag, kivancsisag és kisérletezé kedv sztikségeltetik
az egyszerutdl kezdve akar a legelképesztébb otletek
megvalositasaig.

A szinvalté textilek alkalmazasi lehetéségei igen
sokrétiiek lehetnek, hangsulyt kaphat az esztétikai
funkcio, de felhasznalhatéak akar jelzérendszerként is.
Az itt bemutatott kisérletek eredményeit felhasznaljuk
a tovabbi tervezéi munkakhoz. Ahhoz azonban, hogy a
kulonleges szinezék felhasznalasaval ,aktivva” tett tex-
tilidaban a hasznalat soran ne koévetkezzen be mindség-
romlas, szikség van a szinezék felvitelének technologi-
ai optimalizalasara.

A viselhet6 elektronikaval (e-wear) foglalkoz6 kisér-
leteinkben felhasznalt Arduino projekt egyszeru, fel-
hasznal6barat, az Arduino Lilypad megvasarolhaté esz-
kozkészletében talalhaté fémszalak hagyomanyos cér-
naként varrhatéak, és képesek elektromos aram veze-
tésére. A flitheté/htitheté alséruhazat és a hémérsék-
letmérésre, szabalyozasra alkalmas eszkozok Kkifejlesz-
tésénél nyert elsé eredményeink biztatéak, ugyanakkor
szikség van az elkészult prototipusok valés kortilmeé-
nyek kozotti kiprobalasara, és a tovabbfejlesztésnél a
hasznalat soran nyert tapasztalatok beépitésébe.
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Nanorészecskék és -technolégiak a textiltermeékek
gyartasaban

Kutasi Csaba

Alabbi cikktink a Budapesti Kereskedelmi és Iparkama-
ra (BKIK) Kézmuipari Tagozata Epiilettisztité Szakmai
Osztdlyanak 2012. mdjus 24-én rendezett I Nano-
foruman elhangzott eléadds alapjan késztilt.

* % %

Korunk egyik meghatarozé tertlete a nano-
technolégia, amely a muszaki funkcionalis rendszerek-
kel molekularis ill. atomi szinten foglalkozik. Lényege
az, hogy legalabb egy dimenzié mérete az 1 és 100 na-
nométer kozotti tartomanyba essék, igy a kvantumme-
chanikai hatasok érvényestilnek. A textil- és textilruha-
zati szakagazat a nanoszalak kozvetlen felhasznalasan
és az ilyen alapanyagbdl készilt nemszétt kelmék eléal-
litasan kivil is to6bb helyen hasznositja a nanométer
méretll beavatkozasokat. A szalgyartasok soran szamos
nanorészecske fordul elé adalékként, tobb nano jellegu
kikészité eljarassal tudjak a textilfeltileteiket céliranyo-
san modositani. Ktilénésen az egészségligy és a gyogy-
aszat teruletén jelentések az ilyen textiliak ill. termé-
kek. Tovabba az UV-védelem terlletén, az ontisztuld
termékek el6allitasa soran, valamint az elektromos
energia fejlesztése és tarolasa kapcsan hasznosithatok
a nanotechnolégia eredményei. A plazmakezeléssel
kombinalt kitilonleges feltiletmoédosité hatasok (implan-
tatumokkal elért viz- és szennytaszitas, égéskésleltetés
stb.) szintén nanokértilmények kozoétt érheték el. A
nanoMOF alkalmazasok pl. a védéruhazatok tertiletén
jelentenek nagy eldérelépést.

A nanotechnologiak felvetése az 1959. év végére te-
het6, amikor a Kaliforniai Tudomanyos Intézetben a
Nobel-dijas Richard P. Feynmann az Amerikai Fizikai
Tarsasag éves talalkozojan egy technologiai elképzelést
mutatott be az extrém miniattirizalasrél. A dolgok ki-
sebb skalan torténd iranyitasanak problémajara utalva,
egy olyan technologiat vetitett elére, amely a természet
alapvetd folyamataira alapul (nanoobjektumok épitése
atomrol atomra, molekularél molekulara). Az 1980-as
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A nanotartomany jellemzése

1. dbra

évek ota szamos talalmany és felfedezés megerdsitette a
tudos elképzeléseit.

A nano prefixum (az SI-mértékegység-rendszerben
mint elétag) a gbérég ,nanosz” kifejezésbél (jelentése:
térpe) szarmazik, 109 nagysagrendet jelsl. Igy pl. a
nanomeéter (nm) a méter milliardod, azaz ezermillomod
része, a milliméter milliomodnyi része. A nanométeres
tartomany tébbek kozott a molekulak méreteit jellemzi,
aranyait tekintve olyan, mint ahogyan az 1 cm aranylik
a 10 000 km-hez, vagy egy tiveggoly6 a Foldhéz. A na-
nométeres nagysagrend tehat molekularis méreteket
jelent. PL. a celluléz-lancmolekula monomerje mintegy
1 nm hosszl, hajszalunk 100 000 nm vastagsagu (1.
abra).

A természetben tobb folyamatra jellemzé, hogy a
mikroskalatol nanoskalaig jatszédnak le. Té6bbek kozott
évmilliardokkal ezel6tt a molekulak elkezdték énszerve-
z6désuket olyan komplex szerkezetekbe, amelyek képe-
sek életet fenntartani. Pl. a fotoszintézis hasznositja a
napenergiat a névény vilag fenntartasahoz. A nové-
nyekben fénybegy(ijté molekulak talalhatok, a klorofil a
sejten beltl a nanométert6l mikromeéterig terjed6 ska-
lan fordul elé. Ezek a struktirak mintegy felfogjak a
fényenergiat és atalakitjak olyan kémiai energiava,
amely a novényi sejtek biokémiai mechanizmusat ve-
zérli. Szamos tovabbi példat lehetne sorolni a termé-
szetben fellelhet6 nanofolyamatok kapcsan.

A nanotechnolégia kérébe tartozik minden olyan el-
jaras, amelyet nanométeres tartomanyban hajtanak
végre, tovabba valamennyi olyan fizikai ill. kémiai
rendszer eléallitasa és alkalmazasa, amelynek nagysa-
ga egy atom vagy molekula méretével egyez6. Hasonloé-
an ide sorolhaté a képzett nanostrukturak beépitése
nagyobb rendszerbe. A nanotechnolégia 1ényege azzal
magyarazhaté, hogy az anyagok tulajdonsagai nanomé-
ter méretli darabolas esetén (egy vagy tobb dimenzi6-
ban) ,varatlanul” megvaltoznak. A nagyobb méret
anyagdarabokhoz viszonyitott markans tulajdonsagval-
tozasok az atomok és molekulak egyedi viselkedésére
vezethet6 vissza. A tulajdonsagok vizsgalatanal altala-
ban a fizika mechanikai dganak térvényszertségei ér-
vényestiilnek, azonban a nanométeres tartomanyban
mar a kvantummechanika kertl elétérbe (az atmenet
hatarértéke a nanoméret megjelenése). A tulajdonsag-
valtozasra szemléletes, hogy pl. az egyébként rideg
keramiaanyagok koénnyen alakithatok nanométeres
méretekben. Azonban nemcsak az ilyen részecskékbél
o6nalléan felépulé rendszereket hasznositjak, hanem
adott polimerekbe juttatott nanorészecskékkel is érnek
el jelentds teljesitményfokozodast.

A textil szakagazatok a nanotechnolégiai kutatasok
eredményei kozul féleg az ilyen méretti anyagok foko-
zott — a térfogathoz viszonyitott — feltletnévekedését,
masrészt az egyes elédnyds mechanikai tulajdonsagval-
tozasokat (pl. a szilardsagot és merevséget noveld ké-
pességet) hasznositjak, ill. specialis felhasznalasi terd-
letek tovabbi elérését szorgalmazzak.
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A nanoszalak eldallitasa, tulajdonsagai

A nanoszalakra az 1 pm-nél kisebb szalatmérd és
ennek altalaban szazszorosat kitevé hosszusag jellem-
z6. Igy a nanoszalak keresztiranya mérete esetenként
kisebb a lathaté fény hullamhosszanal, igy nagy felbon-
toképességli fénymikroszképpal sem elemezhetdk.

A nano-szalasanyagok textilszakmai hasznositasa
elsé6sorban a mesterségesen eléallitott szalak vastagsa-
ganak radikalis csdkkenésével elérheté ktilonleges tu-
lajdonsagokkal kapcsolatos. A mesterséges szalas-
anyagok atmérdéjének mikrométeres (10-6 méteres) mér-
tékegység-tartomanyabél a nanométeres (10-9 méter)
nagysagrendre attérve megfigyelhetd jellegzetes valtoza-
sok a kovetkezok:

e a szalfelulet a térfogathoz képest jelentésen
megno,

e rendkivili szilardsagi jellemzék érheték el (a
fajlagos szakitéeré a mikroszalakénal is nagyobb),

e a tomeglkhoz képest kiilonlegesen nagy huzo-
ellenallast biztosité vékonysag egyuttal attetszé szala-
kat eredményez,

e szerkezetlkben a nagyszamu paranyi porus
(néhany nanomeéteres méretti Uregecske) kuldnleges
adottsagokat kolcsénoz (pl. a levegérészecskék- ill.

vizmolekulak behatolasa lehetséges, azonban a mikro-

olimer 6mledék

polimer adagolé

30 kV-nal
nagyobb L
fesziiltség

A nanoszal elektromos térben torténd eléallitasa

2. abra
organizmusok nagy része nem fér be).

A szaleléallitas dontéen az Un. electro-spinning (2.
abra) moddszerével elektrosztatikus erétérben torténik.
A folyékony halmazallapoti (pl. oldott) polimerbdl -
amelybe magas feszliltségli elektroda hatol — a lassan
forgd szordfej apréo cseppeket valaszt le a kapillaris
csucsara. Az ehhez kozelité foldelt gydjtétekercsu tu
segitségével megindul a folyékony anyagaram. Az egyre
kozelebb kertilé ellentétes elektroda kovetkeztében a
toltéssel rendelkezé polimer-részecskék alkotta sugar
felgyorsul, egyre vékonyodik, egytttal ostorozé mozgasa
is létrejon, tovabb hosszabbitva és igy vékonyitva a
készilé nanoszalat. A megnyult polimercseppbél elpa-
rolog az oldészer, az elektromos erétér teljesen lecsok-
kenti a folyadék feltleti fesztiltségét, végil a levegén
megdermed a szal. A kollektoron igy kialakult véges
hosszuisagu polimerdarabkak az olddszer teljes elparo-
logtatasa ill. htités hatasara teljesen megszilardulnak,
kialakulnak az 50-300 nm Aatméréjli nanoszalak. Igy
egyelére un. vagott szal formajaban gyarthatok csak a
nanoszalak. Az electro-spinning technikaval dolgozé,
sUrdn egyvonalban elhelyezett szalképzé fejek alkotjak
a nemszott kelmét eléallité berendezést (Nanospider,
azaz ,nanopok” elnevezéssel ismert).
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Megfelel6 fibrillacioval is eldallithaték nanoszalak.
Pl. poliakrilnitrilbél, lyocellbdl és folyadékkristalyos
polimerekbdl is képezheték nanométeres vastagsagu
szalak, amikor a hagyomanyos mesterséges szalat a
felépité fibrillakra szétdaraboljak. Az igy eldallitott
nanoszalak 50-500 nm-es szalatmérével és 0,5-8 mm-
es hosszusaggal rendelkeznek

A mikroszalakra jellemzé bikomponenses szalkép-
zés is alkalmas nanoszal gyartasra. Elterjedt az un.
»Szigetek a tengerben” moédszer. Az egyik komponens a
leendé nanoszalakat (,szigetek”), a masik az ezeket
kortlvevd matrix anyagot (,tenger”) jelenti. A matrix-
anyag konnyebben oldhat6, igy eltavolitasa utan a
megmaradé néhany szaz  ,sziget” alkotja a
nanotartomanyu atmérével rendelkezd szalakat. A
bikomponens eljarassal igy eléallitott nanoszalakat az
sislands-in-a-sea” (,szigetek a tengerben”) kifejezés
roviditéseként INS szalaknak is nevezik, amelyek szal-
atmérdje 300-2000 nm-ig, hossztisaguk a 0,5 mm-tél a
néhany centiméterig terjed.

Elterjedt az 6mleszthetdé (termoplasztikus) polime-
rek olvadékabol torténd nanoszalképzés is, azonban
ehhez olyan furatok és csatornanyilasok sziikségesek a
szalképzé fejen, amelyekkel pm-nél kisebb szalatméré
érheto el.

Ismert az un. dendritkristalyos nanoszal képzés is,
ennél a fadgakhoz hasonl6 alakzatu kristalyképzédmeé-
nyeket a megfeleld polimer oldat szétteritésével érik el.
A feltileten kialakult paranyi vastagsagu rétegbdl elta-
volitjak az oldészert, igy a polimer szal vagy film forma-
jaban lesz jelen (a nm-tartomanya  dendrit
szalasanyagként felhasznalhaté).

A nanorészecskék textilipari hasznositasa

A nanoméretli részecskék (ezeket az angol nano-
particles kifejezésbdl NPs-nek is nevezik) eldallitasara
tobb modszer ismert. Ilyen pl. a fémek vakuumban
torténé parologtatasa megfelelé szerkezetli hordozora.
A zeolit-vazba beépuld részecskék meéreteit a porus-
illetve a szupertregek mérete hatarozza meg, amelyek a
nanométeres tartomanyba esnek. Szonokémiai eljaras-
sal is lehetséges NPs képzés. Ennél az akusztikus
kavitacié jelenségét hasznaljak fel, az ultrahangos be-
sugarzasra buborékképzddés ill. novekedés és szétrob-
banas kovetkezik be. A millibnyi mikrobuborékban 20
kHz frekvencian térfogatnovekedés és nyomascsokke-
nés kovetkezik be, az tiregbe egyre tobb oldott anyag és
oldészer parolog. Ilyen kortilmények (10 perces ultra-
hang besugarzas) kozott pl. ezlist-nitrat vizes oldatabol
allithatok el6 eztst kolloid rendszerben levd
nanorészecskék (AgNPs), amelyek kotszerekben, also-
ruhazatokban, zoknikban stb. rogzitheték. Az igy elért
baktérium- ill. gombadlé hatast sikeres kisérletek bizo-
nyitjak.

A nanomeéteres tartomanyba esé anyagrészecskéket
a szalgyartas soran, ill. a fonal- és kelmekikészités
tertletén alkalmazzak az elényok kihasznalasa érdeké-
ben.

A szalgyartas soran az adalékként torténd al-

kalmazas sokréti. Lényeges, hogy az atlatszo
nanorészecskék nem befolyasoljak a textilia szinét és
fényét.

e A megfeleld6 agyag (pl. montmorillonit)

nanorészecskék ill. nanolemezék hatasara hé- ill. vegy-
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szerallo, langallé, UV hatasnak ellenalls, UV-blokkolo
képességli és nagyobb szilardsagu lesz a poliamidszal.
e Titan-, aluminium-, cink- és magnézium-
oxidokkal elektromos vezetéképességli lesz a szal.
Cinkoxid nanorészecskék adagolasaval olyan poliamid-
szal nyerheté, amely az arnyékolo szerkezeteket érd

m nden egyes
arany nanorészecske
ezer hialuronsay
molekuldt hordoz

Védekezés nanotechnoloégias ,aranyszallal”

a bor oregedése ellen
3. abra
fokozott nap- és UV-sugarzasnak ellenall. Titan- ill.
manganoxid nanorészecskékkel dnsterilizalé képességu
szal allithato eld.

* Az egyébként nehezen (alapvetéen a szalképzd
masszaban) szinezheté polipropilén szalak adott nano-
részecskék bevitelével (amelyek a szinezék megkotéshez
helyeket biztositanak) diszperzios és savas szinezékek-
kel szinezhetévé valnak.

® A szén nanoszalakhoz kevert korom nano-
részecskék fokozzak a nagyszilardsagu szalak szivossa-
gat és kopasallésagat.

e Nanotechnolégia utjan specialis hatéanyaggal
ellatott ,aranyszallal” (3. abra) a bér o6regedése ellen is
lehet védekezni. Ennek soran hialuronsav (HA) moleku-
lak kotédnek a 24 karatos aranyrészecskéken. (Az
arany és a HA mag-héj rendszert alkot; minden egyes
arany nanorészecske ezer HA molekulat hordoz.) A
hialuronsav egy természetes Osszetett szénhidrat, viz-
megkotdé hatasa és az izuletekben sikosité képessége
elényds. Az 1j generacios — arany és HA hatdéanyaggal
ellatott — poliamidszal (Nylgold) bérgyogyaszati tulaj-
donsagokkal rendelkezik, véd a szabad gy6kok hatasa
ellen, amelyek bér dregedéséért felel6sek.

A Kkiilonb6z6 kikészito eljarasok soran rendkivii-
li elényokkel jar a nanorészecskék felhasznalasa.

® - A nanoméretl részecskék ill. akar egyes mo-
lekulak (termodinamikai, elektrosztatikai moédszerrel)
egyedileg, iranyitottan helyezheték el a fonalon, kelme-
feltileten. Nanométer méretli emulgealassal a kikészit6-
szerek eloszlasa (pl. nanokapszulakban elhelyezve)
egyenletesebb lesz a textilanyagokon.

e A titan-dioxid ill. manganoxid nanorészecs-
kékkel vegyszerallo, biologiai hatasoknak ellenallo kel-
mék érheték el (hasonléan az aktiv szénnel kezeltek-
hez).

* A nanokristalyos piezokeramias részecskék fel-
vitelével olyan fonalak és textiliak készithet6k, amelyek
visel6jének életfunkcidinak (pl. szivritmus) monitoroza-
sara alkalmasak (4. abra).

® A plazmatechnolégidkkal felvitt specialis kera-
mia jellegh bevonatokkal (pl. indium-6noxid) a textil-
anyag optikai tulajdonsagai céliranyosan modositha-

tok. Igy a hadifelszerelések alcazasa hatékonyan meg-
oldhato.

Az onfelépité nanorétegek textiles felhasznalasa
is elétérbe keriill. Az 1 nm-nél vékonyabb feltletek
felvitelével adott anyagok fizikai tulajdonsagai célira-
nyosan javithaték. Tobbek kozodtt az elektrosztatikus
feltoltédés lehetdséget ad arra, hogy a textilanyagon
kialakitott funkcionalis bevonat 6nmagat is képes le-
gyen kijavitani. A rétegfelépités soran egymas utan
eltéré toltéssel rendelkezé bevonatokat visznek fel, igy a
polimerfilm igény szerint vastagithaté. Az ilyen bevo-
natépités rendkiviil ellenérzott folyamatokat és tokéle-
tesen megvalasztott réteganyagokat igényel. Ismert
olyan onfelépitd nanorendszer is, amelynél a szinteti-
kus szal (pl. poliészter monofilament) feltiletének mole-
kulait nanotechnolégiaval atrendezik, igy jon létre a
kivant 10-30 nm vastagsagu bevonat. Az eszerint ki-
alakitott rétegben teljesen megvaltoznak a szal tomb-
anyagi fizikai tulajdonsagai.

A nanotechnoldgia alkalmazasa az
egészségiigyi textiliaknal és az egészség-
védelemben

A nanoszalas, nanotechnologiaval alakitott textil-
képzédmeények egy részét az egészségligyi ill. gydgyaszati
tertleteken hasznaljak. A textilidba telepitett, nano-
technoloégias eljarassal kialakitott kapszulakkal tobbféle
anyag adhat6é at az emberi szervezetnek (gyogyszer, vi-
tamin, bérapolo stb.). Nanotechnologias gyartassal ku-
I6nleges képességli szrémembranok allithaték elé (vér
és egyéb testnedvek szlirésére). A mutékben nanoszalas
légszir6k, maszkok (antiviralis hatasu ezlst adalékok-
kal is) elénydsen alkalmazhatok.

A nanoszalak &sszességének viszonylagosan rendki-
vil nagy feltilete alkalmas fontos vegytletek optimalis
elhelyezésére. Pl. a kotszerekben jelenlevd ellenanyagok
a rabul ejtett baktériumokkal rogtén végeznek, ill. a
sebgyogyulast segité készitmények vérzéselallité és ha-
mosodast serkenté hatasa érvényestl. A korokozok elle-
ni védelemre is hatékonyan hasznalhaték a nano-
kelmékbodl készult kendék, maszkok (pl. a madarinflu-
enza fertézésre képes elemei is igy tokéletesen elfogha-
tok). A plazmakezeléssel készitett bioanyagokkal olyan
hatasok érheték el, amelyekkel a textilia bioaktivitasa
valtoztathat6 (fokozhat6é vagy mérsékelhetd), pl. kotsze-
rek, vértarolé tasakok, specialis tapaszok, stb. készithe-
tok.

A nanotechnolégiaval specialis kelmék allithaték el6
implantatumok, katéterek, muerek, egyéb sebészeti

mikroelektronikai eszk6z  ajetiunkeisk foly. monitorozdsa

szenzor szal | fonal
pl. plezokerdmias

nanoezdl vezeték nélkdll kapcsolat

Példa testfunkciokat monitorozé ruhazatra

4. abra
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eszk6zok stb. céljara. A vékony emberi szovetek alapva-
zanak kialakitasdhoz nanoszalas textilfeltiletek elényo-
sek (erre tenyésztik ,in vitro” a sejteket, pl. szerv-
atultetéshez).

A gybgyaszat és az egészségvédelem tertiletén a mar
emlitett testfunkciok megfigyelésére is lehetdség nyilik.
Az alkalmas specialis textilanyagokkal
(nanotechnnolégias szenzor-szalak stb.) tavdiagnosztika-
ra, folyamatos kontrollra van méd.

A légmagos fotonikus kristalyszallal pl. a mutét
nélkuli helyi daganatgydgyitasra nyilik lehetéség. A
fotonikus kristalyok olyan periodikus térbeli szerkeze-
tek, amelyeknek 1, 2 vagy 3 dimenziéban ismétlédé
elemi cellamérete a mikrométeres tartomany ala esik.
Az ilyen kristalyszerti szerkezetekben a fényhullam
ahhoz hasonléan viselkedik, mint az elektronhullamok
az atomi periédusu kristalyokban. Az Un. légmagos
fotonikus kristaly szal (photonic bandgap = PBG szal)
specialis optikai szal. Uregének bélése egydimenzios,
nagy visszaveré képességli, tobbrétegli struktura (a
fényteljesitmény ebben a légtérben terjed). A rugalmas
szal képes a nagyteljesitményl infravoros lézersugara-
kat akadalytalanul szallitani a kiilénb6z6 testtiregekbe,
ahol a beavatkozasra szlikség van.

A nanotechnolégiaval kialakitott intelligens haris-
nyat egyelére az tirhajésoknal alkalmazzak. Az emberi
hajszalnal is vékonyabb, elektromosan vezet6 huzal
voltaképpen egy specialis felépitésti szalképzédmény. A
fonal belseje egy 40 um vastag rézszal, ezt 0,8 ym vas-
tag ezlstréteg boritja és kivtil még egy néhany mikro-
méter vastagsagl poliészter bevonat is van. A haris-
nyaba telepitett szenzorok és az EMG muszer fontos
feladatokat latnak el. (Az electromyographias - EMG -
muszer a vazizmok — akaratlagosan szabalyozhaté mu-
koédésti izmok — in. motoros egységeinek mukodésérsl
ad felvilagositast.) Az intelligens harisnya informaciékat
szolgaltat a f6ldi iranyitasnak a vér oxigénszintjérdl, az
izmok allapotardl, és kijelzék segitségével a viselt zokni
vilagit, ha valamilyen rendellenesség all fenn.

A kulonleges szalasanyagok ill. kelmék fontos képvi-
seléi a fémezett textiliak. Az ilyen textilanyagok eldallita-
sakor elészor a mikroszal feltletét plazmakezeléses
nanoérdesitéssel teszik alkalmassa a fémréteg befogada-
sara. Ezutan a fém aktivalasaval megkezddédik a fémio-
nok kémiai felvitele a szal aktiv csoportjaira, azaz
kialakul a ,szal-fém” hatarfeltilet. Végul az igy kialakitott

nanoérdesités
plazmakezeléssel

poliamid 6,6
mikroszal

védo-réteg (vagy- alap- fémréteg
vagy; nlllckﬁ!.b?tn. kémial felvitellel
szerves Inhibitor) 16 fémréteg (pl.réz)

galvanizalassal (pl. réz)

A fémezett szal felépitése
5. dbra
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A nanoeziist baktériumolé hatasa
6. dbra

alaprétegre a galvanizalé firdébdél elektrolizissel kiva-
lasztjak a 6 réteget képezé fémbevonatot, ill. a sziksé-
ges védoréteget (5. abra). Az Onsterilizalé eztst hatoé-
anyagl szalasanyagok hatasossaga, antibakterialis ké-
pessége egyrészt a pozitiv fémionok és a mikroorganiz-
musok negativ-t6ltési membranja kozotti kapcsolattal
magyarazhat6, masrészt a baktériumsejt falanak mélye-
déseiben felhalmoz6d6 ezUstrészecskék teszik tonkre
mikroorganizmusokat (6. abra). Felmertl az is, hogy a
korokozok membranja fehérjéit felépité kéntartalmu
aminosavakbol az ezlist ként von el, a sejtmembran
atereszté képességének megvaltozasa vezet a pusztulas-
hoz. Ennek megfeleléen gyogyszeres kezelés nélkul
gyogyulhatnak a neurodermitiszes elvaltozasok (veleszu-
letett tulérzékenységek, pl. ekcémak formajaban stb.).
Alkalmaznak eziistbevonatii poliamid textilidkat kotott
kivitelben alséruhazatnak ill. szévott cikkeket agy-
nemukhéz (matrac, huzat stb.) ekcémas, gombas, egyéb
korokozok altal kialakult bérbetegségek lektizdésére. Az
egyéb fémbevonatu szalakbél készilt textilfeltiletek az
elektroszmog arnyékolasaval javitjak a kornyezeti ko-
rulményeket. A rezezett textilidkkal iztileti bantalmak is
kezelheték. A réz katalizdlja az un. SOD (superoxide
dismutase) enzim muUkodését, igy tobbek kozott az
iztileti gyulladasos megbetegedések gyogyszermentes
kezelésére hatékony modszer kinalkozik (a beteg testfe-
luletre helyezett rezezett textilanyaggal). Hasonldéan el6-
nyosen alkalmazhatok a textil-réz termékek gércsok (pl.
ktlonboz6 eredetu fejfajasok) megsziuntetésére, a kroni-
kus mozgasszervi problémak (pl. meszesedés eredett
gerinc- és iztlileti problémak, reumatikus elvaltozasok,
torések, randulasok utani allapot, izomkotottség stb.)
okozta kellemetlenségek felszamolasara.

Nanoszalak és nanotechnolégias textiliak
egyéb hasznositasa

Az egészségligyi alkalmazasokon kiviil szamos
egyéb teriuleten is hasznositjak a nanotextilidkat.

Szerkezeter6sité és épitéanyagként egyarant alkal-
mazhaték. A nanocsovek olyan, nagyon paranyi (na-
nométer méreti, belil Ures, henger alaku) anyagszer-
kezetek, amelyek falat azonos, vagy kulénbozd, egy-
massal kovalens kotéssel Osszekapcsoléodé atomok
alkotjak. A néhany nanométeres belsé atmérdjuikhoz
képest hosszuk tobb tiz- vagy szazezerszer is nagyobb
lehet. A szén nanocsé egyetlen atom vastagsagu specia-
lis grafitréteg (grafén) ,csévé tekerve” (7. abra). Alapul a
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szénatomokbdl allo, atomnyi vastagsagl egyetlen grafit
réteg (a szénatomok kétdimenziés méhsejtracsa) szol-
gal. A nanocsovek a szén nanoszalaknal erésebbek és
elektromos vezetéképességiik is jobb. Szakit6é igénybe-
vétellel szembeni ellenallasuk szazszorosa az acélénak,
ugyanakkor témegik hatodrésznyi. Az elektromossagot

A szén nanocsovek elvi felépitése

7. dbra
a rézzel egyenértéktien vezetik, s6t fajlagosan nagyobb
aramerdsség  tovabbitasara  képesek. A szén

nanocsOvek kuldénleges elektromos, mechanikai és
kémiai tulajdonsagai szamos egyedi alkalmazasi lehe-
téséget teremtenek (nagy szilardsagu elektromos veze-
téképességli szalak, emisszidés képernyodk, elektromag-
neses arnyékolok).

A szén nanocsovekkel erésitett polivinilalkohol szal
nagy merevségl és az acélnal huszszor, a ballisztikai
védelmet nyUjté aramidszalnal tizenhétszer szivosabb.
Igy a robbanas repeszhatasaitél védd takarok, extra
biztonsagu hevederek készitésére hasznaljak.

A textilidba beépitett aramfejlesztd
nanogeneratorok ruhazatban (viseléssel jar6 mozga-
sok), satorlapban (légmozgasok, vibraci6) elénytsen
alkalmazhaték. A paronként 6sszecsoportositott, para-
nyi sortéhez hasonlé képzédmények egyedi felépitésii-
ek. A sortét ,kevlar-kocsanybol” allé rostok alkotjak,
minden roston 30-50 nanométer méretli nanodrétnak
nevezett kristaly talalhaté. A rostpar egyike arany-
bevonati, a két kulonb6zé rost 0Osszedorzsolédése
elektromos energiat termel (piezoelektromos- ill. me-
chanikai hatasra aram generalédik). Az 1 cm-es rostok
Osszedorzsolésével 4 nA aramerdsség, 4 mV feszlltség
nyerhet6, 1 mZ2-es textilfeltilettel 80 mW teljesitmény
allithato elé. A nanotechnolégiaval képzett textilanyagt
villamosenergia-tarol6 szintén ismert. A rugalmas elem
litium-titan andddal és litium-vasfoszfat katoddal ké-
szul, a vezetd szallal sz6étt szovet koti 6ssze az elemek
sorozatat (ezek nem igényelnek folyékony elektrolitot)
(8. abra). Az igy kombinalt textiltermék a beépitett
energiataroloval ellenall a viselési és kezelési igénybevé-
teleknek.

A nanotechnolgiaval polimerfilm alakban eléallitott
napelemek is beépitheték textiltermékekbe (pl. nyak-
kendd, furdéruha stb.) Ezek olyan szilardtest eszkozok,
amelyek a fénysugarzas energiajat kozvetlentl villamos
energiava alakitjak. Az energiaatalakitas lényege, hogy
a fény elnyelédésekor mozgasképes toltott részecskéket
general. Az igy nyert arammal mobiltelefon, MP3 lejat-
sz0 stb. egyarant taplalhato.

A kelmefeltileten kialakitott 5-10 nm-es palladium
nanorészecskékkel olyan bevonat képezhetd, amely a
karos légkori gazoktol (amelyek a szmogban feldusul-
nak) védi visel6jét. A konnyt-platinafémek csoportjaba
tartoz6 palladium nanométerti eléfordulassal kataliti-

kus membranként mukodik, igy az egészséget veszé-
lyeztet6 gazokat oxidaciéval artalmatlanitja. A triklor-
etilénnel szennyezett vizeknél karenyhitési modszer-
ként is alkalmazzak.

A részleges fényelényelésre képes szines vegytlletek
nélkuli szines feltiletek elérése a lepkék szarnyainak

)

akkumulator

Nanoszalak felhasznalasaval
készitett elektromos-energia tarolé

8. dbra

a Iopkeszafniy nano felépitése

Szinezék nélklili szines feltiletek nanostruktlraval
9. dbra

antireflektiv és ontisztuld
nanoréteg

Az éjjeli lepkék szemfeliiletét utanzé bevonat
10. dabra

nanométer tartomanyu tanulméanyozasa alapjan valt
elérhet6évé (9. abra). Az egyedi adottsagokkal rendelkezd,
nanostrukturaju feltiletek kulonleges optikai hatast
mutatnak, igy szinezékek nélkul is szines vizualis él-
ményt kolcséndznek. Ennek atvételével pl. fénnyel,
egyéb karosité korulményekkel szemben ellenallé textil-
feluletek nyerheték, amelyeknél a szinhatas fliggetlen az
egyébként jellemzdé vegyuletek Osszetételétdl és részecs-
keméretétol.

Az éjjeli lepkék szemének kilsé szerkezetélt adaptal-
va Ontisztulé és antireflektiv bevonatok képezheték a
textilfeltileteken (10. abra).

A nanoszalak és a beléluk készult szerkezetek hang-
szigetelésre is alkalmasak, mert a hanghullamok mun-
kavégz6 képességét héenergiava alakitjak (a nanoméretti
uregek rezonalé6 membranként mikédnek kozre).
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Nanotechnoldgiaval eldallitott textiltermékek

A nanotechnologias textil- és ruhazati termékekkel
szembeni elvarasok:

e egyik dimenzi6jaban legfeljebb 100 nm-es mé-
retll szal, anyagrészecske, feltiletalakitas,

* az emberi bérrel érintkezé nanorészecskés ter-
meékek egészségkarosito kockazata teljesen kizart le-
gyen, egyéb ilyen cikkekbdl a hasznalat soran levalo
hatéanyagok ne szennyezzék a kérnyezetet,

: napemnyok,
Bvitorlak, satrak, zasziok,
= munkaruha-anyagok

Az ontisztulo textilfeliilet felépitése
11. abra

-:"'\“\»:{;"1\\.\"*-}&\‘*\%
R
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,;‘,\\&R S\& N

'\\'{1 3

nano-erdesitett textilfelllct

neormal textiifelilet

A l6tusz-effektus |ényege és elérése nanokezeléssel
12. abra

Hatékony UV-védelem titan- ill. cinkoxid
nanorészecskés bevonattal
13. dabra

& vildg legkdnnyebb)
szllard anyaga

Kivalé hészigateld M
aloevego nem tud cirkulain

ar aerogél pérusalban

Aerogéllel kombinalt trhajos ruhazat
14. abra
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e optimalis feldolgozhatésag (szabhatésag, varr-

hatésag, egyéb idom-6sszeilleszthetéség stb.),

e megfelel6 hasznalati tulajdonsagok (pl. kopas-
sal, htizassal, hajlitassal stb. szembeni ellenallas),

e ruhazatnal megfelelé fiziologiai jellemzdk (lég-
ateresztés, vizgbéztranszport, bérbarat jelleg stb.) garan-
talasa,

® a nyersanyag-Osszetételhez és a rendeltetéshez
igazod6 kezelhetéség (haztartasi és nagylizemi mosas,
vegytisztitds, igény szerint professzionalis ,bio-
tisztitas”),

e az elvart életciklus megbizhaté teljestilése
(hasznalat, kezelés, gondozas figyelembevételével),

e az életciklus végén koérnyezetkimélé elhelyezés,
artalmatlanitas,

® jogi szabalyozasu cikkeknél (pl. védéruhazat,
textilalapt védéeszkoz; textilanyagbol készult jatékok)
a vonatkoz6 jogi rendelkezések, harmonizalt szabva-
nyok szerinti megfeleléség elérése.

A sokréttl alkalmazas koézul kiemelendék az 6ntisz-
tulé textiliak, amelyek optimalis nano bevonattal érhe-
ték el. A 100 nm-nél kisebb atméréjli nanorészecskéket
mélyen beagyazzak a hordozé matrixba, a kulénleges
kotéanyag biztositja a bevonat tartéossagat a textilia felt-
letén. Az egyedi réteg hatasaként a vizcsepp minddssze
2-3 %-a érintkezik a textilanyaggal, az ilyen képességu
napernyo6k, vitorlak, satrak, zaszlok és akar munkaru-
ha-anyagok o6ntisztuléva valnak (11. abra). A megoldas a
természet ihlette Ontisztité képességre (lotusz-effektus)
vezethetd vissza. A feltiletre jellemzdé ,nanorticskdsség”
miatt a szennyezédések nem képesen tartésan koétéddni
(12. abra).

Nanotechnolégiaval UV-védelmet biztositd textilter-
mékek is eléallithatok. A nanoméreti (pl. 10-50 nm-es)
titandioxid ill. cinkoxid textilanyagra torténdé tartos felvi-
telével (pl. szol-gél allapotban) a karos UV-sugarzas ha-
tékonyan elnyelédik, szétszorodik. Az igy kezelt textil-
termék az UV-Standard-801 szerint kivaléo UPF faktoros
tanusitvannyal rendelkezik (13. abra).

Az aerogéllel kombinalt irhajés ruhazat varhatéan a
hideg ellen véd6é ruhazatok tertiletén is elterjed. Az
aerogélek szilard vazat keramia, polimer vagy hibrid-
anyagok adjak, a kozbezart nanopoérusokat levegd tolti
ki. Rendkiviil nagy porozitasuk miatt a vilag legkény-
nyebb szilard anyagai, a pérusok atmérdéje 1-100 nm
kozott van [a hétkdznapi pérusos anyagok Uregei mm
vagy um meérettiek]. A ,megszilardult fist” elnevezéssel
illetett aerogél nagyon kis stiriségti (1,9 mg/cm3), atlat-
sz6. A levegbé nem tud cirkulalni az aerogél pérusrend-
szerében, igy a hdéatadas egyik formaja (hévezetés, ho-
aramlas, hésugarzas) sem érvényesul. A kival6é szigete-
l6képességre jellemz6, hogy pl. egy 18 mm vastagsagu
szilika aerogél réteg a Mars -130 °C-os hidegétél is
megvédene (14. abra).

A megfelel6 szerkezetli nemsz6tt textiliaba beagya-
zott szenzorszalak ill. halérendszer folyamatos paramé-
terkovetést tesz lehetévé adott épitményben. A beépitett
optikai szalak, nanokristalyos piezoérzékelé szalak ké-
pezik a jeladast. Igy az adott szerkezet deformacidja,
nyomasi terhelése, hémérséklete, strukturalis rétege-
zettsége, vizszinthez viszonyitott helyzete, az épitmény
alatti vizosszetétel stb. folyamatosan vizsgalhaté. Ennek
felhasznalasaval utak, vasuti palyak alatt, épitmények
szerkezeti részeiben ill. falazataban bekévetkezé valtoza-
sok kovetheték. A beépitett textilrendszer a strukturalis
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szerkezet megerdsitését is szolgalja és hajlékonysagat is
noveli.

Textilipari plazmakezelések

A plazmatérben kezelt szalasanyag feltiletének ked-
vezd atalakitasa, az aktivalt gazrészecskék kozvetitésé-
vel eléidézett kémiai modositasok (4j funkciés csopor-
tok tokéletes implantacidja), a szerves szennyezddése-
ket eltavolité ill. tisztité hatasok mind olyan nano-
kezelési lehet6ségek, amelyek Ujszerti fejezeteket nyi-
tottak a szalasanyagok feldolgozasa, kikészitése tertile-
tén. Ezzel egyutt a rendeltetési céloknak optimalisan
megfeleld textiltermékek eldallitasa kornyezetkiméld
moédon, humanokolégiailag megfeleléen, valamint ener-
giatakarékosan torténhet.

A plazmakezeléssel el6készitett textilanyagok koény-
nyebben és hatékonyabban szinezheték, nyomhatok,
specialis végkikészitéstik (pl. langolasgatlas, olaj- és
szennytaszité képesség elérése stb.) kisebb segédanyag
igénnyel és tokéletes eredménnyel hajthaté végre. A
hidrof6b szalaknal hidrofilitas érhetd el, a j6l nedvesedd
természetes szalaknal fokozhaté és gyorsithat6 a vizfel-
vétel. Agressziv vegyi kezelések nélkul elérhetd a gyapju
nemezelédésmentesitése. A féként muszaki textil ren-
deltetésti szerkezeteknél (bevonatos ill. laminalt termé-
kek, szalerdsitésti Osszetett anyagok stb.) a plazmabe-
hatasra lényegesen fokozodik a kiuiléonb6zé Osszetevok
kozotti megkotddés, jelentésen novekszik a tapado-
képesség. A textiltermékek sterilitasat szintén tokélete-
sen megoldja a plazmatérben végzett kezelés, Igy vegyi
anyagok és magas hémeérséklet nélkiil csiramentesithe-
ték, pl. az egészségligyben hasznalatos textiliak.

A szamos elény ellenére egyeldre aranylag kismérté-
ki a plazmatechnolégia iranti textilipari érdeklédés, ami
a plazmakezelé berendezés magas beruhazasi koltségé-
vel fligg 6ssze (bérmunkaban végeztetett kezelés esetén
viszont messze nem szamit koltségesnek). A szakaszos
megoldasok mellett napjainkban megjelentek a folyama-
tos plazmakezelésre is alkalmas kelmekikészito-
berendezések is. Nemcsak szamos kutatéintézetben
Uizemel atmoszférikus kortilmények kozott mikodtethetd
folyamatos textilkezelé plazmaberendezés, hanem konti-
nenslinkon is tébb ilyen adottsagu ipari bérmunkacent-
rum igénybevételére van lehetéség.

A konfekcionalt darabaruk plazmakezelésére is van
mod. Az egyik szakaszos plazmakezeléses technologiai
eljaras pl. az elkészult ruhazati termékek viztaszitasat
oldja meg. Eredetileg katonai egyenruhak poli-
tetrafluoretilénes (teflononzasos), plazmatérben végre-
hajtott aktivalasaval kezdddtek az ilyen iranyu fejlesz-
tések. A kész 0Oltozéket helyezik a plazma-kamraba, a
kezelés nemcsak a klasszikus kelmék viztaszitdo bevo-
nattal torténd ellatasat eredményezi, hanem az egyéb
részek és kellékanyagok (varratok, huzo- és tépézarak,
egyéb zarodasi kellékek stb.) hatékony hidrofobizalasa
is vele jar. Ezzel egy sor olyan alkalmazasi tertilet valt
elérhetévé, amelyeknél korabban objektiv okok (kémiai
Osszeférhetetlenség, termikus bomlas okozta karoso-
das) miatt nem lehetett a bevonatképzést megoldani.

Ismét hangsulyozandd, hogy a plazmaeljarassal ki-
zarblag az anyag feliiletmoédositasra kertl sor (néhany
nm-es vastagsagu rétegképzéssel ill. ilyen mélységti
felszin megvaltoztatassal), a textilanyag egyéb tulajdon-
sagai valtozatlanok maradnak. Ennek megfeleléen a
plazmatérben jelenlevd reaktiv részecskék vagy megval-

toztatjak a felszint, vagy polimerizalédva igen vékony
filmréteget alakitanak ki.

A nanoporoézus fém-organikus vegyiiletek
védoruhazati alkalmazasa

Az 6nallé vegyuletcsoportot alkoté fémoxid-vazas,
fém-organikus anyagok MOF (Metal-Organic Frame-
work) elnevezéssel ismertek a szakirodalomban. Ezek a
kristalyos felépitésu ,szervetlen-szerves” vazszerkezetek
két 6sszehangolt egységbdl éplilnek fel. Az egyik 6ssze-
tevé a fém, amely ion vagy klaszter fémion formajaban
van jelen. A masik felépité rész altalaban merev, multi-
funkcionalis szerves lancmolekulakbdl all.

A szervetlen gdbokbél és az alkalmas szerves lanc-
molekulakbol kialakitott nagy porozitasu hibridek elé-
allitasaval kuildénleges teljesitményjellemzékkel rendel-
kezé vegytletek nyerheték. A természetes eredetl poré-
zus anyagok (pl. zeolitok, aktiv szén stb.) tanulmanyo-
zasaval fejlédtek ki a MOF vegytletek. A hagyomanyos
zeolit-csoport asvanyai molekularisan kotott viziuket
hevités hatasara elvesztik (dehidratacid), a képzd6dé
mikrométer (10-6 m) nagysagrendli Uregek molekula-
sziréként mukodnek. A jellemz6 méret f6l6tti moleku-
lakat visszatartjak. A megko6todtt ionok helyett a folya-
dékokba mas ionokat juttatnak igény szerint (ioncseré-
16dés). Tehat a természetes pordzus anyagok szurétel-
jesitménye a jelzett mérettartomanyban hatasos. Az
aktiv szén nagy adszorpcidoképességli szén modosulat,
amelyet fizikai reaktivalas utjan 600-900 °C-on végre-
hajtott hékezeléssel (karbonizalas) vagy oxidaciés akti-
valassal (600-1200 °C-on szénmonoxiddal, oxigénnel,
vizgézzel) allitanak el6. A kémiai moédszert eléallitasnal
a stabilizalt szenet 450-900 °C-on tovabbszenesitik, igy
rovidebb idé alatt és kevesebb energiaval képezheté
aktiv szén. Az igy nyert szénvaltozat rendkiviil nagy
fajlagos feltilettel rendelkezik (1 g aktiv szén teljes felu-
lete meghaladja az 500 m?2-t), igy a nagy porozitasu
szilard anyag gazok, g6zok és folyadékok megkotésére
kivaléan alkalmas. Az alkalmas nemsz6tt kelméken
kialakitott, paranyi méreti aktivszén-gydngyokbdl kép-
zett szUrérétegeket mar régéta hasznaljak, azonban
egyéb, pl. nagy gazmegko6té kapacitasi nanoanyagok
felvitelére még nem kertilt sor.

A szintetikus fémorganikus vegytletek egyik jel-
lemz6 rézalapu képviseldje oktaéderes kristalyos szer-
kezeti. Az ebben eléfordulé pérusok 9,8 A atmeéréju-
ek’. Egyes MOF anyagokbdl 1 gramm témegnyi mint-
egy négy kockacukornyi térfogatot tesz ki, ezt ,kiterit-
ve” S5 ezer m2-nyi aktiv felilet nyerheté. A
nanostrukturalt anyagok felhasznalasi tertilete széles-
kort. Féként a fejlett, nagyteljesitménydi, szelektiv
adszorpci6ét biztosité gaz szlrérendszerekben kertil
elétérbe a MOF alkalmazasa.

Az egészséget karosité gazok elleni hatasos védeke-
zés jelenleg csak a teljes emberi testet légmentesen
befedé oltozékkel valésithaté meg, amely tokéletesen
korbezarja visel6jét, azaz teljesesen elszigeteli a kulvi-
lagtol (ezek az un. gaztémor védéruhak). A veszélyzo-
naban tevékenykedd, ilyen védéruhazatokat viselé mu-
szaki menté- és karbantarté szakemberek munkavég-
zését jelentésen neheziti a ruhazatfiziologiai komfort
hianya. Tobbek koz6étt ennek megoldasat célozza az a

A az angstrom jele, értéke a méter tizmilliardod része, vagyis
10-19 m. (Nem SI mértékegység.)
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A nanoMOF részecskék elhelyezkedési
lehetdségei az 6sszetett szerkezetben

15. abra

projekt, amelyet a Fraunhofer Institute for Material and
Beam Technology (IWS) vezetésével létrejott, 13 part-
nerrel mtikédd konzorcium hajt végre. (A konzorcium
egyik tagja a hazai INNOVATEXT Zrt.)

A NanoMOF projekt szerinti textilipari fejlesztés ar-
ra irdnyul, hogy a nanoMOF aktiv réteggel ellatott kel-
mekombinacioval a veszélyes gazok (kénhidrogén, am-
monia, ciklohexan) ellen is védd o6ltozékek és kiegészi-
téik legyenek kialakithaték. Emellett a mechanikai
behatasoknak, folyékony vegyszerekkel szemben ellen-
allo (ezeket lepergetd), langolast gatld, és késébb felte-
hetéen egyéb képességti (biolégiai, radiologiai és nukle-
aris) bevetési védéruhazatok (fejvédével, maszkkal,
védokesztyuvel) kifejlesztése is célkittizés. Tehat un.
CBRN (chemical, biological, radiological, nuclear) védé-
6ltozék létrehozasa is valészintileg napirendre kertil.

A kifejlesztésre kertlé ruhazat megfelelé nyers-
anyag-0sszetétell kiilsé boritokelméjén specialis kiké-
szitésekkel érik el a megfelelé védéképességet (pl. lan-
golasgatlas, folyékony vegyszerek lepergetése stb.),
természetesen a mosasallé kivitelt is megoldva. A 1é-
nyeg az, hogy a ktilsé boritoszovet hézagait (a textilfelti-
letet felépité fonalak kozotti szabad részeket) a védelmi
képességeket biztosité segédanyagok nem tolthetik ki,
igy tobbek kozott a légateresztés biztositott a borité-
kelme esetében. Az ez alatt elhelyezkedé szalbunda
alapil nemsz6tt kelmén foglal helyet a gazsztiré képes-
ségli réteg, amelyet el6zéleg paranyi aktivszén-
gyongyokkel lattak el. A széngolyocskakon vagy ezek
kozott lesznek jelen a nanoMOF részecskék, amelyek az
emlitett veszélyes gazok (kénhidrogén, ammonia,
ciklohexan) adszorpciés szurését ellatjak (15. abra). A
védoéruhazat legbelsé rétege egy ruhazatfiziologiailag
optimalis anyagu és kialakitasu béléskelme.
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A nanotechnologiaval eldallitott textiltermékek
fogadtatasa

A szamos elény6s alkalmazas, 1j tertleteken vald
megjelenés egyelére nem valtott ki egyértelmtien meg-
elégedést. Vannak tarsadalmi rétegek (tudésok, kérnye-
zetvédok, egészségligyi szakemberek), akik a génmodo-
sitott noévények élelmiszerekben torténé megjelenéséhez
hasonlitjak a nanotextilidkat. Nézettik szerint a termé-
szettel, anyagokkal nem lehet hatartalanul banni, mert
a kovetkezmények még nem kelléen ismertek, azaz be-
lathatatlanok. Utalnak pl. az aranyra, amely normal
megjelenésében kémiailag ellenallo és jellegzetes szind,
nanoméretben vegyileg aktiv és rubinvorés. A hétkdzna-
pi anyagok részecskéi tdobb ezer vagy milli6 atombol
allnak, a nano elé6fordulasban néhany tucat atomroél van
sz6. Az atom és molekula méretth beavatkozasok tulaj-
donsagvaltozasokban megnyilvanulé hatasai esetenként
kiszamithatatlanok lehetnek.

Az aggodalmaskodok a nano alkalmazasokat isme-
retlen tudomanyag termékeinek tartjak. Hianyoljak a
kapcsolatos kutatasok, gyartasok és forgalmazasok
szabalyait, az ellenérzés koévetelmény rendszerét. Szerin-
tilk a nanotechnolégiak soran a gyartasban kézremuiko-
dé személyek altal belélegzett nanorészecsék egészség-
karosito hatasuak. A szennyvizbe, levegébe kertilé nano
mérettl hulladékok szintén veszélyesek (a szennyviztele-
pek a nanorészecskék kivalasztasara nem képesek; az
ipari légsztir6knél nem ugyelnek a paranyi részecskék
visszatartasara). A  hasznalat soran letdredezé
nanoszalak a haztartasok légterét, szennyvizét szintén
lathatatlanul terhelik. A nanotechnolégiakat ellenzék az
eljarasok magas koltségeit is ostorozzak (pl. a szmog
ellen védo textilia egyelére akar 10 ezer dollar/m?2 is
lehet). A z6ldmozgalmak a nanotextiliak életciklus végi
megsemmisitési ill. artalmatlanitasi problémajat, megol-
datlansagat szintén kritikusan felvetik.

Az énkéntes tanusitason alapul6é Globalis Okologiai
Textil Standard (Global Organic Textiles Standard) meg-
kulénboztetd mindségjeles termékeknél - a szamos
koérnyezetkimélé kritérium mellett — a nanorészecskék
tilalma is kovetelmény (16. abra).

A mérsékeltebben
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nul indokolt a vonat- [Giobal Grganic Textiies Standard — GOTS

koz6  K+F+I
tas+fejlesztés+innova-
cid) tevékenység ered-
meényes folytatasa meg-
felel6 kontroll mellett.

(kuta— Iobalis Okosagial Textil saarintl
onkéntes tandsitis| rendszer

A GOTS tanasitasa textiltermékeknél tilo
a funkcionalis nanorészecskék eltforduld:

16. dabra

Felhasznalt irodalom

[1] Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyestlet: A magyar
textil- és ruhaipar kutatas-fejlesztési és innovacios stra-
tégiaja, 2009.

[2] Kis-Csitari Judit: Antibakterialis textiliak eléallitasa eztist
nanorészecskék felhasznalasaval, Magyar Textiltechnika,
2010/1.

[3] Nanotechnologias textil- és ruhazati termékeket fejleszték
és gyartok prospektusai.
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Igéretes textilpiacok
Mathé Csabané dr.

A textilipar fejlédésének hajtoerejét vilagszerte
a textiltermékekkel elérheté Gj funkciok és Gj mi-
szaki megoldasok adjak. A textiltermékek piacara
vonatkoz6 kutatasok évek ota azt jelzik, hogy a
specialis tulajdonsagia és a miszaki felhasznalasa
textiliak irant folyamatosan né a piaci igény.

Autoéipar

Az egyik ilyen tertilet az autéipar, ahol a mennyisé-
gi novekedés is imponalé: 2000-ben egy kozepes sze-
mélyautoban 20 kg textiliat hasznaltak fel, 2012-re ez
26 kg-ra emelkedett, de 2020-ra mar 35 kg az eldrejel-
zés. A textilidk felhasznalasat itt elsésorban a suly-
csokkentés iranti igény motivalja, aminek eredménye-
képp csokkentheté az Ulizemanyag felhasznalas és a
szén-dioxid kibocsatas. A textiliak hasznalatanak noé-
vekedése hozzajarul a nagyobb kényelemhez és a biz-
tonsaghoz is.

A gépkocsiban felhasznalt textiliak tipusat tekintve
tovabbra is a szovott és kotott kelmék részaranya a
dominans, de né a nemsz6tt kelmék és a kompozitok
jelentésége is. A nemszétt kelmék terjedését a kis suly
és az alacsony koltség indokolja. Mara 40 alkalmazast
tartanak szamon, amelyek Osszességiikben egy kocsi-
ban 35 m?2 nemsz6ttkelme-igényt jelentenek. A nem-
sz6tt kelmék alkalmazasat segiti az is, hogy gyartasuk-
nal j61 hasznalhatok a hulladékbdl visszanyert szalak,
féleg az italos palackokbdl eléallithatd poliészterszalak.
Az utobbi években trendszertien né a természetes sza-
lakbol gyartott nemsz6tt textilidk alkalmazasa is, rész-
ben kompozit-erésitéként.

A jovében jelentés emelkedés varhaté az un. pasz-
sziv biztonsagi eszk6zok — féként a légzsakok és bizton-
sagi 6vek — hasznalataban, mivel az Egyestlt Allamok-
ban elfogadott Gj rendelkezés szerint 2013-t61 kezd6d6-
en kotelezévé teszik az oldal-légzsakok beépitését is.
Altalaban az tapasztalhaté, hogy az auték biztonsaga-
hoz tartozé elemek piaca gyorsabban nd, mint az auték
piaca maga, és ezt varjak a jovore nézve is.

Kifejezetten 1j autéalkalmazasokkal is szamolnak a
jovében. Ilyen tertilet az akkumulatorok szeparatorai,
amelyek jelent6sége az elektromos hajtasu autékban
nyilvan novekedni fog. Varhat6o, hogy a jovében a
nemsz6tt textilidk teret nyernek a poliuretan habok
rovasara. A novekvé komfortigényekre adott valaszként
néni fog a fthetd és vilagité textiliak alkalmazasa és
né az igény a hangszigetelésre hasznalt nemszétt kel-
meék irant is az autd belsejében.

Funkcionalis textiliak

A textilipar egy masik fontos innovacios tertlete a
fokozott és tobbiranyt védoéhatasi textilanyagok
fejlesztése, amelyeket az extrém kortlmények kozott
végzett szabadidds és professzionalis tevékenységekhez
hasznalnak, beleértve a munkavégzést, a harci cselek-
ményeket és a katasztrofa elharitast.

Az utébbi évek innovacidja a fiitheté ruhazat, f6-
leg a téli sportokhoz. A német W. Zimmermann cég
Novonic Heat elnevezésti huitérendszerét mindenféle
ruhazatba be lehet épiteni. Az amerikai Columbia
Sportswear Omni-Heat termékcsoportja példaul mar 16
ftheté ruhazati terméket vonultat fel. Természetesen
vannak még nehézségek ezzel a termékcsoporttal kap-
csolatban. Nem kénnyt az 4j technolégiat a hagyoma-
nyos ruhazati gyartésorokba beiktatni. Gyakran kézi
munkaval térténik a fitésre alkalmas fonalak bevitele a
kelmébe. A masik fontos kérdés az ilyen specialis
anyagok, ruhadarabok moshatésaga. Mindazonaltal
jelentés elérehaladas van ezeken a tertileteken is, de a
termékek optimalizalasdhoz arra van szikség, hogy
maguk a sportruhazatot és a fitheté ruhazati terméke-
ket gyart6 cégek a mainal nagyobb mértékben vegyenek
rész a kutatas-fejlesztési tevékenységben.

A rovarok ellen védé ruhazat iranti igény ma még
féleg a fejédé orszagokban mertl fel, a fejlett orszagok-
ban ez a funkci6 még ,felesleges luxusnak” szamit.
Azonban az idéjaras valtozasa miatt a rovarok észak
felé terjednek, a jovében tehat ennek a funkcionalis
ruhazatnak, valamint a rovarhaléknak is néhet a pia-
ca. A kozelmultban a Burlington cég permetrin alapa
kikészitési technologiat fejlesztett ki No Fly Zone néven,
amelyet az igy kikészitett termékek cimkéjén is hasz-
nalnak. A Columbia Sportswear és mas cégek is rova-
rokat elriaszt6 ruhazati termékeket kinalnak. A
BayerCorpScience cég LifeNet néven tartés rovarltizé
tulajdonsagot mutatoé polipropilén halot fejlesztettek ki,
amelynek hasznalatat az Egészségligyi Vilagszervezet
(WHO) is javasolja a malariaval sjtott régiokban.

A vegyi anyagok elleni védéruhazat piaca mar
ma is igen sokréti, hiszen tébb ezer kulénbozé vegyi
anyagot gyartanak, szallitanak és kezelnek vilagszerte.
Ez a piac lényegesen nagyobb, mint az egyéb védéruha-
zatok piaca, ami azzal magyarazhaté, hogy a munka-
adok szamara tual nagy kockazatot jelentenek a megfe-
lel6 ruhazat hianya miatt bekdvetkezé balesetek. Ezen
a teruleten is jelentés az innovacié, amelytdl az igények
novekedését is varjak.

Néhany példa: fém-organikus vegyuleteket épitenek
be celluléz szalakba, és az ezekbdl gyartott textilanyag
képes szelektiven megkoétni a kulonbozé gazokat. Egy
masik fontos innovacié a fliggélegesen orientalt szén-
nanocsovekbdl készitett anyag, amely véd a karos vegyi
és biologiai anyagok ellen. A teljesen 4j tipusu anyagok
mellett az innovacié masik iranya a multifunkcionalis,
tehat tobbféle kockazattal szemben is hatasos védéru-
hak kifejlesztése a viselési kényelem megtartasa, sot
novelése mellett.

A vegyvédelmi ruhak piacan varhaté az eldobhat6 —
féleg nemszétt kelmébdl gyartott — termékek térnyerése,
amelyek funkcionalitasa, megjelenése egyre javul6 ten-
denciat mutat, és a gazdasagossaguk is meggy6z6.

Forras: wwuw.textileintelligence.com
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Kulonleges paraméteri szovetek gyartasa

Szabé Lorant

Obudai Egyetem RKK KMI
szabo.lorant@rkk.uni-obuda.hu

Bevezetés

A szovetekkel szemben tamasztott egyre sokolda-
Iabb elvaras megfelelésére — a technikai fejlédés vivma-
nyait alkalmazva — a szévégépgyartok nagy eréfeszité-
seket tesznek. A kelme anyagara, szerkezetére, méretei-
re, a mindségére, a teljesitményre, a gazdasagos gyar-
tasra egyarant fokozatosan névekvé igény jelentkezik.

A természetes és mesterséges szalak hasznalatan
tilmenden a divat tertiletén az elasztomer szalak, a
rugalmas kelmék jelentésége noévekvd. A szalak finom-
saganak novelése (mikro szalak), a sajatos szalfeltilet, a
feltlletkezelés, a bikomponens szalak hasznalata egyre
elterjedtebb. A muszaki alkalmazasok tertiletén a ku-
lénlegesen nagy szilardsagu, specialis tulajdonsaga
(égésgatolt, vegyszeralld stb.) szalak alkalmazasa egyre
gyakoribb.

A szovet tulajdonsaga nagymértékben fligg a fonal
ill. a cérna szerkezetét6él. A sodratlan, pontrogzitett
filamentekbdl, a kabelekbél sokrétti, ktilonleges igé-
nyeknek megfelelé szovetek gyartasa elétérbe kertil [2].

Kiilonleges méretii és szerkezetii szovetek

A muszaki szovetek tulajdonsagaira vonatkozé igé-
nyek a ritkatél a nagyon suruig, a konnytél a nehézig,
az er6sen kisz6ttig, a keskenytél a nagy szélességig
(0,01-35 m), az egyre nagyobb kiszerelési hosszusagig
széles skalat olel fel.

A fejlesztések egyik véglete a kuilondsen nagy szé-
lességli szovogépek, a magas teruleti stiriségl, nagy
sz6hetdségi index1 szévetek gyartasara. Az extra széles
szOveteket ma is a vetélés vagy a fogdcsipesz-vetélds
gépekkel gyartjak (1. abra).

A szalagszovogépek vettlékbevitelét tiis megolda-
sura atalakitva a teljesitmény nagysagrendet is megha-
ladéan novekedett, a gazdasagos, sokrétli gyartmany (a
mintas szalagoktél a nagy teherbirast hevederekig)
széles felhasznalasi tertiletet biztosit (2. abra).

Unidirekcionalis szovetek

Az UD (unidirekcionalis) szdveteket a mechanikai
tulajdonsagok egy iranyt dominanciaja jellemzi.

Az abroncs- (tyre) kord esetén a cérna tengelyével
parhuzamos nagy szilardsagu filament (sodratlan) lan-

1. dbra. Ktilonésen nagy szélességii sz6végépek
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cok (PA, viszkoz,
para-aramid) az
abroncsgumik  szi-

lardsagat biztositjak
[1]. Napjainkban a
légsugaras vettilék-
bevitel, a lancok
allvanyos szovése
kertilt el6terébe. A
vékony, ritka (kb.
1/cm) bevetett veti-
lékvéget pneumati-
kus szegélyhajtoga-
téval kb. 30 mm-re
visszaforditva, zart
szegélyt  képeznek
(3. abra).
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3. dbra. A kordszdvet és az abroncskord szerkezete

A szovet kezelhet6ségének elésegitésére az alapszo-
vet elejét és végét nagyobb surtiségli szovettel (tabby)
zarjak le. A lanc cérnacsévéket (10-15 kg, 1000-1400
db) allvanyrol fejtik le. Fontos az azonos lancfeszesség
biztositasa. A szdvési zoéna eldirt lancfeszességét a
lancadagolé szabalyozza. A nagy hosszisagli szovet
tekercseket specialis felhengerlékkel alakitjak ki (4.
abra).

Dreher szovetek

A dreher
(forgdéfonlas) szovet
jel-lemzéje a ritka,
stabil racsszerke-
zetet, ezt a lanco-
kat egymassal is
keresztezve, a fo-
nalrendszerek na-
gyobb atfogasi szo-
gével érik el [7].

Az elmult évti-
zedekben a fél-
forgofonalas dreher
szovetet a leggyak-
rabban a szembe
forditott dreher

4. dabra. A kordszévbgép elrendezése
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nyiistokkel alakitottak ki (5. abra). A dreher nyust-
rendszer 2-2 nyUstkerettel ellentétes fazisban mozga-
tott 2-2 félnyUistbdl és a kettds lemeznytstok kozé fu-
z6tt 1-1 thnytstbdél all. A rugds visszahtizasu tunyls-
toket a visszahuz6 rugd ellenébe a kettés lemez
félnytistot 6sszekotd csaprész mozgatja. A ferde kialaki-
tasu félnyltistok a keresztezédési ponton athaladva a
lancok oldaliranyu ellentétes elmozditasaval a helyze-
tik felcserélédik (5. abra).

L]

5. dabra. A dreher szdvet szerkezete, félnytisték kialakitdasa, a
lancok oldaliranyu valtdsa

A nyUstds dreher szovés esetén a tunyust szadko-
zépen maximalis sebességgel adodik at az ellentétesen
mozgbé maximalis sebességu félnyustok kozott és valt
iranyt, emiatt az titk6zésbdél adodo nagy terhelések az
elérheté szovégép fordulatszamot korlatozzak (kb.
200/min). A nyUstre hato terhelések csokkentésére
PosiLeno berendezés esetén a félnytst keretekkel kap-
csol6do, a mozgatasi igényeknek megfeleléen kialakitott
csuklés mozgaté mechanizmus (a tnyUst rugés visz-
szahuzo6 szerkezet helyett) a tlinyUst sebességét szad-
koézépen csokkenti, ezaltal az Gitkozési erd csdkkentésé-
vel (6. abra) a dreher szévégép fordulatszama noévelhetd
(n=400-450/min).

| — Posdasccmmhere |
. - Convenecnal dos hme —

6. dbra. A PosiLeno szerkezet és a dreher nytistokre haté eré

A nytstszalas dreher szovés azonban a nyuUstoket
és a lancokat is erOsen igénybe veszi, emiatt a tiis-
dreher technoldgia kerul elétérbe. Ezen 0j kialakitassal
és két lanchengeres adagolassal a ktilénb6z6 tulajdon-
sagu és eltérd fesziltségli lancokkal kiilénbézé szoévet-
strukturak allithatok el6. Kompozit erdsité kelméknél
kulénésen jelentéds a nagy merevségll és szilardsaga
durva fonalrendszerek egyenes helyzete (7. abra).
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7. abra. Az egyenes fonal helyzeti kelmeszerkezet
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Ezzel a technologiaval vettilékiranya unidirek-
cionalis (UD) kelme is kialakithat6 (8. abra).

8. dbra. Vetiilékiranyu UD kelmeszerkezet kialakitasa

A Dornier, a Sulzer Textil és a Picanol szévégépe-
ken a tiis-dreher technologia kialakitasara kifejlesztett
szerkezeti megoldasokat a 9. abra szemlélteti.

—Aleplinc
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9. dbra. A tus-dreher tehnoldgiai megolddasai

A tus-dreher alapkelme jacguard-géppel vezérelt
mintazé lancokkal kombinalva kuldnleges szerkezetd,
mintas szovetek (fliggdnyok) gyartasat teszi lehetévé
(10. abra).

10. dabra. A Jacquard berendezéssel mintdzott dreher szévégép

Az ujonnan kifejlesztett dreher technologiak nagy
gyartasi rugalmassagot, teljesitményt, széles alkalma-
zasi lehetéséget biztositanak, a mintas termékektsl a
muszaki textiliakig.

Kabelterités (spreading), -feldolgozas

A szénkabelek (tow) sodratlan filament kabelek. Az
S0K-s, 6-10 mm széles kabelben 35-60 elemiszal-réteg
van egymas felett [5, 6]. A kabelbdl készitett laptermeé-
kek esetén fontos térekvés, hogy a kelmesikban az
elemiszalak elhelyezkedése résmentes, vékony (kevés
elemiszal rétegti), homogén legyen. A vastag, egyenl6t-
len elemiszal rétegek esetén ugyanis a matrix egyenle-
tes behatolasa nem biztositott, a szal matrix elrendezo-
dése egyenlétlen lesz. Fontos célkitlizés a homogén,
résmentes, vékony, kis tertileti stiriségti (50-100 g/m?)
elemiszal-sik (szalag) kialakitasa, amelybél koénnyt,
igényes, értékes kompozit-erésité struktirak keészithe-
ték (11. abra).
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11. abra. Kiteritett szén kabelszalagok és szovet

A nagy merevségl szénszalat a kompozitba egyenes
helyzetbe célszerti behelyezni (non crimp — nem hul-
lamos alak), emiatt a fektetési kelmeképzési technolo-
gia az elterjedtebb. A szévetben a keresztez6dé lanc és
vetulék kiteritett vékony szénkabelek keresztezédéskori
gorbuilete a minimalisra csékkenthetd (12. abra).

TeXt reme

Spread Tow Fabrics \»

* 20°% highter composito prodects
» Superior Surface Smoothness

« Optimized Reimiorcement Solutions

Stralghter ibors with ) Lower criep reduce the
reduced crimp oplimire «J amount of excess plastc,
and strengthen the composite hear e try muniowzing weight

1 The Sproad Tow structare
makes It possidle ©
schieve thinner laménates

12. abra. A kiteritett kabelekbdl készitett kelmében a
filamentek elhelyezkedése

Az atlatsz6é matrixba agyazott kiteritett, vékony, fe-
kete szétt szénszal kelme kivalo tulajdonsagai és a
hozzajuk kapcsolodé imazsnak koszonhetéen értékno-
veld. A rendezett, parhuzamos szalu teritett szénszalag
szovése kulonleges korultekintést igényel. Az Isuzu cég
kialakitott egy szoévési eljarast a teritett kabelre. A
klasszikus szévégépgyartok is varhatdoan perspektivat
latnak ezen technolégia fejlesztésében, itt azonban
specialis szerkezeti atalakitas sziikséges (lapos, széles
nyUstszem 10-30 mm), a lengé borda kiiktatasa, sz6-
vetszal vizszintes iranyu lengetése, stb). A lancok és a
vetulék teritését a kényes kezelhetéség miatt a sz6vo-
gépen célszerti megvaldsitani.

A tépett szénkabel szalag alakithatésaga kulonos
lehetdségeket biztosit, azonban annak kezelhetéségé-
hez a szalag atmeneti rogzitését meg kell oldani.

Nyitott bordas szovés (ORW)

A szovegép mukodésébél adodéan az UD
(UniDirekcionalis) és BD (BiDirekcionalis) szévetszerke-
zetek gyartasara a legalkalmasabbak, az MD
(MultiDirekcionalis) szovetszerkezet (Triaxialis) csak
bonyolultan alakithaté ki. A Dornier cég fejlesztésének
koszonhetéen az ORW - Open Reed Weaving (nyitott
bordas szovés) technoldgiaval a szovet kialakitasaval
egy idében oldaliranyu fonal befektetésével himzé min-
tazo6 hatas valésithaté m'eg (13. abra) [4].

13. abra. Himz6 mintdzds meguvalésitasa a Dornier
ORW szdévégépen
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A Dornier vettilékvivés és légsugaras nyitott felsé
bordaju szovégépre a himzd, mintazé berendezés egy-
arant felszerelheté. Az oldaliranyba is vezérelhetéen
mozgatott himzéth a borda mogott helyezkedik el (14.
abra).

14. abra. Himzd mintdzo berendezéssel felszerelt
Dornier légsugaras sz6végép

A himz6 vettilék beszovésére a 15. abra kuloénbozo
szOvetmintakat mutat be.

15. abra Az ORW technologlaval klalakltott szovetmmtak

Sziirék, légzsak (airbag)

A szliré6szovetek a sztrendé anyagok
szemcseméretéthez igazodé porozitasuak, stabil szerke-
zetliek. Ritkabb szovetek esetén a szdvet részben vagy
teljesen dreher kotéssel stabilizalhato (16. abra).

Kulonlegesen finom szurésre kifejlesztettek nagyon
vékony (2pm atmérdjt) monofil fémszal lanc- és veta-

= 600/1200/cm), 7

rétegli szlir6szovet gyartasa is megvaldsitott. A szdvést
fogovetélds szovégépen végezik, ami nagy szakmai kihi-
vast jelent (a fonal szabad szemmel nem lathaté, a
fonalak ellenérzése, a gép kiszolgalasa stb.). 300/min
szovogép fordulatszam és zavarmentes lizemelés esetén
is az 6ranként elkészitett szévethossz csak kb. 15 cm.

lekfonalb6l nagyon surd, (S,/S,

--wg-
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A kuilonlegesen finom anyagok szUirésére ma mar
nanoszalas nemsz6tt kelméket is hasznalnak.

A légzsakok hasznalata a személyautokban az
utébbi két évtizedben altalanossa valt, s az auton tal-
menden mas védelmi tertileteken (kerékpar, motorke-
rékpar, si, gyalogos) valé bevezetésén is dolgoznak. A
légzsak anyaga sodratlan PA filament, jellemzdje a nagy
sUrlGiség, az egyenletes szovet szerkezet, a kis légat-
ereszté képesség, a nagy szilardsag és idéallosag.

A légzsak egy PA 6.6 240-940 dtex finomsagu, szil-
ikonnal feltiletkezelt, kb. 60 dm?® urtartalmt sz6vott
zsak. Utkézéskor a légzsak mukodési fazisait a 17.
abra szemlélteti:

17. abra. A légzsak miitkddési fazisai

Csak remélhetd, hogy nem kerul sor a légzsak be-
vetésére, de ha a baleset mégis bekovetkezik, akkor is
csak kb. 0,1 s-ig mtkddik, de akkor életek mulhatnak
rajta, emiatt szigori minéségi elvarasoknak kell megfe-
lelnie.

A légzsak szovetének jellemz6i:

e magas szbvetstruség,

e nagy szilardsag lanc- és vetiilékiranyban,

e magas tovabbszakadasi szakitészilardsag,

e lanc- és vetulékszakadasok szama: 1
las/100 000 vetésre,
meghatarozott mérettartossag,
meghatarozott (alacsony) légatereszté képesség
(10 dm®/100 cm?/min, 500 Pa nyomason),

e Oregedés mentesség,

e termék tartéssaga minimum 15 évre garantalt.

Az eltérd keresztiranyu lancfesztiltség gondot jelent
a légzsak esetén, a szovetszerkezet valtozasa a kelme
légatereszté képességének valtozasat is okozza (18.
abra).
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18. abra. A nyers és a kikészitett légzsdk szévet légdtereszts
képessége a szévetszélesség mentén

A légzsak gyartasara Uj technologiat fejlesztettek
ki, ez az egy darabbol szévés technologidja (OPW — One
Pice Weaving). A Jacquard-géppel felszerelt légsugaras
szovégépen, a légzsak méretének megfeleléen készitett
két szovetréteget a légzsak alakjanak megfelelé széle-

ken Osszeszovik, ezaltal a varras muvelete kikliszobol-
het6 (19. abra).

19. abra. OPW légzsdk szbévés
Sz6hetdségi hatar, teriileti siirliség

A széhetéség és a szovet tertileti surtiség fogalma
csak részben fedi egymast, a fogalom tartalma eltérd. A
vastag fonalrendszerekkel a sz6hetéségi hatar alatt is
nagy teruleti sruségl szovet gyarthat6. Vékony fonal-
rendszerek alkalmazasa esetén a fonalstirtiségek nove-
lésével mar kis tertleti stiriségnél is elérheté a széhe-
téségi hatar.

A nagy teriileti siriségi (g/m?) szovetek gyarta-
sara, vastag vettilékek bevetésére, a merev karos, pozi-
tiv, vezérelt csipeszi Dornier vettlékvivés szévégépek a
legalkalmasabbak. Erre példa az a 7 rétegdi, 7200 g/m?
tertleti stiriségu, nagy hosszusagban gyartott szallito-
szalag, amelyet a 20. abra mutat.

20. dbra. Vastag vettilék bevetése, nagy tertileti stiriiségu szal-
litészalag

A széhetéség egy adott szovégépen az adott fonal-
rendszerekkel gyartott szovet gyarthatosagi viszonyai-
nak (elérheté fonalstirtségek, fellép6é eréhatasok) meg-
itélése, ezt a gyakorlati tapasztalatokra tamaszkodva
egy szameértékkel fejezik ki, vagy diagramban adjak
meg. A szbéhetéség fels6 hatarat szamos paraméter
(lanc- és a vettilék linearis surtisége, anyaga, szilardsa-
ga, a fonalatméroék, a fonalrendszerek stirtisége, a szo6-
vet kotése, bordaszélesség, a szovogép felépitése, bor-
dabeveré mechanizmus, a lancadagolé- szovethuzo
berendezés, a szadbeallitdas, a szélfeszité szerkezet,
stb.) hatarozza meg. Ezen sokréti hatasok elméleti
uton csak megkozelitben szamszerusitheték, emiatt a
gyakorlatban a széhetéségnek tobb felfogasa, értelme-
zése és szamitasa alakult ki. Mindegyik megkoézelités-
ben kozb6s azonban, hogy a gyartandé szdévet adatain
(linearis sUrlGség, fonalrendszerek sUrltisége, anyaga,
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kotése) alapuloé szamitasi Osszefliggések soran kapott
szamérték nagysagabol kovetkeztet a szdvési viszo-
nyokra, a felsé hatarérték szamszerti megadasara.

A szovogépgyartd cégek és a szovodék egy része a
Prof. Walz altal kidolgozott szamitasi méodszerrel defini-
alja a szOhetéséget.

A Walz index [3] szamitasakor a lanc- és vettilék-
fonalakat kor keresztmetszet(l, sima, hengeres testek-
nek feltételezik. A fonalrendszerek felsé hatarhelyze-
tikben, hézag- és deformaci6-mentesen érintkeznek.
Az elméleti szovetsturuség fels6 hatarat (fedétényezot)
100 %-nak tekintik, de a valés viszonyok (deformaciok)
miatt ennél nagyobb érték is elérheté. Kvadratikus
szoveteknél ugyanazon széhetéségi mutatéoszam nehe-
zebben érheté el.

Adott szovetre a Walz szerinti szovet index (S)
meghatarozasa [3]:

S :(dl+dv)2'sl'5v’

ahol:

S — szovet index [%],

dl, dv — lanc- és vettilékfonal atméréje [mm],
sl, sv— lanc- és vettilékfonal strtiség [1/cm].

A lancfonal atmérdje az alabbi 6sszefliggésbdl sza-
mithaté:

d T (dtex),
" egs

ahol:

T(dtex),v — a lanc- és vettilékfonal linearis sturiisége,
dtex-ben megadva,

p (g/cm® — a fonal alapanyaganak (elemiszalainak)

sUrtsége (lasd az I. tablazatot).

A fonalatméré (d, mm) az alabbi 6sszefliggéssel is
meghatarozhato:

d =cyT(tex) ,

ahol:

c— atméro6-allandé (értéke a nyersanyagtol
figg, lasd az 1. tablazatot),

T (tex) — linearis stirtiség tex-ben.

Az atméré-allandok (c) és elemiszal-sturtség (p) ér-
tékeit ktilonbo6z6 nyersanyagra az I. tablazat tartalmaz-
za. A szovet kotését az un. kotési tényezével (k) veszik
figyelembe (II. tablazat).

Igy a széhetéségi index (Sz):

Sz=k-S.

Néhany jellegzetes arucikk Walz szamitas szerinti
széhet6ségi indexeit (Sz) a III. tablazat tartalmazza.

A szovégépgyartok a széhetdséget ktilonb6dzé mo-
don szamoljak, igy sziikséges annak értelmezése, a
meghatarozashoz hasznalt Osszefliggések, allandék
ismerete. A nagy széhetéségi indexti szévetek gyartasa-
ra a fogovetélés szovogépek az 5-10 m szélesség-
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tartomanyban még mindig meghatarozék (21. abra). A
szOvOgép vazanak, a bordanak, a lancadagol6 és a sz6-
vethtiz6 szerkezet megerdsitésével a méterenkénti bor-
dabeverési er6é a 2 t/m-t (t — tonna) is elérheti.

I tablazat

. ¢ elenfiszél
A fonal anyaga a:tmero‘- stiriisége
allando 3
[g/cm’]
Pamut 0,0395 1,55
Len 0,0354 1,49
Selyem 0,0405 1,37
Gyapju (fésult) 0,0402 1,30
Gyapju (kartolt) 0,0477 -
Viszk6z - 1,52
PES - 1,38
PA B 1,15
PAN 0,0375 1,18
Te.rjedf?lmesite‘tt 0,0477 -
szintetikus szal
Uveg - 2,49
Gumifonal - 0,03-1,00
II. tabldazat
Kotés k
vaszon (1/1) 1,00
savoly (2/1) 0,70
savoly (2/2) 0,56
savoly (3/1) 0,56
savoly (4/) 0,38
atlasz (1/4) 0,40
panama (2/2) 0,56

III. tablazat. Szohetéségi indexek

Cikk Sz

Inlett 110

Kopeny (PES/pamut) 100
Ing (PES/pamut) 60-70

21. abra. Erésen kiszétt szévetek gydrtdsa széles
fogovetélds szévégépen

A textilgép és a muszaki textil vasarok kivalé lehe-
téségeket biztositanak az Uj fejlesztések bemutatasara.
Kivancsian varjuk Frankfurtban a soron megrendezés-
re kertil6 Techtextil kiallitas (2013. jun. 11-13.) textiles
Ujdonsagait.
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A lancfeszesség keresztiranyu valtozasanak
Kiegyenlitése, a lancbeallitas optimalasa szovoégépen
Szabé Lérant

Obudai Egyetem RKK KMI
szabo.lorant@rkk.uni-obuda.hu

A szovetek gyartasa soran altalanos jelenség, hogy
keresztiranyban a lancok feszultsége, ezaltal a kelme
szerkezete is valtozik. A tapasztalatbél ismert, hogy a

fonalrendszerek
bedolgozédasa és
deformaciéja mi-
att a lancfeszuilt-
ség a szovetszélen
kisebb, mint a
szovetpalya koze-
pén (1. Aabra).
Igényes muszaki
szoveteknél az el-
téré lancfeszult-
ség gondot jelent
pl. a légzsak ese-
tén, a szovetszerkezet keresztiranyu valtozasa a kelme
légatereszté képességének valtozasat is okozza.

A szovetszegélyeknél a lancfeszuiltség csokkenése a
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1. ébra. A lancfesziiltség vdltozdsa a
sz0végép szélessége mentén
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2. dbra. A szélfeszité funkcidja a szévés soran

szovet 6sszehuizodasaval is szoros kapcsolatban van. A
szOvés soran a szovetszélen a szovetszélesség Osszehu-
zodasat szélfeszitékkel akadalyozzak meg (2. abra).

A tugylrtis szélfesziték hasznalata altalanos, a
szOvetet a szovetszélhez lehetéség szerint kozel a szegé-
lyeknél fogjak meg és feszitik. A légsugaras szévégépe-
ken a vetltiléket az alagutborda U-kialakitasu, vajatos
része szoritja a szovetszélhez, emiatt a vajatba benyulo

szabadal-
maztatott
s o kialakitasu
% el (T valyas td-
szélfeszito-
ket alkal-
maznak a
szovetszé-
len a sz6-
vet 0sz-
szehuzo-
das meg-

3. abra. Tugyuris szélfeszité kialakitdsa és
elhelyezése légsugaras szévdgépen

akadalyozasara (3. abra).

A rud szélfeszité a szovetszélen a szovetet teljes
szélességében a kozépre szimmetrikusan kifelé ferde
bemarast menetek feszitik (4. abra). Az 5. abra mutat-
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5. abra. A lancfesziiltség alakuldsa a szévetszélesség mentén
rud és gytiriis szélfeszité alkalmazdsa esetén

ja, hogy hogyan valtozik a lancfeszlltség a szélesség
mentén rad és gyUris szélfeszité alkalmazasaval.

Azonos atméréju lanchengerrdl a szélesség mentén
a lancok csak konstans sebességgel fejtheték le. Tar-
csas lanchengerek alkalmazasa esetén felvetédik a
megoldas, hogy a szdvetszegély kérnyezetében a lancfe-
szlltség csokkenésének kompenzalasara a szélsd tar-
csak adagolasi sebességét csokkentve a lancfeszesség
novelhet6 (6. abra).

Ennek szerkezeti megvalositasara a lanctarcsakat
két sorban, parhuzamosan, eltoltan helyezik el. A tar-

U

s o

Sankvanyos Mnchenger Egyediley szabdlyorhao treshs lancadagolis

Vi = Gllangdo

6. dbra. A lancok adagolasi sebessége egy hengerrdl és tarcsds
lancadagolas esetén a szegélyeknél az adagolasi sebesség
csékkentésével a lancfesziiltség névelhetd

csak kozé beépitett elektromos adagolé motorokkal a
tarcsak egyedi hajtasaval a lefejtédé lancfesziltségtol
fliggden szabalyozhaté a tarcsak forgatasi sebessége (7.
abra). Erre a lancadagolasra a 8. abra egy megvaldsit-
haté megoldast mutat, amivel szévéskor az idealis,
keresztiranyban azonos lancfesziltség, ezaltal az azo-
nos szovetszerkezet is kialakithat6. Erre a megoldasra
a kulonleges kovetelményeket kielégitd, pontos szerke-
zetll muiszaki szovetek (szUrészovet, 1égzsak) gyartasa-
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7. dbra. A tarcsdk parhuzameos, eltolt elrendezése, a lancok
adagolasa

Pozicionalo rud

8. dbra. A lanctdresdk kiilénbdézé sebességil lefejtésének
megvaldsitdsa
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9. dbra. Az idedlis lancfesziiltség meguvaldsitasa
a szévetszélesség mentén

kor van igény, amivel a szévési szélesség mentén kozel
azonos lancfesziltség valosithaté meg (9. abra).

A szovetszélesség menti eltéré lancfesziltség az op-
timalis lancfeszliltség beallitasat is neheziti. Az ala-
csony lancfesziiltség esetén ugyanis a lancok &ssze-
akadasi hajlama, mig nagy fesziiltség esetén a lanc
ismételt igénybevétele okozta kifaradas, karosodas
miatti lancszakadas 1ép fel (10. abra).

A lancfonal vizsgalatoknal és a lancfesziiltség érzé-

u kel6 oldaliranyu
@ elhelyezésénél a
w $0 h
R feszuiltség ke-
0 ‘ resztiranyu  elté-
$%01 résére tekintettel
&0 kell lenni.
ig x Az AUTO-
B WARP fejlesztési
§, | | 1T [ 1 1. koncepcio (11.
38 12 ¥ 20 2% 25 32 abra) soran az
Lanc olapfeseitese (karepen merve) iN/fex atlagos lancfe-
10. dbra. Az optimdlis alapldnc szllltség, a szad-
fesziiltség hatdsa a lancszakaddsra meéretek  (iranyi-

és a lancok dsszeakaddsdra tohenger, nylsték
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11. abra. A szadgeometriai bedllitas elvi sémdja

A
Fordulatszam, n [min ']

800
790
780
770
760
750 |

740 >
Bevetési 1do, t [ms]

12. abra. Autospeed szabalyozads

és lamellasin magassag és mélység) automatikus beal-
litasaval kivanjak megvalésitani az optimalis szadbeal-
litast, ami szamos paramétertdl (lanc tulajdonsagok,
lancszakadasok-, vetiilék elakadasok szama, klimavi-
szonyok, stb.) fugg.

Ma mar a Picanol OMNIplus Summum légsugaras
szovégép Autospeed berendezésével (12. abra) a hatas-
fok figgvényében a sz6vogép fordulatszamat automati-
kusan szabalyozzak.

A szovéstechnolégiai fejlesztés soran a gyakorlat-
ban még nem megoldott adott cikk esetén a szévégépen
az optimalis szadméretek automatikus beallitasa.

A szdvégépen a keresztiranyu azonos lancfesziiltség
a felveté gépen a lanchenger szélek kisebb atméréju
fonaltest kialakitasaval is elérhet6é, amely technolégiai
lehetéség alkalmazasara ez idaig még nem keriilt sor.
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A Budapesti Finomkotottarugyar rovid torténete

Lazar Karoly, Marké6 Péterné, Zoles Joézsef

Ez a cikk jelentés részben Barany Istvan
kéziratban maradt A magyar textilipar térténete
cimti, 1987-ben irt munkdjanak alapjan késztilt
[1]. A szerzé hdrom éuvtizeden dat volt a magyar
kétéipar vezetbinek ,,doyen”-je, az akkor miiks-

b

amely kés6ébb az Osztrak-Magyar Monarchia
egyik legnagyobb ilyen cégévé nétte ki magat
[2]. Els6 Budapesti Kététtarugyar néven 1906-
ban Zugléban, a mai Szuglé utca 83-85. szam
alatt létesitette a késébbi nevén ismertté valt

dott tiz nagy kétéipari vdllalat igazgatdinak ki
nem nevezett, de mindenki dltal elismert vezetdje.

Barany Istvan 1921-ben sziiletett. A kété szakmaval
1936-ban a Brust (a késébbi Zugloi) Kotéttarugydarban mint
inas ismerkedett meg, ahol késébb segéd, majd muivezetd,
véglil tizemvezetd lett. Kezdettdl fogva részt vett az 1948-
ban megalakult 1ij iparvezetés munkdjaban, mint a Kétszé-
véipari Kézpont, késébb Kétszévdipari Igazgatésag fomér-
néke, utébb igazgatéja. Ebben az idészakban alakult meg
— Barany Istvan aktiv kézremukédésével — az dsszevont
Budapesti Harisnyagyar és a Habselyem Kétottarugyar,
akkor létestilt a koétdipari kdzponti festé-kikészité tizem a
Budapesti Harisnyagyar tertiletén, és valésult meg Hod-
mezoévdsdrhelyen a sikhurkolt felséruhdazati kétottaruk
gydrtasa a HODIKOT megalakitdsdval.

Az iparigazgatésagok megszuntével, 1963-ban 6 lett a
Zugloi Kététtarugydr, a Rdkospalotai Kététtarugyar és a
Divatkététtarugydar 6sszevondsdval létrehozott Budapesti
Finomkoétottarugydar (BFK) vezérigazgatoja és ezt a tisztsé-
get téltétte be koézel harom évtizeden dt, nyugalomba vonu-
lasdig. Ebben az idészakban létestilt az 6 iranyitasa mel-
lett, a BFK ledanyvdllalataként a Balassagyarmati Kététt-
arugydr és a Matészalkai Kététtarugydr, épiilt ujja a rd-
kospalotai gyarban a festé-kikészitd tizem és épiilt meg a
zugléi gyar uj tizem- és irodaépiilete.

Nyugalomba vonuldsa utan, 1987-ben nagy terjedel-
mu tanulmdnyban foglalta éssze a magyar textil- és koté-
ipar addigi térténetét, amely ugyan teljes terjedelmében
kiadatlan maradt, de egyes fejezetei a TMTE kété szakosz-
talya szerkesztésében megjelent Kétéipari Szemlében tébb
folytatasban, kivonatosan olvashatdk voltak.

A Budapesti Finomkoétottarugyar (BFK) két zugloi
vallalat: a Zugloi Kotottarugyar és a Divat Kotottaru-
gyar Osszevonasabdél alakult meg 1961. januar 1-jén,
majd kiegésziilt az 1963. januar 1-jén hozzacsatolt Ra-
kospalotai Kotottarugyarral. Kézpontjat a zugléi gyar-
ban jelolték ki. Ide csatoltak korabban 6nallé vallalat-
ként mikodos, az allamositasokat koévetéen létrehozott
mas, de rokon tevékenységi kérben tevékenykedé valla-
latokat is (Divattervezé Vallalat, Kotszovéipari Gépjavi-
to6 Uzem, Kétszovéipari Mintazé Uzem), amelyek beol-
vadtak a BFK szervezetébe.

A vallalat mindharom jogelédje még a II. vilaghabo-
ru elétt alakult és a BFK-ban valo egyesitésuk elétt, az
1948-ban végrehajtott allamositast kovetéen vették fel
Uj neveiket.

Az elédvallalatok
Zugléi Kotottarugyar

Brust David? Buda és Pest egyesitésének évében,
1873-ban alapitotta meg textilkereskedelmi vallalatat,

! Brust Ddavid (Lovasberény, 1846. aug. 21. — Budapest, 1931.
okt. 22.): textilkereskedelmi cég és textillizemek alapitéja, az
lzleti életben a magyar nyelv egyik elterjesztéje.1873-ban ala-
pitott cége rovid id6 alatt az Osztrak-Magyar Monarchia egyik

Zugléi Kotottarugyarat, ahol 7 db durva ha-
risnyakoté gépen, 1 palackcsévélégépen, néhany lanco-
16-gépen, 2 fa szinezékadon és egy 7-fejes formazodasz-
talon Osszesen 25 ember allitott elé harisnyakat. Az
ipart tamogaté térvénynek, a szubvenciéknak, az adoé-
kedvezményeknek és — nem utols6 sorban — a haborus
készulédés folytan bealld keresletnévekedésnek ko-
szonhetéen a kis tizem hamarosan komoly gyarra fejlé-
dott. Mar 1909-ben 4 db koérhurkolégéppel és 10 ha-
risnyakotégéppel bévitette az tizemet, amit 1912-ben
tovabbi koérhurkol6- és harisnyakotégépek kovettek. A
korhurkologépek beszerzése arra utal, hogy a haris-
nyagyartas mellett mas kotottaruk eléallitasaval, pl.
béléskotésti kelmék készitésével is foglalkoztak. Szak-
embereket Németorszagbhol, Morvaorszagbhol vagy a
cseh Szudéta-vidékrél hoztak, akik azutan betanitottak
a magyar munkasokat. Az 0j gépbeszerzésekkel parhu-
zamosan az éptuleteket is bdvitették. 1916-ban ktlon
haromszintes éptiletet emeltek, ennek alagsoraban a
Brust csalad részvénytarsasagaként 1920-ban alapitott
Hazai Cérnagyar Rt. [2] mukoédott, a féldszinten sza-
bottkesztyli-varrodat létesitettek a katonai rendelések
teljesitésére, az emeleten pedig csecsemé- és gyermek-
tréningruhak konfekcionalasaval foglalkoztak.

A vallalat gépparkjanak bdvitését német, osztrak és
cseh gyaraktol szarmazo6 hasznalt, de jo allapotu gé-
pekkel oldottak meg. 1922-ben a vallalat kapacitasat
12 korhurkolégép, 35 harisnya-korkotégép, festdode és
kikészité tizem, tovabba a cérnazé lizem alkotta. 1924-
ben sikhurkolégépek (cotton-gépek) beszerzésével — az
orszagban els6ként — berendezkedtek selyemharisnyak
gyartasara is és 1927-ben tovabbi harisnyakétd-, kor-
hurkolé- és sikhurkologépekkel, valamint kézi sikk6té-
gépekkel bévitették a gépparkot.

1930-ban - a vilaggazdasagi valsagot is kihasznal-
va — tovabb bévitették a gyarat, amely akkor mar -
névmagyarositas koévetkeztében — Borbds Testvérek El-
s6 Budapesti Kététtarugydara néven mukodott [3] és
cérnagombgyarté Uzemet is létesitettek, valamint
ysLuna” markaju fehérnemuik gyartasara lanchurkolo-
gépeket szereztek be. A II. vilaghaborit megel6z6 évek-
ben a haborus késztilédés és az elsé és masodik bécsi
doéntés (Dél-Szlovakia és Karpatalja, ill. Eszak-Erdély
visszacsatolasa) folytan bekovetkezett piacbéviilés to-
vabbi fejlesztésekre 6sztonozte a céget, amelynek soran
mar korszerQl 0j, nagy teljesitményt gépeket szereztek

legnagyobb textilkereskedelmi vallalatava fejlédott. 1898-ban
gyarat alapitott, 1920-ban pedig a Hazai Cérnagyar Részvény-
tarsasagot, amelynek halalaig elnéke volt. A magyar konfek-
cidipar kezdeményezdje és fejlesztéje. Egyike volt azoknak,
akik az uzleti életben a magyar nyelvet hasznalatossa tették.
(http:/ /jelesnapok.oszk.hu/prod /unnep/brust_david_szuletes
napja__1846)

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/1 25


http://jelesnapok.oszk.hu/prod/unnep

IPARTORTENET

be. Termékeiket maguk konfekcionaltak, erre konfek-
cidlizemet is berendeztek.

A Borbas testvérek nem élték tal a haborut. Az
1945. januar 5-én a Zugléba bevonult szovjet csapatok
a gyarban kirabolt, romos éptuleteket, berozsdasodott
gépeket talaltak.

Divat Kotottarugyar

A Divat Kotéttarugyar — a hajdani Dukesz és
Pelczer Kotottarugyar — torténete hasonléan indult,
mint a Brust-féle gyaré. A két textilnagykeresked6 az I.
vilaghabora utan alapitotta meg a gyarat, kézi sikkoto-
gépen gyartott puléverek, mellények, kotott kesztytk
eloallitasara. A gépeket kiadtdk bedolgozoknak és biz-
tositottak hozza a fonalat. Kezdetben vasari, piaci aruk
gyartasara rendezkedtek be, termékeiket féleg durva
gyapju- és vigonyfonalakbol készitették. Amikor a Dob
utcai kis helyiséget kinétték, ahol a kezdd és befejezd
muveleteket végezték, 1927-ben a zugldi Szuglé utca 6.
szam ala koltoztek, nem messze a Brust-gyartol.

Végig, az allamositasig megtartottak a bedolgozok
munkajan alapul6é moédszert. Az idék folyaman a durva
kézi sikkotégépek mellé finomabb gépeket, korhurkols-
és raschel-gépeket is vasaroltak. Fokozatosan atalltak
fésult gyapjufonalakbdl készult finomabb, jobb mindésé-
gu kotottaruk gyartasara és Magyarorszagon 6k voltak
az elsék, akik a két haboru kozott raschel-gépeken és
korhurkolégépeken gyapjukelméket készitettek. Egy
bécsi iparmuvészt foglalkoztattak, aki nemcsak meg-
tervezte az 10j termékeket, hanem be is tanitotta a
munkasokat a finom aruk gyartasara.

Budapest elfoglalasakor ugyanaz a kép tarult a
szovjet hadsereg katonai elé, mint a Brust-gyarban.

Rakospalotai Kotottarugyar

A Rakospalotai Kotoéttarugyar legkorabbi jogelédjét,
a Sparber Testvérek céget Sparber Samu és testvére
alapitotta 1911-ben. 1912-ben Elsé Rakospalotai Koté-
és Kotszovégyar Rt. néven a Deutsch Ignac és Fia ma-
ganbank érdekkorében egy 1j céget hoztak létre a
Sparber Testvérek cég gyaranak atvételére. Férészvé-
nyesei a bankcég mogo6tt allo Hatvany-csalad és a
Sparber-csalad voltak [11].

Eredetileg egy rakospalotai féldszintes paraszthaz-
ban és néhany hozza épitett fa barakképtiletben kezd-
ték meg harisnyak és mas kotottaruk gyartasat. Az
éptlet nem sokkal késObb leégett és akkor épitettek a
helyén Uj épuletet, amelyet késébb, ahogy a géppark
egyre bévult, tobbemeletesre bévitettek és toldaléképui-
letekkel egészitettek ki. A pincében helyezték el a ka-
zanhazat és a harisnyaformazé tizemet, az utébbiban
igy rendkiviil mostoha és egészségtelen korulmények
koz6tt dolgoztak a munkasok. 1923-1924-ben nagyobb
fejlesztést hajtottak végre és sajat fonalsztikségletiik el-
latasara gyapjufonodat is létesitettek. Specialis fona-
lakra volt ugyanis szikségik a ,Bob” markaju svajci-
sapkak, gyapjuharisnyak, gyapjupuléverek, mellények
és az un. berliner kendék gyartasahoz. A volt a céljuk,
hogy hulladék ne hagyja el a gyarat, mindent igyekez-
tek Gjra feldolgozni. Sokrétu gyartmanyvalasztékuk k-
16nb6z6 fajta kotégépeket igényelt, igy megtalalhatok
voltak a gyarban svajcisapka-koété gépek, raschel-
gépek, korhurkolégépek, harisnya-korkotégépek, kézi
sikkotégépek. Késébb a svajcisapka-gyartast o6nallo
részvénytarasagba szervezték, amelynek szintén a
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Sparber testvérek voltak a férészvényesei. (Rajtuk kivtil
abban az idében a hédmezévasarhelyi Kokron-gyar és a
K6szegi Nemez és Poszté Rt. gyartott svajcisapkat, és
hogy egymast ne zavarjak, az 1930-as évek kozepén
kartellt alakitottak, amelyben a termelés mennyiségét,
minéségét és a termékek arat is meghataroztak.)

1938-ban — mar a haboras készulédés jegyében -
bovitették a fonodat és finomabb fésult fonalak gyarta-
sara tették alkalmassa, mert finomabb és korszertibb —
mar gépi hajtasu - sikkotégépeket szereztek be, beren-
dezkedtek fonalszinezésre.

A haboru alatt a gyar sorsa hasonl6 volt, mint a
legtobb masik kotottarugyaré: katonai parancsnoksag
ala kerult, a nyilas uralom idején kifosztottak, és ami-
kor 1945. januar 8-an a szovjet csapatok elfoglaltak,
csak romokat és berozsdasodott, allé gépeket talaltak.

A haboru utani helyzet

A haboru és Budapest ostroma a kotoéttarugyarak-
ban is jelentés karokat okozott. Volt, amelyik teljesen
megsemmisilt, volt amelynek éptletei mentek ténkre,
volt ahol a gépeket vagy azok egy részét Németorszagba
szallitottak. Altalanos volt, hogy a habora végére kira-
bolt tizemek és raktarak, romos éptiletek, részben vagy
egészben tonkrement gépek fogadtak a bevonul6 szov-
jet csapatokat. A tulajdonosok, gyarigazgatok kevés ki-
vétellel nem tértek vissza Magyarorszagra, igy sok he-
lyen hianyzott a szakszerti vezetés is. A korabban né-
met vagy osztrak tulajdonu gyarak élére szovjet igazga-
tét neveztek ki és ezek a cégek csak az allamositas
utan kerultek vissza a magyar allam tulajdonaba.

A megmaradt és Ujjaépitett, Gijra beinditott gyarak
is allandé nyersanyag- és alkatrészhiannyal kitiszkod-
tek. Tobbnyire jelentés részben a Szovjetunié szamara
végeztek bérmunkat jovatétel fejében, amihez a Szov-
jetuniobdl szallitottak a nyersanyagot, féleg pamutot. A
hazai fonodak elsésorban a szévégyarak fonalellatasat
biztositottak, bar azok is raszorultak a szovjet nyers-
anyagra. A termelés masik része a belféldi sztikséglet
ellatasat szolgalta, hiszen erre ériasi igény volt.

Az 1945-0s statisztikai kimutatasok szerint 104
nagyobb koétéipari vallalat és tizem mukoédott az or-
szagban, amelyek kozil 18-ban haladta meg a foglal-
koztatottak szama a szazat. A 100-nal tébb alkalma-
zottnal tobbet foglalkoztaté iparvallalatok allamosita-
sanak idépontjaban (1948) a koétéipart a kistizemi ter-
melés jellemezte. 98 koétélizem tartozott a Gyariparosok
Orszagos Szovetsége (GYOSZ) ill. a Textilipari Kis- és
Kozépvallalatok Szovetsége hataskorébe. Ezen kivul
tobb szazra volt teheté azoknak a kisiparosoknak a
szama, akik 1-10 f6t foglalkoztaté tizemekkel dolgoztak
[12].

1948. marcius 28-an allami tulajdonba vették a
100-nal tobb foglalkoztatottal mukoédé tzemeket. Az
ennél kisebb 1étszamu vallalatok allamositasara 1949-
ben kertlt sor, koztlik 63-at a nagyobb allami vallala-
tokhoz csatoltak. A fennmaradé 23 kistizem tulajdono-
sa mint 6nallé kisiparos dolgozhatott tovabb, ezekbdl
alakultak ki késébb a kotéipari szovetkezetek (pl. a
Dux vagy a Budapesti Haziipari Szovetkezet és masok).

1948-ban a kotéiparban két kozpont alakult, a Ha-
risnyaipari Kézpont és a Kotszévéipari2 Kozpont. Mivel

2)A kotszovéipar” ma mar elavult elnevezése a ma ,kotdipar”-
nak nevezett iparagnak.
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azonban a vallalatoknal tobbnyire mind harisnyagyar-
tas, mind egyéb kotottarugyartas egyarant folyt, a két
kozpontot roviddel megalakulasuk utan, 1949-ben Ko-
té6-hurkoléipari Kdézpont néven 6sszevontak.

A vallalatok Ossztermelése 1955-re elérte, s6t egyes
termékeknél kissé meg is haladta az 1938-as szintet és
megindult az akkor Eur6paban még tjdonsagnak sza-
mité nylonharisnya-gyartas is. A kotdipari vallalatok
szama az 1938. évi 95-rél az Osszevonasok és egyes,
tovabb nem fejleszthetének mindsitett tizemek felsza-
molasa folytan 13-ra, az ipartelepek szama 18-ra csok-
kent, az egy vallalatra esé atlagos létszam 113-r6l 806-
ra emelkedett. Megtortént a termelés és a géppark kon-
centracidja, az ipariranyitas centralizalasa. Komoly ne-
hézségeket okozott azonban tovabbra is a nem megfele-
16 fonalellatas, mert a hazai fonodak — mind a pamut-,
mind a gyapjuiparban — elsésorban sajat szévodéik el-
latasat tartottak szem elétt. (Ez a helyzet azutan még
igen sokaig fennmaradt és még az 1980-as években is
jellemzé volt. A koététtarugyaraknak — amelyek a szové-
iparban hasznalatos fonalaktél sok esetben némileg el-
téré mindéséget kivannak meg — kevés jutott.) A kotéipar
ezért igen nagy mennyiségll import - féleg nyugat-
eurépai szarmazasu - fonal beszerzésére kényszerult.
Sujtotta az ipart a vallalatvezeték szakértelmének hia-
nya, ami ezeken a posztokon sok személycserével jart,
illetve arra késztette 6ket, hogy pétlolag folytassanak
megfelel6 tanulmanyokat az egyetemeken, féiskolakon.
A géppark korszerUsitésére els6sorban az akkori Német
Demokratikus Koztarsasaggal (NDK) kotott szerzédések
adtak lehetéséget, ahol a TEXTIMA vallalatcsoport je-
lentds fejlesztéseket végzett egyebek kozott a kotd- és
varrogépek terén is. Magyarorszagon létrehoztak a Ko-
téipari Gépjavité Vallalatot, ahol gépalkatrészek gyar-
tasa mellett sajat konstrukciéju sikkotégépek gyartasa
is folyt, valamint a Kénnyuipari Alkatrészgyarté és El-
lato Vallalatot (KAEV), amely konfekciogép-alkatrészek
ill. sajat konstrukcigju konfekciogépek készitésével fog-
lalkozott.

1949-t61 Dél-Magyarorszagon Kkisérletek folytak a
gyapottermesztés meghonositasara, ennek keretében
Hodmezoévasarhelyen egy gyapotegrenalé tizemet is fel-
épitettek. Minthogy azonban a kisérletek nem jartak
eredménnyel és abbamaradtak [5], ezt az épuletet
1955-ben egy uj kotottarugyar, a Hédmezovasarhelyi
Divat Koététtarugyar (HODIKOT) céljara alakitottak At
[4], amelyhez azutan a varosban 1889 6ta muikodott
Kokron-féle kotottarugyarat is hozzacsatoltak.

Az 1960-as évtizedben a kotéipar vilagszerte nagy-
aranyu fejlédést élt meg és ez Magyarorszagon is érez-
tette hatasat. Ez vezetett oda, hogy az iparvezetés jelen-
tés termékszerkezet-valtast tartott sztikségesnek a kor-
szeru termékek fejlesztésének iranyaban. A Budapesti
Harisnyagyar tertiletén — és szervezetileg is ide kapcsol-
va — létrehoztak a kotdipar kozponti festé-kikészitd
ltizemét. Ugrasszerli minéségvaltozast az 1970-1980
kozotti — bar sajnos teljességében nem megvalésult —
Un. textilipari rekonstrukcié keretében értek el, amikor
lehetové tették a géppark és az infrastruktira korsze-
rusitését, a vallalatok vidéken Uj gyarakat, telephelye-
ket létesitettek, Kiskunhalason 1973-ban megalapitot-
tak a Halasi Kotottarugyarat, mint 6nallé vallalatot.
Tobb szoévéipari vallalat is berendezkedett kotott kel-
mék gyartasara. Ebben az iddészakban a textilipari
technologiak koézul a koétdipar fejlédése volt a legna-
gyobb mértékt: az ezzel az eljarassal készult termékek

mennyisége 11 %-ponttal névekedett [6] és korszertisi-
téstk, mindéségjavulasuk nem utolsésorban a koézponti
festd-kikészité tizem létrehozasanak volt koszonheté.

A Budapesti Finomkotottarugyar

A korabeli iparvezetés 1963-ban megszuntette a
Kénnytipari Minisztérium keretében korabban muké-
dott iparigazgatosagokat, koztik a Kotszovéipari Igaz-
gatosagot is, és a textilgyarak feltigyeletét a minisztéri-
um kulénboézé féosztalyaihoz rendelték. Ezzel parhu-
zamosan a textilgyarak, és koéztiik a kotdttarugyarak
tovabbi 6sszevonasat és korszerUisitését hataroztak el.
Ennek keretében alakult meg a Budapesti Finom-
kotéttarugyar (kézismert roviditésével: BFK) is, a beve-
zet6ben emlitett vallalatok egy szervezetbe vonasaval. A
vallalat vezetésével a Kotszovéipari Igazgatosag korabbi
fémérnokét, Barany Istvant biztak meg, aki nyugdijba
vonulasaig végezte ezt a munkat. A vallalat kézpontjat
Zugléban alakitottak ki.

A Budapesti Finomkoétottarugyar (BFK) az ezt kove-
t6 években nagyaranyu fejlesztéseket végzett. 1965-ben
atvette a Balassagyarmati Kézmuiipari Vallalatot, majd
1967-ben a helyi tanacs altal iranyitott debreceni Kot-
szové Vallalatot, 1974-ben pedig Matészalkan 4j gyar-
egységet hozott létre [6, 8].

Az 1970-es évek végén megkezdddott a fejlesztés
intenziv szakasza [9, 10]:

e kulonbozé kiegészité gépeket érintéd fejlesztése,
amelyek a meglévé kapacitasok termelékenységét emel-
ték (a szabaszati el6készités és a szabaszat korszertsi-
tése, a varrogéppark cseréje, elektronikus vezérlést
sik- és korkotégépek beszerzése);

e a fokozatosan valtozo6 bel- és kulpiaci igények fi-
gyelembe vételével a termékszerkezet korszerUsitése (a
korkotott termékek aranyanak névelése, a felhasznalt
alapanyag-06sszetétel és a fonalfinomsag ezeknek meg-
felel6 alakitasa, akkor nalunk ujdonsagnak szamito
szinezési és kikészitési technologiak bevezetése);

® a termelés sokoldalubba tétele a sorozatnagysa-
gok csokkentésével (a modellek, szinek szamanak noéve-
lésével, olasz és magyar textil- és ruhatervezék alkal-
mazasaval), egyuttal attérés az also kozépkategorias
esetekben kifejezetten exkluziv termékekre. A vallalat
sajat textilanyag- és divattervezé iparmuivészeket fog-
lalkoztatott, kozo6t-
tak tobben is van-
nak, akiket azoéta is
a neves tervezému-
vészek kozott tarta-
nak szamon;

® a gazdasago-
san gyarthaté ter-
mékszerkezet érde-
kében olyan termék-
valaszték kialakita-
sa, amely mind a
belfoldi, mind az ex-
port piacok mindsé-
gi kovetelményeit ki
tudta elégiteni. A
vallalat termékeit a
belféldi kereskede-
lem mellett igen je-
lentés részben a

fénukoraban
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Szovjetunioban és né-
hany mas kelet-eur6pai
orszagban, valamint
Nyugat-Europaban (az
akkori Német Szovetségi
Koztarsasagban, Nagy-
Britanniaban, Francia-
orszagban, Hollandia-
ban) ill. Kuvaitban érté-
kesitették. Megindult a

katalégus-aruhazakkal
foly6 egytttmtikodés is.

A vallalat gyaregy-
ségei termelési koopera-
cioban mukodtek, vol-
tak konfekcionalasra specializal6dott, valamint kotodé-
vel és sajat konfekcidlizemmel egyarant rendelkezd
lizemei is. Gyartmanyai felséruhazati célra gyartott
korkotott ill. sikkotott és sikhurkolt termékek voltak. A
kelmék kikészitését részben a Budapesti Harisnyagyar
tertiletén 1étesitett Kotszovéipari Kozponti Fest6-
kikészité Uzem, részben az 1978-ban a rakos-palotai
gyarban Ujonnan létesitett, sajat festé-kikészité tizem
végezte, a darabarukat (kotott ruhakat és koszttimoket,
pulévereket, mellényeket, férfizakot, bluzokat, ingpulé-
vereket, szabadidé-ruhazati cikkeket, bébi- és gyer-
mekruhakat stb.) a vallalat sajat budapesti ill. vidéki
konfekcidtizemeiben allitottak eld. Készitettek és mé-
teraruként értékesitettek emellett butorhuzat-kelméket
és férfi- és ndéi kabatanyagokat is. A rakospalotai gyar-
ban sajat felhasznalasra akrilfonal-terjedel-mesité gé-
peket is mukodtettek. A Budapesti Harisnyagyarral
egyuttmukodve eleinte sikhurkolt felséruhazati termé-
keket is készitettek. Miutan azonban a Budapesti Ha-
risnyagyar a Vihar utcai telephelyet kereskedelmi cé-
lokra kivanta felhasznalni, a sikhurkologépeket 1983-
ban attelepiteték a rakospalotai gyarba, ahova azokat a
gépeket muikodtetd6 munkasok is kovették. Késébb
azonban a sikhurkolas mar nem volt versenyképes az
igen gyors fejlédést felmutato sikkotéssel és igy ezeket
a gépeket leszerelték és a sikhurkolt termékek gyartasa
a BFK keretében megszunt. (Illyen termékeket azutan
mar csak a sokkal korszertibb gépekkel rendelkezé
HODIKOT gyartott.) A rakospalotai gyarban ehelyett
meghonositottak az akkor megjelent Gjdonsagnak sza-
mité, keletnémet (TEXTIMA) gyartmanya  kor-
sikkotégépeket, amelyeken a sikkotott termékek kelmé-
je a korabbi gépeknél sokkal nagyobb termelékenység-
gel voltak eléallithatok.

A textilipari rekonstrukcié keretében, az 1970-es
években a BFK szamos korszert, Uj koété-, szinezé-,
nyomoé-, kikészité- és
konfekciogépet vasa-
rolt. Ekkoriban a val-
lalat mintegy 4000
fét foglalkoztatott [7].

Az 1980-as évek-
ben a vallalat folya-
matosan fejlédétt, a
géppark korszertsi-
tése a piaci igények
jobb kielégitése érde-
kében meghozta
gyimoélcsét. A valla-
lat négy gyaregysége,
az alapanyag-ellatast

A zugloi kérkéts L'izenﬁ. ‘

Csévélétizem a debreceni gydrban
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biztosité zugloéi és ra-
kospalotai, valamint a
konfekcionalast  végzé
balassagyarmati és ma-
tészalkai gyar kivaléan
egyuttmtikodott, ami
biztositotta a rendelések
pontos és hataridére tor-
ténd teljesitését. Emel-
lett a vallalat minden
évben folyamatosan ele-
get tett a cég altal a tex-

.
tilipari rekonstrukci6 IS =A NN J S &
soran felvett allami kél- Horogzztogep’abrakospalotal
csOntorlesztési  kotele- gyarban

zettségeinek, munkat és létbiztonsagot adott tébb ezer
embernek. Az évtized kozepétdl a vallalat erételjesen
novelni tudta piaci pozici6éit a az USA-ban és Nyugat-
Eurépaban, megkezdédoétt az anyagos bérmunka
konstrukciék szervezése, amelyek a teljes gyartasi fo-
lyamatban (kotés—szinezés-kikészités—szabaszat—
varrodai muveletek) elésegitették a technologiai fejlé-
dést.

A muszaki, kereskedelmi és gazdasagi ,szarnyalas-
nak” az 1988. évi APEH-revizi6 vetett véget, amely az
1986. €s1987. évekre vonatkozélag 4,5 milliard forint
adohianyt és birsagot mutatott ki. Az 6sszeg nagysag-
rendje mintegy 3 évnyi arbevétellel ért fel és alapvetéen
a szovjet exporttamogatasok (olajimport/feldolgozoipari
aruszallitasok elszamol6 arai) bonyolult szamitasaibol
adodott. A vallalat Uj vezetése kiilsé szervezet igénybe-
vételével egy honap alatt Gijraszamoltatta az adatokat,
aminek eredményeként a hiba 95 milli6 forintra apadt.
Az APEH helyt adott a vallalat fellebbezéseinek és ja-
vaslatara a Minisztertanacs torolte az adéhianyt és a
birsagot.

A cég fennmaradasa és terheinek megosztasa érde-
kében - a textilipari vallalatok kézo6tt els6ként — 1988
decemberében radikalis szervezeti atalakitast hajtott
végre:

® harom gyarabol ktilsé téke bevonasaval (a Ma-
gyar Gyapjufono és Szovégyar kézremukodésével) meg-
alakitotta a Balassagyarmati Finomko6tott Rt.-t, a Ma-
tészalkai Finomkotott Rt.-t és a rakospalotai festd-
kikészité izembdl alakult Colorit Rt.-t;

® a részvénytarsasagok apportként a termelégépe-
ket kaptak, amelyeket mtkoédtetnitik és a szakembere-
ket foglalkoztatniuk kellett;

® az épitményeket az allami tulajdonban levé Bu-
dapesti Finomkétottarugyartol bérelték és téle egyttt-
mukodési szerzédés keretében technolégiai, kereske-
delmi, pénzigyi és
egyéb  szolgaltataso-
kat vasaroltak;

e a vallalat ku-
16nb6z6 hiteleinek és
egyéb tartozasainak
torlesztésérol 1989
januarjaban ugyan-
csak a vallalat és a
részvénytarsasagok
kozotti  egytttmuko-
dési szerzédésben al-
lapodtak meg;

A korkotott kel-
mék gyartasa és érté-

Matészalkai varroda
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kesitése megmaradt a

BFK hataskorében, a
sikkotott termékek
azonban veszteségessé

valtak, ezt az tizletagat a
gépekkel, a forgbdeszko-
z0kkel és a rendelésal-
lomannyal egyttt 1989-
ben eladtak a Loretta
Kft.-nek, amely 90 volt
BFK-dolgozénak biztosi-
tott munkalehetdséget.

Mindezen intézke-
dések eredményeként a
vallalat és a részvény-
tarsasagok egytuttes eréfeszitése révén torleszteni tud-
tak a vallalat adéssagait.

A konfekciomunkat végzé részvénytarsasagoknal
egyre novekedett a bérmunkavégzés részaranya a teljes
termelésben. Ehhez mind kevésbé igényelték a BFK se-
gitségét. Ugyancsak nehézségeket okoztak az ,anyaval-
lalatnak” a Colorit Rt. névekvé bérmunkadijai, amelyek
a kelmék szinezési-kikészitési koltségeit terhelték.
Mindez nehéz helyzetbe hozta a BFK termel$ tevékeny-
ségét, ami miatt az lett volna az ésszert, ha nem ra-
gaszkodnak a kozponti eloszté szerephez és eladtak
volna mind a termelé gépeket, mind a ktlénb6zé szol-
galtatoi tevékenységeket — de nem ezt tették. A vallalat
felszamolas ala kerult, amelynek elhtizédasa a vagyon
felélését és a vallalat felszamolasahoz vezetett. A BFK-
bol alakult részvénytarsasagok a privatizaciot kovetéen
— ha erésen megvaltozott formaban és néven is — még
ma is muikodnek.

A Budapesti Finomkotottarugyar mindvégig elsé-
sorban néi, férfi- és gyermek-felséruhazati kotéttaruk
gyartasaval foglalkozott, beleértve a csecseméruhazatot
is, és ezek gyartasat - mind miiszaki, mind mindéségi és
esztétikai szempontbo6l — igen magas szinvonalra emel-
te. Ebben a gyartmanycsoportban a BFK volt az orszag

e

Varroda a zugléi gyarban

legnagyobb termeld vallalata és ehhez képest igen b6
valasztékot kinalt, amely nagyon nagy népszertiségnek
is O0rvendett a vasarlokoézonség korében. Viragkoraban
— az 1970-1985 kozotti években — rendszeresen nagy
sikerrel szerepelt a kiilénb6zé hazai és kulfoldi bemu-
tatokon, vasarokon.
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V. Magyarorszagi Textiltisztité Konferencia

Lazar Karoly

A Textiltisztit6 Egyesiilés 2012. november 6-8.
kozott otodik alkalommal tartotta meg évenként
rendezett konferenciajat, ezittal Balatonkenesén. A
konferencia megrendezését a JENSEN GROUP és a
Procter & Gamble magyarorszagi képviseletét ellato
PSG Hungary Kft. fé6szponzori kozremiikodése segi-
tette és a szervezésben a Textilipari Miiszaki és
Tudomanyos Egyesiilet is szerepet vallalt. A kitiiné
hangulat@, nagyszamu résztvevoéot vonzo rendezvény
masodik napjan igen érdekes eléadasokat hallgat-
hattunk meg, amelyek egy része nem csak a textil-
tisztitd szakemberek szamara adott hasznos infor-
maciokat, hanem a textilipar mas teriiletein miko-
do vallalatokat is érdekelhette volna. Az eléadasok
mellett 12 hazai és kiilfoldi cég is bemutatkozott
kis kiallitasok és informacidos asztalok formajaban,
amelyeken a textiltisztité ipar szamara kinalt
anyagokat és eljarasokat ismerhettek meg a konfe-
rencia résztveveéi.

A kovetkezokben rovid osszefoglalot kozliink az
elhangzott eléadasokbdl.

* % %

A konferencia eléadassorozatat Kirdly Valéridnak, a
Textiltisztit6 Egyestilés igazgatdjanak Udvodzlé szavai
nyitottak meg.

A textiltisztitashoz kozvetleniil kapcsolédé
szakmai eléadasok

»Z6ld” mosodak megjelenése Neé-
metorszaghan a kovetkezé évek-
ben cimU eléadasaban Lothar Kiihne,
a Liga Oeconomica elndke beszamolt
a szervezet keretében 2010-ben indi-
tott és 2016-ig befejezendé Laundry
Innovation Network (LIN) elnevezésu
projekt tevékenységérél és ennek az
automatizalt, un. ,z6ld” mosodakra
“ vonatkoz6 kezdeményezésérél. A
programhoz 11 vallalat, 1 egyesulet és 3 oktatasi-
kutatasi intézmény csatlakozott. Céljuk olyan berende-
zések kifejlesztése, amelyekkel megoldhaté az tizemen
beltli automatizalt szallitas, a hajtogatott siktextiliak
rendszerezett konténerbe rakodasa, valamint altala-
nossagban a mosodakban a logisztikai feladatok auto-
matizalasanak és az energiamegtakaritas lehetéségei-
nek  feltarasa. Tevékenységikrél bdévebben a
http:/ /www.w-lin.eu/ internetes cimen olvashatunk.

Merre halad a textiltisztitas fejlédése Euréopaban? —
Ezt a fontos kérdést targyalta harom kulfoldi eléadé.
Peter Wennekes a Textilidk Apo-
lasanak Nemzetko6zi Bizottsaga (In-
ternational Committee of Textile
Care, CINET) tevékenységét ismertet-
te. Ez a szervezet egyesiti a ktilonbo-
z6 orszagokban mukédé, a textiliak
apolasaval, mosasaval, tisztitasaval
foglalkoz6  vallalatokat  képviseld
egyesuleteket. A CINET-tel a magyar
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Textilipari Egyestilés is kapcsolatot tart és a nemzetko-
zi szervezet fel is vette programjaba az egytttmukodést
a magyar egyesuléssel. A CINET szamos nemzetkozi
projektben vesz részt, egyebek kozott a professzionalis
textiltisztitas fenntarthatésagat vizsgalé benchmark
tanulmany 6sszeallitdsaban, a mosas, a szaraz tisztitas
és az arukezelés higiénidjaval (az ehhez szlikséges
egyéni védoéfelszerelésekkel) foglalkozé projektben és az
energiatakarékos eljarasokkal foglalkozé programban.
Minderrdl az interneten a www.cinet-online.net cimen
lehet tajékozodni.

A Lengyel Textiltisztité Egyesti-
let igazgatdja, Cecylia Wyszo-
mierska Matczak tidvozolte a konfe-
rencia résztvevéit, majd  Piotr
Pawlak, a JENSEN GROUP len-
gyelorszagi képviseldje eléadasabol
képet kaptunk a lengyel textiltiszti-
té iparrdl és az egyestlet tevékeny-
ségérdél. Ott 2001-ben alapitottak
meg hivatalosan a textiltisztitokat
tomorité egyestletet, amely tényleges tevékenységét
2005 ota fejti ki. Céljuk a szakmai tapasztalatcsere, egy
erés csoport kialakitasa a minéségi eléirasok betarta-
sara, a textiltisztit6 munkaban nemzetko6zi szabva-
nyokhoz (ISO 9001 és ISO 14001) valé alkalmazkodas,
az innovacio elterjesztése, a Lengyelorszagban nagyon
elterjedt kis mosodak nagyobb vallalatokkal valé felval-
tasa érdekében teendé intézkedések meghozatala és a
professzionalis textiltisztitdo tevékenység presztizsének
emelése. A lengyel textiltisztito
ipart szamos probléma sujtja, pél-
daul a jelentés szakemberhiany, a
szakképzés és a textiltisztitassal
kapcsolatos kutaté-fejleszté intézet
és a mosodakra vonatkoz6 hatosagi
eléirasok hianya, valamint a ban-
kok értetlensége a mosodak finan-
szirozasi igényeivel szemben. Az
egyesulet 2008-ban csatlakozott az
Eurépai Unib 7. keretprogramja ke-

~
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retében inditott tn. ,Laundry 2015 - SMILES” prog-
ramhoz, amelynek f6 célja (ij technologiak kifejlesztése
a mosodak energia-felhasznalasanak és szén-dioxid-
kibocsatasanak  csokkentésére. (Lasd  bdévebben:
www.smileslaundry.eu/en/Home.) Mindezeken tal egy
sor nagyon érdekes, megszivlelendé adatot is megis-
merhettiink a lengyel mosodaiparrél: 2008 és 2012 ko-
zott példaul 25 db 1Gj csémosogépet helyeztek tizembe.
Elgondolkodtat6é, hogy a mosodak éves atlagban 5,5
millié eurét ruhaznak be. Az 6sszeg 75 %-a Eurépai
Uniétél érkezd vagy egyéb tamogatas, 15 % bankhitel,
10 % befektetési alap.

Pavel Spildk, a Szlovak Textiltisztité6 Egyestilet igaz-
gatoja ismertette a textiltisztitas helyzetét hazajaban,
ahol korabban minden megyében
tobb kilonbozé intézmény szamara
dolgoz6 mosoda mutikodott: kulon-
kulén mosodakat Uzemeltettek a
korhazak, a szallodak és vendéglato
Uzemek, a honvédség stb. Ezeket
hét nagy kodzponti mosodaba vontak
Ossze, amelyek kozul ketté szlovak
alapitasu, a tobbi kulfoldi cég tulaj-
donaban van és jelentdés részben
kulféldi megrendelesre bérmunkat is végez. Ezekben a
nagylUzemekben igen fejlett technikat és technologiat
alkalmaznak. A fejlesztések a koncentracio, a piac ki-
szélesitése, a technolégiai innovaciok meghonositasa, a
termelékenység javitasa iranyaban hatnak. A nagyobb
és kisebb mosodak aranyat 80/20 %-ban latjak opti-
malisnak.  Szlikséges a  fokozottabb  energia-
megtakaritas és be kell rendezkedni az Gjabb és tjabb
textilipari szalasanyag-fajtak megjelenésére, az ezekkel
jaro tisztitasi kovetelmények teljesitésére. Eléadasaban
hangsulyozta, hogy az 0j technologiak (robotok, szami-
togépes vezérlések stb.) Kkifejlesztése és alkalmazasa
magasan képzett, fiatal szakembereket igényel.

Rendkivtil nagy érdeklédés kisérte dr. Deme
Tibornnak, a Dunantuli Mosodak Kft. tgyvezetéjének
- Takarékoskodni mindennel - avagy:
Hogyan mossunk a jovoben, ha mar
a vizcsapot is elzartak? cimu el6-
adasat. A meghokkenté cim olyan
modszerek felsorakoztatasat takarta,
amelyek igy foglalhatok o6ssze: taka-
rékoskodni csak okosan szabad! Azzal
érdemes takarékoskodni, ami nagy
részt képvisel a koltségekben. Az el6-
ado beszélt a munkaszervezés, a ha-
tékony 0szténzdé rendszer, az automatizalas fokozasa-
nak jotékony hatasarol a bérkoltségek terén lehetséges
takarékossag keretében, a flités céljat szolgalo gézter-
melés lehetdség szerinti csdkkentésérdl és helyettesité-
sérél a kozvetlen gaz- vagy elektromos flités alkalmaza-
saval, a meleg levegébdl ill. vizbél keletkezett hulladék-
hé hasznositasanak fontossagarol, a hdszivattyu al-
kalmazasarél, ahol erre megvan a lehetdség, a viztaka-
rékos technolégiak alkalmazasanak sziikségességérol.
Mondanivaléjat szemléletes példakkal illusztralta.

A Procter & Gamble céget 6t éve képvisel6 PSG
Hungary Kft. igyvezet6 igazgatdja, Karéczkai Sarolta és
munkatarsa, Takdcs Zsolt Kihivasok és valaszok a
21. szazadi mosodai iparagban c. eléadasukban elé-
szor felelevenitették a P&G cég 175 évre visszanyulo
torténetét, amely ma 160 orszagban, 126 ezer munka-

vallaléval mtkoédik. A magyar cég nagy kapacitasu ipa-
ri, szallodai és egészségligyi mosodaknak nyujt techno-
logiai szolgaltatasokat az Ariel Professional System
termékcsaladba tartoz6 mososze- :
rekkel és adalékanyagokkal. 2012
tavaszatol mar a feltlettisztitas és
konyhai higiénia tertletén is kinal-
nak P&G Professional markaja
termékeket és megoldasokat. A
magyar képviselet egytuttal tébb ko-
zép-europai orszagban is ellatja ezt
a feladatot.

A 21. szazad kihivasait a textil-
tisztito ipar szempontjabél az els-
adok els6ésorban abban latjak, hogy
instabil a gazdasagi koérnyezet, at-
alakuléban van a tulajdonosi
struktara, el6térbe kerult a kor-
nyezetvédelem, az energiagazdal-
kodas fontossaga, valtozasok all-
nak be a demografiai viszonyokban
és ebben az iparagban is erdsen
érezteti hatasat a globalizaci6. Ami
a mosodakat illeti, nagy fontossa-
got kell tulajdonitani a felhasznalt mosészerek, adalé-
kok, valamint a technoloégiai kivitelezés és a gépek kiva-
16 minéségének, megbizhatésaganak, a fenntarthaté
fejlédésnek. Az ugyfelek kivalé minéségli termékeket,
gyors és rugalmasan alkalmazkodé szolgaltatast, és
mindemellett minél kedvezébb arat varnak el. A P&G
Professional termékeivel ezeknek a kihivasoknak igyek-
szik megfelelni.

Egyéni igényekhez igazithat6 finisel6 technolé6-
gia cimmel mutatta be eléadasaban Németh Andrds, a
JENSEN GROUP (http://www.jensen-group.com) cég
magyarorszagi eladasi vezetdje cége Ujdonsagait. A
JENSEN GROUP immar negyedik alkalommal vett részt
a konferencian fé6szponzori minéségben.

Az eléad6é megemlékezett a roviddel 80. sziletés-
napjat kévetden, juniusban elhunyt . SN
Jern Munch Jensenrél, a JENSEN
GROUP alapitojarol. Az 1937-ben
alapitott dan cég neve 1960 6ta valt
széles korben ismertté a textiltiszti-
té szakmaban, amikor igen nagy
sikert aratott a piacon -elséként
megjelent, nagymosodak szamara
kifejlesztett hajtogatdé gépe. Ez a
gép vilagszerte nagy sikert aratott,
és 1973-ban hasonléan nagy visszhangra talalt az elsé
beadogaté gép, valamint a az 1980-as években forga-
lomba hozott torélké6zéhajtogaté, a JENSEN Butterfly.
Ma mar a Butterfly Tematic Pro berendezés az aktualis
valtozat, amely akar 4 lerakéval is rendelheté.

A Butterfly frottirhajtogaté csalad altal biztositott
hajtaskép az idék folyaman a minéségi vendéglatasban
altalanos kovetelménnyé valt. Az 1990-es években fel-
vasarlasok utjan a cégcsoport tagjava valt a csémoso-
gépek széles palettajat gyarto6 SENKINGWERK GmbH, a
szennyes és/vagy tiszta textilia valogatasara, tarolasara
és felhasznalasi helyére torténé szallitasara szolgald
rendszereket gyarté FUTURAIL, a munkaruha kezelésé-
re, valogatasara szolgalé berendezések gyartasara és
fejlesztésére szakosodott METRICON Conveyor Sys-
tems, és a nagy mosoO-csavarogépeket és szaritokat
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gyarté L-tron cég. A JENSEN GROUP az 1990-es évek
végén elséként valt komplett megoldasokkal szolgalta-
téjava a mosodaipar szamara. Fejleszté tevékenységé-
nek koézéppontjaban az automatizalas és a fenntarthaté
mosodafejlesztés all.

Az eléadas soran megismerkedhettink a Jensen
gyartmanyu kalanderekkel, a CleanTech elnevezésu,
g6z nélkuli (kézvetett gazflitéssel muikddd berendezé-
sekkel tizemelé) mosodaval, a Viking 2000 tipusu sze-
paratorral, amelynek célja a nagymérettl siktextilidk
(pl. lepedék) nehéz fizikai munkat igénylé berakodasa-
nak megkoénnyitése, a Jenrail Automatic 2000 tavada-
gol6 rendszerrel, a ktloénbodzé csiptetés berakodéd ké-
szlilékekkel, a Jenscan MPS szamitégéppel vezérelt,
mindéség szerinti valogatoé rendszerrel, a Butterfly haj-
togaté rendszerrel, amely kulonféle kivitelei révén a
legktilonb6zébb termékek hajtogatasara alkalmas a
sikaruktél a ruhadarabokig, a Jenform Omega csalad-
ba tartoz6 finiseldé alaguttal, automata hajtogatéval, ra-
kodoéval, valamint a tételkovetési funkcioval is rendel-
kez6 Jensen Cockpit szamitoégépes termelésiranyité
rendszerrel.

A JENSEN GROUP olyan egyéni igényekhez igazit-
haté megoldasok megvalésitasara tesz javaslatot vevéi
szamara, melyek termelékenységtik novekedését, ezal-
tal piaci helyzetiik javulasat és a fenntarthato fejlédést
biztositjak a szamukra.

A JENSEN GROUP jelszava: , Lépjen be a mosoda-
automatizdcié uj korszakdabal!”

A belga Christeyns csoport innova-
tiv termékei és eljarasai a textiliak
apolasanak minden résztertletét at-
fogjak: a cég gyart mosoészereket,
foglalkozik a vizkezeléssel, az ener-
giatakarékos megoldasokkal, a tex-
tilhigiéniaval stb. A konferencian a
cég képviseldje, Stijn Boeren és a
céget hazankban képvisel6
Christeyns Higiénia Kft. tigyvezet6-
je, Somodi Péter Viz- és szennyviz-
kezelés a mosodaban a megtakaritas jegyében cim-
mel tartott eléadast. A Christeyns kutatasi-fejlesztési
tevékenységében nagy hangsuly van a vizzel valé taka-
rékossag kovetelményén és a mosodakban olyannyira
fontos vizmindségen. Fejlesztési munkajukkal elérték,
hogy a csémosoégépekben 1 kg textilia kimosasahoz ko-
rabban akar 7 litert is eléré vizsztikségletet 1,5-2,5 li-
terre lehet csokkenteni. A Saxony Max eljarassal -
amelyben a hideg viz felmelegitése forré szennyvizzel
torténik — a hagyomanyos moédszereknél tapasztalt 4,5—
6,5 kWh/kg energiafelhasznalas 0,15 kWh/kg-ra mér-
sékelhet6. A szdényegtisztitashoz (a szilard szennyezé-
anyagok elémosas soran torténd eltavolitasahoz) ajan-
lott Vort-X Cyclone technolégia alkalmazasa 2,5 1/kg
vizmegtakaritast eredményez. A WaterFLO-X technol6-
gia fiziko-kémiai hulladékviz-kezelési rendszer: vegy-
szer hozzaadasaval és keveréssel valasztja le a szilard
szennyezéanyagokat és a nehézfémeket.

Bértextilia szolgaltatas a magyar egészségiigyben -
ez volt a témaja Babos Imre, a Magyar Egészségligyi
Mosodak Kft. igazgatoja eléadasanak. A bértextilia
szolgaltatas teljes kort szolgaltatast jelent, amely leve-
szi az Uzemeltetéssel kapcsolatos koltségek terheit a
korhazakrol. Magaban foglalja a beszerzést, a rendelke-
zésre tartast, a szallitast, a tisztitast, a karbantartast,
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az adminisztraciot, és védéruhak
esetében személyre szabott termé-
keket biztosit a munkavallaloknak.
Nagy elénye ennek a fajta szolgalta-
tasnak, hogy egyszeri koltségek
felmertlése helyett a koltségek
egyenletes eloszlasban mertlnek fel
és igy tervezheték, egységes
anyagmindéséget biztosit, egy kéz-
ben tartja a beszerzést, a tisztitast
és a karbantartast (javitas, selejtezés, poétlas). Normalis
elhasznalédas esetén az Gjra cserélés logisztikai koltsé-
ge csokken. Méd van arra, hogy az egyes darabokat va-
lamilyen koéddal lassak el, vagy benntik chipeket he-
lyezzenek el, amivel lehetévé valik a textilia tutjanak
pontos nyomon koévetése. Komplett logisztikai szolgalta-
tas nyujthatdé, aminek az lehet az eredménye, hogy
minden munkavallal6é sajat szekrényébe kertiljon a ki-
tisztitott ruhaja. Kielégitheték a mutéti textiliak irant
tamasztott szigora higiéniai és hasznalati koértilmeé-
nyek.

A magyar textiltisztito ipar is kiiszkdédik a szakok-
tatasban tapasztalhaté anomaliakkal. A Textilipari M-
szaki és Tudomanyos Egyestuilet, mint az OKJ szerinti
feln6ttképzések tekintetében akkreditalt szervezet, a
maga lehetéségeivel igyekszik segiteni ezeken a gondo-
kon. Lakatosné Gyori Katalin, a Textilipari Muszaki és
Tudomanyos Egyestlet tigyvezet6 fétitkara Mi varhaté
a textiltisztité6 szakképzésben a tervezett jogsza-
baly-valtozasok alapjan? c. eldadasaban 0Oszsze-
foglalta az egyestlet tex-tiltisztito [ HEi
ipari eddigi tovabb-képzé tanfo- |
lyamainak eredményeit és méltat-
ta a gyakorlé textiltisztito szak-
emberek nagyra értékelt oktatoi
tevékenységét ezeken a tanfo-
lyamokon. Az egyestiilet 2004 és
2011 kozott 10 textiltisztité tar-
gyu tanfolyamot szervezett.

Az eléadé ezutan tajékoztatast
adott azokrél a valtozasokrol,
amelyek a 150/2012. (VII. 6.) Korm. sz. rendelet értel-
mében az Orszagos Képzési Jegyzék (OKJ) modositasa-
val kapcsolatban 2013 januarjatoél ill. szeptemberétél
kezdve lépnek érvénybe.

A textiltisztitassal kapcsolatban valtozast jelent,
hogy az 1ij besorolas szerint ez a szakma most a kény-
nyuUipari szakmacsoportban 32 54202 OKJ szam alatt
Slextiltisztito és textilszinezé” elnevezést kapott, ami,
mint alap-szakképzés, ezentul csak iskolarendszeren
kivil, tanfolyami formaban oktathaté. Az 1) elnevezés
azért valt szikségessé, mert a korabbi 33 81402 Vegy-
tisztitd, kelmefesté, mosodas és a 33 54208 Textilkikeé-
szitd, szinez6 szakmakat Osszevontak. Az emlitett
32 54202 OKJ szam felbontasa megmutatja ennek az
oktatasi formanak a jellegzetességét: a 32 az als6 ko-
zépfoku szakképesités, az 542 a szakképzés tanulma-
nyi tertletét (textil, ruha, cipd, béripari képzés), a 02 az
azonos szakképzés tanulmanyi tertiletti képesitések
sorszamozasat jelenti.

A képzéshez négy modulzaré vizsga tartozik:

e textilipari alap- és segédanyagok, textiltermékek
(irasbeli vizsga),

o textiliak el6- és utdkezelése (gyakorlati vizsga),
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o textilidk szinezése, tulajdonsagjavité muveletek,
és gépei (gyakorlati vizsga),

o textilidk mosasa, vegytisztitasa, muveletei, gépei
(gyakorlati vizsga).

A komplex szakmai vizsga idétartama 390 perc,
amit allami szakmunkas vizsgabizottsag elétt kell le-
tenni. A vizsgan irasbeli feladat nincs, a Textilidk eld-
és utokezelése, szinezése, mosasa c. témakorben 360
percnyi gyakorlati, a Textilipari alap- és segédanyagok,
textiltermékek c. témakorbél 30 percnyi szébeli vizsgat
kell tenni.

Az egyesuilet 2013-ban is folytatni kivanja a textil-
tisztitds témaju tanfolyamok szervezését, ami irant
maris mutatkozik érdeklédés. Tervezik 30 6ras elméleti
és 6 oras, lizemlatogatassal egybekotott gyakorlati fog-
lalkozas keretében 1) témak feldolgozasat, sziikkség ese-
tén 0j eléadék bevonasaval, a kévetkez6 témakordokben:

e technologiai fejlesztések,

e gépészeti jdonsagok a mosas és vegytisztitas
tertiletén,

e innovaci6 a segédanyagok,
adagolastechnika tertletén,

® tovabbi torekvések az energia- ill. vizgazdalko-
das, valamint a kérnyezetkimélés terén,

* modern eljarasok az egészségligyi textiliak tiszti-
tasaban,

® a kémiai biztonsag, a munkavédelem idészerti
kérdései,

® korszer( logisztikai megoldasok,

e Ujszeru textilanyagok és termékek tulajdonsa-

vegyszerek, az

gai,

* a mindéségmegovo szolgaltatas feltételei.
Az egyestilet varja a textiltisztité szakemberek vélemé-
nyét, javaslatait ezekkel kapcsolatban.

Eléadasok a textiltisztitast is érinté Gjabb
jogszabalyokroél

A fogyasztovédelem Uj szabalyainak ismertetésére
vallalkozott dr. Baranyai Andrds, a Nemzeti Allamigaz-
gatasi Kozpont jogtanacsosa Hatosagi ellenérzéskor
és panaszbejelentéskor alkalmazhatd jogszeri vé-
dekezési taktikiak - Uj szabilyozisi elemek, szaba-
lyozas a fogyasztovédelemben cimli eléadasaban.
Részletesen ismertette az ellenérzés soran kotelezéen
felvett jegyz6konyv tartalmi eléirasa-
it, hangsulyozva, hogy az ellen6rzott
vallalkozasnak lehetésége van a
jegyzékonyvben nyilatkozat megtéte-
lére az eljarassal és annak megalla-
pitasaival 6sszefiiggésben. Lehetdsé-
gik van nyilatkozni akkor is, amikor
a hatésag arrol értesiti a vallalko-
zast, hogy eljarast indit az ellendr-
J zéskor tapasztalt jogsértéskor, és
egyben felkéri a vallalkozast nyilatkozatra. A nyilatko-
zatok megtétele egyrészt a vallalkozas érdekeit is védi
illetve védheti, masrészt a vallalkozas ezzel eleget tesz a
jogszabalyban meghatarozott egylttmuikodési kotele-
zettségének is. A nyilatkozatok tartalmanak az eljaras
késébbi szakaszaiban is jelentésége lehet, amikor pél-
daul a birésagi eljaras lefolytatasa soran az eljaré biré
értékeli a felek korabbi nyilatkozatait. A nyilatkozatok

az eljaras soran és egy esetleges peres eljaras kimene-
telét is eldéntheti.

Eléadasanak masodik részében az eléadé a fo-
gyasztovédelmi szabalyozas jogszabalyi kérnyezetének
valtozasait ismertette. A valtozasok egyike a fogyaszto-
védelmi térvény (1997. évi CLV. tv.) 2012. junius 29-én
hatalyba lépett atfogé6 modositasa, a masik pedig a pi-
acfeltigyeleti torvény (2012. évi LXXXVIIL. tv.) szeptem-
ber 1-jei hatalyba lépése. A piacfeltigyeleti szabalyozas
lényeges eleme, hogy az eddigi kormanyrendeleti szint-
rél térvényi szintre emelkedett a szabalyozas, kiemelve
a teruilet fontossagat. A jelentésebb valtozasok a kovet-
kezoék:

® A fogyaszt6é fogalmanak megvaltozasa, illetve ki-
szélesedése. Ezentul ugyanis fogyaszténak mindstilnek
a természetes személyek mellett az egyhazak, a kis- és
kozépvallalkozasok, az egyestiletek, a tarsashazak is.

e A két torvény alapjan lefolytatott fogyasztoveé-
delmi eljarasok soran 8-féle hatosagi intézkedés csak
akkor folytathato le, ha a jogsértés a fogyaszto életére,
egészségére, testi épségére van hatassal, illetve jelentds
vagyoni hatranyt okoz, vagy a fogyasztok széles korét
érinti. Ilyen intézkedések: a termék értékesitésének fel-
tételhez kotése, forgalomboél valé kivonasa, az tzlet be-
zarasa stb. A jogalkotd ezeket az intézkedéseket altala-
ban a piacfeltigyeleti térvény rendelkezéseinek megsér-
tése esetén teszi alkalmazhatova.

® A panasztétel és a mindségi kifogas tekintetében
torvényi eldirdas, hogy amennyiben a panasz azonnal
nem orvosolhatd, az irasbeli panaszligyintézésekre vo-
natkoz6 rendelkezéseket kell a vallalkozasoknak betar-
taniuk. Ez azt jelenti, hogy a panasz el6terjesztésétdl
szamitott 30 napon beltul irasban kell valaszolni.
Amennyiben a valasz elutasito jellegli, az elutasitas in-
dokat is kozo6lni kell a panaszossal. Ezek mellett a pa-
naszforumokrol is tajékoztatast kell adni; ennek az ille-
tékes jegyz0, az illetékes févarosi/megyei kormanyhiva-
tal fogyasztovédelmi feltigyelésége és a megyei/févarosi
békéltetd testlilet megnevezését, cimét és telefonszamat
is tartalmaznia kell. A levelezést ezentil nem 3, hanem
5 évig kell meg6rizni.

® A szolgaltatasi ill. eladasi dij mellett az egység-
arat is fel kell tintetni (1 darabra, 1 méterre, 1 kg-ra
stb. vonatkoztatva), mégpedig brutté Gsszegben, és a
magyar torvényes fizetéeszkoéz megjeldlésével (,forint”
vagy ,Ft” felirattal).

Az egészségligyi intézmények
szamara végzett szolgaltatasok a
textiltisztité ipar rendkiviil fontos
tevékenységét jelentik. Ennek egy
Uj szabalyozasarol adott tajékozta-
tast Madtyus Melinda Margit, a
Gyogyszerészeti és Egészségluigyi
Minéség- és Szervezetfejlesztési In-
tézet (GYEMSZI) munkatarsa A
GYEMSZI szerepe a magyar
egészségiigyben c. eldadasaban. Mint elmondta, a
GYEMSZI az egészséguigyért felelds allamtitkar iranyi-
tasa alatt allé6 kdézponti hivatal. Onalléan mikédé és
gazdalkodo, kozépiranyitoéi jogositvanyokkal felhatal-
mazott kozponti koltségvetési szerv, amely eléiranyzatai
felett teljes jogkorrel rendelkezik.

A korabban oOnkormanyzati iranyitas alatt allo
szervezeteket a GYEMSZI két 1épésben vette at: elészor
a 2011. évi CLIV. térvény alapjan a megyei 6nkormany-
zati intézményeket és a Févarosi Onkormanyzat egyes
egészségligyi intézményeit, majd a 2012. évi XXXVIII.
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térvény szerint a teleptilési 6nkormanyzatok fekvébe-
teg-szakellaté intézményeit. Most mar a GYEMSZI gya-
korolja az allam fenntartasaba illetve tulajdonaba ke-
rult egészségligyi intézmények, tovabba az orszagos
gyogyintézetek felett az egyes fenntartéi, valamint a ha-
taskorébe tartozo koltségvetési szervek tekintetében a
kozépiranyitoi jogokat, a gazdasagi tarsasagok tekinte-
tében a tagsagi jogokat, az alapitvanyok esetében pedig
az alapitéi jogokat. A Lkozbeszerzéseket illetéen a

GYEMSZI-nek vannak sajat kozbeszerzései, tovabba
feltgyeli és ellendrzi az iranyitasa alatt 1évé intézmé-
nyek kozbeszerzéseit, és mint kézponti beszerzé szerve-
zet is mukodik.

Otott Annamdria, a Buntetés-
végrehajtas Orszagos Parancs-
noksaga (BVOP) kozponti ellatasi
f6osztalyanak vezetéje Kozponti
ellatas a kozponti kozbeszer-
zési torvény tiikrében cimU
eléadasaban bevezetésként meg-
jelolte azokat a jogszabalyokat,

amelyek alapjan  dolgoznak.
Ezek:
® a  buntetés-végrehajtasi

szervezet részérél a kozponti al-
lamigazgatasi szervek és a rendvédelmi szervek iranya-
ban fennall6 egyes ellatasi kotelezettségekroél, a termé-
kek és szolgaltatasok atadas-atvételének és azok ellen-
tételezésének rendjérdl szolo 44/2011. (III. 23.) Korm.
rendelet;

® a buntetés-végrehajtasi szervezet részérél a bun-
tetés-végrehajtasért felelés miniszter vezetése, iranyita-
sa vagy felligyelete ala tartozé szervek iranyaban fenn-
allo ellatasi kotelezettségrél, a fogvatartottak kotelezd
foglalkoztatasa keretében eléallitott termékekrdl és
szolgaltatasokrdl, azok atadas-atvételérdl és az ellenté-
telezés rendjérél szo6lé 9/2011. (III. 23.) BM rendelet.

A két rendelet kozotti alapvetd eltérés az, hogy

® a BM-rendelet hatalya ala tartozé szerveknél eb-
ben az esetben van targyalas,

* a kormanyrendelet hatalya ala tartozé szervek
esetén nincs targyalas amennyiben az ajanlattevé hitelt
érdemléen bizonyitja, hogy legalabb 20 %-kal olcsob-
ban tudja beszerezni azonos paraméterek mellett az
adott terméket vagy szolgaltatast.

A rendeletek értelmében a bulintetés-végrehajtasi
szervezetet ellatasi kotelezettség terheli.

Az el6ad6 ezutan részletesen ismertette a kozbe-
szerzési értékhatarokat eléré vagy meghaladé, a fogva-
tartottak kotelezé foglalkoztatasa keretében eléallitott
termékek és szolgaltatasok korébe tartozéd tervezett és
nem tervezett igények kielégitésének szabalyait és az
egyes lépések hataridejét. A kormanyrendelet hatalya
ala tartozd (itt kedvezményezetteknek nevezett) szer-
veknek igényeiket a Kozponti Ellatéo Szervnél (KESZ)
kell bejelentenitik és ennek alapjan inditja meg a KESZ
a kozbeszerzési eljarast. Az eléad6 hangsulyozta azt az
eléirast, amely szerint a kedvezményezett akkor jogo-
sult a KESZ altal legjobbnak tartott ajanlatot elutasita-
ni, ha hitelt érdemléen bizonyitani tudja, hogy a KESZ
altal meghatarozott ellenértéknél legalabb 20 %-kal
kedvez6bb ellenértéken tudja a terméket vagy a szolgal-
tatast beszerezni, mégpedig a KESZ szamara eredetileg
meghatarozott minimalis muiszaki tartalommal, para-
méterekkel, mindséggel, valamint teljesitési hellyel, tel-
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jesitési hataridével, az ajanlati kotottséggel azonosan
vagy annal kedvezébb modon.

Aldas vagy atok? Hatalyba lépett az Gj Munka Tor-
vénykonyve, valtozasok a munkavédelem teriiletén
— ez volt a cime dr. Bujtor Gyula munkatligyi és munka-
védelmi tanacsadé el6éadasanak.

A 2012. évi 1. torvény — a Munka Torvénykoényve —
szamos valtozast tartalmaz a korabbi térvényhez ké-
pest. Az eléad6 nagyon szemléletes médon és a gyakor-
16 vallalkozék szempontjabdl jol attekinthetéen gydjtot-
te O0ssze azokat a tudnivalékat, amelyekkel kapcsolat-
ban teendéik vannak. ,Hatalyos, nem hatalyos?” cim-
sz6 alatt a 2012. julius 1-jén hatalyba lépett ill. a 2013.
januar 1-jén hatalyba 1ép6 eldira-
sokra (a munkaszerzédések, meg-
allapodasok, egyoldali jognyilat-
kozatok, kollektiv szerzédések, ill.
a tavolléti dij szamitasara, a sza-
badsagra, a munkaszerzédéstol
eltéré foglalkoztatas szabalyozasa-
ra vonatkozé rendelkezések) hivta
fel a figyelmet. Ezutan az ,Elmu-
lasztottunk-e valamit?” cimsz6
alatt részletesen felsorolta mind-
azokat a fontos szempontokat, amelyeket a vallalko-
zoknak érdemes attekintentink, példaul abbdl a szem-
pontbodl, hogy az 0j rendelkezések folyomanyként mi
elényds és mi hatranyos a szamukra ill. vallalkozasuk
szamara, megtettek-e minden szlikséges intézkedést,
amit az 0j torvény a kotelezéen eléir a munkavallalok-
kal kapcsolatban eléir. (Mint érdekességet emlitjuk,
csupan ebben a témakoérben 43 szempontra hivta fel a
figyelmet!) Attekintette a munkavallalok ill. a munkal-
tatok szamara elényds valtozasokat, majd ratért a
munkavédelemmel kapcsolatos Uj szabalyok ismerteté-
sére, koztlik az 1993. évi XCIII. térvény modositasaira,
valamint a munkavédelmi ellendrzés szabalyainak val-
tozasaira, tObbek kozo6tt a szabalysértési hataskor meg-
szUnésére, valamint arra, hogy a dohanyzas szabalyait
mar nem a munkavédelmi hatésag, hanem az ANTSZ
ellenérzi; szolt a Nemzeti Munkatigyi Hivatal 1étrejotté-
r6l, az OMMF megsztiinésérdl, atalakulasarol, a kocka-
zatértékelés szabalyainak valtozasair6l, az egyszertisi-
tett foglalkoztatas keretében munkat végzék munkako-
ri alkalmassaga vizsgalatanak 0j szabalyairol.

Az adézassal kapcsolatos Uj
eléirasokrol beszélt A ,,nagyok-
nak” alig valtozik valami, a
tobbieknek viszont igen cimu
elbadasaban Ruszin Zsolt, a Ma-
gyar Konyvelék Orszagos Egyesu-

letének alelnoke. Bevezetésként
néhany jellegzetesen ,magyar
ugynek” nevezett eset példajat

hozta fel (egy igazolatlan eredett
aru esetét, egy feketemunkaval
kapcsolatos bonyolult tgyet, egy
megszUnt vallalkozassal kapcsolatos szamlazas tgyét,
valamint egy szallitmanyozassal kapcsolatos probléma
kimenetelét), majd ratért az aktualis adotugyi kérdések-
re. Ezen belll targyalta a székhely pontos megadasa-
nak és fellelhetéségének fontossagat, az adészam meg-
allapitasanak menetét, a kockazatelemzéshez sziiksé-
ges un. KOCKERD kérdéiv kitoltésének szlikségessé-
gét, de egyben ramutatott a kit6ltésével kapcsolatos, a
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kérddiv talzott bonyolultsagbol adodé problémakra is.
(A kérdéiv elsddleges célja, hogy az adozo altal végezni
kivant tevékenységhez sziikséges személyi, targyi és
pénzligyi feltételek fennallasarol hiteles képet kapjon a
Nemzeti Ad6- és Vambhivatal. Ha a kockazatelemzésbo6l
az adohatésag arra a kovetkeztetésre jut, hogy a vallal-
kozas mukodése az adozas szempontjabol kockazatos,
akkor fokozott feltigyeletet rendelhet el.)

Az eléado ezutan ratért a kisvallalkozékat érintd Gj
adozasi formara, a Kisadozék Tételes Adojanak (KATA)
ismertetésére. Részletesen bemutatta alkalmazasanak
elényeit és feltételeit, az attérés modjat, 6sszefiggését a
tarsadalombiztositas szabalyaival.

A koévetkezé témakér az Altalanos Forgalmi Ad6
(AFA) és annak valtozasai voltak. Ezen bellil szamos
témat targyalt (autébérlés, az atvihetd ;
kovetelés elévilése, bevallasok — koztiik
részletesen a tételes afa-bevallas —, visz-
szaigénylés, a termények forditott afaja,
az alanyi adémentesség, a pénzforgalmi
afa). Sz6 volt a 2013-ban tervezett ado-
valtozasokrol is, ezek kozott hangsulyo-
zottan a tarsasagi ado, az ipar-

==
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Uizési ado, a személyi jovedelemado (SZJA), az egész-
ségligyi szolgaltatasi jarulék, az afa, az illeték, a szam-
viteli szabalyok varhaté6 valtozasairol.

A rendkivil érdekes és hasznos eléadas sokoldalu
eligazitast adott a vallalkozéknak altalaban - és ezen
beltll természetesen a textiltisztité szakma vallalkozoi-
nak is — ahhoz, hogy gazdalkodasukban milyen valto-
zasokhoz kell igazodniuk.

A textiltisztitd6 szakma V. magyarorszagi konferen-
cidgja Kirdly Valéria igazgatd zarszavaval ért véget. A
Textiltisztit6 Egyestilés igazgatéja hangsulyozta, hogy
az elhangzottak jelentés mértékben hozzajarulhattak a
jelenlevék szaktudasanak elmélyitéséhez és ezzel a ha-
zai textiltisztité ipar szinvonalanak emeléséhez. Ezen-

i kivil alkalmasak voltak a nemzetkozi
egyuttmukodés bdvitésére is, ami
ugyancsak nagyon fontos szempont a
vallalatok, s6t az egész orszag fejlédése
szempontjabol is. Végezetil Zura
Gyorgy, a Textiltisztité Egyestilés kon-
zultativ bizottsaganak tagja koszont el
a megjelentektol.

:60 ;

. . .
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Kihelyezett képzés a Deluxe mosodanal

Kutasi Csaba

A Deluxe Rendezvények Kft.
Mosodaja a TAMOP 2.1.3 kereté-
ben, 12/2-2012-0158 azonositd
szamon palyazati tamogatast
nyert az OKJ 3381402 Vegytisz-
tit6, kelmefest6, mosodas kép-
zésre. A vallalkozas a TMTE fel-
nottképzo intézményének ajanlatat fogadta el, igy
2013. januar 10-én megkezdédott a kihelyezett
oktatas a cég telephelyén.

A korszer(1 kis mosodaban programozhaté adagolo-
szivattyUs vegyszer- és segédanyag-ellaté rendszerrel
OsszekoOtott ipari mosogépek, tovabba szaritok, vala-
mint gazflitéses mangorlok muikddnek. Szallodai és
éttermi textilidk (dgynemu, étkezési textiliak, frottir
cikkek, elasztanfonal-tartalmu asztal- és székszoknyak
stb.) mosasaval foglalkoznak.

A modulrendszerben foly6 képzés elméleti 6rainak
megtartasara és a gyakorlati oktatasra a Deluxe Ren-
dezvények Kft. Mosodaja-
ban kertil sor. Hetente egy
napon 10 f6 vesz részt a
tanfolyamon, az egész
napos elméleti és gyakor-
lati képzés heti valtassal
koveti egymast. Az elméle-
ti képzéseken Horvdth
Gydrgyné, Markus Laszlé
és Kutasi Csaba végzi az
oktatast, a  gyakorlati
oktatast Giliczné Kasza
Katalin vezeti. Uzemlato-
gatas keretében a Top
Clean Kft. budapesti,
Arany Janos utcai szalon-
jaban lesz méd a foltkeze-
lés, vegytisztitas tanul-

manyozasara. A laborato- © .
riumi szinezési gyakorlatot a Than Karoly Okoiskola

Gimnazium, Szakkozépiskola és Szakiskola laboratori-
umaban tartjak. A képzés Osszel zarul, ezutan kertl
sor — a sikeres modulzar6 beszamolok utan — az Allami
Szakmunkasvizsga Bizottsag el6tt teend6 vizsgara.

Az Orszagos Képzési Jegyzékrol és az OKJ modosi-
tasanak eljarasrendjérél szolé6 150/2012.(VIL.6.) Korm.
rendelet szerint a jelenlegi 3381402 Vegytisztit, kelme-

Deluxe
moséda

>

festd, mosoddas képzést a 32 54202
Textiltisztito és textilszinezé szak-
képzés valtja fel. Ennek el6zménye
az volt, hogy a 1214/2010.(X.12.)
kormanyhatarozat, ill. a 2010. nov-
ember 11-i keretmegallapodas ér-
telmében tobbek kozoétt 125 szakma
gondozasat vette at a Magyar Kereskedelmi és Iparka-
mara. Ennek soran a vizsgaztatas egyszerUsitése (ne
kelljen mindenrdl szamot adni a vizsgan, amit tanult a
hallgato), tobbek kozdtt a zarovizsga idejének csokken-
tése is a célkittizések kozott szerepelt.

Az 4j rendszerben a belsé modulzaré vizsgak téma-
korei: Textilipari alap- és segédanyagok, Textiltermé-
kek, Textiliak elo- és utokezelése, Textilidk szinezése,
Tulajdonsagjavitd6 muveletek és gépeik, Textiliak mosa-
sa, vegytisztitasa, mutiveletei, gépei. Az eddigi 3381402
Vegytisztito, kelmefestd, mosodds szakképesitésnél —
tébbek kozott — féleg a gyakorlati vizsgaknal volt indo-
kolt az egyszerusités (a
nyolc modult érinté fel-
adatmegoldas redukala-
sa). Az iskolarendszeren
kivali (tanfolyami) kép-
zéssel megvalosulé
32 54202 Textiltisztito és
textilszinezo komplex
szakmai vizsga vizsgate-
vékenységei Osszesen
390 percet tesznek ki. Az
allami szakmunkas vizs-
gabizottsag elétt a vizs-
gatevékenység 80 %-at
kitevé (360 perces) gya-
korlati vizsgat 30 perces
szo6beli szamonkérés
koveti és irasbeli vizsga
ezutan nincs.

* % %

Az Orszagos Képzési Jegyzékrél és az Orszagos
Képzési Jegyzék modositasanak eljarasrendjérél szolo
150/2012.(VII.6.) rendelettel kiadott OKJ szerinti isko-
larendszeren kivili szakképzés 2013. szeptember 1-
jétol indithatd, tehat az ez el6tt megkezdett képzéseket
még a régi rendszer szerint bonyolitjak le.
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Textil- és ruhaipari szakképzeési férum

Lakatosné Gyéri Katalin

A Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyesiilet
(TMTE) és a Budapesti Kereskedelmi és Iparkamara
(BKIK) Textil- és Ruhaipari Szakmai Osztalya 2012.
december 12-én szakképzési forumot rendezett az
agazati szakképzési és felnottképzési rendszer val-
tozasair6l és a vallalkozasokat érint6é hatasair6l. A
BKIK székhelyén tartott rendezvényen mintegy 50
fé vett részt az orszag minden részébol, koszonhe-
téen annak is, hogy a forum eléadéi a szakmai terii-
letek kompetens szakértdi voltak.

Dr. Medgyessy Ildiké, a Textil- és Ruhaipari Szak-
mai Osztaly elnéke, mint moderator a legfontosabb és
legégetébb kérdésnek tartotta a szakmai utanpétlas
helyzetét az egész konnyliparban. Véleménye és ta-
pasztalata szerint a szakképzés gyakorlatorientalt fej-
lesztése nélkil nem képzelheté el a szakmai vallalkoza-
sok hosszabbtavi fennmaradasa.

A tanulészerzédéses gyakorlatorientalt képzés
feltételei, tapasztalatai

Az el6adasok sorat Elek Csaba képzési igazgatd
(BKIK) nyitotta meg, aki a vallalkozasok gyakorlati kép-
z6hellyé valasanak kévetelményeirél és feltételeirél
tartott tajékoztatéot és Osszefoglalta a kamara eddigi
tapasztalatait a gyakorlatorientalt szakképzés eddigi
tapasztalatair6l. Az eléadé bevezetdéjében hangsulyozta,
hogy a kamara felfogasa szerint a szakképzés nem csak
oktataspolitikai — tantigyi kérdés, hanem foglalkozta-
taspolitikai, gazdasagpolitikai és tarsadalompolitikai
feladat is. A munkaalapu tarsadalom megteremtése
stratégiai cél, és ehhez segit hozza a kormanyprogram,
amely a dualis szakképzést tamogatja. A jogszabalyi
keretet a 1214/2010. (X.12.) kormanyhatarozat és a
Kormany és a Magyar Kereskedelmi és Iparkamara
kozott megkotott egytuttmiikodési megallapodas bizto-
sitja. Az 4j, dualis képzés alapja a vallalkozas és a kép-
z6 intézmény kozott megkotendd egytittmikodési meg-
allapodas, valamint a vallalkozas és a tanulo kotott
megkotott tanuloszerzédés. Tanuldszerzédés csak olyan
nappali rendszer(i iskolai oktatasban részt vevé tanu-
léval kothetd, aki a gazdasagi kamara altal szervezett
szintvizsgat teljesitette Miért j6 a tanuldszerzédés a
tanulénak? A tanul6é minden hénapban havi juttatast
kap, a tarsadalombiztositasi jogszabaly alapjan biztosi-
totta valik, a tanuldszerzédés idétartama a tanuld szol-
galati idejébe beleszamit. Osszességében jobbak lesz-
nek a munkavallalasi, elhelyezkedési lehetéségei. Miért
j6 a gazdalkodonak (oktatonak)? Mert a szakember
utanpétlast olyan szakemberekkel oldhatja meg, akiket
1-2 évig elétte maga a vallalkoz6 tanitott be és megis-
merhette a tanulé képességeit. A tanuldszerzédéses
kapcsolatban koncepciévaltozas érvényeslil, nem a
tanul6 ,tartasaért” fizet az allam, hanem hozzajarul a
gyakorlati képzés koltségeihez. Valos tizemi kortlmé-
nyek kozott jovedelemtermeld tevékenység folyik a ta-
nulék gyakorlati foglalkoztatasa soran, és a gyakorlati
oraszamok novelése a vallalati gyakorlati képzés szere-
pének novelését is

A 20 legnépszeribh szakmao o

\\hullnn rrzodeskitesek szamanak alnkodisa alopjan (db)
AT

1. abra

Az 1. abra a 20 legnépszertibb szakma tanulészer-
z6dés kotéseinek szamat mutatja. Lathato, hogy a tex-
til- és ruhaiparban még nem jellemz6 a tanulészerzo-
déses kapcsolat.

Az eléadé szolt még a kamara f6bb hatosagi felada-
tairél is az 0j feln6ttképzési térvény alapjan. Az 04j sza-
balyozas a felndttképzési szaktertileten felnéttképzési
szakérté vagy felnéttképzési programszakértd igénybe-
vételét irja el6. Szakértéként kizardlag a hatésag vagy a
kamara engedélyével rendelkez6é személy vehet$ igény-
be. A szakértéi tevékenység folytatasahoz sziikséges
engedélyt az erre iranyulé kérelem benyujtasa alapjan
engedélyezi a kamara. Uj tovabba az is, hogy a felnétt-
képzési programkovetelmények elektronikus nyilvan-
tartasat a kamara vezeti. Ottagl szakmai bizottsag
vizsgalja a feln6ttképzési programok tartalmi elemeit a
nyilvantartasba vételt megelézéen. A felnéttképzési
intézményeknél a tevékenység folytatasara vonatkozé
jogszabalyi eléirasok betartasat is ellenérzi a kamara a
helyszini ellenérzés soran felnéttképzési programszak-
érté bevonasaval

Az intézményrendszer és az OKJ valtozasai

Modlané Gorgényi Ildiké féigazgaté helyettes a
Nemzeti Munkatigyi Hivatal kibévilt szak- és felnétt-
képzési feladatairdl, koordinacioés szerepérdl tartott
tajékoztatot, és néhany informaciét adott a még el nem
fogadott feln6ttképzési torvény valtozasainak iranyairol.

Kakusziné Kortvélyesi Aniké, a Magyar Kereske-
delmi és Iparkamara fejleszté6 koordinatora eléadasa-
ban bemutatta a textil-, textilruhazati- és textiltisztito
ipari szakképesitések valtozasat a 150/2012. (VIL. 6.)
kormanyrendelet szerint érvényes OKJ-ban. Az eléado
részletesen ismertette az OKJ legutébbi médositasanak
folyamatat, a szekért6ék munkajat, majd a mellékelt
Osszefoglalé tablazatban bemutatta a moédositas utan
érvényes textil- és ruhaipari szakképesitések legujabb
rendszerét (2. abra).
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Készségek, kompetenciak és foglalkozasok
elnevezéseinek egységesitése Euréopaban

Dr. Kokasné dr. Palicska Livia az Obudai Egyetem
Terméktervezé Intézet igazgatéhelyettese ezuttal a
Kénnytipari Agazati Parbeszéd Bizottsag (KAPB) altal
megbizott szakértéként egy uniés projekt célkittizéseit
és az eddigi eredményeit ismertette. Az Eurépai Bizott-
sag Eurdpai készségek, kompetencidk és foglalkozdsok
(European Skills, Competences and Occupations, révi-
ditve: ESCO) néven egy tobbnyelvl szotar 6sszeallitasat
hatarozta el, amelynek célja az allastiresedésekkel kap-
csolatos informacidok mindségének és attekinthetéségé-
nek javitasa, segitve ezzel az allaskeresdk tajékozodasat
a meguresedett allasok kozott. Ehhez egyebek kozott az
is szukséges, hogy az eurépai munkaerdépiacon a kép-
zettségek, készségek és foglalkozasok megnevezését
minden nyelven egységesen értelmezzék. A projekt
célkittizéseit6l a Magyar Textiltechnika online 2012. évi
5-6. szamaban bévebb cikk is megjelent.

Tapasztalatok megosztasa

Benczik Judit, a Modell Divat Iskola tanara eléada-
saban kifejlette véleményét azokrol a tényezoékrél, ame-
lyek a jelenlegi iskolarendszerti ruhaipari szakképzés-
ben a gyakorlatorientalt és az ipar altal igényelt gyakor-
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lati tudas megszerzését megnehezitik mind a tanarok,
mind a tanulék szamara. Néhany példaval érzékeltette
hogy a szakmai vizsgakovetelmények jelentésen eltér-
nek az ipari vallalkozasok palyakezdékkel szemben
tamasztott igényeitdl.

Fontosnak és szlikségesnek tartja a folyamatos
szakmai parbeszédet és tapasztalatcserét a képzdin-
tézmények oktatéi, tanarai és a vallalkozasok kozott,
annak érdekében , hogy az érintettek jobban megismer-
jék, hogy mire készit fel az iskola, mit varhat, illetve mit
nem varhat el a vallalkozas a palyakezdé fiataltol.

Ovdri Andrea a Beriv Ruhaipari Zrt. 6ltézéktervezd
muvésze, a Magyar Formatervezési Tanacs 2012. évi
biralé bizottsaganak tagja, képekkel gazdagitott eld-
adast tartott a sikeres dizajn palyazatokrol és gyakorla-
ti tanacsokat adott a palyazni szandékozo6 tervezéknek,
kreativ csoportoknak.

* % %

A TMTE és a BKIK Textil- és Ruhaipari Szakmai
Osztalya 2013-ban is tervezi a kénnyuipari agazatok
szakképzési és feln6ttképzési kérdéseivel foglalkozo
forum megrendezését aktualis témakkal.
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Az Obudai Egyetem hallgatéinak bemutatkozasa

Hotté Eva
Obudai Egyetem

Dr. habil. Kisfaludy Marta
Obudai Egyetem

Minden év januarjaban rendezik meg a legna-
gyobb magyar eskiivéi kiallitast, a Papp Laszlo
Sportarénaban. Idén a csaknem 3000 négyzetmeéte-
ren kozel 350 kiallité k6ézott kaptak helyet az Obu-
dai Egyetem Rejté Sandor Konnyiipar Karan, az
ipari termék- és formatervez6 mérnok szakon tanu-
16 hallgaték is.

Az Esktivéi Magazin fészerkesztéjével, Ombély N6-
raval mar évek ota kozeli munkakapcsolatban allunk,
hiszen rendszeresen jelenteti meg lapjaban hallgatéink
latvanyrajzait vagy épp elkésziilt munkait. Tavaly 6sz-
szel felkéréstuinkre elvallalta, hogy konzulense legyen
egy allamvizsgazé hallgaténknak, aki ,Mobil esktivéi
enteriér” cimmel irta meg szakdolgozatat. A kivitelezett
munka olyan kuldénleges és attraktiv lett, hogy a f6-
szerkeszténé egy 30 négyzetméteres standot ajanlott
fel a kiallitason. Ekkora helyen természetesen mas, a
témakoérhéz kapcsolodo hallgatéi és oktatéi munka is
bemutathaté volt.

A f6 helyet Kovacs Fruzsina, végzés Textil és ente-
riér modulos hallgatonk foglalta el, aki lézervdgott fém
targykollekcidjaval idétalldo magyar formakincstnket
otvozte a XXI. szazadi high-tech technolégiaval (1. kép).

A hazassagkoétés még napjainkban is reprezentativ
példaja a tradiciok apolasanak. Az irott emlékek vizsga-
lata mellett, a legfrissebb piaci igényekrdl végzett kuta-
tast, amelynek soran megallapitotta, hogy a szokasok-
nak multja, jelene és jovéje van, amiket kortars moédon
a valtozo értékek ellenére is tovabb lehet érokiteni.

Az alkotasi folyamatot a tanult szempontok szerint
épitette fel, a tervezéstdl a kivitelezésig. A technolégiai
hatteret csaladi vallalkozasa, a Kisujszallasi Eposz Kift.
biztositotta. A sajat tervezési targyak gyartasa a cég

1. kép. Kovacs Fruzsina: ,Mobil eskitivéi enteriér”,
boldogsdagkapu, térelvdlasztok, vdza, mécsestartdk, ajandékok

szamara is egy Uj profil 1étrejottét eredményezi, amivel
a meglévé termékpalettat bévitheti.

A kiallitason rozsdamentes acélbdl, lézervagasi
technolégiaval készitett, szalcsiszolt prototipusok sze-
repeltek: egy esktvéi diszkapu, térelvalaszté elemek,
asztali dekoracios kellékek és ajandéktargyak. (Téma-
vezetd: dr. habil. Kisfaludy Marta)

Két masik idén allamvizsgazé hallgaté szintén a
magyar hagyomanyokbol épitkezett. Sallai Orsolya
Oltézék és kiegésziték modulos hallgaté kollekciéjanak

2. kép. Sallai Orsolya: ,,Magyar esktivéi 6ltézékek”

elkészitése soran f6 célként azt hatarozta el, hogy
egytitt legyen jelen a manapsdg divatos eurdpai stilus,
valamint a magyar népviseletek hagyomdnyos szin- és
formavilaga. Mivel a szokasokhoz hasonléan az eskiivéi
oltozékek is az egyes tajegységekre jellemz6 darabok
voltak, igy az igen jellegzetes, am nem tal ismert,
sidagardi viseletet valasztotta inspiraciéul (2. kép).

A ruhak harom alapszinéhez, a fehérhez, a palack-
z6ldhoz és a paprikapiroshoz egy izgalmas mentazéld
tarsul. Ez a muszlin anyag pliszirozott formaban teszi
mozgalmassa a matt fényl disesz és szatén anyagokat.
A formai megoldasok nemesen egyszertiek, a fent test-
kozeli vonalvezetést lefelé bévild, szoknyak hangsu-
lyozzak. (Témavezetd: Deés Eniké DLA habil.)

Pacsko Zsofia lakastextil szakdolgozati kollekcio-
janak a ,Kalocsai virdgok” elnevezést adta (3. kép).
Szinekben és a kivitelezésben ragaszkodott a korai
kalocsai himzés mintajahoz, a fekete-fehér kombinaci-
6hoz, a fehér ala-
pon fehér varras-
hoz, illetve a kézi
himzéshez, vala-
mint ahhoz az
Oltéstechnikahoz,
amit szdréltésnek
és  bohdsoltésnek
neveznek. Az ilyen
kézi Oltésekkel
steppelt fekete-
fehér agytakarot
harom parnaval
egészitette ki. (Té-
mavezetd: Deés
Eniké DLA habil.)

Faragdé Tamas és Hornok Barbara munkai kozul a
kiallitason szerepeltek még hofehér és tortfehér kombi-

3. kép. Pacskoé Zsdfia: ,,Kalocsai
viragok”, himzett dgytakaré, parndk és
az elsé mintakendd

tas szoknya, reneszansz ihletésti selyembluzzal kiegé-
szitve, vagy a tullre applikalt csipkével diszitett organza
fels6, tobbrétegli aljjal tarsitva, illetve a fehér dzsorzé-
bél darazsolassal diszitett drapériatanulmanyok egyik
favoritja (4. kép).
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4. kép. Hornok Barbara és Farago Tamads
oltozékei

A tavaly decemberben az egyetem aulajaban bemu-
tatott asztalteritékek két kuildonleges, fehér, illetve feke-
te-fehér mintadarabjat és egy II. helyezést elért tudo-
manyos diakkéri munkat, Kele Kitti alkotasait, az
Ujrahasznositott papirtalakat is bemutattak a kiallita-
son, mintegy szélesitve az eskivéi hagyomanyokhoz
tarsithato otletek palettajat. Varga Gyongyi kulonleges
plexi haromszoget vont korbe teritdjének csikos anya-
gaval, mintegy szeparaltta, benséségessé téve a két-
személyes vacsora hangulatat. R6zemberczky Rebeka
szintén muzeumba tervezte teritékét, amelynek antik
stilusat a kék filcfuté apré fémszegecses ,futékutya”
motivuma adja (5. kép).
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5. kép. Varga Gyongyi, Rézemberczky Rebeka, Kele Kitti

munkadi

A kiallitott munkak ramutatnak arra, hogy az
Obudai Egyetemen tanult tervezési médszertan ttilmu-
tat az anyaghoz kotott targyalkotason. A modern és
tradicionalis technolégiak megannyi lehetéséget nyuj-
tanak a tervezék szamara elképzeléseik kivitelezéséhez,
legyen az fém, fa, textilanyag, vagy miianyagok meg-
munkalasa.

* % %

A kivitelezést segité tanarok: Hotté Eva, Korona
Péterné, Magyari Krisztina és Oroszlany Gabriella. A
kiallitas rendezéi: dr. habil. Kisfaludy Marta és Deés
Eniké DLA habil. A cikkinkben bemutat fotokat dr.
habil. Kisfaludy Mdrta készitette.
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Tovabbképzés a

Szintetika Kft.-nél

Kutasi Csaba

»A képzés hazhoz jon - A vallalkozas altal els-
allitott illetve forgalmazott textiltermékek gyarta-
si miiveletei, egyéb szakmai tudnivaléok” cimmel a
TMTE 2012 decemberében haromnapos tovabbkép-
zést tartott a gyori Szintetika Kft.-nél. A felnott-
képzésen 12 f6 vett részt, amely a TAMOP-2.1.3. A-
12/1-2012-0487 tamogatasaval valésult meg.

A cég bemutatasa

Az 1991-ben alapitott Szintetika Kft. csaladi vallal-
kozasként kezdte mukodését. Elészor hazai textiltize-
mek altal eldallitott fliggdny- és sotétitékelmék belfoldi
forgalmazasaval foglalkoztak. 1997-ben a kulféldén
gyartott fliggbnyanyagok importja is megkezddédétt,
miutan a hazai textilipar sajnalatos leéptilése kévetkez-
tében egyre csokkent a belfdldén eléallitott arumennyi-
ség. Onall6 telephelytik az egykori Tiizép-telep tertile-
tén létesitett beruhazassal valésult meg. Az impozans
irodahaz mellett szabaszat és varroda is helyet kapott,
valamint kiskereskedelmi egység is mtkodik. A széles
skalaju és folyamatos ellatast biztositéo arukészletet a
korszerh 1000 m?2-es gy6ri magasraktarban taroljak. A
helybeni kiszolgalas mellett igény szerint sajat gépko-
csikkal kiszallitjak, vagy postai titon juttatjak el a meg-
rendel6khéz a kulénboézé kelméket, kellékeket. A gyéri
bazison korszerti atnézé- és kiszerel6 gépekkel végzik a
kulsékeépi ellendrzést, biztositjak az optimalis kiszolga-
lasi feltételeket. Az 1) beszallitasu tételrészeket szuro-
probas modszerrel tesztelik (a kuils6képi ellendrzésen
kivil egyszertibb szintartésagi és meéretvaltozasi ill.
egyéb hasznalattal, kezeléssel kapcsolatos ellenérzése-
ket is végeznek). Az export tevékenység 2005-ben in-
dult meg, jelenleg Csehorszag, Montenegr6, Romania,
Szlovakia és Szlovénia tertiletén értékesitik a lakastex-
til termékeket. A Szintetika Kft. dolgozéinak létszama
mar 2008-ban meghaladta az 50 f6t.

Féleg fényateresztd és sotétité fliggdnyokre specia-
lizalédtak, de kinalatukat a karnisokra, ferdepantokra
és egyéb flggdny-kiegészitékre — rojtokra, paszomany-
arukra, sinszalagokra stb. - is kiterjesztették. Aruva-
lasztékukban az tn. HoReCa (mozaiksz6 a Hotel-
Restaurant-Catering kifejezésekbél) termékek is megta-
lalhatok (agynemui-garnitarak, toérolkézék és egyéb
vendéglatasi — pl. kavéhazi ill. konyhai - textilidk). A
butorszovetek forgalmazasa is folyamatban van. Va-
lasztékukra féként igényes importbdl beszerzett termé-
kek jellemzék, ugyanakkor a részben hazai megmunka-
lassal (szinezés, transzfernyomas) készkelmévé alaki-
tott cikkek is megjelennek kinalatukban. Jelenleg az
Jnteriart Fabriculous inspiraciék” szévédjeggyel be-
jegyzett kollekciora a legbtiszkébbek, amely a bels6 tér
0j muvészetének szamit. Ujabb cikkeikrél mintavaga-
tok biztositasaval tajékoztatjak tigyfeleiket, igy folyama-
tos a kapcsolattartas.

A faggonykelmék alapanyag-szerkezetében beko-
vetkezett jellegzetes atstrukturalédas e cég készleteinél
is markansan nyomon kovetheté. A korabban megha-
taroz6 mennyiségli raschel-gépi és lanchurkolt flg-
gbnyanyagok visszaszorultak, a legktilénb6zébb szévott

termékek képezik az e
célra kinalt textiliak
korét. Tobbek kozott a
nyomott és jacquard-

szovéstt  voalok  és
organzak, a nyirt
voalok ill. organzak,
himzett és applikalt
anyagok uraljak a
fényatereszté fliggo-

nydk piacat.

A dekoracios és so-
tétito rendeltetésti
kelméknél a kulonboézé
kikészitésti  szaténok,
jacquard-szovést  cik-
kek mellett a tébb fo-
nalrendszerti szovetek meghatarozé cikkcsoportot ké-
peznek. A sotétité-figgonykelmék (black out) céljara
féként a lancdublék elényosek. Két lancrendszerrel (sza-
ténkotésben) és egyféle vettilékkel allitjak elé ezeket a
szovott méterarukat. A lancdublé elényei kozé tartozik
tobbek kozodtt, hogy a szovet szinoldali kiilséképének
megvaltoztatasa nélkil novelhetd a szodvet tomege, ill. a
szerkezet zartsaga fokozhaté. A soOtétitéfliggényoknél
értelemszertien elsédleges kritérium a fényt at nem
eresztd képesség tokéletes megvaldsitasa. A specialis
lancdublék kialakitasaval olyan kedvezé képességli és
tulajdonsagu textilanyagot hoznak létre, amely teljesen
utjat allja az ablakon bearamlé fénynek, ugyanakkor
nem csOkkenti a textilfeltilet eredeti hajlékonysagat,
esését. Ezt Ggy valositjak meg, hogy a fekete szinu és
strdn elhelyezkedé vettilékek akadalyozzak a fénysuga-
rak atjutasat, tovabba a szin- és fonakoldalon esztétikus
kulséképet biztosité alsé- és felsélancokbol kialakuld
feltletek adjak a kedvezd ktilséképet. A Szintetika Kft.
egyike a black out specialista forgalmazéknak. Ilyen
méteraruik nemcsak eltéré szinli és mintazata szin (he-
lyiség feloli)- és fonakoldallal (ablak feloli) rendelkeznek,
hanem ktldénbo6zé szévetszerkezeteket és strukturakat is
megvalositanak egy terméken beltl. A forgalmazott tex-
tilanyagok féként tisztan poliészter nyersanyag Osszeté-
teltiek, ezenkivil poliészter-celluloz keverékek,
poliakrilnitril ill. poliamid termékek is jellemzék. A biz-
tonsagot szem el6tt tartva az égéskésleltetett, tanusitot-
tan langolasgatlé képességti kelmék is fellelheték a va-
lasztékban.

A tovabbképzés témai, menete és tapasztalatai

Az oktatas egy un. alaptematikara épult, amely a
képzést igénybevevd vallalkozas cikkprofiljara koncent-
ralé anyag- és aruismereti témakkal, gyartastechnolé-
giakkal (fonas, cérnazas, kelmeképzés és kikészités),
beszerzéssel kapcsolatos ismeretekkel, forgalomba
hozatali kérdésekkel, a hibaokok felismerésével, a mi-
néségi reklamaciok intézésével, az anyagvizsgalatokkal
és kornyezetgazdalkodassal foglalkozott. Ezekhez a
témakhoz kapcsolédtak a megrendelé részérél elére
megfogalmazott ktilon témakoérok (adott G cikk szerke-
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Hetfele modositasu polieszier szivet utolagos szinezessel [a. ]
1. dbra

zete és eléallitasanak menete; egyedi hibak eredetvizs-
galata és elkeriilési lehetéségei; kulfoldi szallitok tech-
nikai adatlapjainak elemzése stb.), tovabba a helyszi-
nen felmerilt problémak és kérdések megtargyalasa.
Szamos informacidigényt kilénbozé anyagvagatok kép-
zés kozbeni bemutatasaval fogalmaztak meg a résztve-
vok. Féleg ez utébbinal jelentett segitséget az eléado
altal biztositott kis digitalis mikroszkop. A helyszinen
rendelkezésre allo6 vagatok kivetitett képei igen tanul-
sagosak voltak.

Néhany szakmai érdekesség a forgalmazott cikkek
kozual:

e Un. ,anionos-kationos” médositasi alap-
anyagbol darabban kétféle szinilire szinezett termék
(1. abra).

Az 6sszességében 100 % poliészter dsszetétel(l szo-
vet lancfonala pl. kationos, vettlékfonala pl. anionos
modositasu poliészterbdl all.

Az anionos moédositast szal gyartasa el6tt a poli-
mer lancmolekulaiba anionos (savas jellegll) csoporto-
kat épitenek be, igy kationos (bazikus) szinezékkel
szinezheték (a szinezék-szal kapcsolat erdés soszerd
kotés). A kationos modositast szal gyartasa elétt a
polimer lancmolekulaiba kationos (bazikus jellegd)
csoportokat épitenek be, igy anionos (savas) szinezék-
kel szinezheték (a szinezék-szal kapcsolat szintén erds
so6szeru kotés).

A kétféle moédositast poliészterbdl jacquard-gépen
fehér méterarut szének. Ezt kovetben a vevdigények

100 % poliéazter Sasrelételd, lekete vetdiékkel i, szintalen
ldncionalakkal s254, majd darabban szinereit black out kelme

e -
I
pl katianos _J"ﬂ d 2
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randszer o 15
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myirdos(tasi s | ®
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Kétfele modositasi poliészter szovet uldlagos szinezéssel [c. ]
3 dbra
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Ketfale modositasu poliészier szbvet utolagos szinezéssel [b. ]

2. abra

szerinti barmilyen, két szinhatast kész meéteraru allit-
haté el6. Nem kell kulén fonalszinezéssel foglalkozni,
nincs szlikség szines lancfonalak kiilén felvetésére,
szines vetiilékek alkalmazasara. Igy a méterarut gyarto
a szovéskor nem kotelezi el magat adott szines aruk
készletezésére, hanem olyan fehér (tehat még szinezet-
len) anyagokat biztosit, amelyekbdl utélag a mindenko-
ri igények szerint allithatok el6 a szinparositasok.

Az ,anionos-kationos” modositast alapanyagbol
készult nyers szinu kelmén az adott szinezéket tartal-
maz6 fird6ébdl csak az egyik fonalrendszer szinezédik,
a masik szinezetlen marad (megfelelé retardalé segéd-
anyag, koézbensé tisztitas stb. beiktatasaval). A masik,
adott szinezéket tartalmazé firdébél csak a masik fo-
nalrendszer szinezédik, ez a szinezék a mar szinezett
szalakra/fonalakra nincs hatassal.

Eléfordul olyan 100 % poliészter 6sszetétellr szovet,
amelynek lanc- és vettlékfonala egyarant olyan
multifilamentekbdél készult, amelyek egyik aga katio-
nos, a masik aga anionos médositast poliészterbdl all
(2. abra). Igy a kétféle poliésztert tartalmazé nyers szi-
nd multifilamentekbdl sz6tt méterarubdl a vevdigények
szerinti barmilyen, két szinhatasu (,bikolor”) kész mé-
teraru allithat6 elé.

e Darabban szinezett, mas szin- és fonakolda-
la szinezéssel rendelkez6 ,anionos-kationos” black
out termék (3. abra). Az 6sszességében 100 % poliész-
ter Osszetételti lancdublé szévet normal (nem modosi-

hi hatdshrs erdtelpasan
zeugorodik

ji

100 % polidszier,
ter]edelmes b,
fokozotian zZsugornda

i i l 100 % pokeszter,

P ‘l Teryes multifilaement
' i
y / o zsugoritahatas mistl
100 % polioszter filarmentfonal Kitureimkedii
DO 1 |
I — =
Osszeranto vetillékfonallal rusztikussa tett szévet
4 abra
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5. dbra

tott), feketére elészinezett poliészter vettlékfonallal és
nyers szinu fels6- és alsélanc-fonalakkal készil. A felsé
lancfonal kationos moédositasu, az alsé lancfonal anio-
nos modositasti poliészterbél all. Igy a kétféle poliész-
tert tartalmazé szintelen lancfonalakbdl szétt méter-
arubdl utdlag, a vevéigények szerinti barmilyen eltéré
szinezeti szin- és fonakoldallal rendelkezé black out
méteraru allithato elé.

¢ Rusztikus fiiggony szovet ,,0sszeranté” ve-
tiilékkel (4. abra). Az 6tfonalas atlaszkotés(l, laza szo-
vet kétféle vettilékkel készuil. A termék lancfonala 100
% poliészter filamentfonal. A kétféle vettiléket valtakoz-
va vetik be. Az egyik 100 % poliészter nyersanyaga
terjedelmesitett, fokozottan zsugorodé fonal, amelyet
feszes bevetéssel szének be, a masik vettilék anyaga
szintén 100 % poliészter Osszetételtl, de fényes
multifilament. Az igy kialakitott szévet terjedelmesitett
vettléke hé hatasara 25-30 %-ban Osszehuzoédik, en-
nek kovetkeztében a fényes vettlék véletlenszertien
kitiremkedik (a lanclebegések segitik a vettilék ,kibu-
jasat”).

e Tovabbra is népszeri a kiilonb6z6 zsenilia-
fonalak felhasznalasa (5. abra).

e A specialis, dn. nyitott bordas szovéssel
(Open Reed Weave — ORW - technika) a szovégépen
torténd himzésszert diszités (6. abra) is megoldhat6. A
ktlonleges vettilékfonal-vezeté csak adott hossztusag-
ban végzi a diszitévetilék bevetését, nem halad at a
szadnyilas teljes szélességében. Ez a megoldas tobbek
kozott a lakastextil termékeknél Gj technolégiai feltéte-
leket, egy muveletben térténé széles mintazasi lehet6-
séget biztosit.

ar ORW (Open Reed Weave) nyltott bordds srdves

555 95

diszitd vﬂﬂlﬁutonal

A himzéssel kombinalt szovés
6. dbra

* % %

A konzultaciék tapasztalatai és a tanfolyami részt-
vevék teszteredményei alapjan a tovabbképzés egyér-
telmien eredményesnek bizonyult. A helyi specialita-
sok egy részének elemzése, az egyes, helyszinen produ-
kalt vagatok hibaokanak felderitése, a rogténzoétt prob-
lémafelvetések megoldasa esetenként probara tette az
eléadot, akinek szintén tanulsagos volt ez a képzési
forma. A TMTE - mint felnéttképz6 intézmény - bizik
abban, hogy ,A képzés hazhoz jon - A vallalkozas altal
eloallitott illetve forgalmazott textiltermékek gyartasi
muveletei, egyéb szakmai tudnivalék” c. kihelyezett
tanfolyami lehetéséggel tovabbi vallalkozasok is élnek.
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Tanfolyam az egyéni védéeszkozokrol

Szalay Laszlé

Munkaja soran vagy a maganéletében szinte
mindenki hasznal egyéni védéeszkozoket. A jogsza-
balyokat és a szabvanyokat, amelyek a védéeszko-
zok forgalomba hozatalanak és hasznalatanak sza-
balyait valamint a miiszaki kovetelményeket tar-
talmazzak, természetesen nem kell mindenkinek
részletesen ismernie.

Azoknak azonban, akik véddeszkozoket gyarta-
nak, forgalmaznak, vagy egy munkahelyen a megfe-
lel6 védoéeszkozok kivalasztasaért, beszerzéséért,
hasznalatuk ellenérzéséért felelések, mélyebb isme-
retekkel kell rendelkezniiik. Szamukra szervez tanfo-
lyamot a kozeljovében a Textilipari Muiszaki és Tudo-
manyos Egyestlet, amelyet a Nemzeti Munkatigyi Hiva-
tal altal, a munkavédelmi birsagok felhasznalasa kere-
tében nyujtott tamogatasbol (OMMF-11-0090) bonyoli-
tanak le.

A tanfolyam céljai

A tanfolyam {6 célja, hogy a hallgatok képessé val-
janak arra, hogy egy adott munkahelyen felmérjék a
kockazatokat, és a munkavallalok biztonsaga és egész-
ségtk védelme érdekében ki tudjak valasztani a megfe-
lel6 egyéni védéeszkozoket, melyekkel a kockazatok
elfogadhato szintre csékkentheték.

Ennek érdekében a résztvevék megismerik a leg-
gyakrabban hasznalt egyéni véddeszkozok (védéruhak,
kézvédo- és labvédé eszkozok) muszaki kovetelményeit,
valamint az osztalyokba (teljesitményszintekbe) sorola-
suk feltételeit a védelmi képességlikkel 6sszefliiggd tu-
lajdonsagaik alapjan. A tananyag tartalmazza a vizsga-
lati modszerek bemutatasat is, hogy a hallgatok a vizs-
galati modszer ismeretében a kovetelményeket jobban
tudjak értelmezni.

A mtszaki kovetelményeken talmenden a résztve-
vOk megismerhetik az egyéni véddeszkozok forgalomba
hozatalaval, megfelel6ség-értékelésével és hasznalata-
val kapcsolatos jogszabalyokat, betekintést nyerhetnek
a kockazatelemzés és a megfelelé védbéeszkoz kivalasz-
tasanak moédszereibe.

A tanfolyam elsésorban azoknak a munkavédelmi
szakembereknek ajanlott, akik olyan munkahely(ek)en
felel6sek a dolgozék biztonsagaért, ahol a balesetek és
az egészségkarosodas kockazatanak csokkentéséhez
egyéni védbéeszkozok hasznalata is sziikséges.

Nagyon hasznos lehet természetesen azoknak is,
akik egyéni védoéeszkozok tervezésével, gyartasaval,
forgalmazasaval vagy beszerzésével (pl. kozbeszerzéssel)
foglalkoznak, vagy a véddeszkoézok forgalmazasat,
hasznalatat ellenérzik.

A lebonyolitas tervezett modja

A tanfolyamot, amelyhez a Nemzeti Munkatigyi Hi-
vatal a munkavédelmi birsagok felhasznalasa kereté-
ben nyujt tAmogatast, akkreditalt felnéttképzés forma-
jaban szervezi a TMTE. Teljes id6tartama a vizsgaval
egyutt 30 tandra, 6t napra elosztva, hetente egy-egy
napon.
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A tananyag harom f6 részbél (modulboél) all. Az elsé
modul tanérai az 1. napon, a masodiké a 2., a 3. és a
4. napon, a harmadiké pedig az 5. napon lesznek. Az
els6é és a harmadik modul tanérain a részvétel minden-
kinek ajanlott, a masodik modulb6l mindenki kiva-
laszthatja az 6t érdeklé témakoroket.

A TMTE igény esetén tébb alkalommal is megren-
dezi a tanfolyamot, az elsé varhatéan majus koézepén
indul.

A képzés irasbeli vizsgaval zarul, a sikeresen vizs-
gazok tanusitvanyt kapnak a tanfolyam elvégzésérol.

Fo6 témakorok

Az els6 napon a hallgatok megismerkedhetnek

® az eurdpai iranyelvek szerepével a termékbizton-
saggal kapcsolatos szabalyozasban;

® az egyéni védbeszkozok forgalomba hozatalanak és
megfelel6ség-értékelésének jogi szabalyozasaval,

e a véddéruhak, a kézvédos eszkozok és a labvédd esz-
kozok altalanos kovetelményeivel és altalanos vizs-
galati modszereivel;

® a j6 lathatosagu védoéruhak kovetelményeivel és
vizsgalati modszereivel,

® avéddruhak elektrosztatikus tulajdonsagaival kap-
csolatos kovetelményekkel és vizsgalati modsze-
rekkel.

A madsodik nap témakorei:

® mechanikai hatasok elleni védéruhak (pl. motoros
ruhak, kézi lancflirészek hasznaléinak védéruhai);
hideg kérnyezet és esé elleni védéruhak;
mechanikai hatasok elleni kézvédo eszk6zok;

hideg elleni kézvédé eszkozok;

mechanikai hatasok és viz elleni labvédé eszk6zok.

L]
L]
L]
[ ]
A harmadik nap témakoérei:
* vegyszerek és mikroorganizmusok elleni védékesz-
tyuk;
vegyi hatasok ellen védé labbelik;
védéruhak vegyszerek, szilard részecskék és fert6z6
anyagok ellen.
A negyedik nap témakdérei:
e h¢ és lang elleni védéruhak, hegeszték védéruhai;
e villamos iv altal okozott hatasok és aramtités elleni
védobeszkozok;
e h¢ és lang elleni kézvédos eszkozok;
e h¢ és lang elleni labvédo eszkozok;
e védéruhak ttizoltok részére.
Végil a tanfolyam é6tddik napjan eléadasok lesznek

e a kockazat értékelés gyakorlatarol;

e a korszerti védéruha alapanyagokrol;

®* az egyéni védbeszkozok kivalasztasi szempontjairdl;

® az egyéni véddeszkozok hasznalatanak jogi szaba-
lyozasarél;

e tovabba az egyéni véddeszkozok forgalmazasanak
és hasznalatanak hatosagi ellenérzésérol.
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Latogatas az Elegant Design Zrt.-nél

A vevo a kiraly!
Barna Judit

A TMTE szakmai csoportja a valamikori Majus 1
Ruhagyar budapesti, EInok utcai teriiletén miikodo
vallalkozashoz latogatott. A patinas épiiletben
nagyrészt ruhazat gyartassal és kereskedelmével
foglalkozo cégek telepiiltek le a kilencvenes évek
elején, amikor a hazai ruhaipar oriasvallalata, a
nagy miulta néi ruhagyar is tobb kisebb egységre
bomlott.

Volt egyszer egy Majus 1 Ruhagyar

A sUrGin beépitett, szuk jozsefvarosi utcakat el-
hagyva, a gangos bérhazak koéves udvarai, a Ftuvészkert
és az Orczy-kert z6ldell6 fai utan, az Orczy ut masik
oldalan az ember egy ktilonods vilagba cséppen. Itt kez-
dédik ugyanis a jozsefvarosi tisztviselételep, amely
merében eltér a kérnyezetétdl: baratsagos kisvaros ez,
egy-kétemeletes hazakkal a 19. szazad végérdl, mogot-
tik pedig hatalmas - legalabbis varosi értelemben -
kertek, udvarok. A késébbi Pénzverde helyén huszar-
laktanya és loistallok, az Orczy-kert masik oldalan a
Ludovika Akadémia, az Orczy-kertben pedig barakk-
koérhaz mikédétt. Anno.

A kérnyéken megannyi katonai intézmény telepe-
dett le. A katonanak ruha kell, a ruhat varrni, javitani
és raktarozni kell. A ruharaktar létesitményt aztan
1930-ban alakitottak at ruhagyarra, és ettél fogva hiva-
talosan is katonai és civil ruhazat gyartasaval, varrasa-
val foglalkozott itt sok ember. A masodik vilaghabora
alatt lanyok, asszonyok munkaszolgalatként varrtak a
katonaruhakat, majd a gyarra fejlédé létesitményt
1958-ban Majus 1. Ruhagyarnak nevezték el. A civil
ruhak gyartasara atallva pedig Elegant Majus 1. Ruha-
gyar néven egészen 1994-ig mikodott.

Budapest, a Petit Paris

Hazigazdank, dr. Medgyessy Ildiké, az Elegant De-
sign Zrt. elndk-vezérigazgatoja, a Budapesti Kereske-
delmi és Iparkamara keretében mukoédé Ipari Tagozat
Textil- és Ruhazati Gyarték Szakmai Osztalyanak alel-
noke a kezdetektdl vezetdje a magyar bejegyzési, szaz
szazalékban kulféldi magan vallalkozasnak. A korab-
ban kft, majd zrt formaban mukéddé cég tulajdonosai
francia menedzsmentet biztak meg az iranyitassal,
[ldikéval az élen.

A cég minden szezonban a ,Budapest, a petit Paris”
(azaz: Budapest, a kis Parizs) imazs jegyében elsé kéz-
bél kapja meg a francia tervezoéktél a parizsi divatirany-
zatokat a prémium mindségli néi ruhazati termékek-
hez. A nagy eurdpai divatvarosokban, Milan6ban, Dus-
seldorfban megrendezett divatkiallitasok alapanyag-,
szin-, és formatrendjei hatarozzak meg, hogy a szaba-
szaton és varrodaban milyen szinek kavalkadja lesz a
meghataroz6, milyen vastagsagi és minéségli alap-
anyagra kell majd a varrégépeket beallitani, és milyen
héfokon lehet a termékeket simara vasalni. A cégnél
dolgozok tapintjak meg legelészor a kovetkezé nyari,
vagy téli szezonra gyartva a ruhak, blézerek, bluzok,

kabatok, nadragok,
mellények, topok
exkluziv francia és
olasz alapanyagait.
A termékek csak
hetekkel késébb
kertilnek valamelyik
francia, német,
olasz, belga marka-
lzlet kirakataiba és
a vevékhoz. Husz
tagi megrendeld
klientara, a nagy
kereskedéhazak
hosszta ideje elége-
dettek az Elegant
Design megbizhato
munkajaval. Egy
argentin partnerrel
is megbizhatéan és
folyamatosan dolgoznak. Ildiké a sok megrendeld ra-
gaszkodasat a nagyon pontos hataridé betartas mellett
a kimagaslé minéségi munkaban latja, ezt a két fontos
tényez6t tartja a cég vezetéi és dolgozoi legnemesebb
erényének is.

Dr. Medgyessy lldiko

Husz éves az Elegant Design

A magas minéségi szinvonalu néifelséruha-gyartas
muiszaki-technolégiai folyamata a CAD/CAM gyartas-
elékészités, modellezés, szabaszat, varroda, vasald és
csomagolé tizemegységekbdl all.

Az lizem szive-lelke a gyartas-elékészités, ami a
Majus 1-bél kozel huisz éve atvett, korszerUsitett és
tovabbfejlesztett Gerber rendszeren térténik. A Lectra
és Assyst gépekkel is kompatibilis folyamatra online
érkeznek a modellrajzok és a szabasmintak. A szériazas
és felfektetés legfontosabb szempontja a legkisebb,
legkedvezébb anyaghanyad.

Egy kozépméreth modell darab elkészitése utan a
vevovel elfogadtatjak a gyartasi mintat, vagy a valtozta-
tasokat megbeszélik.

Evente egy-egy szezonban 500-600 modellt gyart-
nak 7-8 méretallasban, 300-350 darabos tételnagysag-
ban, atlagosan 4 hét atfutasi idé alatt. Altalanos konst-
rukcié6 a bérmunka, amihez a kellékeket az Elegant
Design adja, de sok modell sajat beszerzésti alap-
anyagbél készul. Ez megallapodas és bizalom kérdése
is. A korabbi 200 férél mara 70 fére csokkent a cég
létszama. A szervezet fejlesztése abban az iranyban
halad, hogy az Elnoék utcai cég egyre inkabb a logiszti-
kai kozpont szerepét toltse be. Amig a legnagyobb me-
legben masok nyaralnak, addig a cég vezetésének ko-
ordinalnia kell a majustél augusztusig tarté nyari f6-
szezon gyartasi programjat. A novembertdl februarig
tartéo téli szezonban, a karacsonyi Unnepek el6tt is
feszitett a tempbo.
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Gyartas a kornyezé
orszagokban is

A tulajdonosok kedve-
z6bbnek lattak a gyartast az
Elegant Design kézponti ira-
nyitasa mellett a magyar
partnereken kiviil Romaniaba
és Ukrajnaba kihelyezni. Je-
lenleg 35 vallalattal dolgoznak
és az Elnok utcai koézponti
lUzemben is folyik termelés. A
15 f6s varrodaban egymas
mellett készilnek a legnehe-
zebb, delikat, 100-150 dara-
bos kisszéridak, a mintadarab-
ok, a prototipusok, az iparag-
ban altalanosan ismert
specialgépeken. A mai divat megkoveteli, és a prémium
minéség egyik kuldonleges kivansaga a kihajtés fazonok
durchnadolasa. A megujult 06ltézkédési diszitéseket,
kézi himzéseket utanzoé ratéteket, diszoltéseket, appli-
kaciokat japan varrogéppel készitik. Az Gj igények meg-
valositasahoz sziukséges gépek beszerzése magasabb
szintre helyezte az Elegant Design minésitését a part-
nerek szemében.

A ruhazati termékek gyartasaban nagy kihivas a jo
vasalas. A megrendelék technikusai megtanitottak a
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dolgozékat szépen vasalni.
El6szor a szovetet kivasaljak
bélelés eldtt, a készre vasa-
las inkabb csak laza gb6zo-
lés.

A gyartas minéségére 3-
3 belsé és utazé technikus
feltgyel. Munkajukban
naprakészen ismerik min-
den alvallalkozénal a gyar-
tasi folyamat pillanatnyi
allasat, és felelésségteljesen
kézben tartjdk a mindségi
kérdéseket.

A kiszallitasok kilénbo-
zben torténnek, példaul a
roman vallalatoktél kozvet-
lenul is kertl kamionokra
az aru, vagy az ismert nemzetkozi gyorsszallité cégek
fuvaroznak. Ezt minden vevdvel a szerzédés rogziti.

* % %

Dr. Medgyessy Ildik6 elndk-vezérigazgaté asszony
buiszke a dolgozéira, ktléndsen 6éréommel terelgeti, ne-
velgeti a fiatal dolgozékat. Tamogatja és szabad belé-
pést biztosit az tizembe az iskolak tanuléinak, a ka-
punk nyitva all el6ttiik — mondta bucstazéul.



SZAKMAI HIREK, ESEMENYEK

Vallalkozék Napja 2012

Barna Judit

A Vallalkozok és Munkaltatok Orsza-
gos Szovetsége (VOSZ) immaron tizenne-
gyedik alkalommal rendezte meg a ha-
gyomanyos év végi iinnepi eseményét, a
Vallalkozok Napjat, amelyre az orszag
minden megyéjébol mintegy 500 vallal-
kozo érkezett. A rendezvény mara a ma-
gyar iizleti élet egyik legrangosabb foru-
mava valt, amely a vallalkoz6i szektor
jelentéségét mutatja hazank gazdasagi
életében. A vallalkozok kiemelkedd
munkajanak elismeréseképpen, az ese-
ményen magas szinti allami és szovet-
ségi kitiintetések atadasara keriilt sor.

A gazdasagi élet minden szerepldje, igy a vallalko-
z0k szempontjabdl is kiemelten nehéz év volt a 2012.
esztendd. A vallalkozo6i szféra szerepléi rendkivili ter-
heket visznek a vallukon, am egy ilyen ellentmondasos
évben is voltak olyanok, akik sikeresen tudtak mukod-
ni. Elkételezettségtik, munkajuk, eréfeszitéseik meg-
alapozhatjak azt a kilabalast, amelyre a magyar gazda-
sagnak ma sziksége van. A Vallalkoz6k Napja, mint
minden évben, az idén is lehetéséget teremt arra, hogy
rovid szamvetés késztilhessen az elmult idészakrél és
az el6tttink allé feladatokrél, valamint elismerést kap-
hassanak a legjobbak. A kitlintetési innepségen koz-
tarsasagi elnoki és nemzetgazdasagi miniszteri elisme-
rések atadasara is sor keruil: az arra érdemesek Magyar
Arany Erdemkereszt kitlintetést, Magyar Gazdasagért
dijat és Nemzetgazdasagi Miniszteri Elismerést kapnak
e jeles napon. Az allami- és tarca-kitlintetéseken tul,
ebben az évben is a megyei, valamint a regionalis szer-
vezetek, az orszagos szakmai szekciok testlileteinek
javaslata és a VOSZ elnokség dontése alapjan a legsi-
keresebb vallalkozok az ,Ev Vallalkozéja” elismerésben
76 vallalkozé részesulnek.

Az orszag gazdasagi helyzete

A VOSZ allaspontja szerint az orszag nehéz gazda-
sagi helyzetéb6l csak Osszefogassal, szivos munkaval,
és kiszamithat6 gazdasagpolitikaval labalhat ki. A dén-
tések, a vallalkozasokat érinté 1lépések fokuszaban a
termelés novelésének, a Magyarorszagon megvalosul6
magas szintli hozzaadott érték bévitésének kell lennie.
A termeld szféraban létrejové egy Gj munkahely tovabbi
két-harom nem termelé allashelyet hoz létre, igy egy
sikeres, szelektiv iparpolitika a foglalkoztatasi problé-
makra is megoldast jelenthet.

A Vallalkozok és Munkaltatéok Orszagos Szovetsége
fontos eredménynek tartja a kozfoglalkoztatas jelenlegi
formajat, megérti és tamogatja annak tarsadalmi céljat,
szocialis jelent6ségét. A végsd célnak a versenyszféran
beltuli munkahelyek minél nagyobb szamban valo 1étre-
jottét tekinti. Fontos eredmény ugyanakkor a foglalkoz-
tatas terén az Uij Munka Toérvénykoényve. Egy 1Gj térvény
nem képes 1j munkahelyeket létrehozni, de a moderni-
zalt jogszabaly tobb lehetéséget, szélesebb mozgasteret
és rugalmassagot biztosit a munka vilagaban, igy
hosszabb tavon javithatja a gazdasag versenyképes-
ségét.

A Széchenyi Kartya Program
évtizedes sikere

A vitathatatlan pozitivumok koézt kell
emliteni a Széchenyi Kartya Programot,
amely a hazai vallalkozasok életében egye-
dulallé sikernek szamit, 1évén olyan valsag-
allé kezdeményezés, amely kormanyokon
ativelve segiti a hazai kis- és kozépvallalko-
zasi szektor muikédését. A hitelprogram 10
évvel ezel6tti indulasakor a bankok a lakos-
sagnak, vagy a nagyvallalatoknak nyujtot-
tak kolcsont, a kis- és kozépvallalkozasok
hitelezése joszerével nem létezett, de oriasi igény volt
ra. Ezt az igényt elégitette ki a Széchenyi Kartya és
elégiti ki ma is a kibdviilt Széchenyi Kartya Program. A
mar jol ismert foly6szamlahitelen tal a vallalkozasok
rendelkezésére all a forgéeszkoz- és a beruhazasi hitel,
valamint az Eurépai Uniés palyazatokhoz kapcsol6do
oner6 kiegészité és tamogatast megeldlegezé hitel. Mara
tébb mint 170 ezer kiadott kartyat regisztraltak a
VOSZ, a tertileti kereskedelmi és iparkamarak, vala-
mint a KAVOSZ irodaiban.

Prima Primissima Dij

A kis- és kozépvallalkozok adjak a hazai foglalkoz-
tatas gerincét, a magyar munkavallalok tébb mint két-
harmada a hazai kisebb, és koézepes cégeknél talalja
meg szamitasat, megélhetését ma is. A vallalkozék azon
tal, hogy a kozdsség, a tarsadalom tartéoszlopaiként az
ado- és jarulékbevételek zomét termelik meg, helyben
egyéb célokat is tamogatnak. Elkotelezettségiik révén —
és a VOSZ oOsszefogasaban - sztkebb lakéhelytik szer-
vezd erejévé nétték ki magukat, tamogatjak a sportot, a
kultarat, az oktatas, a természetvédelem és a kozOs-
ségépités helyi kezdeményezéseit. A VOSZ kiemelked6
tarsadalmi misszigjanak megtestesitéje az idén 10 éves
jubileumat Unneplé, Demjan Sandor altal alapitott
Prima Primissima dij, amelyet mind orszagos, mind
megyei szinten mara a legnevesebb dijak ko6zott tarta-
nak szamon.

Az Ev Vallalkozéi a textil- és ruhaiparban és
-kereskedelemben

Czékmanné Kelecsény Agnes magardl és a cégé-
r6l igy beszél: ,A férjemmel kozésen mukodtetett
koényvvizsgalo kft mellett, tiz éve a Presto Lady Haris-
nyagyarto Kft. tigyvezetd igazgatdja vagyok. Két feln6tt
és egy, még felnovében levé gyermekem van. Hirtelen
Otlettdl vezérelve a tanari palyaro6l kertiltem a kénnyu-
iparba. A harisnyagyartas és az iparag viszonyait auto-
didakta, illetve gyakorlati titon sajatitottam el. Elkote-
lezett hive vagyok a magyar termékek tamogatasanak,
hiszen ez hosszt tavon egyet jelent gazdasagunk és
orszagunk fejlédésével. A Textilipari Miszaki és Tudo-
manyos Egyestulet tagjaként, és a VOSZ textilszekcioja-
nak alelnékeként mindent megteszek, hogy felhivjam a
figyelmet ennek fontossagara.”

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/1 47



SZAKMAI HIREK, ESEMENYEK

A Presto Lady
Harisnyagyarté  Kft.
néi finomharisnyak
és zoknik gyarta-
saval, nagy- és kis-
kereskedelmével, va-
lamint félkész haris-
nyaaruk értékesité-
sével foglalkozik. A
tarsasag indul6é val-
lalkozasként 2002

szeptemberében
kezdte meg muikodését batonyterenyei telephelyén. A
gyartas jelenleg a kozel 20 éves szakmai multra vissza-
tekint6 Lady Harisnyagyartél megvasarolt tizemben
torténik 50 fével. A harisnyagyarté tizem nagy multja-
nak koszénhetéen a mindennapi zavartalan mukodésé-
rél j6 szakmai tapasztalattal rendelkez6é vezetdk, vala-
mint gyakorlott beosztottak gondoskodnak. A k&tégé-
pek technikai szinvonala lehet6vé teszi a hagyomanyos
harisnyatipusok gyartasan kiviil a megrendelék egyedi
igényeinek kielégitését is. Technologiank lehetéséget
nyujt a nyersfehéren késztilé harisnyak aktualis divat-
szineknek megfeleld festésére. A jellegzetes piros, sajat
csomagolas mellett termékeink a német partnerek ke-
resztil tobb Uzlet sajat csomagolasaban is megjelen-
nek. Bar preferalndk a magyar piacra térténd terme-
lést, egyeldre értékesitéstink 95%-ban német exportra
torténik.

Berendi Andras, a Roland Divathaz Zrt. tulajdono-
sa fantasztikus eredményeit szerényen a szerencsének
tulajdonitva beszél arrél, hogyan lett az orszag egyik
legnagyobb divatcikk forgalmazéja a kezdetben nagy-
mamajanak kézzel varrott nyakkendéit arulé vallalko-
zasa, és elarulja kuilonleges cégépitési modszerét is.
Szerinte a divatlizlet - legalabbis a prémium szegmens-
ben - taljutott a gazdasagi valsag okozta sokk pszichi-
kai mélypontjan, kdészoénhetéen annak, hogy a tehetd-
sebbek ezekben az id6kben sem fogtak vissza a vasar-
lasaikat.

A gépészmérndknek tanulé Berendi Andrast annak
idején az apja terelte a divat felé - igaz, jozan Uzleti
megfontolasbol. Az 0Osztondij-kiegészitd6 nyakkendd
készité vallalkozasbol késébb Eurépa legnagyobb
nyakkendd és férfiing gyartéjava fejlédé cég hianypotlo
minéségi termékekkel hoditott. Ez idé alatt 1lényegében
harom nagy valtassal
reagaltak a valtozoé
piaci feltételekre:
ezek soran el6szor

nagykereskedelem-
mel egészitették ki a
gyartast, majd hoz-
zavették a kiskeres-
kedelmet, illetve
1998-ban doéntéttek
ugy, hogy vilagmar-
kak képviseletével

teszik teljessé a palettat. Az elsé fecske az Hugo Boss
volt, ennek a megszerzése volt a legnehezebb.

Berendi Andras szerint Uizletileg az a cég lehet sike-
res a divatszakmaban Magyarorszagon, amelyik ugy-
mond tébb vasat tart a ttizben. ,Nekunk is valaszta-
nunk kellett az egy markat sok orszagba, vagy sok
markat egy orszagba koncepcié kozott, de utélag ma-
ximalisan igazoltnak latom a doéntéstinket. Tovabb
terjeszkedtlink a budapesti Dedk Ferenc utcai Fashion
Streeten, mara mar megszereztik 13 divatmarka kép-
viseleti jogait. Egyébként az igazi konkurenciaharc nem
itthon zajlik, nektink az eurépai nagyvarosok hasonld
vallalkozasaival kell versenyre kelntink”. A Roland cég-
csoport nemcsak divatruhazatot gyart. A formaruha
lizletag kiemelkedd sikere az, hogy a pekingi és londoni
olimpak magyar csapatai formaruhainak készitési jogat
is elnyerték.

Csikos Aniké varrond-divattervezé Szegeden ve-
hette 4t a Csongradd megye Ev Vallalkozéja dijat a
VOSZ Textilszekcié ajanlasara. Aniké szakmai életutjat
igy foglalja 6ssze: ,,1990 6ta dolgozom egyéni vallalko-
zoként a textil- és ruhaiparban. Az els6é években tobb-
nyire ruhazati nagykereskedésekbe szallitottam, az
altalam tervezett és varrodam altal kivitelezett termé-
keket. A piaci igények folyamatos valtozasa az évek
soran azt eredményezte, hogy egyre nagyobb igény
jelentkezett az egyedi tervezésu, kis szérids termékek
irant. Igy az elmult tiz évben fokozatosan névekedve az
egyéni megrendelék teszik ki a vasarléim jelentds ré-
szét. A szegedi Karasz utcaban 1évé szalonomban 3
varroné dolgozik. Az egyedi vasarléi igények kielégité-
sén tul hangsulyos a kinalatomban a kis és kozép val-
lalkozasok formaruhéajanak a megtervezése és Kkivitele-
zése is. Jellemzden a régiobdl kikertilé 10-50 fés vallal-
kozasokon tul (éttermek, szépségszalonok, kaszinok,
elektronikai cégek, orvosok, fogtechnikusok, egészség-
ugyi vallalkozasok), kiemelt tgyfeleim kozé tartozik a
Parfiméria Douglas Kft., amelynek szamara 2005-t6l a
forma- és munkaruha megtervezését és gyartasat — a
hazai, és az utébbi években kulfoldi kereskedelmi egy-
ségeire vonatkozéan - én is kivitelezem. 2008-t6l a
Ko6zép-Eurépai Epité és Szerelé Kft. (KESZ) formaruha
kollekcidjat terveztem és kiviteleztem hazai és kozép-
eurdpai szinten. 2010-ben a Tisza Volan Zrt. formaru-
ha tervezés és gyartas témaban meghirdetett palyaza-

fogadtak el. 2012-ben
egy rendhagy6é divatbe-
mutatéval foglaltam
Ossze eddigi munkaimat.
2013 januarjaban rend-
kivil izgalmas feladatot
kaptam: a RAM-szinhaz
Frank Sinatra életérél
sz016 szindarab jelmeze-
inek kivitelezését valo-
sithattam meg.”

Gratuldlunk az Ev Vallalkozéja 2012 kitiintetettjeinek!
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Gazdasagi hirek

Vietnam novekvo szerepe a vilag
textil- és ruhazati piacan

Vietnam célul tizte ki, hogy 2020-ra a vilag elsé 6t
textil- és ruhazati ipari gyartoja és exportére kozé ke-
ruljon. Az export megcélzott értéke 20-22 milliard dol-
lar. Mindezt az ipar modernizalasaval és a termékek
hozzaadott értékének novelésével tervezik elérni. A
hozzaadott érték noévelése mar megindult: 2005 és
2011 kozott 30,2 %-rol 47,8 Y%-ra nétt. Ugyanekkor az
export értéke tobb mint haromszorosara, 4,8 milliard
dollarrél 15,8 milliard dollarra emelkedett. A textil- és
ruhaipar Vietnamban az egyik legfontosabb szektor, és
mint ilyen, szamithat a kormany segitségére a kulféldi
beruhazasok 6sztdénzésében.

Vietnam két f6 piaca az Egyestilt Allamok és az Eu-
répai Uni6. Az elsé helyen all6 Egyestlt Allamokba
iranyulé export 2012-ben 8 %-kal nétt az el6zé évihez
képest és 7,8 milliard dollart ért el. A Vietnami Textil-
és Ruhaipari Szévetség a tovabbi évekre is évi 3 % no-
vekedést jelez, az AmCham Vietnam ennél is tdbbet,
éves szinten 6-7 %-ot. A masodik helyen all6 Euré6pai
Unié tekintetében a Szdévetség nem var valtozast. Vi-
szont az elérejelzéseik szerint 2013-ban Japan, mint
célorszag, megeldzi az Eurépai Uni6ét. Ugyanis a Ja-
panba iranyulé vietnami export 18 %-os novekedését
varjak 2,37 milliard dollarra, ami tébb az Eurépai Uni-
6ba iranyulé exportnal. E harom nagy piacon kivuli
orszagokba iranyulé export 5 %-os ndévekedését varjak.

Az export novelését elésegitik a kiilénbodzd orsza-
gokkal kotott szabadkereskedelmi egyezmények és
Vietnam tagsaga az Azsia—Kina Szabadkereskedelmi
Tarsulasban (ACFTA), amely népességet tekintve a vilag
legnagyobb szabadkereskedelmi évezete.

Forras: www.textilesintelligence.com,
www.fibre2fashion.com
(mk)

A nemsz6tt kelmék gyartasa is Azsiaban
nd a legjobban

2020-ra a nemsz6tt textiliak tdébb mint felét mar
Azsiaban fogjak gyartani, miutan a gyartas 2001 és a
2011 kozott nagyjabél megharomszorozodott. A 2011
évi termelés 3,1 millié6 tonna volt. Ennek a mennyiség-
nek kétharmadat Kina termeli. Kindban a gyartas még
gyorsabban nétt, tiz év alatt megharomszorozodott.

A kulénbozé tipusti nemszott kelméket tekintve,
Azsiaban a polimerbél kozvetlentil eléallitott szalakboél
allé, in. spunbonded és meltblown nemszétt termékek
gyartasa a dominans, ezek adjak a termelés 44,2 %-at.
Legdinamikusabban azonban a vizsugaras rogzitésu
(spunlaced) technolégia fejlédik. 2008 és 2011 kozott
ennek a termékcsoportnak a névekedése évente 20 %
volt.

Nem véletlen az azsiai névekedés, hiszen Kina és
India egyutt a vilag népességének egyharmadat adjak.
Az elemzék szerint szinte korlatlan névekedés varhato
néhany alkalmazasi tertleten, példaul az orvosi és
higiéniai tertileten, a szurési feladatoknal, a mezdgaz-
dasagban és a geotextiliak tertiletén.

A varakozasok szerint a nemszétt termékek gyarta-
sa az egyébként atlag feletti gazdasagi noévekedési
temponal is nagyobb léptékben fog néni.

Forras: www.textilesintelligence.com
(MK)

Késziiljon lenbél!

Az Eurépai Len- és Kender Szovetség (European
Flax and Hemp Confederation, CELC) mar 1951 éta
egyesiti a len és kender termesztésével és feldolgozasa-
val foglalkoz6 cégeket. Jelenleg 14 uniés orszag 90 000
hektarjan termelik meg a vilag tilolt lenjének 85 %-at.
A len a vilag Osszes szalfelhasznalasanak 1 %-at adja.
A CELC tagjai termelik a vilagpiacon forgalmazott len
textiltermékek 70 %-at. A CELC promociés platformja a
CELC Masters of Linen, amelynek célja a len minél
nagyobb aranyu felhasznalasa a divat- és az életstilus-
termékek piacan. Az Eurépai Uni6 is tamogatja a CELC
altal kezdeményezett BE LINEN (igy fordithatnank:
késziljon lenbdl!) promociés projektet. A projektben az
Uni6é 50 %-os aranya mellett Franciaorszag (20 %) és a
lenipar (30 %) vesz részt. Cél a len felhasznalasanak
tovabbi elterjesztése a divat- és életstilus-termékekben,
a lakaskulturaban, a kompozitokban és mas uj, inno-
vativ muszaki alkalmazasokban.

A CELC 63. kongresszusa alkalmaval rendezték
meg 2012. oktober 19-én Briisszelben a lenfeldolgozo
szektor elsé6 nemzetkodzi kongresszusat. A kongresszu-
son toébb mint 250 vezeté szakember vett részt. Hivata-
los delegacidk jottek Kinabol, Japanbdl és Indiabol, és
voltak cégek Dél-Afrikabol és Egyiptombol is. A kong-
resszuson jelentették be az eurdpai len 0j minéségi
tantsitasara szolgadlé EUROPEAN FLAX markanevet,
amely a fogyaszté szamara jelezni fogja, hogy a termék
alapanyagat, a lent Eurépaban, a fenntarthatésagi
szempontokat figyelembe véve termelték. A kezdemé-
nyezést Eurépa valamennyi eurépai lentermeld alairta,
ezzel vallalta a termesztés soran az 6ntozés, a génmo-
dositas mell6zését és a lehetd legkevesebb hulladékot.

Az 14j eurépai marka meghirdetését jol fogadtak a
kinai és mas kulfoldi delegacidk is. Kina és Japan is
segiti sajat pénzigyi eszkozeivel a CLEC-vel ko6zos
kampanyt a len elterjesztése érdekében. A len fontos
témaja lesz a kinai divatkiallitasoknak. Az elsé len
vilagkongresszust mar 2013 juniusaban koéveti a ko-
vetkezé esemény Parizsban és Firenzében. A rendez-
vény — amelynek mottéja Linen Cloud (len felhd) lesz —
a len sokrétu alkalmazasat fogja bemutatni. Szé van
mar egy azsiai rendezvényrdl is.

Forras: http://www.mastersoflinen.com,
www.fibre2fashion.com

(mk)
Uj technolégia bananszal kinyerésére

A banan noévény torzsébdl nyert szal Japanban mar
a 13. szazadban ismert volt, és ma a fenntarthatésagi
kovetelmények miatt, a természetes szalak el6térbe
kertilésekor a bananszalak is felhasznalasra talaltak. A
bananbédl kinyerheté ktilonb6zé finomsaghi szalakat
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hasznaljak durvabb és finomabb textiltermékek, vala-
mint papir eléallitasara.

A banan névénybdl, amely kinézete ellenére nem
fa, hanem egy egyszikli évelé ndévény, a szlret utan
visszamarado6 altérzsbdél altalaban mechanikai uton
nyerik ki a szalakat, kézzel, vagy gépi megmunkalassal.

Indidban most 4j, mikrobiolégiai eljarast dolgoztak
ki a szalak kinyerésére. A banan altdérzset 4-6 napra
egy anaerob (oxigén nélkili) reaktorban kezelik semle-
ges pH mellett, 20-37 °C hémérséklet-tartomanyban. A
szalak elvalasztasat a kiséré vegytiletektél a reaktorban

50 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/1

mikrobiologiai reakciéban képzédé enzimek végzik. A
folyamatban a pektin és az intercellularis koétéanyagok
lebomlanak. Illékony zsirsavak keletkeznek, amelyeket
metanogén baktériumok metanna bomlanak, amelyet
elégetnek. A tébbnapos reakci6 utan a szalakat mos-
sak, majd napon 15 % nedvességtartalomig kiszarit-
jak. Az igy kapott szal ragyogd fehér, szennyezddést
csak nyomokban tartalmaz.

Forras: www.fibre2fashion.com
(mk)
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A Konnyiiipari Agazati Parbeszéd Bizottsag hirei

Vujkov Krisztina

Az IndustriAll Kénnydipari Agazati Bizottsag
alakulé lilése

A magyar Konnyiipari Agazati Parbeszéd Bi-
zottsig (KAPB) képviseléi (Keleti Tamds, Varga
Eva, Csanadi Jézsef) is részt vettek az IndustrAll
2012. november 8-9-én Briisszelben tartott alakulo
iilésén. Az iilésen a bizottsag stratégiai, taktikai
céljait és munkamoédszerét, valamint az eurdpai
szocialis parbeszéd konnyiipari agazatot érinté
rendezvényeinek elékészitésével kapcsolatos allas-
pontokat egyeztették.

A 2012 majusaban egyestlése révén létrejott egy-
séges eurépai  ipari  szakszervezeti  szOvetség
(IndustriAll) fétitkar-helyettese, Luc Triangle ismertette
az 1j szervezet felépitését, politikai munkabizottsagait,
agazati bizottsagainak strukturijat, szereptiket, mun-
kamédszereiket és feladataikat. Az tlésen bemutattak
az Eurodpai Unié textil-, bér-, ruhazati és textiltisztitd
iparat (Torokorszag kivételével). Az anyag
részletes elemzést, attekintést tartalmaz az
agazat jelenérdl, specialis jovéképét megha-
taroz6 tényez6irél. Attekinti a cégek és a
munkavallalok adatait, valamint a termelés,
az értékesités szektoronkénti jellemzoit
(eurépai és vilagviszonylatban), kiemelt
figyelmet fordit a szocialis dialégus eddig
elért eredményeire és fejlesztésének iranyai-
ra. Szamba veszi az eurépai partner mun-
kaltatoi szervezeteket, kiilonos jelentéséggel
hangsulyozva az egyUttmuikédés és kozos
torekvések fontossagat. Az elSterjesztés
elemzést tartalmazott, amely szamba vette
az agazat erésségeit, gyengeségeit, esélyeit és torekve-
seit, ktilén elemezve az eurdpai tizen6tok és az Gjjonnan
csatlakozott orszagok jellemz6é paramétereit. Az &ssze-
allitas nagy teret szentelt a szektor fejlédést szolgalo
technoloégiai, termék- és piaci fejlesztéseknek, szamba
véve az ezen a téren elért eredményeket, példaul az
autoéipar, az épitéipar, a repulégépgyartas, az egész-
ségligy, a sebkezelés, a higiéniai tertiletek, a védéru-
hak, a nanotechnolégia, az elektroszmog, és az emberi
testtel kozvetlenil érintkezé ruhazati termékek tertile-
tén. Kiemelte a lényeges eurdpai unios és globalis kez-
deményezéseket, megjeldlve az el6ttink allé legfonto-
sabb feladatokat. A résztvevék szamos kérdést tettek
fel, illetve javaslatot fogalmaztak meg az agazat fejlesz-
tése érdekében.

Az ulésen értékelték és az Eurdpai Unié szintjén
meghataroztak a textil-, a ruha- és a bériparban mu-
kodé szocialis parbeszéd bizottsagokban foly6 eddigi
tevékenységet és a jovo feladatai az agazat mtikédokeé-
pessége, foglalkoztatasi biztonsaganak megteremtése
érdekében.

A bizottsag attekintette, értékelte és megvitatta a
2012-ben végzett munkat és gy talalta, hogy a megtett
intézkedések a legfontosabb aktualis feladatokra kon-
centralnak és megfelel6 déntéseket kovetden jol szol-
galhatjak mind az agazat, mind az agazati szocialis
parbeszéd fejlesztését.

A bizottsag tajékoztatot kapott az agazati Eurdpai
Szakképzési Tanacs (TCL European Skills Council)
eddigi tevékenységérol és jovébeni feladatair6l. Az erre
vonatkozo jelentést a textil-, ruha- és béripari szakbi-
zottsag 2012. decemberében vitatta meg és ott megha-
tarozta a 2013-t6l indokolt és szikséges iranyokat és
feladatokat. Az IndusriAll novemberi tilésén - ennek a
decemberi targyalasnak az el6készitéseként
megerdsitette az 6sszeallitasban megfogalmazott megal-
lapitasokat és képviseldit ennek a kiemelt tevékenység-
nek a megkuldénboztetett modon térténé kezelésével
bizta meg. Nagy jelentéségtinek tekinthetd az, hogy az
Eurépai Uniéban négy agazatban - koéztik a textil-,
ruha- és bdripari szektorban — az eurépai bizottsag
altal mukodtetett ESCO projektben a kénnyuipar az
egyik agazat, amely a szakmai készségeket, képessége-
ket, elvarasokat szakképzési tennivalokat fogalmazza
meg. Ebben a munkaban a magyar KAPB két szakérté-
je vesz részt.

A textil-, ruha- és béripari munkabi-
zottsag 2013. évi munkaprogramjai és
prioritasai hosszas, idénként egymasnak is
ellentmondé nézetek kozepette kialakult
vita keretén beltl koérvonalazédott. A leg-
nagyobb vitat a francia és dan kollégak
azon felvetése valtotta ki, hogy a textiltisz-
titds, mint szolgaltatas legyen-e része en-
nek a szektornak. A vitat koévetéen a bi-
zottsag ugy foglalt allast — tdbb mas or-
szagbeli kolléga mas iranya véleményét is
figyelembe véve —, hogy a szektor Eurépai
Unié textil- és ruhaipari szocidlis parbe-
széd bizottsag legkozelebbi tilésén a mun-
kaltatok véleményét is megismerve és figyelembe véve
alakitsak ki a végleges allaspontot.

Ezen az tlésen ismertetik majd a KAPB oldalai
egyeztetett allaspontjat, amelyben a magyarorszagi
helyzet, szervezeti struktura és részvétel kértilményei-
vel ismertetik meg az Eurdpai Unidé agazati szocialis
parbeszéd tlés résztvevdit. Tébb eurépai orszagban —
igy Magyarorszagon is — a szolgaltaté szektor munkal-
tatéi és munkavallaléi szervezetei megbecsult és érté-
kes tagjai, résztvevéi a hazai kdnnyuipari agazati par-
beszédnek.

Az ESCO program Textil-Ruhazati—Béripari
Referencia Munkacsoportjanak tevékenysége

Amint errdl lapunk 2012/5-6. szamaban is hirt
adtunk, az Eurépai Bizottsig Eurodpai készségek,
kompetenciak és foglalkozasok (European Skills,
Competences and Occupations, roviditve: ESCO)
néven egy tobbnyelvi szétar osszeallitasat hataroz-
ta el, amelynek célja az allasiiresedésekkel kapcso-
latos informaciok mindségének és attekinthetdsé-
gének javitasa, segitve ezzel az allaskeresék tajéko-
z6dasat a megiiresedett allasok kozott. Ehhez
ugyanis egyebek kozott az is sziikséges, hogy az
eurépai munkaerdpiacon a képzettségek, készségek
és foglalkozasok megnevezését minden nyelven
egységesen értelmezzék.
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Az ezzel foglalkozé6 munkacsoport az elmult év vé-
gén, oktéberben és novemberben két tilésen is megtar-
gyalta a munka elérehaladasat. Az tléseken dr.
Kokasné dr. Palicska Livia és Vujkov Krisztina képvisel-
te a magyarorszagi KAPB-ot.
Az oktoberi iilés résztvevdi attekintették a Textil-
Ruhéazati-Béripari (TRB) Referencia Munkacsoport (RM)
el6zé ulésén napirendre vett statisztikai rendszerek
felhasznalhatosagat a jovébeni munkajuk soran. Kiin-
dulopontként alkalmazhaté a NACE tevékenységi kod-
rendszer, amelyekhez munkamuveletenként hozzaren-
delhetéek a foglalkozasok. Listazasra keruilt a képviselt
harom alcsoport koére, azaz
= ]3 Textilia gyartasa - 13.1, 13.2, 13.3, 13.9
(13.99 ,mélységig”),

®m  ]4 Ruhazati termék gyartasa — 14.1, 14.2, 14.3
(14.39 ,mélységig”),

= ]5 B6r, bértermék, labbeli gyartasa — 15.1, 15.2
(15.20 ,meélységig”).

A megbeszélés soran felmertilt, hogy bizonyos tevé-
kenységek hianyoznak a listabol pld. 16.29, 22.19,
32.50 (labbeli). Amennyiben az RM béviteni kivanja a
lefedett skalajat, ugy indoklassal kell fordulnia a
»sMaintenance” Csoporthoz.

Megallapitottak, hogy vannak az agazathoz kapcso-
lodé foglalkozasok a design és a kutatas—fejlesztés—
innovacié elérehaladasa miatt. Felmertlt tébbek kozott
az a kérdés is, hogy ezek, valamint a szakképzéssel
kapcsolatos oktatas, és a bér-, textil- és ruhatermé-
kekkel kapcsolatos mindségvizsgalat, laboratériumi
vizsgalat ehhez a munkacsoporthoz tartozik-e. Megal-
lapitottak, hogy a NACE kiindulasi alapnak jo, de vizs-
galni kellene az egyes fel nem sorolt munkafolyamato-
kat is.

Az ESCO program képviseléje elmondta, hogy az
EU Bizottsag tervezi egy ,Kutatasi+Fejlesztési” kulon
referencia munkacsoport létrehozasat. A TRB RM tegye
meg az agazati lefedettségi ajanlasat a ,Maintenance”
Csoport felé. Amennyiben megvalosul az elézéekben
jelzett munkacsoport létrehozas, ugy eléfordulhat, hogy
a lefedettségi ajanlast nem tudjak elfogadni.

Az ulés soran a résztvevék a tevékenységi korok
alapjan felvazoltak az agazat muikodési folyamatainak
rendszerbe foglalt térképét (organogramjat).

Az ESCO titkarsag képviseldje azt kérte, hogy el6-
szor két prototipust dolgozzanak ki, amelyekben atte-
kinthetd egy-egy agazati részmunkafolyamat és a hozza
kapcsolédo foglalkozasok.

A szerteagaz6 agazatok sajatossagai miatt, vala-
mint a képviselt agazatok hozzaadottérték-teremtd
képességét fémjelezve, 3 prototipust dolgoznak ki -
ennek hatarideje 2012. december 15. volt. Ezek:

®  cipdbipari 6sszeszerelé (a munka vilagaban hasz-

nalt cipd esetpéldajan kereszttil),

= munkaruhazati textil alapanyag,

® munkaruhazat - tzolté munkaruha.

Az ESCO program Textil-Ruhazati-Béripari Refe-
rencia Munkacsoport novemberi iilésén elhataroztak,
hogy a referenciacsoport jovébeni réviditett elnevezése,
ami magaban foglalja a képviselt valamennyi agazatot
(textil,ruha,bér=TCL): TEXTAN.

Gustavo Gonzales-Quijano és dr. Kokasné dr. Pa-
licska Livia beszamolt az ESCO Bels6 Kommunikacios
ulésérsl, amelyet 2012. november 6-7-én tartottak
Brusszelben. Az ilés résztvevdi igen nagy érdeklédéssel
kisérték azt a TEXTAN kezdeményezést, amely szerint a
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tevékenységek /foglalkozasok koérének meghatarozasa-
kor felmertiltek olyan foglalkozasok is, melyek nem
szerepelnek a 13., 14., 15. NACE tevékenységi kod-
rendszerhez kapcsolédoan, de mégis az agazathoz tar-
tozénak kell tekinteni éket, pl. a design, és a kutatas—
fejlesztés—innovacié elérehaladasa miatt a szakképzés-
sel kapcsolatos oktatas, valamint a bdr-, textil-, ruha-
termékekkel kapcsolatos mindségvizsgalat, laboratori-
umi vizsgalat. Eddig a TEXTAN mindodsszesen 8 nem-
lefedett foglalkozast sorolt fel. Ez kihivas elé allitja az
ESCO-t, hogy legyenek meghatarozva ezek a ,rések” és
az atfedések. A TEXTAN szamos esetben felsorolta a
NACE szerint nem lefedett koroket, megfelelé indoklas-
sal kisérve. A TEXTAN varja ezek elfogadasat.

Bemutattak az ESCO strukturajat (ktilonoés tekin-
tettel az ESCO Titkarsagra és az ESCO Vezetéségre,
amely utébbiban, ugy tinik, az EU Agazati Szakképzési
Tanacs is kap egy helyet.

A TEXTAN képviseldi ismertették a TEXTAN erds-
ségeit és gyengeségeit; mindketté abbol adodik, hogy
rendkivil széles korben fed le foglalkozasokat, de eh-
hez csak kisszamu a referencia csoport szakértéi gar-
daja.

Az ulésen felmertilt az a kérdés is, hogy milyen
mélységben kell a tevékenységeket—foglalkozasokat-
készségeket és a kompetenciakat-szakképesitést kidol-
gozni. A résztvevék megegyeztek abban, hogy a ,sztk-
séges és jellemz6” mélységek részletezésekor szem el6tt
kell tartani azt a rendkivil fontos stratégiai tényezot,
hogy a textil-, ruha- és béripari agazatok sulyos és sok
esetben tisztességtelen, nem korrekt nemzetkozi ver-
senyhelyzetben mukdédnek, ezért figyelni kell arra, hogy
ne fedjék fel sztikségtelentl a humaneréforrasok struk-
tarajanak részleteit. Azokat az adatokat kell bizalma-
san kezelni, amelyek veszélyeztethetik az ipar szellemi
termékeinek tulajdonjogat A tulzott nyitottsag veszé-
lyeztetheti az agazat versenyképességét. Arra kell kon-
centralni, hogy az ESCO-rendszerben megjelentetett
adatok objektivak legyenek és az ESCO céljait megfele-
16en szolgaljak.

A foglalkozasok listajanak kidolgozasakor felmertilt
az a szakmai kérdés, hogy pl. a méretre torténé szabo-
sag mesterségnek tekintendé-e vagy sem. Meg kell
hatarozni, hogy mit értiink mesterség alatt, ez kihat a
referenciacsoport hataskorére. Elhangzott az a megko-
zelités, hogy egy szabd vagy egy cipész altalaban 6nfog-
lalkoztaté és tulajdonképpen végighalad munkaja so-
ran azon a teljes munkafolyamat sorozaton, amely
elvezeti véglil az adott késztermék (ruhadarab vagy egy
par cipd) eléallitasaig.

Ha azt nézzuk, hogy az ESCO program azt célozza,
hogy a megtresedett munkahelyeket betoltsék, akkor
nem igazan érdemes a mesterember szakmai profiljat
meghatarozni. Ezen kivill a NACE csak azon uzleti
gazdasagi tevékenységeket fedi le, ahol 20-nal vagy 50-
nél tobb foglalkoztatott van. Ezek a tevékenységek —
amennyiben készségeket kerestink — joval inkabb spe-
cifikus képességek keresését célozzak, mint egy ,készre
formazott mesterembert”. Masképpen kifejezve, a
TEXTAN olyan foglalkozasokat fog meghatarozni, ame-
lyek a ktilonbozé feldolgozasi fazisokban megtalalhaté-
ak. A szabdé vagy a cipész, mint a muveleteket végzé
egyetlen személy, olyan szakember, aki valamennyi
foglalkozast, a megfelel6 képesitést és a specifikus
készségeket és kompetencidakat egy személyben lefedi.
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A fentiekre vonatkozéan az ESCO Titkarsag képvi-
seldje viszont azt fejtette ki, hogy fuggetlentl attol,
hogy az adott személy 6nkéntes-e vagy nem, fizetséget
kap a munkajaért, vagy onfoglalkoztaté, igy a lefedett
foglalkozasokat tartalmaznia kell a rendszernek, flig-
getlentil az adott ,lzlet” meéretétél, viszont jelenléte
fontos az eur6pai munkaerdépiacon. Mas szoéval, az
ESCO célja valdjaban a megfelelé allaskeresés és allas-
kinalat egymasra talalasa. Az ESCO-t viszont sokkal
tagabb korben kivanjak hasznositani, pl. karrier ta-
nacsadasként is. Adott esetben ez a karrier tanacsada-
si eszkdz lehetéséget nyujthat egy gyarban dolgozé
munkasnak, hogy mesterember valjék beldle.

A fentiekben részletezett pro és kontra indokokat
jobban kortal kell jarni és annak megfeleléen kell
kialakitani a TEXTAN stratégiajat. Lehet az is a
stratégia, hogy ne a mesterségre koncentraljunk,
hanem az ,ipari részre, az ipari méretekre”, ne emeljik
ki az oOnfoglalkoztatas potencialjat se. Viszont
koncentraljunk azokra a szakmai foglalkozasokra,
amelyeket a gyarak igényelnek.

Az 1lés résztvevdi kidolgoztak az agazati felbonta-
sokat és a prototipusokat. A prototipusok koztil az
egyik egy cip6é ragasztott Osszeszereléssel, a masik egy
ing gyartasa.
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Az uj Munka Torvénykonyve legfontosabb

valtozasai
Dr. Bujtor Gyula

munkatigyi és munkavédelmi tanacsado
bujtorgyula@citromail.hu

A Textiltisztito Egyesiilés 2012. évi konferenci-
ajan lehetdéségem volt, hogy eléadast tartsak az ij
Munka Torvénykonyve (Mt.) hatalybaléptetésével
kapcsolatos munkaltatoi feladatokrol. Az alabbi 6sz-
szefoglalo az eléadason elhangzott legérdekesebb
részeket tartalmazza. Figyelembe kell azonban
venni, hogy a cikk terjedelmi korlataira val6 tekin-
tettel csak példalodzo jelleggel tudtam felvillantani
azt a sok valtozast, ami az j Munka Torvény-
konyvének gyakorlati alkalmazasa soran felmeriil,
felmeriilhet.

Az eléadas eredeti cime is jelezte — ,Aldds vagy
atok? Hatdlyba lépett az uj Munka torvénykényve” —,
hogy az 0j Mt. adta lehetéségeket felismerd és azzal €16
munkaltaték élvezhetik annak elényeit, de ugyanakkor
komoly hatranyt, akar jelentés tébbletkiadast is okoz-
hat, ha pl. a hatalybalépéssel egyidejuleg nem médosi-
tottak a munkaviszonyra vonatkozé egyoldalti jognyi-
latkozataikat, kotelezettségvallalasaikat (SZMSZ, vezér-
igazgato6i utasitas, cafetéria szabalyzat, prémium, juta-
lomszabalyzat stb.), vagy a munkavallalokkal, illetve a
szakszervezettel kotott megallapodasaikat (munkaszer-
z6dés, tanulmanyi szerzédés, versenytilalmi megalla-
podas, kollektiv szerzédés).

Munkaltatok figyelmébe

Ha példaul a munkaltaté egyoldaltian tett jognyi-
latkozataban foglaltak a munkavallalé rautalé6 maga-
tartasaval 2012. julius 1-je utan is teljesedésbe men-
tek, mar megallapodasnak minéstlnek, amit késébb
mar csak a felek kolcsénos megegyezésével lehet modo-
sitani.

A legtdbb munkaltaté ugyan rendszeresen elkiildte
munkaiigyi szakembereit, HR-eseit a Munka Térvény-
koényvét elemz6é kuilonbdzé konferencidkra, de vajon
eléalltak-e ezek a kollégak a hatalybaléptetéssel kap-
csolatos feladatok konkrét megoldasi javaslataikkal?

Munkaszerzodés

Tapasztalataim szerint nem, igy a munkaltatok
nagy része kivar. A kivaras azonban nem jo taktika,
mivel 2012. julius 1-jét6l semmissé valtak a munkal-
tatéi utasitasok, szervezeti miikodési szabalyzatok, kol-
lektiv szerzédések, és nem utolsésorban a munkaszer-
z6dések azon részei, amelyek ellentétesek az Gj Mt.
kogens szabalyaival. Ha a munkaltaték ezeket nem
modositottak, akkor szinte koévethetetlenné valt, hogy
mely szabalyokat kell betartani a ,régi”, munkaviszony-
ra vonatkozé szabalyokboél, megallapodasokbél, egyol-
dalti jognyilatkozatokbol, és melyeket nem. Sok eset-
ben azt sem lehet egyszertien megallapitani, hogy a fe-
lek a munkaszerzédésben a munkavallal6 javara akkor
is a meghatarozott médon tértek volna el, ha ismerik az
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1j Mt. szabalyokat. Utébbi esetben a munkavallal6 ja-
vara torténé eltérések sorsat is rendezni kell a felek-
nek, azaz a korabbi Mt.-t6]l eltéré6 megallapodasokat
célszerti feltilvizsgalni és 1j megallapodast koétni. Kuilo-
noésen igaz ez a koztulajdonban all6 munkaltatékra,
akik még a munkavallal6 javara sem térhetnek el az
Mt. egyes szabalyaitdl (pl. tilos a megemelt végkielégi-
tés, és tilos kifizetni a munkakdézi szlinetet).

Amennyiben a munkaltatok nem médositottak a
munkaszerzédés valtozé munkahely meghatarozasat,
akkor a térvényi vélelem szerint az utolsé szokasos
munkavégzési hely lett a munkavallaldé munkahelye.
Aki ezt a munkaszerzédés modositast 2012. jalius 1-
jén elmulasztotta megtenni, annak a korabbi valtozoé
munkahelyi munkavallaléja allandé munkahelytivé
valt.

Készenléti jellegli munkakor

Modositani kellett a készenléti jellegii munka-
korben dolgozok munkaszerzédését, mivel a térvény
szerint a heti legfeljebb 72 o6rara térténdé beosztas csak
a munkavallaloval tértént irasbeli megallapodas alap-
jan lehetséges. Az Uj szabalyok szerint a munkavallalo
ezt a megallapodast a honap utolsé napjara, illetve a
munkaidékeret utols6 napjara tizenét napos hataridé-
vel felmondhatja.

Munkakozi sziinet

A munkakozi sziinet kiadasanak a szabalyai is
valtoztak. A térvény eléirasa szerint a munkakdzi szii-
netet legalabb harom, legfeljebb hat 6ra munkavégzést
kovetéen kell kiadni. Ha ettdél el akarnak térni a felek,
akkor abban kiilén meg kell allapodniuk. A munkakézi
szlnet idétartama is valtozott: napi hat 6érat meghaladé
munkavégzés esetén 20 perc, mig a kilenc érat eléré
munkavégzés esetén tovabbi 25 perc munkakézi szline-
tet kell biztositani, melybdl legalabb 20 percet megsza-
kitas nélkul kell kiadni. A munkaltaté megtilthatja a
munkakézi sziineten kivili idében torténé dohanyzast.
Ugyanakkor lehetésége van a dohanyos munkavalla-
lénak a munkaltatéval megallapodnia a kotelezé mun-
kakozi szlineten feltili tovabbi munkakézi szlinetben,
amelyet tobb részletben is igénybe vehet. Azonban a
napi egy o6rat a munkakoézi szlinet ebben az esetben
sem haladhatja meg.

Amennyiben a munkaltaték 2012. julius 1-je utan
is fizették a délutanos és éjszakai muiszakpétlékot, vagy
a megszakitas nélkili munkarendben dolgozék meg-
emelt bérpétlékat, ugyanakkor nem fizették az 0j Mt.
szerinti 18.00 o6ra és 22.00 o6ra kozotti 30 %-os mu-
szakpotlékot, akkor a munkatigyi feltigyel6ség munka-
ligyi birsagot szabhat ki a munkaltatéra, a munkaval-
lalék pedig a munkatligyi birésagon szerezhetnek ér-
vényt elmaradt bérpétlékra vonatkozé igényuknek.
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Miiszakpoétliék

Kérdés, hogy a kollektiv szerzédés miiszakpot-
lékra vonatkoz6 rendelkezései 2012. julius 1-je utan is
érvényesek-e, vagy az j Mt. annulalta-e ezeket a meg-
allapodasokat. A kollektiv szerzédéseknek a muszak-
potlékra vonatkoz6 szabalyai, amelyek az 1j Munka
Torvénykonyve kihirdetését megelézéen szilettek,
semmissé valtak, hiszen megsztint a délutani és az éj-
szakai muiszakban dolgozok, valamint a megszakitas
nélkuli dolgozék muiszakpétléka. Amennyiben a mun-
kaltaté a jelenlegi muiszakpoétlék-fizetési szabalyoktol
2012. julius 1-jét kévetéen a munkavallalé javara eltért
és az Uj muszakpo6tlékon feltil a délutanos mutiszakban
végzett, illetve megszakitas nélktili munkaért emelt
muszakpotlékot is fizette, illetve tobbet fizetett a tor-
vény altal eléirt mértéknél — ezt egyoldalu kotelezett-
ségvallalas alapjan megtehette —, az néhany hénap el-
teltével a felek rautalé6 magatartasaval, mint megalla-
podas hatalyosult. Ez praktikusan azt jelenti, hogy ezt
az allapotot megvaltoztatni mar csak a felek ko6zos
megegyezésével lehet. Ez nyilvanvaldéan olyan tobblet-
kiadas a munkaltaté szamara, amelyet megtakaritha-
tott volna, ha helyesen értelmezi a szabalyokat. Termé-
szetesen a kollektiv szerzédésekben a munkavallal6 ja-
vara tovabbra is el lehet térni, ami azt jelenti, hogy a
munkaltaté a térvényben megallapitott koételezé mui-
szakpétlékon feltil — megallapodas alapjan — akar dél-
utanos muszakpotlékot is fizethet. Az ilyen megallapo-
dasnak azonban mar az 0j Mt. szabalyainak ismereté-
ben célszerti megsziletnie.

Prémium, jutalom, jutalék

Hasonlo allapot allhat elé a prémiumfeltételek,
vagy a jutalék, jutalomfizetés feltételeinek egyoldalu
munkaltatéi meghatarozasa esetén is. Ha a munkaltato
az egyoldala kotelezettség vallalasaban nem kototte
ki a valtoztatas vagy az évente térténé feltilvizsgalat le-
hetéségét, akkor a felek rautal6 magatartasaval létre-
jott megallapodas megvaltoztatasa mar csak a munka-
vallalok hozzajarulasaval lehetséges. Természetesen
nem tartoznak ebbe a kérbe a munkaltaté iranyitassal,
a napi munkavégzésre toérténé utasitassal kapcsolatos
jognyilatkozatai.

Tobbmiiszakos tevékenység

Az 10j Munka Térvénykényve ugyanakkor lehetdsé-
get biztosit a rugalmasabb, koltségtakarékosabb
munkaszervezésre. A munkaltaté mar olyan déntése-
ket is egyoldalian meghozhat, amelyekben korabban
csak kollektiv szerzédésben allapodhatott meg. Példaul
tobbmiiszakos tevékenység esetén a napi pihenéidét
11 o6rarél 8 orara csokkentheti (rovid valtas), hat nap
munkavégzés utan nem koteles a hetedik napot pihe-
nénapként kiadni, a munkavallalét a vasarnapot meg-
el6z6 szombati napra is beoszthatja rendes munkaidé-
ben, hat hoénapos munkaidékeretet is bevezethet. A
tobbmuiszakos tevékenységet Ugy is megszervezheti,
hogy csak az elényeit élvezze, ne kelljen pl. mtiszakpot-
lékot fizetnie. Nem kell muiszakpétlékot fizetnie, ha a
munkavallalékat Gigy osztja be munkavégzésre, hogy a
legkorabbi és a legkés6ébbi munkaidékezdések kozotti
eltérés kevesebb mint 4 6ra, vagy a munkaidé kezdeté-
nek idépontja a munkanapok legalabb kétharmada
esetében nem tér el. Az is megtakaritast eredményez,
ha a munkaltaté napi tevékenysége kevéssel nyulik tul

a 18.00 o6ran. Igy nemcsak kevesebb miiszakpétlékot
kell fizetnie, de 2013. januar 1-jét6l a tavolléti dij
szamitasanal sem kell figyelembe vennie a mtiszakpét-
1ékra jogosito idéket. Mivel 2013. januar 1-jétél a tavol-
1éti dij szamitasanal a munkavallalé az el6z6 hat hé-
napban mutiszakpétlékra jogosité idészakban toltott ide-
jét kell figyelembe venni, igy mar 2012 juniusatol asze-
rint volt célszeri a munkaidé beosztast elkésziteni,
hogy annak jovébeli pénzligyi vonzata cs6kkenjen.

Pihendénapok, tavolléti dij

Uj szabalyok szerint kell a pihenénapokat, illetve
a megszakitas nélkiili 24 oras pihendidéket kiadni,
meégpedig oly médon, hogy a 07.00 6ratél 22.00 oraig
terjedé iddtartam a pihendidébe mindenképpen bele-
tartozzon. Ha a munkavallalé a két idétartam kozott
munkat végez, akkor azt mint pihenénapi rendkiviili
munkat kell ellentételezni [Mt. 87.§ (2) bek.].

Az Uj Mt. tavolléti dij szamitasara vonatkozo sza-
balyai 2013. januar 1-jétél valtoztak, azonban mar
2012. julius 1-jétél hatalyba lépett az a szabaly, amely
szerint ugy kell fizetni a munkavallalé szabadsaga id6-
tartamara a dijazast, hogy a tavolléti dijon feltil a mun-
kaidé beosztas szerinti muszakpotlékra jogosité idére
jaré bérpotlékot is ki kell fizetni [Mt. 147.§ (1)].

Ha a munkaltaté a szabadsag kiadas szabalyait be-
tartja és a munkavallal6t csak abban az esetben engedi
el szabadsagra, ha a munkavallaléo azt legalabb 15
nappal korabban jelzi, akkor a munkaltaté a munka-
id6é-beosztast még idében megvaltoztathatja oly médon,
hogy a munkaidé helyett a szabadsagot tervezi be a
munkaidé beosztason. Ebben az esetben a tavollét ide-
jére nincs a munkavallalé6 mtiszakpoétlékra jogosité id6-
re beosztva, igy nem is kell azt kifizetni szamara.

Mas allaspont szerint ugyanazt a jogcimet két-
szer nem lehet figyelembe venni, ezért ezt a szabalyt
[Mt. 147.8 (1) bek.] 2012-ben még nem kellett alkal-
mazni, hiaba lépett formailag hatalyba. Tehat, ha a ta-
volléti dij mar tartalmazza a bérpoétlékot, akkor azt a
tavolléti dijon feltll még egyszer mar nem kell kifizetni.

Szabadsag

Munkavallaléi oldalrél jé tudni azt, hogy 2012. de-
cember 31-ig még a régi Mt. szabalyai vonatkoztak a
szabadsag kiadasara illetve igénybevételére. Az a 2013.
januar 1-jével hatalyba lépett 1j szabaly viszont, misze-
rint nem mindstl munkaban toltétt idének a 30 napot
meghalad6 kereséképtelenség [Mt. 115.8 (2) e)], azt je-
lenti, hogy a munkavallalé szabadsagat idéaranyosan
csOkkenteni kell, ha a targyévben 30 napot meghaladé-
an keres6képtelen allapotban volt. Ha a munkavallalo
ennek ellenére mar igénybe vette az 6sszes évi szabad-
sagat a munkaltaté mar csak az allasidé és a tavolléti
dij kozotti kulonbséget kérheti szamon a munkavalla-
16n, a szabadsag teljes megvaltasat nem.

Karesemény és annak rendezése

Valtoztak a munkavallalo kartéritési felelosségé-
re vonatkoz6 szabalyok is. Gondatlanul okozott kar
esetén a munkavallalé maximum négyhavi tavolléti di-
javal felel, mig a sulyosan gondatlan, illetve szandékos
karokozas esetén a teljes kart koteles megtériteni|Mt.
179.8 (3)].

A munkaltaté viszont mentesiil a felelésség alél,
ha bizonyitja, hogy a kart az ellendrzési kérén kivil esé
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olyan koértilmény okozta, amellyel nem kellett szamol-
nia és nem volt elvarhatd, hogy a karokozé koértilmény
bekovetkezését elkertilje, vagy a kart elharitsa, vagy a
kart kizarélag a karosult elharithatatlan magatartasa
okozta [Mt. 166.8 (2)].

A munkaltaté a legkisebb koételez6 munkabér ha-
romszorosat nem meghalad6 kar esetén karigényét fi-
zetési felszolitassal is érvényesitheti. A munkavallalo
a fizetési felszolitas [Mt. 285.8 (2) bek.] ellen 30 napon
belul keresettel fordulhat a munkatigyi birésaghoz. A
30 nap elteltével a munkatigyi birésag a fizetési felszoli-
tast végrehajtasi zaradékkal latja el, amennyiben a
munkavallalé nem élt ellene keresettel. Ez esetben a
munkaltaté a munkavallal6 munkabérébdl a levonasra
vonatkozé szabalyok betartasa mellett érvényesitheti
karigényét. A munkaltaténak a zaradékolas végett a bi-
rosagot fel kell keresnie [lasd a birésagi végrehajtasrol
§z616 1994. évi LIIL. tv. 23.8 (1) bek.]

Erdemes kiszamitani, hogy az 1j Mt adta
lehetéségek mennyi megtakaritast jelentenek. Ehhez at
kell szervezni a munkaidé-beosztast- pl. munka-
idékeretet, vagy elszamolasi idészakot érdemes beve-
zetni —, amely csékkenti a miiszakpoétlékra jogosito, a
pihenénapi és az egyéb rendkiviii munkavégzés
mértékét. A munkaltatdé persze dénthet tigy is, hogy a
megtakaritott pénzosszeget teljesitményhez kotétten
visszaadja a munkavallaléknak pl. prémium, jutalék,
jutalom stb. formajaban.

A munkaltaté és a munkavallalo megallapodhat
példaul abban, hogy a napi munkaidén tuli, vagy a
munkaiddkereten, elszamolasi idészakon feltili rendki-
vali munkavégzés pétlékat pihendidével ellentételezik
[Mt. 143.8 (1)]. Megallapodhatnak abban is, hogy a
muszakpotlékot, éjszakai potlékot, vasarnapi potlékot,
munkaszlineti napi potlékot az alapbérbe beépitik [Mt.
145.8 (1)].

Eltéré megallapodasok

Az 0j Mt. t6bb helyen engedi meg a felek megalla-
podassal torténd eltérését a szabalyoktdl, mint a ko-
rabbi. Ez a kollektiv szerzédés esetében azt is jelenti,
hogy a felek a munkavallal6 hatranyara is eltérhetnek
a szabalyoktél. Az egyes fejezetek végén a jogszabaly
felsorolja az eltérési lehetéségeket és tilalmakat.

Barmennyire furcsanak is ttinhet, de a kollektiv
szerzédésben a felek ugy is megallapodhatnak, hogy
a munkavallalonak nem jar semmilyen bérpotlék.

Tajékoztatasi kotelezettség

Fontos, hogy a munkaltat6 a munkavallalokat
mind a térvény altal eléirt kotelezé esetekben, mind az
ajanlott témakban tajékoztassa, mert kulénben a
munkavallal6tél nem kérheti szamon az abban megfo-
galmazott kotelezettségeket.

Ilyen tajékoztatast kotelez6 kiadni pl. a munka-
szerzédés mellékleteként a munkavégzés feltételeirdl,
mint példaul a véleménynyilvanitasi szabadsag korlato-
zasa esetén, a munkavallalé technikai eszk6zzel torténé
ellendrzése esetén, (GPS, e-mail, internet hasznalat,
mobil telefon stb.), a munkavallalé személyes adatai-
nak mas feldolgozé részére torténd atadasakor, a ka-
mera hasznalatar6l a munkahelyen [Pl. Mt. 8.8 (2), Mt.
10.§ (2), Mt. 11.8 (2), Mt. 18.8 (1).]

A munkavallalénak a tovabbi jogviszony létesitését
elézetes tajékoztatas nélktl — az egyuttmtikédési kote-
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lezettség keretein beltl — is koteles bejelentenie, de a
munkaltaté csak elézetes tajékoztatas utan tilthatja
meg a tovabbi jogviszony létesitését.

Kevesen figyeltek fel arra, hogy az ij Mt. a munka-
bérrél torténdé irasos elszamolas munkavallalonak
torténd atadasat legkésébb a targyhét koveté hoénap
10-éig hatarozta meg. Eltéré megallapodas azonban le-
hetséges.

Az elektronikus dokumentum ktildése megenge-
dett, de a megérkezést, hozzaférhet6séget (nem a meg-
nyitast) a munkaltaténak kell tudnia bizonyitani. Ezért
felmondast, azonnali hatalya felmondast pl. nem cél-
szertl e-mailen vagy sms-ben koz6lni a munkavallal6-
val.

Méltanyos mérlegelés

Uj jogintézmény, hogy a munkaltaténak be kell tar-
tania a méltanyos mérlegelés kovetelményét, amely-
lyel szemben a munkavallalénak alanyi jogi igénye ke-
letkezik, azaz akkor is megtamadhat egy munkaltatéi
dontést, ha az megfelel ugyan az Mt. tételes rendelke-
zésének, de a munkaltaté a dontés meghozatalakor
nem mérlegelte a munkavallalo méltanyos érdekeit. A
mérlegelés soran a munkaltaté koteles figyelembe ven-
ni, hogy a teljesités modjanak egyoldali meghatarozasa
a munkavallalénak aranytalan sérelmet nem okozhat.
A munkavallalé azonban az ala-félé rendeltség miatt a
teljesités soran kertilhet olyan helyzetbe, amely szama-
ra sérelmes lehet. A hatar ott van, hogy ez a sérelem
nem lehet aranytalan.

A munkaltaté példaul olyan munkavallalé részére
rendelne el a napi munkaidén tali rendkivili munka-
végzést, aki azonban ezaltal nem tudna megoldani gye-
rekének 6vodabdl térténd hazavitelét. Ebben az esetben
a munkaltaténak olyan munkavallalot kell tulérara ké-
teleznie, akinek nincsenek ilyen problémai.

A n6ék védelmében

Maga az Mt. is tartalmaz eltéré szabalyokat az
egyes munkavallaléi csoportok védelmére, igy a varan-
dés, a gyermekét egyedtil neveld és a fiatal munkavalla-
16k foglalkoztatasara [Mt. 113.8-114.§].

A munkaltaté koteles annak a kismamanak a ha-
talyos munkaszerzédését legalabb 4 6ras (a Tb. tv. sze-
rint legfeljebb heti 30 éras) részmunkaiddésre modosi-
tani, aki a gyes letelte elétt a munkaba vissza kivan
térni [Mt. 61.§ (3)]. Ez azonban azt is jelenti, hogy a
munkavallal6 felmondas elleni védelme megsztinik.

Erre valo tekintettel a kismama helyettesitésére
hatarozott idejli szerzédéssel felvett munkavallalé ese-
tén olyan feltételhez célszerti kotni a hatarozott idejt
szerzédés lejartat, amely a kismama tényleges ismételt
munkaba allasaig szol.

Az 0j szabalyok szerint a felmondasi tilalom a va-
randés noét csak akkor illeti meg, ha a felmondas
hatalyosulasa, praktikusan a felmondas kézhezvétele
elétt a munkavallal6é kozli a munkaltatéval a varandos-
sag tényét [Mt. 65.§(5)]. Ha azonban 6nhibajan kivtl
err6l még 6 sem tud, akkor nem élhet ezzel a lehet6-
séggel. Hasonl6 helyzet allhat el a tértivevénnyel meg-
kuldott felmondas esetén is. Akar megtagadja a kulde-
mény atvételét a munkavallalo, akar atveszi azt, min-
denképpen hatalyosul a déntés. Ez gyakorlatilag azt je-
lenti, hogy a munkavallalé személyiségi jogai sértilnek
amiatt, hogy elkertilendé a tértivevényes kézbesitéssel
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el6allo helyzetet mar a varandéssag tudomasara juta-
sakor kozolnie kell azt a munkaltatéval.

Munkavallalok figyelmébe
Ami a munkavallalék szamara elény6s ...

Az Gj Mt. azonban a munkavallalok szamara is
tartalmaz kedvezé valtozasokat. [lyenek példaul

¢ a feleknek az Mt.-t6]l a munkavallal6 javara tor-
ténd eltéré megallapodasi lehetéségeinek bévilése (ko-
rabban ez sztikebb volt, illetve a munkaltaté egyoldala-
an térhetett el a munkavallalé javara);

e az apanak és az anyanak is jar a gyermekek
utani pétszabadsag;

o 50%-os mértékli egészségkarosodas esetén is jar
évenként 5 nap poétszabadsag;

e ha id6aranyosan tébb szabadsagot toltétt a
munkavallalo, a munkaltato nem kovetelheti vissza a
kifizetett tobblet tavolléti dijat;

e a szabadsag kivétele:

o a munkaltaté évente 7 munkanap szabad-
sagot legfeljebb két részletben, a munkaval-
lal6 kérésének megfelelé idépontban koételes
kiadni,

o a munkaltaté kételes évente — eltéré megal-
lapodas hianyaban — legalabb 14 6sszefiiggé
naptari nap szabadsagot kiadni a munka-
vallalénak,

o amunkaltaté a felek megallapodasa alapjan
a szabadsag egyharmadat a kévetkezd év veé-
géig adhatja ki,

o a szabadsagot o6rakban kell elszamolni és
nyilvantartani;

e a probaidé meghosszabbitasa (a préobaidét a fe-
lek egy alkalommal meghosszabbithatjak);

e a hatarozott idejli szerzédés munkaltaté altali
felmondasa (a munkavallalé 12 havi, vagy ha a hataro-
zott id6bdl hatralévé id6 egy évnél rovidebb, a hatralévd
idére jaro tavolléti dijara jogosult);

¢ a munkaltatét méltanyos mérlegelésre vonatko-
z0 kotelezettség terheli (lasd fentebb részletesen kifejt-
ve);

o Lkedvezé az atipikus foglalkoztatasi formak bévi-
lése (egy munkakort tobb munkavallalé 1at el, pl. férj és
feleség, egy munkavallalé tobb munkaltaténal torténd
foglalkoztatasa, pl. konyveld, szupervizor, takarito, va-
gyondr stb.);

e a munkaszerz6déstél eltérd osszes foglalkoztata-
si forma (atiranyitas, kirendelés, kiktildetés) évi 44 na-
pos, 352 éras idékorlatja a korabbi 110 nap helyett. A
felek megallapodasa ettél mindkét iranyban eltérhet, a
kollektiv szerzédés csak a munkavallalé javara térhet
el;

e vasarnapi pé6tlék rendes munkaidében végzett
munka utan,

e a munkaltaté koteles a munkaba korabban visz-
szatéré kismama munkaszerzédését legalabb 4 oras
részmunkaidésre modositani;

e munkavallalé a munkaltaté jogszert intézkedé-
sét is megtamadhatja a bir6sagon, ha az szamara
aranytalan sérelmet okozott.

... és ami a munkavallalék szamara hatranyos

Ugyanakkor hatranyosak a munkavallalok szama-
ra a Mt. kévetez6 rendelkezései:

e a munkaidékeret és a rendkiviili munkavégzés
éves mértéke (pl. tobb miiszak esetén 4 honap helyett 6
hoénap, 200 6ra helyett 250 oéra);

e a muszakpotlék csak 18 6ra és 06 ora kozott jar;

e a munkakozi szlinet 12 6ras napi munkavégzés
esetén 1 ora helyett csak 45 perc;

e a munkanapok kozotti pihendidét a munkaltato
egyoldalian 11 o6rar6l 8 érara csokkentheti, pl. tébb
muiszak esetén;

e az id6aranyos szabadsag 30 napot meghaladé
keres6képtelenség esetén csokkenthetd (az évi harminc
napot meghaladé kereséképtelenség nem szamit mun-
kaban to6ltott idének);

e megszint a 3 nap azonnal kivehetdé szabadsag
jogintézménye, igy megsziint a munkavallalonak az a
lehetésége, hogy a 15 napos bejelentési hataridére vo-
natkoz6 szabaly mell6zésével évente 3 nap szabadsagot
igénybe vegyen. Helyette mentesiil a munkavégzés aldl,
ha kitilénés méltanylast érdemlé személyi, csaladi vagy
elharithatatlan mas ok miatt indokolt a tavolléte, utob-
bi esetben azonban nem jar munkabér a tavollét id6-
tartamara, bar ebben a felek megallapodhatnak;

e nem terheli a munkaltatét az allasidére jaro
alapbér kifizetése, ha elharithatatlan ktilsé ok akada-
lyozza a foglalkoztatasban,;

e a véleménynyilvanitas szabadsaganak korlatoza-
sa: nyilatkozat a médianak, internetes feltileteken a
munkaltatoval kapcsolatos negativ véleménynyilvani-
tas, kulénboézé forumokon térténé megnyilvanulas stb.;

e a munkavallalé munkaidején kivili, de munka-
viszonnyal 0&sszefliggé magatartasanak ellenérzésére
vonatkozé munkaltatéi jogosultsagok;

e a készenléti jellegh munkakérben, hosszabb
idészakot figyelembe véve, a munkaidé atlagosan 1/3-
at nem pihenéssel, hanem rendelkezésre allassal kell
eltolteni;

e megvaltozott a kartéritési felelésség: gondatlan
karokozas esetén az atlagkereset 50 %-a helyett most
mar legfeljebb 4 havi tavolléti dijjal felel a munkavalla-
16, sulyosan gondatlan, vagy szandékos karokozas ese-
tén a teljes kart meg kell tériteni, a munkavallal6tél dl-
talaban elvdarhaté gondossag helyett az adott helyzet-
ben elvdarhaté gondossdg a kévetelmény;

e a kotelezé legkisebb munkabér haromszorosa-
nak 6sszegét meg nem haladé munkaltatéi igény esetén
fizetési felszolitast lehet kiadni;

e a munkaviszony jogellenes megsziintetése ese-
tén az elmaradt jovedelem cimén igényelt kartérités
nem haladhatja meg a munkavallalé 12 havi tavolléti
dijanak 6sszegét. Korabban nem volt ilyen korlat;

e a védett korban 1évék jogszerti felmondasa ese-
tén a munkaltaté a munkavallalé6 magatartasaval indo-
kolt azonnali hatalyta felmondassal, valamint a munka-
vallalé képességével vagy a munkaltaté muikodésével
Osszefiggé okbdl — ha nincs masik felajanlhaté mun-
kakoér vagy ezt a munkavallalé nem fogadja el — a mun-
kaltaté megszlintetheti a munkaviszonyt;
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e a tavolléti dijra vonatkoz6 szabalyok megvaltoz-
tak. Az eddigi mliszakpotlék atalany helyett az esedé-
kességet megel6zé hat hénapban a munkaidd beosztas
szerint muiszakpotlékra jogositdé idében teljesitett mun-
kavégzéssel aranyos dijazas jar, feltéve, ha ennek mér-
téke elérte a beosztas szerinti munkaidé 30 %-at;

e az atlagkereset fogalma megszliint, helyette a ta-
volléti dij bevezetése, amely azonban joval kevesebb az
atlagkeresetnél;

e lehetévé valt a regionalis, agazati minimalbér
bevezetése és a kormany ezt barmikor elrendelheti;

o a szakszervezeti jogokat a térvény tobb helyen
korlatozza:

o veétdjog megszuneése,
o korlatozottabb a szakszervezeti tisztségvise-
16k védelme,
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o megvaltozott a sztrajkjog, példaul kovetel-
mény az elégséges szolgaltatasban torténd
elézetes megallapodas;

e a felmondas a keresdképtelenség ideje alatt is
ko6zolhet6;

e megvaltoztak a tanulmanyok folytatasara vonat-
koz6 szabalyok: a munkavallalo csak az altalanos isko-
lai tanulmanyok folytatasa esetén mentestil a munka-
végzési kotelezettsége aldl, egyébként csak akkor, ha
ebben eldzéleg megallapodtak a munkaltatéval;

e versenytilalmi megallapodas esetén médosult az
ellentételezés mértéke: mig a tilalom a korabbi harom
év helyett legfeljebb két év lehet, addig a korlatozas idé-
tartamara jaré maximalis ellentételezés az alapbér fele
helyett csak annak legfeljebb egyharmada lehet.
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Gratulalunk régi tagjainknak

A TMTE nagy sulyt fektet arra, hogy megbecstilését
fejezze ki azoknak a kollegaknak, akik mar hosszu ide-
je tagjai az egyestuiletnek. Az intéz6 bizottsag 2012. évi
zar6 értekezletén — mint évek 6ta mindig — most is meg-

60 éve TMTE tagok:

Burger Karolyné
Csete Lajos
Erdés Gyorgyné
Farkas Sandorné
Dr. Kerényi Istvan
Zomboriné Mészaros Gizella

emlékeztek azokrol, akik 50, sé6t 60 évvel ezel6tt 1éptek
be az egyestiletbe és e hosszu évtizedek alatt aktivan
részt vettek a szervezet munkajaban. Ime a névsoruk:

50 éve TMTE tagok:

Boldizsar Janos
Csillag Gyorgy
Ecker Karolyné

Makay Janosné
Simon Zoltan
Toth Erzsébet

A TMTE vezetdsége és a Magyar Textiltechnika szerkesztébizottsaga szeretettel gratulal régi tagtarsainknak és to-
vabbi jo egészséget, nyugalmas életet kivan mindnyajuknak.

Mészaros Eva textilmiivész 80 éves

Ml Maszaros Eva divattervezé textilmu-
vész a kozelmultban Unnepelte 80.

szlletésnapjat.
Fels6foka  tanulmanyait az
Iparmtvészeti Fdéiskolan folytatta.

1957-ben kerult az akkor még Ru-
haipari Tervez6é Vallalatként muko-
dé Magyar Divatintézetbe, ahol
1989-ig dolgozott tervezéként.
1960-1974 kozt a Pesti Divat cimu

divatlap képszerkesztdje volt. Tervei, modelljei rendsze-
resen szerepeltek hazai és ktilféldi csoportos kiallitaso-
kon. Divatterveit gyakran a népmuvészeti hagyoma-
nyok motivumaib6l meritette.

Folyamatosan részt vallalt textilmtvészek, divatter-
vezék utanpétlasanak nevelésében. 1962-tél 1970-ig a

Fels6fokt Koénnyuipari Technikumban, 1970-1980 ko-
z6tt a Konnyuipari Mtszaki Féiskolan tanitott. 1980-
tél hét évig az Iparmutivészeti Féiskola tanara, cimzetes
féiskolai docens. Szamos egyéb intézményben (debre-
ceni Divat-stilustervezé Muvészeti Szakkozépiskola,
Szegedi Divatiskola, vidéki képzékozpontok) is tanitotta
a fiatalokat.

Tagja a Magyar Muvészeti Akadémia iparmuvészeti
tagozatanak, a Magyar Képzé- és Iparmutivészek Szovet-
ségének és a Magyar Alkotémuvészek Orszagos Egye-
stlletének, ez utobbiban a textil szakosztaly vezetéségi
tagja. 1992-ben a Magyar Kéztarsasagi Arany Erdem-
kereszttel ismerték el eredményes munkassagat

Tisztelettel koszontjik 80. sziiletésnapja alkalma-
bol, j6 egészséget és tovabbi eredményes tevékenységet
kivanva.

Kovacs Sandor
1917-2012

95 éves koraban eltavozott
koézalink a kotés szakma
egyik kivalé és nagyra be-
csult szakembere. 1942 o6ta
dolgozott a kotéiparban — a
valamikori GFB harisnya-
gyarban —, elészor kotéként,
majd mesterként. Az allamo-
sitaskor a Magyarovari Ko-

tottarugyar vallalatvezetdje
lett, majd a Pesterzsébeti Ko-
tottarugyar fémérnokeként

folytatta palyafutasat. Keé-
s6bb a Budapesti Harisnyagyar igazgatéja, majd a Di-
vattervezé Vallalat koétottaruval foglalkozé tertiletének
féosztalyvezetdje volt. Aktiv palyafutasanak utolsé évti-

zedeiben a Budapesti Finomkoétottarugyar (BFK)
gyartmanyfejlesztési féosztalyvezetéjeként dolgozott és
ért el munkatarsaival kézésen komoly szakmai sikere-
ket.

A TMTE-ben tobb évtizeden at aktiv tevékenységet
fejtett ki a koté szakosztaly vezetdségi tagjaként, majd
a szakosztaly elndkhelyetteseként. Tébb eléadast is tar-
tott. A koétéipari vallalatok gyartmanyfejlesztéi és ipar-
muvészei szamara rendszeres és nagysikeru talalkozé-
kat szervezett tapasztalatcsere céljabol.

Gazdasagi munkajat kormanykittintetésekkel is el-
ismerték, a TMTE szintén kittintetésekkel jutalmazta
odaadé szakmai és szervez6 tevékenységét.

Tisztelettel emlékeztink a kivalé szakemberre, em-
lékét kegyelettel megérizztik. Nyugodjék békében.
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Dr. Oblath Gyorgy

1918-2012

Elhunyt dr. Oblath Gyo6rgy vas-
diplomas kézgazdasz, a Hungaro-
tex Textilktilkereskedelmi Vallalat
egykori vezérigazgatdja.

A kozpontositott magyar kul-
kereskedelem egyik meghatarozé
személyisége volt. A Jozsef Nador
Mtszaki és Gazdasagtudomanyi
Egyetemen végezte tanulmanyait
és 1945-ben ott doktoralt koz-

‘ gazdasagtudomanybodl. Részt vett
a Kereskedelmi Minisztériumban a kulféldi magyar ke-
reskedelmi képviseletek megszervezésében és kiépité-
sében. 1952 és 1956 kozott az exportra termelé magyar
textilipari vallalatok elétt jol ismert Mindségellen6rzé
Vallalat (MERT) vezérigazgato6i posztjat toltdtte be. Tébb
éven at vezette hazank Ujdelhi és romai kereskedelmi
kirendeltségét.
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1965 és 1974 kozott a textilipari vallalatok export-
és importtevékenysége szempontjabél meghatarozoé je-
lent6éségti kulkereskedelmi vallalat, a Hungarotex ve-
zérigazgatdjaként dolgozott. Ez a monopol helyzeti val-
lalat latott el akkor minden olyan ktilkereskedelmi te-
vékenységet, amely a textil- és ruhaipart érintette. Ve-
zérigazgatoi mukodése idején indult el az a nagyszaba-
su muszaki fejlesztési folyamat, amelyet a maga kora-
ban ,textilipari rekonstrukci6” névvel jellemeztek. A
Hungarotex élén Dr. Oblath Gyorgy hathatésan segitet-
te a rendszervaltas el6tti magyar textil- és ruhaipar fej-
lédését. A textilesek ma is tisztelettel emlékeznek segi-
tékészségére, munkajara.

Szamos tankonyvet irt, kivalé kézgazdasagi oktato-
ként is ismert volt. T6bb nemzedék téle sajatitotta el a
kulkereskedelem technikajat, gyakorlatat.

Emlékeét tisztelettel megorizztk.
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Kelmehuzo és -feltekercseld berendezések
technoldgiai elemzése

Szabé Loéorant

Obudai Egyetem RKK KMI

szabo.lorant@rkk.uni-obuda.hu

Abstract

Fundamental operations of continuous fabric production are,
in the practice, fabric take-up and rolling up. The have
influence on the physical parameters, quality, rentability of
the manufacturing as well as the logistics of fabric formation.
In the past decades, textile technology has rapidly developped
concerning control and automatization. This article deals with
up-to-date fabric take-up contrivance and rolling up.

Key words: fabric production and take-up, cloth density, pick
density, warp beam

Osszefoglalas

A folyamatos kelmegyartas, valamint a tovabbi
kelmefeldolgozasi muveletek soran alapvetdé sziikségesség az
elkészult kelme elhtizasa, feltekercselése, amelyek a kelme pa-
ramétereire, minéségére, a gazdasagos gyartasra, a logisztikai
muveletekre egyarant doénté hatastiak. Emiatt a textiltechno-
logiak fejlesztésével, az elektronikus vezérlés széleskoru al-
kalmazasaval, az automatizalas kovetelményeinek valé megfe-
lelés végett az utobbi évtizedekben szamottevd valtozas ta-
pasztalhaté a kelmehuizé és felhengerlé szerkezetek kialaki-
tasban. A tanulmany a mai igényeket megvaldsité kelmehuzo
és feltekercsel6 szerkezeteket a technologiai elemzések példa-
jan mutatja be.

Kulcsszavak: kelmetovdbbitds, szévethuzds, dérzshenger,
kombi tekercselés, vetiilékstiriiség, zsakképzbédés

Az elkészult szovet(kelme)elemnek megfelelé kel-
mehosszt (szovés, kotés kozben) a gyartasi z6nabol a
kelmehuz6 szerkezet huzza el, és a lancadagoloval
szinkronban a lancokat feszesen tartja. Alapvetéen a
szovet, a kelme vettuléksturiiségét adott gépmuikodési
paraméterek esetén alapvetéen a kelmehuizas sebessé-
ge hatarozza meg, illetve a sebesség valtoztatasaval ér-
het6 el az eldirt hossziranyu strtiség.

A szovet vetésperiodusonkénti elhtizasat a kelme
strtiségének megfelelden altalaban allandéra valaszt-
jak, de mintazasi igények esetén a mintaelemen belil a
szovet elhuizasa vezérelhetd. A szovetek vettiléksturiseé-
gét a 10 cm-ben levé vettlékek szamaval adjak meg. A
mechanikus mukoédésti szovethuizo szerkezetek eseté-
ben a vettlék sturiiségét a valtofogaskerekek cseréjével
valtoztatjak, mig elektromos hajtasu elektronikus ve-
zérlésli motorhajtas esetén a fedélzeti szamitogépen
megadott érték alapjan a kelme elhuizasi sebesség au-
tomatikusa szabalyozasaval valtoztathaté a vettiléksu-
ruség.

A szovési zonabdl a feszes szovetet biztonsagosan,
csuszasmentesen az érdes feltlettl (gumis, doérzspapir,
flrészfogas vagy szoges) szovethuizé henger huzza el,
amelyen a szovetet nagy korulfogasi szogben vezetik és
a kelme megfogasat a nyoméhengerek szoritasa is elé-
segiti (2. abra).

A szovet hossziranya rancosodasat, gytirédését a
kozéptdl kifelé doélé bordazatti simitohengerek enyhe
oldaliranyt huzasa akadalyozza meg.
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A

2. abra. Szévethuzo szerkezet
1 simité henger, 2 szévethiizé henger, 3 nyomoéhengerek

A hajtaskinematikabdl szamithato vettilékstriiség
a szdvet zsugorodasa miatt (kb. 3-7 %-kal) mindig ki-
sebb a szovet feszliltségmentes stiriségénél, ami a ki-
készités soran még tovabb novekedhet. Ezért a stiriség
valtoztatasa utan a valés vettiléksuriiséget mindig cél-
szerU ellendrizni, s ha sziikséges, a valtokerekek 0jboli
kivalasztasaval és cseréjével érhetd el az eléirt vettlék-
surliség.

A kelme
feltekercselé-
sével az elké-
szult szovet-
hossz ideig-
lenes tarola-
sa céljabol —
a tovabbfel-
dolgozasi, fel-
hasznalasi -
igényeknek, i
valamint a il
logisztikai le-

hetéségeknek

megfeleléen —

kalénbozé 3. dbra. A fogdvetélds szévbégép szbvethu-
kelmehosz- 26 és -feltekercseld szerkezetének kine-
szak alakit- matikai vazlata. A, B, C, D — valté-
hatok ki. Al- fogaskerekek [2]
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talanos tendencia a véghossz novelése, ami a géprol le-
valasztott feltekercseléssel és a fellépd technolégiai za-
varok csékkentésével valosithaté meg.

Mechanikus hajtasu szévethizoé szerkezet

A mechanikus hajtasu pozitiv (allandé) szévethuzo
szerkezetre a 3. abra a fogovetélds szovégépeken al-
kalmazott megoldast mutatja be. A szoévethtiz6 hengert
a visszakeresé tengelyrdl a lassité hajtasu csiga- csiga-
kerék, a valtéfogaskerekek (A, B, C, D) és a homlokfo-
gaskerekek kozvetitésével a hajtja. A kézi kerékkel, va-
lamint a kilinccsel és a kilincskerékkel a szoévet bela-
zithato, illetve feszitheté. A szovet vettilékstirisége a
tablazatbol kivalasztva az A, B, C és D valtéfogaskere-
kek cseréjével allithaté be. A mintazatnak megfelel ve-
taléksurités a szovethtizé hajtasanak megszakitasaval
(a kilincs nytstésgéproél vagy jacquard-géprdl vezérelt
kiemelésével) érhet6 el.

Elektronikus szabalyozasu elektromos hajtasu
szovethuzok

Elektromos hajtast elektronikus szabalyozasu
szovet-htizé esetén — a lancadagolashoz hasonléan - a
vettléksurtiség a fedélzeti szamitoégépen — fogaskerék
csere nélktil — pontosan beallithaté, illetve megteremti
a lehetdséget a vettiléksltirtiség tetszéleges valtoztatasa-
ra, a valtozo vettlékstrtiséggel végezheté mintazasra. A
kelmehtiz6 motor fordulatszama a gép inditasakor és
ltizemelés kozben programozhatéan szinkronizalhaté.
Az elektronikusan vezérelt szovethtizé az inditasi csik!
kikliszobolésével nagy elérelépést biztosit a szoévetmi-
néség javitasara (4. abra).

A szévogépen kialakitott szovettekercseld

A korabbi megoldasoknal altalanos volt a kelme
gépen torténd feltekercselése, ami azonban csak kisebb
véghosszak eldallitasat tette lehetévé. A szovettekercse-
16t a szodvethuizorol csuszo tengelykapcsolon keresztiil
hajtva — ami a tekercsatmérd okozta kertileti sebesség
noévekedést kiktiszoboli — tekercselik fel a szoévetet (S.
abra). A szovoégép kialakitasa és kezelhetdsége miatt
(ktilénésen durva, nagy tertileti siriségli szévetek ese-
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4. abra. Az elektronikus vezérlésti lanc- és
szévetmozgatds sémdja [6]

i

La gép leallasa kozben a feszes lancokban a relaxacié miatt
marad6 alakvaltozas 1ép fel, ami a gép inditasa utan a leallasi
helynél altalaban ritka keresztcsikot okoz.

tén) a szévégépen vald feltekercselés esetén a hely és a
kézi mozgatas miatt a kelme tertileti stirtiségétol figgd-
en csak rovid szovet(vég)hosszak készitését teszi lehe-
tévé.

Levalasztott kelmetekercsel6 berendezések

5. dbra. Szévet feltekercselés a szévégépen [3]

A lapképzd (szové-, lancrendszerti koté-) géprol le-
valasztott nagy aruhenger tekercselést szamos gazda-
sagossagi és technolégiai szempont indokolja, emiatt
egyre elterjedtebben alkalmazzak. A muszaki szoévetek-
nél korabban is, de mara altalanossa valt a nagy (hosz-
szU) szovettekercsek készitése. Nagy tekercsek esetén a
munkabér megtakaritason tilmenéen noévelheté a gé-
pek hatasfoka, és a kelmevégek kikészitében vald 6sz-
szevarrasa miatt keletkezé hulladék csékkenthet6, ami
ugyancsak donté koltségesokkentd tényezé.

Kelmék gyartas kozbeni ellenérzése

A lapképzé géprol levalasztott kelme feltekercselés
egyrészt az aru gyartasa kozbeni ellenérzését, masrészt
a kelme kezelését (racsszerkezetti laza kelmék folyé-
kony impregnalasat, porszérast és annak hével rogzité-
sét) is lehet6vé teszi, mig a logisztikai fejlesztéssel a
hossza, nehéz végek gépi mozgatasa is koénnyebben
megoldhaté. A nagy aruhengerek készitése azonban
megnoveli a helyigényt. Az aru gyartas kozbeni ellen6r-
zésére a kelmét egy toronyba vezetve és atvilagitva koz-
vetlentil a kelme elkészlilése utan mindsithetd, igy a
gyartasi hibak idébeni észlelésével és kijavitasaval a
mindség javithaté (6. abra).

A kelmét altalaban nagy gyakorlattal rendelkezd
dolgozok a kelme haladasa kozben mindésitik, a dolgozo
az észlelt hibakat fajtajatol és mérettél fliggden pontoz-
za, és a 100 fm-re esé hibapontok alapjan minésitik a

6. abra. Szévddei drudtnézdével kombinalt levalasztott
szovetfelhengerld
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kelmét. A géprol lejové kelmének a dolgozé csak a szin-
oldalat latja, a kelme feltekercselési iranyanak beallita-
saval vagy a fonak oldalra beépitett kamerak képe alap-
jan ellendrizheté a kelme. A kelme feltiletének kamera-
val figyelése és on-line szamitégépes kiértékelése ma
még koltséges, emiatt csak az értékes muiszaki termé-
kek (pl. 1égzsak) mindsitésére alkalmazzak.

A kelmetekercselés technoldgiai elemzése

A kelmetekercseket altaldban a kemény magura
célszerti késziteni, ami a tekercs stabilabb felépitését
eredményezi. A tekercselés keménysége a kelme feszi-
tésével és a dorzshengerekkel valé érintkezési viszo-
nyok médositasaval szabalyozhaté (7. abra).

A hosszl, nagy atmérdéjd, kis nyulasa kelmék te-

Kelme hulndisi irinya

Kelmehenger 4

Kelmefesziiltség
eloszlas

Kelmetekerc

7. abra. A tekercselési kelmefeszités, ill. a tekercs
keménységével kapcsolatos elvdrdsok

kercselésekor azonban szamos technolégiai zavar, a
kercs elcsavarodas léphet fel. A tekercselési zavarok
nagyobb atméréji tekercshtivelyek alkalmazasaval
csokkenthetok.

A levalasztott, egyedi motorhajtasu tekercselék a
kelmét feltleti (dorzs), tengely- vagy kombinalt hajtas-
sal huzzak és a tekercs forgatasaval hengerlik fel. A
tekercshajt6 dorzshengerek atmérdje, bevonata, egy-
mastél mért tavolsaga és hajtasuk (sebességviszonyok)
dontéen befolyasoljak a tekercselést, amely paraméte-
reket a szovet tulajdonsagait figyelembe véve kell meg-
valasztani. A kelme vagy a feltekercsel6 berendezés
kismértéku oldaliranyu lengetése (5-10 mm) ktiléndsen
vastagabb lancu, hajtogatott szovetszegélyl kelmék
esetén ajanlatos.

A dorzshajtasu feltekercselék esetén a tekercs a
stulya miatt nyomodik a dérzshengerekre, a forgd hen-

Nonalments erinikezés

Kelmetekeres

Kelme §

eliiteti folfekviés &

Disrzshenperek >

- \ 4
Zsikképrioés Dorzshengerck

8. dbra. A tekercs és a dérzshengerek elhelyezkedése,
a zsdkképzddés kialakulasa [1]

gerek és a tekercs érintkezési feltiletén fellépé surlodo
er6k nyomatéka forgatja a tekercset és a lapképzé feldl
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érkezd kelmét
az érzékeld
henger bealli-
tasatol fuggé-
en feszitéssel

htzza el.
A dorzs-
hengerek ko-
zOtti rés, a 9. dbra. A helyes és az elcsavarodott
dérzshenge- tekercs homlokfeliilete [5]

rek atmérdje,
bevonata, ill. a surlodasi viszonyok, a forgatas iranya
(szin- ill. fonakoldali felcsévélési lehetdsége), a tekercs-
htively(csd) atmérdje, az atméré-valtozas okozta felta-
maszkodasi erék iranya, nagysaga, a tekercs sulya val-
toztathato ill. valtozik a felcsévélés soran (8. abra).

A doérzshajtasu tekercsélésnél az arutekercsre hato
er6tél, a tekercs ke-
ménységétél fuggbden
a tekercs benyomo-
dik, a dorzshengerek
k6zo6tt Un.  ,zsak”
képzédik. Emiatt a
mar feltekercselt
kelmerétegek egy-
mashoz képest el-
mozdulnak, a kelme
szélessége mentén
ktlonbo6z6 mértékben
elcsavarodnak, a te-
kercsmenetek a hom-
lokfeltileten  eltoléd-
nak. Ez kuléndésen a
kis nyulasu Utveg- vagy szénszal alapanyagu kelmék
nagyobb atméréji felcsévélésekor fordul elé, ami a
kelme mindéségére nézve karos, a vettlékek iveltségét,
ferdeségét, a kiteritett kelme hullamossagat okozhatja
(9. abra).

A tengelyhajtasu feltekercselést a kényesebb felii-
letth kelmék (frottir, Givegszalakbol készult kelmék, szii-
részovet stb.) felcsévélésére alkalmazzak. Az aruhajto
tengely pneumatikus mukédtetésti adapter, amely a
vegd nyomasaval a feltiletébdl kiemelked6 alkot6 iranya
bordakkal belulrél rogziti a htivelyt és hajtja a tekercset
(10. abra).

A kombinalt
hajtastu  felteker-
cselék a dorzshen-
geres és a tengely-
hajtast egyulttesen

10. dabra. A tekercs pneumatikus
adapter befogdsa és
tengelyhajtdasa [5]

alkalmazzak (11.
abra).
A nagy kisze-

relést, a felteker-
cselésre kényes
(pl. abroncskord-

szovetek, szén-
vagy  Uvegszalbol
készult kelmeék)

esetén a kombinalt
feltekercselék  al-
kalmazasa javasolt
(12. abra). Ennél a
megoldasnal a lap-
képz6tol érkezé
kelme feszességét,

11. abra. Dérzs- és tengelyhajtds
egytittes alkalmazasa [5]
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a dorzshengerek
forgatasi sebessé-
gét, a tengely haj-
tonyomatékat a te-
kercstengely eme-
lésével, a dorzs-
hengerekre torténd
ranyomast elektro-
nikusan, kulon-
kulén frekvencia-
vezérelt motorok-
kal, a feltekercsel6
fedélzeti szamito-
gépén beallitott értékeknek megfeleléen szabalyozzak. A
hajtasi nyomatékok és erék kezdeti és az elkészult at-
mérénél az értékek megadasaval tekercselés kozben a
tekercsatmérod valtozasatol figgden a beallitasnak meg-
felel6en a szabalyozas folyamatosan valtoztatja a teker-
cselési paramétereket. A tekercshuivelyt adapterbe fog-
jak be.
A kelmék vagasa

Unidirekcionalis (egyiranya jellemzé mechanikai
tulajdonsagokkal rendelkezd) ttizétt keskeny kelmék
gyartasa széles gépen tobb palyan gazdasagos. Az
adapter kialakitas lehetévé teszi a méretre vagott hlive-
lyek egymas melletti befogasat. A kelmét ill. a kelme-
szélt is a rojthossziisagnak megfeleléen hosszanti
iranyban a feltekercselé el6tt kell felvagni. A kelme
hosszanti vagasara tobb megoldast is kidolgoztak; me-
chanikus és elektromos hajtast vagoollés pengés szer-
kezeteket, izzoszalas olvaszté berendezéseket, forgoké-
ses vagokat. A vagoberendezéstél gyors szélességalli-
tast, pontos, biztonsagos vagast, elszennyezédés men-
tességet varnak el.

A korkéses vagoberendezés a gyors allithatésag-
nak, a biztonsagos mukédésnek, a kivaléo mindségi ko-
vetelményeknek egyarant megfelel.

12. abra. Kombi tekercselés [5]

13. abra. A kelme hossziranyi vdagdsa fogo késsel [7]

A hajtott tengelyre allithatéan rogzitett gyturiik ol-
dalahoz szorulé — ugyancsak oldaliranyban allithato
motorral hajtott — forgokésekkel a kozé vezetett textil-
anyagok kulonbozé szélességben hossziranyban biz-
tonsagosan vaghatok (13. abra).

Az automatizalt online gépsorokon (nemszé6tt kel-
mék lapképz6 és kikészité berendezéseinek o6sszekap-
csolasa) sztikségessé valik a folyamatos, megallas nél-
kulitizemelés. Az elkésztlt kelme levétele kozben az
anyag, a kelme adagolasanak, a gépsor folyamatos
mukodésének fenntartasa a kelmepalyaba un. puffer-
tarolok beépitésével valosité meg (14. abra).

A tekercscserélés kozbeni muveletek (keresztira-
nyu kelmevagas, kész tekercs levétele, Gj htively behe-

lyezése, az 1Uj kel-
mevég  huvelyhez
rogzitése) alatt a
tekercselés Ujra
inditasaig a tarolé
veszi fel az elké-
szuilt kelmehosszt,
amit a tekercselés
Ujra indulasat ko-
vetéen a felcsévélé-
si sebesség megno-
velésével kiliritenek.

A nagy teljesitményl kelmegyartas soran egyre
nagyobb az igény az automatizalasra, a hatékonysag
noévelésére, a lapképzé gép és a kikészité berendezések
O0sszekapcsolasara (online mukodés). Ekkor a lapkép-
zén bekovetkezé fonalszakadas miatti gépleallas esetén
a kelmekikészité berendezések folyamatos mukodése
ugyancsak a lapképzé és a kikészité gépsor kozé beépi-
tett puffer-tarolokkal biztosithaté.

A kikészitében kozbtils6 muveleteknél sok esetben
a kelmét teregetve lazan rakjak le és atmenetileg tarol-
jak (15. abra).

Muiszaki
és nemszott-
kelme-gyarto-
sorokon gyak-
ran felhaszna-
lasra kész kel-
mét  készite-
nek, az auto-
matikus  kel-
melevételt ko-
vetéen a folia-
ba csomagolas és a sulymeérés is automatizalt.

Légaramlatos bundaképzésti (airlaid) nemszo6tt
kelmékben az elemiszalak térbeli elhelyezkedése rende-
zetlen, emiatt a bunda vastag, térfogati stirtisége kicsi.
A gazdasagos szallitas végett a folidba légmentesen
csomagolt tekercseket a levegé kiszivasaval zsugoritjak.

A kényes anyagu (abroncskord, tiveg- és szénszal
alapu) nagy kelmetekercsek esetén nem engedheté meg
a tekercsek sulya miatti torzulasa, tovabba a kulsé ha-
tasok okozta karosodas kikliszobolésére a tekercshiive-
lyen megfogva mozgatjak, ill. a tekercshtively végét be-
fogva taroljak, csomagoljak és szallitjak.

Az utobbi évtizedekben a kelmeképzési technologi-
ak fejlesztésével lényegi, minéségi valtozast, a teljesit-
mények ugrasszert novekedését érték el. Ezzel parhu-
zamosan a lanc és kelme tarolasaban, feszitésében,
mozgatasaban is szikségessé valt a technologiai, gaz-
dasagossagi igényeknek megfelel6 valtoztatas, amely
tertileten a fejleszték erdfeszitésének koszénhetden je-
lentés eredmények szulettek.
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14. abra. Folyamatos muikodés
meguvaldsitasa puffer-taroloval [8]

15. dbra. Teregetett kelme lerakds [8]
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Mérfoldko a széveshen

Hatvan éves a Sulzer fogovetéléos szovogeépe

Csizmadia Sandor, Szabé Rudolf
ingtex@t-online.hu

Osszefoglalas

A Sulzer cég gépgyartoként csatlakozott a nagy multa ve-
télés szovégép gyartokhoz. Az 1950-es évek elején a fogovetélds
— Un. vetélé nélkuli — szovégépek gyakorlati bevezetésével a
szOovés tertletén gyokeres valtozas kovetkezett be. A ’70-es
években a Sulzer fogovetélds szovogépei széles korben elterjed-
tek, piacvezetévé valtak. A technologiai szemléletti Ruti céggel
valo egyesuilését kovetéen — amely korabban nagy multa a ve-
télés szovégépek gyartasaban, késébb a légsugaras és a vetl-
lékvivés gépek fejlesztésében is élen jart — a Sulzer a szovés-
technolégia tertletén vezeté helyet foglalt el. A két eltéré szem-
lés kezdeti szakaszaban elért sikerek ellenére mara visszaesett.

Kulcsszavak: Vetélénélkliili sz6végép, Fogévetéld, Piaci ré-
szesedés, Miivezeté képzés

Summary

Sulzer has joined prestigious shuttle weaving machine
manufacturers as machine manufacturer. In the early 1950s
radical change occurred when Sulzer’s projectile machines ap-
peared and their practical use started. In the 1970s these ma-
chines spread widely and became market leader. Following the
merger with the technology-orientated company Ruti, which
had long history in manufacturing of shuttle looms and later of
airflow and rapier looms, Sulzer became leader on the weaving
loom market. However, the market position of the two joined
companies having different approach in aspects and strategy
has fallen back for these days despite of the successful first
period of merger.

Keywords: Shuttleless weaving machine, Projectile weav-
ing machine, Market share, Foreman training

A mechanikus vetélés szovogépek feltalalasa
(Edmund Cartwright, elsé szabadalmi bejelentés 1785),
szakadatlan fejlesztése a vetélés mechanikai szévégépek
gyors elterjedését eredményezte. A gyakorlatban masfél
évszazadon at a vetélds szoviégépek alkalmazasa — ame-
lyek a szakaszos vettilékbevitele és mtikoédése a sz6vo-
székek elvén alapul — kizarélagos volt. A vetélés szové-
gépek estén a vetlilék tarolasat és szadnyilasba vitelét is
a vetéld valositja meg, a vetélében tarolt csévérdl lefejto-
dé vettilék folyamatos a szovetben, a visszafordulé veti-
1ék a szovetszegélyt lekoti. A vetéld nagy mérete és to-
mege, valamint az ebbdél adédé mechanikai hatasok
(nagy gyorsulas, erd, zaj) azonban a szovetgyartasi telje-
sitmény novelésének gatja lett. A vetélénélkuli vettilék-
bevitel esetén a vettilékcséve szadon kiviili elhelyezésé-
vel a tarolt vettilék megnovelhetd, mig a vettilékbevitel
soran mozgatott tdmeg szamottevéen csokkenthetd.

1. ébra. A vetélds és a vetéld nélkiili vettilékbeuvitel
és vazlata
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2. dbra.
A Riiti cég 1842-ben gydartott
vetéldés szdvbgépe

Northrop csévevdltés
automata szévégép 1902-bdl

A vetélds szovés kialakulasaban a Ruti cég kezde-
tektdl vezetd szerepet jatszott.

A vetélds szovogépek fejlesztésében donté volt a ve-
ttlék folyamatos ellatasanak automatikus megvaldsita-
sa a lefogyni késztilé vettilékcséve gépmegallas nélkuli
cseréjével a vetélében, vagy a lefogyd vetiiléket tartal-
maz6 vetélot tele csévéjii vetéldre valtasaval.

A szakaszos mukodésti vetélds gépeken a szovés
muveleteit 6sszehangolt mechanizmusok sokasagaval
folyamatos mozgatasu forgattyts mechanizmusokkal
végezték, azonban a gépgyartas szinvonala azonban ak-
kor még csak az egyszertibb kialakitasi mechanizmu-
sok alkalmazasat tette lehetévé. A  szdvogép-
szerkezeteket a szovetekkel szemben felmertilé elvara-
sok (szadképzés, kotésmintazas, vettilékmintazas; ku-
lénleges szovetstrukturak; dreher, frottir, kord stb.),
nyersanyagtol fliggé sajatossagok (pamut, gyapju, se-
lyem, rostszalak) figyelembe vételével fejlesztették.

4. abra. Szévéde az 1940-es években a budapesti
Jasz utcaban
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A fogovetélés szovogép a szovéstechnologiaban
mérfoldkének szamitott. Fejlesztésében, a vetélénélktili
szovéstechnolégia gyakorlati bevezetésében a Sulzer cég
élen jaré, meghatarozé volt [3].

A Sulzer cég torténete 1834-ben kezddédott. A J. J.
Sulzer altal Winterthurban eredetileg alapitott acélonto-
débdl rohamosan fejlédott, a cég f6 erédssége a gépgyar-
tas, ezen belll is a fegyvergyartas volt.

-

-

bt

R =

=)
e
o
B

R T

5. dbra. Abra a fogévetélds vetiilékbevitel szabadalmi leirdsdbél
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6. dbra. A fogévetélds sz6v6gép fo szerkezeti egységeinek
elrendezése

A fogovetélés gép kezdete Carl T. Pastor (1911) né-
met szabadalomhoz koéthetd, amely szerint ,Szévészék
fog6 hajocskajanak csipesze a vettilék véget megfogva a
szadon kivul rogzitett csévérdl huizza be a lancok kozé, a
vetuléket a szadon athuzasat kévetden elengedi, és a fo-
govetélét egy visszaszallité berendezés hozza vissza a
vetési oldalra az Ujbdli vetulék bevetéséhez”. A Sulzer
cég vezetdinek figyelmét mar az 1930-as években felkel-
tette az érdeklédését a fogovetélds szovégép gondolata
és — bekapcsolédva az ez iranyu fejlesztési munkakba —
erdfeszitéseik attéré sikerhez vezettek a vetélé nélkuli
szovés gyakorlati térhoditasaban.

A fogovetélés szovogépen a vetlilékbevitelt bonyo-
lult, de pontosan 6sszehangolt mukédéstt mechanizmu-
sok sokasaga valositja meg. Az elsé gyakorlati 1épést az
otletbdl a megvaldsitas iranyaban Rudolf H. Rossmann
tette, aki 1928-ban Muchenben kezdte a szévégép fej-
lesztését, majd 1931-ben Zurichben egy szdévégép fej-
leszt6 ltizemet létesitett. Az elsé fogovetélés szévogépet
1932-ben egy svajci szovodében (Wald) helyezték tizem-
be, majd a Sulzer AG beszallt a TEFAG fejleszté cégbe
és 1934-ben Winterthurban megkezdte a fogovetélds
gépek fejlesztését, 1942-iga TW 4, TW 5, TW 6 és TW 7
prototipusok gyartasat. A szerzett tapasztalatokat kove-
téen a fejleszté cég 100%-os tulajdoni hanyadat megva-
sarolta a Sulzer AG és a TW 8 elégyartasi szériabol 12
db 85” bordaszéleségti gépet készitett. A tovabbiakban a
TW 9 és TW 10-es gépekbdl 110” és 159” bordaszélessé-
gl gépeket is gyartottak, amelyekkel az amerikai és a
francia tizemi tesztelésén elért sikereket kovetéen 1949-
ben kezdték a késébbiekben a gyakorlatban jol bevalt

7. dbra. Az elsé sorozatban gydrtott fogévetélés
szovdgépekkel felszerelt szévéde

TW 11-es sorozat fejlesztését. Az els6 96 db 110”-os TW
11-es gépet 1953-ban a Zuchwil/Soloturn fegyvergyar-
ban készitették, ezeket a gépeket egy francia pamutszo-
vodében allitottak tizembe.

A fogovetélds ill. Sulzer Riiti cég
szévbgép fejlesztésének fébb dllomdsai:

1834 | A Sulzer cég alapitasa Winterthurban
1842 | A Réti cég alapitasa Winterthurban
Fogovetélds szovogépek szabadalmanak bejelentése (Carl.
1911
T Pastor)
Fogovetélds szovogépek fejlesztésének kezdete (R.
1928
Rossmann)
Sulzer csatlakozasa a TEFAG fogovetélds szovogeép fejlesz-
1933 -
tésébe
1942 Sulzer megvasarolta a TEFAG fogovetélés szovogép fejlesz-
t6 céget
1949 Probagépek gyartasanak kezdete
1953 TW11-es fogovetélds szovégépek gyakorlatban valé beveze-
tése
Az els6 85"-es két vettilékes gép kifejlesztése (n=280
1954
ford. / perc)
1958 Négyvettilékes mintalancos gép bemutatasa
Pozitiv nytstosgép alul elhelyezve, nyltistok mozgatasa
1961 .
alulrol
Négyvettlékes rugos vetulékvalté (VSD) kifejlesztése
1963 :
(v=730 m/min)
1969 Hatvettilékes szovigép Kifejlesztése (SSD)
Toyota Sulzer egytttmukodés a fogovetélds szovégépek
1971 S s ) : -
gyartasaban és eladasaban
1972 Ruti megkezdte az F2000-es hajlékonyszalagos vettlékvi-
vés sz6végépek gyartasat
1975 Ruti megkezdte az L5000-es szovogépek gyartasat
TW11 tipust felvaltja a PU és PS tipusok (gyartasi sor-
1979 szam: 69 703), elektronikus modulok alkalmazasa, LED
hibajelzé
Sulzer megvasarolja a Ruti céget, a szovogépeket Sulzer
1982 L .
Ruti néven forgalmazzak
1983 PU gép tovabbfejlesztése, 9-es kapcsold
1986 100 000. fogovetélds szovogép legyartasa
1987 P 7100 tipus bevezetése (gyartasi sorszam: 107 113)
Sulzer Ruti technolégiai, kutatasi, oktatasi kézpontot 1é-
1990 P s
tesitett a Ruitiben
P 7200 tipus kifejlesztése, nyomoégombos inditas, v=1200
1991 . 12 AN
m/min vettilékbeviteli teljesitmény
Plean tipus bevezetése, 1500 m/min vettilékbeviteli telje-
1995 sitmény elérése, az M8300-as soros szadas szovogép be-
mutatasa
1999 Sulzer Ruti cég megvasarolja a Nuovo Pignone céget, a
szévégeépek neve Sulzer Textil re valtozott
1999 Sulzer Textil P7150 és P7250 tipusok bevezetése
2001 Sulzer Textil céget megvasarolja az ITEMA csoport
Sulzer Textil PowerLeno fogévetéld szévégép tliinylistos
2003 . p
forgofonalas berendezéssel
Sulzer Textil megjelolés Sultexre valtozik, Sultex P7300
2003 - s P
tipus kifejlesztése
Sultex P7300HP (High Performence nagy teljesitmény)
2004 sz6végép bevezetése, 1500 m/min vettilékbeviteli teljesit-
mény elérése, csak D12 fogévetélé alkalmazasa
ITEMA cég a SULTEX P7300HP géppel 1570 m/min telje-
2007 P <
sitményt ért el
ITMA 2011-en a SULTEX P7300HP géppel nehéz (5000
2011 1z -
dtex) vettilék bevetése
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A Sulzer fogovetélds szovégépek fejlesztési eréfeszi-
téseit jol mutatja az els6 prototipustél a sorozatgyarta-
sig eltelt 20 év alatt legyartott nagyszamu prototipus is.
A kezdeti id6északban az egyszerti felszerelésti és kiala-
kitasu fogovetélds szovégépeket a technologiai, a minta-
zasi és a teljesitménynovelési elvarasoknak megfeleléen
— a vetélés szovogépek korabbi fejlesztéséhez hasonléan
— tovabb fejlesztették. Az eredményekhez tobb kulfoldon
tevékenykedd magyar szakember is jelentésen hozzaja-
rult (VSD, az els6 elektronikus vezérlés kifejlesztése). Az
1970-es évekre a Sulzer fogovetélés szovégépek nagy
beruhazasi koltséglik ellenére csaknem minden alkal-
mazasi tertileten piacvezetévé valtak, kiugréan nagy tel-
jesitménytik és a technologiai elvarasoknak valé megfe-
leléstiknek koszonhetéen. Ehhez a gépek biztonsagos
mukodése, a gépek fejlesztésével parhuzamosan a ma-
gas szintu, 5-hetes mesterképzés, a kivaléan szerkesz-
tett gép-dokumentacié (gépkonyv, alkatrész katalégus),
a kifogastalan alkatrészellatas is hozzajarult. A fogéve-
télés szovogépek a korabban kizarélagosan alkalmazott
vetélés technologiahoz képest az tizemekben ugrasszerti
mindségi valtozast eredményeztek. A Sulzer gyartmanya

Példa a TW11 tipusu fogovetélds
szovégep tipus jelolésére: 130 VSD 125 KR G

Névleges bordaszélesség
(hiivelyk ill. cm):
85” — 216 cm
110” — 279 cm
130" — 330 cm
153”7 — 389 cm
183” — 465 cm
213” — 541 cm

Vetiilékvalté mikodtetése,
vetiilékek szama:
ES egyvettilékes

-

MW  vettlék-keverds

VSR négyvetiilékes csokkentett
mintalanccal

%S négyvettilékes mintalanccal

VSD négyvetulékes nytstosgéppel
mukodtetve

SSD  hatvettilékes nyUstosgéppel
mukodtetve

VSI  négyvetulékes Jacquard-géprol
vezérelve

Legkorabbi vetéspont: <

105

115

125

Szadképz6 berendezés: <

E 10ill. E 14 Biitykosgép 10 ill.
14 nyUst mozgatasara

KT Staubli 330-as nylstosgép
20 platinas)

KR Rotacios nytistosgép
(22 platinas)

J Jacquard-gép

Felszereltség: -

G Frottirgép szovetvezérléssel

F Filament szovésre

H Rostfonalak szovésére

R Erésen kiszétt szovetekre

D2 Nehezitett (60 g) fogovetéld

K2 Kompozit (konnyu, 17 g) fogovetéld
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fogovetélds szovégép szerkezeti kialakitasa a szamos Uj-
szertl mukodésen tulmenden a vetélénélkili szovégépek
altalanos fejlesztésére is déontéen hatott.

A fogovetélds szovégépek fébb fejlesztési eredmé-
nyeit az I. tablazat tartalmazza.

A PU tipusi (gépszam 69 703-t6l) fogovetélos szo-
végépet a Sulzer az 1979. évi ITMA-n mutatta be, ame-
lyen szamottevé elektronikai Gjjdonsagokat vezettek be,
az elektronikus ellendérzé és vezérlé berendezések (fogo-
vetélo-Or, fogdvetéld fékezés, vetiilékér, olajkdd kend be-
rendezés) elektronikus vezérlését kulon-kilén panelon
alakitottak ki. Az elektronikus berendezéseket a sz6vo-
géppel a WIS szoghelyzet érzékelé panel szinkronizalja,
a mukodést a paneleken levé ktilonb6zé szinti LED-ek
mutatjak. Mukodési zavar esetén a koézponti WAL panel
adja a szovégépnek a leallitasi utasitast, mig a szovoégép
mukodését, ill. a leadllas okat a koézponti panelen levd
LED-ek jelzik.

8. abra. A Sulzer PU tipusu szévégép elektronikus
vezérlé paneljei

A Riiti cég 1842-ben kezdte el a vetélés pamutszo-
vogépek gyartasat, amelyeket az automata (1898
Northrop szabadalom alapjan) és a tobbszines (1916)
szovégépek kovették.

A Ruti C tipust — a vetélés gépek egyik utolso leg-
korszeribb tipusat — az 1967-es ITMA-n mutattak be,
ezekbdél néhany év alatt 50 000 db-ot helyeztek tizembe.
Az ITMA’97-en a Ruti cég merev és hajlékony szalagos,
vizsugaras és hullamszadas szovégépet mutatott be,
1972-ben pedig megkezdte az F2000-es hajlékony sza-
lagos szovégépek gyartasat. 1973-ban a Te Strake cégtél
megvasarolta a segédfuvokas levegds gépek szabadal-
mat és az 1975. évi ITMA-n mutatta be az elsé légsuga-
ras szoévogépét (L5000), amelyek 1977-t6l széleskdériien
elterjedtek a selyem- és pamutszévodékben.

A Ruti céget 1982-ben a Sulzer cég megvasarolta, a
tovabbiakban a gépeket Sulzer Riiti néven forgalmaztak.
Az ezt kovetd években a fogovetélds, a vettilékvives és a
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9. abra A Sulzer Riiti fogévetélss, légsugaras és
vetiilékvivés szévbgépe
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10. abra. W. Schneider, a Sulzer cég Uezéazgatéja atadja a
100 000-ik fogovetélds szévégépet a Wattvili Textiliskola
igazgatojaak, E. Wegmann-nak

légsugaras szovogépek vezeté gyartdjava valtak. Az
egyestult cég a vetélénélktli szévégépek fejlesztetésében
is kimagaslé eredményeket ért el. Az ITMA’83-on (Mila-
no) a harom meghatarozé vettilékbeviteli rendszerti (fo-
govetélds, vettulékvivés és légsugaras) szovogép csaladot
mutattak be.

Példa a Sulzer Riiti gépek jelolési rendszerére
P7 100 B360 N 4 SP D12 R

A szovogép vetiilék-
beviteli rendszere:

P7 — Fogovetélds (Projektil)
L5 - Légsugaras (Luft)

G6 — Vettlékvivés (Greifer)

A szovogép ujszeriisége:
100, 150

200, 250

300

Felhasznalasi teriilet: —
B - Pamut (Baumwolle)

F - Filament (Synthetics)

W — Gyapju (Wolle)

P — Polipropilen

T - Juta, kender, len (Hartfasern)

Bordaszélesség: —
190, 220, 280, 330, 360, 430,

460, 540 cm

Nyiistmozgatas moédja: —
N - als6 (Niedrige)

Vetiillékek szama: <

1- egy vetulékes
1 -1 - keverds
4 —  négy vettlékes
Szadképzo fajtaja: <
EP — Excenteres (blitykds) pozitiv
6, 10 v. 14 nyustre
SP — Nyustosgép (Schaftmaschine) pozitiv
max. 18 nyustig
J - Jacquard-gép

&

Fogovetélo tipusa: <
D1 - kis hazmérett (40g), keskeny csipeszt
D12 - kis hazméret(i (40g), széles csipeszii

D2 - nagy hazméreti (60g), széles csipeszi

Egyéb jellemzok: <
R - erésen kisz6tt szovetek
Q - elektronikusan vezérelt vettilékvalto

1986-ban a Sulzer Ruti altal gyartott fogovetélds
szovogépek szama elérte a szazezret-et. A 100 000-ik
gépet a svajci textil szakiskolanak ajandékoztak.

A gazdasagban a termékekre, a vallalkozasokra is
vonatkozé jol ismert életciklus gorbe azonban a hibas
vezetdi dontések kovetkeztében a korabban élen jaréd cé-
gekre is tragikusan hatott, a nagy szakmai multa cégek
gyakorlatilag a megsztinés ciklusaba értek.

Sulzer Riiti rendszeri szovégépek
Magyarorszagon

A Sulzer Ruti szovégépek tobb tipusat ill. a Sulzer
fogovetélés szovégép lemasolasaval gyartott SZTB sz6-
vogépeket a hazai szovodékben is széleskortien alkal-
maztak.

A volt szocialista orszagok textiliparanak nagy
szlksége volt a szovodék korszertsitésre, a zomében
mechanikus vetélés szovégépek Kkivaltasara, amihez
azonban csak sziikés konvertibilis valuta allt rendelke-
zésre. A Szovjetunioban a Sulzer cégtél vasarolt fogove-
télés szovégépet lemasoltak és az 1960-as évektdl a
tobbi KGST-tagallam (Lengyelorszag, Csehszlovakia,
Bulgaria és Magyarorszag) bevonasaval SZTB (sztanok
tkackij beszcselnocsniyj — vetéld nélkuli sz6végép) néven
gyartotta és értékesitette. Az egyltttmikodé tagallamok
a szovégép-részegységeket szétosztva gyartottdk (ha-
zankban a fogovetélét és a bordalada hajtémuivét), a gé-
pet a Szovjetunioban (Csebokszariban) Gjonnan felépi-
tett gépgyarban szerelték O6ssze, az alkatrészellatast is
kozpontositottak. Az SZTB szovégépeket térségiink or-
szagaiban széleskértien alkalmaztak, de a nagy szam-
ban gyartott gépek olcsésaguk révén a Fold szamos or-
szagaba eljutottak.

A magyar textilipar rekonstrukciéja lényegében
1968-ban, a gyapjuiparban az elsé 22 db SZTB fogo-
vetélds szovégép lizembe helyezésével kezdédott. (Ezek
koztl 12 db-ot a Hazai Féstisfond és Szovégyarban, 8
db-ot a Magyar Gyapjufonoé- és Szévégyarban és 2 db-ot
a gyéri Richards Finomposztégyar szovodéjében szerel-
tek fel.) 1971-ben a Konnyuipari Minisztérium Svédor-
szagbol 60 db felGjitott Sulzer (85” VSZ 125 E-10) fogo-
vetélés szovégépet vasarolt, amelyekbdl 36 db-ot a Ma-
gyar Gyapjufoné és Szoévégyarban, 12 db-ot a Csepeli
Posztégyarban és 12 db-ot az Ujpesti Gyapjuszévégyar-
ban helyeztek tizembe. Ezek a gépek a szdévetmindség
javulasan tulmenden a szévogép-teljesitményt megha-
romszoroztak, a termelékenységet a hatszorosara noével-
ték, és a korszerti nagylizemi szovetgyartasi kortlmeé-
nyek feltételei is megteremtédtek.

1974-ben a gyapjuipari vallalatok szamara 60 db
1j fogovetélds szovogép vasarlasaval nagyobb szamu
Uzemi szakember szamara nyilt lehetésége a kivaléan
felszerelt, magas szinvonalu 6thetes Sulzer-tanfolyamon
valo részvételre Winterthurban.

A magyar szakemberek képzése egyrészt kulfoldon
(a Szovjetuniéban ill. Svajcban), masrészt a gépgyartd
szakemberek hazai koézremuikddésével valosult meg. A
tanfolyamokon szerzett tapasztalok alapjan tobb vallalat
szervezett helyi jellegli tanfolyamokat, ezek hatékonysa-
ga azonban a varhaté igényeknek csak részben feleltek
meg. A gépkezeldk képzése annal is inkabb stirgeté volt,
mert a textilipari rekonstrukcié soran a magyar szévo-
ipa 1980 végéig 175 db Sulzer és mintegy 2500 db
SZTB fogovetélés szovégép Uzembe allitasat iranyozta
el6, ami a gyartas mennyiségét és a gyartasi értéket te-
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kintve egyarant déonté hanyadot jelentett a hazai sz6v6-
iparban.

A nagy szamban Ulzembe allitott (ij mtikodési elva
(Gjrendszertt), bonyolult, magas technikai szinvonalu
sz6vOgép hatékony ltizemeltetése céliranyos szakember-
képzést igényelt (mtivezeték, technikusok, gépmesterek,
lakatosok stb.). A KoénnyuUipari Minisztérium Iparpoliti-
kai Féosztalya, a Budapesti Mtiszaki Egyetem, a Textil-
ipari Kutatointézet és a Magyar Gyapjafond és Szovo-
gyar kozotti szerzédésben Osszeallitottak az SZTB szo-
vOégépek oktatasanak targyi és személyi feltételeit, és
1977 februarjaban a Magyar Gyapjufoné- és Szévégyar-
ban létesitett SZTB Oktatasi Centrumban megkezd4doétt
a muvezetd képzés. A 10 fés csoportokbél all6 tanfo-
lyamok képzési ideje heti 6t munkanapban Osszesen
400 6ra volt. A tanfolyam résztvevdi elméleti és gyakor-
lati anyagbdl — az alapité intézmények képviseléibdl allo
vizsgabizottsag el6tt — vizsgaztak [2].

Az SZTB Oktatasi Centrum 10 éves fennallasa alatt
52 csoportban 483 {6 vett részt miivezetd szinti képzé-
sen. A tapasztalatok alapjan igény mertlt fel az SZTB
gépekkel kozvetett kapcsolatban allé muiszaki szakem-
berek képzésére is, a szovégépek mukoddésének, a min-
tazasi lehetéségeknek ill. azok korlatainak a megisme-
rése volt a célkittizés. Ezért 1978 masodik felében a ve-
zet6 allast muszaki szakemberek (technikustél az igaz-
gatoig) képzése — maximalisan 12 f6s csoportokban, na-
pi 8 oras, 2 hetes céltanfolyamokon — 6sszesen 123 {6
vett részt.

Idékézben a vallalatok tobbségénél az excenteres
szadképzéket Staubli 230-as tipusu nyustgépre cserél-
ték, ill. a szoviégépeken mind nagyobb szamban a lanc-
vezérlésti vettlékvaltéo helyett a nyulstgéprél vezérelt
VSD vettilékvaltot szerelték fel. Igy az Oktatasi Centrum
tanfolyamainak tematikaja is kibéviilt e gépek, berende-
zések beallitasi tananyagaval. Az oktatast Gijabb egyhe-
tes, 40 oras tanfolyammal egészitették ki, amelyen 8x4
fés csoportban 32 {6 vett részt.

Az SZTB Oktatasi Centrum egy évtizedes muikodé-
se nemcsak a szakmai képzésben igazolta 1étjogosultsa-
gat, hanem egyben széleskoérti szakmai tapasztalatokat
gyUjté és tovabbado hellyé is valt. Az oktatas centraliza-
lasaval a kulonbozé vallalatoktél érkezd szakemberek
szamara sokrétQl, eltéré6 problémak megvitatasara, a
megoldas egyuttes megoldasara nyilt lehetéség.

A fenti igények és tapasztalatok alapjan a mar té6bb
éve az SZTB gépek Utizemeltetésében résztvevdé szakem-
berek szamara tobb un. konzultaciés tanfolyamot is
meghirdettek, olyanoknak, akik a munkajuk soran je-
lentkezé problémak megvitatasara, a megoldasara kap-
tak szakmai javaslatokat.
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11. ébra. A Stdubli 230 tipusu ellenhuizasu (pozitiv) nytistésgér
kapcsolédasi vazlata
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12. abra. VSD vetiilékvalté axonometrikus vdzlata

A hazai szoévéiparban széleskortien alkalmazott
SZTB gépek esetében a szaktanacsadéi konzultacios
tanfolyamok hasznosnak bizonyultak. Az oktatas cent-
ralizalasa a fentieken tul a szoévéipar szakembereinek
talalkozasai révén kialakult személyes kapcsolatok
nagymeértékben oldottak az iparagak kozotti elszigetelt-
séget is, aminek eredményeként egymast segité egyutt-
mukodés jott létre s ez ktilonosen kezdetben a megol-
datlan alkatrészellatas okozta nehézségek athidalasa-
ban is nagy segitséget jelentett. Az ezekbdl szarmazo
eredmények szamokkal ugyan nem kifejezheték, de a
kapcsolatok nagymértékben segitették az tizemek mui-
kodését.

Az SZTB Oktatasi Centrum munkajaban fontos
volt a Magyar Gyapjufono- és Szovégyar testvérvallala-
tanal, a Német Demokratikus Koztarsasag Forts varo-
saba kihelyezett 200 oras, othetes tanfolyam, amit
1980-ban és 1981-ben két alkalommal szerveztek meg
8-8 muvezetdi szintlh munkatars részére.

Az SZTB Oktatasi Centrum az 1987. évet kovetden,
a jelentkezék csokkené szama és személyi okok miatt
megszunt, egyedi kérésre azonban esetenként belfoldi
vallalatoknal helyi tanfolyamok szervezésére kertilt sor
(pl. a gy6ri Rabatex Vallalatnal, a HPS-nél és masutt is).

A Sulzer fogbvetélés szovogépek miikodési
sajatossagai

A Sulzer fogovetélés szovogépe mérfoldké a szovo-
gép épitésében. A gépen a szovet pontos mukoédésu, bo-
nyolult szerkezetek 6sszehangolt mtikodésével késziil.

A fogovetélod kis témegti (17, 40 vagy 60 g), a pon-
tos méreti hazba levé rugds csipesz fogja meg a vettilék
végét. A csipeszpofa méreteit, a csipesz feltiletét és a
szoritéeré nagysagat a feldolgozandé vettiléknek megfe-
leléen valasztjak meg [4].

13. abra. A D1 és D2, fogévetélé és a vetiilékadogatok
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A fogovetélb-csipeszek szoritéerejét, fogofeliiletének kialakitasa

és a szinjelzése
Szori- p
téers| St | Fogéfelilet | D1 | D12| D2 | K2
oN | Jelzés
600 lblgéia' sima x
1000 | sarga [sima x
1900 nar‘ancs-sima fogobetét- <
sarga |tel
sima fogobetét- % x % %
2200 | feher [tk furattal
atlosan érdesi- < <
tett
sima x
fogobetéttel x x
furattal x x
2500 kék |atlosan érdesi- | 2,2x2/
tett 2,2x4
hullamositott X x X
rovatkolt x
3000 hullamositott x
3500 X x
4500 x
Az energiatarolos vetdszerkezet a fogovetéld

szikséges sebességét (25-50 m/s) nagy gyorsitassal
(1000-2000 g) érik el. A torzioés rud 15,4-19 mm atmeé-
réji, 700 mm hosszu, kivalé mindéségt acélrud, amelyet
25-35 fokkal elcsa-
varva hozzak létre a
fogovetélé nagy gyor-
sulasat, a rudban
felhalmozott energia-
nak a vetdékarra vald
tovabbitasaval. A ve-
tészerkezet mozgasi
energiajat az olajfék
emészti fel, igy a ve-
tészerkezet lagyan all
meg.

Az ivtarban el-
helyezett vettilékado-
gatok csipeszei tart-
jak fogva az elvagott
vetulékvégeket, ame-
lyeket az ivtar vajataban elére-hatra mozgatnak, amig
az ivtar programvezérelt elforditasaval a bevetésre keru-
16 vettilékvéget fogva tarté vetltilékadogatot vetési hely-
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14. abra. A Sulzer fogévetélds
sz6végép vetdszerkezete

—— ——
-

ey

15. ébra. A vetiilékvdlto szerkezet kialakitasa és rendszere

16. abra. A Sulzer fogévetélds vetiilékbevitel mitkédési fazisai

zetbe hozzak. A vettilékadogaté a vetliléket szovetsze-
gélyhez kozel megfogja és vettilékvagas utan kifelé el-
mozdulva a vetulékatadasi helyzetbe viszi. A vetulék-
adogato kialakitasa (1-6 vettilékes), vezérlése és mozga-
tasa a vettlékmintazasi igényeknek, valamint a szévé-
gép felszereltségének a fliggvénye.
A vetiilékbevi-

telt pontos mukode- 7 g R g VS
su, 6sszehangolt eoflrnnind | l|s] 18] T
mechanizmusok valo- e o
sitjiaAk meg. A borda- -
ladara rogzitett, a ve- il i
tés alatt allé helyzetu
vezetéfogak  vezetik

meg a szadnyilason 8
athalado _fogovet?lot, infglomo
amely a csipesze altal C—
megfogott vettiléket a Pi———
szadnyilason kivali ! 2 o

tarolorol lefejti és be-
huzza a szadnyilasba.
A fogadé oldalra meg-
érkezé fogovetélot lefékezik, adott helyzetbe visszatoljak,
a csipesz nyitasaval a fogovetéld elengedi a vettilékvéget,
majd a visszaszallité lancra kertl, amellyel a szad alatt
visszahozzak a vetési oldalra és ujra vetési helyzetbe
emelik.

A fogovetélo-fék a fogadooldalra megérkezé fogo-
vetélét titkdozésmentesen allitja meg. A gépbe egyidejuleg
azonos magassagu fogovetélék helyezheték (a gépbe he-
lyezett fogovetélok szama a szovési szélességtdl fiigg), az
intenziv fékezés kovetkeztében fellépéd kopasok miatti
fékhatas-csokkenést a felsé fekpofa utanalhtasaval kell
kompenzalni. A mu- SR
kodtetésbdl sziikség-
szerlen ad6d6é ma-
nualis utanallitas az
elektronikus fogoveté-
16-helyzet érzékeld je-
le alapjan a fékpofa
lépteté motorral valo
utan allitasaval au-
tomatizalhato.

A szegélycsipe-
szek altal fogva tar-
tott vetiilékvégeket a
hajtogaté tik 0Ossze-

17. abra. Fogévetéld fék
automatikus szabdlyozdsa

18. abra Sulzer-féle vetulekbevztel
axonometrikus abrdja,
a hajtogatott szegély kialakitdasa
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s, mm

19. abra. Biityékparos bordamozgatds, a borda vetés alatti
hatsoé nyugalmi helyzete

hangolt mozgatasaval visszahajtjak a koévetkezé szad-
nyilasba, igy a vetélés szdvégépekhez hasonloéan zart
szegély alakithaté ki.

A biityokparos bordalada mozgatasaval vetés
alatt a borda nyugalmi helyzet(i, a bordaléket csok-
kentheté, a vetésperioduson beltil a vetési szakasz
megnovelhetd.

A szerkezetek butydokparos mozgatasa nagyobb
szo6végép fordulatszamon kivalé mindségli, pontosan
gyartott anyagokat igényel.

A pozitiv miikédésii nyiistosgépek kifejlesztésé-
vel a nyUstdk alsé csatlakoztatasaval a nyUstéket alul-
rol mozgatasat valositottak meg (felépitmény nélkuli
nyustmozgatas).

330

Pusilisn Ousby Type JUL

20. abra. Stdubli 330 tipusu ellenhtizasu (pozitiv) nytistésgép
kapcsolédasi vazlata

A nagy bordaszélesség a szovogép, a nyustkeretek
Ujszertl merevitését stb. tette sztikségessé.

A Sulzer sz6végép hajto- és torésgatloé szerkezete-
inek tobbsége mechanikus mukoédésti, a szerkezetek
meghibasodasa esetén a toérésgatld muikoédésbe 1ép. A
géptorések kikliszobolése a szovégép tipustol fuggden
szik fékezési tartomanyban és rovid fékuaton (25-45°)
allitja meg a sz6vogépet.

A Sulzer fogovetélds szovégépeket a teljesitmény-
novelésen talmenden a sokoldalti gyartasi lehetéségnek
megfeleléen fejlesztették: 6 vettilék kotetlen sorrendu
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21. dbra. Sulzer Riiti PU tipusu fogovetélds szévégép Srbe-
rendezéseinek elrendezése

bevetéséig, a névleges bordaszélesség 8,5 m-ig valé noé-
veléséig, nylstds- vagy jacquard-gép adaptalasaval,
frottirszovés, kordszovés, kiilléndsen nagy széhetéségi
tényez6jl szovetek stb. készitésére.

A Sulzer fogovetélés gépek elényei:

¢ a kival6 anyagmindségnek, a pontos gyartasi
megmunkalasnak készénhetéen, pontos beallitas esetén
biztonsagos a vettilékbevitel,

e szakszerd Uzemeltetés esetén gép hosszu élet-
tartamu (40-50 év),

® hajtogatott szegély és a szegély kialakitasakor
nem képzddik vettilékhulladék,

® nagy szOvési szélesség,

o er6sen kiszétt, muszaki szOvetek szovésére
szamos tertleten elényosen alkalmazhato,

® fajlagos energiafelhasznalasa a tobbi szdvési
technolégiahoz viszonyitva kedvezé.

A Sulzer fogovetélés szovégépek hatranyai:

® a gép bonyolult mukoédésu,

® a gép viszonylag draga,

® az Uzemeltetés gép-specifikus ismeretekkel ren-
delkez6 szakembereket igényel,

e a szerkezetek olajkdd kenése miatt az aru és az
lzemcsarnok levegéje olajjal szennyezddik,

e a gép mukodésébsl adodoéan az elektronikai
megoldasok, a beallitas automatizalasa csak a szerkeze-
tek kis része esetén megoldhato, a szerkezetek nagy ré-
sze mechanikus miikodésti, manualis beallitasu.

A Sulzer cégnél végbemend szervezési
valtozasok

A Sulzer ill. Ruti cég fejlesztési eredményeit — ktilo-
nosen az utébbi idészakban — szamos nem megalapo-
zott dontés jellemezte (a Morat korkodtégépgyar, a Nuovo
Pignone cég megvasarlasa, a légsugaras szovégépek
meghatarozo piaci pozicidja ellenére a gyartast atadtak
a Toyota cégnek). A fogovetélés szovogépek tulzott eld-
térbe allitasa és a fejlesztési zsakutcak (a tomegtermelés
tertletén a draga fogovetélés gépek erdltetése (PS, Plean
szovégépek, K2 fogovetéls), a fogovetélds, a vettilékvivos
és a légsugaras szovégépek szoros fejlesztési és gyartasi

rabbi és az egyestlés kezdeti szakaszaban elért sikerek
ellenére — mara visszaesett.
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Multi-phase Weaving Machines

22. abra. A SulzerTextil M8300-as soros szadas sz6vigép
miukédési sémdja

A Sulzer Ruti cég az 1995. évi ITMA-n még egy
Ujabb mérféldkének tiné szévéstechnologiat, az M8300
tipusu soros szadas gépet mutatta be. A gép muikodési
alapelve, hogy egy forgé dob palastjan 12 db segédfavo-
kaval kiegészitett levegdcsatornat és nyitott, ferde foga
bordat helyeznek el. A forgd dobpalast 1/3-ad részén a
lancfekteté sinek a lancokat a beveté csatornat képezd
lamellak fels6 villas kialakitast vajataba fektetve szadat
képeznek, amelyekbe faziseltolassal minden iddében
egyidejtileg 4 vettiléket vetnek be. A bevetés befejeztével
a vetiiléket a lancok kiemelik a beveté csatornabdl és
azt a feltl nyitott borda a szodvetszélhez szoritja. A lassu
bevetési sebesség révén kis energiafelhasznalassal nagy
vettilékbeviteli teljesitmény (5000 m/min) érhetd el. A
gépek gyakorlati bevezetése az ezredforduléon megkez-
doédott, de a SulzerTextil (Sultex) cég valsagos helyzete
miatt a gépek fejlesztése megallt.

A Sultex legujabb fogovetélés gépfejlesztése a
P7300HP (High Performence — nagy teljesitmény) tipust
sz6vogép, amely a széles szovetek (5,4 és 8,5 m) gyarta-
sa tertiletén még mindig versenyképes a konkurens cé-
gek altal dinamikusan fejlesztett vettilékvivés és légsu-
garas gépekkel.

23. abra. ITEMA SULTEX P7300HP tipust sz6végép

A Sulzer ill. Riiti cég a szévéstechnologia tertiletén
a vetélénélkuli szovégépek fejlesztésében, a gépépités-
ben meghataroz6 volt, az altaluk kifejlesztett és az al-
kalmazasba vett tobb szévogép is mérfoldkének szami-
tott a szovés fejlesztésében. Emellett az oktatasban is
kimagaslé eredményeket értek el. A Ruti cég kozel 200
éves és a Sulzer fogbovetéldés szévogépcsalad életciklusa
is kozel 100 évet olel f6l. A mar nagy szamban Utizembe
helyezett és a még kivalé mindségben gyartott kisszamu
1j fogovetélds szovégép még néhany évtizedig szamithat
a szovodei jelenlétre. A két eltéré szemlélettr és stratégi-
aju cég — korabbi és az egyeslilés kezdeti szakaszaban
elért sikerek ellenére — piaci poziciéja mara visszaesett.

Felhasznalt forrasok

(1]

Sulzer, Rtti, Sulzer Ruti, SulzerTextil, Sultex kiadvanyok

[2] Csizmadia S.: A svajci Sulzer fogovetélés szévégépek kor-
torténete Kézirat 2012. 46 p.

[8] Szabd R.: Fogovetélds szovégépek miikddési és technologi-
ai elemzése Kézirat 2003. 47p.

[4] Borka Zs., Pausz A., Szab6 L., Szab6 R.: Fogévetélds szo-

vogépek mukodési és technologiai elemzése. Magyar Tex-
tiltechnika 1997/1. p. 27-35.
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Techtextil elozetes

Ujdonsagok a kotott miiszaki textiliak kérében

Lazar Karoly

Kulcsszavak: Miszaki textiliak, Intelligens ruhazat, Funkcionalis ruhdzat

Az Eszak-Amerikai Techtextil kiallitds néhany
ujdonsaga

Az ez év marciusaban tartott Techtextil North
America, azaz az Eszak-Amerikai Techtextil kiallitason
mintegy szaz kiallité mutatta be a muszaki textiliak ko-
rébe tartoz6 be Ujdonsagait. Feltételezhetd, hogy ezek
egy részével a juniusban Frankfurtban tartandé euro6-
pai Techtextil kiallitason is talalkozhatunk majd.

A Gehring/Tweave cég példaul - rugalmas szévetei
mellett — korkotdtt és lancrendszerti kotott kelméket
kinal ilyen célokra, autéipari felhasznalasokra, ttizvé-
delmi, vagasnak ellenallé termékek készitésére és mas
védéruhakhoz. Rugalmas kelméinek egy része olyan,
hogy a rugalmassagot nem elasztanfonal biztositja.

A lancrendszerti kelmék gyartasara szakosodott
Apex Mills cég halokat, tireges kelméket és egyéb lanc-
rendszerd kotott kelméket mutatott be, amelyeket a re-
pulégépgyartasban, a gyégyaszatban, katonai felszere-
lések gyartasaban, szallitéeszkézokben, a mezbégazda-
sagban és a kornyezetvédelemben hasznositanak. A re-
pulégépgyartasban ezeket a kotott kelméket konnyt
kompozitok erdsitéanyagaként hasznaljak, a kornye-
zetvédelemben pedig viztisztitokban és olajszennyez6-
désektdl valéo mentesitésben alkalmazzak.

A Jason Mills cég egyik specialitasa a 100 % lang-
mentes poliészterbél készult textilidk gyartasa, amit
egyebek kozott golf-szimulatorokban hasznalnak a
nagysebességll labdabecsapodas gyors lefékezésére és
a visszapattanas minimalizalasara. A cég 6 profilja
egyébként a halogyartas: példaul uszodaviz-szurék cél-
jara, sebészeti halékat, hatizsdkokon, bérondokben,
szallitéeszk6zokon alkalmazott halokat, ruhabélés-
halékat, haztartasi eszkozokben — pl. padléfelmosén —
hasznalatos halékat, moszkitéhalékat stb.), de gyart jo
lathatésagt lancrendszert kotott kelméket is védéru-
hak szamara.

Az SSM Industries cég PRO-C FR 12 CAL tipusu
kelméjét mint a legkdnnyebb langmentesitett pamut-
kelmét mutatta be. A 215 g/m? tertileti stiriségi kel-
me Arc Thermal védelmi értéke! 12 cal/cm? és ugy hir-
detik, mint amely védéruhakban biztonsagot és ké-
nyelmes viseletet biztosit. Az ilyen kelmébdl késziilt vé-
déruhakat villanyszereléknek, a petrokémiai iparban
dolgozoknak és a tlizoltoknak ajanljak.

A Stoll sikkotégépgyar hatalmas gépvalasztékaban
olyan tipusok is vannak, amelyek térbeli idomoz6 ké-
pességuk folytan alakra kotott gyogyharisnyak, szoritoé

—_

Az ASTM szabvany szerinti Arc Thermal Performance Value
— ATPV - értéket gy értelmezik, hogy egy kb. 0,5 méter ta-
volsagban bekovetkezett ivkistilés mekkora energiaja okoz
50 % eséllyel masodfoku égési sértilést. Ez tobbnyire 1,2
cal/cm? korul van, igy ezt tekintik Osszehasonlitasi érték-
nek. Olyan berendezés hasznalata tilos, ahol az ivkistuilés
energiaja eléri a 40 cal/cm? értéket.
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Forrasok: Knitting International, 2013/ jan.
http:// workingperson.me/ 2012/ 07/ arc-thermal-protective-value-atpv/
http:// www.stoll.com/ technical-textiles/ wire-and-condutive-fabrics/4_4

Kotott kelmék az autokban

A témaval foglalkozé szakemberek véleménye sze-
rint az autéiparban egyre nagyobb teret kapnak majd a
kotott kelmék is. A Textile Intelligence nemrég megje-
lent tanulmanya szerint egy kozépkategérias autéban
200-ben atlagosan 20 kg textilanyag volt, ez 2020-ra
35 kg-ra fog emelkedni. A vart névekedést a nagyobb
kényelemre és biztonsagra, az 6ssztomeg és ezzel a faj-
lagos fogyasztas és szén-dioxid kibocsatas csokkenté-
sére valo torekvés indokolja. Mindebben egyre nagyobb
szerepet kapnak a szovetek és nemszétt kelmék mellett
a kotott kelmék is, példaul az treges kelmék a poliure-
tanhab-szivacs helyett. Az viszont tény, hogy a
nemsz6tt kelmék jelentdsége — elsésorban viszonylagos
olcs6saguk miatt — ezen az alkalmazasi tertileten igen
nagy: tobb mint 40 helyen fordulnak elé egy autdéban
és mintegy 35 m? feltiletet képviselnek. A textiliak var-
hatéan egyre kiterjedtebben jelennek meg az akkumu-
latorokban mint cella elvalasztok, tovabba flité és vila-
git6 elemek, hangszigetelé burkolatok stb.

Forras: Knitting International, 2013/ jan.-febr.

Funkcionalis kotott cipok

A Techtextil kiallitas fontos kiegészitéje az Avantex
kiallitasi részleg, amely a funkcionalis ruhazatok be-
mutatéja. Varhatoéan itt is
szamos Ujdonsaggal talal-
kozhatunk majd.

A sportruhazat terén -
jelentés 1uj fejlesztésnek '
szamit a sikkotégépen,
teljes idomozassal, egy
darabban készitett cip6-
fels6rész. A Nike sport-
szergyar Flyknit terméké- /
ben az intarzia és a
jacauard technika, a fel-
tartott szemekkel,

Nike Flyknit


http://workingperson.me/2012/07/arc-thermal-protective-value-atpv/
http://www.stoll.com/technical-textiles/wire-and-condutive-fabrics/4_4
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adiZero Primerknit futécipd

szematakasztasokkal ké-
szult kotésvaltozatok
kombinaci6ival alakitot-
tak ki a futécipé ktlonbo-
z6 részein azokat a kel-
mekonstrukciokat, ame-
lyek a lab kényelmét, a
nagy igénybevétel soran
az optimalis belsé klima-
viszonyokat biztositjak. A
Flyknit Racer néven gyar-
tott tipus kifejezetten a
futé atlétdk szamara ké-
szult, a Flyknit Trainer+

viszont a ,nagykézonségnek”, azoknak, akik kedvtelés-
bél, kondici6juk megdbrzése érdekében szoktak rendsze-
resen futni. A Flyknit Racer felsérésze a nyelvvel egyutt
mindodssze 34 grammot nyom és egy 9-es méretu teljes
cip6 is csak 160 gramm témegli, mintegy 19 %-kal
kénnyebb, mint egy olyan Nike futécipd, amit példaul
korabban a maratoni futék hasznaltak.

A masik nagy sportszergyar, az Adidas is megjelent

kezeti megoldasokat alkalmaznak. Ez a cip6 is nagyon
konnyt, kényelmes, jol szellézik.

Forras: Knitting International, 2012/ okt.

Ujabb mesterséges szalasanyag —
a feny6toboz mintajara

Az USA hadseregének szamara ismét egy uUjabb
textilipari Gjdonsagot fejlesztettek ki amerikai kutatok.
Mintaul a fenyétoboz szolgalt, amelynek pikkelyei ned-
ves idében kinyilnak, szaraz idében bezarulnak. Ez is-
mét j6 példa a bionika textilipari alkalmazasara. Az Gj-
fajta szintetikus szal szaraz allapotban egyenes, nedves
kozegben azonban spiralis alakot vesz fel, igy kelmében
elhelyezkedve zartabba teszi annak szerkezetét. Ha is-
mét szaraz kornyezetbe keril, ez az alakvaltozas visz-
szaalakul.
ponens szalként készlilt, Inotek néven ismertté valt, va-
gott szalak formajaban hasznalt szalasanyag ma mar
polgari forgalomba is kertuilt és a brit Burlington cég
sport- és szabadidé-ruhazati kollekcigjanak részét ké-

hasonl6 termékkel: adiZero Primerknit elnevezésti futo-
cipéjének felsérésze szintén egybekotétt technikaval
készul. Kuldnlegessége az Osszetapasztott elemi-
szalakbol allé fonal?, a bélés vagy mas erdsité rétegek
mellézése, és ezaltal a nagyon hajlékony kelmeszerke-
zet. A szell6zés biztositasara itt is kulonféle kotésszer-

2 Ebben a hamissodrassal készilt fonalfajtaban a poliészter
filamenteket ragasztassal vagy oOsszeolvasztassal tapasztjak
egymashoz, majd egyes helyeken ismét szétbontjak. Az
eredmény egy nagy szilardsagu, kissé egyenlétlen, szép esé-
sU és kellemes fogasu fonal.

pezi. Hasznaljak 100 %-ban, de mas szalasanyagokkal
(pl. gyapjaval, poliészterrel) keverve is.

Forras: Knitting International, 2013/ 3. sz.
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Ruhazati termékek életciklus elemzése és
ujrahasznositasi lehetoseégei

Kutasi Piroska

piroska.kutasi@hotmail.com

Napjainkban a klimavaltozas és a hulladék noé-
vekvé mennyiségének hatasara, egyre nagyobb fi-
gyelem iranyul az Gjrahasznositasra és annak kii-
16nb62z6 megvalositasi lehetéségeire. A textiltermé-
kek ujrahasznositisianak szamos mddja, formaja
létezik. Szabas soran keletkezé textilhulladékokat
mar régota gyiijtom és igyekszem hasznositani mas
termék készitéséhez. Emiatt szerettem volna tob-
bet megtudni a textiliak, ruhadarabok készitése
soran keletkezé kornyezeti hatasokrdol. Ezen tal a
megunt, de kidobni vagy tovabbadni nem kivant
ruhazati termék ujramegmunkalas célszertt modja-
nak megtalalasa volt a célom.

Szerencsére az liveg-, mlianyag- és fémhulladékok
mellett a textiltermékek ujrahasznositasaval is mind
gyakrabban foglalkoznak. Idealis esetben, akarcsak a
papir és tiveg esetében, a textilhulladékok gytjtésére is
léteznének konténerek. Azonban a klilénb6z6 termékek
nem pusztdn a megsemmisitésiikkor, eldobasukkor
kertilnek kolcsonhatasba koérnyezettikkel. A gyartasi
folyamat szakaszai gyakran egyutt jarnak kulénbozéd
vegyszeres kezelésekkel, vagy melléktermékként kelet-
kez6é hulladékkal. A vegyszeres kezelés végén sok eset-
ben semlegesités sziikséges, ami altalaban nagy meny-
nyiségl szennyviz keletkezésével jar. A keletkez6 hulla-
dék sorsat pedig altalaban fajtaja donti el, ennek fé-
nyében kell a tovabbi kezelésrél donteni — hasznositas-
ra tovabbadni, vagy megsemmisiteni. Az Gjrahasznosi-
tassal tobbé-kevésbé a gyartasi folyamatok soran fellé-
p6 kornyezeti hatasok is csokkentheték, mérsékelhe-
ték, mivel az alapanyagot nem kell tjra eldallitani.
Ezért fontos a termék életciklusaval is tisztaban lenni
az Ujrahasznositas megfelel6 modjanak kivalasztasa
soran.

Eletciklus elemzés

Mind a természetes, mind a szintetikus szalas-
anyagbol készult ruhazati termékek életciklusa (1.
abra) szamos olyan folyamatot foglal magaban, aminek
soran a kérnyezetre karos hatasok lépnek fel. Eletcik-
lusuk elején a természetes szalasanyagok tébbsége -

példaul a pamut vagy a len — mezdégazdasagi tevékeny-
séget igényelnek, ami adott esetben magas vizfelhasz-
nalassal, illetve kulénbozé vegyi kartevéirték, mutra-
gyak természetbe jutasaval jar. Gyapju esetében, a
vegyi anyagok felhasznalasa elkertilheté, azonban ma-
ga az allat tartasa a kornyezetre haté jelenséggel jar
egyutt (metankibocsatas). A szintetikus szalasanyagok
nyersanyagaul szolgal6 kéolaj kitermelése is természet-
re karosan haté tevékenységek sorozataval jar egytitt. A
nyersanyagtél fliggetlentil minden esetben tovabbi
szennyezéssel jar a termelés helyérél a tovabbi feldolgo-
zas helyére torténd szallitas, ez a tevékenység pedig a
gyartas soran ciklikusan ismétlédik.

Kornyezet- és egészségvédelmi szempontbol megfe-
lel6 szalasanyag gyartasara van lehetéség és példa is.
Az egyre tobb boltban megvasarolhaté biopamut eléalli-
tasa is ilyen. Ebben az esetben ugyanis, szigora koéve-
telményeknek megfeleléen, a gyapot termesztése és
feldolgozasa soran kertlik a vegyi anyaggal valo érint-
kezést. A tovabbi megmunkalas is a vegyi anyagok
természetes anyagokkal valo helyettesitésével megy
végbe.

A gyartasi muiveletsorban a szinezés és kikészités
az a folyamat, ami potencialis kérnyezetszennyez6 ha-
tasokkal jarhat egyutt. A felhasznalt anyagokat — szine-
zékek és egyéb vegyi anyagok — gyakran mosassal lehet
semlegesiteni, igy ennek a folyamatnak igen nagy a
vizfelhasznalasa és ezzel a szennyviz kibocsatas mérté-
ke.

A varras, Osszeallitas soran leggyakrabban szaba-
szati hulladék keletkezik, aminek tovabbi feldolgozasa-
ra moéd van, ezaltal megelézheté ennek a folyamatnak a
koérnyezetre karos hatasa.

A kulénbo6zé hatasok kikliszobolése és csokkenté-
se a gyartas soran, a gyarto feleléssége és szerencsére
egyre gyakrabban tesznek lépéseket ennek érdekében.
Ez nem csupan koérnyezetvédelemi szempontbo6l fontos,
hanem azért is, mivel a textiliabél nem megfeleléen
eltavolitott vegyszer, a bérrel érintkezve allergias reak-
ciot, bérirritaciot valthat ki.

Lehetéségek

Bar a természetes és a szin-

axilan g tetikus alapanyagll textiltermé-

lm] ey kek életciklusanak szakaszai —
. — féleg a vegyi anyagok tekinteté-
ben - ktilénb6z6 kornyezeti hata-

TackamRie sokkal jarnak, életciklusuk végén

holbs s JATAGCE o hossal e driaimaanit minden esetben t6bb irany lehet-

Y Q=3 Ak ks

ot orTygtie

1. abra. Az életciklus sszetevdi egy ruhadarab esetében [1]
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A textil- és ruhazati termékek megsemmisitése

Az egyik és egyben — sajnos — még mindig gyakran
eléfordulo ,lehetéség” a feleslegessé valo textiltermék
kidobasa a haztartasi hulladékok kozé vagy illegalis
hulladékleraké helyekre. A haztartasi hulladék koézé
kertild textilhulladékot megfelel6 modon kezelik, meg-
semmisitik, igy ez még a szerencsésebb eset. Az illegalis
hulladékleraké helyek esetében mar nem beszélhettink
szerencsérdl, a kulonbo6zé textilhulladékok ugyanis
eltéré idétartam alatt bomlanak le a természetben, igy
hosszabb-rovidebb ideig szennyezve a kérnyezetet.

A textilhulladék keletkezésének megel6zése
a gyartasban

A zart anyagaramu termelés az egyik, ha talan
nem a legjobb megoldas a textilhulladék keletkezésé-
nek kivédésére. Eurépan beltil Németorszag jar az élen
az ilyen jellegli termelés megszervezésében. Ebben az
esetben az egyik szempont a gyartas kézben keletkezé
hulladék mennyiségének csokkentése (reduce), a masik
szempont, hogy a termék a hasznalatot kovetéen visz-
szakeruljon a gyartas helyére, ahol azokat Gjra feldol-
gozzak. Ehhez tobb feltételnek is teljestilnie kell, téb-
bek kozott a termék alapanyaganak és minden kelléké-
nek azonos anyagbdl kell késziilnie a késébbi feldolgo-
zas megkonnyitésének érdekében. Tovabba egy olyan
rendszert kell kiépiteni, amely a gyarto, a kereskedé és
a felhasznal6 egyuttmukodésén alapul. Ebben a rend-
szerben a kritikus pont a felhasznalé, mivel az 6 koz-
remUkodésén és hajlandésagan maulik, hogy a termék
tényleg visszakerul-e a gyartéhoz.

Ujrahasznalat

A masik a kornyezetvédelem szempontjabdl igen
elényos lehetéség a megunt, feleslegessé valt ruhazati
és textiltermékek Ujrahasznalatra (reuse) valo tovabb-
adasa. Régebben sokszor csaladi és barati korén belul
adtak tovabb az emberek a megunt ruhadarabokat,
manapsag mar lehetéség van a szélesebb korben valo
tovabbitasra. A Magyar Voroskereszt gondozasaban
egyre tobb ruhagyuijté konténert helyeznek ki orszag-
szerte ezek begyUjtésére. Az itt leadott ruhak szortiro-
zas utan a raszorulékhoz kertilnek. A kuilénb6zé néi
magazinok és internetes portalok szervezésében is
tobbszor sor kertilt olyan programokra, ahol a ruhada-
rabokat elcserélhették, vagy csak tovabbadhattak az
érdeklédok. Az internetes aukcios oldalak segitségével,
szintén viszonylag koénnyen tovabbadhatéak a mar
viselni nem kivant textil- és ruhazati termékek. A csere
és eladas féleg abban az esetben elényds, ha vannak
olyan ruhadarabok, amelyeket a megvasarlast kovetéen
egyaltalan nem viseltek és viseléstuket a késébbiekben
sem tervezi a tulajdonos. A cserélés és tovabbadas
leggyakrabban talan még mindig a baba- és gyermek-
ruhazati termékek esetében fordul eld, mivel gyors
noévekedéstik folytan a babak és kisgyerekek ruhatarat
gyakran kell megujitani.

Ujrahasznositas és Gjramegmunkalas

Az ujrahasznositas (recycle) és Ujramegmunkalas
egymastél nehezen elvonatkoztathat6é. A legfébb ku-
lénbség a két lehetdség kozott, hogy mig az Gjrahasz-
nositas megvaldsithaté ipari és egyedi gyartas keretein

beldl is, addig az Gjramegmunkalas elsésorban egyedi
gyartas keretein beltil valosithaté meg.

Ujrahasznositasa soran a felhasznalt termék ere-
deti formaja az 1) terméken nem vagy csak ritkan fel-
ismerheté. Az iparban a leggyakrabban a termékek
szalakra tépésével és bel6ltik nemsz6tt textilia készité-
sével valosul meg a textil- és ruhazati termékek ujra-
hasznositasa. A moédszer elénye, hogy igy nem csak a
megunt és mar hordhatatlan ruhadarabok, de a ruha-
ipari gyartas soran keletkezé hulladék is maradéktala-
nul feldolgozhaté. Azonban ez a modszer igen nagy
beruhazasokat igényel, féként az ehhez szltikséges be-
rendezések és gépek miatt. Szerencsére kisebb tékét
igénylé modszer is létezik az Gjrahasznositas kivitelezé-
sére. Egyedi gyartas esetén készithetéek példaul ku-
16nbo6z6 kiegésziték, konyhai textiltermékek, textiljaté-
kok. A lehet6ségeknek csak a felhasznalt termék és a
fantazia szabhat hatart. Példaul egy megunt teritébél
konnyen készitheté bevasarlotaska, vagy konyhai fogo-
kesztyl.

Ujramegmunkalas soran a meglévé ruhadarabbél
egy masfajta, de szintén ruhadarab készil, igy a speci-
alis kértulmények miatt inkabb egyedi kivitelezésben
valosithaté meg. Lehetéségei, akarcsak az tjrahaszno-
sitds esetében, igen széleskortiek, készitheték olyan
ruhadarabok, amelyeken nem felismerheté az alap-
anyagul felhasznalt termék kinézete, de olyan is, ame-
lyekbe a felhasznalt ruhadarab valamely formai, vagy
funkcionalis elemét valtozatlan vagy csekély mértékben
megvaltoztatott formaban beépitjik.

Ujramegmunkalas és Ujrahasznositas esetén elsé-
ként mindig azt kell megvizsgalni, hogy a felhasznalni
kivant ruhazati vagy textilterméken talalhaté-e olyan
sérilés — kopas, szakadas, szinelvaltozas —, amely kor-
latozza a feldolgozhatésagot.

Gyakorlati alkalmazas

Az Obudai Egyetem Rejté Sandor Kénnyliipari és
Kornyezetmérnoki Karan készitett szakdolgozatomban
katonai ruhazati termékek Ujramegmunkalasanak
lehet6ségeirdl irtam. Kérnyezetemben korabban tébben
is a katonasag koételékében dolgoztak, igy konnyen
hozzajuthattam a mar feleslegessé valt ruhadarabok-
hoz - ezek a termékek a korabbi katonai ruhazati szab-
vanynak feleltek meg, igy hivatalos viseléstik mar nem
lehetséges. A katonai ruhazati felszerelés igen sok da-
rabbol all, igy lehetnek olyan ruhazatok is, melyek alig
vagy egyaltalan nem kerultek viselésre. Ezen tul ma-
napsag mar nem csak a hivatalos katonai ruhazati
boltban lehet ezeket a ruhadarabokat megvasarolni, igy
azokhoz barki hozzajuthat. Ezt koévetbéen par viselés
utan rajuk unhat, vagy a vasarlasat megbanhatja — bar
ezek az allitasok minden mas ruhazati termék esetén is
fennallnak. Sok esetben pedig nem szivesen valunk
meg egy megvasarolt, de alig hordott ruhadarabtdl, igy
az volt a célom, hogy az eredeti ruhazattél eltérd, de
utcai viseletként hordhat6é modelleket készitsek. Kato-
nai ruhazat esetén ez kuléndsen nagy kihivas, mivel
ezeknek a ruhadaraboknak mind a megjelenése, mind
a szine jellegzetes. Tervezéskor szem el6tt tartottam,
hogy készuljenek olyan darabok, a melyek legfeljebb
szintikben emlékeztetnek az eredeti termékre, és olya-
nok is, amelyek az eredeti ruhadarab valamely funkci-
onalis elemét tartalmazzak.
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2. dbra

Ennek szellemében készult a néi anorak (2. abra)
terve, amelynek alapanyagaul egy férfi gyakorl6 nadrag
és egy uniszex poéléing szolgalt. Az anorak elején egy
hosszanti szabasvonal talalhat6, amely takart hasiték-
ban végzdédik. A hasiték harom gombbdl all6 zarodast
rejt, ami megkodnnyiti az anorak fel- és levételét. Hatko-
zépen hosszanti szabasvonal talalhat6. A nadrag derék-
része hasznalhat6 fel az anorak elejének és hatanak
elkészitéséhez, ujjaihoz pedig a nadrag szara. Bevarrott
ujja kézelében végzddik, amely pusztan diszité funkciot
lat el, egy-egy gomb talalhaté rajta. Az eredeti zsebek
az elején funkcigjukat megtarthatjak az eredeti benyu-
lasi vonal levarrasaval és a zseb oldalvarras menti var-

4. abra

ratanak felbontasaval, a zsebek a hatan csak diszitd
elemek. Az anorak nyakivét kapucni disziti, amelynek
elkészitéséhez a polo anyaga hasznalhato fel.

Masik olyan ruhadarab, amely magan hordozza az
eredeti ruhazat elemét, egy térd folé érd, néi szoknya
(8. és 4. abra), amelynek elkészitéséhez egy férfiinget
hasznaltam fel. A szoknya elején és hatan egy-egy feltl
ivelt szabasvonal, hatkdézépen harom gombb6l allé
gombsor talalhaté, amelyet két oldalr6l diszttizés vesz
koéral alulrél az elsé gombig. Derekat formara szabott
derékrész disziti, mely hatkézépen egy gombbal zaro-
dik. Kulénlegessége a szoknyanak, hogy az oldalrészek
elkészitéséhez az ing ujjat — rajta a kézelékkel — hasz-
naltam fel. Igy az oldalvarrasnal talalthaté lépéshasité-
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kot az ujja hasitéka adja. A szoknya eleje az ing hata-
nak, mig a hata az elejének felhasznalasaval készilt el.

A harmadik ruhadarab, egy ruha (5. abra), amely-
nek kialakitasahoz egy férfiképeny anyagat hasznaltam
fel. Ebben az esetben kifejezetten az volt a célom, hogy
az eredeti termék jellegzetessége ne jelenjen meg az Uj
terméken. A ruhan el6l és hatul egyarant egy-egy
szanti, ivelt, valamint eleje és hata kozepén egy hosz-
szanti szabasvonal talalhat6. Zarédasat a hatkozépen
talalhaté szabasvonalba helyezett rejtett huzézar
sitja. A ruha fels6részét formara szabott ives pant
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\% |
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| S —
5. dbra

ti, aljat pedig vizszintesen elhelyezkedé pant zarja. A
szabasvonalak mellett és a pantok felvarras vonala
mentén disztlizés lathato. A szabasvonalak kialakitasa-
ra nem pusztan a karcsusitas miatt van sziikség, ha-
nem annak érdekében is, hogy az alkatrészek biztosan
kiszabhat6ak legyenek a képeny anyagabol.

Természetesen az Ujramegmunkalas soran kelet-
kezé textilhulladékok haztartasi keretek kozott torténd
felhasznalasara is van moéd. Altalanos felhasznalasi
modja lehet a ktilénb6zé méretti anyagmaradékoknak a
patchwork munkak készitése. A nagyobb textildara-
bokbol készitheté példaul mobiltelefon tok, ajandékok-
hoz diszzsak, gyermekeknek textiljaték, vagy akar be-
féttestiveg tetejére diszités. Kisebb anyagdarabok fel-
hasznalhaték ruhadarabok kiilénb6zé mintakkal -
példaul viragmotivum, gyerekeknek figurak, feliratok -
valo diszitésére. Az egészen apr6 textilhulladékokat
példaul textiljatékok témodéanyagaként lehet ujrahasz-
nositani.

Palyakezd6é konnyuipari mérnokként és magan-
személyként egyarant fontosnak tartom az Gjrahaszno-
sitast a textil- és ruhazati iparban. Ezért a késébbiek-
ben akar féallasban, akar hobbiként, de remélem, hogy
lehetéségem lesz a kilénb6ézé Gjrahasznositasi,
ujramegmunkalasi lehetéségeket tovabb kutatni és
kiprébalni.

Felhasznalt irodalom
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hasznositasa; BME Budapest, 2000.

[3] Edward Barnes and Janet Reed: Life Cycle Inventory for
Cotton http://cottontoday.cottoninc.com/Sustainability-
About/Life-Cycle-Inventory-Data-For-Cotton / Life-Cycle-
Inventory-Data-For-Cotton.pdf
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Zum Verkauf!

ELADASRA kinalunk Borsod megyében, KAZINCBARCIKAN, fehérnem(i varrasban
20 éves tapasztalatot szerzett VARRODAT, 1500 m? nagysagu, modern UZEMCSARNOK épiilettel.

Kapcsolattarté: Koppanyi Istvan
Tel.: +36 30 9289 316, e-mail: ikoppanyi@freemail.hu

Wir bieten ZUM VERKAUF eine NAHEREI mit 20-jahrigen Erfahrung in der Unterwéschekonfektion an, in
der Stadt Kazincbarcika (Komitat Borsod, Ungarn), zusammen mit einem 1500 m?® modernen
BETRIEBSGEBAUDE.

Kontaktperson: Istvan Koppanyi
Tel.: +36 30 9289 316, E-mail: ikoppanyi@freemail.hu
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IPARTORTENET

A Budaprint Pamutnyoméipari Vallalat
rovid torténete

Kutasi Csaba

Idén lenne 50 éves a
Pamutnyomoipari Vallalat (PNYV, a
szakzsargon szerint ,,Panyova”), az or-
szag egykori legnagyobb konnyuipari
vallalata, amely megalakulasakor 6sz-
szesen mintegy 25 500 fot foglalkozta-
tott. Budapesten kiviil Sopronban és
Szegeden, kés6bb Dunavecsén is mi-
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A kulonbo6zé pamutipari tizemek 0sz-
szevonasi formajanak kialakitasat vitak
elézték meg. A trosztbe tomoritéssel a
taggyarak nem vesztik el teljesen 6nallo-
sagukat, nem szUnik meg jogi személyi-
séguk. A nagyvallalati szervezetben a gya-
rak a kézpont kozvetlen iranyitasa ala ke-
rulnek, szervezeti és muikodési szabalyzat

kodott Panyova-iizem. A vertikalis APamutnyo::‘(Sipfri Vallalat o e inti felel6sséggel mukoédnek, tobbek
nagyvallalat fénykoraban a pamutipar- il e kozott centralizaltan térténik a nyers- és
ag Ossztermelésének 37,6 %-at adta. 1. abra alapanyagok beszerzése, ill. a késztermé-

Az idék folyaman tujabb hozzacsatolt

gyarakkal (HPS, Sortex) boviilt a szervezet - igaz,
1981-ben levalt az alapitaskor kézel 5000 dolgozo-
val rendelkez6 KISTEXT, a kés6bb PNYV-hez csatolt
Sortex-szel egyiitt. Kozben a két patinas 6budai ki-
készitéiizem Osszevonasaval létrejott a Goldberger
Textilmavek. Sikerek és gondok k6zott 1989 nyara-
ig latta el beszerzd, termelésiranyito és értékesito,
ill. gyartmany- és gyartasfejlesztési funkciojat a
Pamutnyomdipari Vallalati kozpont, 26 évi tevé-
kenység utan megsziint a nagyvallalati szervezet. A
Budaprint alapitasa onallé tarsasagok (rt.-k, kft.-k)
megfelel6é téke hianyaban az 1990-es évek kozépére
cs6dbementek. Még hirmondonak sem maradt fenn
egyetlen fond, szové, kotd, kikészito, ill. konfekcié
egység a Panyovabol.

Az el6zmények

Az 1960-as évek elején kiemelt iparfejlesztési kon-
cepcidé volt az egy iparaghoz tartozé gyarak nagyvalla-
latba torténé Osszevonasa. Indokolta ezt, hogy a sza-
mos Uzem kozvetlen iranyitasa nehézkessé valt, a ko-
zépiranyité szervezetek (pl. Pamutipari Igazgatdsag)
koézremukodésével sem lett tokéletes a miikodés. Az el-
s6k kozott 1961-ben létrehozott Magyar Selyemipar
Vallalattal kapcsolatos tapasztalatok alapoztak meg a
pamutiparban megalakitandé Pamutnyoméipari Valla-
latot, a Pamuttextilmtiveket és a Pamutfonéipari Valla-
latot. Az Orszagos Tervhivatal és a Kénnyuipari Minisz-
térium illetékesei elékészité tanacskozasokon keresték
az optimalis megoldast, azt, hogy miként lehetne egy-
egy profilgazda szervezetbe koncentralni az orszag ku-
16nb6z6 részein tevékenykedé fono, szové és kikészitd
termeldegységeket. Az egyes foldrajzi régiokban muko-
dé, egymashoz kapcsolédo tevékenységet folytaté gya-
rak Osszevonasanak tervét azonban hamar elvetették.
Inkabb a technolégiai elv szerinti egységesitését tartot-
tak szem el6tt, azaz a termelési folyamatban egymas
munkajat kiegészité tizemek egylttes vezetés ala ren-
delése lett a meghatarozé. Igy — tobbek kozétt a pamut-
textilgyartas kozpontositasaval — latszott jol atgondolt-
nak a muszaki fejlesztés, a meglevé berendezések
szUkség szerinti atcsoportositasa, a parhuzamossagok
megszlntetése. Hasonlbéan elény6snek kinalkozott a
gyarak specializalédasa, adott alapanyagok gyartasara
torténd szakosodas a fonastol a kikészitésig.
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kek értékesitése. Ertheté médon a trész-
tositést szorgalmazta a tébbség, azonban a Nagy Jo-
zsefné konnyUipari miniszter elnékletével mikoédé mi-
nisztériumi kollégium az Osszevonasi tervezet kétszeri
megvitatasa utan (az elsé eléterjesztést a Miniszter Ta-
nacs nem tamogatta) a nagyvallalati rendszer 1étesitése
mellett dontott. Az elsé Gitemben, 1963. januar 1-jével
rendelték el 27 textil- és konfekcidipari gyar és kistizem
9 nagyvallalatba térténd jogi integralasat, julius 1-jével
pedig a tényleges megalakulast. Egyattal megsztintet-
ték pl. a Pamutipari Igazgatésagot és a létrehozott
nagyvallatokat kozvetlentil a Kéonnytipari Minisztérium
feltigyelete ala helyezték. Vég Ldszlé konnydipari mi-
niszterhelyettes a Gazdasagi Bizottsag hatarozata alap-
jan 1963. majus 31-én adta ki a Pamutnyomoipari Val-
lalat alapitasarol sz6l6 dokumentumot.

Megalakult a ,,Panyova”

A Gazdasagi Bizottsag 10153/1963. sz. hatarozata
alapjan a Goldberger Textilmtivek, a Kispesti Textilgyar
(Kistext), a Magyar Pamutipar (MPI), a Szegedi Textil-
muvek, a Soproni Pamutipar, a Textilmintagyarté Val-
lalat, a Textilipari Csomagolé Vallalat mérlegbeolvasz-
tassal megszlntetésre kertlt, majd a megszuntetett
egységek jogutodjaul a Textilfestégyarat jelolték ki. Ezt
kovetben a Textilfestégyar elnevezést Pamutnyomoéipari
Vallalatta valtoztattak és kijelolték ipari nagyvallalatta
(2. abra).

A miniszteri rendelet rogzitette a Pamutnyoméipari
Vallalat tevékenységét: Pamutbol, mesterséges szalas-
anyagokbdl és ezek keverékébdl készult fonalak (bele-
értve a vigonyfonalakat)! is) gyartasa, szovés és kikészi-
tés, tovabba egyéb kapcsolatos tevékenységek (nyomo-
henger gyartas, mintatervezés és kollekciok készitése,
exportaru csomagolas, tovabba atmenetileg textilgép és
alkatrészgyartas) ellatasa.

A Panyova alapitasa utan, a Goldberger kettévala-
saval jott létre a Kelenfoldi Textilmtvek (Keltex), ill. az
6budai Goldberger Textilnyomégyar. Az Gjpesti fonoda-
bol, fonalfestédébdl és szovodébdl allo, és 6budai gyar-

1 A vigonyfonal (eredeti francia irasmoddal: vigogne) fonodai és
szovodei hulladékok masodlagos feldolgozasaval, kartolt fona-
si eljarassal készul. Az aranylag laza sodratu és durvabb fona-
lakat féleg bolyhozasra kertilé szovetek vettilékeként hasznal-
tak fel.
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egységgel rendelkezé6 Magyar Pamutipar volt a kévetke-
z6 gyaregység, az ebbdl kulonvalt 6budai kikészitéltizem
lett a Pamutkikészitégyar. A Nyugati palyaudvar 3. sz.
raktaraban muikodd Textilcsomagolé Vallalatot beol-
vasztottak az angyalf6ldi Rozsnyai utcaban muikoédé
Textilmintagyarté Vallalatba. Eleinte a Panyova koz-
pont osztalyai féként a Goldberger- és a Pamut-
kikészitégyar tertiletén, ill. a Textilfestégyar modern
irodaéptuiletében mtikodtek. A hatvanas évek masodik
felében az o6budai Fényes Adolf utcaban megéptlt a
nagyvallalat irodahaza, amely a Godberger kultur-
kézpontjat is magaban foglalta. A Panyova exportter-
mékeinek propagalasara a Budaprint elnevezést valasz-
totta. A Pamutnyoméipari Vallalat emblémaja a szélei-
vel haromagu csillagot formald, koérben elhelyezett ha-
rom stilizalt kelmevégbdl alakult ki (1. abra).

A pamut- és pamuttipusi kelmék gyartasaval és
kikészitésével foglalkoz6 Pamutnyomoéipari Vallalat igy
9 torzsgyarral kezdte meg muikodését 1963 nyaran. A
kikészitéssel foglalkozé Goldberger Textilnyomogyar
elédjének szamité kékfest6 manufakturat 1784-ben
Goltberg (késébb Goldberger) Ferenc alapitotta az 6bu-
dai Lajos utca hegy feloli oldalan. Szintén a Lajos utca-
ban, de a Dunahoz kozelebb t1izemelé6 Pamut-
kikészitégyar elédjének a Spitzer Gerzson altal 1826-
ban létrehozott kékfestémuihely tekintheté. Kulén ér-
dekesség, hogy a Pamutkikészitégyarban az 1970-es
évek végéig folyt a kékfesté mintazas, mint ,rezerva”
(6vo, gatlé) nyomas, ezt kovetdleg szintetikus indigéval
torténé szinezés. A Budafoki tton termelé Kelenfoldi
Textilgyar (fonoda, szévode) a Wespag és Ascold néven
magyar-angol alapitasban — 1922-ben ill. 1927-ben -
létrehozott, Goldberger leanyvallalatra vezethetd vissza.
A Popper Gyorgy altal 1922-ben alapitott kispesti tizem
alapozta meg a fonassal, szovéssel és kikészitéssel fog-
lalkozoé Kispesti Textilgyarat. Az 1882-es alapitasu Elsé
Magyar Pamutfoné- és Szévégyar Rt.-bél (majd a We-
isz-Szurday csalad vallalata) jott 1étre a fonodat, fonal-
festot és szovodét magaban foglalo Gjpesti Magyar Pa-
mutipar. A legfiatalabb Szegedi Textilmtivek allami ala-

pitassal 1949-ben kezdte meg fonal- és szovetgyarto te-
vékenységét. A Soproni Pamutipar 1922-ben tortént
alapitasa a cseh Preiss céghez fiz6dik. 1908-ban - az
6budai Szentendrei titon — svajci-magyar tékeérdekelt-
séggel alapitott kikészitétizem (Magyar Textilfestégyar
Rt.) lett a késébbi Textilfestégyar. Egyes kikészité gya-
raknal kisebb varrodak is mukoddtek. A Textilminta-
gyartd Telep elédje a Csiszer Béla altal alapitott Zseb-
kendd Rt., amely 1950-t6l Textilmintakészité Nemzeti
Vallalatként volt ismert. A Panyova — amelynek elsé ve-
zérigazgatdja Vég Ldszlo, fémérndke Siité Jdnos és f6-
konyveléje Perjés Sdandor volt — 1964-ben Osszesen
25 429 {6t foglalkoztatott és 168,6 milli6 folyométer ki-
készitett, kész méterarut bocsatott ki. A dolgozoi 1ét-
szam azonban csak az alapitaskor volt ilyen nagy, ké-
s6bb folyamatosan csékkent a gyarakban a foglalkozta-
tottak szama.

Miikodik a nagyvallalat

A hazai textilipar atszervezése 1963-ban befejez6-
dott, orszagosan 48 jogilag 6nall6 vallalatot hoztak létre
115 tizembdl. A fejlesztések iranyara ranyomta a bélye-
gét a KGST (Kolcsonds Gazdasag Segitség Tanacsa)
dontése: ebben az idészakban is fokozottan hatott,
hogy a kozép- és kelet-eur6épai szocialista orszagok
gazdasagi egylttmtikédési szervezete keretében létre-
jott munkamegosztas soran hazank egyike lett a Szov-
jetuniot és a Német Demokratikus Koztarsasagot (NDK)
textiliaval ellaté allamoknak. Kozismerten a mennyiség
kertilt el6térbe, a munkaigényes és magas szinvonalta
termékek iranti kereslet nem nagyon érvényesult. A
PNYV-nél 1964-ben huszéves fejlesztési terv készilt,
amely féleg a kapacitasbévitésre — kiilonosen a kikészi-
téknél — koncentralt és részben a folyamatos profiltisz-
titast iranyozta eldé. Az Gjpesti, kelenfoldi és kispesti fo-
nodaban hulladékbol kartolt fonasi eljarassal egy ideig
szelfaktoron font vigonyfonalakat is gyartottak (a
szelfaktor gépeken kozvetlentil a vettilékcsévére fontak,
ez kerult pl. a flanel arukat gyarté mechanikai szovo-
gépekbe). A 70-es évekre jellemzé fonodai korszertsi-
tést els6sorban a nagytermelékenységli turbinas fonas
(BD2, mas kifejezéssel OE)3 ) elterjesztése jellemezte (a
gyurus fonoégépek rovasara), az elékészité géppark mo-
dernizalasaval egyutt. A szovodéknél a keskeny, ill.
mechanikai gépeket el6szor széles automata vetélés gé-
pekre cserélték (ez a nyustos-géppel felszereltekre is
vonatkozott). Erdekesség, hogy az MPI a szovjet AT-
175-5M-es gépek rendelésekor a tipushoz tartozé dob-
tarat nem kérte. A ,csupaszon” érkezett AT sz6végépek-
re a hazai fejlesztés(i, az akkori Textilipari Kutaté Inté-
zet — a mai Innovatext Zrt. elédje — szakemberei koztl
dr. Sugar Gyorgy és Szeder Otté szabadalma alapjan
gyartott ladatarak kerultek, amelyeket a Metefém ké-
szitett el. A dobtarnal tobb csévét befogado szerkezet
elénye volt a tartoltés elhagyasa is. Joval késébb meg-
jelentek a korszeru vetélé nélkuli (pneumatikus, fogo-
vetélés, ragadokaros) gépek is a nagyvallaltnal. A szo-
vés-el6készitd berendezéseknél (keresztcsévéld, felvetd,
irez6 és beflizé) végrehajtott beruhazasokkal csdkkent

2 A BD-nek nevezett fonal turbinas fonassal késztl. A BD fo-
nogeép Csehszlovakiaban késziilt, réviditett elnevezésének ere-
dete: ,bez dutniki”, azaz ,ors6 nélkili” fonas; a BD fonoda el-
nevezés is innen ered.

3 Az ,open end”, azaz nyitott végu fonas/fonal kifejezés rovidi-
tése; a BD fonas/fonal angol megfeleléje.
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A Pamutnyomoipari Vallalat gyaregységei
az 1970-es évek végén
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3. dbra

az élémunka-igény és javultak a gyartas mindségi fel-
tételei. A szoévetek mellett a Panyova terméksklajaban
is megjelentek a korkotott és lanchurkolt kelmék is mé-
teraruk formajaban. A Keltexben nagykapacitasu lanc-
hurkolé és korkotd tizemet alakitottak ki (keletnémet,
csehszlovak és spanyol gépek beszerzésével), mert a
nyomott mintas kelmék iranti igény annyira megnétt,
hogy pl. a Habselyem Kotéttarugyar kelme-
eléallitasban nem tudta fedezni az addig bérnyomassal
gyartott kelmerendelések alapanyagat. Kelenféldon
raschel-gépek mellett keletnémet gyartasu (Textima)
Kokett lanchurkologépeket, csehszlovak Meto és spa-
nyol Jumberca gyartmanyu koérkoétégépeket allitottak
ltizembe. A lancrendszerti gépeken poliamid-, majd po-
liészter végtelenszalakbél, a korkotégépeken pamutfo-
nalakbdl is készitettek kelméket. A kikészitétizemekben
(beleértve a Goldberger részére Kelenfoldén mukodo fe-
héritét is) nagy kapacitasu Stork-Brugman koteg-,
majd késébb Textima ill. Goller szélesfehérité (félfolya-
matos ill. folyamatos tUizem1:) berendezések alltak
lizembe (a perzselégépek, mercerezé berendezések cse-
réjével egyttt). A festddékben megteremtették a szinte-
tikusszal-tartalmu kelmék szinezésének feltételeit és a
pamutkelmék korszerti és nagytermelékenységli szine-
zési technologidit szintén az (j beruhazasok tették le-
hetévé. A nyomoéuzemekben névekedett a hengernyo-
mo- (a szaritomanzardok egyideju cseréjével) és sik-
filmnyomo6 gépek szama (1970-re 54 henger- és 12 sik-
filmnyomoégép alkotta a gépparkot), majd folyamatosan
elterjedtek a rotacios filmnyomogépek (az els6t a Gold-
bergerben allitottak tizembe 1969-ben). Ezzel egytitt a
mintazé szerszamok készitése is korszertisodott, a
nyomoéhengerek, a siksablonok eléallitasa tovabbfejld-
dott, majd a hengeres sablonkészités feltételeit is meg-
teremtették. Joval kés6ébb bevezették a rotaciés sablo-
noknal a lézeres mintazo eljarast*. A nyomotizemi fes-
tékkonyhakat is modernizaltak. A kikészitétizemekben
az egyéb gépparkot (pl. g6z616, mosogép, szarito-feszito-
hoérogzité rama, kalander, bolyhozo, kész méteraru mé-

4 Lézeres sablonkészités: a lakkréteggel teljesen bevont henge-
res (rotaciés) sablonok atereszté csatornainak minta szerinti
yKilovéses” szabadda tételével alakul ki a nyomoészerszam. A
szamitogép vezérlésu, pl. széndioxid lézersugar a kivant he-
lyeken ateresztévé teszi a perforaciot; igy féltonusos mintaat-
menetek finom kivitelezése is megoldhatd, mert ilyen esetben
csak az ateresztd nyilas korlatozott keresztmetszete nyilik ki.
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ré-mindsité-, ill. adjusztalé berendezés stb.) is korszert
eszkdzok beszerzésével fejlesztették. Kulon célgépeket
szereztek be a korkotott és lanchurkolt kelmék mosa-
sara, szinezésére, a csOkelmék felvagasra, szaritasara,
méretallandositasara, atnézésére és kiszerelésére.

1964 aprilisatél heti gyakorisdggal megjelent a
Panyova ujsagja a ,Textilélet”, amely a gyarak életérdl,
eredményeirél és problémairél tajékoztatott kritikus
cikkekkel.

A tervutasitasos rendszert 1968-ban felvalté 1j
gazdasagi mechanizmus értelmében a PNYV Gjraszaba-
lyozta a vallalti kézpont, ill. a gyarak felel6sségi rend-
szerét. A brutt6 nyereség és az allando koltségek globa-
lis tervezése lehet6séget adott arra, hogy a vallalati- és
gyari nyereség optimalis fejlesztési és részesedési ala-
pokat képezzen. Az elsé év nem volt zokkenémentes,
mert a belféldi partnerek (nagykereskedelmi vallaltok
és konfekcidipari tizemek) eleinte tartézkodé viselkedé-
se (6vatosabb rendelések) és a kulkereskedelem vissza-
fogottabb tevékenysége termeléskieséseket okozott. A
kovetkezé években mar javult a termelékapacitasok ki-
hasznalasa, érvényestlt az anyagtakarékos feldolgozas,
tovabba a nemzetkozi aruforgalomban elényokkel jart a
versenyképes 1j termékek megjelenése.

Vég Laszlo 1972 végéig latta el a vezérigazgatodi te-
enddket, ezutan 1985 végéig dr. Tatar Jozsef vezette a
PNYV-t, majd Kolozsvdri Janos lett a vezérigazgaté. Az
els6 muszaki igazgaté Bencze Kdaroly volt, 1975-t6]1 Kd-
das Ferenc, 1985-t6l Kolozsvari Janos, majd 1986-t6l
Kovdcs Arpad volt a miiszaki vezetés elsé embere. Gaz-
dasagi igazgatoként dr. Tatdar Jézsef, dr. Fiilép Sandor
és Krausz Jozsef tevékenykedett. Perjés Sdandor f6kony-
velét Marosi Béla, majd Arendds Jézsef kdvette. Keres-
kedelmi igazgatéi beosztasban Bdrkdnyi Imre, Bdtorfi
Roébert, Mikesi Gyérgy és dr. Moskovits Ldaszlé dolgozott
a nagyvallalatnal

Az 1970-es évek masodik felében tjabb gyarakkal
gyarapodott a PNYV (3. abra). 1977. januar 1-jétél a
szovetgyartassal foglalkozé Soroksari Textilgyar (Sortex)
és a fonalszinezést, szovést és a lanchurkolégépeken
torténd vettilékbefektetéses frottirgyartast, ill. kikészi-
tést folytat6 Hazai Pamutszovégyar (HPS, az elédtize-
met alapité osztrak cég Hermann Pollack Séhne rovidi-
tését atmentve), valamint a putnoki Cérnazé Uzem is a
Panyova termeldegysége lett. Ekkor kezdte meg az agy-
nemugarniturak és egyéb haztartasi darabaruk gyarta-
sat a Dunavecsei Konfekciégyar (létrejottében nagy sze-
repe volt a Textilfestégyarnak, amely korabban varro-
dat mukodtetett itt). A hetvenes évek masodik harma-
daban a nagyvallat 160 milli6 m2-t meghaladé kikészi-
tett kész méterarut bocsatott ki. A nyersanyag-6sz-
szetételt tekintve, a természetes szalasanyagok kozul a
pamut volt jellemzd6. A természetes alapanyagi mester-
séges szalasanyagok kozott a viszkéz, a polinéz (modo-
sitott viszkéz), a celluléz alapu di- és triacetat volt
meghatarozé. A szintetikus alapanyagu cikkeknél a po-
liamid, poliészter és késébb a  poliakril-nitril
szalasanyagok kerultek felhasznalasra. Szamos termék
szalkeverékekbodl készult.

Az Ujpesti tiizeset

A textilizemek, kulondsen a fonodak kozismerten
rendkiviil tuzveszélyes lizemek. Féként a természetes
szalasanyagok, fonodai félkész- és késztermékek, ill. a
gépek kornyezetében levé pihék, szaltoredékek kony-
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nyen langra lobbannak. Sajnalatos moédon a Magyar
Pamutipar BD fonod4ajaban (Foné I.) 1977. januar 3-an
éjszaka hatalmas tiz keletkezett. A tliz pontos okat ké-
s6bb sem sikerult kideriteni, a feltételezések szerint a
tlzet az elektromos vilagitasbél kipattant szikra idézte
el6. Feltehetd volt, hogy a kezd6é mutiszak elékészitésé-
hez beinditott egyik ventilator lapatja altal kirepitett
parazs kovetkeztében az almennyezetet elborité szalré-
teg ill. textilpor végigégett és az éptilet langra kapott. A
csarnokban levé turbinas fonégépek mtianyag részei is
fokoztak az égést. A tlizet 7 6ran at tarté ktizdelemben,
délelétt 10 orara sikertilt eloltani. Megsemmistlt a
4000 m2-es faszerkezetl fon6csarnok és a hozza tarto-
z6 raktarhelyiség, a fonodai klimaberendezés, valamint
az elékészitd épuletének egy része. Hasznalhatatlansa-
gig tonkrement 39 db korszerti BD 140 KX)5 tipusu fo-
noégép, a bent tarolt nyersanyag és félkész termék — az
anyagi kar elérte a 120 millié Ft-ot, személyi séruilés vi-
szont szerencsére nem tortént. A PNYV vezetése azon-
nal intézkedéseket hozott a termeléskiesés kompenza-
lasa, ill. a ttzvészben atmenetileg munkahelytket ve-
szett dolgozok foglalkoztatasa érdekében. A tlizben nem
karosodott gépek tisztitasa utan azonnal meginditottak
a termelést. Az érintett fonémunkasok a Kelenfoldi Tex-
tilgyar és a Kispesti Textilgyar BD fonodajaban dolgoz-
tak ideiglenesen (napi oda- és visszaszallitasukat az
Ujpesti Gizem végezte kulén autdbusszal). A fonalgyar-
tashoz szikséges nyujtott szalagokat az MPI Gitemesen
szallitotta a partner tizemekbe. Az MPI Fon6 II. tizemét
részben atallitottak ugyanolyan tipusu fonalak gyarta-
sara, mint amelyek a leégett Fond I.-ben készultek (ne-
gyedik muszak formajaban, folyamatos, hétvégén is fo-
ly6 termeléssel). A PNYV szévodéinek megfelel6 fonalel-
latasa érdekében a vallalat tobbi fonodajaban hétvégi
rendkivili termelé muiszakokat tartottak. A leégett Uj-
pesti BD fonodat ujjaépitették, tj BD 200 RC)¢ tipusu
gépeket szereztek be és 1978. januar 3-an, a tlzeset
elsé évforduléjan a helyreallitott izemben ismét meg-
indult a termelés.

Az 1980-as évek hozta nagyvallalati valtozasok

Tovabbra is a vallalati apparatus latta el az alap-
anyag-beszerzést, a bel- és kulfoldi értékesitést és a
reklamtevékenységet, amely impozans bemutatéte-
remmel kiegésztilve mikodott a Goldbergergyar 1j hat-
szintes Uj épuletének alsé szintjén (a Budaprint Keres-
kedelmi Igazgatosagaként). A Hungarotex
Textilktlkereskedelmi Vallalat és a Pamutnyomoéipari
Vallalat 1980. december 19-én egyuttmuikodési megal-
lapodast kotott, miszerint kozésen veszik meg a fonodai
alapanyagot Indiaban és Pakisztanban. A helyszinen
fonalat, majd nyersszovetet gyartatnak, amelyet a
PNYV budapesti kikészitégyaraiban dolgoznak fel. A
konstrukciot a hazai fonodak és sz6vodék munkaerdhi-
anya indokolta, az anyagbeszerzés és bérmunka kozo-
sen torténd finanszirozasa is elénydsnek bizonyult (a
képzb6dé nyereség egyenld aranyu megosztasa mellett).

Minisztériumi elérejelzés értelmében csokkentették
a textiltermelést. A Budaprint 1980-ban 174 millié m?2

5) BD 140 KX tipusjelti turbinas fonogépnél 140 a fejek oszta-
sat, a KX rovidités a gépgyarté csehszlovak KOVOTEX Nemzeti
Vallalatot jeloli.

6 A BD 200 RC tipusjeli turbinas fonégép folyamatos szeny-
nyezédés elvezetdje lehetévé teszi a nagyobb szennyezédéstar-
talmu pamutok feldolgozasat is.

készarut bocsatott ki. A volumencsokkentés mellett vi-
szont szigortian elvartak az eszkdzaranyos nyereség
novekedését.

1979 végén a Goldberger Textilnyomoégyar meg-
szlntetését is meglebegtették. A gondolatot a hazai tex-
tilnyom6 és -kikészité kapacitas talméretezettségével
(jelentésen talhaladta a belfoldi kereslet és realis ex-
port rendelésallomany volumenét) és a lakéhazakkal
korbeépitett patinas gyartelep tovabbfejleszthetéségé-
nek hianyaval magyaraztak. Az érzelmi felhaborodast
(kozelgett a gyar 200 éves évforduléja, kozel 2 ezer 6
munkahelye kertilt veszélybe) tetézte az addig végrehaj-
tott nagyszamu épuletfeljitas és gépberuhéazas. Végul
1980 juliusaban racionalis megoldasként a vallalat két
legrégebbi, egymashoz kozel elhelyezkedé nyomo- és
kikészitégyaranak fuzigja mellett dontott a vallalatveze-
tés. 1981. januar 1-jével egyestilt a Pamutkikészitégyar
a Goldberger Textilnyomoégyarral. Az akkori budapesti
II. kertileti Korvin Ott6 utca 37. sz. alatti tizem lett a
Goldberger Textilmtvek (GTM) Filmnyomo gyaregysége,
a Nagyszombat utca 1. sz. alatti — szintén patinas -
egység pedig a Goldberger Textilmtivek Hengernyomo
gyaregysége. Az Osszevonas és elnevezés alapjaul szol-
galt, hogy a Goldbergerben a hengernyomott aruk vo-
lumenének kozel kétszerese volt filmnyomott (sik- és
rotaciés) mintazast termék, a Pamutkikészité-gyarban
pedig az Ossztermelés 75 %-at meghaladta a henger-
nyomassal mintazott kész méteraruk részaranya (emel-
lett ebben a gyarban végeztek transzfernyomast min-
tegy 3 %-os részarannyal). 1981-ben a vallalat vezetd-
sége megszlntette a Textilmintagyarté Telepet. Ezt ko-
vetéen a kikészitégyarak végezték az Uij desszének kivi-
telezését, a mintavégek gyartasat. 1982-ben a GTM
Hengernyom6 Gyaregységében varrodat Iétesitettek
(textiljatékok, haboérleményes parnak és kerti butor tar-
tozékok) stb. eléallitasara. Késébb Kelenfoldén parna-
tolté gépsort allitottak tizembe, ahol a vallalati kikészi-
tégyarak (féleg a Textilfestégyar) altal nyomassal min-
tazott kész méterarukbdl a Dunavecsei Konfekciogyar
varrt huzatokat, a toltés és egyéb muveletek végrehaj-
tasa Kelenfoldon tortént (igy készultek az un. svéd-
parnak).

1981 januarjaban kivalt a PNYV szervezetébdl és
o6nallésultan mukoédott tovabb a Kispesti Textilgyar és a
Soroksari Textilgyar. Igy fonodaval, két kiilénbézé gép-
parka szoévodével és egy kikészitégyarral csokkent a
nagyvallalati termel6 kapacitas (4. abra).

1983-ban a Goldberger Textilmuvek, ill. a kézpont
gyartmanyfejlesztési apparatusabol létrehoztak a 100
f6t meghaladé létszamu Vallalati Gyartmany- és Kol-
lekciofejlesztési Kozpontot (VGYK). F6 helyszinil a
Goldberger tertiletén 1975-ben megépitett hatszintes
lUzemépllet egy része szolgalt. (Ezt az éptiletet eredeti-
leg gyari nyersaruraktarnak, transzformator- és kap-
csoloteremnek, valamint laboratériumnak szantak). Itt
folytattak munkajukat az addig gyari mitermekben al-
koto tervezok, ill. az elektronikus minta- és szinallas
nyomtaté berendezés, tovabba a mintakollekciokat ké-
szité részleg (Gj korszeri vago- és Osszeallité gépekkel
gyarapodva). A szintén itt mikodé kozponti laboratoéri-
um segitette a gyartas- és gyartmanyfejleszté tevékeny-
séget. Utébbinak 6 feladata az egyes helyettesité szine-
zék- és segédanyag ajanlatok tesztelése volt (a beveze-
tés el6tti laboratoriumi technolégiai probakkal és gaz-
dasagossagi elemzésekkel), tovabba a vegyi jellegi
gyartasi problémak vizsgalata és az egyedi reklamacios
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okok  kideritése. Az A Pamutnyomdlparl Vallalat felépitése az 1980-as évek kdzepén
egyes Uj technolégiak ‘Kmsk odemi ig. |1 kozpon(\rl_ Vailalati Gyartmany- &5
kistizemi kisérletezését Mintafe/losztési Kézpont |

ben (ezek kozott tobbek
ko6zott varroda, szévode
is mukodott) (5. abra).

specialis laboreszk6zok

[ fonoda H szévéde H kelmekétd H kikészitd H konlekclé]

és kisgépek segitették.
1985-ben a Vallala-
ti Szamitokézpontbol

I Magyar Pamuhpar ‘ Magyar Pummpm

|$zsgea_Texnl:mv |Szegedi Textilmay,
I

Néhany jellegzetes

Dunavecsei Kont. |

L gyari varrodak | te rmék
Az 1980-as évek

létrejott a Printorg, a
HPS konfekcional6 rész-
legéb6l az MPI-ben to-
vabbmukoédsé Flamingo

klﬁﬁizi'ﬁf:ﬂv ‘ Soproni Pamutip,

IKolenfoldl Textilgy. Kelenfoldi Toxtilgy| |Kolonf9ldi Toxt@l

Kelenfoldi Textilgy.

elején felséruhazat, ill.
ing, blaz és fehérnemu
készitésére szolgalo, va-
lamint lakastextil (bu-

Lear;\yviléfeligéldi extil. [Hazal Pamutszoval Hazs Pamutszovd] | torvéds, fényt atereszté
gyarban 1986-ban | fonaests | M oz Pamusszons és sotetitd fliggony, to-
1 P T vabbi dekoracios texti-

megkezd6dott a pneu- lﬂ'ﬂw" e | Goldberger T. miivek ; e
mechanikus, Un. dref s i ; 1 : lek), kempinggarnitira
fonas)? ame’ly hulladé-  |Hezal Pamutszovd A | Heska ot célu, tovabba  egyéb
Kot feld olgozé specidlis Textiffestagyar | haztartasi darabaru
fo-négép lizembe helye- Toxtlimntegyans | {j gyéleml’lt:b ter1tlo , torlo-
zésével valosult meg. Az 4. dbra endo s '), alapanya-
: got, valamint sport-,

1j technologiai beveze-
tését indokolta, hogy a
Kistext kivalasaval ill.
az MPI és Keltex vigony-
fonodajanak megszin-
tetésével abbamaradt a
hulladékfeldolgozas. A
viszonylag durva,
aranylag laza sodratu
fonalbdl egyedi termé-
keket lehetett eldallita-
ni.

A Pamutnyomoipari Vallalat
kihelyezett Uzemei
az 1980-as években

Vonnacsa

-

A PNYV egyes gya-
rai szamos vidéki telep-
helyet mukédtettek az
orszag kulonbozé része-
in. Kulénésen a mez6-
gazdasagi és egyéb ter-

melészovetkezetekkel
(MGTSZ, TSZ) kotéttek
olyan bérmunka-

konstrukciés szerzédé-

seket, amely szerint az adott ipari tizem adta a gépeket
és félkész termékeket, a fogado egységek pedig a helyi-
ségeket és a termeléshez sziilkséges munkaerét biztosi-
tottak. A rekonstrukciék soran — a munkaerét kivalté
korszert eszkozok termelésbe allitasaval — még jo alla-
potban levé termelégépek valtak feleslegessé a textil-
gyarakban, ezek egy részét allitottak tizembe a kihelye-
zett kistizemekben. A technikai eszk6zok telepitése, a
betanitas jelentdés raforditassal jart, azonban altalaban
megfelelé eredményt hozott. Példaul a Magyar Pamut-
ipar Hejépapin, Szendré-Szuhogyon, Nyirtéten, Deme-
cseren, Vértesacsan és Szamosszegen mukoddtetett fo-
nodai berendezéseket, csévélégépeket, cérnazogépeket,
valamint szévégépeket. A Szegedi Textilmtivek Dorozs-
man, Kiskunhalason (ez az izem korabban az MPI-hez
tartozott), Tészegen és Salomvaron rendelkezett kihe-
lyezett teleppel. A Hazai Pamutszévégyarnak Géncon, a
Kelenfsldi Textilgyarnak Uriban, a Soproni Pamutipar-
nak Dabroncon volt kitelepitett izeme az 1980-as évek-

7 A dref fonas a BD fonashoz részben hasonlit6 eljaras, azon-
ban ennél az egy iranyban forgdé sodrohengerek kozé kertild
szalak Osszesodrodasaval alakul ki a fonal. Az elnevezés a fel-
talalé dr. Ernst Fehrer nevének betiibdl alakult ki.
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szabadid6- és esé ellen
véd6 kelméket és rész-
ben darabarukat gyar-
tott a Panyova. Ezeken
kival kis szammal mas
felhasznalasu termékek
is megtalalhaték voltak
a kinalatban: paplan-
huzat, munkaruhaszo-
vet, gépkocsi tiléshuzat
és néhany mutiszaki mé-
teraru, (pl. szovettaska
a pancéltaskas akku-
mulatorokhoz)8).

Az alapanyag-0sz-
szetétel szerinti megosz-
las:

/J'De{ngs
Hejépapt, 1" Nyirtét® Szafnos-

2

Magyar Pamutipar

Kelonfold: Textilgyar o kozel 60 féle pa-
mutaru cikk (hagyoma-
nyos és nemesité végki-
készitésti,  bolyhozott,
ktlonb6zé modon krep-

Hazai Pamutszovagyar
Sopronl Pamutipar

pelt stb.),

e 5 féle viszkozszovet,

e 30 kuldénbo6zé poliészter/celluléz (pamut, visz-
koz) keverékszovet,

e tucatnyi kent méteraru (pamut ill. szintetikus,
ill. keverék nyersanyag-0sszetételt),

* mintegy félszaz fajta kotott (korkotott és lanc-
hurkolt) kelme.

A szovési technologidk az alapkotéseken (beleértve
a szaténokat) kivil a kulonb6zé nytstésgépi (pl. da-
maszt) alkalmazasokra is kiterjedtek. A fonalfestédébol
kikeruld fonalakbdl tarkanszoévott cikkek készultek. A
végtelen poliészterszalbol (multifilamentbdl) szoévott mé-
terarukkal is bévult a vallalati kinalat. A korkotott és
lanchurkolt technologiaval eléallitott méteraruk, ill. a
vettlékbefektetésre alkalmas lanchurkologépeken eld-
allitott frottirtermékek jol kiegészitették a termékskalat.

8 Szovettaska a pancéltaskas akkumulatorokhoz: szalképz6
masszaban szinezett poliészter fonalbdl szovott specialis ket-
tésszovet, amelybdl a hékezelés hatasara alakult ki a csator-
nas szerkezetll térbeli muiszaki textilia (az MPI és az Akkumu-
latorgyar volt a szabadalom tulajdonosa).
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Az  alaptech-
nolégiai megosz-
last tekintve sima
fehér, egyszintre
szinezett, tarkan-
sz6tt, henger-, sik-
és rotaciés nyo-
masu és transzfer-
(szublimaciés) nyo-
masu, valamint
polikromatikus el-
jarassal mintazott
méteraruk képez-
ték a fébb gyart-
manyosszetételt. A
nyomasnal megje-
lentek a korszert
pigment rendsze-
rek (fedd, gydngyhaz, metalhatastu, dombornyomott),
ill. a poliészter-celluloz keverékszovetek ténus azonos
nyomasahoz alkalmaztak a specialis kész szinezékke-
verékeket (pl. Cellestren, amely valogatott — hékezelés-
sel rogzitheté — diszperzids és reaktiv szinezékek kom-

BURAFLIN ANETH ALL

SUDA

o ——

Korabeli plakat egy sikeres termékrol
6. dbra

Evente t6bb ezer Uj desszén (nyomasminta) kertilt
ki a gyari rajztermekbdl, majd a kézponti miiteremben
tevékenykedd tervezémuivészek keze nyoman, akik ko-
zott Munkacsy-dijas, Savaria-dijas és Savaria Biennalé-
dijas dolgoz6 is tevékenykedett. A tervezék sajat tervein
kivil a kulféldi mitermekbdl vasarolt tervek adaptala-
saval szulettek az j mintak. A stadioérendszerdi terve-
zésben két kollektiva divatcikktervezésre, egy a lakas-
textil és kendd (sal) tervezésre, valamint tovabbi egy az
agynemuk mintatervezésre szakosodott.

A krepp feltileth méteraruk korét a hagyomanyos
Iagnyomassal kreppelt? ill. rapportkrepp)1© cikkek mel-
lett a tulsodrott vettilékkel képzett, fahancsjellegti aruk
bévitették, amelyek egyszinure szinezett és nyomott
mintas kivitelen feltl tarkanszovéssel is készultek.

A végkikészitések soraban — a nem mosasallé hata-
sok mellett — a konny kezelhetdéséget biztosité nemesi-
t6 eljarasok (no-iron, magyarul Neva, azaz ,ne vasald”,
pflegeleicht, azaz kénnyen kezelhetd, perlux, vagyis tar-
tés fényu stb.) és a ktllonleges hatasokkal szemben vé-
dé (pl. viztaszitas, égéskésleltetés stb.) technologiakra,
kenéses rétegfelviteli eljarasok alkalmazasara egyarant
lehetéség nyilt. Az ML-eljaras)!! bevezetésével a hagyo-
manyosnal keskenyebb nyersszélességli és nagyobb
lancfonal-sturtiségli szovetekbdl lehetett nagyobb kész

9 Lugnyomasos kreppelésnél a ritka beallitasu, koénnyt pa-
mutszovetre lanciranya csikokban (altalaban egyszines hen-
gernyomogépen) suritével vastagitott témény natronligoldatot
nyomnak; a lignyomott feltileteken a szévet duzzad és zsugo-
rodik, igy a ltigot nem ért részeken az 6sszehtiz6 erék tartésan
fodrositjak a szovetet.

10 A rapportkreppnek két valtozata van. Az a) valtozatnal a
ritka beallitasu, konnyt pamutszoévetre a mintanak megfelel6-
en lagpépet visznek fel (pl. olyan rotaciés sablonnal, amelyet
muianyag-véggyuriukkel lattak el), b) valtozat: az elérendé min-
tazatnak megfeleléen muigyantapépet nyomnak a szovetre és
az ezt kovetd lugos furdds kezelésnél a miigyantaval nem vé-
dett feltilet duzzad és zsugorodik, kérnyezetében — a minta-
zatnak megfeleléen — a szoévet mosasalléoan hullamos lesz.

11 ML = micro-length-stretching”, azaz a nedves szovet kis tar-
tomanyokban végzett nagymértékt vettlékiranyt nyuajtasa
hullamos profilti és részben 6sszepréselt hengerek k6zott.

A Margaréta Katalogus-aruhaz elso6 és tovabbi katalogusai

7 abra

szélességll méterarut gyartani (gazdasagos kelmeteri-
let-noveléssel).

A nagyvallalat egyes kimagaslé termékeit sorra kui-
16nb6z6 tekintélyes nemzetkozi dijakkal ismerték el. Ki-
emelkedé kittintetés volt a Lipcsei Vasarokon tdbbszor
odaitélt aranydiploma, tucatnyit meghalad6 egyéb va-
sardij. A sokszor elnyert BNV Nagydjij, ill. a tobb cikket
érinté Kivalé Aruk Féruma elismerés is a vallalat sikeres
termékeire utalt (6. abra).

A korai id6kbdl szarmazé Nylprint fantazianeva
lanchurkolt poliamidkelme, amit szinnyomassal mintaz-
tak, hosszt ideig uralkodé volt. A szamos érdekesség
mellett kiemelendé a Budavore fantazianev(i, iin. mara-
tott, csipkeszert kelme. (A poliészter magfonalt, pamut-
burkolattal kiegészitett fonalakbodl szétt kelme pamutré-
szének minta szerinti elroncsolasaval jott létre az attort
jelleg.) A Budacryl a vallalat elsé poli-karilnitril alap-
anyagu cikke volt. A ,Gold” elétagu fantazianévvel ella-
tott cikkek (Goldencot, Gold-Print, Gold-Star, Gold-Jeans,
Gold-Sport, Gold-Estern stb.) valamely kimagaslo termék-
re hivtak fel a figyelmet.

Ujabb valtozasok a vallalat életében

Idével megalakult a Goldtex Kereskedelmi Kft.,
amely Budapesten, Szegeden és Sopronban mukodott.
A Budaprint Kereskedelmi Rt. altal létrehozott Marga-
réta Kataléogusaruhaz (7. abra), mint csomagktildé
szolgalat, 1989-ben kezdte el tevékenységét. Eleinte
agynemuk, haztartasi darabaruk, ingek, zsebkenddk,
torulkozok, butorvédd szovetek, ill. utazo- és sporttas-
kak képezték a rendelhetd cikkek korét. Késébb a kiva-
lasztott gyermek- és felnéttruhakat, fehérnemtket,
sportcipét, jatékot, fuggbényodket, orat, szamologépet
stb. vitt hazhoz a posta utanvétellel a megrendeléknek.
Megfelelé hitel hianyaban azonban késébb kénytelen
volt értékesiteni a Budaprint Katalégus-aruhazat, a
német Otto Katalogus-aruhaz vasarolta meg.

A gazdasagi munkakozosségekrol kiadott 28/1981.
(IX.9.) MT rendelet Gj munkaforma lehetéséget biztosi-
tott hazankban. A PNYV-nél is sorra alakultak a gya-
rakban a - szerzett jovedelem erejéig felelés — vallalati
gazdasagi munkakozosségek (VGMK-k), amelyek a mu-
helyi munkat a munkaidén tal teljesitették. A VGMK-k
mukodéstikhoz az adott gyartél kaptak a textilanyago-
kat, gyartasi segédanyagokat, termeld-berendezéseket,
ill. gépeket, szerszamokat, helyiségeket, mikézben a
dolgozdok a gyarnal megtartottdk munkaviszonyukat. A
technolégiai muiveletek ilyen jellegh végzése mellett a
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A textiltermékek exportalasi lehetoségeire idészakos példak
1946- | Hungarotex | | Importex | | _Modex
1965-1995 ‘VHuogarofax Teﬂlliﬁulhenskedelml V. @

1980-as

avek | Konsumex (Kereskeddhiz) | Hungarocoop  HEE
16bb tefmékesoportial keroskadott, [ i
igy textildruval is tMonimpex

4

_(borra spocializdlédott) E"

késsbb t8bb termékcsoporttal ]
kereskedhetett, igy pl. dgynemiivel is

S
1989- termels villaiatok ‘Qf

8. dbra

karbantartasra, fejlesztések tervezésére és egyéb tevé-
kenységek elvégzésére szerezédtek ilyen gazdasagi
munkako6zosségek. Az tzemen beluli kisvallalkozasok
igen termelékenyen dolgoztak, ugyanakkor azonban
esetenként az is el6fordult, hogy a féallasi munka ro-
vasara is igyekeztek jobb teljesitményt elérni.

A PNYV nagyvallalati szerepének megsziinése

A Budaprint fénykoraban a pamutiparag 6sszterme-
lésének 37,6 %-at produkalta (az export 40 %-at, ezen
belul a tékés export 37,8 %-at realizalta). A hazai textil-
ipar — igy a PNYV. gyarainak — rekonstrukci6jara jellem-
z6 volt a vertikumlépcsdk esetenként aranytalan fejlesz-
tése. A nagyvallalatnal fé6ként a szévodék jelentették a
gyengébb lancszemet. Hiaba voltak a vége felé részben
modern ragaddkaros (Somet és Vamatex) és fogdovetélds
(SZTB)12) szovégépek, a nagy szamban még szovjet au-
tomata (csévevaltos) AT szovégépekkel tizemeld szovodék
nyersszoveteinek egy része mar nem nagyon tudott meg-
felelni az igényes vevék elvarasainak. A modernebb
csehszlovak Investa gyartmanyua ,P” gépek)13 sem tudtak
mindségileg maradéktalanul megbirkézni a vallalat egyes
cikkeivel (pl. problémas volt a nagyobb sodratszamu BD
fonalak alkalmazasa féként durvabb vettlékigény ese-
tén). 1985-ben, amikor Szegeden még nem Uzemeltek a
vetulékvivés (ragaddokaros) ujrendszerti gépek], a PNYV
szovégépparkjanak 91 %-a (2938 db) volt vetélds (vetéls-
ill. csévevalos automata) gép, amelyek a nyugat-eurépai
piac altal elvart mindéségli nyersszovetet nem nagyon
biztositottak. (Ekkor a magyarorszagi gyarakban muko-
dé Osszes szovogép 66 %-a volt még vetélds, 34 %-a vi-
szont mar Ujrendszerd, vetélé nélkuli technikat képvi-
selt.)

A vilag textiliparaban bekoévetkezett strukturavaltas
hatasara az egyszertibb technolégiaval gyartott és kis
nyereséghozamu textilidk gyartasa kiszorult a fejlett or-
szagokbol. A korszerti technologiakkal eléallitott, ki-
emelkedé minéségli és konnyen kezelhetd, ill. magas

12 Az SZTB rovidités a ,sztanok tkackij beszcselnocsniyj” (ve-
tél6é nélkuli szovogép) orosz kifejezésbdl szarmazik [az egy ve-
tésnyi fonalat egy csipesz (fogo- ill. mikro vetéld) repiti at a
szadnyilason]. Ezeket a fogo- (mikro-) vetélés gépeket a Szov-
jetuniobol importaltak, azért emlitik ilyen tipusjellel.

13 A ,P” (pneumatikus) szévOgép a vetélé nélkuli szovégépek
favokas valtozata, amely iranyitott légsugarral juttatja at az egy
vetésnyi vettilékfonalat a szadnyilason.
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szellemi-szakmai tudast megtestesité cikkek termelése
kerult el6térbe. 1980 korul a magyar textilipar exportja-
nak 58,5 %-a az Gn. szocialista orszagokba kertilt, 41,5
%-a képezte a nyugati exportot. Pedig csak az innovativ,
versenyképes kelmék és konfekcionalt késztermékek
magas részaranyaval lehetett volna biztonsagosan élet-
ben maradni. A ,kevesebbet, de értékesebbet” igényhez
nem sikertilt a fennmaradast garantalé mértékben al-
kalmazkodni.

Az objektiv értékelések szerint is, a PNYV megalaku-
lasa és muikoédése elényoket és hatranyokat egyarant
hozott a bevont gyarak szamara. Tobbek kozott kedvezé
volt, hogy a korszeribb termékek biztosité technikai
hattér megteremtése érdekében, és az eldallitasat egyre
csokkené létszamhelyzetben a munkaeréhiany kompen-
zalasaként — az ismert korlatok adta lehetéségeken beltil
— jelentés beruhazasokat hajtott végre a nagyvallalat.
Hatranyosnak tekintheté nemcsak a funkcidk egy részé-
nek koézpontositasa és a stratégiai dontések centralizala-
sa, hanem a szakembergarda koézpontba térténé tomori-
tése és a gyarak piactél valo elszigetelése is. Igy a valla-
lati érdekeltség nem mindig érvényesult kelléen és ara-
nyosan a gyarak érdekeltségében (pl. a fetisizalt mutatok
kérdésessége, szigoru kotottségek gatlo hatasa stb.).

1989. 1. féléve végén — 26 évi miikodés utan — tovab-
bi finanszirozhatésag hianyaban megsziint a korabbi fel-
épitésti Budaprint Pamutnyoméipari Vallalat, mint ter-
melé tevékenységet folytatéo nagyvallalat. Az 6nallé ex-
portjogot (8. abra) is kapott korabbi vallalati gyaregysé-
gek féleg Budaprint alapitasu részvénytarsasagként (rt.)
vagy korlatolt feleldsségli tarsasagként (kft.) muikodtek
tovabb. Az ilyen jellegi eléremenektiilés utan a
Budaprint Rt. ktildnb6z6 szolgaltatasokkal (pl. ingatlan-
hasznositas) és egyéb nem termel$ tevékenységekkel fog-
lalkozott. 1991 szeptemberében a KGST megszunt,
amelyben az elszamolas Kkliring rubelben)l4 toértént. A
Szovjetuni6é utédallamai csak dollarért adtak gyapotot
(pontosabban pamutot), viszont a készarut nem kivan-
tak a korabbi atvaltasi arany szerint megvenni (érthetd,
hogy igy nem lehetett szerzédni). Igy a korabbi rendelés-
allomany mintegy haromnegyede eltlint, az allami bel-
foldi kereskedelem is 6sszedélt. Ebben a helyzetben a je-
lentés téke nélkuil megalapitott j vallalkozasok néhany
év utan sorra befejezték termeléstiket és csédeljaras mi-
att felszamolas ala kertltek. A Goldberger 1992-ben, a
Magyar Pamutipar 1994-ben, a Secotex Textilfesté6 Rt.,
majd Elsé Magyar Textilfesté Kft. 1996-ban ,zart be”. A
felszamolasba vont gépeket — hazai vevék kozvetitésével
— féleg kulfoldre értékesitették, kisebb részben hazai val-
lalkozasokhoz kertiltek. A gyarak eladott ingatlanjain ma
szamos mas profili szervezet mtikédik, a komoly textiles
infrastruktara (vizmti, kazanhaz, erdtelep, vegyianyag-
tarolé kapacitas, ipari klimaberendezés stb.) egy ideig
hasznositatlanul allt, majd lebontas utan valészinuleg a
hulladéktelepekre kertilt. Az egészbdl annyi maradt,
hogy egyes valamikori izemek portai kozelében egy-egy
emléktabla (9. abra) hirdeti, hogy itt hajdanan valame-

14 Kliring rubel: kézgazdasagi kapcsolata nincs a rubelhez; fi-
zikailag nem létezett, csak szamlapénzként funkcionalt a két-
oldalu deviza elszamolasokban. A KGST-n beltli aruforgalom-
ban eszerint alakitottak ki az in. aruforgalmi kontingenseket
az orszag egészére és a vallalatokra vonatkozodan is.
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Tobbek kazott ennyi maradt a PNYV gyaraibol

9. abra

lyik textilgyar mtkodott, amit 100-200 éve, sét esetleg
még régebben alapitottak. Igy a nagyhirth magyar textil-
nyomo6 kulttra is kihalt, hiszen az orszagban jelenleg
minddssze egy rotaciés filmnyomoégép és néhany sik-
filmnyomoégép mukodik (féleg zaszlokészité vallalkoza-

soknal), szakiranyu képzés kozel két évtizede nem folyik.
Nincs mar szakember-utanpétlas, a még fellelheté ma-
gyar nyelvli szak- és tankényvekbdl hidnyoznak az 0j-
donsagok, lassan mar ismereteit atadé textilnyomét sem
talalni. A megmaradt gyarkémények, viztornyok és az
imitt-amott el6fordulé egyéb mementék ideje is meg van
szamlalva. A valaha nagyhirit magyar textilnyomoé-
iparbdl mar talan csak a 12-szines kendényomoégép ma-
rad szabadtéri ipari mtiemlékként a valamikori Goldber-
ger kozelében (ameddig extra teherbirasu emelégép nem
érkezik...), az 6budai Pacsirtamezé utca 37. sz. alatti
telken.

Felhasznalt irodalom, forrasok

[1] Dr. Geszler Odén: A 200 éves Budaprint PNYV Goldberger
Textilmuvek torténete, Budapest, 1984. (Toérzsgyarként
egy nagyvallalatban c. fejezet)

[2] Szerzéi kozosség: Konnylipar Magyarorszagon, a Kony-
nyuipari Minisztérium kiadvanya, 1981

[3] Budaprint Pamutnyoméipari Vallalat
1988.

[4] A ,Textilélet” (a Pamutnyomoéipari Vallalat dolgozéinak lap-
ja) egyes cikkei

[5] Bangha Jené (szerk): A Budaprint PNYV Magyar Pamut-
ipar torténete, 1987

[6] Csap6 Tibor, Ecker Karolyné, Farkas Andras, Kovacs Le-
venténé, Mez6 Péter, dr. Moskovits Laszlé — volt vallalati
dolgozok — visszaemlékezései
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Téritésmentes fogyasztévédelmi tovabbképzés a
TMTE rendezésében

Kutasi Csaba

Egyesiiletiink sikeresen vett részt a Nemzet-
gazdasagi Minisztérium palyazatan, az FV-I-12-B-
0012 tamogatas keretében elkésziilt egy 1200 dia-
bol allé, blended-learning fogyasztovédelmi tavok-
tato program. A képzésre jelentkez6ék dijtalanul
kézhez kaptak a tananyagot és a tesztfeladatokat
tartalmaz6 CD-t, majd egyéni tanulasos formaban
elsajatitottak az ismeretfelijito és tovabbképzé is-
mereteket. A mintegy 40 fének kiilon konzultacios
napokon volt moéd az aktualis fogyasztovédelmi
tudnivalok elmélyitésére, a problémas kérdések
tisztazasara.

A tavoktatdé program keretében az alabbi témak
feldolgozasa szerepelt:

1. A textiltermékek forgalomba hozatali szabalyai.

2. A textiltermékek cimkézési eléirasai.

3. A textiltermékek artalmatlansagi kritériumai,
megkulldnbozteté mindségjelek.

4. Védjegyoltalmi, piac- és fogyasztévédelmi intéz-
kedések.

5. Tudatos fogyaszt6i magatartas a textil- és textil-
ruhazati termékek vasarlasa, kezelése soran.

6. Kulénbo6zé innovativ alapanyagok, feltiletképzé-
si moédok, kikészitési- és egyéb vonatkozasok.

7. Fontosabb textilipari anyagvizsgalatok.

8. A ktilonbo6z6 késziltségi foku textiltermékek be-
szerzésével kapcsolatos mtiszaki ajanlasok, fé6bb hiba-
lehet6ségek.

A képzés elvégzését igazold tanusitvany feltétele a
tesztfeladatok sikeres megoldasa mellett legalabb egy
konzultacién valé személyes részvétel. A 2013. marcius
11-i, aprilis 23-i és majus 15-i konzultdciés napokon
volt mod az aktualis fogyasztovédelmi tudnivalok elmé-
lyitésére, a problémas kérdések tisztazasara. Ezek so-
ran kulén kiegészité és Osszefoglalé eléadason (amely-
nek anyagat a résztvevék a helyszinen megkaptak) 6sz-
szegezték a lényeges szabalyokat, kiilonoés tekintettel a
jogszabalyi hattér valtozasaira.

A fogyasztok tajékoztatasanak lényeges
elemei

Koztudott, hogy a megfeleld tajékoztatassal mar a
vasarlas el6tt olyan helyzetbe kell hozni a fogyasztét,
hogy valasztasa soran optimalisan tudjon doénteni,
masrészt a terméket rendeltetésszertien tudja hasznal-
ni és mindéségmegoévo modon kezelni. Néhany rendeleti
modositassal a korabban megszokott cimkézési gyakor-
lat valtozasa is bekovetkezhetett volna, ha nem kertl
elétérbe a megfelelé fogyasztoi tajékoztatas, mint a tisz-
tességes kereskedelmi tevékenység egyik pillére.

Szamos korabbi jogszabaly okozott valtozasokat,
esetenként zavar6 jellegik is tapasztalhaté volt. A
27/2008 (XII.20.) NFGM rendelet szerint (az egyes mi-
niszteri rendeleteknek a fogyasztévédelmi szabalyozas
valtozasaival Osszefliggd modositasardl) nem kovetel-
mény a textiltermékek nyersanyag-osszetételének fel-
tlintetése a bevarrt (a termékre maradandéan erésitett)
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cimkéken. A jog-
szabaly szerint a
termékre  erési-
tett cimke fogal-

mat pl. a mu-
anyag belévé
szallal  rogzitett
papircimke is ki-
elégiti, tovabba
beszovéssel, a

termékre val6 ra-
nyomassal is ko-
z0lheté maradandéan az informaci6. Tekintettel arra,
hogy a rendeltetésszer(i hasznalat és a megfelelé keze-
lés (akar a haztartasokban, akar a tisztité szolgaltatok-
nal) feltétele a terméken a teljes életciklusban megma-
radoé (pl. bevarrt szalagcimkés) fogyasztoéi tajékoztatas,
célszerl1l eszerint eljarni a tovabbiakban is. A 26/2012.
(VII. 23.) NGM rendelet (egyes muiszaki targy(l minisz-
teri rendeletek modositasarél és hatalyon kivil helye-
zésér6l) 5. §-a hatalyon kival  helyezte a
25/2005.(IV.29.) GKM rendeletet, amely a textiltermé-
kek nyersanyag-Osszetételének megadasaval foglalko-
zott. Ugyanakkor a 2012. majus 8-t6l hatalyos Eurdpai
Parlament és a Tandcs 1007/2011/EU rendelete betar-
tasaval a Magyarorszag tertiletén forgalmazott textil- és
textilruhazati termékek esetében tovabbra is magyar
nyelven, rovidités nélkiul, keverékanyagok esetén az
egyes Osszetevok tomegarany szerint csokkend sorrend-
jében kell megnevezni a szalasanyagok elnevezéseit
(ktilénben tisztességtelen kereskedelmi tevékenységrol
van sz0). A rendeletbdl — amely az interneten is hozza-
férheté6 — tovabbi fontos tudnivalék ismerheték meg.
Tehat a katalégusokban, prospektusokban, elektroni-
kus vasarlasoknal is ko6zolni kell a nyersanyag-
Osszetételt. Az uniés rendelet kiilon kitér arra, hogy az
»allati eredetli, nem textil alkotérészek”-et ilyen felirat-
tal kell k6z6lni. A nyersanyag-0sszetétellel kapcsolatos
informaci6é biztositasaért a terméket forgalomba hozé
gazdasagi szerepl felel.

A kezelési Gtmutato, hasznalati tajékoztato tertle-
tén is valtozott a jogi hattér. Ismeretes, hogy egy ideig a
nyersanyag-0sszetétel megadasat szabalyozo
25/2005.(IV.29.) GKM rendeletben szerepelt a minden-
kori ISO 3758 szabvany szerinti kezelési jelképek hasz-
nalata. A 217/2008. (VIIL.29.) Korm. rendelet 16. §-a
szerint 2008. szeptember 1-t6l hatalyat vesztette a pik-
togramok kotelezé alkalmazasa (ez csak a szabalyozas
merev jellegét igyekezett feloldani), ill. a ruhazati ter-
meékek vasarlasi tajékoztatojarol szolo 2/1984. (1I1.10.)
BkM-IpM egyuttes rendeletet is hatalytalanitottak.
Ugyanakkor a tisztességtelen kereskedelmi tevékenység
tilalmardl intézked6é 2008. évi XLVII. térvény szerint a
hasznalati-kezelési itmutaté vonatkozasaban a 6. §-
ban foglaltak az iranyadoék.

Mindezek figyelembevételével lényeges, hogy jogi-
lag tehat nem az a helyzet, hogy egyes gyar-
ték /forgalmazok megfelelé hasznalati-kezelési ttmuta-
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tas nélkil is szabalyosan értékesithetnék a fogyasztéi
forgalomba kertilé termékeket. A textil- és textilruha-
zati termékek hasznalatara-kezelésére vonatkozé
fogyasztoi tajékoztatas valamilyen moédon (pl. jelké-
pekkel, a felhasznal6 orszag hivatalos nyelvén szdvege-
sen) tovabbra is kotelezé (bevarrt cimkén, beszovés-
sel, a termékre valé ranyomassal, a csomagolason, pa-
pircimkén).

Nagyon lényeges a részletes kezelési titmutatas,
mert

e a fogyasztd vasarlas eldtti maradéktalan tajé-
koztatasa is csak ugy valésulhat meg, ha az eléirt keze-
lési kortlményeket megismerheti, miel6tt dontene az
aru kivalasztasarol (pl. ha haztartasilag moshatoé cikket
keres),

e csak igy lehet rendeltetésszertien haszndlni és
gondozni (mosni, tisztittatni) a terméket, ami a szava-
tossagi jogosultsaga alapja is,

e tisztességtelen kereskedelmi tevékenységet
folytat (igy szankcionalhato) az a gyart6/forgalmazo,
amely elhallgatja a fontos (jelentés) informaciékat, pl. a
hasznalatra-kezelésre vonatkozé fontos tudnivalokat.

Az (j textilkezelési jelkép szabvany
magyarul is

Az 1995. évi XXVIII. toérvény 6. § (1) bekezdése
alapjan o6nkéntes az MSZ EN ISO 3758:2012 - , Textili-
dk. Jelképpel megadott kezelési ttmutaté” c. szabvany
alkalmazasa is. Eszerint lehet valasztani, hogy a szab-
vanyban foglaltakat alkalmazzak-e, vagy éppen ellenke-
zé6leg, figyelmen kivil hagyjak. Ugyanakkor a szabvany
kozmegegyezéssel elfogadott dokumentum, igy ennek
révén elismert megoldas érhet6 el. Megjegyzendd, hogy
az Onkéntes vallalassal a szabvany eldirasanak alkal-
mazasa kotelezévé valik. A jogi szabalyozasu termékek
(pl. textilanyagbdl készult védéruhazatok és eszkozok,
textil anyagu jatékok) esetén a jelképes kezelési titmu-
taté kovetelmény. A Magyar Szabvanytigyi Testiilet az
MSZ EN ISO 3758:2012 szabvanyt az emlitett térvény
szerint teszi k6zzé, a magyar nyelv1 valtozat a vonatko-
z6 angol nyelven kiadott eurépai szabvany alapjan ké-
szult. A textil- és textilruhazati termékek gyartoi és for-
galmazéi, ill. a fogyasztok, valamint a textilidk gondo-
zasat (mosas, vegytisztitas, professzionalis vizes tiszti-
tas) végzOk szamara az Uj kezelési jelkép szabvany al-
kalmazasa egyértelmtien lényeges.

Az ISO 3758:2005 feltilvizsgalata megtortént, az 4j
szabvany (MSZ EN ISO 3758:2012 Textilidk. Jelképpel
megadott kezelési utmutatd) szerint — amelynek angol
nyelvl valtozatat 2012. szeptember 1-jén tették kozzé —
foként a fehéritést tilté szimbdélum mobdositasa, a ter-
mészetes kortlményl szaritas jelképeinek egyszertisi-
tése és ésszerUbb bovitése tertiletén, valamint a pro-
fesszionalis vizes tisztitas tiltasa esetében valtoztatott.

o A fehérités tiltasat a kitoltott '
(sbefeketitett”) egyenlé-oldalt harom-
szog helyett a konturos (beltil tres)
haromszog atlésan athuzott valtozata-
val kell kifejezni (1. abra).

e Amennyiben a piktogram-sor
harmadik helyén a dobos gépi szaritas tiltasa szerepel
(a négyzetben beltlrdl érintkezé kor, atléosan athtizva),
ugy alatta a termék felépitéséhez igazodo, a felhasznalt
kelme és a késztermék karosodasmentes kezelését ga-
rantald, megfeleld természetes szaritasi modszert kife-
jez6 négyezetes szimbolumot kell alkalmazni:

1. dbra

— A fiiggesztve szdritds megadasanak két lehetdsé-
ge van:

mechanikai viztelenités (pl. centrifugalas) utan:
egy fliggbleges vonal a négyzetben;

mechanikai viztelenités (pl. centrifugalas szigora
mell6zésével, tehat csepegtetve szaritas): két
fliggobleges vonal a négyzetben.

Ezek kozlil az adott cikknél a minéségmegovast

garantalé modszert kell megadni.

— A fektetve szdritds két valtozata

mechanikai viztelenités (pl. centrifugalas) utan:
egy vizszintes vonal a négyzetben;

mechanikai viztelenités (pl. centrifugalas) szigo-
ra mellézésével, csepegtetve: két vizszintes
vonal a négyzetben.

Ezek kozul az adott cikknél a mindségmegovast

garantalé modszert kell megadni.

— Amennyiben drnyékban (a napfénytdl védve) sza-
ritand6 a textiltermék, ugy az emlitett megfelelé kortl-
ményll természetes szaritast kifejezé négyszog szimbo-
lum bal felsé sarkaban ferdén vonalazott valtozatat kell

z%ﬂ::‘z‘;v:(pl érqyékbar}. fuggesztve
m il oo 4 smg:rrgmdo (pl. centrifugalas
utén)
fuggesztve
Vv arnyekban, ful sztve
csepegtetve arnye gge 4
szaritando | | csepegtetve szaritando
{centrifugalas (centrifugalas nelkiil)
nelkiil)
foktetve armyékban, fektetve
o | szartando (pl. L | szaritands (pl. centrifugalas
centrifugalas utan)
utan)
fektetve
cse:nglelvo arnyékban, fektetve csepegtetve
=\ szaritandé == | szaritando (centrifugélas nélkul)
(centrifugélas
nélkul)

A természetes szaritas jelképei
az MSZ EN ISO 3758:2012 szerint

alatt kell feltiintetn| a megfelelot

2. dabra

megjeleniteni.

A természetes szaritasi moédokat bemutatd jelké-
pek tipizalasa segit majd abban, hogy a gépi szaritast
tilté jelkép (négyzetben beltlrél érintkezé kor, atléosan
athuzva) alatt minddssze egy szimbolummal ismertet-
heté legyen az engedélyezett természetes koértlményt
szaritas (2. abra).

Tehat a korabbi természetes szaritasi modokat ki-
fejez6 piktogramok (pl. négyzetben feltl szaritokotél-iv,
harom fliggéleges vonal stb.) mar nem hasznalhaték!

e A professziondlis vizes tiSztitds ti- [ g,
lalmat kulon jelkép fejezi ki. Ezt a belse-
jében ,W” betlit tartalmazo6 kor atlos at-
huzasaval kell k6zolni (3. abra).

A tovabbi jelképeknél esetenként
minimalisak a valtozasok, a részletek az
MSZ EN ISO 3758:2012 Textiliak. Jelképpel megadott
kezelési utmutaté c. szabvanyban talalhatok.

Amennyiben piktogrammal nem fejezheté ki mara-
déktalanul a megfelelé tajékoztatas, Gigy azt szoveges
kiegészitéssel kell kozolni. Esetenként a specidlis, a

3. dbra
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hasznalatnal fontos szdéveges informaciokat a forgalma-
zasi helynek megfeleld hivatalos nyelven kell k6zo6lni,
tehat esetinkben magyar nyelven. Az ilyen figyelemfel-
hivéo mondatoknal a lényeg a kulonleges kezelésre ter-
jedjen ki.

Vizsgalati médszerek a szabvanyban

Az MSZ EN ISO 3758:2012 Textilidk. Jelképpel
megadott kezelési titmutaté c. szabvany a kezelések ha-
tasara bekovetkezd valtozasok vizsgalatara és az érté-
kelés modjara meghatarozza a kovetendé eljarasokat.
Ennek soran ismertetik a szintartésagi vizsgalatoknak,
a méretvaltozasi meghatarozasoknak, a varratok kul-
s6képének alakulasnak, a vasalt élek tartéssaganak, a
kulsékép egyenletességének, a gobdsodésnek ill. boly-
hosodasnak, a fonalcstiszasnak és varratbomlasnak,
valamint a fogas megvaltozasanak a kontrolljat. Specia-
lis tulajdonsagok ellendrzésére is kiterjed a szabvany,
igy a florveszteség, a ragasztott kozbélés elvalasa, a la-
minalt kelmék rétegszétvalasa, a bevonatos kelmék
keményedése, a barsonyok és muiszérmék bolyhosoda-
sa egyarant meghatarozhat6é. A szintartésagi vizsgala-
tok alapvetéen szabvanyos laboratériumi moédszerekkel
vizsgalandoék, a tébbi tulajdonsag megallapitasa szab-
vanyos nagylizemi mosasi, vegytisztitasi és specialis vi-
zes tisztitasi eljarasokkal végzendé. Egyébként a mo-
sassal szembeni szintartésag, a fehérités, a természetes
szaritas és a vegytisztitds hatasanak ellenérzésére vo-
natkoz6 nagylizemi- és laboratériumi modszerek egy-
arant ismertetésre kertilnek. A gépi (forgdédobos) szari-
tas hatasara csak nagylizemi moédszerrel, a vasalas be-
folyasara egyelére csak laboratoriumi szintartésagi
vizsgalattal lehet kdvetkeztetni.

Nagyon lényeges tehat, hogy a gyartok és forgal-
mazok tovabbra is alkalmazzdk a piktogram-sorokat,
és ha szlikséges, a szoveges kiegészité utmutatasokat
is. Megjegyzendd, hogy export esetén korultekintéen
kell eljarni, mert az egyes nemzeti szabalyozasok kozott
kulonbozéségeket fordulhatnak elé. Fontos, hogy pl. az
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USA-ba torténé exportalas esetén az MSZ EN ISO
3758:2012 Textilidk. Jelképpel megadott kezelési utmu-
taté szabvany kiilén kévetelményeit betartsak. Igy tob-
bek kozott a hémérsékletet pontokkal is kifejezik, a
természetes szaritasnal mas valtozatokat alkalmaznak
stb. A tengerentuli export esetén lényeges a szabvany
részleteinek megfelelé ismerete.

Tovabbi fontos tudnivalék

A bevarrt cimkék tobbféle eljarassal is készilhet-
nek: szalagszovéssel, nyomassal, egyéb megoldassal.
Fontos azonban, hogy a felttintetett adatok jél olvasha-
t6 méretben alljanak rendelkezésre. Lényeges az is,
hogy a teljes életciklus alatt megmaradjon informaci6t
hordoz6 jellegik, azaz a hasznalat koézbeni kopasok,
mosasi- vagy egyéb tisztitasi mutiveletek soran ne hal-
vanyodjanak el. A termékre megengedett vasalasi ho-
mérsékletet a szalagcimkének is karosodas nélkul el
kell viselnie (pl. egy pamuttermék 200 °C-on torténé
vasalasanal ne alkalmazzanak kent poliamid anyagt
cimkét, mert megolvadhat). Fontos tovabba, hogy a ke-
zelési jelképsort a terméken tugy helyezzék el, hogy a
fogyasztdé kénnyen megtalalja, ugyanakkor a viselésnél
ne okozzon kellemetlenséget. A bevarrt, csatolt cimkén
mindig az 6t jelképnek (szlikség szerint adott pikto-
gram alatti kiegészitéssel) kell szerepelnie, a felsorolas
szerinti sorrendben. Adott mtivelet tiltasat az tres pik-
togram atlés athuzasaval kell k6z6lni, sztikség szerint
ez alatt a megengedett kezelési kértilmény piktogram-
janak felttintetésével.

Felhasznalt forrasok

[1] Az Eurédpai Parlament és a Tanacs 1007/2011/EU rende-
lete

[2] MSZ EN ISO 3758:2012 Textiliak. Jelképpel megadott ke-
zelési ttmutato

[3] 2008. évi XLVIIL. torvény a fogyasztokkal szembeni tisz-
tességtelen kereskedelmi gyakorlat tilalmarol
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A magyar textil- és ruhaipar 2012-ben

Mathé Csabané dr.

Kulcsszavak: Textil- és ruhaipar, Statisztikai adatok

Termelés és arbevétel

Az 1. tablazatban bemutatott termelési indexek
idésoran lathaté, hogy 2010 éta a textil- és ruhaipar
jobban teljesit, mint a korabbi években, amikor e két
szakagazat termelése évrél évre csaknem mindig két-
szamjegyU visszaesést mutatott. 2010-ben mar érez-
heté volt a javulas, az utols6 két évben pedig nétt a
termelés, és az agazat jobban szerepel, mint a feldol-
goz6 ipar egésze. Erre nagyon régéta nem volt példa.
Bar a textil- és ruhaipar mindkét alagazata javult az
eléz6 évekhez képest, de a 100 feletti értékek a textil-
iparnak koszonhetéek, amely a 2010-ben és 2011-
ben elért 16,8 ill. 20,4%-o0s noévekedése utan 2012-
ben is 12,6% noévekedést ért el. A ruhaipar termelési
értéke foly6 aron hosszua id6 6ta eldszoér nem csékkent
(90,73 milliard Ft, a 2011 évi 89,99 milliard Ft-tal
szemben). A textilipar folyamatos novekedésének
eredményeképpen a textilipar 2011-ben az arbevételt
tekintve megeldzte a ruhaipart.

L tablazat. A termelés vdltozdsdnak indexe

2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012
Textil-
és ru- 88,5 96 86,3 80,2 83,3 96,5 108,8 | 105,8
haipar
Feldol-
goz6 107,7 110 108,7 | 98,2 81,6 111,8 | 1058 | 98,4
ipar

Az egyes szakagazatok termelési értékét és a
termelési indexeit lathatjuk 2010-re és 2011-re vo-
natkoz6an a II. tablazatban. A tablazat azt mutatja,
hogy a legnagyobb névekedést a szakmatertilet inno-
vativ szegmensei produkaltak, a textiliparban az
egyéb textilaruk, amelyek kozé a lakas- és a muszaki
textilidk tartoznak. A ruhazat tertletén jelentés nove-
kedés volt a munkaruhazatnal. A harisnya-zokni ter-
mékcsoportban a nagy novekedés az alacsony bazis-
nak tudhaté be.

II. tablazat. Az egyes szakagazatok termelése és
annak vdltozdsa

TEAOR 2011 2012 2011 2012
13 Textilipar 94 233 | 109 428 120,4 112,6
13.1 Fonas 22 831 21 406 112,8 89,0
13.2 Szovés 15 358 16 449 104,4 102,6
13.3 Kikészités 1471 722 55,4 45,8
Egyéb textilaruk
13.9 (lakastextil, muszaki 54 572 70 550 134,2 127,8
textilidk stb.)
14 Ruhaipar 89 995 90 727 98,7 98,5
141 | Ruhdzat gyartdsa, kiveve 81822 | 83262 984 | 99,1
bérruhazat
14.12 Munkaruhazat 6781 8 896 89,2 124,8
14.13 Fels6ruhazat 34 694 34 272 97,9 96,0
14.14 Alséruhazat 25 944 24 751 98,9 92,8
14.3 Kotott és hurkolt ruhazat 8 069 7243 101,9 90,7
14.31 Harisnya és zokni 729 914 50,6 129,1

Kotott, hurkolt felséru-

Lath hézat, puléverek stb.

7 341 6 329 109,8 86,9

2/a abra. Textilipar

LRERSE_LTHN U LT (st

® L1 ok ub it parae
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f 14205 emecthh paran

STk graciee

2/b dbra. Ruhaipar

Az egyes szakagazatok aranyat a textil- illetve a
ruhaiparban a 2/a és 2/b abra mutatja.

A textilipar szakagazati kézlil mara a legnagyobb
volument az Un. egyéb textilaruk gyartasa jelenti
(TEAOR:1391-t61 1399), a legnagyobb szegmensek: a
nemruhazati konfekcié (26%), a nemsz6tt kelmék
(11%) és a muszaki textiliak (19%).

A ruhaipar szamai azt mutatjak, hogy a ruha-
iparban tovabbra is a fels6ruhazat szakterulete a leg-
nagyobb. Ez az utébbi két évvel szemben, idén mar
egyltt mozgott a tobbi tertilettel, bar a korabbi évek
visszaesését még nyilvan nem tudta kompenzalni. A
III. tablazatbdl lathato, hogy a felsé6ruhazatot gyarto
magyar cégeknek sikerult részben visszanyernitk a
hazai piaci pozici6it. Hazai értékesitéstuiket 44,7%-kal
novelték. A tablazat adatai azt is mutatjak, hogy mig
a textilipar novekedésének motorja az export, a ruha-
ipar 98,3%-os adata a hazai eladasok 27,8%-0s nove-
kedésébdl és az export 11%-os visszaesésébdl adodik.
El6z6 évben még az export piacon volt jobb a ruhaipar
teljesitménye. A ruhaipar hazai piacnyerésével 6ssze-
fuggésben csokkent a ruhaipar exportaranya, a ko-
rabbi évekkel szemben 70% ala esett (68,9%). Ezzel
szemben a textiliparban folyamatosan né az export
szerepe az értékesitésben, 2008-ban még 70% alatt
volt, 2012-re 75,5%-ot ért el.
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III. tablazat. Az arbevétel megoszlasa
a ktilénb6z6 piacok kézott

Az értékesités indexe*

TEAOR’08

Osszes Hazai Export
(NACE) 2011 2012 2011 2012 2011 2012
13 Textilipar 118,0 | 1134 | 1140 | 1049 | 1208 | 1164
14 Ruhaipar 98,2 98,3 94,9 127,8 99,4 89,0

1413 Felséru-

i 97,5 95,9 87,9 144,7 101,3 81,3
hazat

1414 Alséru-

. 97,5 93,1 122,0 93,0 93,7 93,1
hazat

* El6z6 év = 100

A textil- és ruhaipari termeléi arak 2012-ben at-
lagosan 2,4%-kal néttek. Ez kevesebb az ipari terme-
16i arak 4,3%-os emelkedésénél. A termel6i arak
102,4%-o0s arindexe 103,1%-os export- és 99,9%-os
hazai arindexbd6l adédik. A termeldi arakhoz hasonl6-
an a ruhazati termékek aremelkedése (2,6%) is elma-
rad a fogyasztéi arak atlagos 6,3%-os névekedésétol.

A hazai kiskereskedelemben 2012-ben a ruhaza-
ti termékek forgalma az 6sszes kiskereskedelmi forga-
lom 3,78%-at tette ki. Ez jelentés csokkenés az el6zé
évekhez képest, amikor ez a részarany 2010-ben még
4,22%, 2011-ben pedig 4,21% volt. A ruhazati textil-
termékektdl eltéréen noétt viszont a lakastextil termé-
kek aranya a kiskereskedelmi forgalomban: 0,56-rél
0,61%-ra.

A ruhazati forgalom visszaesése azonban meg-
allt, és indexe ismét felilmulta a kiskereskedelem
egészét, ahogy mindez az IV. tablazatbol lathaté.

1V. tablazat. A ruhdzati kiaddsok alakuldsa (cipbvel egyiitt)

Kiskereskedelmi forgalom Teljes kis-
Bo (ruhdzat és labbeli) kereskedelem
Millié Ft Qenputzot
index

2005 367 856 106,4 105,5
2006 395 164 107,7 104,1
2007 398 408 99,1 97,0
2008 406 095 101,1 98,1
2009 394 939 95,6 93,6
2010 389 209 98,2 98,6
2011 386 403 96,7 100,8
2012 404 609 101,5 98,0

A textil- és a ruhazati termékek tekintetében
kulkereskedelmi egyenleglink (az export és az import
kulénbsége) a hazai termelés csokkenése kovetkezté-
ben folyamatosan csokkent és atment at a negativ
tartomanyba. Legtovabb a szovott alapanyagbodl ké-
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szult ruhazati termékek tertiletén volt tébbletiink, de
2011-ben ez is negativba fordult.

A cégek szama és a foglalkoztatasi adatok

Agazatunkra jellemzéek a kis- és kézépvallalatok
dominanciaja, ahogy ez az V. tablazatbél jol latszik,
ahol a regisztralt vallalatok szamat ttntettik fel. A
valéban mukédd cégek szama ennél kb. 10%-kal ki-
sebb. A tablazat adataibél lathaté, hogy 2012-ben a
textiliparban nétt a cégek szama, és a ruhaiparban
sem volt jelentdés csokkenés.

A textil- és ruhaiparban 2011-ben lényegesen le-
lassult a foglalkoztatottsag csékkenése, sét a textil-
iparban a foglalkoztatottak szama az utolsé két évben
mar novekedett is, amint ezt a VI. tablazat adatai mu-
tatjak. (Ezek az adatok a legalabb 5 f6t foglalkoztaté
szervezetek létszamat jelzik, az ennél kisebb cégekre
nincs adat.) A megkérdezésen alapuldé felmérés
(Labour Force Survey) ennél mintegy 30%-kal tébbet
mér a textil- és ruhaiparra vonatkozoéan.

V. tablazat. A cégek szama az egyes létszamkategéridkban

0
v vagy 1-9 10- 50- > 250 Ossze-
isme- fé 49f6 | 250 f6 fé sen
retlen
13 2012 | 499 | 1114 | 110 35 6 2090
Textil- ooy | 443 | 1134 | 128 36 3 1744
ipar
14 2012 | 862 | 3286 | 326 89 15 4578
Ruha- 1 o0y | g6 | sa72 | 334 89 15 4786
ipar
VI. tablazat. A foglalkoztatdas alakulasa
Index Index
2010 2011 2012 s e
Textilipar | 11733 12 548 13 629 106,9 108,6
Ruhaipar | 21 720 20 809 19 884 95,8 95,6
Textil- és
ruhaipar | 33 453 33357 33513 99,7 100,5
egyutt

A textil- és ruhaiparban elérheté brutté atlagke-
resetek — a textiliparban 156 422 Ft/ho, a ruhaipar-
ban 121 672 Ft/hé — tovabbra is jelentésen elmarad-
nak a magyarorszagi atlagbértél, amely 2012-ben
222 990 Ft/ho volt. Igaz ez annak ellenére is, hogy a
novekedés a textiliparban 6,8%, a ruhaiparban 8,9%
volt a 4,7%-o0s orszagos atlaggal szemben.

Forras: www.ksh.hu
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Textiltudomany mesekonyvben

Kutasi Csaba

A Magyar Textiltechnikaban nem -
szoktunk mesekonyvvel foglalkozni. /
Amiért most megtessziik, az a koz-
elmiltban dijmentesen terjesztett
Texolotl magdval visz egy (OKO-

" LEROL O ey
y REFCLOy, 4

kete stb.) kaphaté. Az allat ivarérett ko-
rara is megérzi larvakori kopoltyuit.
Erdekesség, hogyha az addig szamara
életteret nyujté alloviz kiszarad, az
axolotl elveszti kopoltyuit, majd atall a

wi

-—"ln,(‘

2,

TEX®) wutazasra cimi kiadvany, ’ ) % tadével vald légzésre. Eléfordulhatnak
amely eddig csak német és angol ' :‘5 2% olyan idészakok, mikor ez az emlitett
nyelven allt az érdeklédd, idegen ! S » valtozas nem kovetkezik be, igy nem
nyelvet tanulé kisiskolasok rendel- 7 4 = fejlédik ki a ttdeje. Az axolotl jellegze-
kezésére. A mesebeli OKO-TEX®-futar 9 tessége, hogy larvaallapotban is képes a

fonodaba, szovodébe, kikészito6-
iizembe és a vizsgalo laboratériumba
viszi el azokat, akik textiltermékii-
kon megdorzsolik a megkiilonbozeto
cimkét. Jatékosan tanuljak meg az
altalanos iskolasok, miként bizonyo-
sodhatnak meg a viselt ill. hasznalt
textilidk artalmatlansagarol, hogyan juthatnak
egyéb fontos informaciok birtokaba.

Az OKO-TEX® Alapitvany 2012-ben kiadvanyt je-
lentetett meg Texolotl nimmt dich mit auf die Reise
(OKO-TEX®) ill. Texolotl takes you in its travels (OKO-
TEX®) cimmel gyermekek szamara. A magyarul
Texolotl magdval visz egy (OKO-TEX®) utazdsra
cimnek megfelelé mesekoényv gyerekeknek fogalmazott
szakszoveggel és kivald illusztraciéval mutatja be a tex-
tilipari gyartasi lancot. Minden eldallitasi fazisban
nyomatékosan utal arra, hogy mennyire fontos a leen-
dé termék szakszeri laboratériumi ellenérzése abbdl a
célbodl, hogy benne egészségre artalmas anyag ne for-
dulhasson elé. Jatékos modszerekkel igyekszik a nebu-
16k fejébe vésni az OKO-TEX® megkiilénbdzetd cimkék-
kel ellatott textiltermékek megbizhatésagat, hogy maj-
dan tudatos vasarlékka valjanak.

A dijmentesen terjesztett angol és német nyelva ki-
advanyokat Budapesten és vidéken szamos két tanita-
sai nyelvth altalanos iskolaba juttatta el az
INNOVATEXT Zrt., amelyeket a C&A aruhazlanc ren-
delt meg OKO-TEX® Alapitvanytél (1. abra).

Hogyan lett Texolotl OKO-TEX®-futar?

A mesebeli Texolotl az axolotl nevd vizi 1énybdl kelt
életre (2. abra). A féleg mexikoéi axolotl a kétélttiek osz-
talyaba, azon belul a farkos kétéltiek rendjébe és a ha-
rantfogu gbte-
félek csalad-
jaba tartozo
faj. Az axolotl
a természet-
ben altalaban
szurke szinu,
fekete  poty-
tyokkel, a

diszallatként
tarhaté valto-
zat azonban
rengeteg
szinben (albi-
noé, arany, fe-

@Q AR s

.“",. 0

Az axolotl allatka a valésagban
2. abra

A, .
=

VEkO

A Texolotl (OKO-TEX*) kiadvény fedlapja
1. abra

szaporodasra, ha az ahhoz szukséges
korulmények adottak.

A koényv szerkesztéi ezt az é€lélényt
ruhaztak fel a komoly feladattal. A va-
l6di allatka elsére talan nem tinik any-
nyira kedvesnek, de hamarosan kide-
rtil, hogy igencsak szeretheté tarsrol
van sz6. A csikos ruhaba o6ltézetett figura a vallara ve-
tett pottyds batyuban viszi a ktilonbo6zé késztiltségi fo-
ku textilanyagok mintait az OKO-TEX® laboratériumba.
Végig azon munkalkodik, hogy az elkészilt késztermék
tékéletesen megfeleljen az OKO-TEX® cimke felirata-
nak: ,Bizalom a textilidban; Artalmas kiséréanyagokra
vizsgalt”.

g

.'A;X ) «

A fontos mese lényege

A torténet gyermek fészerepléje Tim, aki esti lefek-
vés utan az agynemujébe bevarrt cimkével jatszadozva
probal alomba szendertilni. Egyszerre csak varatlan kis
lény érkezik dunnajara és beszélgetni kezd vele. Az is-
meretlen jovevény hamar elmondja, hogy 6 Texolotl, s
akkor jelenik meg, ha valaki megdérzséli az OKO-
TEX®-es cimkéjuket. Majd ismerteti, hogy arra tore-
kednek, ne legyen artalmas anyag a ktlonb6zé textili-
akban, igy az agynemuikben sem. Tim izgatottan kérde-
zi, hogy vajon az 6 agynemtuije rendben van-e. Texolotl
ravagja, nyugodjon meg, tudésaik sok ezer apré szalat
vizsgaltak meg komoly muszerekkel és mindent rend-
ben talaltak. Tim nem érti, milyen szalakrél van szo,
hiszen szabad szemmel semmi sem lathat6 ezekbdl. Er-
re Texolotl egy utazasra hivja 6t, mert latja, hogy kis
baratja nem ismeri, hogyan is készll egy textiltermék
(4. abra).

Texolotl a
ftlén levé an-
tennait hozza
muikodésbe,
Tim szényege

Texolotl

pedig reptils-

szényegként Selymes

viszi o6ket a Y| Fényesség
ktlonbozé IF:'(‘ ~
textilgyarak- = # —_
ba: megkez- -

dédik a texti-
les korat. Tim
csodalkozik,

hogy min-

denhova be- 3. abra
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’ laboralorlum-

}%n

sonyagok

A textilipari gyartasi-lanc

4. abra

léphetnek, de Texolotl hatarozottan hangoztatja, hogy
egy OKO-TEX® futarnak engedélye van belépni minden
textilizembe, hogy onnan mintakat vihessen laboraté6-
riumi ellenérzésekre.

A fonodai alapanyagraktarban ujabb tarsakkal
ismerkednek meg: Gyapjas a barany, Polli a kacsa el-
mondja, hogy 6bel6ltik is textilia lesz, de nem tudjak
hogyan. Gyapjas a bundajat emlegeti, Polli pedig kozli,
hogy 6 poliészterbdl, azaz egy muanyagbol készilt.
Texolotl mindnyajuknak javasolja, vegyenek részt az al-
tala vezetett utazason, aminek soran megtudhatjak,
hogyan késztilt Tim agynemuje. Nézel6déstik kozben az
egyik zsakban gyapjut talalnak, Texolotl beleszagolva
figyelmeztet: ezt még tisztara kell mosni. A vattanak
tiné anyag pedig, egy masik zsakban, nem mas, mint
pamut, az egyik noévényi szalasanyag. Persze lehet mes-
terséges szal is a textilidk alapanyaga, ilyen példaul a
kéolajbol eldallitott poliészter (erre Polli és felkapja a fe-
jét, hiszen O6réla van sz6). Texolotl megmagyarazza,
hogy a pamacsnak tindé mesterséges szalasanyag ugy
készul, hogy az elézdleg eldallitott mlianyagot megol-
vasztjak és hajszalvékony csovecskéken atpréselve ké-
szllnek el a végtelen ,spagettik”-hez hasonlo, de véko-
nyabb szalacskak.

A fonodaba érkezve egy elegans, a fonogép elétt
munkalkodé hernyé fogadja 6ket és készséggel elmeséli
a fonalkészités fébb folyamatait. Végul kidertl, hogy a
selyemherny6é nem mas, mint Selymes Fényesség asz-
szonysdg, aki a selyemfonal fonasan tevékenykedik.
Azonban 6t is érdekli Tim agynemujének gyartasa és a
csapattal tovabbindul. Miutan Tim agynemujének rész-
leteit kutatjak, a pamutfonodat tanulmanyozzak. A la-
zitas, bontas, kartolas és nyujtas utan sodrassal alakul
ki a vékony, de kelléen erés fonal. Amuldozva nézik az
orsok muikodését, ahol a fonalcsévék elkészliilnek. Ez-
utan Texolotl a fonoda igazgatéjaval, Piecek trral talal-
kozik, aki rogtéon atadja az uj fonalmintakat és kéri
gyors vizsgalatukat. Mindjart kozli, 6rtl a preciz labo-
ratériumi ellenérzéseknek, mert ,jobb félni, mint meg-
ijedni”. Kozben Polli hangosan megjegyzi, a kovetkez6
életében 6 is OKO-TEX®-futar szeretne lenni, annak el-
lenére, hogy nagy rohanassal jar ez a munkaj.

A repuilészényegen a szovodébe érkezik a kis csa-
pat. Tim névére szovOészékérdl beszél, de hamar kide-
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Texolotl az OKO-TEX® vizsgald laboratériumaban
5. dbra

rult, itt nagy gépek keresztezik a lanc- és vettlékfona-
lakat és igy készul el a nyersszovet. Selymes Fényesség
asszonysag (a selyemhernyé) megjegyzi, hogy még hia-
nyoznak a szinek, ezért irany a festdde. Itt nagy hor-
dokban taroljak a szinezékeket, amelyek koztil néhany
bizony artalmas lehet. Egyszerre egy hang hallhaté:
,ezért fontos a laboratériumi tesztelés” — szol a festdode
vezetéje Singh ur, mert ,jobb félni, mint megijedni”.
Rogton atadja a szinezett mintakat Texolotlnak, kéri,
juttassa el a laboratériumba.

Tim, Gyapjas (a barany), Polli (a kacsa, aki valdja-
ban poliészter), Selymes Fényesség asszonysag (a se-
lyemhernyé) Texolotl vezetésével mar az OKO-TEX®
vizsgalo laboratériumaba érkezett (5. abra), hogy at-
adja a begy(jtott mintakat. Itt csupa fehér kopenyes
ember tuUsténkedik, kémcsovekbe oldatokat ontenek,
csattognak az ollok a mintak vagasa kozben, kiilonbo6zé
muszerek kattognak, tvegedényekben mintak tuszkal-
nak. Fonalak, szines és mintas kelmék és sok egyéb
termék komoly ellenérzése folyik. To6bb mint szaz vizs-
galatot emleget Texololt. Tovabbi nézelédésre viszont
nincs id6, maris a repuldszényegen utazik a vidam
csapat. Gyapjasék megddébbennek, hogy az OKO-TEX®-
futar a vilag minden textilgyaraba belat, még a gombo-
kat és cipzarakat gyartd lizemekbe is. Persze faradsa-
gos munka a mintak begyUjtése, hiszen van, hogy a
gombok akar Tordkorszagbol, a szévetek Indiabodl és
mas messzi orszagokbol érkeznek.

Az utazas kovetkezd allomasa egy nyoméiizem,
ahol szép szines mintakat varazsolnak a nyomogépek a
szovetre. Nemcsak fehér kelmék futnak a gépeken, ha-
nem szines szoOvettekercsekrél is adagoljak a minta-
zandé textilanyagokat. Utébbiak lattan Gyapjas észre-
veszi, hogy ezeken a laboratériumi bizonyitvanyok is
eléfordulnak, amit Tim valamiféle levélnek nézett.
»Minden rendben van a szines szovettel”, ezt allapitot-
tak meg a fehér. kopenyesek aprolékos vizsgalodasaik
soran — mondja lelkesen Gyapjas, aki mar jél ismeri az
OKO-TEX® lényegét. Erdekes, amint a forgé hengerek-
bl szines pép kertil a kelmére, persze szigoruan csak a
minta helyén. A ropke Utizemlatogatas soran Tim egy-
szerre csak meglatja, hogyan készil éppen az a minta,
ami az 6 agynemujén is lathat6. Itt is mintakat vesz at
Texolotl — hiszen a nyomott feltiletek ellenérzése is fon-
tos —, és hamarosan ismét az OKO-TEX® laboratéri-
umban landolnak, leadjak a vizsgalati anyagokat. Az
egyik szemuveges tudods valami készulék tetejét — mint
egy sajt-fedéburat — leemelve szaglaszik. Polli nem tud-
ja megallni, megkérdezi, jol latja-e, hogy tényleg az or-
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Texolotl nagy utazasra indult, hozzank is jon
6. dbra

raval ellenériz a fehér képenyes? Dr. Perrini készsége-
sen elmondja, csak akkor van rendben a termék, ha
nincs se hal-, se olaj-, se penészszaga. Ehhez hat em-
ber orra kell - magyarazza —, csak igy lesz megbizhat6
az eredmény. A szagteszt is fontos vizsgalati moédszer
tehat, az OKO-TEX® cimke igy kertilhet fel példaul az
agynemure. Tim megerdsiti, hogy agynemujének ki-
mondottan finom illata van.

Ezutan az egyik laboratériumi dolgozé Texolotlnak
atad egy levelet, kéri, hogy vigye a varrodai igazgato-
nak. A csapat tagjai htimmogve ismétlik, biztosan
olyan textiliak vizsgalati eredményei vannak a boriték-
ban, amit kévetkezé allomashelytiknél le kell adni.

A gyors repulészényeg mar a varrodaban szall le,
ahol parnahuzatokat, pizsamakat készitenek és gom-
bokat varrnak rajuk. De akad olyan textilaru is, amely-
re nemcsak tartés, hanem igen szép cipzar kertil. Tim
oromére, az egyik varrégépen éppen olyan anyagot
szegnek, mint amilyen az 6 agynemuihuzata, igy mar
teljes képet kap arrél, miként lett a pamutpamacsokbél
kedvenc kedvelt textiles alvotarsa. Texolotl atadja a la-
boratériumbél hozott levelet Khalifa trnak, a varroda
igazgatojanak, aki bizik benne, hogy jé hir érkezett, az-
az a vizsgalt szbvet nem tartalmaz egészségre karos
anyagokat. A boritékban az allt, az agynemuihuzat
szép, szine nem fakul, artalmas vegyi anyag nincs ben-
ne. Persze nemcsak egyszeru levél volt ez, hanem sza-
mozott bizonyitvany, igy az OKO-TEX® cimke ravarrha-
té az agynemuikre, hogy mindenki lathassa: megbizhato
termékrél van sz6. A teljes csapat annyira 6rtl az
eredmények, hogy megtapsoljak a kivalé agynemu
gyartoit és vizsgalatot végzék munkajat is. Tim hango-
san tudatja, hogy Uj ruha és agynemu vasarlasakor ez-
utan mar keresni fogja az OKO-TEX® cimkét, mert a
»bizalom j6 dolog, de jobb félni, mint megijedni” — aho-
gyan a gyarigazgatéok mondtak.

Az aznapi kalandos kirandulas itt véget ér. Min-
denki lassan alomba szendertil, de Texolotl még oda-
sz6l Timnek, hivja 6t telefonon, ha mast is szeretne
tudni a textiltermékekrol.

A kiadvany végén Texolotl még eligazitast nyujt a
kezelési jelképek helyes értelmezése tekintetében. A
mosas el6tti szennyes ruhavalogatasnal a szin és az
alapanyag-0sszetétel mellett fontos a ,textil-kresz” jel-
zéseinek szemuigyre vétele — int 6vatossagra az OKO-
TEX®-futar. Nézni kell, hogy moshat6-e a termék gép-
ben (ha igen, hany fokon), vagy csak kézzel szabad-e
mosni. Lehet-e forgédobos szaritét hasznalni, vagy
centrifugalas utan vagy éppen a nélkil figgesztve ill.
fektetve kell-e szaritani. A vasalé milyen meleg lehet —

erre is talalunk figyelmezteté jelet a bevarrt cimkén,
harsogja Textolotl, aki az energiakkal valé takarékos
gazdalkodasra is ad hasznos tanacsokat.

A konyvecske tanulsagai

Nem lehet elég koran kezdeni - valljak a hozzaérték
-, hogy felkészuilt feln6tté valjanak a kisemberek. Ez
igaz a textilidk ismeretére, a vasarlas el6tti kivalasztasi
szempontokra, a helyes kezelési koérulményekre egy-
arant. A szakirdanyt motivacié becsempészése még a
kornyezetkimélésre, a természeti eréforrasokkal vald
takarékos banasmédra is kiterjed. Az OKO-TEX® Ala-
pitvany konyvecskéjét tanulmanyozva a csaladban akar
a gyermek lesz az, aki felhivja a figyelmet az OKO-TEX®
cimke figyelésére és a mogotte rejlé bizalom fontossaga-
ra. Vagy az ifja csaladtag mutatja meg a bevarrt sza-
lagcimke fontos informaci6it és jelzi anyukajanak, ne
vagja ki ezt a fontos kelléket az Gj textilaru vasarlasa-
kor.

Lehetne tovabb sorolni a nagyszerti elényoket,
amelyet a ,Texolotl magaval visz egy (OKO-TEX®) uta-
zasra” c. konyv olvasasa soran érnek el és hasznosita-
nak a kisdidkok, nem beszélve az idegen nyelv kénnyed
és egyuttal komoly gyakorlasi lehetéségérél. Talan a je-
lenleg nem annyira népszertu textilszakmak iranti ér-
deklédés is novekszik a gyartasi lanc, az egyes tizemek
tevékenységének jatékos megismerésével, amit a nagy-
szeru illusztracié nagyszertien kiegészit.

A gyerekeknek szant OKO-TEX® ismeretterjeszté és
felvilagosité akcio tovabb folytatédik, Texololt]l vilagko-
rali Gtra indult, a mesefigura hazakba is ellatogat és
jatszik majd a gyerekekkel (6. abra).

Ismeret felujitas felnétteknek az OKO-TEX®
cimkés textiltermékekrol

Az OKO-TEX® megktilénbdzteté mindségjel koézis-
merten az egyik, textiltermékekre alkalmazhaté 6nkén-
tes tanusitasi rendszer eredménye. Az ezt létrehozo
szervezet is gy jar el, hogy

e minimalisan a téorvényekben (szabvanyokban,
egyéb eléirasokban) meghatarozott kovetelmények val-
lalasat, vagy ezeknél még szigorubb hatarértékek ga-
rantalasat irja el6 kotelezéen elérendé célként;

® az altalaban  szigori  sajat  kritérium-
rendszerhez val6 igazodast tartja alapkovetelménynek,
tehat ha a gyarték csatlakoztak a rendszerhez, ugy
ezekek maradéktalanul eleget kell tennitik;

* a megfeleléséget kijelolt szakintézet vizsgalja
és tanusitja (a szoban forgdé 6nkéntes rendszer egyedi
eléirasai szerint), tovabba évenként ellenérzi, hogy a
megkulénboztetd mindség jel hasznalatara jogosult
termék tovabbra is megfelel-e az 6nkéntesen vallalt kri-
tériumoknak.

Mar tobb mint 110 ezer ilyen tanisitvanyt adtak

ki vilagszerte. Az —
Qof
%
| CReolo
L]

1992-ben  megala-
Artalmas anyagokra vizsgalt

kult nemzetkozi

OKO-TEX® Szervezet
Oeko-Tex® Standard 100 szerint
00000000 Institut

(ennek 1994 6ta tag-
ja a hazai
INNOVATEXT Zrt.,
amely Magyarorsza-
gon kivil néhany
mas orszagban is
jogosult a tanusit-

A nalunk hasznalatos OKO-TEX® cimke
7. abra
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vanyok kiadasara). Az OKO-TEX® megkiilénbézets-
cimke szovege tobb nyelven, igy magyarul is tajékoztat-
ja a vasarlét: ,Bizalom a textiliadban; Artalmas kiséré-
anyagokra vizsgdlt” (7, abra). A kapcsolédé OKO-TEX®
Standard 100 (eléirasok) ill. Standard 201 (a vonatkozo
vizsgalati modszerek) a textiltermékek feldolgozasi és
forgalmazasi lancanak szigort, nemzetkozi biztonsagi
szabvanyai.

Rendeltetéstik szerint négy termékosztalyba sorol-
jak a vizsgalandé cikkeket (8. abra). A szervezet rend-
szeresen végez megfeleléség-ellendrzéseket. Az egy
adott cikkre megszerzett védjegy jogosultsagat éven-
ként meg kell Gjittatni.

Az OKO-TEX® rendszerben igen széleskérti a vizs-
galando jellemzok kore és az egyes karos anyagok, ve-
gyuletek egyaltalan nem (ideértve a kimutathatosag ha-
tarat), vagy csak szigoru hatarértékek betartasaval for-
dulhatnak elé a textiltermékben. Vizsgalandok tobbek
kozott: a pH érték, a formaldehid, a nehézfémek, a
peszticidek (névényvédé ill. kartevok ellen védd vegyii-
letek természetes szalasanyagok esetén, nyersen hasz-
nalt textileknél), a fenol szarmazékok, a ftalatok, a
szerves Onvegyiiletek, a biocid kikészitészerek, a
langolast gatlé segédanyagok, a rakkeltd, ill. bizonyi-

O6 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXV. EVF. 2013/2

d T &P
pH (semieges IIl. bomarat egy#b vegyiilet maradvanyok (GPP,
[kemhaws vizes oedam:an';l PFOS, FFDA, SCCP, sth)

nehézfem (antimon, arzén, Glom,
kadmium, krém, kobal, réz. nikkel,
higany)

pesziicid (PCP/TeCP)

klérozott fenol (penta-kérenol,
tetra-kiéefenal)

kllonleges kikészitoszerek

- langolast-gatd (PB8, TRIS, TCEP,
HBCDO, sth. )

-~ biocid

kénnyen IS anyagok (Sztircl, tokiol,
butadién, vinil-kiorkd, aromas-
szénhidrogén, sth )

[(!alﬁ {DINP, CNOP, DEHF, stb %

szerves onvegyuletek (TFNT Deq [

DETCI, OBT, DOT, DOTCI, stb.)

f [ egészségkarosito szinezékek !

policiklikus aromds [
szénhidrogének (PAK_ vagy PAH)[ | szintaridsagi tulajdonsagok |

Az OKO-TEX® standard 100 szerinti f6bb meghatarozasok

9. dbra

tottan allergiat okoz6 szinezékek, a szerves klortar-
talma szinezésgyorsitoé szerek. A szintartésagi kéve-
telményeknél a kozepes fokozatu viz- ill. izzadsagallo-
sag, valamint szaraz dorzsallésag szerepel, a csecse-
mok szamara készult termékeknél a nyallal (és izzad-
saggal) szembeni szintartésag (9. abra).

Ha tehat OKO-TEX® megkiilénbézeté cimkés ter-
méket vasarolunk, biztosak lehetlink annak artalmat-
lansagaban, mert a ,Bizalom a textilidban; Artalmas ki-
séréanyagokra vizsgalt” felirat komoly vizsgalati és el-
lenérzési rendszer eredményeként kerult az arura. Fon-
tos a termékre erdsitett védjegyen szereplé vizsgalo-
intézet nevének és a koézponti nyilvantartasi szam meg-
létének figyelése is, mert ezeken keresztil vezethetd
vissza a tanusitvany eredete.

Felhasznalt irodalom

[1] Texolotl takes you in its travels (OKO-TEX®); Foundation
OEKO-TEX® GmbH (Frankfurt am Main), 2012
[2] OKO-TEX® ismeretterjeszté kiadvanyok
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A Gardénia lakastextil palyazata

Radnai Krisztina

Rovitex Homdeco Group
marketing@rovitex.com

A Rovitex Homedeco Group neve idordl idére
felbukkan az orszagos sajtoban — nem hiaba, hiszen
Magyarorszag legnagyobb lakastextil nagykeresked6
cége folyamatosan ijabb és Gjabb kihivasokat keres,
attoré vallalkozasokba kezd. A 100 éves Gardéniat
a marka megvasarlasaval az eltiinéstél mentették
meg 3 évvel ezel6tt. A fiatal textiltervezok iigyét
felkarolva tervezodi palyazatot irtak ki, amelynek
nyertes miivét el is készitették. A tovabbi fejlédés
utja pedig a hazai a gyartas bovitése felé mutat: ap-
rilis 17-én 11 6rakor iinnepélyes keretek kozott le-
tették a Rovitex Homedeco Group 1ij, kozel 4.000
m?-es gyart6- és logisztikai kozpontjanak alapkovét
Pécsett.

A Rovitex Homedeco Group folyamatos fejlédésé-
nek koszonhetéen, eddigi mikoédési kereteit kinéve 1j,
z6ld mezds beruhazasba fogott Pécsett az Gijjonnan ki-
alakulé déli ipari 6vezetben. A tervezés szakaszan tul-
jutva aprilis 17-én 11 6rakor innepélyes keretek kozott
letették az alapkoévet, melybe a cég tizenetét tartalmazo
jovékapszulat betonoztak.

A kozel 4000 m? tertleten létestilé tizemben a lo-
gisztikai kézpont mar idén 6sszel megkezdheti mtiko-
dését. A lakastextil gyarté részleg probatizemmel kezd,
2014-ben teljes kapacitassal fog tizemelni. A beruhazas
mar a tervezés szakaszatél kezdve helyi vallalkozasok
bevonasaval zajlott, ezzel is élénkitve a régié gazdasa-
gat. Az lizemeltetés soran pedig Gj munkahelyek terem-
tésével jarulnak hozza a varos és a térség fejlédéséhez.

A 700 milli6 forintot meghalad6 beruhazas sajat
forrasaikon alapul, amit EU-s tamogatas valamint
banki finanszirozas egészit ki.

A Rovitex eddigi, nagyrészt lakastextil nagykeres-
kedelmi profiljat is atalakitjak: az Gj izemben a gyartas
és a termékfejlesztés kap fészerepet. A festé- és nyomo-
gépek mellett késztermék-gyartas zajlik majd, tovabba
steppelé és szalagfliggdny-gyarté gépsorokat allitanak
lUzembe. A beruhazas targyat képezo gépek és berende-
zések a legmodernebb technikat képviselik, nem csak
hatékonyak, de energiafelhasznalasi és koérnyezetvé-
delmi szempontbél is a technolégia élvonalaba tartoz-
nak. A gyorsasag, a kivalé mindség és a precizitas meg-
felel6 versenyelényt biztositanak a tavol-keleti olcso
munkaerén alapulé arukkal szemben, igy terveik sze-
rint a Pécsett készlilé termékekkel egész Eurdpat ellat-
jak majd.

Lakastextil palyazat

Az 4j keretek kozott varhato lesz a tavaly elinditott
kezdeményezés folytatasa is, amivel fiatal textilterve-
z6knek nyujtottak lehetéséget tehetségiik megismerte-
tésére a Gardénia altal kiirt lakastextil-tervezéi palya-
zat formajaban.

A Gardénia tavaly 6sszel hirdette meg elsé alka-
lommal lakastextil-tervez6i palyazatat. Fiatal magyar
palyakezdé textiltervezék és textiltervezést tanuld f6is-
kolai, egyetemi hallgatok fliggényterveit vartak.

-*

2 4
Alapkod letétel
Balrdl jobbra: Nagy Csaba alpolgarmester, Nemes Csaba, a kivitelezé
Koéhaz Rt. képuiseldje, Romeisz Norbert, a Rovitex Homedeco Group
tulajdonos-tigyvezetdje

A tervezési feladat olyan tervkollekciok 6sszeallita-
sa volt, amelyek megfelelnek a 2013/14 évi frankfurti
Heimtextil trendeknek, egyben egyéni karaktert is meg-
fogalmaznak és magyar stilusjegyeket is felhasznalnak.
Egy-egy tervkollekcionak két, egymast kiegészité moti-
vumu és funkci6ju, rapportalt tervbél kellett allnia: igy
egy sOtétité és egy fényatereszté fliggbny tervét kellett
tartalmaznia egy enteriérén belil jol hasznalhaté, val-
tozatos, kulénbozé 1éptékti motivumokkal, egy egytit-
test alkotva. SzinvilAgban minden tervkollekciéhoz ha-
rom kolorit javaslatot kértek, amelybél egynek — az ak-
tualis divatiranyzatoknak megfeleléen — foldszinekre
kellett éptilnie. Az alkalmazott eldallitasi technolégia
terén meglehetésen tag keretek ko6zott mozoghattak a
palyazok: még egy-egy tervkollekcion belil is megenge-
dett volt a ktilonb6zé technolégiak keverése. A preferalt
eljarasok kozott a jacquard, a nyustds, a nyomott (ro-
tacios és devoré) technologiat emelték ki. Korlatot a
tervezett anyagok mérete, a rapportmeéret és a szinszam
jelentett. Tervezénként maximalisan harom tervkollek-
ciot fogadott el a zsuri.

A biralat szempontjaiban a kiirasnak valé megfele-
lés, a technolégiai kidolgozottsag, az atgondolt tervezés
és a kivitelezhet6ség, megvalosithatosag mellett fontos
volt a piaci szemlélet is, igy az eladhatosag, az igények-
nek valé megfelelés.

Az o6ttagu biralobizottsagban tobbségében voltak a
ktuls6 szakemberek. A textiltervezéi szakmat Szigeti
Szilvia ipari formatervezéi nivodijas textiltervezd ipar-
muvész és Regds Anna ipari formatervezéi nivodijas
textiltervezé iparmuivész képviselte. A technologia és a
megvaldsithatosag szempontrendszerét Domschitz Jo-
zsef okleveles gépészmérnok, textiltechnikai szakértd
biztositotta, aki évtizedeken at a Gardénia gyar techno-
légiai vezetdje volt. Piaci, eladhatosagi oldalrol pedig
Romeisz Norbert, a Rovitex tulajdonos-tigyvezetéje és
Radnai Krisztina marketing vezeték biraltak el a pa-
lyamuveket.
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A dijazottak
Balrél jobbra: Révész Eszter I. helyezett, Téth Barbara II. helyezett,
Uhlar Kamilla III. helyezett

A palyazat kiir6i 6rémmel vették a szép szamu je-
lentkezést: 23 palyazo S0 érvényes palyazata felett kel-
lett itélkezni.

Eredményhirdetés

Az a célunk, hogy jobban megismerjiik a fiatal ma-
gyar tervezdket és elképzeléseiket, szorosabbra flizziik
vellik az egytittmiikédést, és hozzdsegitsiik 6ket a na-
gyobb nyilvdnossdghoz — mondta Romeisz Norbert, a
Rovitex Homedeco Group tulajdonos vezetéje. Nagyon
izgalmas és sokszinu terveket kaptunk a pdlydzéktol,
nehéz volt kéziiliik vdlasztani. Szeretnénk Sket arra ész-
ténézni, hogy az izgalmas szin- és mintavdlasztds mel-
lett minél inkdabb térekedjenek arra, hogy terveik piac-
képesek legyenek és alkalmasak a sorozatgydrtdsra —
egészitette ki Radnai Krisztina marketing vezeté.

Az I. helyezett fliggonyanyag

A zsUri szakmai szempontjai alapjan a palyazat el-
s6 harom helyezését a kovetkezék nyerték el:

L dij: Révész Eszter ,Vibe” cimu tervkollekcidja,

II. dij: Té6th Barbara, ,Rose” cimu tervkollekcidja,

III. dij: Uhlar Kamilla ,Okta I.” cimu tervkollekci6-

ja

Az elsé harom helyezettnek a pénzjutalmon és a
szakmai egylUttmukoédésen kiviil bemutatkozasi lehet6-
ség is jart: munkaikat bemutattak a 2013. évi
Heimtextil Szakvasaron Frankfurtban. Az elsé helyezett
terveket pedig legyartotta a Gardénia. Igy az Gj magyar
fiiggbny mar elérheté a Gardénia tavaszi kollekcidja-
ban.

A Gardénia szeretne még tobb tervezét és oOtletet
megismerni, ezért terveik szerint egy év mulva is kiirja
palyazatat.

A Rovitex Hungaria Kft.

A Rovitex Hungaria Kft. 1996-ban alapitott, 100%-ban
magyar magantulajdonban 1évé vallalat, f6 profilja a lakastextil
gyartas és nagykereskedelem. A magyar cég kozpontja Pécsett
van, ahonnan hat orszag leanyvallalatait iranyitjak és latjak el
aruval, valamint export-tevékenységiik révén kiszolgaljak to-
vabbi kozel 30 orszag piacait. A kozpont és 100%-os tulajdona-
ban all6 leanyvallalatai alkotjak a Rovitex Homedeco Group val-
lalatcsoportot, amely mintegy 100 f6t alkalmaz, Euréopa-szerte
tobb mint 2000 Uzletet lat el koézvetlentil aruval, arbevétele
meghaladja a 2 milliard Ft-ot.

A Rovitex Homedeco Group sajat markai a Rovitex, a
Galant Gardinen és az akvizici6 révén harom éve a cégcsoport-
hoz kertult Gardénia markak.

A Rovitex Homedeco Group nettdé arbevétele 2012-ben
2,46 milliard Ft volt, ez 8,4%-kal haladta meg az el6z6 évi érté-
ket.

Ilyen lesz a tervezett 1] éptilet

Koszonetnyilvanitas
Cikktink a Rovitex Homedeco Group, a Gardénia forgalmazéjanak tamogatasaval jelent meg.
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Gardeénia lakastextil palyazat

Madarak szarnyan

Uhlar Kamilla
kamilla.uhlar@gmail.com

Kulcsszavak: Fliggbny, Gardénia, Palyazat

Summary

This is a story about a young and enthusiastic textile designer,
who would like to present what can be achieved if you live your
life open-eyed, you never give up and try to take the
opportunities arisen. The author has designed a curtain, which
has gained the 3rd place at the competition announced by one
of the largest Hungarian producers making home textiles. The
curtain was also presented at the Heimtextil exhibition in
Frankfurt, Germany. The Scandinavian style portfolio, called
“Okta”, was her (hopefully only the first) success story.

Egy szakmai palyazat sikerén felbuzdulva sztletett
meg ez a cikk, amelyben szeretném bemutatni, mit
nyujthat, ha nyitott szemmel jarunk és megproébaljuk
megragadni az kinalkozé lehetéségeket.

2011-ben végeztem az Obudai Egyetemen a kény-
nyuipari mérnok szakon, és a terméktervezd szakira-
nyon beltl a textiltervezéssel foglalkozom. Azt, hogy
éppen ebben az iranyban szakosodtam, nagymértékben
befolyasolta, hogy gyerekkoromban felismerték kéz-
ltigyességemet, felvettek egy rajztagozatos altalanos is-
kolaba, ahol heti 4-6 rajzérank volt, kiegészitve muze-
umlatogatassal is. Késébb, a kozépiskolai évek alatt el-
terel6dott a figyelem a rajzolasrol, helyette a folyamatos
lakberendezés, a szoba atrendezése, dekoralasa kerult
el6. Kozépiskolai tanulmanyaim végeztével nagy fejto-
rést okozott, melyik palya lenne a megfelelé szamomra:
a muszaki vagy a muivészi? A végsé valasztas a kony-
nyuipari mérnoki képzésre esett, ahol mindkét tertilet
megjelenik. Arr6él semmiképp sem akartam letenni,
hogy olyat tanuljak, ami érdekel, nem pedig olyat ami
piacképes ugyan, de nem igazan kot le.

Am régtén egy kényes, Am de nagyon is valés és
tényszert dologhoz érkeztiink. Merre lehet elindulni
egy ilyen diplomaval a kézben? Milyen lehetéségek
vannak textiles koérokben? Elsé pillantasra nem sok.
Ezzel tisztaban voltam akkor is, amikor koézeledett az
allamvizsga és illett volna legalabb sejteni, merre to-
vabb. Az egyetemi évek alatt dolgoztam kiallitason és
irodaban is, igy valamivel kénnyebb dolgom volt mun-
kat talalni, azonban nem a szakmaban.

Hosszas és kitart6 keresgélés sem hozta meg a var-
va vart eredményt. Valasztottam kellett tehat egy olyan
munkat, amit kevésbé szivesen végzek ugyan, de mint
mindenkinek, nekem is élnem kellett valamibél. Sze-
rencsére maradt idém és energiam folyamatosan bon-
gészni a naponta frissuld lehetéségeket és a palyazato-
kat. Evfolyamtarsaimmal korabban sikeresen szerepel-
tink a Néprajzi Muzeum altal szervezett Recikli-bicikli
Oltozéktervezé palyazaton, amelyre bicikli alkatrészek
Ujrahasznositasaval alkotott muivekkel lehetett nevezni.
Nagy 6romet és energiat ad viszontlatni sajat alkotasa-
inkat egy kifutén, egy profi fotén, vagy épp olvasni egy
cikket, amelyben munkainkroél irnak.

Egy gytjtéoldalon talaltam ra a Gardénia textilter-
vezési palyazatara. Azonnal megtetszett a téma: fig-

\

\ TR 4

R 76 & 7 8

»Okta” palyamunka 3 szinvdltozatban

gbnyminta tervezése. Kollekciot vartak, sotétité flig-
gonyt hozza ill6 fényateresztével. A nevezési dij befize-
tése utan a palyazatot kiir6 cég elkildte a Heimtextil
2013/14-es trendinformaci6it, amelyet azonban vi-
szontvartak a beadandé terveken. Eldirtak tovabba,
hogy a kollekci6 darabjai rapportalt, egymast kiegészité
mintajuak legyenek, 3 szinvaltozatban elkészitve. A pa-
lyazok kore kimondottan a textiltervezékre volt leszt-
kitve. Azonnal tudtam, hogy ez nagy lehetéséget rejthet
magaban.

A Heimtextil trendjeinek alapos attanulmanyozasa-
val kezdtem el a munkat. A szinek, az anyagok és a
formak lattan koérvonalazédott a koncepciom: egy le-
tisztult mintavilaga textilanyagot szeretnék, amely
kénnyedén beillesztheté a lakas kiilénbodz6 helyiségei-
be, tehat mind egy konyha, mind egy halészoba terét
jol kiegészitheti. Par napig csak kézzel papirra rajzol-
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gattam a mintakat, otleteltem. Az inspiracios gytjtésnél
is bebizonyosodott szamomra, amit mar korabban is
megtapasztaltam: a skandinav formavilag all legkoze-
lebb hozzam.

A szamitégépes rajzolast mar kész tervvel a fejem-
ben kezdtem meg: madarak és fak kertilnek a fliggdny-
re. A fényatereszté és a soOtétité mintait 6sszhangban,
de mas-mas jelleglire szerettem volna késziteni, ezért
egyikre kerulltek a madarak, masikra a fak.

3-3 szint valasztottam a kuléonb6zé kolorit-
javaslatokhoz. A fényatereszté fliggdny alapszine funk-
cionalis okbdl fehér. Erre az alapra helyeztem a szines
mintakat. A madarak egyszertek, stilizaltak, a 3 szin-
bél dsszesen 4-féle madarka lett. Atlésan egy iranyban
nézve helyeztem el 6ket. A so6tétité figgdnyre fak kerul-
tek. A fak lombkoronai egybevagd nyolcszogek egymas-
ra helyezésével sziilettek meg, igy alkotva ,erdét” a tex-
tilanyagon. A mintavilag letisztult, friss és vidam. A
kollekcié az Okta nevet kapta a sotétitét alkoté nyolc-
szogek miatt.

A fényatereszt6é figgdényt nyomott mintasra, a soté-
tité fuggdnytt jacquard-szévetnek képzeltem el és ezt a
déntésemet késébb Domschitz Jézsef textiltechnologiai
szakérté is megerdsitette.

A palyazat leadasa utan a szakmai zstrinél a 3. he-
lyezést sikertilt elérnem munkammal, aminek nagyon

ortltem és az elsé szakman beltili sikeremnek kényvel-
hettem el. Az elsé harom helyezett dijazasa kozott sze-
repelt a Gardénianal egy megbizasos tervezdi szerzédés,
amely egyelére még varat magara. Dijazott munkamat
bemutattak Frankfurtban a Heimtextil kiallitason,
aminek kulondsen azért 6rtlok, mert az egyetemen
Sziics Agnes tanarné a lelkiinkre kotétte, hogy ha te-
hetjuk, egyszer mindenképp latogassunk ki erre a
szakmai eseményre. En elmondhatom, hogy részt vet-
tem, ha nem is személyesen, de legalabb a dijazott ter-
vemmel, ami nagyon sokat jelent. A palyazatommal
kapcsolatban rengeteg pozitiv visszajelzést kaptam ku-
16nb6z6 forumokon.

Fontosnak tartom megemliteni, hogy sikertilt a
Magma muvészeti galéridban elnyernem egy marketing
asszisztensi allast, amit annak készénhetek, hogy a ga-
léria vezetéjének megtetszettek a textiltervez6i ambicio-
im és referenciaim. Naponta foglalkozom tervezéssel, 0j
termékek fejlesztésével és nagyon élvezem, amit csina-
lok.

Minden didknak és végzett hallgatonak szivbél
ajanlom, hogy palyazzanak, probaljak ki magukat!
Rengeteg tapasztalatot és kapcsolati tékét lehet szerez-
ni ezekkel a lehetéségekkel, érdemes élni veltik és a ki-
tzott célok kozelebb kertilnek.
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Bator-Tex, a ,,tollas” gyarté kiraly

Barna Judit

Az észak-alfoldi régioban 1994 o6ta mukodo
nyirbatori Bator-Tex Kft. jelentés konfenkcidipari
bérmunkagyartas folytat. A magyar menedzsment
legnagyobb kihivasa a szigori minéségi feltételeket
diktalo vevok megtartasa, a technologi feljesztése
és a szakmai utanpoétlas biztositasa. A TMTE szak-
mai napjan az érdeklédé szakemberek libatollal tol-
tott, kiilonleges kabatok gyartasat nézhették meg.

Nyirbator torténelme

Nyirbator Magyarorszagon, a Nyirség szivében
talalhaté, egyike Magyarorszag azon kuldnleges
hangulata kisvarosainak, ahol kézzelfoghato,
kitapinthaté a torténelem. Hét évszazad épitészeti,
muvészeti emlékeivel talalkozik a latogatd, ahol 6sszeér
Magyarorszag és Erdély térténelme.

Iras elsé izben 1279-ben emlitette a teleptilést,

amelynek neve az 6térok batir = bdtor, jé hés jelentésu
sz6bol szarmazik. Mar ekkor birtokoltak a Bathoryak
6sei, a Gutkeled nemzetségbeliek a vidéket. A
kovetkezé évben IV. Laszlo heti vasar tartasara adott
engedélyt a helységnek, ezutan a varos a foldbirtokos
csalad  birtokigazgatasi  kozpontja és  csaladi
temetkezési helye lett. A csalad és a teleptilés sorsa
koézel 330 éven at Osszefonodott. A sarkany cimeres
Bathoryak alatt a mezévaros évszazadokon keresztiil
viragzo teleptlés, igazgatasi, gazdasagi, kereskedelmi
és rovid idére politikai kdzpont volt: hid Erdély,
Karpatalja és Lengyelorszag felé. A viragzast a torok
habortk és a rendi szabadsagkliizdelmek kora
megtorte, €s a varos torténelmét az egymast kovetd
fejedelmek, féurak irtak. Az 1872-es kozigazgatasi
atszervezés soran elvesztette hat évszazadon at viselt
varosi rangjat, de természetes vonzaskorzetében, mint
jarasi székhely érvényesitette gazdasagi, oktatasi és
kulturalis kisugarzasat. E szerepkore, tiszteletre méltod
multja és szorgos munkan alapulé fejlédése 1973-ban
hozzasegitette, hogy masodszor is ,Gjjasztlessen”:
Nyirbator visszakapta varosi rangjat.
A torténelmi hangulat miatt ma is mas itt az élet
ritmusa, mint az orszag kozponti tertiletein, mas a
kozérzet, amely egy meghatarozhatatlan ,otthonossag
érzettel” irhato le. A kedves, kozvetlen, vendégszeretd
szabolcsi emberek, a szép, rendezett varos, a torténelmi
emlékek szokatlan bésége okozzak ezt az érzést az ide
latogatéban.

A varos gazdasaga

Nyirbatorban 2008-ban 1184 regisztralt vallal-
kozast tartott nyilvan a statisztika. A mUkodo
vallalkozasok szama 813, ezek 30%-a tarsas vallal-
kozas, 70%-a egyéni vallalkozas. A gazdasagi szer-
kezetre jellemz6é, hogy Nyirbatorban a mezégazda-
sagban foglalkoztatottak aranya 5%-a, mig az iparban
30%. Ez némileg eltér a kistérségi atlagtol, amelyben a
mezbégazdasag szerepe 7,6%. A mezbégazdasag kiegé-
szité foglalkoztatasi és jovedelemszerzési lehetéségei
miatt azonban lényegesen nagyobb szerepet tolt be a
foglalkoztatasban, a jovedelemkiegészités lehetéségei

miatt. A teleptilésen a foldtertilet atlagos aranykorona
értéke 8,68 — szemben 18,15 AK orszagos atlaggal -,
ami a homokos talajok miatt els6sorban a kevésbé

élémunka-igényes erdégazdalkodasra alkalmas, Kki-
emelkedé szinvonalu termelést nem tesz lehetévé.

Nyirbatorban az ipar jelentésége a foglalkozta-
tasban meghataroz6, a mezégazdasagi feldolgozoéipari
kapacitasok aranya is kiemelkedd, de emellett nagy
jelentéséggel bir a gépgyartas és a konnydipar is. A
teleptilés és a kistérség iparanak fejlesztésében meg-
hatarozé tényezé a 2005-ben létrehozott ipari park. A
Nyirbatorba érkezett kulf6ldi téke tobbsége, a korabban
is mukodé vallalkozasok felvasarlasara, tehat kozvetve
a vallalatok piacainak megszerzésére iranyult. Az ipari
parkban néhany z6ldmezds beruhazas valésult meg, az
ide érkez6 kulféldi téke tobbségét a meglévd termelési
kapacitasok modernizalasara forditottak.

A ,,ruhas” polgarmester asszony

Az orszag tobb pontjarél érkezett tizenkilenc
résztvevét Balla Jdanosné polgarmester és a két tgy-
vezeté igazgatd, Kovdcs Ferencné és Ary Ildiké
koszontotte.

A polgarmester asszony, aki Nyirbator szulétte,
érdekes meglepetést jelentett, mert bemutatkozasaban
a ,ruhas” multjat emelte ki. O is a Koénnyuipari
Muszaki Féiskolat (a sokak altal régi nevén nevezett
KMF-et) végezte 1972-ben, majd az 52 éves cég
jogelédjének, a Nyirbatori Ruhaipari Szovetkezetnek
volt a termelésiranyitéja, késébb a szovetkezet elnokévé
valasztottak. 2003-ban elkertilt kicsit tavolabb, a VOR
(Vorés Oktober Ruhagyar) vasarosnaményi gyaranak
muszaki igazgatojaként. A varosvezeté ismertette a 13
ezer lelkes Nyirbator térténetét, a varos kozelmultjaban
tortént turisztikai, kultaralis és ipari vonatkozasu
fejlesztéseket, a kistérség palyazati lehetéségeit és az
onkormanyzat jévébeli terveit. Bemutatta az észak-
alfoldi régi6 gazdasagi helyzetét, benne a textil- és
ruhaipari vallakozasok tevékenységét és a hatarmenti
kapcsolatokat.
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A Bator-Tex kiilonleges tevékenysége

Az érdekesnek igérkez6é Ulizem harminc éve olyan
specialis felséruhazati terméket gyart, amit az
orszaghban nem sokan tudnak. Kovdcs Ferencné, lli,
ugyvezet6 igazgatd elmondta, hogy a régioban 1994 o6ta
Bator-Tex néven mutikoddé cég az 1950-ben alapitott
Férfiszabé KTSz, majd a késébbi Ruhaipari Szévetkezet
alapjain  tevékenykedik. A magyar tulajdonos-
menedzsment altal vezetett tarsasagben szigoru
mindéségi feltételeket diktalé vevék szamara bérmunka-
gyartas folyik, 80 {6 foglalkoztatasaval. A jogeléd
szovetkezet megrendeléi megmaradtak, igy a munka
kisebb tulajdonosi és szervezeti atalakulas utan tovabb
folytatédhatott. Az orszagban elséként kaptak rendelést
stollas” kabat gyartasra, amit meg akartak tanulni,
mert meg kellett tartani a vevét. A f6 profil azota is a
néi, férfi és gyermek tollaskabat gyartas, amihez
specialis  berendezéseket és egyedi technolégiai
eljarasokat alkalmaznak. A gyartott termékek teljes
mennyisége (évi 20-25 ezer darab) exportra, igényes
olasz, francia, német és japan TUzletekbe kertl.
Februartél szeptember elejéig kevés szabadsagolassal a
Moncler tiszta bérmunka koéti le a kapacitast. Az olasz-
francia vegyesvallalat téli, finom pehellyel toltott noéi
kabatjait készitik ezekben a hoénapokban. A vevé a
kovetkez6 harom évben 50 szazalékkal akarja a
termelést emelni, amibél jelentds mennyiségli meg-
rendelésre szamithat a Bator-Tex is.

A német LodenFrey férfi termékei is tobb, mint
htsz éve kertilnek a szalagokra, francia Darel
ballonkabatjai, a Gore-Tex katonai kabatjai is idénként
visszakertilnek a gyartasba. Megrendel6ik kozott
tarthatjak szamon az olasz Dolce Gabbanat, a Max-
Marat, az osztrak Tschibot is. A széles vevOkor és a
visszatér6 megrendelések a cég megbizhatdosagat,
pontos szallitasi készségét és hibatlan mindségét
dicsérik. A kis széria és a prémium markak
gyartasanak magas szintl tudasa miatt még az a
néhany partner is visszatért, akik idélegesen kisérletet
tettek kinai, vagy romaniai gyartokkal.

A megrendel6k elégedettségét mutatja, hogy idén a
kapacitast meghaladé mennyiséget kivannak rendelni.
Ilyen esetben a Bator-Tex bevon 6-8 alvallalkozét, akik
vagy az egész terméket, vagy csak egy-egy alkatrészt,
példaul kapucnit, bélést készitik el.

Gyartas és lizemszervezés

Ary Ildiké Ggyvezet6 igazgaté elmondta, hogy 1975-
ben szakmunkasként kezdte palyajat a Bator-Tex
elédjénél. Akkoriban kulsdsokkel, termeldszovetke-
zetekhez tartozo varrodakkal és kozeli roman cégekkel
mukodtek egyttt, nem ritkan 300-500 fével is
gyartottak tomegarut, majd a nyolcvanas években
lassan atfordultak a német Bringhaus cég tollas
kabatja gyartasanak elinditasaval a jo mindségi
szinvonalu termékekre. Ildiké buiszkén mondja, hogy
cége ma mar a 2-3-4-rétegli, cellas, tollas termékek
legprofibb magyarorszagi gyartéja. A Tschibo cég nagy
megrendelését konnyebb konfekcidra termékfejlesz-
téssel egyltt hajtottak végre. A bérmunkadijakat a
tartos és a visszatérd vevok igyekeznek csdkkenteni, de
az euro arfolyamanak valtozasa mégis pozitiv ered-
ményet hoz a cégnek. 2012-ben a 370 milli6 Ft
arbevétel jelentés névekedés az el6z6 évekhez képest.

A 2013-ra lekotott megrendelések indokolnak, hogy
a jelenlegi létszamot akar 25 fével is noveljék, de nincs
mod a varosbdl, vagy a kornyékrél szakképzett, vagy jol
betanithaté munkaerét felvenni. Sajat szakmunkas-
képzéssel is foglalkoznak, mégis nehezen tudnak
kinevelni a magas mindségi szinvoalu termékek
gyartasara varromunkasokat. Az utanpotlasként
képzett fiatalember nem kivankozik a varrogép mellé,
szigorli. mindségi elvarasokkal dolgozni, teljesitmény-
béres munkakoérbe. Az elmult 10-12 évben a
munkatigyi kozpontoktél hidba préobalnak képzett
munkaeréhoz jutni, 1étszam folyamatosan csékken, az
atlagéletkor pedig né. A vezeték egyik legfontosabb
feladata a kuls6 tUzemekkel valé egylUttmtkodés
bévitése, a jo logisztikai és szervezési munka.

Moncler, a ,,luxuskakas”

Az eredetileg francia marka logoja a gall kakas,
amely természetesen minden elkészitett darabon,
szOovott cimkén szerepel.

A szezonban 7-féle Moncler modellt gyartanak,
18002500 db/modell mennyiségben. Latogatasunkkor
tobbféle 2-, 3- és 4-rétegli Moncler kabatot gyartottak.
A 4-rétegesben 2 réteg bélés, 1 réteg féanyag és 1 réteg
bélés van, a két réteg bélés kozé kertil a toll.

A cég termelési folyamata azonos a legtdbb
ruhazati gyartééval: kellékraktar, gyartaselékészités,
szabaszat, varroda, befejezé részleg, készaruraktar. A
legfébb kulonbség a toll bedolgozasanak specialis
munkalata. A tollat vagy a vevd szallitja, vagy maga a
Bator-Tex vasarolja magyar forgalmazo6tél. Mindkét
forrasnal tanusitvany igazolja a minsdséget és a
szarmazasi helyet. A nagy zsakokban érkezé toll
leginkabb a koézépmindséget képviseli: 60% finom pihét
és 40 % csutkas tollat tartalmaz. Az olasz manu-
fakturabol vasarolt tollfavogépen modellenként és
meéretenként beallithaté a ,toll norma”, vagyis az, hogy
az egyes alkatrészekbe milyen mennyiségu toll kertljon
— ezt grammban hatarozza meg a gyartasi leiras. Az
alkatrészek betoltése utan a nyilasokat bevarrja a
kovetkezé dolgozo.

A Moncler minden modellje nagyon munkaigényes,
pl. a féanyagon kézzel jelolik be a steppelési vonalakat,
amit késébb szintén kézimunkaval kitérélnek. A
markatulajdonos a termékeit a marka eredetiségét
azonosité ,véddjelekkel” védi el a hamisitas ellen. Az
oldalvarrasba helyezett kezelési utasitas cimke mellé
minden egyes darabra kulon-kilén bevarrt textil
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scheking” cimkére kis matrica kertil a legmodernebb
QR koéddal és azt az egy darabot azonosité 15
karakteres koéddal. A Moncler marka védelme még,
hogy az YKK huzoézarban egy jellegzetes “M” beta
szerepel.

A TRIK

Az tizemlatogatast kiegészitette a Dél-Alfoldi Textil-
és Ruhaipari Innovaciés Klaszter (TRIK) vezetdje,
Szabéné Vozdr Katalin beszamoldja a 13 tagvallalat
egyuttmtikédésérdl és tovabbi lehetdségeirdl. Céljuk a
palyazattal elnyerheté Akkreditalt Innovaciés Klaszter

A tollfosztas szabalyai

A “tollas” kabatok kizarolag a kuilonlegesen szigoru eur6-
pai unioés eléirasok betartasa szerint készitheték, mert az EU
csak megfeleléen kivitelezett tollgytijtéssel engedélyezi az élo
liba tollanak tépését, az allat védelmében. Kizardlag élelmi-
szerbiztonsagi és allategészségligyi szabalyok betartasaval le-
het az allatot a tollatél megfosztani, hogy a toll egy tovabbi
termékben felhasznalasra kertilhessen. A magyar agrartarca
kiadott szabalyrendszere szerint az allatokat csak akkor sza-
bad tollazni, amikor a toll teljesen érett, eldirja a szakszeru
tollszedést végzé munkaerd betanitasat, a libak takarmanyo-
zasat, a homérsékletet, az allat testrészét, melyrol toll szedhe-
té, tollszedés gyakorisagat és minden egyéb kortlményt.

Magyar cégek a kinai Tollfesztivalon

Néhany kulfoldi lap manipulativ fotéi sokkoljak a kozveé-
leményt és a magyar tollal készult ruhazati termékek ellen
hangulatot gerjesztenek. Kényes téma ez, mert Magyarorszag
volt a diszvendége a novemberben Kinaban megrendezett III.
Nemzetko6zi Toll- és Pehelyfesztivalnak. A magyar cégek 150
négyzetméteres standon mutattak be termékeiket a kinai, va-
lamint a fesztivalon résztvevé tobbi kulfoldi cég szamara.

A tertilet magyar allamtitkara bemutatta a hazai toll- és
konfekcidipar jelenlegi helyzetét, és felhivta a résztvevék fi-
gyelmét arra, hogy Magyarorszag kivalé mindségti toll eléalli-
tasara alkalmas ludfajtakkal, valamint ltdnevelési és tollfel-
dolgozasi technolégiakkal rendelkezik. Hangsulyozta, hogy a
Magyarorszagon hagyomanyos tevékenységnek szamito toll-
szedés megfelel mind a nemzetkozi, mind a hazai allatvédelmi
szabalyoknak. Az érett libatoll engedélyezett technolégiaval
torténd eltavolitasa nem mindstl allatkinzasnak. A kormany
korabban is, most is kiall a magyar libatenyészték mellett.

Az Eurépai Unié Elelmiszer-biztonsagi Hatésdganak
(EFSA) még 2010-ben végzett vizsgalata megallapitotta, hogy a
megfeleléen kivitelezett tollgyijtés az allatok szenvedése nél-
kul is végezheté. A Nemzeti Elelmiszerlanc-biztonsagi Hivatal
hatésagi allatorvosai az egész orszag tertiletén kiemelt gyako-
risaggal ellenérzik a tollazasi idészakban a libatartokat.

cim elnyerése, amivel koézvetlen pénzligyi tamogatas
nem jar ugyan, de a cim megszerzésével a klaszter
tovabbi mukoédése biztositotta valhat.

A budapesti Andrassy Uton par hénapja nyilz meg
az elegans Moncler markabolt, ahol 300-600 ezer forin-
tért kaphatok olyan kabatok, amelyeket a Bator-Tex
gyart. Igazan kalapot emelhettink a nyirbatori vallalko-
zasnak, a vezet6knek és a dolgozoknak egyarant, hogy
ezt az exkluziv prémium mindéségli terméket ilyen hosz-
szu ideje, toretlen megbizhatésaggal gyartjak a meg-
rendeld teljes megelégedettségére.

Moncler brand az Andrassy uton

Az igényes és pénzes vasarlé mar
valogathat a nemrég megnyilt budapes-
ti Andrassy uti Moncler Uizletben.

A Moncle marka alapitéja, a fran-
cia René Ramillon 1952-ben inditotta
utjara hegymaszo felszereléseket gyarto )
vallalatat, amelyek kozott egyebek ko-
z0tt halézsakok is voltak. Amikor ratért
a tollal bélelt meleg ruhazati cikkek
gyartasara, ugy dontott, hogy ezek markanevét az Alpokban
fekvé Monestier-de-Clermont teleptilés nevébdl alkotja meg.

A cég igazan akkor indult be, amikor 1954-ben az olasz
Ardito Desio grof altal vezetett expedicio két tagja elséként fel-
jutott a Himalaja hegységben talalhaté K2 hegycstcsra, ame-
lyet, bar csak a masodik legmagasabb hegy a vilagon, de a
legnehezebb megmaszni. A csapat felszerelésének egy részét a
Moncler adta, az ligyes marketingesek pedig kihasznaltak a
hirverést, és utjara inditottak a Moncler-t. A sokaig elsésor-
ban a hazajaban ismert marka életében jelentés valtozast ho-
zott az, hogy két évtizeddel ezel6tt olasz tulajdonba kertlt, és
a kozpont is Milanoba koltézott.

A Moncler néhany éve ,al-brandeket”, almarkakat is 1ét-
rehozott, igy a férfi, néi és gyerek alapkollekcié mellett ma mar
van high-end és designer vonal is. Talalkozunk Moncler S,
Moncler V, Moncler Grenoble,
Moncler 365, esetleg Moncler
Gamme Rouge és Moncler Gamme
Bleu kollekcioval, amelyeknél
mar nem feltétlentil a sportos
iranyzat dominal, mert talalunk
kulonleges, alkalmi darabokat
férfiak és nok részére egyarant. A
védjegy persze kozos: az M betti
és a francia kakas.

AT
R, ¥

B.J.
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Az ESCO program ujabb fejleményei

Vujkov Krisztina

Az ESCO program (European
Skills/Competences, Qualifications and
Occupations - Eurépai Készségek/Kom-
petenciak, Képesitések és Foglalkozasok
Eurdpai Osztalyozasi Rendszere) indula-
sar6l a Magyar Textiltechnika 2012/5-6.
szamaban mar hirt adtunk és az 2013/1.
szamban tajékoztattuk az olvasékat a
2012. oktoberi iilés eseményeirél. A
munka folyik, és mint a Textil-, Ruhaza-
ti- és Boripari Referencia Munkacsoport
(TEXTAN) ez év februarjaban megtartott
iilésén arrél beszamoltak, a résztvevok
tobb témaban is megegyezésre jutottak.

A mesterségek fontossaga

Az el6z6 ulésen felmertilt annak kérdése, hogy a
mesterségeket (pl. szabd, cipész stb.) lefedje-e a mun-
kacsoport, avagy inkabb az ipari termelésre kellene-e,
mint nagyobb sulya szektorra koncentralni.

Vujkov Krisztina a magyar Nemzeti Munkatigyi Hi-
vatal képviseletében megfontolasra ajanlotta, hogy ne
csak az ipari termelésre koncentraljanak, mert rendki-
vuli fontossaggal birnak a mesterségek is. Eurépaban
ugyanis egyfelél a mikro- és kisvallalkozasoknal a mes-
terségbeli tudas nagyon jelentdés, masrészt pedig meg-
hataroz6 szerepe van a divatmarkak muhelyeiben. Eu-
ropanak megvan az az elénye minden mas gazdasagi
régioval szemben, hogy az eurdpai divatmarkak diktal-
nak nem csak a ruhazati ipar tekintetében, hanem az-
zal 6sszefliggésben a kiegészité ipart tekintve is, bele-
értve az ékszeripart, a butoripart, a fogyasztasi cikkek
iparat, s6t az autéipart is. Ha Eurdpa ezt a vezet6 sze-
repét meg akarja tartani, akkor erre elég nagy figyelmet
termelés a kis mesterségekétél, de a szakmai tudast il-
letéen a kézmuives vagy mester szintbeli tudas igen fon-
tos a nagy divathazaknal és az ipari tertileten egyarant.
A kreativitashoz ugyanis mesterségbeli tudas sziksé-
geltetik. A nagy divatmarkak ,boszorkanymuhelyei-
ben”, ami a prototipusokat illeti, az azokat eléallitok-
nak mesterfokon kell értenitik a szakmajukhoz. Ezzel
kapcsolatban még egy tovabbi szempontot is meg kell
fontolni: azt, hogy az adott prototipus alapjan nagy vo-
lumenben toérténjék majd a gyartas. A kisebb cégeknek
komplex horizontalis tudassal kell birniuk. A nagy cé-
geknél, ahol nagylizemben folyik a gyartas, az a tobblet
tudas kell még, amit a nagyteljesitményt gépek kezelé-
se kivan meg. Habar a nagy volumenti termelést kihe-
lyezik az ,olcs6bb” orszagokba, a tudasbazis mégis Eu-
réopaban van. A versenyben ez fontos. Azt el kell ismer-
ni, hogy ahogy huzdédik vissza az ipari termelés, ugy né
a fontossaga a mesterségeknek. Sajnos a mesterségek
,oreged6” szakmak. Ezért fontos az ipar imazsan javi-
tani, hogy a fiatal generacié szamara a palyavalasztas-
nal vonzéva valjon. Ha ez figyelmen kivtil marad, akkor
nagy hibat kévetink el.

A TEXTAN munkacsoport elfogadta ezt
az érvelést és ugy doéntoétt, hogy a mester-
ségeket, flggetlentl azok ipari méretétdl, a
munkacsoport a tovabbiakban lefedi és
képviseli.

Alap-/magtudas — specifikus
készségek és kompetenciak

Gustavo Gonzales Quijano felvazolta a
készségek és kompetenciak tervezett rend-
szerét, amit az Ulés résztvevé megvitattak.
Lassan befejez6dik a tevékenységekbodl
vezetett foglalkozasok listazasa, a kovetkezd 1épésre is
koncentralni kell — ezek a készségek és kompetenciak
szakasza. A résztvevOk azt a javaslatot tették ill. fogad-
tak el, hogy a készségeket és a kompetenciat szétva-
lasztjak. A kompetenciat ugyanis az adja, hogy egy
adott foglalkozas elvégzéséhez a meglévd ill. megszer-
zett készségek, majd utana a targybeli tudas alapjan a
mindsités fogja nydjtani a munkavallalé és a munkal-
taté szamara is sztikséges kompetencia meglétét.

Nem lefedett foglalkozasok

A munkacsoport folytatja a nem lefedett foglalko-
zasok listajanak szikségszerti bévitését. Amennyiben
atfedések lesznek mas munkacsoportok lefedettségi jo-
gosultsagaval, gy a TEXTAN az alabbi kompetenciakat
kéri:

¢ teljes korti kompetencia,

* megosztott kompetencia,

® Lkonzultaciés kompetencia.

Vujkov Krisztina felvetette, hogy a nem lefedett fog-
lalkozasok végsé referencia munkacsoportbeli lefe-
dettségére végll a Maintenance Csoport mondja ki a
zar6 szot az ezzel foglalkoz6 szakérték javaslatara. Az
atlathatésag és nyomon kovethetéség kedvéért érdemes
lenne a kialakitott formanyomtatvanyt kibéviteni egy
olyan résszel, ahova a fentiekben felsorolt csoport és
szakemberek irasbeli véleménytiket és végul dontésu-
ket rogzitik. A munkacsoport elfogadta a javaslatot.

Agazati felosztas, prototipusok és forrasok

Az agazati felosztasra és prototipus felvazolasara
tett javaslat folyamatonként:

¢ terméktervezés és gyartmanyfejlesztés,

e gyartasi folyamat ellendrzése,

e anyag és kellékek beszerzése,

¢ termék eldallitasa.

Az 1lés magyar résztvevéi, dr. Kokasné dr. Palicska
Livia (KAPB) és Vujkov Krisztina (NMH+KAPB) jelezték,
hogy az ISCO08 szambeli osztalyozasa nem felel meg a
nemzeti osztalyozasi besorolasnak. Az EU Bizottsag
Foglalkoztatasi Foéigazgatosag képviseléje megigérte,
hogy utananéznek ennek a problémanak és megprobal-
jak orvosolni a munka tovabbhaladasa érdekében.
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EZUST DIPLOMA ADOMANYOZASA AZ OBUDA| EGYETEMEN

Az Obudai Egyetem Rejté Sandor Kénnytipari és Kor-
nyezetmérndki Kar Tandcsa eziist, arany, gyémant és vas ok-
levelet adomanyoz a karon és jogel6djein 40, 50, 60 illetve 65
évvel korabban végzettek szamara, akik életpalyajukon mér-
nokként tevékenykedtek.

Ebben az évben eziist diplomara jogosultak a Konnyt-
ipari Mitiszaki Féiskolan 1973-ban, az els6 évfolyamban
végzett tizemmérnokok. Az okleveleket a jogosultak kérésé-
re adomanyozzak. Az oklevelek adomanyozasarél a Kari Ta-
nacs dont.

A kérelmeket 2013. janius 15-ig az alabbi adatok meg-

adasaval a dékani hivatalvezet6hoz kell eljuttatni (postan:
1034  Budapest, Doberdé6 u. 6. elektronikusan:
titkarsag@rkk.uni-obuda.hu):

. Név, sziiletési hely, id6

e Végzéséve

. Szak

e  Elérhet6ség (e-mail cim vagy telefonszam)

e A szakmai élettt rovid ismertetése (max. 1 oldal)

Az oklevelek atadasara a kar diploma atadé tinnepségén
2013. jalius 20-an kertil sor.

Informaécié: Péasztor 11diké, tel.: 666-5903

Karmos Viktor

1925-2013

Elhunyt Karmos Viktor, a
Habselyem Kotottarugyar egyko-
ri muszaki igazgatdja. 88 éves
volt.

Erettségi utan a Budapesti
Muszaki Egyetemen végzett és
1950-ben szerzett textil-
gépészmérndki diplomat. Els6
munkahelye a Békéscsabai Ko-
tottarugyar volt, ahol egy évet
toltott izemmérndki munkakoér-
ben, majd 1951-ben az iparveze-
tés kinevezte a Selyem- és
Gyapjuarugyar (a kés6ébbi Hab-
selyem Kotottarugyar) fémérnokévé. Itt dolgozott mint
fomérnék, majd mutiszaki igazgaté és vezérigazgato-
helyettes 1985-ig, nyugallomanyba vonulasaig.

Ez alatt az id6 alatt a gyar hatalmasat fejlédott: a
400 f6s kis gyarbél 5000 fét foglalkoztaté nagyvallalat
lett. Karmos Viktor érdeme, hogy hazankban vallalata-
nal honositottak meg az 1960-70-es években nagyon
korszeriinek szamité és népszerti nyloning- és nylonfe-
hérnemui-gyartast, amihez a vallalat az akkor legkor-
szeribbeknek szamit6é lanchurkolo- és csipke-raschel-
gépeket szerezte be. Késébb az 6 iranyitasa mellett gaz-
dagitotta a vallalat a profiljat - korszeri korko-

Wittich

tégépek Utizembe helyezésével, kikészité tizem létesité-
sével, a konfekci6 tizemek korszerusitésével — pamut
tipusu fehérnemuk és szabadid6é-ruhazati cikkekkel.

Fiatal munkatarsai sokat kdszonhettek neki, mert
vezetéként nagy segitséget nyujtott ahhoz, hogy palya-
futasuk minél sikeresebb lehessen.

Rendszeresen részt vett a KoénnyUipari Minisztéri-
um, az Orszagos Muszaki Fejlesztési Bizottsag és mas
szervek altal létrehozott ktilonb6z6é szakmai bizottsagok
munkajaban.

Nyugdijasként sem szakadt el a koétdipartol: a kony-
nyUipari gépek kereskedelmével foglalkozé Wilhelm
Budapest Kft. keretében jelentés szerepe volt abban,
hogy a szamos Uj és régi kotd- és konfekciéipari vallal-
kozas korszerti koté- ill. varrogépekkel gazdagodott.

Munkajat szamos kitlintetés ismerte el: tobb kor-
manykitlintetésben és szakmai kitlintetésben része-
stilt. 1974-ben az els6é kozott nyerte el az Eotvos Lo-
rand-dijat. Magas szinvonali mérnéki munkassagat a
Budapesti Miszaki Egyetem 2001-ben arany diploma-
val ismerte el.

A Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestletnek
1951 6ta volt tagja. Evtizedeken at részt vett a kétd
szakosztaly vezetéségében és tevékeny munkat végzett
a Magyar Textiltechnika, valamint a Koétéipari Szemle
rovatszerkesztéjeként is.

Emlékét tisztelettel megdrizzuk.

1949-

2013. aprilis 22-én, 64 éves
koraban elhunyt Wittich Tamas.
A Marx Karoly Koézgazdasag-

tudomanyi Egyetem elvégzése
utan a kénnyuiparban kezdett el
dolgozni. Gazdasagi munkaja

mellett az érdekvédelmi felada-
tokat is kiemeltnek tekintette.
1978-t6l kezdve a Ruhazatipari
Dolgozok Szakszervezete munka-
tarsa, majd kozgazdasagi osz-
talyvezet6-helyettes, illetve koz-

gazdasagi titkar, késébb a szervezet fétitkara volt.

1996-t6l, tiz éven at toltott be vezetéi posztot az
MSZOSZ-nél: a szovetség alelndke, majd elndke volt és
ebben a minéségében elsésorban orszagos ugyekkel,
makrogazdasaggal, bérpolitikaval, a kollektiv szerzédé-
sekkel, szocialpolitikaval, iparpolitikaval foglalkozott.
2006 és 2010 kozott a Nemzeti Fogyasztovédelmi Hato-
sag féigazgatoi teenddbit latta el.

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyestilettel
jo kapcsolatot apolt, a szakmai rendezvényeken tdbb-
szOr eléadoként is kdzremtikodott.
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Nemzetkozi textilvegyész és kolorista kongresszus
Budapesten

Orban Istvanné dr., dr. Vig Andras

Kulcsszavak: IFATCC, Textil szinezés, Textil kikészités, Textilkémia

A Textilvegyész és Kolorista Egyesiiletek Nem-
zetkozi Szovetsége (International Federation of
Associations of Textile Chemists and Colourists,
IFATCC) 23. kongresszusat Budapesten tartotta
2013. majus 8. és 10. kozott, ami a magyar textil-
ipar szamara nagy kitiintetést jelent. Févarosunk
immar masodszor adott otthont ennek a rendez-
vénynek, elészor 1981-ben kapott erre lehetéséget.
A mostani kongresszus a Textilipari Miszaki és Tu-
domanyos Egyesiilet és a Magyar Kémikusok Egye-
siilete kozos szervezésében, nagy nemzetkozi ér-
deklédés mellett zajlott le.

Az IFATCC klildottértekezlete

A kongresszust megel6z6 napon az IFATCC alap-
szabalyaban eldirtaknak megfeleléen ktldottértekezle-
tet tartottak, ahol a szovetség tagorszagai 2-2 ktildottel
képviseltették magukat.

Az IFATCC mukodését tovabbi egy évig, vagyis a
kovetkezé kuldottértekezletig biztosité lényeges donté-
sek a kovetkezok:

o Elfogadta a kuldoéttértekezlet a pénzigyi jelen-
tést és annak auditalasat, megkoszonve a kincstarnok
és a két auditor munkajat.

e Sikeresen, konszenzussal megoldottuk a ta-
nacskozasi joggal rendelkezé orosz és roman tagegye-
stiletek elmaradt tagdijanak rendezését. Ezek az egye-
stiletek kifizették a kuldottértekezlet altal meghataro-
zott tagdijat, igy tovabbra is megtarthatjak tagsagukat.
A spanyol tagegyestulet elndkének kérését megvitatva
megallapodtunk az altaluk a jové évtdl fizetendd tagdij
modositasaban, tényleges aktiv taglétszamuk alapjan.
Ez lehet6vé tette, hogy 6k is megtarthassak IFATCC
tagsagukat.

e A kincstarnok javaslatara elfogadtuk, hogy az
IFATCC székhelyét Svajcbol Franciaorszagba helyezzék
at, mivel Svajc kilépett az IFATCC-bé6l. A székhelyathe-
lyezés jogi hatterének tisztazasara a szovetség gazdasa-
gi Ugyeiért felelds pénztarnok kapott megbizast.

e Elfogadtuk prof. dr. Vig Andrasnak az IFATCC
23. kongresszusa szervez6 munkajarol tartott beszamo-
lojat

e Elfogadtuk dr. Jan Marek eléadasat az IFATCC
2016-ban Pardubicében, a cseh egyestilet altal meg-
rendezendd kovetkezé kongresszu-
sanak el6készuleteirdl.

e Ismét megszavaztuk, hogy
a kovetkezé IFATCC kongresszuson
is tagorszagonként 2 diak (féiskolai,
egyetemi illetve PhD hallgato) rész-
vételi dijat az IFATCC 6sztondij ta-
nacsa fedezze.

e Megvalasztottuk az IFATCC
uj titkarat Giuseppe Rosace, a
Bergamoi Egyetem professzora sze-

Giuseppe Rosace,
az uj titkar

Megnyité

mélyében. (A korabbi tikar, Markus Krayer ugyanis
2011-ben lemondott posztjarél, ezért a mostani kong-
resszus megszervezhetdsége érdekében ezt a felelésség-
teljes posztot 2010-t6l a kongresszus végéig Orban Ist-
vdanné dr. latta el sikeresen, kézmegelégedésre.)

A kongresszus hivatalos megnyitasat megel6z6
nap esti programja egy igen jol sikertilt fogadas volt,
amelyen to6bb mint szazan vettek részt. A kivalé hangu-
latban lezajlott rendezvény lehetéséget nyujtott a kong-
resszus résztvevdinek, hogy kotetlen formaban talal-
kozhassanak egymassal, megalapozva a nagyszabasu
rendezvény barati atmoszférajat.

A 23. kongresszus

Az TFATCC 23. kongresszusan 5 kontinens 25 or-
szagbol 180 {6 vet részt. A Nemzetkozi Tudomanyos Bi-
zottsag 57 szoébeli eldadast fogadott el, amelyek koztl
17 a plenaris forumon, tovabbi 40 pedig a harom szek-
cibban hangzott el. A poszteres szekciéban 63 posztert
mutattak be.

A 180 résztvevé mintegy 20 %-a legnagyobb 0ro-
munkre fiatal textilvegyész ill. kolorista volt. A fiatalok
jelentés aranyu részvétele tobbek kozott az IFATCC
Osztondij bizottsdganak koszonheté, amely tagorsza-
gonként 2 fiatal szakember részvételi dijat fedezte. Fon-
tos kihangsulyozni a szponzorok (Swisscolor Kft., Ani-
lin Rt., Bezema, Wacker, G&G Instruments Ltd.) szere-
pét is, ezek tovabbi fiatalok részvételét tették lehetdvé.

A megnyit6 innepségen a kongresszus résztvevoit
koszontotte a Nemzeti Innovacios Hivatalt képviseld
Szabé Rita, aki Koranyi Laszlé, a Hivatal kul- és
belkapcsolati elndkhelyettese nevében mondott készon-
tét, és prof. dr. Kro6 Norbert, a Magyar Tudomanyos
Akadémia rendes tagja, elnoki tanacsadéja. Mindketten
hangsulyoztak az esemény jelentéségét, aktualitasat és
j6 munkat, sok sikert kivantak. A szervezd egyesuletek
nevében dr. Pataki Pdl, a Textilipari Muszaki és Tudo-
manyos Egyestulet elndke, és prof. dr. Szalay Péter, a
Magyar Kémikusok Egyestletének alelndke koszontotte
a kongresszuson megjelenteket és elismeréssel adozott
a szervezOknek. Ezt koévetéen prof. dr. Vig Andrds, az
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IFATCC elndke nyitotta meg hivatalosan az IFATCC 23.
kongresszusat. Ezutan vette kezdetét az érdemi munka
a plenaris eléadasokkal.

El6adasok

A kongresszusrol megjelent kiadvany elsé oldalan
prof. dr. Rusznak Istvan és prof. dr. Vig Andras koévet-
kezé szavait olvashatjuk:

»Az a tény, hogy a Textilvegyész és Kolorista Egye-
stiletek Nemzetkézi Szévetsége ismét felkérte — az 1981-
es elsé alkalom utdn — a Textilipari Muszaki és Tudomd-
nyos Egyestiletet, hogy szervezze meg a szévetség 23.
kongresszusdt, nagy megtiszteltetés szamunkra. A tex-
tilvegyészek és koloristdk fontos szerepet jatszanak a
kényelmes és divatos textilidk elddllitaésdban. A kémiai
ipari folyamatok és beavatkozdsok sordn — beleértve a
textilipart is — a kérnyezetre és a felhaszndldkra drtal-
mas anyagok keletkezhetnek. A jelen kongresszus kdz-
ponti témdja a textilkémiai folyamatok és muveletek fej-
lesztése a kérnyezet- és felhaszndldbardt (,z6ld”) tech-
nolégidk iranydban.”

Az itt megjelent célkittizésnek megfeleléen hirdet-
tik meg a kongresszus f6 témakoreit:

o Textilkémia a fenntarthatésag biztositasara a
kérnyezetterhelés minimalasa figyelembevéte-
lével.

Innovaci6 a textilipari folyamatokban.

Mindség, kornyezetvédelem és biztonsag.
Textilgépgyartas és kornyezettudatossag.
Digitalis nyomas — a textilnyomas 0j lehetésége
a kornyezet megévasa érdekében.

e A divat, mint a textilgyartas hajtoereje.

Az elhangzott eléadasok szinvonalasak voltak és
nagy érdeklédést valtottak ki. Szamos kérdés és hozza-
sz6las hangzott el kdzvetlentll az eléadasok utan és sok
esetben tovabbi konzultaciéra kerult sor a késébbiek-
ben, a kavészliinetekben.

Az elhangzott elbaddsok témdibdl izelitdiil, a teljes-
ség igénye nélklil, a kévetkezbket soroljuk fel:

e Akrilszalak korona plazma kezelésének hatasa
kationos szinezékfelvételtikre.

e Uj, az onkolégiaban terapias célra alkalmazha-
té textilidk kidolgozasa a toxicitas csokkentésére és a
hatéanyag iranyitott célba juttatasara.

e Malaria és tropusi nathalaz elleni védelemre
alkalmas textiliak.

o A textilidk feltletére ultrahang segitségével,
mosasalloan felviheté anitbakterialis hatasa ZnO, CuO,
MgO nano-részecskék (SONO-kemikalidak) alkalmazasa
kotszerek és agynemuk gyartasara, a korhazi fertézé-
sek megakadalyozasara.

e Cellulézszalak reaktivitasanak novelése nagy
energiaju besugarzassal.

e Fémionok hatékony abszorbealasara képes
nemszétt textilidk készitése elektron-besugarzas alkal-
mazasaval.

e Pamutszalak langmentesitése halogénmentes
foszfor-szilicium hibrid filmekkel, és az égésgatlé hatas
jellemzése.

o Textiliak 0j, 6ko- és biotechnologiai nedves ke-
zelései, a kornyezet terhelésének Osszehasonlitasa a
hagyomanyos technolégiak hatasaval.

e A Clariant 4E elv, a vegyszerek és a termelési
folyamatok koérnyezetbarat kivalasztasara.

e A BIOTEX program célja biologiai alapd, ver-
senyképes, nedves kikészitési technologiak alkalmaza-
saval, innovativ textiliak eléallitasa.

e Az Oko-Tex STeP kovetelménye a fenntarthato
textiltermékek eléallitasahoz és forgalmazasahoz.

e A MATEX ECO applikator (Monforts) — a fularos
telités 1j, gazdasagos, energiatakarékos és kreativ
megoldasa, amellyel a szén-dioxid kibocsatas csok-
kenthet6. (ADIDAS ,labnyom” eléiras.)

e Polietilén szalak feltiletének modositasa ionos
oldatokkal, ezaltal pamut jellegtivé alakitasa.

e Gyapju nemezelédés-mentes kikészitése kor-
nyezetbarat eljarassal.

e Rostos és vagott cellulézszalak feltileti és terje-
delmességi tulajdonsagainak elemzése.

e Polilaktid/gyapju és poliészter/gyapju szalas-
anyag-keverékek viselési tulajdonsagai.

e Termikus analizis felhasznalasa a szintetikus
szalasanyagok jellemzésére.

e A digitalis textilnyomas jovdje és a DURST sze-
repe a koérnyezet megévasaban.

e Vizes bazisu inkjet tintak a digitalis nyomas-
ban.

A tekintélyes kongresszuson szép szammal tartot-
tak eléaddst ill. mutattak be posztert a magyar textilipar
keépuiseldi is”:

e Hirschler Robert: Fehérség meghatarozas opti-
kailag fehéritett textiliakon.

e Borsa Judit: Textilidk funkcionalizalasa nagy
energiaju besugarzassal.

e Nagy Henrietta Judit: Metilnarancs fotoinicialt
reakci6i komplexképzoé vegytletek jelenlétében.

e Szabé Orsolya: Kisfrekvenciaju ultrahang hata-
sa a cellulaz enzim aktivitasara és hatékonysagara.

e Szabé Rudolf, Szabé Laszlé: Uj textiltechnolé-
giak — kihivasok és megoldasok.

e Csiszar Emilia: A daralas hatasa a cellulézala-
pu szalasanyagok feltileti és tdmbi tulajdonsagaira.

e Bocz Katalin: Biologiailag teljesen lebonthato ,
kompozitokkal erésitett természetes szalak langallosa-
ga.

A 62 poszter koz6tt 16 magyar szerzé mutatkozott
be:

Bir6 Enikd, Csiszar Emilia, Hajdu Laura Sara,
Jancso6 Eszter, Jurecska Laura, Juvancz Zoltan, Ko-
kasné Palicska Livia, Nagy Edit, Orbanné Piské Agota,
Sallay Péter, Szabé Orsolya.

Dijazott eléadasok és poszterek

A 23. kongresszuson adtak at elészor a ,Legjobb
ifju textilvegyész” és a , Legjobb poszter” dijakat, ame-
lyeket a dijazottak a kongresszus elndkétél vehették at.

A ,Legjobb ifju textilvegyész” dijat és az ezzel jaro
egy évi eléfizetést az International Dyer c. szakfolyéirat-
ra Bocz Katalin, a BME Szerves Kémia és Technolégia
Tanszék PhD hallgatéja kapta.

A ,Legjobb poszter” dijakat és az ezzel jaré 12 ho-
napos eléfizetést a Mobile Tex c. szakfolyéiratra a ko6-
vetkezék kaptak:

1. helyezett: Kazamasa Hirogaki (Fukui Egyetem,
Japan),

" A felsorolas az eléadasok kivonatainak gy(ijteményében valé
eléfordulasuk sorrendjének felel meg.
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2. helyezett: Emanuela Guido (Bergamoi Egyetem,
Olaszorszag),

3. helyezett: Jurecska Laura (E6tvos Lorand Tu-
domanyegyetem, Budapest).

* % %

A kongresszus befejezéseként a kongresszus elno-
ke, dr. Vig Andras értékelte a kongresszus munkajat,
megkoszonte az eléadéknak atfogd és aktualis eléada-

‘

Bocz Katalin

saikat, a poszterek bemutatéinak a szinvonalas poszte-
reket és az aktiv részvételt. K6szonetet mondott tovab-
ba a kongresszus sikeres megvaldsitasaban koézremui-
kodéknek, mind a TMTE mind az MKE munkatarsai-
nak, akiknek aldozatos munkaja nélkul a rendezvény
ilyen eredményesen nem johetett volna létre.

Végezetul dr. Jan Marek, az IFATCC kovetkezd el-
noke meghivta a résztvevoket a szdvetség 2016-ban
Pardubicében sorra kertilé 24. kongresszusara.

Jurecska Laura

A magyar dijazottak
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Celluléz alapu hidrogélek eldallitasa
nagyenergiaju sugarzassal

Fekete Tamas
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svartr@freemail.hu

Kulcsszavak: Cellulézkémia, Textilkémia, Hidrogélek,
Textil kikészités

1. Bevezetés

A celluléz — azon kivil, hogy szalasanyag forma-
jaban kedvelt textil-alapanyag — kulonféle atalakita-
sokkal nagyon sokféle célra hasznalhat6. A Textilve-
gyész és Kolorista Egyestiletek Nemzetko6zi Szovetsége
(IFATCC) Budapesten tartott 23. kongresszusan azok-
r6l az eredményeinkrdl szamoltunk be, amelyeket a
nagyenergiaju sugarzas cellulézkémiai alkalmazasa
terén értink el.

Nagyenergiaju sugarzas hatasara a cellulézban
két folyamat jatszodik le (Arthur et al, 1971):

e A celluléoz lancon keletkez6 gy6kok re-
kombinalodasaval a molekulak koézott keresztkotések
alakulnak ki, a polimerizaciés fok né. Ez a folyamat
kis sugardozisok esetén dominal.

e Degradaci6 - a molekulalancok toérdelédése
nagy sugardézisok esetén dominans (Sultanov és
Tuarev, 1996).

Korabbi kutatasainkban (Takacs et al.) azt talal-
tuk, hogy viszonylag kis doézis (10 kGy; 1 Gray = 1
J/kg ionizalé sugarzasbél szarmazd elnyelt energia)
esetén a pamutcelluléz viszkozimetriasan meghataro-
zott polimerizaciés foka 1780-r6l 480-ra csokkent,
mikézben a pamutszovet szakitészilardsaga alig val-
tozott.

Az IFATCC kongresszuson elhangzott eléadas a
nagyenergiaju sugarzas cellulozkémiai alkalmazasa-
nak két f6 fajtajaval foglalkozott:

e Celluloz alapu kopolimert allitottunk elé ojtas-
sal: a celluléz makromolekulan sugarzas hatasara
létrejott gyokokhoéz monomert (glicidil-metakrilat)
kapcsolva oldallancok alakulnak ki. Az igy keletkez6
termék polaritasa, vizfelvevé képessége lényegesen ki-
sebb, mint a kiindulasi cellul6zé, ezért alkalmas apo-
laris molekulak (pl. névényvédd szerek) megkotésére
szennyvizekbél. Ezekrél az eredményekrél korabbi
kozleményunkben mar képet adtunk (Fekete et al.,
2012).

o Nagy vizfelvevé képességti hidrogéleket allitot-
tunk el6 vizoldhaté celluloz szarmazékok vizes kolloid
oldatanak besugarzasaval: a kialakul6 keresztkotések
kovetkeztében a cellulézszarmazék egy része gélese-
dett. Jelen koézleménytlinkben az ezen a téren kapott
eredményeink egy részét mutatjuk be.

A hidrogélek nagy mennyiségl viz megkOtésére
alkalmas térhalés polimerek. Két f6 csoportra osztha-
tok: fizikai és kémiai gélekre. A fizikai gélek esetén
nem alakulnak ki kovalens keresztkotések, fizikai
térhalo jon létre, ahol a lancok ko6zott csak masodla-
gos kolcsonhatasok 1épnek fel. A kémiai gélek eseté-

Takacs Erzsébet

MTA

Borsa Judit
Obudai Egyetem

Energiatudomanyi Kutatékozpont
erzsebet.takacs@energia.mta.hu

judit.borsa@gmail.com

ben kovalens kotések tartjak 6ssze a térbeli szerkeze-
tet (1. abra).

A gyakorlatban a szintetikus polimer (elsésorban
akrilat) hidrogélek terjedtek el, de napjainkban egyre
jelentésebbek a térekvések a megujuloé alapanyagok-
kal valé helyettesitésére.

A hidrogélek alkalmazasa nagyon sokrétu, elsé-
sorban a nagy adszorpciés kapacitasukat hasznaljak
ki. A legjelentésebb felhasznalasi tertiletek a mez6-
gazdasag és az egészségligy. A mezdgazdasagban
nagy vizfelvevé és -megtarté képességiik lehetévé te-
szi az Ontdzések szamanak csokkentését. Taptalajba
keverve a novények noévekedési sebessége is javul
(Chen, 2004). A noévények szamara sziikséges tap-
anyagok gélbe vitelével hosszu idétartamu, lassu tap-
anyagleadast is megvalésitottak (Liu, 2007). Alkalma-
zasuk az egészségligyben is sokrétti. A kiléonbo6zé hi-
giéniai termékekben (pelenka, sebtapasz) nagy meny-
nyiségben kerlilnek felhasznalasra. Emellett a szévet-
tenyészetekben, kontaktlencsék tertiletén is jelentés a
szereptk (Ottenbrite, 2010). A kornyezeti paraméte-
rekre valo érzékenység, illetve a kénnyen megvalosit-
hat6é enzimatikus degradacié miatt a szabalyozott ha-
téanyag-leadasban szintén torekednek hasznosita-
sukra (Park, 1993). Fontos szempont a
biodegradalhatosag, illetve a tulajdonsagok hémér-
sékletre, ionerésségre és pH-ra valo érzékenysége.

A cellul6z alapa hidrogélek kutatasa egyre in-
kabb elétérbe kertll. Ezen anyagok viszonylag olcsok
és tovabbi elény6s tulajdonsagokkal is rendelkeznek,
mint példaul a biodegradaci6, biokompatiblitas és a
karos bomlastermékek hianya. Hidrogélek eléallitha-
tok cellulozbol és celluldéz szarmazékokbdl. Utébbi el-
jaras egyszerlibb, hiszen az alkalmazott szarmazékok
eleve vizoldhatok.

A celluloz vizoldhat6é szarmazékait széles kérben
alkalmazzak tobbek Lkozott kotdanyagként, emul-
geatorként, stabilizatorként, illetve gyodgyszer- és
élelmiszeripari adalékként. A gélek eldallitasahoz a

a) k)

1. dbra. A gélekben kialakulo térhaldk:

a) kémiai gélek: keresztkotések,
b) fizikai gélek: hurokpontok vagy
c) egymads mellé rendezbd6 lancok dltal kialakitott micelldk
(Sperling, 1993)
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leggyakrabban alkalmazott szarmazékok az etil-
hidroxi-etil-celluléz (EHEC) a karboxi-metil-celluléz
(CMC), a hidroxi-etil-celluléz (HEC), a hidroxi-propil-
celluléz (HPC), a metil-celluléoz (MC) és a hidroxi-
propil-metil-celluléz (HPMC). A tulajdonsagokat a mo-
lekulatdomeg és annak eloszlasa mellett a szubsztita-
ci6 foka és a szubsztituensek eloszlasa is jelentésen
befolyasolja. A szarmazékok esetében mind a kémiali,
mind a fizikai térhalé kialakitasa gélképzés céljabol
gyakran alkalmazott médszer.

A keresztkotésre alkalmazott molekulak zémmel
toxikusak. Ez a hatrany kiktszobolheté a szabad
gyokos, ezen beldl a sugarzassal inicialt reakcidkban.
A nagyenergiaju sugarzas alkalmas modszer polimer
oldat térhalésitasara (Rosiak, 1999). A legjelentésebb
a CMC gélek eléallitasa, altalaban y-sugarzas alkal-
mazasaval. A szol-gél aranyt a doézis mellett az oldat-
koncentraci6 és a szubsztiticié foka is nagymérték-
ben befolyasolja (Fei, 2000). A gaztér szerepe szintén
fontos: a levegé N2 vagy N2O gazra cserélése a
gélfrakcio jelentés novekedését eredményezte (Liu,
2002). Megjegyzendd, hogy az egyes irodalmakban
szereplé szol-gél aranyok jelentds eltéréseket mutat-
nak, amely az eltéré mérési modszerek kovetkezmé-
nye. A szol-gél frakci6 javitasara lehetéség keresztko-
t6 agensek adagolasa. A modszer altal mar kisebb do-
zissal hozhaté létre ugyanolyan mértékd térhalé a
maximalis gélfrakcié javulasa mellett (Wang, 2008).
A teljes gélesedést gatolja, hogy sugarzas hatasara a
keresztkotések kialakulasa mellett a polimer degra-
dacidja is lejatszodik (King, 1994). A térhalo ellenére
enzimatikus degradaci6juk gyorsan lejatszodott
(Pekel, 2003).

Kutatasunk célja hidrogélek eldallitasa celluloz
ktlonboz6 szarmazékaibdl gamma- sugarzassal 1étre-
hozott keresztkotések kialakitasaval. A szakirodalom
altalaban egy-egy celluléozszarmazék gélesitésével fog-
lalkozik; célunk volt az egyes szarmazékok viselkedé-
sének Osszehasonlitasa. Nemcsak nagy vizfelvételre
alkalmas gélek, hanem relative kis mértékben duzza-
do (igy is tomeguk tobb tizszeresét felvenni képes), de
jobb szilardsagu gélek eldallitasara is torekedtink,
mivel az egyes potencialis felhasznalasi tertiletek altal
elvart tulajdonsagok jelentésen eltérnek. Szisztemati-
kusan vizsgaltuk egyes eldallitasi paraméterek hata-
sat a gélek kulonbozé jellemzdire, melyek koziil né-
hanyat 6sszehasonlitunk a kereskedelmi forgalomban
levé, szintetikus alapu gélek tulajdonsagaival.

Az igy eléallitott gélek perspektivikusan 6énma-
gukban vagy textilhordozéra felvive kotszerként al-
kalmazhatok.

2. Kisérletek

Haromféle cellulézszarmazékot és haromféle ke-
resztkotd agenst alkalmaztunk:
CHOR n = polimerizacios fok

=0,
H/ H N0 a)R=Hvagy -CH-COONa
n b.) R =H vagy -CH,-CH,-OH

OR /i
VI ¢) R =H vagy -CH,-CH -CH,

L CHOR H OR )” OH

2. abra. A gélek eléadllitasahoz felhaszndlt szarmazékok.

a) Karboxi-metil-celluléz, b) hidroxi-etil-celluléz,
¢) hidroxi-propil-celluléz

Cellulézszarmazékok (2. abra):

e karboxi-metil-cellul6z Na s6ja, helyettesitési
fok Ds = 0,9, moéltémeg: Mw = ~700 000 —
Sigma-Aldrich

e hidroxi-etil-cellul6z — Sigma-Aldrich (Ds, Mw
nem ismert)

® hidroxi-propil-celluléz — Ashland Specialty
Ingredients (Ds, Mw nem ismert)

Keresztkoté agensek (monomerek) (Sigma-Aldrich)

(3. abra):
s NN A~ )J\/ N~ O
H o H HO N Nen,
a) b) c)

3. dbra. Az alkalmazott keresztk6té agensek
a) N,N’-metilén-bisz-akrilamid, b) akrilsav, c) N-vinil-2-pirrolidon

® N,N’-metilén-bisz-akrilamid (MBA)
o Akrilsav (AA)
® N-vinil-2-pirrolidon (NVP)

Sugarforras: ¢0Co izotép (y-sugarzas), aktivitas: 55
kCi, alkalmazott dozisteljesitmény: 6 kGy/h.

Mintakészités

Oldatkészités: A cellulézszarmazékok téomény (jel-
lemzéen 20 tdémegszazalékos) vizes oldatat allitottuk
el6. Keverékek esetén a megfeleld aranyban kimért
szarmazékporokat az oldatkészités el6tt alaposan el-
keverttik. Keresztkoété agenst (monomert) a celluloz-
szarmazék témegére vonatkoztatva 1-9%-os koncent-
racioban alkalmaztunk. A monomereket a kimért viz-
ben feloldottuk, majd ezt kévetéen 6ntodttiik az oldatot
a szarmazékporhoz intenziv keverés koézben. Készitet-
tink oldatokat keresztkoté szer nélkul is. A kapott
erésen viszkozus oldatot a megfelel6 homogenitas el-
érése érdekében 24 oran at pihentettiik. Ezt kovet6-
en, ha az oldat kelléen viszkézusnak bizonyult, 0,5-1
grammos henger alaktl pasztillakat préselttink bel6le.
Ha a viszkozitas nem volt elég nagy, a mintakat kézzel
formaztuk meg.

Besugdrzds: A dozist 1-200 kGy dézistartomany-
ban valtoztattuk.

Szaritas: A mintakat szaritészekrényben 60 °C-on
tomegallandosagig szaritottuk.

A gélek jellemzése

A mintakat a kovetkezd tulajdonsagokkal jelle-
meztuk: duzzadasi fok (vizben és tesztoldatokban),
szol-gél arany, morfolégia (elektronmikroszkopi kép),
mechanikai tulajdonsag (rugalmassagi modulus). A
gélek tulajdonsagait kereskedelmi forgalomban kap-
hat6 akrilat hidrogélekkel is 6sszevetettiik.

Kereskedelmi gélek: A Stockosorb talajjavité az
Evonik Industries, mig az Art Deco gyongyok a QX-
IMPEX terméke. Az akrilatgyongyot tartalmazo
Pampers pelenka gyartéja a Procter & Gamble. A
Hidrozselé golyok importére a Decoration & Design
Kft. A két vizsgalt akrilat alapu hidrogél sebtapasz
forgalmazoéja az OPTISANA és a DM.

Duzzaddasi fok: a legfontosabb jellemzési modszer,
amellyel az egyes paraméterek hatasat kovettuk. A
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térhalés mintakat 24 orara desztillalt vizbe helyeztik,
a szaraz géltomegre vonatkoztatva legalabb 1000-
szeres folyadékaranyt alkalmazva. 1 nap utan a géle-
ket kiemeltiik a vizbdl, eltavolitottuk a feltileti vizréte-
get, majd tomegmérés utan szaritészekrényben
60 °C-on tdomegallandésagig szaritottuk déket. A duz-
zadasi fok:

DSwW = gviz/ ggél = (Ww — Wd) /Wad

ahol ww a nedves, mig wa a szaraz tdmeg

Szol-gél ardny: A kész gélek viztartalmat fagyaszt-
va szaritassal tavolitottuk el. Tomegmérés utan a
mintakat poliészter szoévetbdl késztilt tasakokba he-
lyeztiik, majd ezt kovetéen 24 o6rat desztillalt vizben
forraltuk, a vizet 8 6ranként cserélve. 24 6ra utan a
mintakat Gjra fagyasztva szaritottuk, majd tomegmeé-
rés utan meghataroztuk a keresztkotéssel vizoldha-
tatlanna tett anyagmennyiség tomegét, és szamoltuk
a gélaranyt:

GR(%) = wl/wO0

ahol wo a kezdeti, mig w1 az extrakcié utani szaraz
tomeg
Tesztoldatok:
® Jzotdnias soéoldat: 8,60g NaCl, 0,30g KCl, 0,33g
CaCl2.2H20 /1000ml
(RINS-RINGER oblitd oldat alapjan:
http:/ /www.hazipatika.com/gyogyszerkereso/t
ermek /RINS-RINGER oblito_oldat/5662)
Mu sebvaladék oldat:
* 6,02g NaCl, 0,41g KCl, 0,26g CaCl2.2H20,
3,14g Na-laktat /1000ml
(Forras:
http:/ /flexikon.doccheck.com/de/Ringer-
Laktat-L%C3%B6sung)

Mtvizelet oldat:

® 10g NaCl, 2,5g Triton X-100 / 1000ml
Schoots, 1980)

Morfolégia: A gélek szerkezetét SEM felvételekkel
jellemezttik, amelyeket JSM 5600V tipusu berende-
zéssel készitettlink (24 orat desztillalt vizben duzzasz-
tott majd, 50°C-on szaritott) arannyal bevont mintak-
rol.

Rugalmassdgi modulus: A mintak mechanikai tu-
lajdonsaganak jellemzésére a modulust uniaxialis
kompresszids vizsgalattal, Instron 5543 berendezés-
sel hataroztuk meg. Egyensulyi duzzadasi fok min-
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~, 1507 A HPC
E’%
s .
x 100 i
2 % u =
2 ' %
3 * E L] "
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4. abra. A doézis hatdsa kiilénbo6zé cellulézszarmazékokbdl
készitett gélek duzzaddképességére

takat vizsgaltunk. A henger alaki mintak méretét
(atmérd, magassag) tolomérdvel allapitottuk meg.

A mérés menete: A mintat a méréberendezésbe
helyezttik, majd adott deformaciosebesség esetén
mértik a deformaciéhoz szlikséges erét. A
deformaciésebesség 0,1 mm/s volt, ahol minden 0,1
mm elmozdulas utan 8 s sztinet kovetkezett a tulaj-
donsag idéfuggésének mérséklésére. A mintadkat ma-
gassaguk 10%-anak megfeleld deformacionak tetttik
ki.

Szamitas: A szamitadsokhoz az idealis gumi-
rugalmas viselkedést leir6 neo-Hooke térvényt (Ward,
2004) alkalmaztuk:

onN = U'XRxT ()\x - )\x'2) =G ()\x - AX-Q) = GxD

ahol on a feszulltség (eré/keresztmetszet), v* a halo-
lanc koncentracio, Ax a relativ deformacié x iranyban,
R a gazallando, T a hémérséklet, D = (Ax — Ax2), G pe-
dig a rugalmassagi modulus. A on -D Osszefliggést
grafikusan abrazolva az egyenes meredeksége adja
meg a rugalmassagi modulust. Az eré—deformacio
adatparok és a geometriai méretek felhasznalasaval
kiszamitottuk a rugalmassagi modulust. A neo-Hooke
torvény megfeleléen leirta a mintak viselkedését a kis
mértékl deformacidk (max. 10%) miatt, ugyanis ezen
tartomanyban nem volt jelentés eltérés az idealis
gumirugalmas viselkedéstol.

3. Eredmények

o Ismertetjik a duzzadoképesség, a gélarany és
a gél szilardsaganak (rugalmassagi modulusz) valto-
zasat

o a dozis és
o a keresztkoté agens koncentracigjanak
figgvényében.

e Bemutatjuk a ktillonb6z6 keresztkoté agensek-
kel készult gélek elektronmikroszkopi képét.

o Osszehasonlitjuk a vizben valé duzzadast a
tesztoldatokban tapasztalt duzzadassal, tovabba min-
taink viz- és izotonids soéoldat-felvételét a kereske-
delmi forgalomban kaphatd, akril-alapt gélek megfe-
lel6 adataival.

A doézis hatasa

A haromféle cellulézszarmazék kulonbodzdéen vi-
selkedik: a CMC és a HEC esetén nagyobb elnyelt do6-
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6. dbra. A keresztké6té agens (MBA) hatasa a
CMC gél szilardsdgdra és duzzaddképességére

zis tobb keresztkotést, ezzel kisebb duzzadoképessé-
get eredményez, mig a HPC duzzaddképessége nem
fligg a dozistol (4. abra). Utébbi jelenségnek feltehetd-
leg az az oka, hogy a nagy térigényu szubsztituensek
(izopropil csoportok) hatraltatjak a keletkezé gyokok

A dozis novekedésével egyre tobb makromolekula
vesz részt a keresztkétésben, né a gélarany (5. abra),
amely a keresztkoté agens (MBA) adagolasaval tovabb
novelhetd.

A keresztkot6é agens hatasa

A keresztkoté agensek hatasat az MBA adagola-
saval készitett mintakon mutatjuk be. Az MBA jelen-
léte — az elébb bemutatott gélarany-noévekedésen ki-
vl — a gélek nagyobb szilardsagaban is megmutatko-
zik (6. abra). A tdbb keresztkotés nagyobb szilardsa-
got és ezzel kisebb duzzadoképességet eredményez.

A keresztkoté agensek hatasa a gélek morfologia-
jaban is megmutatkozik (7. abra). A leghomogénebb
gélt akrilsav adagolasaval kaptuk, mig az N-vinil-2-
pirrolidonnal készilt gélek a legheterogénebbek.
Ut6bbi megfigyelés jo egyezést mutat azzal a tapaszta-
lattal, hogy ezek a gélek a legsértilékenyebbek, me-
chanikali jellemz6ik mérése nehézségekbe titkozik.

Duzzadas tesztoldatokban, O0sszehasonlitas keres-
kedelmi (akrilat) gélekkel

A harom szarmazék eltéréen viselkedett a
megnovekedettt ionerésség hatasara (8. abra).

l e -‘ K ? + ¥ T i, ST

7. abra. A keresztkété agensek (5%) hatasa a
CMC (20%, 20 kGy) gél morfolégidjara

200+
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8. dbra. Az egyes cellulézszarmazékokbol késziilt gélek
duzzaddsi foka kiilonbézé tesztoldatokban

A CMC gélek duzzadasi foka - a karboxil-
csoportok disszociaciéjanak visszaszoruldasa miatt —
drasztikusan, egy nagysagrenddel csokkent, mig a
HEC géleknél a desztillalt vizben mért érték felét érték
el. A hosszu apolaris csoportot tartalmazé HPC gélek
nem érzékenyek az ionerdésség valtozasara. Az eltérd
viselkedésnek koszénhetéen a HEC gélek duzzadasa
a tesztoldatokban joval nagyobb, mint a CMC géleké,
a desztillalt vizben mutatott eltéré tendenciak ellené-
re. Ez kuléndsen fontos felhasznalasi szempontbol,
ahol a legtobb felhasznalasnal nagy ionerésség van
jelen. A harom tesztoldatban mért duzzadasi értékek
kozott — a nagy ionerésségnek koszonhetdéen - vi-
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9. dbra. Celluléz alapu hidrogél mintdink duzzaddéképessége
a) desztillalt vizben és b) izoténids séoldatban,
akrilat alapt kereskedelmi hidrogélekkel és szuper-
abszorbensekkel 6sszehasonlitva
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szonylag kis eltérések voltak, legnagyobb a HEC gélek
folyadékfelvevé képessége.

Mintaink duzzadéképessége vizben és izoténias
séoldatban 6sszemérhetd a kereskedelmi gélekével (9.
abra).

A kulonféle tesztoldatokban mért folyadékfelvétel
hasonlo (I. el6bb), ezért az izoténias s6oldatban mért
értékekbdl a kiilonbozé alkalmazhatésagokra lehet
kovetkeztetni.

4. Osszefoglalas, kovetkeztetések

Nagy folyadékfelevd képességli és megfeleld szi-
lardsagu hidrogéleket allitottunk elé vizoldhaté cellu-
lézszarmazékokbél  (CMC:  karboxi-metil-celluloz,
HEC: hidroxi-etil-celluléz, HPC: hidroxi-propil-
celluléz) nagyenergiaju sugarzas alkalmazasaval. A
keresztkotések szamat a dozissal és a kis mennyiség-
ben alkalmazott keresztkété agenssel valtoztattuk:
mindkét paraméter noévelése novelte a keresztkotések
szamat, és ezzel csOkkentette a folyadékfelvevd ké-
pességet, novelte a gélesedett molekulak aranyat és a
szilardsagot. Desztillalt vizben a duzzadoképesség
sorrendje: CMC>HEC>HPC.

A felhasznalas soran a hidrogélekkel kapcsolatba
kertil6 elektrolitokbél a CMC egy nagysagrenddel ke-
vesebb folyadékot képes felvenni, mint desztillalt viz-
bél, a HEC-gél duzzadasa kb. felére csdkken, mig az
eredetileg is kevéssé duzzadé HPC folyadékfelvétele
nem valtozik. Izoténids séoldatban a folyadékfelvevd
képesség sorrendje HEC>CMC>HPC.

A celluléz alapu hidrogélek ktilonbo6zé tesztolda-
tokban mért folyadékfelvevd képessége Osszemérhetd
a kereskedelmi forgalomban levé, akrilat tipusu gélek
megfelel$ értékeivel.

A cellul6z alapu hidrogélek textilbevonatként két-
szerekre alkalmazhatok, énmagukban egészségligyi
célra (pl. pelenkabetét) és talajjavitasra hasznalhatok.
Munkankat a cellul6zszarmazékok keverékeinek vizs-
galataval folytatjuk.
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A textilnyomas
230 éves a hengernyom@, 50 éves a rotacioés filmnyomaégeép

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Hengernyomas, Filmnyomas, Szitanyomas,
Rotacioés filmnyomas, Digitalis nyomtatas

Az els6é klasszikus hengernyomoégépet 1783-
ban vagy 1785-ben készitették el Angliaban (a szak-
irodalom az évszamot illetéen nem egységes), a
skot Thomas Bell talailmanya alapjan. Joval késébb
a kézi filmnyomast gépesitették. A holland STORK
cég 1963-ban, a Hannoverben rendezett ITMA nem-
zetkozi textilgép kiallitas alkalmaval mutatta be az
els6 hengeres sablonokkal miik6dé rotacidos film-
nyomogépet. A forradalmi attorést a galvanoplasz-
tikai uton kialakitott, vékonyfaldi, varratnélkiili
nikkelcsovek biztositottak, amelyek a minta helyén
a nyomoépépet atereszté hengeres sablonok. A jubi-
leum alkalmaval érdemes a kémiai textilmintazas, a
textilnyomo-ipar eszkozhatterének fejlédését fel-
idézni. igy kapunk vilaszt a hengernyomégépek al-
konyara, a sikfilmnyomoégépek maig jellemzo rész-
leges megbecsiilésére.

A sokszinu, tarkazott, Gin. szinmintas textilanyag-
ok kétféle modon allithatok el6. A mechanikai minta-
zasnal a szinezés (mint kémiai mtivelet) és a mintazas
egymastol flggetlentil torténik. Ide tartozik példaul az
eléreszinezett fonalakbo6l tarkanszoévéssel mintazott mé-
teraru, a szines fonalakboél kotott vagy fonatolt kelme, a
himzéssel, csomoézassal stb. mintazott textiliak eléalli-
tasa, valamint a foltvarrassal torténé mintazas. A ké-
miai mintazas soran a szinezés (mint tobbek kozott
kémiai folyamat) és a mintazas egybeesik, idében egy-
szerre megy végbe. A mintas kézi festés, a klasszikus
textilnyomas, a digitdlis nyomtatas, a nonfigurativ
modszert, helyenkénti fonal- és kelmeszinezé eljarasok
stb. sorolhaték ebbe a csoportba.

A textilnyomds olyan kémiai mintazast jelent,
amikor az egységes szerkezetll fehér, vagy egyszintre
szinezett textilfellileten (szovott, kotott, ill. nemszétt
kelmén) helyenkénti szinezéssel, vagy helyenkénti szi-
nezék-elroncsolassal alakitanak ki mintazatot.

A szinnyomasi eljarasok kozos jellemzéi (gépi- és
kémiai technologiatol fuggetlentl) a kévetkezok:

® a nyomoszinezéket mindig elére elkészitett min-
tazoé szerszammal hordjak fel (vésett henger, sik- vagy
rotacios sablon),

® sokszorosité eljaras, a nyomodszerszam tobbszor
hasznalhat6, a minta nagyszamu masolata (lenyomata)
allithat6 el6,

® a nyomoészerszamrol/bél a nyomészinezék nyo-
moerd segitségével préselédik a textilanyagra (innen
ered a nyomads elnevezés),

* a szinezéket mindig suritével vastagitott (stirtin
folyé) nyomopép formajaban viszik fel a textilfeltiletre,
igy lesz élesen korvonalazott a mintaelem.

A nyomoészerszam kialakitasa szerint magasnyomo
(a minta a sokszorosité szerszam kiemelkedd feltiletére
felvitt nyomépép atvitelével alakul ki; ilyen pl. a duc-
nyomas, a reliefnyomas), mélynyomé (a minta a sok-
szorosité szerszam bemélyedései altal kozvetitett nyo-

nyomé
nyomandé aro
felllet :
. s
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Nyomdszerszamok kialakitasi lehetGségei
1. dbra

mopép atvitelével alakul ki; ilyen pl. a hengernyomas)
eljarasok ismertek. Ezeken feltil még szitanyomo elja-
ras (a minta a sokszorosité szerszam ateresztd részein
atpréselt nyomépép altal alakul ki; ilyen pl. a sik- és
rotacios filmnyomas) fordulhat el (1. abra).

A fénykorban (1970 koértil) Magyarorszagon tobb
mint félszaz hengernyomoégép tizemelt, azonban ezeket
az 1980-as években a termelésbél folyamatosan kivon-
tak. Ekkor tucatnyit is meghalad6 szamu rotacios film-
nyomégép muikédott hazankban, jelenleg minddssze
egyet hasznalnak. A mintegy 15 sik filmnyomégépbél
alig harom maradt tizemben.

A kémiai textilmintazas torténete

A kémiailag mintazott sok-szines, tarkazott textilia
eloallitasara a kezdeti idéktél fogva szamos eljaras volt
ismert. A mosasallé mintazott textiliak mar az ékori ke-
leti kultarakban fellelheték. (Hérodotosz emlitést tesz
olyan mintas kelmékrél, amelyekbe ,mintha szinezett
gyapjufonalak lennének beszéve”.) Ekkor altalaban vé-
doréteg felvitelével (ez a rezervdlds eredete) ill. pl. fém-
s6s pacokkal mintaztak (pl. a minta szerint felvitt k-
16nbo6z6 fémvegytiletek a késébbi festébuzéros kifestés-
nél eltéré szinhatasokat eredményeztek). A tarkazashoz
a rezerval6 folyadékok, majd a folyékony szinezéanya-
gok mintanak megfeleld felvitelét nad vagy sas kirojto-
zott részével, ecsettel, egyedi kialakitasti fémcsovecs-
kékkel, csepegtetével végezték (2. abra).

A megbizhaté mintasokszorositas igénye mar a
primitiv népek tetovalasa soran is fellelheté, amikor az
erre szakosodott tetovalok nemcsak tevékenységiik
egyszerUsitése érdekében, hanem mintakincstik to-
vabbviteléhez (az utdokornak torténé atadasahoz) el-
kezdték alkalmazni a magasnyomé mintazé eszk6zok
elédjét. Erdekes, hogy egyes indian térzsek fabél fara-
gott, égetett agyagbdl készitett szogletes pecséteket
hasznaltak tetovalasra (ezeket a mintazé szerszamokat
korom-szuszpenziéba martottak, az emberi testre pe-
csételték, majd ezutan tlibesztirasokkal juttattak a bér
ala). Kidertilt, masra is hasznositottak ezt a technikat,
példaul az Ecuadorban fellelt i. e. 800 ill. i. u. 1300 ko-
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zO6tti id6északbol szarmazé keramia-pecsétnyomok egy
részét valészintileg textilidk mintazasahoz is alkalmaz-
tak. Elokertltek kulonb6zé allatalakokat abrazolo,
geometriai motivumokat megjelenité nyéllel, ill. fogan-
tytaval ellatott sokszorosité eszkozok, s6t hengerfeltile-
ten kialakitott mintarészek is. Utobbiak azért is szen-
zaciosak, mert az amerikai bennsztlottek ekkor még
nem alkalmaztak a kereket, még nem volt ismert a fa-
zekaskorong, ill. a kocsi sem. Naluk minddssze a foné-
ors6 kapcsan jelenik meg a forgémozgas, ill. a folyama-
tos gorditést megvaldsito, kis tengelyvégekkel (csapok-
kal) ellatott hengeres nyoméducoknal. Egy asszir pe-
cséthenger kapcsan felmertil, hogy a fejlédés a henge-
res nyomoeszkozok felé vette az iranyt, azonban ennek
megvalositasara csak az Ujkorban kertilt sor. Kulon
emlitésre érdemesek a keramiaszertien készult
pintadérak is, amelyek agyagbdl (szaritott, ill. égetett
kivitelben) eléallitott testpecsételék, azonban a tetova-
lason kiviil hasznaltak ezeket keramiadiszitésre, boér és
textilmintazasra, ill. ostyak pecsételésére is. Az agyag-
bol készult mintasokszorositok a Karpat-medencében a
rézkor elején és a korai vaskor végén voltak jellemzék.
A kezdeti sokszorosit6o formak legkorabbi darabjat egy
i.e. hetedik évezredbédl szarmazé fogantyus sikduc ké-
pezi (Anato6liabol, Catal Hoytk-ben fellelt), ezt koveti az
Egyiptombdl (i. u. 4. szazad) szarmaz6 egyedi kialakita-
st nyomoéforma (fahenger, az alap- és fedd korlapnal
kialakitott dombori geometriai-mintazattal). Erdekes
leletet jelentett egy szintén egyiptomi faragott faduc,
amely egy feltehetéen textilnyomassal foglalatoskodo
embernek nyugvohelyet ad6 7-8. szazadi sirbol kerult
elé. Szamos egyéb érdekes lelet bizonyitja a kézmuives
jellegi kémiai textilmintazas kezdeti megoldasait.

A koézépkori nyoméducokat (amelyek a 15. szazadi
rézlemezes mintazas elterjedéséig a mintaelemek sok-
szorositasanak meghatarozéi voltak) a magasnyomas
jellemezte, azaz a sokszorosité eszkodz kiemelkedé részei
szallitottak a nyomoémasszat (szinezék, ill. pacpépbe,
ragasztoba, rezervalé-anyagba martas utan) a minta-
zand6 kelme feltletére. Ezen ducok meghatarozé anya-
ga féként valamely keményfa (di6, korte, stb.) volt, de
eléfordult tokbol (pl. Afrika ill. Peru tertletén) ill. ké-
s6bb egyéb alkalmas témbbdl (pl. parafa, gumi, burgo-
nya, stb.) faragassal kialakitott mintaz6-eszkoz. A bra-
ziliai, ill. mexiko6i mintazo-formakat a mar emlitett ége-
tett anyagbdl kialakitott pecsételék jelentették. Min-
denképpen fontos utalni arra is, hogy a nagyobb min-
taelemeket akar nagyszamu nyomoé-szerszam kombi-
nalt alkalmazasaval alakitottak ki. Az 1850-ben feltart,

vorosrez
lemez E

savallo .
bevonat -

Tellilet e e
tisztitas = _ - i

A rézkarckészités elve és gyakorlata
3. dbra

a 14. szazadbol szarmazé nyomott kendervasznon (a
hires Sitteni tapéta) a tarkazast 16 db duccal alakitot-
tak ki (fekete és vords szinek varialasaval). A fémducok
mint rézpecsétek mar a koézépkori Eurépaban feltinnek
— ekkor, ill. az ezt kéveté szazadokban inkabb a papi-
ron megelevenedd rézkarcok (3. 4bra) arattak sikert —, a
textiles rézlemez-nyomasra a 18. szazadig kellett varni.

Az els6 nyomégépek kialakulasa

Eurépaban a mintas textilanyagok magasnyoma-
sos mintazasaval (ahol a minta helyén kiemelkedik a
nyomoéforma) mar 1699-ben kisérleteztek. A szakaszos
mukoédésu gépesitett magasnyomast 1834-ben Perrot
alkotta meg (elézéleg 1790-ben Leitenberger modli-
nyomogép Osszeallitasaval foglalkozott). A kézi minta-
zast felvaltoé perrotin dicnyomdgép nagy eldrelépést je-
lentett (az 4j technika féként a kézi mintazashoz viszo-
nyitott termelékenységnoévekedéssel valt népszertivé).
El6szor 1845-ben a Goldberger kékfesté mutihely alkal-
mazta, Papan 1860-t61 mukodott favazas (1912-t61
fémvazas) perrotin-gép. Ameddig a kézi mintazassal 10
o6ra alatt 90-100 fm szbvetet mintaztak, addig a
perrotinnal é6ranként 85-90 fm-t lehetett. A perrotin
nyomoéfej gy mukodik, hogy a tovabbitott és megalli-
tott kelmepalyara alulrél a magasnyomasu mintazo-
szerszam (pl. a kelme szélességével egyez6 hosszuisagu,
kb. 25-30 cm széles szegecselt nyomoéfa) felviszi a nyo-
mopépet (elézéleg a festékezé-szerkezet bevonja a nyo-
mofa kiemelkedd részeit). A nyomasi mtiveletet kévets-
en a kelme a nyomoészerszam szélességének megfeleld
méretben tovabbhalad (a muiveletek ismétlédnek: nyo-
mas, kelmetovabbitas, festékezés, nyomas).

A nyomas folyamatositasara valé torekvések soran
f6 megoldandé feladatként mertlt fel a nyomészersza-
mok valamilyen hengerpalastszerti kialakitasa (a rota-
ci6s mozgasu sokszorositas megvalositasa). A tapétak
nyomasanal a 17. szazadban mar eléfordulnak a dom-
boru fahenger mintazé eszkozok (féleg a német tertile-
teken). A mintas textilanyagok magasnyomasos folya-
matos mintazasaval (ahol a minta helyén kiemelkedik a
nyomoéforma) mar korabban kisérleteztek fahengeres —
a mintanal kiemelked6 bettott fémrészekkel ellatott —
mintazo szerszammal. A textilmintazasnal a fahengerek
egyes tertleteken (pl. kendéanyagok indigé-rezerva
nyomasa) az 1900-as éves elejéig fennmaradtak. A
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4. abra

svajciak példaul ,plombine”-nek nevezték e mintazo-
hengereket. Igy elvileg folyamatossa valt a mintazo-
technika (4. abra), azonban az egyenletes nyomopép-
adagolast szamos gyakorlati probléma nehezitette a re-
lief nyomogépen.

ban egyre tobb tokéletesitett festék felviteli modszer
terjedt el (tobbek koézoétt az igy kialakitott viaszos-
vaszon mintazast mintegy 50 évvel ezelétt alkalmaz-
tak).

A hengernyomaégép

Az igazi fejlédést a textilmintazas tertiletén is az
ipari forradalom inditotta el, amikor a szakaszos mély-
nyomas és a dombora hengernyomas muszaki elveinek
kombinalt gyakorlati alkalmazasara lehetéség nyilt. A
hengernyomas elédjét jelentd berendezést egy francia
szakember, Bonvallet alkotta meg az 1770-es évek vége
felé (a mélynyomasnak megfelelé vésett fémhengereket
belulrél melegitette is, mikozben gyapjuszoveteket és
pluss jellegti kelméket mintazott). A mélynyomasos tex-
tilmintazé technika — amelynél a minta helyén bemélyi-
tés talalhaté a nyomoszerszamon — tehat a 18. szazadi
rézlemezes valtozattal indult, a hengernyomas 6seként
emlegetett gépesités 1778-ra teheté. A klasszikus hen-
gernyomogépet (Thomas Bell talalmanya) 1783-ban
vagy 1785-ben készitették el Angliaban (két év mulva
mar hatszines gépet miikédtetett a feltalald). Evszazad-
okon at ez volt a meghatarozé textilnyomé berendezés.

A mélynyomasos textilmintazé technikanal a minta
helyén bemélyités talalhaté a nyomédszerszamon. A
Thomas Bell-féle nyomoéberendezés (5. abra) tobb egy-
ségbdl épul fel:

® Az un. presszérdob a ktillonbo6z6, rugalmas alaté-
tet biztosité muiszaki szévetekkel jelenti a megfelelé ala-
tamasztast. Ennek a kézépponti dobnak az atmérgjétél
figg a koré beszerelhetd nyomohengerek szama. A
presszérdobon a nyomandé szovet alatt kozvetlen halad
a lauferként elterjedt futdszovet (feladata a kelmén at-
nyomodott és a széleken tul felhordott nyomoépép fel-
szivasa). A futoszovetet korabban a nyomas utan kulén
laufer-mosoéban tisztitottak, majd viztelenités és szari-
tas utan kertlt Gjboli felhasznalasra. A korszeru gépe-
ken a géphez tartozé egység mossa és vizteleniti (eset-
leg szaritja). A futészovet alatt a tobbrétegi gumirozott
,deka” (nyomoékendd) biztosit rugalmas alatétet és meg-
védi a nedvességtél a dob bevonatat. A nyomokenddre
kertilt nyomoépépet idénként mosassal tisztitottak, a
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5. dbra

modernebb gépeken minden koérforgas utan a géphez
telepitett kendémosoé-berendezés végzi el ezt a felada-
tot. A legals6 muszaki szovet a dobra 10-14 rétegben
feltekercselt bombazs (nagyszilardsagu cérnazott rami
lancfonalakboél és rugalmassagot kolcsoénzé gyapja ve-
talékfonalakbdl épul fel a polyaként is ismert alatét-
anyag).

e A minta helyén bemélyedésekkel kialakitott,
kemény bevonatii nyoméhengereket, a belsejukbe pré-
selt (kiposan illeszkedd) acéltengellyel (,spindli”) szere-
lik be a dob aktiv kertilete mentén kialakitott nyomofe-
jekbe.

® A forgé nyomohengert kezdetben karattételes su-
lyozassal, majd rugétanyéros lapos-menetti csavaror-
sos terheléssel, a korszertibb gépeken hidraulikus vagy
hidropneumatikus munkahengerekkel préselik a ru-
galmas alatétekkel ellatott presszér-dobon futé szévet-
re. A 30-60 MN nyomoéerd hatasara kertl a vésetekben
levé nyomopép a textilanyagra, innen a ,nyomds” elne-
vezés (a vésetekbe benyomo6dé textilanyag a nyomopé-
pet mintegy kiszivja) (6. abra).

* A nyomoépép a teknében kertl elhelyezésre,
amelyben a recézett gumitémlé-, ill. pamutszovet bevo-
natu fahenger, acélcsére vulkanizalt és hornyolt puha-
gumi bevonattal ellatott, vagy az erés szala sortével ki-
alakitott kefés festék felhord6 henger forog (hajtasat fo-
gaskerék attétel biztositja a nyomoéhenger tengelyéroél).

e A felhordé henger a nyomoészerszam teljes feltile-
tét bevonja a nyomoépéppel, a rakli (edzetlen acélbol ké-
szult, egyenesre reszelt, élesre fent nyomokés, amely
0,2-1,0 mm vastag és 60-100 mm szélességll) valasztja

"nyomandé keime
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A rugalmas alatétek és a nyomoeré szerepe

6. abra
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le a felesleget a sima hengerpalasrél, igy csak a véset-
ben marad a kés altal beszoritott nyomo6pép. A nagyobb
felileti mintakhoz vastagabb kést alkalmaznak, a
henger érintéjéhez nagyobb szégben allitjak be az élét).
A nyomokést tokba szerelve helyezik a nyomofejek csu-
szécsapagyaiba és a karjara terhelt sulyokkal szoritjak
a forgd nyomoéhenger feltiletéhez (oldaliranya alternalo
mozgatasaval kertilik el egyenetlen kopasat). A puhabb
anyagu, a forgassal szembe elhelyezett, a henger fels6
feltlletére fektetett sargaréz kontrakés a hengerpalastra
kertilt idegen pépmaradvanyoktél tisztitja meg, miel6tt
ismét a felhordo-hengerrel érintkezne (elkertilve az ide-
gen nyomopép teknébe jutasat).

A ktldénbo6z6 szinlGi mintaelemek helyes illeszkedé-

rapportkerék -

¥ A, 1 271 kerik

> ~.  hoszon
csiga-
orso
nyomo-
henger
tengelye
_bronz

csiga-
| koszoru

a-)
A magassagi rapport allitasa a rapport-kerékkel

7. abra

sét rapportalassal biztositjak. A fliggbleges rapport-
allitast a rapportkerék (7. abra) teszi lehetévé. Ez a
nyomotengelyre felékelt, a kozponti fogaskerékhez il-
leszkedd specialis kialakitast fogaskerék. A kerékagy-
bol és az agyon elfordithato fogaskerék-koszoruibél allo
gépelem segitségével oldhaté meg a menet kozbeni
helyzetvaltoztatas. Igy a forgas kézben a nyoméhenger
sebessége rovid idére megvaltoztathato (a kerékagyon
elfordithaté a fogaskerék koszoru, amikor a csigaorsot
elforditjak). A vizszintes rapportallitisra a nyomoéhen-
ger oldaliranyt elmozditasat lehetévé tevé rapport-
csavar mukodtetése szolgal. A korszerti hengernyomoé-
gépeken taviranyités, félautomata rapportallitasi lehe-
téség all rendelkezésre.

A hengernyomas értékelésénél megallapithato els-
nyék:

¢ termelékeny, tomeggyartast tesz lehetévé,

® pontos rapporttartas, kényes rapporta és finom-
rajza mintak nyomasara alkalmas,

¢ vékony vonalu és finom pontozasu mintak eléal-
litasara idealis, egyuttal Osszefliggd nagy feltiletek
egyenletes kivitelezése jol megoldhato,

* a véset mélységének valtoztatasaval a szinmély-
ség modosul (egy hengerrel tébb szinmélység is elérhe-
t6),

® a nyomohengerek tartésak,
tobb szazezer méter nyomhaté.

egy garnituraval

Azonban hdtranyok is felmertilnek:

e korlatozott a szinszam (a kézépponti dob kertile-
te mentén a kiegészité szerkezeti egységek figyelembe-
vételével gyakorlatilag kb. 8-10, maximuml16 nyomo-
henger muikodtethetd),

e kis tételek nyomasa nem gazdasagos (draga a
hengerkészités, hosszadalmas a mintacserével jaré at-
szerelés),

* a mar felnyomott feltiletek szineit a kovetkezd
hengerek elpréselik (tompabbak és vilagosabbak az el6-
szor felnyomott szines feltletek),

® egyes szinek athordanak, adott szines pépek
spiszkolodhatnak” a nyomas muivelete soran,

* a kelmeszélesség is korlatozott, gyakorlatilag
maximum 130 cm szélességl textilanyagok nyomasara
volt méd.

Hazankban a régebbi hengernyomégépek féleg
Muhlhausen gyartmanyuak voltak, a korszertibbeket a
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nyomaé-
henger
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8 szines hengernyomaégeép az egykori Textilfestégyarban
8. dbra

Totex ill. a Deck-Artos cég stb. készitette. Volt tobbek
kozott SACM rendszert félautomatikus rapportallitoval
felszerelt gép is. A korabbi gépekre a 30-50 m/min
termelési sebesség volt jellemzdé, a modernebbeken
100-120 m/min sebességgel mintaztak (8. abra).

Mint érdekességet, megemlitjik, hogy Budapesten,
az 6budai Pacsirtamezé u. 37. sz. alatti ingatlan udva-
ran (a valamikori 6budai Goldberger gyarnal) egy 12
szines kendényomoégép (9. abra) lathaté ipari mtiem-
lékként [a gépvaz a {6 (central) fogaskerékkel és a rész-
ben beszerelt nyoméhengerekkel, amelyek tengelyén a
rapportkerekek is rajta vannak].

1976-ig a nyomott méteraruk felét hengernyomoé
gépekkel mintaztak a vilagon. Ezt kévetéen napjainkra
szamos kortulmény (pl. egyre szélesebb kelmék minta-
zasi igénye, sokszines mintak eléallitasa, olcsébb nyo-
moszerszamok alkalmazasa, kisebb tételek gazdasagos
gyartasa, stb.) szinte kiszoritotta a gyakorlatbdl ezt a
gépészeti megoldast.

12 szines kendé (henger) nyomogép ipari miiemlékként

9. dbra
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A nyoméhengerek eldallitasa

A hengernyomds tehat folyamatos mélynyomasi
eljaras, mintazé szerszamai nagyszilardsagu, altala-
ban 480 mm kertleti (kivéve a 760 ill. 900 mm keru-
lettel rendelkezé kendényomoé hengerek) vésett nyo-
moéhengerek. Korabban vordsréztémbokbél huzassal
és kovacsolassal kialakitott, 2-3 cm falvastagsagu
treges hengereket hasznaltak. A vOrésréz aranylag
képlékeny anyag, kénnyen véshetd és a kémiai hata-
sokkal szemben ellenall6. A korszertibb nyoméhenge-
rek vascsé magra galvanizalt vorosréz bevonati nyo-
moszerszamok. Ezeknek az acélcs6-magos galvan-
hengereknek a két végénél beltl eltéré belséméreti
gyurtiket helyeznek el, a belsé furat kupossaganak
biztositasara. A kuls6é — néhany mm vastagsaga — vo-
rosréz-rétegbe, a hengerek palastjaba bemélyitik a
mintanak megfelel6 részeket. Ennek tébb eljarasa
ismert (10. abra):

* Eleinte a kézi vésést alkalmaztak, azonban ez a
modszer az idék folyaman rendkivili idéigényessége,
ill. ezzel jar6 magas koltsége miatt szinte teljesen kiszo-
rult (az eljaras nagy szakértelem igénye kovetkeztében
is hattérbe kerult).

® A molettalast kis rapportd, finom mintak eléalli-
tasara hasznaljak. A kisméretti lagyacél hengeren
(amely kertiletének egészszamu t6bbszordse a késztil
nyomohenger kertilete) a vésnok kézi véséssel alakitja
ki az egy rapportnyi mintat. Apro elemek (pl. pontok,
pettyek, kis négyzetek, stb.) esetén beltité szerkezet se-
gitségével (molettatité berendezés) viszik fel az ismétlé-
dé mintaelem-részt. Ezt megedzve kialakul az
anyamoletta. Ezutan a masik kis henger feltiletébe at-
préselve a minta helyén domboru, Un. reliefmoletta jon
létre, amely edzés utan alkalmas lesz arra, hogy a
moletta padon a vordsréz nyomoéhengerbe nagy gépi
erével bepréselje a mintat. A folyamatosan, el6tolassal
(egy rapportszélességgel tovabb-léptetve) végzett
molettalas eredménye a teljes feltiletén mintazott nyo-
mohenger (11. abra).

* A pantografvésésnél az el6zbleg savallo lakkré-
teggel bevont hengerpalastra a berendezés vezérelt
gyémanttiii belekarcoljak a mintaelemeket és szikség
szerint a rovatkak, ill. pontok rajzat (a pantograf szer-
kezet segitségével torténik az atmasolas). A régebbi
eszkozoknél a kézi pantograf rajzolokarjat végigvezették
a minta kérvonalain, a korszertibbek opto-elektronikus
modon (fotocellas mintatapogatassal) automatikusan

Nyomohenger készitési eljarasok
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11. abra

mukodtek. A karcolassal lakktol szabadda tett részek-
nél a maratas soran a fém kioldodik, a hengerfeltileten
mélyitett részek alakulnak ki a leendé minta helyén.

® A fotogravuranal a fényérzékenyitett hengerfelti-
letre diapozitiv segitségével, megvilagitassal ramasoljak
a mintat. Igy a fénytél elzart részeken a fém szabadda
valik, a maratas soran szintén bemélyll a fémpalast. A
Senyvésést” (mas kifejezéssel: roll-fotd, foto-gravira) a
magyar Tausz Sdndor nyomdasz mutiszaki-vezeté talalta
fel, elészor Gjsagok fényképeinek, rajzainak nyomtata-
sahoz hasznaltak. Buday Goldberger Led kizarélagos-
saggal megvasarolta a szabadalmat és 1923-t6l évente
tobb mint ezer minta nyomoszerszama készult ezzel a
gyors modszerrel a Goldbergerben és a tébbi nyomo-
Uzemben.

Altalanossagban jellemzé, hogy a minta finom vo-
nalait egyszerQi bemélyitéssel alakitjak ki. A mintaelem
korvonalain beltil Gn. nyomoépép szallité edényrend-
szert kell kialakitani rovatkazassal, pontozassal (igy ta-
pad meg a vésetekben egyenletes eloszlassal a nyomo-
Pép, igy lesz azonos a pépszallitas a vésetbdl a kelmé-
re). Az apr6 ,edénykéket” azsurozassal (hachure), ill.
strli pontozassal (raster) alakitjak ki (12. abra). Az
elébbiek olyan parhuzamos rovatkak, amelyek a henger
hossztengelyével 30-60 -os szoget bezard, 10-40 db/cm
stirtiségu és 0,2-0,06 mm mélységli csatornak. Utobbi-
ak olyan pontozast jelentenek, amelyek nagysaga, su-
risége és mélysége akar mintaelemen beldl is valtoz-
tathaté (igy ugyanazon hengerrel, ill. nyomépéppel 2-3
szinerdsség is kialakithatd). A mintazott (tehat a minta-
elem helyén bemélyitett) nyomohengerekre polirozas
utan néhany ezred mm vastagsagu kromréteget visznek
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A nyomopép-szallité edényrendszer
12. abra
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betétgylro-2

nagyobb A . A metszet
atmerd

acelcso-magos

galvanhenger

a kiposan kikepzett
nyomo-tangely
(nyomotiiske, ,spindli)

Az acélcs6-magos galvanhenger és tengelyezése
13. abra

fel galvanizalassal. Igy ellenalls, kemény bevonati
nyomoszerszam all rendelkezésre, amely a belsejébe
préselt (kuposan illeszkedd) — mar emlitett — acélten-
gellyel (,spindli”) szerelheté be a nyomoégépbe (13. ab-
ra).

A sikfilmnyomogépek kialakulasa

A szitanyomds 6sét tobbek kozott a nyomdaszat-
ban megjelend stencil eljaras jelentette (a nyomoépép a
mintanak megfelel6 hézagokon at kertil a nyomandé fe-
ltletre). Szamos megoldas koztul a japan eredetu
yuzen-technika alapozta meg ezt a mintasokszorosito
eljarast. A mintanak megfelelé tébbrétegi papirsablon
nem kapcsolédé elemeit ill. finomerezési részeit se-
lyem-szalakkal rogzitették (a lazan sz6tt selyemszalakra
erdsitett, figuralisan kivagott papir-darabokbdél allt 6sz-
sze a mintazo6-szerszam). A papirsablonos technikat a
textilen kivtil kartyak, kisebb képek nyomtatasara is
hasznaltak. A katazome néven is ismertté valé sablon
mar valamennyire hasonlit a késébbi szitanyomé szer-
szamhoz.

A régota ismert kézi szitanyomas gépesitése az
1930-as években kezdddott, azonban ekkor a kocsira
szerelt mozgé sablonok voltak jellemzék, amellyel az al-
16 helyzetii kelme egymas-utani mintazasat probaltak
megoldani. Igazi attorést jelentett a tobb sablon egyide-
ja alkalmazasa, amely a hosszl nyomobasztalon levd
kelmefeltilet teljes mintazasat teszi lehetévé. A sablon-
sorozattal miikodé elsé sikfilmnyomégép szabadalmaz-
tatasat a német Grefrather AG. (mint pliss- és szdr-
memintazé cég) jelentette be, ezutan tébbek kozott
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Billend kettés-nyomokés a sikfilmnyomasnal

15. abra

svajci, francia, holland, osztrak és olasz gépgyartok je-
leskedtek.

A sik filmnyomégépeknél az egyes muveletek au-
tomatikusan koévetik egymast (14. abra):

® a kések és sablonok felemelt allapotdban - a
nyomoékenddre atmenetileg felragasztott — nyomanddé
kelme tovabbitasa egy rapporttavolsaggal,

® a sablonok és kések letevése a kelmére,

® a terhelt kések huizasa (ez a nyomas),

® a kések és sablonok eltavolitasa a nyomott
kelmétdl (felemelés a felsé allasba, és igy tovabb).

Az egyes mintaelemek lenyomasa utan nincs idd6
arra, hogy megszikkadjon a felvitt szines pép a koévet-
kezé szin nyomasaig. A ,nedves a nedvesre” elv figye-
lembevételével fontos a nyomépép felvitel olyan szaba-
lyozasa, hogy a kelme ezt magaba szivja, ill. kertlni
kell a kulonbo6zé szinek egymasara esését (kulonben
konnyen elfolyik a minta). A sablonemeléseknél nemki-
vanatos szivohatas is fellép, az ebbdl eredé hibak ki-
ktiszobolésére is tigyelni kell.

Az 1940-50 korul elterjedd berendezéseknél 6-12
sablonnal lehetett mintazni, késébb 14 ill. 16 szines
gépek is munkaba alltak. Hazakban féleg Stork,
Reggiani és Zimmer gyartmanyu gépeket hasznaltak (az
utobbi tipusbol még néhany tizemel). A kemény kelme
alatamasztassal mukoédé Stork gyartmanyt sikfilm-
nyomogépen a rogzitett és terhelt gumiprofila kések a
kelme haladasi iranyaba (szévetnél lanciranyba) huzva
préselik at a nyomoépépet (a mozgatoszerkezet a huzas
végén atemeli a kést a felgytlemlett pépen). A Reggiani
géptipusnal a kelmét rugalmasan alatamaszté6 nyomo-
kendét pneumatikus muikddtetésti befogofejek rogzitik,
ill. vezetik, a szintén gumikialakitasa — pl. kettds elren-
dezésl, a hluizas végén atbillené (15. abra) — kések hu-
zasa keresztiranyu (sablononként onalléan egyszeri
vagy kétszeri mozgas beallithato).

A Reggiani gyartmanya gép utanozza legjobban a
kézi filmnyomast (a percenkénti 1-12 késhuzas kovet-
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Gépi sikfilmnyomas gorduio késsel
16. dbra
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keztében van idé a felnyomott pép szikkadasara). Az
Zimmer markaja gépeknél a kés szerepét a sablonok-
ban goérdulé acélpalcak (16. abra) toltik be, ezeket a
nyomokendd alatt elhelyezett, hidraulikusan mozgatott
elektromagneses gorditi. Akar kétszeri késhuzas is be-
allithat6é igény szerint. A nyomépép atnyomas intenzi-
tasat az acélgdérgd atmérdje és sebessége, ill. a magnes
gerjesztési mértéke egyarant befolyasolja. A gorgé eleve
tobb pépet présel at, mint a hagyomanyos profilgumi-
ill. acélszalag kések. A nyomokendét hidraulikus szer-
kezet tovabbitja, hossziranyt elmozdulasat szivéberen-
dezéssel, oldaliranytl mozgasat vezetdsinekkel gatoljak
(igy pontos rapporttartas érheté el). Valamennyi gépti-
pusnal a berendezés elején mukodé egységgel vékony
ragasztoréteg kertil a nyomoékenddre (késébb megjelen-
tek az Un. ,0rok”-ragasztok), igy a nyomobasztalra felra-
gasztott kelmefeliilet szinte teljesen mozgasmentes. Va-
lamennyi szin lenyoméasa utan a nyomott textilanyag
levalasztodik a nyomokendérdl és a szaritoészekrénybe
halad. A visszafordult nyomoékendét az asztal alatt mu-
kodé kendémosé megtisztitja a rakerult szennyezédé-
sektél (nyomopép, szaldarabkak stb.) és a korforgason-
ként felvitt ragasztotél (kések viztelenitenek, igy tiszta
és szaraz nyomokendd fordul be a nyomasi sikba).

A sikfilmnyomogép elényei, hogy nagy rapporty,
sokszines mintazas valdsithaté6 meg, valamint élénk és
tiszta szinek érheték el. Tovabba gyors mintacserére
van mod, és 400-1500 fm/6 (kb. 7-25 m/min) termelé-
kenység érhet6 el (szemben kézi filmnyomas 20-40
fm/6 teljesitményével). Hatranya, hogy a szakaszos
mukodés miatt a nyomasi sebességet adott hatar felett
nem lehet novelni.

Az egyes sikfilmnyomoégépek mai fennmaradasa
tobb tényezével magyarazhaté. Egyrészt a siksablonok
a legolcsobb nyomészerszamok, igy a jelen idészakot
jellemzé kis tételnagysagok gyartasa aranylag gazdasa-
gosan megoldhat6. Masrészt az acélgérgdés késsel mu-
kodo gépeknél atalakitassal (elektromagneses gerenda
utjanak meghosszabbitasaval) és kiegészitéssel (pl.
frekvenciavaltés  elektromotoros  hajtassal) nagy
rapporti mintak (akar 200 cm koruli rapportmagassag)
kivitelezésre is alkalmassa teheték. Utobbi féleg a tex-
tilalapt reklamhordozok, ill. zaszlok nyomasanal eld-
nyos.

Siksablonok készitése

A sikfilmnyomé sablonokat régebben fa-, ma kony-
nylUfém zartszelvénybdl készult keretre feszitett és ra-
gasztassal rogzitett, megfelelé stirtiségli szitaszovetek
(korabban hernyéselyem ill. foszforbronz, jelenleg poli-
amid ill. poliészter szalasanyagu) alkalmazasaval ala-
kitjak ki. A szitak finomsagat az 1 cm-re (monyl szamo-
zas) ill. az 1 huvelykre (25,4 mm) (mesh szamozas] esé
monofilamentek szamaval fejezik ki.

Az el6lakkozasos mintazasnal a kereten levé szita-
szovet kelmével érintkezd kiilsé oldalat vékony lakkré-
teggel vonjak be. Szaradas utan mosas kovetkezik,
majd fényérzékeny emulzi6 felvitele és ismételt szaritas.
A fényérzékenyitett szitara rahelyezik a diapozitivet és
megvilagitjak. A fényt kapott részeken kicserzédé réteg
tartésan megtapad, a megvilagitatlan feltleteken vi-
szont a fényérzékeny réteg lemoshaté. Az igy megjelend
lakkréteg oldészerrel kioldédhaté, a mintanak megfele-
16 részeken a szitaszovet ateresztévé valik. Ez a mod-
szer strapabir6 sablonokat biztosit.

Az utélakkozasos moédszernél elészor csak fényér-
zékeny réteget visznek fel a szitafeltiletre, majd a sza-
radas utan a diapozitiv segitségével rafényképezik a
mintat. A minta helyén az emulzié kimoshato, igy ezen
részeknél a szita atereszt6 marad. A nem mintazott fe-
luleteken kicserz6édé kromzselatin réteg eltomi a poru-
sokat, de 6nmagaban nem tartés. A mintazatlan ré-
szekre utdlag felhordott lakkréteg a szovethézagokat
maradandéan kitélti. Igy finom mintéak, vékony vonalak
nyomasara alkalmas sablonok is eléallithaték, azonban
a tobbszori hasznalat utan kevésbé ellenallok ezek a
nyomoészerszamok.

A modernebb sablonkészitési eljarasoknal egysze-
rusodik, és még pontosabba valik a mintafelvitel (akar
a nyomdatechnikaban elterjedt, négy-szin nyomasra
alkalmas siksablonok is eléallithaték). A CTS (compu-
ter to screen) sablonkészitésnél tobb olyan megoldas
alkalmazhat6, amelyeknél a korabbi film- ill. féliaanyag
teljesen elhagyhato.

e A viaszsugaras eljarasnal az  elézbleg
fényérzékeny polimer emulzidéval kezelt sablon-feltletre
digitalis vezérlésti sugarak segitségével — a leendd
mintafeliileteknek megfelelé helyekre - atmeneti
viaszréteg kertil. Az ezt kovetd specialis megvilagitasnal
a viaszréteg UV-blokkolé hatasa érvényesul, igy a
késébbi mosémuveleteknél a viasszal védett részeknél
kimoshaté6 lesz az emulzi6 (atereszté6 marad a sablon).
Az ezutan kovetkezé polimerizalédassal zarja le a tobbi
sablonfeltiletet a kialakulé lakkréteg.

* A tintasugaras megoldasnal specialis, az UV-
sugarakat at nem ereszté rétegbevonas kovetkezik a
fényérzékenyitett bevonatu sablonfeliileten. Ezutan a
viasz-sugaras technikdhoz hasonléan alakitjak ki a

nyomoszerszamot.
e A DLE (Digital Light Engraving) kozvetlen
megvilagitasos sablonkészit6-eljarasnal a - szintén

fényérzékeny bevonatu — sablonfeliileten csak a leendé
mintafeltiletek helyén végeznek figuralis megvilagitast.
Az 1j megoldas az ultra nagy energiaju, 800 ezer
mikrottikor segitségével megvalosulo (Texas
Isntruments; Digital Micromirror Device [DMD])
kozvetlen UV-besugarzason alapul. A hagyomanyos
rendszerrel parhuzamba allitva, ez is ugy mukodik,
mint a diapozitiv atlatszo része. Igy a besugarzott
részeknél polimerizalodik a réteg, a fényt nem kapott
részeknél kimoshaté valik az atmeneti bevonat, az
eredeti atereszté sablonfeltilet visszaall (mintas részek
biztositasa). Az eszerint késztild sablonoknal 1000-
1800 dpi-s (dots per inch, azaz egy huvelykre esé
pontok szama) felbontas érheté el.

A nalunk hasznalt sablonok altalaban 600 mm-es
raporthossziisagot tesznek lehetévé, azonban hosszabb
késutra atalakitott gépeknél hossziranyt meéretik to-
vabb fokozhaté.

A rotacios filmnyomas megjelenése és
elterjedése

A rotaciés filmnyomds — amely egyesiti a henger- és
a sikfilmnyomas elényeit, anélktil hogy a hatranyokat
atvenné - biztositja az optimalis mintazast. A szakaszos
gépi sikfilmnyomas folyamatositasara szamos torekvés
tortént. Elészoér a nyomandé kelme folott parhuzamos
sikban halad6, végtelenitett szitaszovet (a mintanak
megfelel6 atereszté részekkel) képezte a folytonos film-
nyomas alapjat. Ezen megoldasnal rendkiviil nehéz volt
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a rapportalas (a tervezdi rajz szerinti mintaelem illesz-
kedés beallitasa) és a szinallas-cserék nagy idét vettek
igénybe. Ugyanakkor elényként jelentkezett a nagyobb
mintaelemek adta lehetdéség a folyamatositassal egyttt
jaré termelékenység novekedés mellett. Az 1940-es
évek végén kezdett megjelenni a rotaciés filmnyomas
elve, azaz a mintaz6 szerszam hengerpalast formajaban
latja el a mintasokszorositas feladatat (a varratnélkuli
hengeres sablonok tokéletes minéségi eléallitasa ekkor
még nem megoldott). Ismét megemlitendd, hogy a hol-
land Stork cég 1963-ban, a Hannoverben rendezett
ITMA alkalmaval mutatta be az elsé hengeres sablo-
nokkal mtikédé rotéaciés filmnyomogépet. Igy az 1960-
as évek masodik felében terjednek el a nagylizemi felté-
teleket kielégité rotdciés filmnyomdgépek. A megoldas
nyitjat a varratnélkili ,szitahengerek” adjak.

A nyomandé szovet a vizszintesen haladé végteleni-
tett nyomoékendére atmenetileg felragasztva halad, ezen
forognak a préseléssel raszoritott és tengelyiranyban
huzassal merevitett hengeres sablonok. A sablonokkal
szemben, a nyomoékendé alatt hengeres vagy egyéb ala-
tamaszt6 elemek foglalnak helyet. A hengeres sablonok
egymashoz kozel helyezheték el, igy a nyomoasztal
mintegy harmada a sikfilmnyomoé-gépek nyomoszaka-
szahoz képest. A nyomopép — elektréodas szintszabaly-
z6 altal mukodtetett szivattya segitségével - a sablon
belsejébe kertil, a mintanak megfelel6 helyen kés pré-
seli at a szovetre.

A nyomodkések kialakitasa gépgyartonként valtozik.
A Stork cég eleinte gumianyagu, majd acélkéseket al-
kalmaz (a modernebb gépeknél megjelent a gorgds kés
is, ill. a kombinalt alkalmazas lehetésége). A nyomas-
hoz sziikséges terhelést egy ideig pneumatikus mun-
kahengerekkel alakitottak ki, majd attértek a teljes szé-
lességben egyenletesen nyomast atadé pneumatikus
tomlé (airflow) hasznalatara, ez szoritja a kést a sablon-
falhoz (17. abra).
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A killonbozd késterheld megoldasok
a rotacios filmnyomasnal
17. abra

A Zimmer tipusu gépeknél a sikfilmnyomo-gépekrél
ismert gordulé koracél-kés mukodik, a sablonokat a
gorgbk helyett az elektromagnest tartd keresztgerenda
tamasztja ala. A Buser gépeknél felbillentheté késtartot
hasznalnak, a sablon alatti tamasztas elliptikus ke-
resztmetszetli elemmel torténik. Az Aljaba tipusu gé-
peknél a hengeres sablonok elhelyezése a hengernyo-
mogép nyomohengereihez hasonlo, igy kisebb helyigé-
nyd. A sablonok hajtasa véggylUrtikoén keresztil torté-
nik, pl. a Stork gépnél az egyik, a Zimmer gépeknél
mindkét oldalon megvalésul a nyomatékatadas. Altala-

nossagban 80-100 m/min sebességig fokozhaté fokozat
nélkul a gép termelési sebessége.

A beereszté résznél mikodd egység szabalyozottan
vékony ragasztoréteget visz fel nyomokendére, az eld-
melegitett kelmére szilardulé ragasztd szinte teljesen
mozgasmentes allapotot biztosit (a rotacios gépeken is
hasznalhaték az ,0r6k”-ragasztok). A nyomoédasztal vé-
gén a nyomott textilanyag levalasztoédik a nyomékendd-
rél és a szaritoszekrényben folytatja utjat. A visszafor-
dult nyomékendét az asztal alatt mtikéddé kendémoso
megtisztitja a rakertlt szennyezdédésektél (nyomopép,
szaldarabkak stb.) és a korforgasonként felvitt ragasz-
totol (kések viztelenitenek, igy tiszta és szaraz nyomo-
kendé fordul be a nyomasi sikba).

A rotaciés filmnyomasnal értelemszertien elmarad
a sablonemelés (nem lép fel szivohatas), tovabba a kis
henger- és kés nyomoéerd (kb. 10 N/m) tovabbi elényo-
ket jelent (pl. koétott kelmék, magas bundaju szényeg-
aruk is eredményesen nyomhatok).

A rotaciés filmnyomoégépek korszerusitése mindma-
ig tart. Bevezették a frekvenciavdltés gyuri-motorral
torténd direkt hajtast a nyomofejeknél. A nyomasi alla-
potjelzék (kelmesebesség, késnyomas, egyéb beallita-
sok) programozhaték, adott minta ismételt gyartasa so-
ran ezek elére beallithaték. Az allasidék csokkentésére
(ktlonos tekintettel a kis tételnagysagokra) olyan Kki-
egészité berendezést fejlesztettek ki, amellyel a szinal-
las cserék alkalmaval a nyomoégépben végezheté auto-
matikusan a sablon- és késmosds (kiszerelés nélkul, a
nyomopép-ellaté rendszer tisztitasaval egyutt). A min-
tacseréket Kkiegészité eszkozok (segédberendezéssel
gyorsitott nyomo-szerszam csere, stb.) minimalisra
csokkentik az allasidéket (18. abra). Az optimalis nyo-
mopép-felhasznalast a szamitastechnikai hattérrel ta-
mogatott nyomopép receptkészités, ill. az automata fes-
tékkonyha garantalja.

T B g

nyomoégépben végezhotd
automatikus sablonmosas
a szinallas cserekkor

&
direkt hajtés
frekvencia-
valtos
gylrG-motorral

Korszerii rotacios filmnyomogépek
18. abra
Hogyan késziilnek a hengeres sablonok?

A rotaciés filmnyomasnal hasznalt hengeres sablo-
nok 0,08-0,10 mm falvastagsagu, galvanoplasztikai
Uton eléallitott, stirtin ateresztévé tett (varrat nélkuli)
nikkelcsovek. Az alapsablon tugy készil, hogy el6szor
egy Un. anyamatrica hengert készitenek az elektrolizis
folyamatahoz. Ez molettalassal vésett, olyan pont-
raszterrel bemélyitett réz nyomohengerhez hasonlo,
amelyen a pontok tkp. apré hatszog keresztmetszet
vésetek. Ezutan valamennyi mélyedést elektromosan
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A rotacios sabloncso eldallitasa
19. dbra

szigetelé anyaggal t6ltik ki. Az igy kialakitott anyamat-
ricara — mint elektrédara — a nikkel galvanfirdébél
csak a vezetd feltletre valik ki a fémréteg, a nem vezetd
részeken hatszogalaku atereszt6-nyilasok képzdédnek.
Tehat a forgé anyamatrica (rugalmas, vékonyfalt réz-
cs6, amelybe felfijt gumitdmlé van) kertl a nikkel-
szulfamat firdébe, a nikkel anddlemezeket titankosa-
rakba helyezik. Igy alakul ki a varratnélkiili ,perforalt”
nikkelcs6, az alapsablon (amelyet a 1égtelenitett belsejii
és zsugorodo rézcsoérol lehuznak) (19. abra).

A legelterjedtebb hengeres sablonok a 642 mm-es
hengerkertlettiek, a nagyobb rapportmagassagi min-
takhoz 820 mm kertletti sablonokat hasznalnak. Meg-
jegyzendd, hogy azonos finomsagi szamu hengeres sab-
lon szabad (perforalt) feltilete minddssze 1/3-a siksab-
lonokénak. A sabloncsé falanak metszetén megfigyelhe-
t6, hogy az atereszt6 csatornak alakja is valtozott. Kez-
detben az Un. tolcsér alakzat volt jellemzd, az atereszté
tregek beltilrél kifelé csonkolt haromszoég-szertien bo-
viltek. A masodik generaciés sablonoknal az tn. ho-
mokora felépités (beltil kevésbé, a nyomandé kelme fe-
161 jelentésen blivold szerkezet) fordul eld, igy a nyitott
sablonfeltilet nagyobb (20. abra).

A sabloncsévek szerkezetével kapcsolatos, hogy a
mintas feltileteknél levé paranyi nyilasok mintegy nyir-
jak a textilanyag kiallé szaldarabkait, bolyhait (a forgé
sablonra tapadnak, a kelmétdl elvalo sablon belsejébe
kertilnek). A sablonba kertlt szaltéredékeket a forgd
nyomopép Osszegorgeti, majd a kés ala szorulva akada-
lyozzak a megfelel6 nyomopép atpréselést (ez féleg a

nyomopépet atpréseld gorgos kes

nyomopép —
T _sablon fal
sablon fal = o iy S
< TS .<J L e P 7\ sablon tal
T ey keresztmetszet:
Y L 2. AR

sablon nyilas textilanyag

un. homokora-keresztmetszet
Az (jgeneracios rotacios filmnyomo sablonok
palastjanak felépitése

20. dbra
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A rapportismétiédés valtozataira példak
21. abra

nagy feltlet1, tn. ,decker” mintaknal okoz kedvezdtlen
nyomatképet).

Az adott minta rapportmagassaganak valamennyi
mintazészerszam kertletébe (feltiletébe) egyszer, két-
szer, haromszor stb. pontosan el kell férnie. Ezért pl. a
hengeres sablon kertilete egészszamu t6bbszorose le-
gyen a rapportmagassagnak. A rapportismétlédés lehet
egyenes és csusztatott (21.4bra).

Tobb sablonkészitési- ill. mintazasi modszer ismert
(22. abra). Az elterjedtebb sablonmintazasi megoldas az
un. fotomechanikus uton végrehajtott lakkozasos fe-
lulettakarasi médszer. Ennek lényege, hogy a kerekitett
és hatékonyan zsirtalanitott, szaraz sablonpalastra
fényérzékenyitett polimer emulziét visznek fel egyenle-
tes vastagsagban és eloszlasban. A precizen szaritott,
az emulzioréteggel bevont sablonra kertil az adott szint
nyomé mintaelemeknek megfeleld, a sablonpalastra
pontosan illeszkedé diapozitiv film (ez ott s6tét feltulett,
ahol a mintarész el6fordul, a nem-mintas tertileteken
atlatszo). A fényforrassal (pl. higanygéz izz6) megvilagi-
tott sablonon a fedett részek (diapozitivon a minta)
fényérzékeny rétege valtozatlan marad (kimoshaté). A
fényt kapott feltileteken a kicserzéd6é emulzié tartésan
megkoti a polimert, ezzel kitdltve és eltomve a sablon
atereszt6é csatornait (a hékezelés hatasara vélik tartos-
sa). Igy a megvilagitast kéveté mosasnal a mintas ré-
szeknél a viz eltavolitja a polimer réteg alapvegyuletét,
a nyilasok szabadon maradnak.

Ismert a kézvetlen galvanoplasztikai moédszerrel 1ét-
rehozott hengeres sablon is. Ehhez raszterpontokkal
kitoltott diapozitivet helyeznek a rézfeltiletli anyamatri-
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A rotaciés filmnyomaé sablonok elterjedt mintazasa
22. abra
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cara. Ennek megfeleléen a nikkelfirddés galvanizalas
soran a minta helyén ateresztdé nyilasok képzdédnek, a
tobbi feltileten 6sszefliggd fémréteg alakul ki (23. abra).

Igaz féltébnusos nyomatok is eléallithatok ilyen
nyomoszerszammal, azonban a nagyméretti masolofilm
kialakitasa idéigényes és kényes muvelet.

dacd
eam Mﬁo dterosztd
szerkezet

2 minta helyen

(i1t nincs
atereszies)

@stt*

Galvanoplaszukusan kozvetlen mmtazott
sablon elballitasa

23. abra

A maratdsos eljards soran a vékonyfalu, teljesen
zart feltilletll nikkelcsére rafényképezik a mintat (fény-
érzékenyitett polimer réteg elézetes felvitele utani meg-
vilagitassal). Ezt kovetéen a mintanak megfelel6 része-
ken a fémpalastot szelektiven maratjak (a raszterpont-
oknal, vonalaknal a fém kioldédasaval a cséfal teljesen
y2atmaratodik”). Az eljaras azért nem terjedt el, mert
ugyanazon mintazati sablon reprodukalasa nem volt
megoldhaté. A maratasos eljaras kapcsan megemliten-
dé még masik modszerként a kész csésablon vas-
kloridos utémaratasa. Erre azért kertil sor, mert a kon-
taroknal tapasztalhat6é ,fUrészfog hatas” (a vonalak
megszakadasa miatt nem folyamatos, szakadozott a
vékony motivum nyomata) kovetkezik be, miutan a fi-
nom sabloncséveknél is kedvezétlenebb a perforalt 6sz-
szes feluiletének aranya a kozok oOsszes feltletéhez
(szemben a sik szitaszoévetekkel). Az utélagos maratas-
sal az atereszté nyilasok kozotti csatornaképzdédés no-
veli a nyomopép-szallitasra alkalmas feltiletek mérté-
két, javul a vonalak folytonossaga. Az emlitett flirész-
foghatas kiktiszobodlésére kiilonbozé sokszog alakzatt
és elhelyezésében valtozo nyilasok kialakitasara is sor
kertilt még a galvanoplasztikus cséeléallitas soran.

A modernebb megoldasu un. ,lézer-gravura’, a
hengeres sablonok mintazasat szelektiv lakkeltavolitas-
sal oldja meg. A kelléen el6készitett sabloncsovet a lak-
kozasos modszernél megismert, de fényérzékenyit6t
nem tartalmazo polimer emulziéval teljesen bevonjak. A
szaritds utan a kialakulé lakkot beégetik (hékezeléssel
polimerizaljak), igy a teljes sablonfeltilet tomitett lesz.
Ezutan a forg6 sabloncsovet szamitégép vezérlésu ron-

dteresztd i
szerkezet 3 ’ -
aminta helyén

savillo lakkréteggel

fedett sablonszove!

J
Poliészter monofilamentbél kor szovott, majd galvanizalassal
fémbevonattal ellatott rotacios sablon

24. abra

csolo fej pasztazza. A lézer sugar (pl. széndioxid) a ki-
vant helyeken kilévi a lakkot a sablonfal atereszté csa-
tornaibél, igy rendkivil finom mintazatok, éles kontu-
rok allithatok elé.

Megjegyzendd, hogy kérszovétt rotacios sablonokat
is készitettek eleinte. A pl. poliészter monofilamentbdl
készitett tomlét utédlagos fémbevonattal merevitették
szabalyos csévé (24. abra). Igy a fedett-nyitott arany a
siknyomé szitdkhoz kozeledve kedvezébbé valt, azon-
ban nagyobb nyomott feltileteknél lathatéva valt a sz6-
vetszerkezet.

A hengeres sablonok készitésnél is tobb olyan
megoldas alkalmazhat6, amelyeknél a korabbi diapozi-
tiv ipari filmanyag elhagyhato.

Valamennyi hengeres sablon mintazasi-eljaras vé-
gén a csévek végeibe aluminium (esetleg poliészter mu-
gyantabol készitett) véggyurtiket ragasztanak. Ezzel a
kor alaku merevités megoldédik és a forgatonyomaték
atadas biztositott.

Nyomast kovetd szaritas, szinezékrogzités

A nyompépek szinezékcsoporttél és technologiatol
figgbéen valtozé mértékben nagy mennyiségl vizet tar-
talmaznak (65-95 %-os a viztartalom). A nyomott kel-
mén eléfordulé vizmennyiség nagymértékben a minta
fedettségétdl is fugg (pl. az egymasra esések figyelem-
bevételével akar 130-140 %-os fedettség lehet). Az op-
timadlis szdritas a mindségmegvalositas fontos muivelete.
Az elégtelen szaritas kovetkeztében a hajtogatott kel-
mén a nedves nyomopép kenddést, lefoltozast okoz. To-
vabba a pépbdl felvitt vegyszerek — pl. redukalészer —
bomlasa kovetkezhet be bemelegedés miatt, ez szintén
mindségrontd kortlmény. A tulszaradt textilanyag
szalkarosodasa (pl. a régebben gyakori oxidaciés szine-
zékek esetén) is bekovetkezhet, egyes vegyi hozzatétek
nem kivanatos bomlasa szintén mindéségrontd, tovabba
a leromlott nedvesedéképesség a gézolésnél neheziti a
nyomoszinezék szalba térténd behatolasat.

A szaritéegység egy hészigetelt kamrabol és a flité-
testeken (kalorifereken) felmelegitett levegét befavo
ventillatorokbdl épul fel (a paratelt levegét a kamra te-
tején mtikodé elszivo-ventillator tovabbitja a szabadba).
A hengernyomoégépeknél régebben olyan forr6 levegés
manzard-szaritokat (25. abra) hasznaltak, amelynél
elészér a nedves kelme nyomassal ellentétes oldala
érintkezhetett csak goérgékkel, egyéb vezeté elemekkel.

Ennek biztositasara a nyomott textilanyagot csiga-
vonal alakban vezették, ezért spiral szaritonak is nevez-
ték. A kenddési veszély megsziinte utan, a szaritészek-
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kelme
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Hagyomanyos hengernyomégép
csigavonal vezetésii (spiral) szaritoval

25. abra
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rény kozépén elhelyezett forditohenger elérésével a
kelme szinoldalaval érintkezve folytatta utjat a csigavo-
nalat koévetve. A korszeribb szariték a fuvdkds légszari-
tas elvén mikodnek nagyobb teljesitménnyel és kisebb
helyigénnyel. Ezeket allvanyra helyezték, alattuk a
nyomokenddt vezetd szerkezet muikodott, valamint a
futészovet tisztitd egység kapott helyet.

A sikfilmnyomoégépek fuvokas szaritéegységeinek
hajtasat altaldban a gép szakaszos kelmetovabbitasa-
hoz szinkronizaltdk, azonban folyamatosan mutkoédé
szariték is eléfordulnak. A megfelelé kelmetovabbitas
érdekében a nyomoékendé vége felett elhelyezett fényfor-
ras-fotocella érzékeld folyamatosan jelet tovabbit a haj-
tast szabalyoz6 egységnek.

A rotaciés filmnyomoégépekhez nagy teljesitményti
(6rankét 250-300 kg vizet elparologtato) lebegtetd szari-
tok tartoznak. Az indirekt gézfiités mellett a direkt gaz-
égbs szaritok is elterjedtek. A nyulasra érzékeny kel-
mék szaritészekrényen belili vezetésére halos szerkeze-
th szallitészalag szolgal.

A szaritott nyomott kelme esetén csak a sUrité ra-
gasztja a textilidhoz a nyomoépépet, a szinezék még
nincs rogzitve. A nyomoszinezék régzités modja szine-
zékcsoporttdl, nyomasi eljarastél és az Uzem gépi
adottsagaitol figgden valtozik (26. abra).

® A g6zblés soran a nyomott széveten levd
nyomo6pép a géztérben megduzzad, a nedvesség ha-
tasara a suritében ujra feloldéodik a szinezék és
valamennyi a nyomopépbe adagolt vegyszer. A le-
jatszodo fizikai-kémiai folyamatok eredményeként a
szinezék a szal belsejében tartésan rogzitédik. Magas
hémeérsékletti (140-180 °C) g6zolést tulhevitett (Gn.
szarazgbézben, a leveg6 kizarasaval) koézegben végzik
(elsésorban szintetikus anyagoknal hasznaljak ezt a HT
folyamatos géz6l6t). Korabban szakaszos gézolék (pl.
csillagg6zolé, haranggézolé stb.) is elterjedtek (lég-
mentesen zardédoé tartalyban gézolnek adott kelme-
mennyiséget), igaz a mai kis tételeknél esetenként
ismét el6kertilnek.

* A hékezeléses rogzités alkalmaval a forr6 levegds
(pl. 160-170 °C) térben kezelt textilian a nyomoészinezék
(pl. pigment, reaktiv) fixalasa lejatszodik. Kialakul a
térhalositott kotdéanyagfilm (pigment nyomasnal), ill.
végbemegy a szal- és a szinezék aktiv csoportjai kozotti
kémiai reakcié (reaktiv nyomoszinezékek esetén).

* A vegyszeres kezeléssel kombinalt gézolés pl. a
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26. dbra
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A Ludigol-gép, mint egyszines hengernyomogép

27. abra
kétfazisi csava-, 1ill. reaktiv nyomasi eljarasnal
jellemzé. A szinezékrogzitéshez szlikséges vegyszereket
nem tartalmazza a nyomoépép, hanem a nyomas utani
kulon telitéssel viszik fel. A vegyszeresen kezelt
textilian a szinezékrogzitést ezutan pl. ives-g6zolén
atvezetve végzik (ezt hivjak nedves g6zolésnek).

A szinezékrogzités utan altalaban mosassal fejezédik
be a nyomott kelme kezelése, amelyet viztelenités és
szaritas kovet.

Megjegyzendd, hogy egyéb vegyszeres utdnkezelést
alkalmaznak a hengernyomott termékek egy részénél
hibajavitas vagy megeldzés céljabdl. Az egyoldalas teli-
tést (flaccsoldsnak is nevezik) egyszines hengernyomo-
gépen, egyenletes pontvésést hengerrel (ez az Un. pi-
kohenger) végzik, és szaritas utan rakjak le a kelmét. A
csava- ill. marényomott textilanyagra olyan vegyszert
(Ludigol, Tekagol, Szerodit stb. néven, m-nitro-
benzolszulfonsavas-natrium hatéanyaggal)) visznek fel,
amely a géztérben enyhe oxidalé hatast fejt ki (utoé-
ludigolozasnak nevezik, szemben a nyomas elétt végre-
hajtott el6-ludigolozassal). Az ilyen célu egyszines hen-
gernyomogépet ludigol-gépnek (27. abra) is nevezik.

Igy a nem nyomott helyekre hengerathtizas, sekély
hengerszakadas, késhiba, ill. esetleges lefoltozas miatt
rakerult redukaloszer hatasat sikertil koézombositeni
(nem latszik a folésleges szinezék, maromassza kedve-
z6tlen hatasa). A ludigol-géppel id6 el6tt elbomlott vagy
kimaradt vegyszerek is felviheték (pl. fehér alapon csa-
vaszinezékkel mintazott kelmére Rongalit oldat egyol-
dalas felvitelével potolhaté a megbomlott redukalészer
stb.).

A digitalis textilnyomtatas

Az eljaras elnevezése joggal nyomtatas, hiszen a
textilnyomasra jellemzé kortilmények (elére elkészitett
mintazé szerszammal sokszorositas, suritével vastagi-
tott nyomopép, préselé eré fontossaga, stb.) rendre el-
maradnak.

A digitalis textilnyomtatas kezdete1975-re vezethe-
t6 vissza, amikor a Milliken-Millitron szényeg printerek
munkaba alltak. Egy év mulva a Zimmer cég allt el
egy szintén szényegmintazasra alkalmas tintasugaras
késztilékkel. 1996-ban a Canon Bubble-Jet mintazoé-
fejes berendezése jelent meg. Ezt kovetéen szamos Uj
digitalis textil-nyomtatot konstrualtak, Gjabb és tjabb
készulékek jelentek meg. A digitalis technika indirekt
(kozbensé, pl. papir-hordozéra torténd) textiles alkal-
mazasai 1974-re tehetdk, amikor a transzfernyomas
alkalmazasa el6térbe kertlt.
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28. abra

A textilmintazas tertiletére is adaptalt tintasugaras
nyomtatdsi megoldas a digitalis nyomdatechnikak kozé
tartoz6 nem-hagyomanyos eljaras (NIP=nonimpact
printing). A nyomatkép a nagy sebességli, a textilhor-
dozora iranyitott szinezékcseppek alapjan alakul ki, a
négyszinnyomas (quadro chromie) elvén megjelend,
dontden 6sszeado, részben kivonoé szinkeverés eredmeé-
nyeként (28. abra).

A nyomatképek féleg az elézdleg felvitt fehér réte-
gen alakithatok ki, ezért a szines textilidknal fehér ala-
nyomas szikséges (ugyanakkor ez pl. a titandioxid
tlepedése miatt favéka eltdmoédésekhez vezet). Erde-
kesség a 3D-s nyomatok terjedése féleg szényegeknél
(specialis szemtivegen at nézve a kissé elcsusztatott két
nyomatkép térhatasuva valik). Térhatast nyomatok
kulén rétegként felvitt lentikuldris lencserendszerrel is
kialakithaték. Ehhez legalabb két kép haromdimenzios
kombinalasa (keskeny ,csikokban” atlapolva) sziksé-

widszor A" kép | mad 8" Kip)
lats sk || lstszik

nyomat

lentikularis -
lenoss

bal (L} szem /j .

jobb (R) szem
térhatasl nyomatkép

Térhatast nyomatkép lentikularis lencserendszerrel
29. dbra

mozgokep

ges. Az atlapolt rétegek kertilnek a lencsék sima oldala-
ra, kozvetlen, vagy hordoz6 laminalasaval (29. abra).
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A kétévenként, rendszeresen Frankfurt am
Mainban megrendezett Techtextil és Texprocess Kki-
allitast ez évben junius 10-13. kozott tartottak. Az
egyidejiileg és egy helyen berendezett két hatalmas
és rendkiviil érdekes, tanulsagos kiallitason a vilag
minden tajarol érkezett mintegy 40 ezer latogato
kereste fel az 56 orszagot képviselé6 1562 kiallité
bemutatojat. A Techtextil a miuszaki textilidk, a
Texprocess pedig a konfekcidipari gépek és techno-
logiak legnagyobb europai bemutatoja. E ket kialli-
tashoz harmadikként kapcsolodott az Avantex, a
funkcionalis ruhazatok bemutatdja, ahol a célnak
legjobban megfelel6 anyagok, kelmeszerkezetek és
a beépitett érzékel6k egyiittes alkalmazasaira lat-
hattunk példakat. A harom rendezvényt idén mar
masodik alkalommal kapcsoltak Oossze, lehetévé té-
ve, hogy az érdekl6dé szakemberek mindharom
szakteriileten megismerhessék a legijabb fejlesztési
eredményeket és képet kaphassanak a fejlesztés
iranyairol.

Az alabbiakban a Techtextilen szerzett tapasz-
talatainkrol szamolunk be.

A miiszaki textilidk jelentésége

A svajci Gherzi AG tanacsadoé cég szerint [1] 2012-
ben muszaki célokra a vilagon 22 milli6 tonna textil-
anyagot allitottak eld, amelyek 6sszértéke 160 milliard
US$-t tett ki. Ez a mennyiség a vilag osszes textilterme-
lésének (a ruhazati és lakastextil cikkekkel egyutt) 27
%-at képviselte. A 2010. évi adatokhoz képest a mu-
szaki textilidk korében a kompozitok textilanyag-
tartalmanak és a nemsz6tt kelmék mennyiségének évi
6 %-o0s, a fonalakbodl készult egyéb muszaki jellegi
termékeknek évi 4 %-os béviilése volt tapasztalhato.

Atextiliak fajtak szerinti megoszidsa (2012)
millid tonna
Forras: Gherzi

® Hagyomadnyos (nemmilszak)
textilidk (lakdstextilidk és ruhdzat)

® Kompozit-erdsitdanyagek
1 Memszdtt kelmeék mdszaki célokra

Fomalak, sztvetek, kotdmt s
fomatolt kelmék, haldk miszaki
célokra, kittelek, s2dnyegek

A vilag muszakitextil-termelésén belil azonban je-
lentés kulonbségek vannak az egyes orszagok, foldré-
szek kozott. Példaul Németorszagban 2010-ben az 6sz-
szes szalasanyag-felhasznalas 55 %-a ezt a célt szolgal-
ta, és az eldérejelzések szerint 2015-re ez 64 %-ra is

emelkedhet [2]. Egyre nagyobb szerepet kap azonban e
téren is Azsia, ezen beltl elsésorban India és Kina.
2010-ben a muszaki textilidak 45 %-at mar azsiai orsza-
gokban gyartottak, a fennmaradé 55 % a vilag tébbi ré-
szén (els6sorban az USA-ban és Eurépaban) oszlott el
[3]. (Kina 2012-ben 116 milliard US$ értékti muiiszaki
textilanyagot allitott el§, ami a vilagtermelés értékének
72,5 %-al Indiaban ez az érték most még ,csak” 11 mil-
liard US$. [4])

Szalasanyagok és fonalak

Minden textiltermék a szalaknal kezddédik. A
Techtextil kiallitas katalégusa 17 oldalon sorolja fel a
ktlonbozé szal- és fonalgyarté cégeket, amelyek termé-
keirdl teljes képet egy szakcikk keretei kozott lehetetlen
adni. A kovetkezékben néhany fontos fejlesztésrol, Gj-
donsagroél szamolunk be.

Ujabb szintetikus szalak

A német PyroTex Fibrers védéruhak, kozosségi
kozlekedési eszkozok karpitanyagi és szurék szamara
fejlesztette ki PyroTex szalat, amelynek anyaga a
poliakrilnitril egy médosulata (de nem modakril), egy-
arant ellenall savaknak és ligoknak, valamint a kulén-
bo6z6 oldoszereknek, ho- és langallé (LOI értéke 43 %),
tovabba rendelkezik mindazon fontos tulajdonsagok-
kal, amelyeket egy ilyen védéruhanal megkovetelnek
(nem olvad, nem cséppen el, nem izzik, h6é hatasara
nem keletkezik beldle mérgezé fiist).

A Lenzing cég ujdonsaga a Lenofil markanevu,
PVDF (polivinilidénfluorid) szala, amelynek egyes tulaj-
donsagai (pl. vegyszerallésag, szakitoszilardsag, kis
surlédasi tényezd) felilmuljak a tobbi fluorpolimer sza-
1ét. A tobbféle Lenofil tipus koézdtt van olyan is, amely-
nek szakadasi nyulasa 78 % (a tobbié 20 és 40 % kozé
esik), igy ez példaul jol hasznalhatoé jelentds szoritéerét
biztosité egészségligyi termékek (pl. gyogyharisnyak)
készitésére.

A modakril szalakat gyart6é japan Kaneka cégcso-
port egyik vallalata Kanecaron néven ioncseréld
szalasanyagot allitott el és mutatott be a kiallitason. A
40 % akrilnitrilt és 60 % vinilkloridot tartalmazé szal
kémiai szerkezeténél fogva ioncserés vizlagyité hatasu,
de alkalmassa teheté mas fémek (6lom, réz, kadmium,
cink, kréomcink, kadmium stb.) lekdtésére is. Nemsz6tt
kelméket allitanak elé beldle és szGréanyagként hasz-
naljak.

Az olasz LeMur cég szilikon alapu Muriel szala az
elasztanfonalakhoz hasonléan nagy nyulasu, bar azo-
kénal sokkal kisebb szakitéereji és modulusu (eré-—
nyulas diagramja sokkal laposabb). Hé- és langallésa-
ga, UV-sugarzassal szembeni ellenalléo képessége, gaz-
atereszt6 képessége, vegyszerallésaga, elektromos tu-
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lajdonsagai azonban jobbak az elasztanfonalakénal.
Rugalmas fonalakat ill. kelméket igénylé orvosi alkal-
mazasokra (pl. a plasztikai sebészetben rancfelvarra-
soknal) kitinéen bevalik, és mivel fajlagos ellenallasa a
nyujtastol erésen fligg, alkalmas példaul egymastél el-
mozdul6é anyagok érzékelésére (pl. falrepedések széle-
sedésére).

A német Nextrusion cég EasyKleen néven olyan
poliamid- és poliészter-monofilament fonalakat muta-
tott be, amelynek feltiletén a szal fluorkarbon tartalma
miatt nem tud megtapadni a szennyezdédés. Ugyanen-
nek a cégnek poli(etilén-tereftalat) (PET) alapanyagt
DuraFil monofilamentje rendkiviil nagy kopasallosaga-
val tiinik ki.

Ujabb természetes alapanyag mesterséges szalak

Erételjes az a térekvést, hogy a kéolaj alapt szin-
tetikus szalasanyagokat ahol lehet, megijul6 természe-
ti forrasbol szarmaz6 alapanyagokkal helyettesitsék.

A  tejfehérjébdl (kazein) készuilt mesterséges
szalasanyag nem Uj talalmany, az 1930-40-es években
mar forgalomban volt, de aztan elttint a piacroél és csak
most talalkoztunk vele ismét: a német Qmilch cég
készult Gj termékét. Valdjaban nem a tejbdl, hanem a
sajtkészités egy melléktermékébsl, az elbtejbdl
(kolosztrum) vonjak ki a megfelel6 fehérjecsoportokat.
Muszaki ill. egészséguigyi textilidk szamara az teszi al-
kalmassa, hogy olajokkal, acetonnal metanollal és ben-
zinnel szemben ellenall6 és kitiné antibakterialis hata-
su.

Itt érdemes megemliteni, hogy - amint arrél a
szaksajté hirt adott —, a német AMSilk cég mesterséges
Uton allitott elé a pokselyemmel azonos fehérjemoleku-
lakbol selyemszalat. Az eléallitashoz szikséges fehérjét
kecsketej-fehérje moédositasaval hoztak létre. Az Gjfajta
szalnak a Biosteel nevet adtak, utalva annak a Kevlarét
meghaladé nagy szakitoszilardsagara. Bar a Techtextil
kiallitason ilyen szalasanyagot még nem mutattak be,
de a szakemberek szerint el6bb-utébb meg fog jelenni a
muszaki textilidk alapanyagai k6zo6tt.

Rakok pancélzatabdl nyert kitozan az alapanyaga
a kinai Hismer cég ugyanilyen nevt szalasanyaganak,
amit kivalé antibakterialis és bdérbarat tulajdonsagai
miatt egyebek kozott alséruhazati cikkek és szabadidé-
ruhazatok, valamint az egészségligyben anyagaul is ki-
nalnak.

A spanyol Polisilk cég egyik erdssége a nagyszi-
lardsdgu polipropilén filamentfonal, amely 8-9 cN/dtex
fajlagos szakitészilardsagi (mintegy kétszerese a szok-
vanyos polipropilén-szalaknak). Egy masik érdekes
termékik a PLA (politejsav) szdl, amit — mint ismeretes
— altalaban kukoricabél nyernek. Fontos jellemzdje,
hogy természetes uton lebomlik, ezért nagyon koérnye-
zetbaratnak tekinthet6.

PLA szalat egyébként a Trevira cég is kinal, elsé-
sorban nemsz6tt kelmék gyartasara.A cég egy masik
Ujdonsaga a Trevira NSK markanevl, alacsony olva-
daspontii poliészterszala, amelyet szokvanyos vagy
langall6 poliészterszalakhoz keverve hasznalnak fel, ez-
zel lehetévé téve a belSltik készllt nemszétt kelme
olvadoszalas szilarditasat. Elényt jelent az is, hogy mi-
vel mindkét komponens poliészter, a termék hulladéka
Ujra feldolgozhaté.

Oxidalt és szénszalak, livegszalak

Nem hagyhatjuk emlités nélkul a Zoltek cég Pyron
oxidalt akrilszalat sem, amelynek egyik fontos alkalma-
zasi tertilete szintén a tlz és ivkisuilés ellen védé ruhak
gyartasa, de mint hallottuk, sokan keresik ezeket a
szalakat mas felhasznalasi célokra is.

Rajtuk kivil is igen nagy szamban szerepeltek
szénszalas termékek a kiallitott textiliak kozott. A
Freudenberg Nonwovens cég példaul aktiv szénbdl ké-
szllt nemszétt kelméjét véddéruhak, fegyveres testile-
tek és tlizoltok bevetési ruhai anyaganak béléseként
ajanljak, az egészségre karos és a mérgez6 anyagok el-
leni védelem céljara.

Hasonléképpen rendkiviil nagy szerepe van az
tivegszdlaknak is, elsésorban a kompozitgyartasban és
az épitbipari alkalmazasokban, mint azt a Tolnatex cég
szakemberei is a kiallitason elmondtak. Igen sok egyéb
példat is lattunk erre a kiallitohelyeken. Az Owens
Corning cég egyebek kozoétt LifeMat néven példaul
olyan, tivegszalakbél készilt nemszétt kelmét mutatott
be, amely akkumulato-
rokban a cellak elvalasz-
tasara szolgal. A nem kor-
rodalédé  tivegszalakbol
all6 termék ellenall az
oxidaciénak, nem oldodik,
konnyen szabhatd, és ami
igen fontos: mintegy 40
%-kal megnoveli az ak-
kumulator élettartamat.

Ho6- és tiizallé szalak

A muszaki textiliak egyik fontos csoportjat képezik
a langmentes, a nagymeértékben hdéallo, a kilonbodzd
vegyi anyagok, az ibolyantili és a radioaktiv sugarzas
hatasai, a mikrobiologiai hatasok ellen védd, nagyszi-
lardsaga kelmék gyartasara szolgalo szalasanyagok,
fonalak.

A francia Mayafil kotéttarugyar alséruha- és sisak
ala felveheté véddécsuklya-kollekcigja, valamint ugyan-
ilyen Osszetételi zoknijai példaul mind Nomex, Kevlar
és antisztatikus fonal keverékébdl, vagy Kermel és
langall6 viszkoz keverékébdl késziilnek és a héhatas el-
len nyujtanak védelmet példaul autéversenyzék részé-
re.

Elektromos vezetéképességli szalak

Olyan helyeken, ahol fontos a ruhazat elektromos
vezet6képessége (az elektrosztatikus feltdltédés elkerui-
lése érdekében), kivaléan bevalt a francia R.Stat cég
R.Stat/S szala, amely tulajdonképpen egy rendkivil
vékony, 8-22 um vastagsagu acélhuzal, ami feldolgoz-
haté a textilipari kelme-
képzé eljarasokkal. Fajla-
gos elektromos ellenallasa
rendkivil kicsi, 1 Q/cm
nagysagrendu. (Osszeha-
sonlitasul: a szintetikus
szalaké 105, a szénszala-
ké 108 Q/cm nagysagren-
dda. Minél nagyobb ez az
érték, annal kevésbé veze-
téképes a szal, azaz annal
nagyobb a szigetel6 ké-

Ezast

Poliamid
Poliamid
+ ezist

SilveR. Stat
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pessége.) A SilveR.Stat szal ezzel szemben nagytisztasa-
gu ezuUsttel bevont poliamidszal, ami ezlist tartalmanal
fogva szintén igen jol vezeti az elektromossagot (fajlagos
ellenallasa 103 Q/cm nagysagrendd), de emellett az
ezust itt is kifejti antibakterialis és gombadlé tulajdon-
sagat, meggatolva a baktériumok szaporodoképességét.

Ugyancsak jo elektromos vezetéképességli szalakat
kinal a Jarden Corporation cégcsoporthoz tartozé
Shakespeare cég, amely Resistat néven hozza forga-
lomba ezt a filamentként és vagott szalként egyarant
gyartott szalasanyag-tipust (fajlagos vezetdképességtik
106 Q/cm nagysagrendu). A szalak alapanyaga polia-
mid vagy poliészter, amelyet apré szénrészecskékkel
vonnak be. Az ezekbdl a szalakbdl készilt fonalak sz6-
véssel és kotéssel egyarant eldolgozhatok.

Nanoszalak

A piacon csupan néhany évvel ezelétt megjelent
nanoszalak ma mar tébb cég termékeiben is szerepel-
nek, elsésorban nemsz6tt kelmék alapanyagaiként. Ki-
alakultak azok a felhasznalasi tertiletek is, amelyeken
ezek az anyagok kivaléan bevaltak: gaz- és folyadék-
szurék, gyogyaszati alkalmazasok, 1élegzéképes, de viz-
zar6 ruhazati anyagok, hangszigetelé burkoléanyagok,
akkumulator cellakat elvalaszté6 rétegek, mnano-
kompozitok stb.

A japan Teijin cég Nanofront néven poliészter alap-
anyagbdl, a bikomponens szalak elvén, ,szigetek a ten-
gerben” eljarassal 700 nm vastagsagu szalakat allit el6
(a 39 dtex vastagsagu bikomponens szalban 8360 ,szi-
get”, azaz nanoszal van), de mar megkezdte 280 nm
vastagsagu nanoszalak gyartasat is A Nanofront fontos
tulajdonsaga, hogy nagyon j6 huté hatasu. Ez azon
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alapul, hogy a rendkiviil sok nano mérett elemiszal ko-
z6tt kialakulé kapillarisok felszivijak az izzadsagot a
boérrél és az gyorsan elparologhat. Fé felhasznalasi te-
riletei: bérbarat alséruhazati cikkek, csuszasmentes
védokesztyuk, frissitékenddék, szurék stb.

Ujfajta alkalmazasok

A muszaki textilidk rendkivil sokféle fajtaja na-
gyon sok alkalmazasi tertiletet érint. A kovetkezékben
csupan néhany ujszerti alkalmazasra mutatunk be
példat a Techtextil kiallitason szerzett tapasztalataink
alapjan.

Nanotechnolégia

A nanotechnolégia a textiliparban nem csak a
nanoszalak eléallitasat és feldolgozasat jelenti, mas te-
ruletein is hoédit. Kulénbozé bevonatok készitésénél
hasznaljak, mint példaul szélkerekek felulet-
megmunkalasara a surlodasi tényezé csokkentésére,
gyogyaszati eszk6zok gyartasaban (pl. eztistbevonat ké-
szitésére, antibakterialis kotszerekhez, egyes nano-
részecskék UV-sugarzas ellen védé képességénél fogva

védorétegként stb.). Szerepet kap a mikroelektronika-
ban, a konnyUszerkezetes éptuiletek tetézetének készité-
sében, gaz- és folyadékszltir6kben és még szamos egyéb
helyen. A Techtextil kiallitéi sok ilyen alkalmazast mu-
tattak be.

Egy ilyen termék példaul az USA-beli Zeus cég
Filtrig elnevezési szliréanyaga, amelyet ePTFE memb-
ranra felvitt PTFE-nanoszal réteg alkot. (A
nanoszalakat oldatbél allitjak elé, elektromos
szalkézéssel.) Folyadékok és gazok szurésére, mikron
méretll anyagrészecskék visszatartasara alkalmas. El-
s6sorban a gyogyszeripar szamara kinaljak, de hasz-
nalhaté mas helyeken is agressziv folyékony vegyi
anyagok szlrésére, vagy Uizemanyag cellakhoz memb-
ranként, akkumulatorokban szeparatorként. 250 °C-ig
hoallé.

Textilépitészet

A textilépitészet — és egyben az Ureges kelmék al-
kalmazasanak - egy érdekes alkalmazasi példaja,
amely a Techtextil egyik innovacios dijat is elnyerte, a
Jegesmedve-haz”. A fejlesztés azért kapta ezt a nevet,
mert a jegesmedve fehér bundaja bevezeti a hésugara-
kat az allat fekete bérébe, amely elnyeli és tarolja a me-
leget, a fehér bunda a ko6zé zart levegével egyuttal hé-
szigeteloként is szolgal. A ,Jegesmedve-haznal” egy
tobbrétegli szerkezetet alkalmaznak, amelynek legktilsé
rétege atlatszo, héallo folia, alatta egy fehér
Uregeskelme-réteg van, majd ismét egy héallo folia, vé-
gul legalul (az éptlet belseje felé) egy fekete
uregeskelme-réteg helyezkedik el. A kuilsé réteget alko-
té6 folia ala napkollektorokat épitettek be, amelyek a
napsugarzasbdl szarmazo6 infravérés sugarakat az alat-
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ta levé fekete rétegbe tovabbitjak. Ez alatt egy ETFE
(etilén-tetrafluoretilén) féliaréteg van, amely a fekete ré-
tegb6l kisugarzé hét visszasugarozza a fekete rétegbe.
Az igy nyert hét az Ureges kelme belsejében levegé-
aramlassal egy specialis — a TAO Transatmospheric
Operations cég altal kifejlesztett — berendezésbe veze-
tik, ahol tarolni is tudjak, igy biztositva az éptilet belse-
jében a nyari hénapokban 6sszegylijtétt meleg levegével
a téli fitést. A hétarolast szilikagéllel toltott tartalyok-
ban végzik.

Usz6 vizszallité konténer

Vannak tengerparti varosok, szigetek, ahol az
édesviz ,hianycikk”, azt mashonnan kell odaszallitani.
Erre a célra fejlesztettek ki a Refresh elnevezésti t1szo
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konténert, amelyet egy hajé vontat és amelyben akar
20 ezer liter viz is elfér. Nincs szukség tehat oriasi
tankhajora, a vontatmany tébb ilyen tsz6 tartalybél al-

—— : lithato Ossze, igy
gazdasagosan,
tengeri Giton lehet
ellatni friss vizzel
ezeket a helyeket,
amelyek esetleg
nagy tartalyhajot
nem is tudnanak
kikotéjukben be-
fogadni. A textil-
ipar szempontja-
bol ez a fejlesztés azért érdekes, mert a konténertest
maga textil anyagu. A nyilasokat hatalmasra meérete-
zett huizozar zarja le, amelynek szalagja szintén textilia.
A vontatmany és benne a viz mozgasat folyamatosan
muszeresen figyelik és az adatokat szaloptikas kabelen
juttatjak el a vontaté parancsnoki hidjara. Ez a fejlesz-
tés egyébként az Eurdpai Uni6é 7. keretprogramjaban
készult el, az olasz D’Appolonia, a spanyol AIMPLAS, a
g6rog Spanopoulos, a cseh Safibra és az olasz ZipLast
cég egylUttmukodésével, és innovaciés dijat nyert a
Techtextil kiallitason.

Robbanasallé konténer

A reptilégépek bizton-
saga érdekében fejlesztette
ki az Eurépai Uni6 7. keret-
programja keretében
ugyancsak az olasz
D’Appolonia cég és nyolc
egyuttmukédé partnere a
Fly-Bag elnevezéslti, robba-
nasallé hajlékony konténert.
Ha belsejében robbanas tor-
ténik is, ez a kdérnyezetében
és magaban a repulégépben nem tesz kart. Anyaga
tobbrétegli textilia, amit nanotechnolégiai eljarassal
latnak el kent feltilettel. Az egyes kelmerétegek mind-
egyikének megvan a sajat szerepe: a robbanas kovet-
keztében szétreptilé repeszek felfogasa, a tulnyomas-

Huazézar

lyozasa, valamint a ttizallésag és a héhatasnak valo el-
lenallas. A konténer to6ltényilasat itt is hasonlé huzé-
zarral zarjak le, mint az tisz6 vizszallitéo konténernél, ez
méterenként 20 tonna széthuzé erét is kibir.

Egészségiigyi alkalmazasok

Az egészségligyben és gyogyaszatban nagyon sok
helyen alkalmazzak az intelligens és funkcionalis texti-
liakat.

Igen fontos tertilet a textiltermékek antibakterialis
tulajdonsagainak biztositasa. A finn Silvergreen cég po-
liamid, poliészter vagy polipropilén alapanyagi SGPLUS
fonalaban ezt az anyagba kevert ezlistionok biztositjak.
Nem sztiikséges, hogy az egész kelme ebbdl a fonalbdl
készuljon, 15-20 % SGPLUS-fonaltartalom mar megfe-
lel6 hatast fejt ki. A terméket elsésorban korhazi ruha-
zatok és agynemuk gyartasahoz ajanljak.

A sebgyodgyulast segiti elé a brit CalgonCarbon cég
kitin6 mikrobaellenes tulajdonsagokkal rendelkezé
Zorflex szala. Anyaga 100 %-ban rendkivil pordzus
szerkezet(l aktiv szén. Az ebbdl készult kotszer kozvet-
lentil a sebre helyezheté. Figyelemre méltd, hogy az

ilyen kotszerrel igen j6 eredményeket értek el nehezen
vagy nem gyogyul6 sebek kezelésében, aminek soran a
fajjdalom és a kellemetlen szag is jelentés mértékben
csokkent.

Az aktiv szén kotszert kombinalhatjak eztstré-
szecskékkel is. Az ezlistozott kotszerek hatasmecha-
nizmusa szerint az ezlstionok beszivarognak a sebbe
és ott a bdrsejtek szaporodasat is gatoljak. Az aktiv
szénbdl készilt kotszerben a CalgonCarbon cég mikron
méretl fémezist részecskéket helyez el, amelyek nem
fejtenek ki ilyen hatranyos hatast, ugyanakkor a bakté-
riumok szaporodasat igy is meggatoljak.

Harom francia cég, a Bluestar Silicones, a Texinov
és a Massebeuf kozos fejlesztési munkajanak eredmé-
nye a Techtextil kiallitas egyik innovaciés dijaval kittin-
tetett, szilikon bevonatu poliészter multifilament-fonalbdl
kotott lancrendszerti kelme. Készil egyrétegi és tireges
kelme formajaban egyarant. Rendkiviil hajlékony, cst-
szasmentes és nagyon jo mechanikai és hétani tulaj-
donsagokkal rendelkezik. Attért szerkezete folytan fel-
hasznalhat6 az egészségugyi célokra (atengedi az izzad-
sagot és az egyéb testnedveket), valamint az a valtoza-
ta, amely szilikonnal bevont tivegszalakbol all, kompo-
zit er6sité anyagként (nagy mechanikai és vegyszer-

allésagu). A
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allithatok legyenek.

A Techtextil egyik innovacios dijat nyerte el a
Schoeller Medical altal Kkifejlesztett, felfekvés
(decubitus) kialakuldsa ellen védé matracborité, amely
ezt a jotékony hatast specialis kelmeszerkezetének ko-
szonheti. A kelme feltiletét apré6 domborulatok boritjak,
ezaltal a test kevesebb ponton érintkezik vele. Az érint-
kezési pontok ko6z6tt mikroszkopikus méret1 nyilasok
alakulnak ki, ahol a nedvesség eltavozhat a testfeliilet-
rol.

Filament szalak
(Gvegszal, poliamid,
poliészter stb.)

Ugyancsak a Schoeller Active>Silver elnevezési
terméke olyan kikészitést kap, amely ezlstsét tartal-
maz és azon kivll, hogy megszlinteti az izzadsagszag
képzoédését, a kelme nedvességhaztartasat is javitja. A
Solar+ technologia alkalmazasa fokozza a kelmében —
barmilyen szinl is legyen az — a Napbol érkezé hésuga-
rak abszorpciojat és ezzel napos, de hideg kérnyezetben
(pl. magas hegyen) javitja a test hdéhaztartasat. A
Coldblack elnevezéstl kikészitési eljaras a hdésugarak
elnyelésére kulénésen hajlamos fekete szinti kelmét
ugy alakitja at, hogy az nem nyeli el, hanem visszaveri
a hdsugarakat és emellett nagyon j6 véd az ibolyantuli
sugarakkal szemben is (az erre jellemz6 UPF értéke leg-
alabb 30).

Meedical:Linvk néven mutatta be a Devan Chemicals
cég azt a termékét, amelynek molekulai tartésan ko-
tédnek a textilanyaghoz, baktériumellenes bevonatot
képezve azon. Ezt a terméket els6sorban egészséglgyi
intézmények szamara készilt textilidkhoz ajanljak, a
korhazi fertézések megelézésére, mert megakadalyozza
a mikroorganizmusok szaporodasat.
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Ugyanennek a cégnek AZEgis elnevezésu, ujfajta ké-
szitménye is egy bevonatot képez a szalakon. A bevonat
mikroszkopikus meérett1 ,t(ii” szinte felnyarsaljak a
mikroorganizmusokat és megakadalyozzak szaporoda-
sukat. Kuilono6sen poratkak ellen hatasos, mert a tapla-
lékukat képezé6 gombakat pusztitija el. (Hasonloképpen
yoanik el” a cég &Fresh technologiaja a kellemetlen iz-
zadsagszagot gerjeszté gombakkal is.) Magukat az al-
lergiat okozo poraktakat teszi életképtelenné a cég
Probiotex kikészitési segédanyaga. Hatasmechanizmusa
a kovetkezd: A poratkak uruléke tartalmazza az aller-
gén anyagot. Ennek hatastalanitasara probiotikus bak-
tériumok alkalmasak, ilyenek spérait tartalmazza
mikrokapszulakban a  Probiotex. Mosaskor a
mikrokapszulak a surléodas kovetkeztében feltdérnek, a
sporak kiszabadulnak, probiotkus baktériumokka fej-
l6dnek és felfaljak taplalékukat, az atkakat.

Sugarzas elleni védelem

A szén-nanoanyagokkal foglalkozo német
FutureCarbon cég CarboShield bevondéanyaga a textil-
anyagon a 30 MHz-t6l 50 GHz-ig terjed6 frekvenciatar-
tomanyba esé sugarzasok ellen nyujt védelmet. Az R ti-
pus visszaveri az elektromagneses sugarakat és — a be-
vonat vastagsagatol fliggben — akar té6bb mint 30 dB ér-
tékl arnyékolast is biztosit. Az A tipus nem veri vissza,
hanem elnyeli és hésugarakka ,szeliditi” az elektro-
magneses sugarzast.

Elektronikai szerelvények

A német SmartTex Netzwerk program keretében a
TITV Greiz textilipari kutatointézet olyan textilszalagot
allitott eld, amely magaban foglalja a sztikséges kabe-
leket és USB csatlakozoban végzédik.

Ugyanez az intézet Elitex néven olyan poliamid
filamentfonalat fejlesztett ki, amelyet elektromosan ve-
zetd ezlist bevonattal latnak el. Elénye a fémhuzalt tar-
talmazé fonalakkal szemben, hogy 7 % koruli nyalasra
képes. Fajlagos ellenallasa kb. 20 Q/m. Alkalmas pél-
daul a nyomtatott aramkoérokhéz hasonlé felépitést
panelek huzalozasara.

A SmartTex program keretében ktilonb6zé érzéke-
16ket is kifejlesztettek, amelyeket ruhazati cikkekben és
mas felhasznalasi terlileteken lehet a textilanyagba be-
épiteni. Ilyen példaul a Strickmanufaktur Zella cég pie-
zoelektromos mozgasérzékelbje, amit egy hosszu ujju
ingbe kotottek be (a gépi kotést kiegészitve csak csekély
mértéktl kézi munkaval). Elsésorban idés emberek és
betegek szamara ajanljak, mert eleséskor vagy mas
mozgasi rendellenesség esetén vészjelzést ad.

Szintén a SmartTex programhoz csatlakozva fej-
lesztette ki a Gesellschaft fur Intelligente Textil
Produkte cég infravords sugarzason alapuld filitészove-
tét, amely igen gyorsan akar 600 °C-ra is felflithetd és
alkalmas mind ruhazati cikkek, mind autéulések stb.
melegitésére. A cég egy masik fejlesztése, amit a warmX
céggel kozosen hozott létre, egy kotott kelmében kiala-
kitott nedvesség- és hémérséklet-érzékeld, amit azutan
barmilyen mas textil- vagy egyéb hajlékony anyagba be
lehet épiteni. A mérést egy, a kelmébe bekotott specia-
lis fémszal villamos ellenallasanak valtozasai révén
végzi a készulék. Alkalmazhaté ruhazati cikkekben, fa-
lakban és padlokban, betegagyakban, kerekes székek-
ben stb. Mivel kotott kelmébdl késziil, nagyon hajlé-
kony és nagy feltilett is lehet. —10 és +60 °C kozott
hasznalhaté.

futésére,

A warmX cég egyéb-
ként sokféle alkalmazast
mutatott be a ruhdzatok
legyenek azok
akar als6-, akar felséru-
hazati termékek. A ftott
tertiletek is kulonbo6zok,
attol flaggben, hogy az
adott ruhadarabtél ép-
pen mit kivannak meg
(derék, vesetajék, hat,
labszarak, labfej stb.) A
sziikséges aramforras
egy ahhoz hasonloé ak-
kumulator, mint amit ma
a mobiltelefonokhoz hasznalnak.

A SmartTex program egy tovabbi eredménye a
Thorey Gera textilkikészitégyar és a Jenpolymer
Materials cég egyltttmtikoédésének terméke: egy olyan
kikészitésti kelme, amely a mindenkori megvilagitasi
helyzetnek megfeleléen kiils6 beavatkozas nélkul, re-
verzibilisen valtoztatja UV-sugdrzds elleni drnyékolé
képességét. Ez a tulajdonsaga akar ruhazati cikkeknél,
akar arnyékol6 szerkezeteknél jol kihasznalhato.

A Schoeller Energear technolégiaja szerint készitett
textilia visszaveri a test altal kibocsatott infravoros (hé-
Jsugarak Un. far infrared (FIR, 8-14 um hullamhosszu)
tartomanyba esé részét magara a testfeltiletre, igy ja-
rulva hozza a kellemes koézérzethez, kiils6é energia fel-
hasznalasa nélkul. Kozvetlentll a testen viselt alséru-
hazatként sportolashoz, szabadidé-tevékenységekhez,
munka- és védéruhakhoz, valamint haléruhakhoz
ajanljak.

Eppen ellenkezéleg, a test huitésére szolgal a
Kraton cég Nexar polimer bevonata. A bevonat felveszi
az izzadsagot, megduzzad és megtelik a nedvességgel,
ami onnan elparologva htité hatast fejt ki. Tartosan
mintegy 1,5 °C-kal képes csokkenteni a testkozeli réteg
hémérsékletét. Alkalmazhaté langmentes szalakbol ké-
szult kelméken is.

A FutureCarbon cég Carbolmpreg anyaga
eleektromos vezetéképességli impregnaléanyag, amit

Aramforras

Fatott
terlletek

PCM

PCM-mel
\ " nelkal

\.

....................... Xevs

30 C-fok |,

| Komfort zéna
28 C-fok .

1de
egyebek kozott arra is fel lehet hasznalni, hogy a kel-
mébe kisfeszliltségli aramot vezetve felmelegitsék azt.

A halmazallapot-valté (PCM) anyagot tartalmazo
mikrokapszulakon alkalmazasan alapulé hdészabalyozoé
textiliak egy ujabb valtozatat mutatta be a Devan
Chemicals cég, Thermic néven. Az eljaras ujdonsaga,
hogy nincs sziikség kétéanyagra, és akar természetes,
akar szintetikus szalasanyagokhoz hasznalhaté. Ez
hozzajarul ahhoz, hogy az ilyen kelme kellemes fogasu
marad és kivaléan moshaté.

Ujfajta termékek és eljarasok
Ontisztulé kelmék

A Schoeller cég altal kifejlsztett Ecorepel technolo-
gia koérnyezetbarat modon oldja meg a vizlepergetést és
a kelmefeltilet tisztitasat. A szalak feltiletét spiralis ala-
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ka, hosszu paraffin-molekulalancok boritjak, nagyon
finom bevonatot alkotva. Pozitiv alternativat jelent a
fluorkarbonos kezeléssel szemben, mert biologiailag le-
bomlik, nagyon kopasallé, mosasallé és vegytisztithato.
Ugyancsak a Schoeller NanoSphere eljarasa olyan kel-
mét eredményez, amelynek feliiletét nano méretti ki-
emelkedések boritjak és ezzel — a lotuszlevél-elv alapjan
— lepergeti a vizet és a
szennyezédéseket, akar
az olajat is, ugyanakkor
nagyon kopasallo, ami
példaul munkaruhak ese-
tében nagy elény.

A vizlepergetés meg-
oldasara a Clariant cég
Arkophob FFR néven flu-
ormentes  kikészitészert
fejlesztette ki, a szennyez6dések eltavolitasara pedig a
perfluor-oktansav- (PFOA-) mentes fluorkarbon alapu
Nuva N segédanyag csaladot mutatta be a kiallitason.
(A PFOA a koérnyezetre nézve karos anyag, hasznalata
lehet6leg kertilendd.)

A Devan Chemicals cég Eco Release terméke a 6
vagy 8 szénatomot tartalmazé monomerekbél allé
fluorkarbon-lancmolekulakon alapulé készitményekkel
szemben mas formaban tartalmazza a fluort, igy PFOA-
és PFOS- (perfluoroktan-szulfonsav) mentes. Alkalma-
zasa nem iényel magas hémérsékleten térténé kezelést,
és a kelme kellemesen puha fogasu lesz.

Ugyancsak a vizlepergetést szolgalja a Freudenberg
cég alifas poliuretan alapu Purtex WR kikészitészere,
amely kittinik j6 mosas- és dorzsallosagaval.

Ujfajta multiaxialis kelme

A lancrendszerti kotégépeirdl ismert német LIBA
cég Copcentra MAX 4 CNC tipusu, tébbiranya
vetluilékbefektetésre alkalmas gépén a fonalbefektetést
végz6 berendezést oly médon valtoztatta meg, hogy le-
het6vé valt a kétféle iranya atlés fonalbefektetés elhe-
lyezkedésének valtakozasa egy fektetési cikluson belul.
A valtas a kelmeszélesség belsejében torténik meg. Itt a
kétféle iranyu fektetés koztil az, amelyik eddig felul
volt, az most alulra kertl és viszont. Ezaltal ,parketta-
mintas” feltilet keletkezik. Azon kivil, hogy ez a kelme-
szerkezet bizonyos mintazatot ad, elény, hogy a fonal-
fektetéseket végzé gépegység rovidebb lehet, ami hely-
megtakaritast jelent. A LIBA Multicompact elnevezésti
Ujfajta kelmeszerkezet mechanikai szilardsaga kivalo,
nagyon hajlékony. Szén- és/vagy Uvegszal erdsitésti
kompozit-erésitbanyagok készitésére hasznaljak. A LI-
BA cég ezzel az ujfajta kelmetipusaval innovacios dijat
nyert a Techtextil kiallitason.

Sugarzas elleni védelem

A réntgen- és gamma-sugarak athatolasa ellen vé-
dé kelmét fejlesztett ki a Teijin cég Technora (para-
aramid) szalabol és a belekevert wolfram-részecs-
kékkel. Az ilyen kelme a fonal anyagabdl eredden igen
nagy szilardsaga, amit a viszonylag nagy mennyiségii
wolfram tartalom még fokoz is. A sugarzas elleni vé-
delmet a wolfram biztositja, ami egyuttal javitja a me-
chanikai hatasokkal szembeni ellenallast is. A sugar-
védelemben altalaban hasznalt élommal szemben el6-
nyods, hogy a wolframnak nincs egészségkarosité hata-
sa, bar kétségtelen, hogy a wolfram joval dragabb az
6lomnal.

Langmentesités

A Schoeller cég legutobbi fejlesztési tevékenységé-
nek legutobbi eredménye a Pyroshell eljaras, a lang-
mentesitd kikészitések egy Uj fajtaja, ami poliamid- és
poliészterkelméken alkalmazhato (a jol lathatosagot
biztosito szinezéseken is). Langallo tulajdonsaga mellett
lélegz6 képességet, szilardsagnovelést, j6 kopasallosa-
got és rugalmassagot is ad a kelmének.

Pekoflam néven mutatta be a Clariant cég azt a
langmentesit6 kikészitéanyagat, amely mas hasonlé cé-
Ia termékekkel szemben nem tartalmaz halogén eleme-
ket (pl. bromot), ezeket foszfinat alapu vegyulletekkel
helyettesiti. Ez a készitmény tobbféle altipusban készul
és ennek megfeleléen kiilonb6zé célokra hasznalhato
(auto-uléshuzatok, lakastextiliak, szényegek stb.).

A holland Devan Chemicals cég Eco-Flam készit-
ménye klilonésen nagyon tlézveszélyes anyagok (pl. la-
tex és poliuretan) hasznalata esetén valik be. Nem tar-
talmaz halogén elemeket, antimont vagy nehézfémeket.
Egéskor elszenesedik, megduzzad és bevonatot képez a
kelmén, elszigetelve azt a langok hatasatol.

Villamos vezetékrendszer beépitése himzéssel

A TITV Greiz fejleszté intézet egyik tijdonsaga -
amivel el is nyerte a Techtextil egyik innovaciés dijat —
az az eljaras, amellyel vilagité diodakat (LED-eket) és
azok vezetékeit lehet himzdgéppel beépiteni valamilyen
kelmébe. A LED-eket a Tajima himzdégépgyar kdozremui-
kodésével atalakitott flitteradagolo késztilékkel helyezik
el a kelmén, az elektromosan vezetd fonalat pedig him-
z6 oOltésekkel rogzitik. Ez a technika nagy feltileteken is
alkalmazhaté.

Meleghazak klimaszabalyozasa

A meleghazakban
termesztett névények
szama-ra nagyon fontos a
min-denkor megfelelé kli-
ma Dbiztositasa. A benti
fény-, hé- és nedvességvi-
szonyok azonban fligge-
nek a ktlsé koérnyezeti vi-
szonyoktél is. Ezek inga-
dozasanak ha-tasait ellen-
sulyozza a hol-land Elasol
cég Ombra-DLS kelméje,
amelyet a Karl Mayer gép-

gyarral egyuttmtikédve
fejlesztet-tek ki. Voltakép-
pen egy vettilék-

befektetéses lanc-rendszerti kotott kelmér6l van szo,
amelyben a vetlilékek vékony aluminiumfélia-szalagok,
amelyeket egymastol néhany centiméternyi tavolsagban
elhelyezkedd, zsinorkotés-szertien fektetett, az UV-
sugaraknak ellenall, nagyrugalmassagi lancfonalak
rogzitenek. Az ily modon készult kelmét almennyezet
formajaban feszitik ki a meleghaz teteje alatt. A kelme
hossziranyu feszitését egy motor hajtja végre, amit
fényérzékelé készulék vezérel. Fényszegény viszonyok
kozott a kelmét megfeszitik és igy az aluminiumfoélia-
szalagok eltavolodnak egymastdl, koztik a fény beha-
tolhat, vilagosban viszont a kelmét meglazitjak és igy a
nyilasok besziktlnek. Ezzel automatikusan szabalyoz-
zak a belsé fény- és hémérsékletviszonyokat.
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Hangszigetelés kotott Gireges kelmével

A Karl Mayer gépgyar a lancrendszert kotégépen
készllt tireges kelme egy 1j alkalmazasara mutatott be
példat. A Fraunhofer Intézettel kozosen kifejlesztett 35
mm vastagsaga kelme két ktilsé feltilete terjedelmesi-
tett fonalbdl készil, ezeket beltil viszonylag vastag
monofilamentek kotik O6ssze. A terjedelmesitett fona-
lakbél szarmazé apr6 bolyhozottsag visszaveri a hang-
hullamokat, a kelme belsejében kialakitott tiregben pe-
dig szétszoérja és igy legyengiti azokat.

Gazosodas elleni védelem

A mezbégazdasag szamara jelent fontos ujdonsagot
a talaj gazosodasa ellen véddé szovet, Beaulieu cég
Okolys terméke. A Kkétféle (meg nem nevezett)
biopolimer-fonalbél készult szovet egyik Osszetevéje
biologiailag lebomlé anyag, a masik komposztalhat6. Az
els6 harom évben védi meg az Ujonnan ultetett fiatal
novényeket kornyezetiik elgazosodasatol, majd ,eltti-
nik” ill. a komposztalas révén Ujra hasznosul. A termék
elnyerte a Techtextil egyik innovaciés dijat.

Textil emeldszerkezet

Rendkivtl szel-
lemes alkalma-
zasat  mutatta
be az dreges
szovott kelmék-
nek a német Pile
Fabrics Viersen
cég: 35-40 cm
vastagsagura
felfajhato, poli-
észter-filament-
fonalakbél  ké-
szult és PVC-bevonattal ellatott (tehat légzard) tireges
kelméje alkalmas arra, hogy vele nehéz terheket emel-
jenek fel. Ha ennél magasabbra kell a terhet emelni,

tobb ilyen kelmeréteget helyeznek egymasra és alulrél
kezdve egymas utan fajjak fel azokat. A kelme fels6 és
als6 rétegét itt nem viszonylag vastag és nagy rugalmas
O0sszenyomhatésagot ado filamentek kotik Ossze, ha-
nem vékony, puha fonalak, igy a kelme nyugalmi alla-
potban teljesen lapos. Jelenleg elsésorban a reptilégép-
ipar hasznalja ezt a terméket a reptilégépek szerelése-
kor sziikséges felemelésére. Egy masik alkalmazasa
ennek a kelmetipusnak a felfajhaté csénakok készité-
se.
* K %

Mindent Osszefoglalva azt tapasztaltuk a kiallita-
son, hogy a textilipar minden nehézsége ellenére ha-
talmas léptekkel fejlédik és mindig képes 1ij meg 1j fej-
lesztésekkel hozzajarulni az emberek fizikai kozérze-
tének javitasahoz, az egészség megérzéséhez vagy a
gyogyitashoz, a koérnyezet védelméhez és az energia-
megtakaritashoz.
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[1]  Gherzi Textile Organisation: Technical Textiles. A Messe
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2012/5. sz. E141. old. -
http:/ /www.gherzi.com/downloads/media/2012 /tech_t
extilien12.12.pdf

[3] Gherzi Textile Organisation: Global technical textile
market. A Térok Textilipari Munkaadéi Szervezet konfe-
rencidja, Isztambul, 2012. nov. 16. -
http:/ /www.tekstilisveren.org/ttsis /dosyalar/2012/GLO
BAL%20TECHNICAL%20TEXTILES%20MARKET-
Mr.%20MATTHIAS%20BUEHRER.pdf

[4] Gherzi: Are joint ventures or strategic tie-ups the right
recipe for the Indian technical textiles industry?
Techtextil India szimpézium, Mumbai, 2012. okt. 30-31.
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right-Hendrik-H-Van-Delden.pdf
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MUSZAKI TEXTILIAK

Polimer kompoziterdsité szalak tulajdonsagai

Szabo Lorant

Obudai Egyetem RKK KMI
szabo.lorant@rkk.uni-obuda.hu

Kulcsszavak/Keywords: Miszaki szalasanyagok, HUz6szi-
lardsag, Huzo rugalmassagi modulus, Technical fibres,
Tensile strength, Tensile modulus

Summary

Manufacturing of fibre reinforced polymer composites is
a dynamically growing industry by it is excellent properties. In
engineering practice the comparison of mechanical properties
of structural materials is more characteristic by featuring
material weight than referencing to cross section. From the
comparison of materials it is clear, that hardness of fibres
used to reinforce polymers significantly exceeds the hardness,
elasticity and tensile strength of steel and aluminium
structures.

Osszefoglalas

A szaler6sitésti polimer kompozitok gyartasa a kivalé tu-
lajdonsagaik révén dinamikusan ndvekvo iparag. A szerkezeti
anyagok mechanikai tulajdonsagainak &sszehasonlitasat a
meérnoki gyakorlatban a keresztmetszetre valé vonatkoztatas
helyett az anyag hasznalat szempontjabdl kifejez6bb sulyara
megadni. Az anyagok 0sszevetésébdl kittinik, hogy a polimerek
erdsitésére hasznalt szalak jelentésen, akar nagysagrenddel is
felulmuljak az acél- és aluminiumszerkezetek szilardsagat és
huizasi rugalmassagi modulusat.

Bevezetés

A mult szazad masodik felében az ember altal
hasznalt anyagok tertiletén alapvetd tendenciavaltozas
kovetkezett be: a fémes szerkezeti anyagok rovasara a
polimerek és a keramia anyagok alkalmazasa dinami-
kus fellenduilést mutat.

A textilipari szalak iranti novekvé igény kielégité-
sére az 1800-as évek végén — a kémiai-, a polimer- és a
szalgyartas fejlesztésének koszénhetéen — sikertilt mes-
terséges Uton szalasanyagokat eléallitani. A mestersé-
ges szalak fejlesztésében, gyartasaban — a ktilonleges
muszaki igényeknek valoé megfelelésnek koszénhetéen —
napjainkra donté valtozas koévetkezett be, széles, ku-
l6nleges igényt tamaszt6 tertileteken kulcsfontossaguva
valtak. A kulonbozé idészakokban hasznalt textilszalak
fejlesztési szakaszait az 1. abra szemlélteti.

A textilszalak feldolgozasanak gépesitése tobb mint
200 évre nyulik vissza, az elsé ipari forradalom is a tex-
tilipari muiveletek (fonas, szovés) gépesitésével kezdé-
dott.

Seilfolhasnslss Fonal, filament Textiea Kikstrites &
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2. abra

A szdl fogalom az atméréjéhez képest nagysagren-
dekkel nagyobb hosszusagi anyagokat jeldli, ez az alak
a textiliparban feldolgozott szalakra jellemz6. A musza-
ki textiliakat és a kompozit erésitésti textilszerkezeteket
is nagyobbrészt az ismert textiltechnolégiai eljarasok
valamelyikével allitjak elé.

A szalasanyagok iranti igény toretlentl novekszik
egyrészt a népességnovekedés (a Fold lakossaga immar
7 milliard f6), masrészt az egyre sokoldalubb textilszal-
felhasznalas és igénynovekedés kovetkeztében (az egy
fore esé textilszal felhasznalas ez id6 szerint 11,2
kg/f6).

A kulonbo6z6 szalasanyagok mennyiségét, azok fel-
dolgozasi sémajat a 2. abra mutatja [1]. 2012-ben a vi-
lagon felhasznalt 81 milli6 tonna szalasanyag 27%-a
(22 Mt) volt muiszaki textilia (3,5 Mt szalerdsité kompo-
zit; 7,7 Mt nemsz6tt és 10,8 Mt muiszaki textil kelme (3.
abra) [1]. A muszaki textilidk féldrészenkénti gyartasa-
nak évenkénti varhaté névekedését a 4. abra szemlélte-
ti [1].

A konnyu gépszerkezeti anyagok gyartasanak kez-
detét, a gyartasi volumen felfutasat az USA-ban az L
tablazat tartalmazza.

Az 4j, nagy teherbirasu szalak értéke sok esetben
akar nagysagrendekkel is feltilmuljak a tomegesen
hasznalt szalasanyagok arat. Remélheté azonban, hogy

L tablazat. Konnyti szerkezeti anyagok gydrtdsa az USA-ban

Aluminium-, E-tiveg-, aramid- és szénszal ipari bevezetése
és a termelés felfutasa az USA-ban

Al E-iiveg | Aramidok | Szénszal
N 1885 | 1931 1965 1968
kezdete
Evek, amig a
gyartas elérte 10 14 10 14

az 1000 t/évet
Evek, amig a

gyartas elérte 17 19 13 25
a 3000 t/évet
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3. dbra

az Un. high-tech szalak gyartasi, feldolgozasi tech-
egyre tobb tertileten valé alkalmazasuk varhato.

A szalak és textilidk legdinamikusabb fejlédése a
muszaki textilidk és kompozit szalerésité anyagok terti-
letén tapasztalhaté. A fejlettebb ipari orszagok textil-
ipari fejlesztései, a gyartas sulypontja napjainkban a
muszaki és a kompozitokban hasznalt erésité textiliak
tertiletére helyez6dott at. Az 1j, kuloénleges tulajdonsa-
gu textilanyagokbdl készitett termékek irant a felhasz-
naléi igények minden korabbi elképzelést felilmulnak,
ami a szal gyartasatol a késztermék eldallitasaig kuilo-
nos erdfeszitést, szaktudast igényel. A szalak tulajdon-
sagait, a feldolgozasi technolégidkat a felhasznaloi ki-
vansagok és a textil szempontokat figyelembe véve ala-
kitjak ki.

A textilszal fajtak Osszetétele, aranya és feldolgozas
valtozasanak néhany jellemzéje:

e a mesterséges szalak részaranya a 60%-ot is
meghaladja,

e a poliészter szal kedvezé ara és tulajdonagai ré-
vén a legnagyobb mennyiségben hasznalt szalasanyag
(35,5 M),

e az elemiszalak finomsaganak széles tartoma-
nya, a szalak finomodasa, mikro- és nanoszalak,

e a kulonleges funkcigju bikomponens szalak je-
lentésége novekszik,

e a szalak mechanikai tulajdonsagainak széles
skalaja, nagy szilardsagu, huzasi rugalmassagi modu-
lusu szalak (5. abra) [2],

e széles tulajdonsag-tartomanya fonalak (nagy

5. dbra
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4. abra

nyulasu elasztomerek, térékeny kabelek) feldolgozasa,

e a védelmi funkciéknak val6 megfelelés (hé-,
vegyszer- és tizallésag, nagy LOI érték) el6térbe kertl,

e a szalak egyre nagyobb hanyadanak filament
(,végtelen”) formaban valé feldolgozasa,

e a hagyomanyos lapképzé technoléogidkon (sz6-
vés, kotés) tulmenden a nemsz6tt, a fonalfektetési (NCF
Non Crimp Fabrics — nem hullamos kelmeszerkezet) és
a fonatolasi technologiak egyre szélesebb tertileten tor-
ténd alkalmazasa stb.

A latvanyos textil tjdonsagokon tulmenden a rész-
letekre, a feldolgozasi kérilményekre is nagy figyelmet
forditanak. A textiliak feldolgozasara donté befolyassal
van a gépalkatrészek textiliaval érintkezé feltilete, mi-
nésége, valamint a szal alakja, feliiletkezelése. Emiatt a
mechanikai technolégiak elengedhetetlen kisérdje a
szalak feltiletének vegyi kezelése a feldolgozhatdsag ja-
vitdsara, a végsé felhasznalasi elvarasoknak megfeleld-
en. A j6 minéség biztositasa, a hatékony, automatizalt
gyartas elengedhetetlen feltétele az elektronika széles-
kort alkalmazasa, a textilgépeken a szénszal erdsitést
kompozit szerkezeti anyagok hasznalata.

”w_r

A kompoziterdsitd szalak altalanos jellemzdi

A komporzitok erésitésére kuilénlegesen nagy szi-
lardsagu és kis nyulasu szalakat hasznalnak, a meny-
nyiségi névekedés és technologiai fejlesztés dinamikus.

A szalak hossziranyu mechanikai tulajdonsagaik-
kal jellemezhet6k. A mesterséges szalak molekulaszer-
kezete, geometriai tulajdonsagai a gyartas soran ala-
kithaték ki, ezaltal a mechanikai tulajdonsagok és a
feldolgozasi technolégiak és viszonyok megtervezhetok.

A szalatmeéré csokkentésével a szalasanyagok faj-
lagos szilardsaga novekszik (6. abra), ami egyrészt a
szalgyartaskor eléfordulé hibak kisebb valoszintiségé-
vel, masrészt a gyartaskori nagyobb nyujtas révén, a
molekulaszerkezet tengelyiranyt elrendezédésével is
magyarazhato.

A kompoziterésité szalak altalaban kis nyulasuak,

- 4 maximadalisan elérhets
‘-;: 6000 1 szildrdsdg 11000MPa
~ 5000 |
on
‘& 4000
:5 3000
tiveg tdmb
- 2000 A
g szildrdsdg 170 MPa
—E 1000

—— >
s 10 15 20
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6. dbra
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Szénszal és a haj atmérdje

7. abra

nagy a huzasi rugalmassagi modulusuk, merevek, t6-
rékenyek. A kisebb atmeéréjui szalak hajlékonyabbak,
ami a feldolgozhatésagukat elésegiti. A kompozit-
erésitéshez hasznalt szalak hajlitasi merevségének
csokkentésére, a feldolgozhatosag javitasara altalaban
kis atmeéréju (5-14 pm) szalakat hasznalnak, ez az at-
méré az 50-70 pm atmérdjli hajszalénak 10-20%-a (7.
abra).

A 80-120 nm atméréju Gn. nanoszalak irant is fo-
kozott érdeklédés mutatkozik a kompozitok erésitésére.
Ezeknek a szalaknak nagy fajlagos feltilete a matrixszal
kivalo kapcsolodast tesz lehetévé.

A kompoziterdsité szalak altalaban kor kereszt-
metszettiek. A szalatmérd és a szal fajlagos surtisége
ismeretében a textiliparban hasznalatos mérészamok
(finomsagi szamok) szamitassal is meghatarozhatok. A
szalatméré megadasan tulmenden a kabel, a cérna fi-
nomsagat a textiliparban hasznalt kilénb6zé rendsze-
rekben adjak meg. A szénszalak atmérdje tObbségik-
ben 7 pm, ez kb. 0,7 dtex szalfinomsagnak felel meg. A
kabel (tow-nak - ejtsd kb.: tou — nevezik) vastagsagat a
benne 1évé filamemtek 1000-ben (K) kifejezett szamaval
jellemzik; az 1K (azaz 1 ezer filamentet tartalmazoé ka-
bel), 3K, 12K, 24K vékony, az 50K, 60K, 320K vastag
kabelt jelent.

A kompoziterésité szalakat a szalgyartas soran fe-
luletkezelést (sizing, ejtsd: szajzing) koévetbéen kabellé
egyesitve keresztcséve formaban szerelik ki.

A nagy merevségl, sodratlan kabeleket (ezt tiveg-
szalak esetén roving-nak, szénszalak esetén tow-nak
nevezik) kozvetlentil a gyartandé anyagba fektetve, va-
lamely lapképzé eljarassal (szovés, fonatolas, fektetett
kabelek kotéstechnolégiai — tin. varrvahurkolasi — elja-
rassal valé rogzitése) feldolgozva, anizotrop (a terhelés-
nek megfelelé iranyba rendezett szerkezetl) kompozit
gyarthaté. A merev filamentekbdl allo kabelek kiteritve
valo feltépésével, belélik — a kartolas kiiktatasaval —
font fonal gyarthaté. A nem tul merev kabelek terje-
delmesitést kovetéen adott hosszra vagva (staple
fiber/yarn, ejtsd: sztépl fajber/jarn) révid- vagy hosz-
szuszal-fonasi eljarassal dolgozhatok fel.

A kabelek extruderbe vald koézvetlen bevezetéssel,
apritott, 6rolt granulatum, vagy pellet (rovidszal és
matrix keveréke) formajaban izotrép kompozitok gyar-
tasat teszik lehet6vé (8. abra).

Oroht
8. abra
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9. dbra
A kompozit erdsitésre hasznalt szalak és azok tu-
lajdonsagai széles tertiletet 6lelnek fel. Anyaguk lehet
e tUveg (E, Rvagy S tipus),
o szénszal (pl. AKSACA, HexTow, Panex, Pyrofil,
Sigrafil C, Tenax, Thornel P-25 Pitch-Based Fibre,

Torayca),
e Dbazalt,
e keramia,
e kvarc,
e boron,
o fém- ill. fémezett szalak,

e para-aramid Kevlar, Technora,
Twaron),

o folyékony kristalyokbo6l all6 polimer (LCP -
liquid crystal polymer), pl. Vectran,

e nagyon nagy molekulasulya (UHMW - ultra
high molecular weight) polietilén (PE) (pl. Dynema),

e PBO (p-phenilene-2,6-bensobisoxabole, pl.
Zylon),

e nagyszilardsagu polietilén-tereftalat (PET), po-
liamid (PA), polipropilén (PP), viszkéz (CV),

e természetes alapanyagu szalak (kender, len, ju-
ta, rami).

szalak (pl.

A kompoziterdsitd szalak tulajdonsagainak
osszehasonlitasa

A kompozit erésité szalak kiindulasi anyaga (szer-
ves, szervetlen) és molekulaszerkezete lényeges ku-
l6nbségeket mutat (9. abra).

A kompozitok, igy a kompoziterésité szalak is a
fém szerkezeti anyagok versenytarsai, szamos fontos
tertleten vezeté pozicidra tesznek szert. A kompozit-
erdsité szalaknak a kompozit témegre vonatkoztatott
mechanikai tulajdonsagai - az acélnal szamottevéen
kisebb anyagstriiségnek is koészonhetéen — egy nagy-
sagrenddel is felilmuljak az acélszerkezetek mechani-
kai tulajdonsagait, emellett szamos tovabbi elényods tu-
lajdonsaggal is rendelkeznek.
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13. dhra

és kulonbo6zé mértékrendszereket hasznalnak (lasd a
11. abra példait).

A kompoziterdsité szalasanyagok fesztltség—nyulas
diagramja is nagy ktilonbo6zdséget mutatnak (12. abra)
és egyéb tulajdonsagaikban — még az adott szalfajtan
belul is — lényeges kuilonbségeket tapasztalhatunk (II.
tablazat, 13. abra). A harom  meghatarozo
kompoziterdsité szal tulajdonsagainak szubjektiv meg-
itélése a II. tablazatban talalhaté. Az adott felhasznala-
si célra a legmegfelelébb szalat az igények és koltségek
figyelembe vételével célszert kivalasztani.

i

{ : II. tablazat. Harom szdlfajta szubjektiv megitélése
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12. abra
A mechanikai tulajdonsagokon belil kuléndésen  [|rodalom

fontos a szalak huzoészilardsaga és huzé rugalmassagi
modulusa. A mérnoéki gyakorlatban a szilardsagot és a
merevséget is a feluletegységre vonatkoztatva adjak
meg, az SI mértékegység-rendszerben pascalban (Pa),
azaz N/m2-ben, angol nyelvtertileten 1 négyzethtivelyk-
re (sqi) vonatkoztatva. A textilszalak stirtisége a fémes
szerkezeti anyagokhoz — kiilénésen az acélhoz — viszo-
nyitva szamottevéen kisebb, emiatt a mechanikai tu-
lajdonsagokat, a hasznalatot jobban kifejezé, a szerke-
zet sulyara vonatkoztatva célszeri megadni (a kilomé-
terben kifejezett szakitohosszal, vagy az azzal megegye-
z6 szamértékl cN/tex-ben) (10. abra). A szerkezeti
anyagok mechanikai tulajdonsagainak megadasara
szamos meértékegységet (sulyra, tomegre vonatkoztatva)

1. Gherzi: Technical Textiles Messe Frankfurt 2013. 06. 04.

2. R. Szabo, L. Szabd: New textile technologies, challenges
and solutions. XXIII. Congress of IFATCC, Budapest,
2013. 05. 08-10. p. 11.

3. Gardiner G.: The making of glass fibers. Composites
Technology 2009/4.

4. Borbély E. — Szab6 R.: Black Magic; The Present and the
Future Application of Carbon Fibers. 1st Regional
Conference — Mechatronics in Practice and Education
MECH - CONF 2011, Szabadka, 2011. dec. 8-10. p. 75-79.
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A muszaki textilidk jarmuipari alkalmazasai

Kutasi Csaba

Kulcsszavak: Mliszaki textiliak, Jarmiipar, Jarmdipari beszallitok

A Nemzeti Kiilgazdasagi

Hivatal NEMZETI
(Hungarian Investment and Trade Agency, gr\ULbﬁ_’L ASAGI
HIVATAL

HITA) Beszallitéi Osztalya és a Textilipari
Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet (TMTE)

forumot, hiszen nemcsak
levezeté elndkként, hanem
eléadoként is kozremuko-
dott. Elészor a kozel 70 fés

2013. majus 29-én Jarmiiipari Szakmai Fé6- TMTE hallgatésagot koszontotte,
rumot rendezett a HITA székhazaban. A P mint mondta: a ,t6bbszér
személygépkocsikban alkalmazott miszaki jf,/_j?;‘ eltemetett és ismét felta-
és egyéb textilidkon kiviil a vasiti, a villa- madni képes textilipar”
mos- és metrd-kocsik, az autdobuszok, valamint a képviseldi orvendetesen szép

kiilonb6z6 légi jarmiivek szamara gyartott, lathaté
és nem lathaté textiltermékek is széles skalat ké-
peznek. Tobb hazai jarmiipari - textilanyagokkal
foglalkozo — beszallité tartott ismertetét tevékeny-
ségérol, beszallitova valasarol.
Célkitiizés

Az ezredfordulon 20 kg-nyi, 2010-ben mar 26 kg
textiliat épitettek be egy kozépkategoérias gépkocsiba.
Az elérejelzések szerint 2020-ban ez 35 kg-ot tesz majd
ki auténként. (Valamennyi adat a kompozitok erdsité-
szalai nélktil értendé.) Az ulés- és léshuzat-
anyagokon, szényegeken és belsé karpitokon, légzsa-
kokon, biztonsagi 6veken feltl textilszerkezetek vannak
a gumiabroncsokban, tdmlékben, hajtészijakban, ku-
16nb6z6 szigetel6kben, sztir6kben, ktilonbozé tazvé-
delmi elemekben is. A felhasznalt alapanyagok kozott
nagyteljesitményt (hé- és langallé, ktilonlegesen nagy
szilardsagu) szalasanyagok, egyedi fonalak és cérnak,
kival6 idéjarasallosagu és szennytaszito, ill. komfortér-
zetet fokoz6 kelmék, valamint ktilonleges képességti és
alakzatu textilszerkezetek egyarant el6fordulnak. Tex-
tilipari gyartasuk korszeri technikai eszk6zokkel torté-
nik. Pl. jacquard-géppel felszerelt légsugaras szévogé-
pen alakra szovik a légzsakot, az tiléshuzatok alsé ré-
tegeiben Uireges (3D-s) kelmék vannak, a kivalé szuré-
és hangszigetelé képességli bikomponens mikroszalas
nemsz6tt kelmék végsé szerkezetét nagynyomasu viz-
sugarral alakitjak ki. Az optimalis funkcionalis tulaj-
donsagok mellet egyre fontosabb a gépkocsik tomegé-
nek csokkentése, hiszen 10 %-os mérséklés 6 % lizem-
anyag-megtakaritast eredményez, jelentés CO2 emisszi6
csOkkenéssel. A tomegcsokkentést tobbek kozott a
kompozitanyagok szélesebb korti felhasznalasa teszi
lehetévé, ezek vazszerkezete pedig erre alkalmas
szalasanyagokbol (féleg szénszalbol), sik kelmékbdl és
textilanyagt térbeli szerkezetbdl késziil (karosszéria
elemek, lokharitok, muszerfal stb.). Hasonloképpen,
egyre nagyobb mennyiségben van szliikség mtiszaki tex-
tilidkra a vasuti, a villamos- és metrokocsikhoz, az au-
tobuszokhoz, valamint a ktilonbo6zé 1égi jarmtivek szam
is. A sokoldalu felhasznalas okan, a hazai beszallitok
szamanak novelésére és a kapcsolatteremtés céljabol
rendezte meg elsé izben a HITA és a TMTE ezt a kozos
tematikus forumot.

El6adasok

Kokas Tamas, a HITA befektetés 6sztonzési féosz-
talyvezet6-helyettese kettés szerepben nyitotta meg a

szammal jelentek meg. A HITA beszallitoi programjat
bemutaté eldadasaban a HITA kis- és kozépvallalatok
beszallitéi lancba kertilését segitd tevékenységét emelte
ki. Beszamolt arrél, hogy a vilag htisz kiemelt gépkocsi-
gyarté cégébdl tizendt valamilyen médon jelen van Ma-
gyarorszagon (pl. a General Motors, Suzuki, Audi, Mer-
cedes stb.). Az autéipar befektetést generaldé agazat,
tébb mint 600 beszallitét jelent. Lényegesek az un.
kompetencia kézpontok, tobbek kozott pl. Gyér a mo-
torgyartas, Veszprém a mechatronika, ill. izem- és ke-
ndéanyaggyartasban tolt be meghatarozo szerepet. Az
autéipar — amely a magyar ipar termelésének és export-
janak kb. 20 %-at teszi ki — 100 ezer embernek biztosit
munkahelyet, a jelenlegi atlagbér havi 794 euré. A be-
szallitéi rendszerben a hazai vallalkozasok részben el-
s6kords, tobbséglikben harmadik és negyedik kords
partnerek. A HITA beszallitéi osztalyanak feladata a
Magyarorszagon letelepedett cégek hazai gazdasagba
lesztésével. A hivatal beszallitéi programmoduljai a fi-
nanszirozas, a halézat- és szolgaltatasépités teruletét
foglaljak magukban. Az eléadé a finanszirozassal kap-
csolatban kiemelte tobbek kozoétt a Nemzeti Fejlesztési
Ugynokség, az Eximbank és a Magyar Fejlesztési Bank
altal igénybe vehetd lehetéségeket. A szolgaltatasépités
kapcsan megemlitette az Uzleti informacié szolgalta-
tast, a tanacsadast, a képzést és a beszallitéi kompe-
tenciakdzpontokat. A beszallitova valas kévetelményei
kozul a j6 mindségli gyartas, a mennyiségi igény mara-
déktalan teljesitése és a vallalkozas pénzligyi stabilita-
sa a legfontosabb. Az j mindsitett beszallitéi adatbazis
is rendelkezésre all, az online rendszerben fé6ként a ,ke-
res-kinal” kapcsolat hozzaférheté a kis- és kozépvalla-
latok szamara. Ko6zos sikerként emlitette az eléado a
kapcsolatot az Opel Hungary, a BMW, a Suzuki, a
Racemark International Kft.-vel (az utébbi egy svajci
autokarpit-gyarté cég tizeme Komaromban) és a francia
Eloy fémipari céggel. A vallalkozasok tennivalédi kozott
fontos a magas szintll termelés, a kooperaci6 fejlesztés,
a munkamegosztas (pl. adott
anyagvizsgalo eszkoéz k6zos haszna-
lata stb.) és a tobbnyelvd és attrak-
tiv honlap - fejezte be eléadasat a
HITA f6osztalyvezet6-helyettese.

Dr. Pataki Pal, a TMTE elndke
a TMTE innovaciét tamogaté tevé-
kenységét mutatta be. Bevezetdjé-
ben elmondta, hogy az eurépai el6-
allitéi ipar 2012-ben kezdett nor-
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malizalédni, a mutiszaki textilidk gyartasa fokozodott.
Ennek is készonhetéen textilipari gyartas nalunk 10 %
feletti novekedést ért el, tehat a ,nem klasszikus” texti-
liak részaranyanak emelkedése javitotta az elmult két
év teljesitményét. Utalt arra, hogy ,nem Azsiaval kell
versenyezni, hanem azzal, amit még nem gyartanak
Tavol-Keleten”. Az eléadé ezutan a 2009-ben inditott, a
Nemzeti Technolégiai Platformot emelte ki, amely a
magyar textil- és ruhaipar megujitasaért munkalkodik.
Ennek eredményeként készilt el a Stratégiai kutatasi
terv és a Megvaldsitasi terv. Az Euratex — amelynek tag-
ja a Magyar KonnyuUipari Szovetség — az eurdpai textil-
és ruhazati ipar legnagyobb szervezete, igy téltik rend-
kivil fontos, naprakész informacidék szerezheték. Az
Eurépai Technolégiai Platform keretében, az Euratex
vezetésével 1étrehozott nonprofit szervezet a Textranet
(a textilipari kutatas- fejlesztés eurdpai halozataként
mukodé, déntéen a kutatandé témak meghatarozasa-
val, a projektekhez sziikséges konzorciumok létrehoza-
saval foglalkoz6 szervezet) és az Autex (a textiles okta-
tassal és kutatassal foglalkoz6 egyetemek szoévetsége)
részvételével alakitja ki azon Uj fejlesztéseket, amit az
Uniénak tovabbitanak. Az eléadé beszélt az ETTMa
(European Textile Technology Marketplace, azaz Eur6-
pai textiltechnolégiai piactér) lehetdségeirél, miszerint
ehhez a fejlesztendd technolégiai ajanlasokat kutatéin-
tézetek, a technologiai igényeket az ipari szereplék ad-
jak. Sz6 esett a Tex-EASTile projektrél (Sustainable
Innovation for Textiles in South East Europe, vagyis
Fenntarthaté innovacié a textiliparért a Dél-Kelet-
Eurodpai térségben), amely mint ,z6ld beszerzési kézi-
konyv” a kozbeszerzési palyazatokat kiiroknak és a val-
lalkozasoknak egyarant segitségtil szolgal, tobbek ko-
z6tt a legjobb gyakorlatok bemutatasa-
val. Az eléadé6 ezutan az Oko-Tex 1000®
szerinti tanusitasokroél (kérnyezetkimeé-
16 termék-eldallitasi rendszer) tett emli-
tést, amellyel ez id6 szerint a hazai
partnerek részérél a Coats Magyaror-
szag Kft., a Ladylon Kft. és a Naturtex
Kft. rendelkezik. A Techtextilen mutatja
be a szervezet az 1j ,STeP” emblémat (STeP -
Sustainable Textile Production: fenntarthato textilgyar-
tas), amely az Oko-Tex 1000 -est valtja fel. Kedvezé in-
formacioként hangzott el, hogy az Europen Technolgy
Platform haztartasi- és muszaki textilia szervezetében
részt vesz Kelemen Gabor, a Pannonflax igazgatésagi
tagja is. Az eléado6 végezettil a 2014-ben indulé Hori-
zont 2020 projektrél szél, amelyben a textiltermékek
végfelhasznaléinak, tébbek kozott az egészségligyben
és az autbiparban alkalmazhaté intelligens és egyéb
korszerti termékek fejlesztéinek nyilik szamos leheté-
ség.

Sandor Janos csoportvezeté (Magyar Suzuki Zrt.)
Autoipari beszallitasi kovetelmények, fejlesztések a
Magyar Suzuki oldalarél cimmel tartott eléadast. Je-
lenleg 300 beszallitéval dolgoznak. Uj beszallitok kiva-
lasztasanal elészor auditokkal el-
lendérzik a vallalatiranyitasi ill. mi-
néségiranyitasi rendszert, az alkat-
részek nyomon koévethetéségét, at-
tekintik a szerzédéseket, elemzik a
muszaki fejlettségi szintet. Goércsé
ala veszik a pénzigyi adatokat és
eredményeket, figyelik a forgalom
alakulasat. Végul a referencidk at-

L AaHm Sy

STeP embléma

nézésére keril sor, azaz tajékozédnak arrél, hogy a val-
lalkozas kinek mit gyart. Ezt koévetéen informaciokat
gyUjtenek a leendé partnerrdl, hogyan alakul az éves
termékmennyiség, miként mukoédnek a gyartéhelyek,
milyenek az Uj fejlesztéssel kapcsolatos készségek. A
textiles partnerek koztl az Uléshuzat beszallitékkal
kapcsolatos kovetelményeknél egyrészt az ELV (End of
Life Vehicles) direktiva fontos, vagyis a teljes életciklus-
ra kiterjed6 gyartéi felelésség, az elhasznalodott jarmu-
vek hulladékainak kezelését illetéen. Masrészt a
REACH (Registration, Evaluation, Authorisation and
Restriction of Chemicals, azaz a vegyi anyagok regiszt-
ralasarodl, értékelésérdl, engedélyezésérél és korlatoza-
sarél sz6ld) modositott rendeletben foglaltak betartasa
kotelez6. Az tléshuzat kelmék fejlesztésénél lényeges a
folyamatos kommunikacié, a mintazatok bdvitése, a
mintaanyagok teszteredményeinek (pl. égéssel szembe-
ni viselkedéstik, fénnyel szembeni szintartésaguk stb.)
bemutatasa. A vagatok tesztelése Japanban torténik.
Ezek ismeretében a japan és magyar szakemberekbdl
allé zstiri kozosen valasztja ki a lehetséges beszallitot,
sziikség szerint gyartasi korrekciokat rendel el, majd
ezutan kertilhet sor a probagyartasra.

Dr. Csaszi Ferenc és
Korompay Gabor tugyvezetd igaz-
gatok (Albertfalvai Cérnazé Kift.)
Kozvetett autodipari beszallitoi
tevékenység az Albertfalvai Cér-
nazéo Kft.-ben c. eléadasukban
elészoér a nagy multa tizem térténe-
tét vazoltak fel, amelyet 1994-ben
privatizaltak. A magyar tulajdonu
vallalkozas eddig minden évben
nyereséges volt, an. koézvetett (ma-
sodik koros) autéipari beszallité. F6
tevékenysége olyan muiszaki textili-
ak gyartasa, amelyek a kulonbo6zé
kompozit szerkezetekben tehervise-
16 vazként vannak jelen. A gumi-
ipari termékek (csovek, hevederek,
gumiabroncsok) koézul féleg kuilon-
b6z6 jarmuivek kerekeinek koépenyeihez gyartanak texti-
les vazanyagokat (pl. 362 t tomegli repulégépekhez,
amelyek 250 km/6ra sebességgel érnek foldet). Mint
elézményt, elmondtak, hogy Robert W. Thomson 1845-
ben talalta fel a levegével felfjt kerékabroncsot, a tex-
til- ill. fémszallal erésitett gumiabroncsokat 1913 6ta
gyartjak. Manapsag a gumiabroncsokban alkalmazott
textil vazanyagoknal a nagy szilardsag, a kis nyulas, a
hajlékonysag, a kopasallosag és a kis tomeg a legfonto-
sabb kovetelmény. Lényeges tovabba a kompoziterdsité
cérnak tokéletes kapcsolodasa a gumival, az ismételt
igénybevételekkel szembeni kell6 ellenallasuk, a futas
kozbeni kisebb melegedés és természetesen a vulkani-
zalas kortlményeit karosodas nélkil elviseld tulajdon-
sag. A harmadik generaciés szuperszalak (azonos
lineraris stirtiség mellett) az acélnal
is erdsebbek, mert pl. a para-
aramidszalak szakitéhossza 200, a
nagy moltémegt polietiléné
(Dyneema) 350 km, szemben az
acélszal 25 km szakitohosszaval.
Az Albertfalvi Cérnazé Kft.-ben téb-
bek kozott poliamid-, poliészter és
para-aramid alapanyagokboél készi-
tenek gylrts cérnazasi eljarassal

Gumiabroncs szer-
kezeti felépitése
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aszimmetrikus cérnat, prémium kategorias termékek-
hez specialis vazerdsitét. Kord- és peremszovet céljara
légsugaras szovégépeken allitanak elé egyedi szerkeze-
t mutiszaki szoveteket. A minéségellenérzéshez optikai
rendszert dolgoztak ki, a termelés nyilvantarté rendszer
pontos nyomon kovethetdséget és visszakereshetdséget
biztosit a bizalmi terméknek szamit6é gyartmanyoknal.

Horvath Béla, a Graboplast
Padlégyarté Kft. belféldi kereske-
delmi vezetéje Otkarikis termé-
kiilnk cimmel tartott eléadasaban
elmondta, hogy a pekingi olimpiara
gyartott 2500 autébuszban a
Garboplast PVC padléburkolatait
teritették le. Uzemeik Gyérben, Ta-
tabanyan és Kecskeméten mukod-
nek. A nemsz6tt textilia hatrésszel
kialakitott PVC padlék mellett mi-
béroket is eléallitanak, termékeik 95 %-a exportra ké-
szul. Specialis gyartmanyuk a nanotechnolégiaval ki-
alakitott, ezlist nanorészecskéket tartalmazé hato6-
anyaggal ellatott antibakterialis padloburkolé anyag.
Jarmuipari termékeik az autébuszok mellett a vonat,
metro- és villamoskocsikban (pl. Combino) is megtalal-
hatok. Az olcsoén és jo mindségben eléallitott padléobur-
kolatokkal szemben tamasztott kévetelmény a kénnyu
tisztithatosag, a csuszasmentesség, mechanikai ellen-
allas, kopasallosag, méretstabilitas (ehhez az ltivegsza-
las erésités elényos). A metréd kocsik padléburkolatai-
nal szigoru vizsgalatokkal ellenérzik a langgal szembeni
ellenallast, a minimalis fustképzdédést és az égéssel jaro
anyagkibocsatas mérgezdéanyag-mentességét. Fontos
kellékek a szinazonos és a burkolattal egyezé tulajdon-
sagu hegesztézsinorok. Az eléadd elmondta, hogy cégiik
kis mennyisében a Suzuki gépkocsikhoz is szallit tilés-
huzatokat.

Urbanyi Laszl6é, a Raba Jar-
muipari Alkatrészgyartdé Kft.) tgy-
vezeté igazgatoja Rugalmassag és
hatékonysag a jo egyiittmiikodés
kulcsa cimd eléadasanak bevezet6-
jében a Raba holding felépitését
I mutatta be. A Raba Futomugyarté
“ . Kft. a 370 kW (500 LE) teljesit-
.|& 2 ményt meghalad6 gépjarmuvekhez
‘ (pl. traktorokhoz) készit futémutive-
ket, 60 %-ban komplex gyartassal. A Raba Jarmu Kft.
a magyar honvédség szamara gyart specialis gépjarmu-
veket. A Raba Jarmuipari Alkatrészgyarté Kft. Méron
és Sarvaron mukodik, tobbek koézott tiléshuzatokat és
fej- ill. kartamlakat gyartanak a Suzuki, Mercedes,
Opel gépkocsikhoz, tovabba kulonbo6zé vasuti, villa-
mos- és metrokocsikhoz, autobuszokhoz. Tekintettel ar-
ra, hogy az autégyarak 2 napos atfutasi hataridével ad-
jak fel rendeléseiket, a rugalmassag magas fokat kellett
megvalositaniuk tizemeikben. Uléshuzat-varré ,cella-
kat” alakitottak ki, ezekben a 100-300-1000 darabos
atallasra is készek. A szabaszaton keresztil a készaru-
raktarig éré pool) rendszerben dolgoznak, ebben az
egyetlen ttemet diktalo egység a varroda. A Kan-tablas
vezérlés lehetévé tesz akar havi/heti 50-60 darabos
gyartast is. Errél a ,fehér tablar6l” a pillanatnyi helyzet

) Az angol pool (ejtsd: pul) szo egyik jelentése: koz6s tizemelte-
tés.
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»Kan-tabla” a Raba tiléshuzat-varroddjaban

pontosan kovetheté (minden muszak végén lefényképe-
zik, és hetente kiértékelik). Az 5 percnél hosszabb javi-
tasi id6t igénylé géphibak esetén azonnali gépcserével
biztositjak a termelés folyamatossagat. A vevéigényekre
tervezett gyarté cellakban ergonémiai szempontok sze-
rint kialakitott munkahely van, ehhez é6ranként feltol-
tott tarolo rendszer tartozik. CNC vezérlésti szabaszat,
diszttizésre alkalmas kéttis varrogépek és CNC-
vezérelt automatak (pl. zartarté mtianyagelem felvarra-
sahoz) is megtalalhatok eszkozhattertikben. Kozismert,
hogy 6-8 féle ti alkalmazasaval, tobbféle talp haszna-
lataval alakul ki a jarmuipari kész textiltermék. Evente
800 egyedi, un. kézi megrendelést is teljesitenek, vevéik
elégedettsége tokéletes — fejezte be eléadasat Urbanyi
Laszlo.

Ruhland Emese tgyvezetd
igazgaté (Rosch Mode Kft.) Sziner-
giak az autdipari és ruhaipari
konfekciogyartasban c. eléadasa-
ban mindenekel6tt a két tertlet
O0sszehasonlitasrol beszélt. A divat-
iparra jellemz6 féléves szezonban
eléfordulé 500 cikkre utalt, ami 2—
3 hoénapos fejlesztés utan kertl a
fogyasztékhoz. A jarmuiparban vi-
szont 1-3 év a fejlesztési iddszak, 7 év a termék kifuta-
sa. A cég elédje 1949-ben fehérnemu- és flrdéruha-
gyartassal kezdte tevékenységét, 1970-t6l folyik auté-
ipari termék eléallitas (pl. BMW-J és Volkswagen
Santana gépkocsikhoz teljes belsé karpit, tetéboritas
stb.). 1991-ben jott létre a kecskeméti Rosch Mode Kft.,
amely a ruhaipari cikkek mellett mutiszaki textilidkat
(gyermekuilés-huzat, arnyékold, figgbény) is gyart. A
termékfejlesztés soran szamitégépes formatervezést vé-
geznek. Az autdéiparban a hosszabb életciklus miatt a
vevéigények jobban meghatarozzak a terméket, ezzel
szemben a divataruk koézil a firdéruha mindéssze 3
szezonra készil. A CAD/CAM rendszer optimalis
anyagfelhasznalast biztosit, és hatékony vallalatiranyi-
tast valosit meg optimalis nyomon kovetéssel. A cég
azonos beszallitéja mindkét tertiletnek, azonban az el-
téré kovetelmények nagy hatassal vannak a gyartasra.
A kulonb6ézé mindségi kovetelmények kovetkeztében
csak a logisztikai folyamatok Osszevonasara van mod.
Céljuk a piaci lehetéségek jobb kihasznalasa, a fejlesz-
tési szinvonal noévelése, a termelékapacitasok egyenle-
tes terhelése és nem utols6 sorban a helyettesithetéség
csokkentése magasabb hozzaadott értékkel. Szakembe-
reik anyag- és aruismereti tapasztalatai j61 hasznosit-
hatok mindkét termékfajta gyartasa soran, kézos a te-
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rit6 és szabaszati géppark. (Késes és lézeres vagast
egyarant alkalmaznak, az utébbi a szintetikus anyagok
eldolgozast nem igényld olvasztott széle miatt elényos.)
Az optimalis konfekcionalas lényegéhez tartozik, hogy
az anyag nyulasaval jél tudjon banni a varréné. A mi-
néségbiztositas, mindségmegvalositas tertletébe tarto-
z6 teendoék is azonosak. A ruhaipar viszont nem tech-
nokrata gondolkodasu, féként a kis széridk kovetkezté-
ben. A két szemléletet parhuzamosan kell kezelni, eb-
ben segitenek a kiulén kialakitott varrécellak. A mun-
kaer6 flexibilitasat hossza betanitassal lehet elérni, igy
az ,atultetés” zokkendémentes lehet. A csaladbarat val-
lalkozas rendelkezik az ISO 9001 szerinti minéségira-
nyitasi és az ISO 14001-nek megfeleléen tanusitott
kornyezetkézpontl iranyitasi rendszerrel. Az eléado vé-
gul kiemelte, hogy vallalatuk az Audi A3-as tipusnak az
Euro NCAP (European New Car Assessment
Programme, azaz Eurépai 0j aut6é értékelé program)
gépjarmi biztonsagi tesztelése soran, a gyermektulés
alapjan kapta meg a plusz csillagot.

A Pohl Bernadett autoéipari ér-
tékesité (J.H. Ziegler Kft.) Igényre
szabott megoldasok nemszoétt
textiliakbol c. eléadasaban el§szor
magat a vallalatot mutatta be.
| 1864-ben Németorszagban alapitot-
J tak a céget, 1990-ben kezdtek mu-

J A szaki textilidkkal foglalkozni. Ma
-3 mar évi 40 milli6 eur6 bevétellel

buszkélkednek, termelésuik 58 %-a
az autodipart szolgalja, a tobbi butoripari és szigeteld-
ipari felhasznalasra kertl. 2006-ban Babolnan hoztak
létre magyarorszagi Uzemuket, amelyet 2011-ben 7
milli6 euré érték(n beruhazassal, autéakusztikai
nemszéttkelme-gyartosorral bévitettek. Az aacheni és
babolnai Tizem  évente 4500-4500 tonna, a
Lambrechtben mukédé tizem 1500 tonna kelmét allit
eld. Technolégiailag hészilarditott nemsz6tt kelméket és
tinemezelt kompozit erdsitéket gyartanak, 60-t6l 4000
g/m? tertletistiriség-tartomanyban és 1,2-t61 300 mm-
ig terjedd vastagsagban. Féleg poliészter, polipropilén
és viszkoz alapanyagokat dolgoznak fel, a lambrechti
lUzemben pedig kenderbdl készult termékeket (pl. gép-
kocsi sarhanyé betéteket) viz- és olajtaszito, ill. gomba-
016 képességgel latjak el. Egyes termékeiket kivagassal,
kasirozassal és formara nyomva allitjak el6. Az auté6-
tléseknél a bér és a szovet ala specialis tarsitott (pl.
szivacs—nemsz6tt kelmeréteg-ktilsé boritéanyag felépi-
tésu) szerkezeteket készitenek. A nem lathaté gépkocsi
elemeket, amiket pl. bérrel, textilanyaggal vonnak be
(pl. oszlop, ajtopanel, csomagtér), szintén az 6 anyaga-
ikkal bélelik. Termékeik ragaszthaték, varrhatok, va-
salhatok és hegeszthetdk. Egyes gyartmanyaik az Oko-
Tex® megktilonbozteté mindségjellel is rendelkeznek. Az
el6ado befejezésként elmondta, hogy a koézeljovében Ki-
naban is létesitenek tizemet, mert ,aki a Tavol-Keleten
nincs ott, az nincs sehol”.

Kiss Kornél ligyvezet6 igazga-
t6 és Kondora Béla termelésvezetd
(Meritum Kft.) Hazai gyartasa jar-
miiipari szévetek cimmel tartott
eléadasukban elészor a készegi Me-
ritum Kft. tevékenységét mutattak
be. A 2000 6ta magyar tulajdonu
lzem termelésének 60-70 %-at te-
szik ki az uléshuzat- ill. figgény-

szovetek. Az el6bbieket kettdés pliiss technologiaval, az
utébbiakat nylstés- és jacquard-géppel kiegészitett
szovogépeken szovik. Jellemzé a gyapju alapanyag, a
florfeltlletek altalaban poliakril-nitril szalakboél készul-
nek. Féként 140 cm, igény szerint 156 cm-es széles-
ségben gyartjak méteraruikat. A jarmuipari felhaszna-
lasoknal (MAV, Volan, Bombardier, GYESEV, BKV) fon-
tos szerepet kap az égéskésleltetés. Képesek egyedi
dizajnok kialakitasara, a kizarélagossag garantalasara.
Fejlesztéseiket szamitogépes tamogatassal hajtjak vég-
re.

Hideg Mihaly, a Magyar Re-
puléstechnikai Klaszter elndke A
repiiléstechnika és a textilipar
kapcsolodasi lehetdségei c. el6-
adasaban bevezetdjében a ma-
gyarorszagi repulégépgyartas uj-
raszervezésének fontossagarél be-
szélt. Ennek lehetéségét a rend-
szervaltas teremtette meg, hiszen
a vesztes vilaghaboruk miatt,
majd a szocialista rendszerben erre nem volt mod.
Amikor a Malév nyugati gépeket kezdett bérelni, a kar-
bantartas biztositasara létrehoztak az Aeroplex Kozép-
Eurépai Légijarmti Muszaki Kézpont Kft.-t. A Magyar
Repulégépipari  Alapitvanyt (Hungarian  Aviation
Industry Foundation - HAIF) 2003-ban alakitottak
meg, a Magyar Reptiléstechnikai Klaszter 2006 6ta fog-
lalkozik a fejlesztésekkel, 2007-t6l csatlakoztak a
Technologiai Platformhoz. Veresegyhazan 1999-ben
kezdték el az ultrakénnyu reptlégépek gyartasat, ame-
lyeket pl. textilbevonasu kénnytufém vazbél, aluminium
szarnyakkal allitanak elé. Jelenleg 2500 {6 dolgozik eb-
ben az iparagban. Az Uj fejlesztésu kisgépek nemcsak
hazai célra, hanem
exportra is készul-
nek. A kétfedeles
Gerle-2 kisgép szar-
nya és farokrésze
textil bevonatu. A
tovabbi fejlesztések-
hez stratégiai men-
tor-orszag bevonasa
sziikséges — hangsu-
lyozta az eléadé. Vé-
gul a repuléstechni-
kaban hasznalt textiltermékeket (tGléshuzat, szdényeg,
fliggbny, biztonsagi 6v, szarny- és torzsboritok, ejtder-
nyd, hélégballon, sarkanyszarny, szén- és aramidszalas
muszaki szovetek, védo- és egyenruhak anyagai) foglal-
ta 6ssze Hideg Mihaly.

Gerle-2 kis reptilégép

* % %

A rendkiviil hasznos ismereteket nyujté férum
szlinetében és a program végén az eléadok és résztve-
vok kozott kialakult eszmecserék szélesitették a beszal-
litoi lehetéségek felismerését, tovabb mélyitették az
egyes szakteruletek ko6zotti munkakapcsolatot. A ren-
dezék szinte a teljesség igényének megfelelve alakitot-
tak ki a forum eléadasait, az eléadok igényes prezenta-
ciokkal jarultak hozza a rendezvény sikeréhez. A HITA
és a TMTE hagyomanyteremté jelleggel hivta életre a
Jarmuipari Beszallitéi Férumot, reméljik rendszeressé
valik a kuilgazdasaggal foglalkozok, textilesek és jarmu-
ipai vallalkozasok ilyen jellegli 6sszejovetele.
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Textiltisztitd képzeés
Sikeresen befejez6édott a 2012/13 tanév

Kutasi Csaba

A Textilipari Miszaki és Tudomanyos Egyesii-
let 2007-ben inditotta els6 OKJ-s képzését a textil-
tisztité6 szakteriileten, azéta folyamatos ez a fel-
néttoktatas. A 2012/13-as tanévben a 3381402
OKJ-szamu Vegytisztité, kelmefesté, mosodas
feln6ttképz6 tanfolyam végén hatan kaptak szak-
munkas bizonyitvanyt.

Az Orszagos Képzési Jegyzékrél (OKJ) és az OKJ
modositasanak eljarasrendjérél szolé kormanyrendelet
szerint, a jelenlegi 3381402 Vegytisztito, kelmefestd,
mosodas képzést a 32 54202 Textiltisztito és textilszine-
z6 szakképzés valtja majd fel. Igy ez év augusztusaban
utoljara indul az eddig megszokott, idékimélé ora-
szammal foly6 tanfolyam a textiltisztité iparban dolgo-
zO0k szamara.

2012. szeptember 12-én 7 hallgaté kezdte meg ta-
nulmanyait ezen a szakképzé tanfolyamon, végtil 6 f6
vizsgazott. A gyulai Pandy Kalman Koérhaz, a HR Jeans
Kft., a Mini Vendéglaté Kft., a Hoharmat Kft. és a Top
Clean Kft. dolgozoi végezték nagy odaadassal tanulma-
nyaikat. Az elméleti ismereteket Elterné Szécsi Margit,
Horvdath Gyérgyné, Olahné Horvath Krisztina, Dr. Deme
Tibor, Mdrkus Laszlé és Kutasi Csaba oktatta, a gya-
korlati oktatast Giliczné Kasza Katalin vezette.

A modulrendszerben foly6é képzés elméleti orai a
TMTE Thokoly uti székhelyén voltak, a gyakorlati kép-
zésre a Top Clean Hungaria Kft. budapesti, Arany Ja-
nos utcai szalonjaban kertilt sor. A laboratériumi szi-
nezési gyakorlatot a Than Karoly Okoiskola Gimnazi-
um, Szakkozépiskola és Szakiskola laboratériumaban
hajtottak végre a hallgatok. Eztton is koszonetet mon-
dunk a Top Clean Hungaria Kft. vezetdjének, dr. Varré
Tamas ligyvezet6 igazgatonak a gyakorlati képzéhely és
a szakoktaté biztositasaért, és az iskola tanaranak,
David Istvannak énzetlen oktaté munkajaért.

A sikeres modulzaré vizsgak utan, 2013. junius
11-én és 18-an voltak a Nemzeti Munkatigyi Hivatal
Szak- és FelnOttképzési Igazgatosaga altal szervezett
vizsgak. A vizsgabizottsag elndki teendéit Knirsch
Gyorgyné latta el, Leganyi Mariann és Ziffer Otté vizs-
gabizottsagi tagok segitették munkajat. Az irasbel,
gyakorlati, majd szébeli szamonkérésen valamennyi
hallgaté sikeresen helytallt. A képzés eredményességét
bizonyitotta, hogy hatan jelesen (84-86 %-os teljesit-
ménnyel) végeztek, egy hallgaté jo (79 %) eredmény ért
el. Tobben éltek az idegen nyelvi Europass szakmun-
kas bizonyitvany megszerzési lehetéségével is.

A 2013/14-es tanévben ismét lesz TMTE szervezé-
sti 3381402 OKJ-s ,Vegytisztitd, kelmefesté, mosodas”
feln6ttképzd tanfolyam, amely 2013. augusztus 28-an
indul. A képzésben valo részvétel feltétele:

o 18. életév betoltése,

e minimum 8 Aaltalanos iskolai végzettség, de
azon személyek, akik az 1998/99-es tanévben (vagy ezt
kovetéen) végezték az altalanos iskola 8. osztalyat,
azoknal az elvégzett 10. osztaly a bemeneti kovetel-
meény,

e legalabb 1 éves szakmai gyakorlat, amelyet ké-
runk a munkaltatoval igazoltatni.

A képzés tovabbra is hetente egyszer, szerdai na-
pokon (egyik héten elmélet, masik héten gyakorlat) lesz
Budapesten. Az elméleti képzés moduljai:

e Biztonsagos és mindségi munkavégzés a kony-
nyUiparban,

e Arutisztitas,

e Aruszinezés,

e Készaru kikészités.

A gyakorlati képzésre az alabbi modulok szerint
kertil sor:

e Arukezelés,

Arueldkészités,
Arutisztitas,
Aruszinezés,
Aruszaritas,
Készaru kikészités,

e Specialis tisztitasi tevékenységek (bdr, szérme,
szényeg, toll, szalagfliggony).

Varjuk az Gj tanévben tanulni kivanok jelentkezé-
sét a TMTE elérhetéségein (telefonon az (1)201-8782
szamon, vagy a titkarsag@tmte.hu e-mail cimre).

Megjegyezziik, hogy az Orszagos Képzési Jegyzék-
r6l és az OKJ modositasanak eljarasrendjérél szolo
150/2012.(VIL.6.)Korm. rendelet szerint a jelenlegi
3381402 Vegytisztité, kelmefestd, mosodds képzést a
32 54202 Textiltisztité és textilszinezb szakképzés valtja
fel. Az uj rendszerben a belsé modulzdré vizsgdk téma-
kérei:

e Textilipari alap- és segédanyagok,

o Textiltermékek,

o Textilidk el6- és
utokezelése,

o Textilidk szinezé-
se, tulajdonsagjavité mu-
veletek, és gépei,

e TextiliaAk mosasa,
vegytisztitasa, muveletei,
gépei.

Az  iskolarendszeren
kiviali (tanfolyami) képzés-
sel megvalosulo 32 54202
Textiltisztito és textilszine-
z6 oktatas minimalis ideje
640 ora, igaz az eldzetes
tudasszint felmérés (pl.
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gyakorlati felkészliltség) alapjan ez valamelyest mérsé-  képzésnél volt. Az (1j OKJ szerinti, iskolarendszeren ki-
kelhet6. Ennek ellenére varhatéan hosszabb képzési vtli 32 54202 Textiltisztito és textilszinez6 szakképzést
idével kell majd szamolni, mint az eddigi 3381402 a TMTE a 2014/15-6s tanévtél fogja bevezetni.
OKJ-szamu Vegytisztitdé, kelmefesté, mosodas felndtt-
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Egyéni védoéeszkoz tanfolyam

Szalay Laszl6

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
- a Nemzeti Munkaiigyi Hivatal altal a munkavé-
delmi birsagok felhasznalasa keretében nyijtott
tamogatasb6l (OMMF-11-0090) - két téritésmentes
tanfolyam megszervezését és lebonyolitasat vallalta
az egyéni védoeszk6zokrol.

Az els6 tanfolyam nagy érdeklédés mellett, si-
keresen lezarult.

A TMTE 2012-ben dolgozta ki a tanfolyam tan-
anyagat, majd felnéttképzésként akkreditaltatta azt (a
program akkreditacié szama: PL-7850).

A tananyag az el6zetes terveknek megfeleléen, csak
a védéruhak, a kézvéds eszk6zok és a labvédd eszkozok
meghatarozott koérére terjedt ki. Az eléadasok nem fog-
lalkoztak az egyéni véddeszkdzok olyan csoportjaival,
mint példaul a szemvédd eszkozok, a hallasvédd eszko-
z6k vagy a sportolok altal hasznalt véddeszkozok.

A 2013 aprilisaban meghirdetett, SO {6 részvételé-
vel tervezett képzésre jelentds tuljelentkezés volt, ezért
a szervezék 58 f6 jelentkezését fogadtak el. Mivel a
jelentkezék szama a 60-at is jelentésen meghaladta,
tobbeket arra kellett kérni, hogy a késébbiekben meg-
rendezendé masodik téritésmentes tanfolyamra nyujt-
sak be ismét a jelentkezéstiket.

A képzés elvégzésérdl végull 54-en, azok a résztve-
vk kaptak tanusitvanyt, akik nem hianyoztak az eld-
adasokroél a megengedettnél tobbet, és sikerrel oldottak
meg a vizsgafeladatokat.

A tanfolyam majus 14.-én indult, majd négy tovab-
bi, egymast kovetdé kedden folytatodott. A vizsgara ju-
nius 11.-én kerult sor.

Az el6adasok tobbségét az egyéni véddeszkozok EK
tipusvizsgalatara és ellendrzésére bejelentett szerveze-
tek vezet6 munkatarsai tartottak:

Kocsis Andrds tigyvezet6 igazgatdé, BIMEO Kift.,

Madi Péter tigyvezetd igazgatd, Madi és Tarsa Kift.,

Szalay Ldszlé osztalyvezeté, INNOVATEXT Zrt.
Tovabbi eléadok voltak:

Kutasi Csaba textiltechnolégiai izemmérnok,

Markus Laszléo munkavédelmi szakmérnok,

Palné Téth Marta vezeté fé6tanacsos, Nemzeti

Fogyasztovédelmi Hatosag,
Perlaki Géza munkavédelmi szakmérnok,
Winkler Istvanné minéségligyi szakérto.

Szalay Laszlé eléaddast tart

A tanfolyam résztvevéi

El6adasok

Az els6 képzési napon a résztveviék tajékoztatast
kaptak a termékbiztonsag eurdpai unids szabalyoza-
sarol, ezen beliill a horizontalis és a termék-
specifikus jogszabalyok szerepérdél. A legfontosabb
horizontalis  jogszabalyok a  termékfelelésségrol
(85/374/EGK iranyelv, 1993. évi X térvény) és az alta-
lanos termékbiztonsagrél (2001/95/EK iranyelv, 1997.
évi CLV torvény) szélnak. A termék-specifikus jogsza-
balyok lehetnek régi megkozelitéstiek, amelyek a kove-
telményeket teljes részletességgel tartalmazzak, és le-
hetnek 1j megkozelitéstiek, amelyek csak az alapvetd
biztonsagi és egészségvédelmi kovetelményeket adjak
meg, a részletes kovetelményeket harmonizalt eurépai
szabvanyok tartalmazzak. Ez utébbi csoportba tartozik
az egyéni védéeszkodzok forgalomba hozatalat szabalyo-
z6 89/686/EGK iranyelv is.

A kovetkezékben ezen iranyelv, illetve az iranyelvet
a magyar jogrendszerbe bevezeté 18/2008 (XII.3.)
SZMM rendelet ismertetésére kerult sor.

Elhangzott tobbek kozott, hogy mely eszkodzok tar-
toznak az egyéni véddeszkozok kozé, milyen elvek alap-
jan sorolhatok a védéeszkozok 1., 2. vagy 3. kategoria-
ba, és milyen koételezettségei vannak a gyartoknak vagy
a meghatalmazott képviseldiknek a ktilonbo6zé katego-
ridk esetén. A résztvevOk megismerhették tovabba az
egyéni véddeszkozok megfeleléségét értékeld szerveze-
tek kijelolésének és bejelentésének szabalyait, valamint

Az els6 nap ezt kovetd részében harom el6adas
hangzott el, amelyek a szabvanyositasi alapfogalmak-
kal, tovabba a védéruhak (MSZ EN 340:2004), a védé-
kesztyuk (MSZ EN 420:2003+A1:2010) és a labvédé
eszkozok altalanos kovetelményeit tartalmazéd szabva-
nyokkal foglalkoztak.

A nap utolsé eléadasa a széles korben ismert és
hasznalt, j6 lathatésagu védéruhak (MSZ EN
471:2003+A1:2008) kovetelményeit mutatta be. Tobbek
kozott azokat a kovetelményeket, amelyek alapjan ezek
a védéruhak a jo lathatosagot biztosité anyagok (a fluo-
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Madi Péter eléaddst tart

reszkal6 szinQi hattéranyag és a fényvisszaveré anyag)
tertilete alapjan harom osztalyba, a fényvisszaverd
anyag fényvisszaveré Lképessége alapjan pedig két
szintbe sorolhaték. Az eléadas masodik részében az
elektrosztatikusan disszipativ (,antisztatikus”) védéru-
hazat koévetelményei hangzottak el (MSZ EN 1149-
5:2008).

A masodik képzési nap a mechanikai hatasok el-
leni valamint a hideg és a viz (es6) elleni véddéesz-
ko6zokrol szolt.

A védéruhak kozul az eléaddk ismertették a moto-
ros ruhak (MSZ EN 13595-1:2003), az ezekhez hasz-
nalt utkézésvédék (MSZ EN 1621-1:2013 és MSZ EN
1621-2:2004), a kézi lancflirészt hasznalok védoéeszko-
zei (MSZ EN 381-11:2003), a kézi kések hasznalatakor
fellép6 veszélyek ellen védé ruhadarabok (MSZ EN ISO
13998:2003), a hideg elleni védéruhak (MSZ EN
342:2004 és MSZ EN 14058:2004) és az es6 elleni vé-
déruhak (MSZ EN 343:2003+A1:2008) kovetelményeit.

Az ezt kovetd eléadasok tdobbek kozoétt a mechani-
kai hatasok elleni védékesztytik (MSZ EN 388:2003), a
kézi kések vagasa elleni védékesztylilkk és karvédék
(MSZ EN 1082-1:2000), a motoros kések vagasa elleni
védoékesztytilk és karvédék (MSZ EN 14328:2005), a
kézi lancfurészek elleni véddkesztyuk (MSZ EN 381-
7:2001), a motorkerékparosok részére készult védo-
kesztylk (MSZ EN 13594:2003), a hideg elleni védo-
kesztylk (MSZ EN 511:2006), a mechanikai artalmak
és a viz ellen védé labbelik (MSZ EN ISO 20344:2012,
MSZ EN ISO 20345:2012, MSZ EN ISO 20347:2012) és
a motorkerékparos labbelik (MSZ EN 13634:2011) ko-
vetelményeivel foglalkoztak.

A harmadik képzési napon az eléaddk a vegysze-
rek elleni védéeszkozok kovetelményeit ismertették.

A résztvevék megismerhették a vegyszerek elleni
védéruhak kulonbozd tipusait, igy az la, az 1b, az 1c
és a 2. tipust (MSZ EN 943-1:2005), a 3., a PBJ[3], a 4.
és a PB[4] tipust (MSZ EN 14605:2005+A1:2009), az 5.
tipust (MSZ EN ISO 13982-1:2005, MSZ EN ISO
13982-1:2004/A1:2011), a 6. és a PB[6] tipust (MSZ
EN 13034:2005+A1:2009), melyek ktilonb6z6 mértékd
védelmet biztositanak, és ktlonb6zé halmazallapota
vegyszerek ellen alkalmazhatok.

Kocsis Andrads eléadast tart

A kovetkez6 eléadas a szemcseszorasi muveletek-
hez hasznalt (MSZ EN ISO 14877:2003) és a fert6zé
anyagok elleni (MSZ EN 14126:2007) védéruhakkal
foglalkozott.

El6adasok hangzottak el tovabba a vegyszerek és
mikroorganizmusok elleni védékesztytkrél (MSZ EN
374-1:2003) és a vegyi hatasok ellen védé labbelikroél
(MSZ EN 13832-1:2006, MSZ EN 13832-2:2006, MSZ
EN 13832-3:20006).

A negyedik képzési nap kézéppontjaban a hé és a
lang, valamint az elektromossag okozta kockazatok
elleni védéeszkozok alltak.

Egy eléadas a hé és lang elleni (MSZ EN ISO
11612:2009), a hegeszték altal hasznalt (MSZ EN ISO
11611:2008) és a korlatozott langterjedésti alapanyag-
bol készult (MSZ EN ISO 14116:2008) védéruhakkal,
egy masik pedig a termikus hatasok elleni (MSZ EN
407:2004) és a hegeszték altal hasznalt (MSZ EN
12477:2002, MSZ EN 12477:2001/A1:2005) véddkesz-
tytikkel foglalkozott.

Nagy sikere volt a villamos iv héhatasa elleni és az
aramutés elleni védelemrél szolé eléadas keretében
bemutatott filmnek, amely a villamos ivvel szemben
védelmet ny0jté ruhazat vizsgalatarol készult.

Ezt kovetéen egy-egy eléadas hangzott el a termi-
kus hatasok ellen védé labbelikrél és a ttizolték altal
hasznalt egyéni véddeszkozokrol.

Az 6tédik képzési napon a hallgatok megismerked-
hettek azokkal a korszeri alapanyagokkal, amelyek-
bél egyéni védbeszkozoket is gyartanak.

Ezt kovetéen a megfelelé véddeszkozok kivalasz-
tasanak szempontjairdl beszéltek az eléadok. A megfe-
lelé véddeszkoz kivalasztasahoz elengedhetetlen a koc-
kazat értékelés elvégzése, ezért ennek gyakorlatarél
ktilon eléadas szolt.

Végezettil a résztvevék meghallgathattak egy eld-
adast az egyéni véddeszk6zok hasznalatanak jogi sza-
balyozasardl, egy masikat pedig a forgalmazas és
hasznalat hatdsagi ellen6rzésérol.

A vizsgat kovetéen a szervezék OsszegyUjtotték a
résztvevOk irasos értékelését és észrevételeit a tanfo-
lyamroél, amelyek hasznosithatok lesznek a varhatéan
2014 elején megrendezend6é masodik tanfolyam szerve-
zésénél.
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A TMTE 2013. évi kiildéttkdzgyiilése

Lazar Karoly

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egye-
stiilet 2013. majus 29-én tartotta meg rendes évi
kuldéttkozgyulését. Dr. Pataki Pdl elndk megnyi-
téja utan Lakatosné Gydéri Katalin igyvezeté f6-
titkar ismertette az egyestilet 2012-ben elért

szakmai és gazdasagi eredményeit, valamint to- ,g /‘;:;
vabbi terveit. 4”;-/ — .,,,

A TMTE gazdasag helyzete

Az egyestiilet a 2012. évet 52 ezer Ft eredménnyel
zarta, am az 35 812 ezer Ft bevétel és 35 760 ezer Ft
kiadas ktilonbségébdél adodik. Az egyestilet zard vagyo-
na ezzel 11 586 ezer Ft-ra emelkedett. A bevételek for-
rasai a kulénb6zé rendezvények, tanfolyamok, tanul-
manyutak, szakértéi munkak — azaz a kézhasznu tevé-
kenység, amihez a tagdijbevételek és tamogatasok 6sz-
szege tarsul. Az anyagjellegti raforditasok— a rezsikolt-
ségek és szolgaltatasi dijak emelkedése folytan — 6sz-
szességukben novekedtek, a személyi jellegti rafordita-
sok azonban - a titkarsagon tértént atszervezések foly-
tan — valamelyest csokkentek.

A mukodési bevételek eléteremtését jelentdsen
megnehezitette 2012-ben a jogi tagok és az egyéni ta-
gok szamanak tovabbi csékkenése. 12 cég takarékos-
sagi okokra hivatkozva lemondta a jogi tagsagot, 2 Uj
cég viszont belépett TMTE-be, ezzel azonban a csékke-
nési tendenciat a taglétszamban és a tagdijbevételek-
ben nem tudtuk megallitani. Az egyéni taglétszam
csokkenése kisebb aranyu ugyan, de a tagsagi kor bo-
vitése aktiv koru szakemberek bevonasaval nélkulézhe-
tetlen lenne a TMTE civil szervezeti mtikoédéséhez a ko-
vetkezé idészakban.

A gazdasagi helyzet alakulasarél sz6l6 beszamolot
az egyestulet ellen6rzé bizottsaga is jovahagyta és a
kuldottkozgytilés egyhangulag elfogadta.

Koézhasznusagi tevékenység

A TMTE koézhasznu tevékenysége a textil-, ruhazati
és textiltisztité ipar tertiletén végzett szakmai felno6tt-
képzésre, a szakterlleten végzett tudomanyos tevé-
kenység (kutatas—fejlesztés—innovacié) tarsadalmi meg-
itélésének javitasara, a szakmaspecifikus fogyasztové-
delmi ismeretek terjesztésére, az ipartérténeti kutata-
sokra, valamint a szakmai érdekképviseletre terjed Kki.
Eredményességét jol mutatja, hogy az egyestlet altal
szervezett tanfolyamokon, eléadasokon, konferenciakon
szép szammal jelennek meg az érdekl6d6 szakemberek.
Hozzajarul ehhez az is, hogy a TMTE egyéni és jogi tag-
jainak szolgaltatja a TMTE Hiradét, a Magyar Textil-
technika interneten olvashaté lapszamainak hozzaféré-
si lehetdségét és a kedvezményes dij melletti részvételt
az egyesuleti rendezvényeken.

Munka- és pénziigyi terv 2013-ra

Az egyestuilet 2013. évi munka- és pénzugyi terve
szamos fontos feladatot fogalmaz meg.

f,;_:,-—w 1.

Stratégiai feladatok

A kuldottkozgyilés — a beterjesztett javas-
lat elfogadasaval — a kovetkezéképpen hataroz-
ta meg az egyestlet stratégiai feladatait:
2013-ban aktualis az alapszabaly mo-
] dositasa, ktlonods tekintettel a civil térvény Uj

szabalyozasara és a kézhasznu jogallas megtar-
tasara.

2. Stratégiat kell kidolgozni a tagsagi bazis széle-
sitésére, valamint az agazati kommunikacié és PR terti-
letére. Végig kell gondolni az ,egytitt erésebbek lehe-
tink” motté jegyében a tobbi érdekszovetséggel valo
egytttmukoédéstinket (BKIK, MKSZ, KAPB stb.) és an-
nak finanszirozasi hatterét.

3. A szakmai munkaban az agazaton kivili, de
kapcsolédo szaktertiletek bevonasara és kolesonods els-
nyokoén alapul6é partnerségek kialakitasara nagyobb
hangsulyt kell helyezni.

4. Tovabbra is erdsiteni kell a nemzetkdzi és hazai
palyazatokba valé bekapcsolédast és részvételt ered-
ményez6 forrasfeltaré és palyazati munkat.

S. Az EDUTEX feln6ttképzési tevékenységet és a
képzések Osszetételét és kinalatat az 1j szabalyozasi
feltételekhez jobban hozza kell igazitani.

6. Folytatni kell a kis- és k('jzepes Véllalatok inno-
(TEXPLAT) megvalositasi tervében kidolgozott szakmai
K+F+I programok alapjan. Ehhez a programok megva-
losithatosagat a vallalkozasok és intézményrendszer
mozgobsitasaval folyamatosan elemezni kell. A horizon-
talis programok megvalositasaban a TMTE-nek kezde-
ményezd szerepet kell vallalnia.

Munkaterv

E feladatok teljesitéséhez az egyesulet 2013-ban
szamos rendezvény megtartasat tervezi — és hajtotta
mar eddig is végre —, fejleszti nemzetkézi kapcsolatait,
tovabbra is részt vesz az EURATEX munkajaban,
szakmai érdekképviseleti munkat végez az arra illeté-
kes méas szervezetekkel (BKIK, VOSZ, KAPB, MKSZ,
HITA stb.) valé egytttmiikdédésben, valamint eléadaso-
kat, Uzemlatogatasokat, szakmai talalkozékat szervez
szakosztalyaiban (textilvegyész és kolorista szakosztaly,
ruhazati szakosztaly, muszaki textil mihely, mindség-
ugyi torzsasztal, ipargazdasagi szakosztaly, ipartérténe-
ti és hagyomanyvédé szakosztaly, fiatalok foruma). Ko-
z0s programokat szervez a textil- és ruhaiparban mu-
kodo klaszterekkel és a Textiltisztito Egyestiléssel, cso-
portos szakmai latogatast szervez fontos nemzetkozi
kiallitasokra (Techtextil, Texprocess) és kulfoldi,
hatarmenti textil- és ruhaipari vallalatokhoz. Az egye-
sulet szervezi a Magyar Kémikusok Egyestuletével k6zo-
sen a Textilvegyész és Kolorista Egyestiletek Nemzetko-
zi Szoévetsége (IFATCC) Budapesten tartand6 idei, 23.
kongresszusat.

A TEXPLAT munkaprogramon beltl az eléterjesz-
tés részletesen foglalkozott az ezen belul kidolgozott
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megvalositasi tervbél fakadé feladatokkal, valamint at-
tekintette az EDUTEX feln6ttképzési program helyzetét.
Ez utébbin beltll az egyestilet az alabbi képzéseket ter-
vezi:

1. OKJ ,Kelmefesté vegytisztité mosodas” — 2013
szeptemberétdl ,Textiltisztité és textilszinez6” néven —
foly6 Uj képzés.

2. Hatékonysagnoveld, mindségfejleszté, rugalmas
modellvaltast biztositdé varrasi mutiveletek (PL6130 akk-
reditalt program, 60+40 6ra).

3. ,Textilipari ismeretek” — blended learning digita-
lizalt tananyag a textil- és textilruhazati gyartok, ter-
mékeket beszerzdk, nagy- és kiskereskedék, forgalma-
z6k, valamint ellenérzéssel foglalkoz6 szakemberek ré-
szére (specializalt, a fogyasztovédelemre és vegytiszti-
tasra 0sszpontosité tananyag).

4. ,Az egyéni véddeszkoézok muszaki kovetelményei,
kivalasztasuk szempontjai, forgalomba hozataluk és
alkalmazasuk szabalyai” — képzés 0j akkreditalt prog-
rammal.

5. Ruhaipari vallalkozéi tovabbképzés koézép- és fel-
sévezetéknek.

Ezeken kiviil az EDUTEX programterveiben sza-
mos egyéb tematikai elképzelés mellett kreativitast fej-
leszt6 1j, gyakorlati tanfolyamok (pl. 6tletes textilmtives
technikak) is szerepelnek.

A kuldéttkozgyulés egyhangulag elfogadta a 2013-
ra sz0l6 munka- és pénzligyi tervet.

A 2013. évi pénziigyi terv

A 2013-ra vonatkozé pénztigyi terv 32 150 ezer Ft
Osszbevétellel, 32 127 ezer Ft kiadassal és igy 23 ezer
Ft eredménnyel szamol. A bevételeket els6sorban az
EDUTEX képzésekbdl, a rendezvényekbdl, a megbiza-
sos munkakbdl, szaklap- és kiadvany-eléfizetésekbdl,
valamint a ktlféldi tanulmanyutak szerevezésébdl varja
az egyesulet. Ezen kivil szamit palyazati projektekbél
és tagdijakbol szarmazo bevételekre is.

Személyi ugyek

A kuldoéttkézgyulésen hangzott el a hivatalos beje-
lentés arrél, hogy Lakatosné Gydri Katalin, aki 25 éve
dolgozik a TMTE-ben és a titkarsagot vezetd fétitkar-
helyettes, majd az egyestlet Ugyvezeté f6titkara volt,
2013. julius 1-jével megvalik e tisztségétél. Nyugallo-
manyba vonul, de nem szakad el a TMTE-t6l, tovabbra
is itt dolgozik programkoordinatorként, részmunkaidé-
ben. Helyét Ecker Gabriella veszi at, szintén tgyvezetd
fétitkari minéségben, aki ugyancsak sok éve dolgozik
mar a titkarsagon.

A TMTE tagsaga nagyrabecsilését és koszonetét
fejezi ki Lakatosné Gyéri Katalinnak az egyestilet vezetd
tisztségviseldjeként végzett munkajaért, amelyek nagy-
ban hozzajarultak a sikeres muikodéshez, és az 0j tigy-
vezet6 fotitkarnak, Ecker Gabriellanak sok sikert kivan
e fontos munkakérben.
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Egyittmdkodés Kinaval — Veszélybdl esély

Textil- és divatforum az AsiaCenterben

Barna Judit

Az AsiaCenterben talalhato és évek 6ta dinami-
kusan béviilé CBTC (Kinai Markak Kereskedelmi
Kozpontja), amely Kelet-Ko6zép-Europa egyik legna-
gyobb kinai befektetési és kereskedelmi kapcsola-
tok kozvetitésére specializalodott iizleti platformja,
valamint a Textilipari Miiszaki és Tudomanyos
Egyesiilet (TMTE) ,Egyiittmiikédés Kinaval - Ve-
szélybol esély” cimmel 2013. junius 26-an kozos
rendezvényt, Divat Forumot tartott, amire a 6. Ki-
nai Markak Kiallitaisa és Féruma cimii rendezvény
adott alkalmat. A CBTC két munkatarsa - akik a
forumot megszervezték és a lebonyolitasaért igen
felelé6s munkat végeztek — a TMTE szakértéivel tobb
megbeszélésen egyeztették a részleteket. A Textil
Forum szakmai programja igy beékel6dott a harom
napos kiallitas eseményeibe.

A jelen cikk odsszeallitoja ugy latta a legjobbnak,
hogy errdl a fontos eseményrél nem szokasos for-
maban ir, hanem a szakma felkért hozzaszodléinak
véleményét tolmacsolja a lehet6é leghitelesebben, a
sajat szavaikkal, szinte jegyzé6konyvszerien.

Tiz éves az AsiaCenter

Az AsiaCenter Budapesten, a rakospalotai Szent-
mihalyi Giton van. A feng shui épitészeti filozofia szerint
épult kereskedelmi kozpont nemcsak lakossagi kiske-
reskedelmi tevékenységet folytat, hanem Kelet-Kozép-
Eurépa egyik legnagyobb kinai befektetési és kereske-
delmi kapcsolatok kozvetitésére specializalédott tizleti
platformja is. Kiterjedt szakértéi csoporttal és két kinai
irodaval rendelkezik. A koézpont azoknak a kinai tizleti
vallalkozasoknak és tUzletfejlesztési szervezeteknek
nyujt allandé bemutatkozasi lehetéséget, amelyek ko-
moly kereskedelmi kapcsolatokat kivannak kiépiteni
Eurépaban. Partnereinkkel egytttmitikédve szamtalan
hazai és kelet-k6zép-eurdpai vallalkozas terjesztheti ki
lzleti tevékenységét, fejlesztheti vallalkozasat a kinai
cégek mindéségi és versenyképes kinalata révén. Legyen
sz6 akar gyartéi, akar forgalmazéi tevékenységrél, a
CBTC biztositja az értékesitések nyomon kovetését,
valamint a garanciaszolgaltatasokat.

Bemutatotermeik és irodaik az AsiaCenter Nyugati
szarnyaban talalhatéak 4 000 m2? netté6 kereskedelmi
tertileten, amelyhez ujabb 10 000 m?2 modern raktar-
kapacitas kapcsolodik. Kivalo logisztikai hattérrel, ki-
valé minéségli tizleti kdornyezetben koordinaljak a kelet-
koézép-eurdpai rendelésfelvételeket és biztositjak az
lzleti partnerek kiszolgalasat.

Nyilt pédiumbeszélgetés a Textil Forumon

A dél-kelet kinai Fujian (Fucsien) tartomanybol ér-
kezett 200 kinai kiallité a Nyugati szarny I. és II. emele-
tén 3000 négyzetmétert foglalt el a termékeivel. A lato-
gatok kozott a legnépszertibb termékek a marvany,
nyilaszarék, a napenergia hasznositasara szolgalé be-

rendezések, a CD-k, a LED vilagitéberendezések. 55
kiallité hozott a kiallitasra ,Fashion & Textile” katego-
ridban divat késztermékeket és méterarut.

A textilméteraru termékek megtekintése utan a
magyar textilruhazati szakma képviseldinek tudatosan
iranyitott talalkozasa olyan témakkal foglalkozott, mint
a kooperacios igények, a bérmunkavégzés, az aruren-
delés tapasztalatai. Az tizletk6zpont Smaragd termében
a podiumbeszélgetés résztvevéi nem kendézték el a
kinai termékekrdl alkotott véleményuket, nyiltan be-
széltek a kinai partnerekkel kapcsolatban szerzett ta-
pasztalataikrol, az egyuttmtkoédéseket gatlé tényezdk-
rél és a gyakori hibakrol.

A hozzaszélok egyontetien megéallapitottak, hogy a
hazai textilruhazati ipar tobb évtizede megkertilhetetle-
nul talalkozik kinai cégekkel és termékekkel az tizleti
életben, ezért fontos az egylttmuikodési szandék. Le
kell szamolni azonban a tulzott illGziokkal, viszont
keresni kell a mindkét fél szamara elényds tzleti mo-
delleket.

A podiumbeszélgetés résztvevoi a kovetkezok
voltak:

Gyulai Mihaly, az Elsé6 Magyar Divattervezék Szo-
vetség (EMDSZ) elnoke,

Hannauerné Szabé Anna, a Textil- és Ruhaipari
Innovaciés Klaszter - DéEl-Alfold képviseléje, az
INNOWEAR-TEX Kft. tgyvezeté igazgatdja, a VOSZ
Textil- és Ruhazatipari szekcidjanak elnoke,

Nagyné Miske Margit, a Naturtex Kft. tigyvezet6
igazgatdja,

Dr. Pataki Pal, az INNOVATEXT Zrt . vezérigazga-
téja, a TMTE elnoke,

Szorad Gabor a CBTC kinai értékesitési irodait ve-
zeti,

Tomor Janos, a Magyar KonnyuUipari Szovetség,
ugyvezeté elnoke,

Varhegyi Zoltan, a — Firenze Divathaz Kft. tigyve-
zetd igazgatodja,

Dr. Varszegi Andras, az — Orszagos Kereskedelmi
Szovetség Ruhaipari tagozatanak vezetéje, Korona Zrt.
kereskedelmi igazgatdja.

1. téma — A magyar textil- és ruhazati iparpozicionalasa-
rél, a kooperacios igényekrél, az egyiittmiik6désen
alapul6 lehet6ségekrél Eurépaban és Azsiaban

Dr. Pataki Pal: A textil- és ruhaiparban 11-19 %-
os exportnovekedés figyelheté6 meg. A magyar export
novelésében az a lényeg, hogy a versenyképes
szegmenst talaljuk meg. A nemzetkdzi Oko-Tex szerve-
zet altal mindsitett kozel 120 ezer termék t6bb, mint
50%-a azsiai termék, amelynek jelentés része magas
mindségi szinvonalt kinai gyartmany, és ezek megfe-
lelnek az Oko-Tex koévetelményeinek. Azt javasolta a
résztvevéknek, hogy ne a versenyen legyen a hangsuly,
hanem az egylttmtikodés lehetéségét vizsgaljuk kinai
cégekkel.
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Hannaerné Szabé Anna: Nem csak az export ér-
dekli Kinat. Kétségtelen, hogy vannak innovativ alap-
anyagaik, azonban vannak olyanok is, amelyek ott nem
talalhatéak meg, vagy csak koltségesen allithatoak eld,
ilyen példaul a toll. A Kinaban eldallitott parnak, toll-
kabatok téltéanyagahoz hazankbol importalnak tollat.
A magyar kreativ tudas érdekli a kinai partnereket,
érdemes velilk egyuttmukoédéseket kialakitani. A régi
bérmunkaztatok egy részénél megfigyelhetd, hogy so-
kan visszatérnek Kinabo6l Eurépaba. Tovabbi kitorési
pont lehet a munkavédelmi ruhazat szegmense.

Tomor Janos: Magyarorszagon nagyon éles a ver-
seny, tulkinalat van a piacon. Meg kell nyerni a vevét,
j6 minéségti alapanyaggal, j6 arral. Célzott piacokra,
harmadik orszagba van lehetéséglink egylitt betodrni,
kolecsonods tzleti elényockkel. Hosszi targyalasokkal,
lassu latvanyos eredményekkel el lehet indulni ezen az
uton.

Szoérad Gabor: A magyar-kinai egylUttmuikodés, a
kozos Ut elejét jelenti a mai Forum. A Kinadban mukédd
két CBTC kirendeltségen felmérik a kinai cégek igénye-
it. Az AsiaCenterben létrehoztak a kinai kiallité koz-
pontot. Kinaban névekednek a koltségek, ezért keresik
a lehetéségeket az europai megrendelékkel valé kozos
bérmunkaban, a magyar tervezék bevonasaban.

2. téma — Magyarorszag, mint eurépai bérmunkakoézpont:
Egyuttmiikodés kinai alapanyaggyartokkal és az euréopai
vevokkel

Tomor Janos: Nem realis a kinai-magyar bérmun-
ka egytttmikdodés a hazai gyartasban, esetleg specialis
védéruha gyartasban lehet esély.

Gyulai Mihaly: Az EMDSZ-t a divattervezék hét
éve alapitottak. A szovetség érdekét képviselné, ha a
magyar divattervezék szellemi té6kéjét, tudasat tudnank
exportalni és hasznositani a kinai cégekkel valo
egylUttmtikédésben, a divattervezésben. Mar van jo
néhany magyar divattervezé, akik a kinai ruhaiparban
dolgoznak.

Varhegyi Zoltan: A Firenze Divathaz termelése
nem csokkent. Véleménye szerint a jové a markaépités
lehet. Bevezetett markanév nélktll nem realis elképzelés
kinai méterarubol, magyar munkaval készult ruhazati
termékeket Nyugat-Eurépaban eladni.

Szoérad Gabor: A CBTC-nek az a feladata, hogy a
kinai és a magyar cégeknek lehetdséget, helyszint ad-
jon a kapcsolatok épitéséhez. Ezt a haromnapos kialli-
tas és a Textil Forum is errél szo6l. A legfontosabb, hogy
mindkét fél résztvevdje tizletileg legyen érdekelt és mo-
tivalt az egytttmuikodésekben.

Dr. Pataki Pal: Eur6pa 27 orszaganak és benne a
magyaroknak a lehetdségeit ktilon kell valasztani a
vilag legnagyobb textilruhazati gyartéknak - India,
Kina, Térokorszag és masok — oriasi tomegtermelésétol.
Mas szegmenst kell keresni, nem a tomegtermelés az
irany, hanem a magasabb hozzaadott érétkti termékek
tervezése és eldallitasa.

3. téma - Arurendelés Kinabél, tapasztalatok és
gyakori hibak

Nagyné Miske Margit: 15 éve rendelnek lakastex-
til gyartashoz alapanyagokat, segéd- és csomagolo-
anyagokat Kinaboél, ebben mar nagy tapasztalatuk van.
Rendszeresen latogatnak kiallitasokat és figyelemmel
kisérik a kinalatot. Bevizsgalt termékekkel és tanusita-
sokkal talalkoznak. Megfigyelheté, hogy az egytttmu-
kodési rugalmassag és a kommunikacié hatarozottan
fejlédott az elmult évtizedekben, de még mindig nagy
ktilénbség van a megszokott eurépai kommunikaciohoz
képest. A realis veszély nem annyira a kinai gyartoi
oldalon rejlik, nekik érdekik a partner elégedettsége,
és az Uj rendelés. Azsia orszagai kéziil cégliknek a ki-
nai Uzletfelek allnak a legkodzelebb, az indiai, pakisztani
cégeket megelézve. A kinai fizetési kondiciok megfelels-
ek, mindig elérhetéek. Az elakadt szallitasok, nem tel-
jesult, de Kkifizetett rendelések hatterében inkabb a
speditér cégek csalasai allnak, ezért kiemelten fontos,
hogy a szallitmanyozé partnert is j6l ismerjék Uj jelen-
ség, hogy a fejlédo kinai belsé piac, az emelkedd bérek
és fejlesztési koltségek miatt a cégek egy része mar nem
érdekelt eurdpai szallitasban.

Dr. Varszegi Andras: mint az Orszagos Kereske-
delmi Szévetség alelndke és mint egy 60 éves ruhazati
kiskereskedelmi cég tulajdonosa, elsésorban a keres-
kedéket képviseli. Németorszagbol 3 nap alatt megkap-
jak a megrendelt minéségi arut, Kinabol ezt nem lehet
megtenni. Tapasztalata szerint tobb tzlet sikertelen
lett, mert a szallitott aru nem volt azonos a mintaval. A
reklamacidk intézése sem egyszerU.

Varhegyi Zoltan: A tulzott illuzidokkal le kell sza-
molni. Fontos az egylUttmtkédésben a meéretallasok,
szinek, modellek azonos értelmezése. Megkertilhetetlen
az egyuttmtikédés, mert a magyar cégek kénytelenek
itthon j6é mindéségu, de olcs6bb termékeket forgalmazni.

Szo6rad Gabor: Osszefoglalta, hogy mire kell tigyel-
nitk az eurdpai tizletembereknek a Kinaval val6 tizlete-
lésben:

® A minimalis darabszam problematikajat tébb
megrendelés 6sszevonasaval lehet kezelni.

e A csalékkal val6 kapcsolatba kertilés veszélyét el
lehet kertilni, ha a magyar cégek a HITA-val elére el-
lendriztetik a kinai partnereket.

® Fizetési feltételeket elére tisztazni kell.

e A szallitmany és a minta azonossaganak biztosi-
tasara ellenért kell bevonni a berakodasnal, mert utobb
mar nehéz arut visszaktldeni.

® A belsé kinai piac élénktuiléséhez kiilsé tanacs-
adok, dizajnerek sztikségesek. 2020-ig 600 milli6 lesz a
kinai kézép-fogyaszto, akik napi 10-100 US$ éréka
fogyasztast képviselnek.

e Kina a gyartékapacitasainak jorészét kitelepiti
Vietnamba és Kambodzsaba. A szimpla gyartasrol at-
térnek a markaépitésre, de nem tudnak értékesitési
lancokat megszervezni. A marketinghez, disztribtcié-
hoz még nem értenek. A magyar cégek el6tt ezek a le-
hetéségek allnak. J6 példaként emliti a PEAK sportcipd-
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markat, amely 500 milli6 US$ éves arbevétellel, 4000
lizlettel az amerikai NBA 3 legnagyobb szponzora. A cég
kivaléan tud gyartani, de eurépai szakemberek segitsé-
gével akarnak termékeikkel az Eur6épai Uniéba betdrni.

Tapasztalatok a kiallitasrol

A poédiumbeszélgetésben résztvevék vegyes képet
alkottak a kiallitott termékekrél és a kiallitdé cégek
munkatarsainak felkészultségérol is. Pozitiv tapasztalat
a korabbiakhoz képest, hogy tobb a magasabb minésé-
gi szinvonali ruhazati készaru és meéteraru termék.
Azonban még mindig a tdmegaruk a jellemzdék, pedig a
magyar piac, illetve a dizajnerek és a gyart6 cégek ku-
lénlegesebb, természetes szalbol készult textil-
alapanyagokat igényelnének. Orémmel nyugtazhato,
hogy az egyik cég kiallitotta a humandkolégiailag meg-
vizsgalt termékének Oko-Tex bizonyitvanyat is.

Hianyolhaté, hogy a standokon a termékekrol, azok
részletes paramétereirél, a szallitasi feltételekrdl, a
vamkérdésekrél kevés informacié tudhaté meg, na-
gyobb felkésziltséget és jobb kommunikalé képességet
varnak a magyar partnerek. A fejlédés és az akaras
latszik, mert a kinaiak kitorést latnak Magyarorszagon
kereszttil Eurépaba. Az egylttmukodés keretében a
magyar szakemberek altal atadhaté tapasztalatokat a
kinai cégek a sajat belsé piacukon is hasznosithatnak.

A tovabbiakban javasolhaté a CBCT szamara a ha-
tékonyabb, tematikus kiallitas, valamint a kiallitok
felkésztiltségének elémozditasa.

A magyar cégek képviseléinek véleménye

* Egy szolnoki ruhazati kereskedelmi cég 15 éve
gyartat Kinaban military ruhazatot, vannak megbizhato6
partnereik. Kifogasolta, hogy a kelme bevizsgalast a
kinai cégek megfizettetik és a tovabbi fejlesztés is tébb
pénzbe kerull nekik, de még mindig megéri Kinaban
gyartatni. Harom céggel targyaltak, érdeklédnek a to-
vabbi hasonlé rendezvény irant.

e A szakma egyik legnagyobb gyartd vallalkozasat
alapanyagimport érdekelte, jonak tartana, ha a kinai
partner a gyartast is részben idehozna. A termékek
kozott talaltak lakastextil alapanyagot. A kiallitas indu-
lasnak nagyon j6 volt, a tovabbiak is érdeklik éket.

e Egy lakastextiliat nagy tételben gyarté és nyuga-
ti orszagokba exportalo cég képviseldje drommel tajé-
koztatta a hallgatésagot, mert a kiallitason talalt 3D-s
anyagot. Folyamatosan kapcsolatban van kinaiakkal, a
beszallitast magyar cég szervezi korrekt modon. Sza-
mara profital6 a kinai egytttmutkodés.

* %k

A TMTE és a CBTC szakemberei a rendezvény utan
— értékelve az eseményt — megallapitottak, hogy az elsé
talalkozast indulasként jonak tartottak. A hazai textil-
ruhazati szakma érdeklédése kimutathaté a kinai mé-
teraru irant, mert egyre jobb minéségli arut lehet jo
aron kapni.

A kovetkezd, szeptemberi rendezvényre az egyutt-
mukodés lehetéségei mar korvonalazoédnak.
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China SMart Expo 2013

Kiallitas és konferencia

Barna Judit

A kinai kereskedelem eurépai terjesztési kozpont-
java valhat a Budapest China Mart egy egyediilall6 iiz-
leti modell révén, amelyet egy Kina altal biztositott ke-
reskedelemfejlesztési alap létrehozasaval a China Mart
CECZ nevi tarsasiaga (Central European Trade and
Logistics Cooperation Zone Co., Ltd.) valosithat meg.

A Kinai Kereskedelmi Minisztérium szervezeteinek
bevonasaval és tamogatasaval 1étrejott projekt kozépta-
vl célt szolgal, amelyen keresztiil Magyarorszag a kinai
kereskedelem meghatarozé eurdpai partnere lehet, ez-
zel paratlan Uzleti lehetéséget kinalva a magyar vallal-
kozéi szektornak a nemzetkozi novekedésre.

Wang Hongliang, a Kinai Népkoztarsasag magyar-
orszagi nagykovetségének kereskedelmi tanacsosa a
konferencian megerdésitette, hogy a Kina és Magyaror-
szag kozotti gazdasagi kapcsolatok egyre szorosabbak,
a két fél kolcsdonods beruhazasai folyamatosan béviilnek
és er6sodik a politikai bizalom is. A kiallitas és konfe-

rencia célja féleg annak elésegitése, hogy a kinai valla-
latokat, mint potencialis beszallitokat elérhetdé kozel-
ségbe hozzak a magyarorszagi cégek, a kis- és kozép-
vallalkozasok szamara. A kereskedelemfejlesztési alap
tamogatasaval és igénybevételével lehetéség lesz kinai-
magyar vegyesvallalatok alapitasara. A két érdekelt fél
egyuttmtikédése jelentds gazdasagi elény, amellyel a
hazai kis- és kozépvallalkozasok a kinai aruk importja-
ban élre térhetnek a kézép-kelet-eurdpai régioban.

A 2013 juniusaban tartott haromnapos kiallitasra,
a konnyuipari és elektronikai ipari termékek vasarara
Kinabdl - tébbek kozott Shanghajbol — tébb mint 200
kiallitoé érkezett, akik szeretnék a magyar, illetve a ko-
zép-kelet-eurdpai piacot kiaknazni.

Ehhez a célkitlizéshez partner magyar vallalkoza-
sok jelentkezését varjak a kdonnyutipar tertletén is. To-
vabbiakban érdeklédni lehet a Budapesti China Mart
tertiletén, a CECZ kézpontjaban.
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A KAPB hirei

Vujkov Krisztina

A eurodpai szintii szocialis partnerek
textil- és ruhazati ipari agazati parbe-
széd bizottsagai 2013. aprilis 25-26-an
Briisszelben iilést tartottak, amelyen a
magyar Konnyitipari Agazati Parbeszéd
Bizottsig (KAPB) is képviseltette magit.

Az ulés résztvevodi gy hataroztak, hogy
megfontolasra ajanljak azon inditvanyukat,
amelynek értelmében egy koézds nyilatkoza-
tot tennének a sajat autonomitasukat
érintve a béreket illetéen. 2013. marcius
kozepén ugyanis megrendezésre kerult az
eurdopai csucsértekezlet, ahol az EU éves
novekedési felmérése és az Eurdpai szemeszter a bérek
meghatarozasa terén témaja volt napirenden. Ehhez
kapcsolédva az Euratex, az IndustriAll és tovabbi két
munkaadéi szervezet (a vegyipari és a gyartoéiparok
szervezetei) egy kozos nyilatkozatot terveznek alairni a
bérek meghatarozasa terén.

Az EU Foglalkoztatasi Csomagja tobb dokumentu-
mot tartalmaz, amely az EU foglalkoztatasi politikajara
terjed ki, kozpontjdban a fenntarthaté noévekedés
szempontjaval. Tobb olyan 1épést jelez, amely a mun-
kahelyteremtésrél és a munkahelyek tamogatasarél
sz0l, kilonos tekintettel a kovetkezé kérdéskorokre: a
bérmeghatdrozdasi rendszerek korszertsitése annak
érdekében, hogy a béreket a termelékenység alakuldsd-
hoz lehessen igazitani, és uj munkahelyek jéhessenek
létre, valamint méltanyos és fenntarthaté bérek megha-
tarozdsa; az alacsony bérezést 6szténzé tényezdk ki-
ktiszébélése terén.

A szocialis partnerek tigy gondoljak, hogy egy k6zos
nyilatkozattal felhivnak a figyelmet a szocialis partne-
rek autonomitasara, hangsulyozva annak fontossagat,
hogy azt a tovabbiakban is meg kivanjak 6rizni. Ezzel
tulajdonképpen annak adnanak hangot, hogy tudato-
sitsak azt a szerepkoriiket, amely szerint 6k felelnek a
szocialis parbeszédért, mind szakmai, mind pedig aga-
zati szinten, amiben benne foglaltatik a kollektiv szer-
z6dések megtargyalasa, a kilénb6z6 rendszerek meg-
hatarozasa, belefoglalva a bérek meghatarozasat is. A
nyilatkozat alairéi ezzel tulajdonképpen ellenzik, hogy
errél a témarol EU szinten barminemu jogi szabalyozas
jojjon létre, ami valdszinlileg nem venné figyelembe a
szocialis partnerek autonomitasat és az
agazatspecifikus feltételeket és igényeket.

Az APB tilésén ezen tulmenden még az alabbi té-
makat targyaltak meg:

1. A berlini Textil- und Modeindustrie szervezet egy
projekt keretén beltl elkészitette a ,Go Textile” web
oldal (www.go-textile.de). A projekt célja az, hogy meg-
mutassak: a textilipar sokkal tobbrél szol, mint gon-
dolnak, vagy ami a koéztudatban van. Szél az iparag
kreativ oldalar6l és nem utolsé sorban arrél, hogy a
fiatal generaci6 szamara milyen Kkarrierlehetéséget,
életpalyat tud az agazat nyujtani. Eddig 8000-en lato-
gattak meg az oldalt, de az érdekléd6k szama egyre nd.
A projekt Osszkoltsége 100 ezer eur6 volt, ennek vég-
terméke a weboldal. Latogatasi hatékonysagat mutatja
az az Osszehasonlité adat, miszerint egy atlag német
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cég éves szinten milli6 eurdkat fordit rek-

lamkampanyokra. Elézetes igéret szerint az

oldal bizonyos részeit leforditjak majd an-
gol nyelvre is, jelenleg kizarélag német
nyelven érhetd el.

2. Kozds érdeklédésre szamité EU keres-
kedelmi, gazdasagi és szocialis témak:
a) szabadkereskedelmi megallapoda-

sok — gazdasagi és szocialis hata-
sok,

b) az EU Bizottsag egyre jobban hajlik
arra, hogy GSP+ statuszt nyujtson
mindazon orszagok részére, ame-

lyek ezt kérték, ebben benne foglaltatik Pakisz-

tan is. Az Euratex 0sszegyujtdtte mindazon in-
formaciokat, amelyek megalapozottak lehetnek

Pakisztan kérvénye ellen, a Nemzetkozi Kon-

venciora alapozva (polgari és politikai jogok, a

nék elleni diszkriminaci6 eltérlése, nyers,

antihumanus banasmod, gyermekmunka, kor-
nyezetvédelmi hidnyossagok).

Textil- és ruhazati megnevezések szabalyozasa:
Az EU Bizottsag Vallalkozasi és Ipari Féigazgatosa-
ga elkészitett egy tanulmanyt a textil- és ruhazati
ipari termékek cimkézésére vonatkozéan. A tanul-
many altal lefedett cimkézési tertiletek: informacié
a szarmazasi orszagrél, nyomon kovethetéség, a
gyarté megnevezése, kezelési Utmutatd, meéretjel-
zés, gyulékonysag, allergén anyagok, organikus
cimkézés, kornyezetvédelem, szocialis cimkézés. A
fogyasztok felé kozvetitett informacié: elektronikus
cimkézés és a cimkézésre vonatkozé alternativak a
kovetkezé tartalommal: elektronikus cimkézés
hasznalata (RFID chip), kédok hasznalata, melyik
web oldal kinal tovabbi informaciokat, tovabba
nyelvekt6l figgetlen szimbélumok ill. kédok hasz-
nalata.

A résztvevok véleménye szerint sajnos a szarmazasi

cimkénél nem oldédik meg a fennall6 probléma,

mert a terméken az az orszag szerepel szarmazasi
orszagként, ahol a termék atalakul végtermékké,
nem pedig az alapanyag eredeti szarmazasi helye.

Norbert Schoebel, a Foglalkoztatasi Féigazgatésag

munkatarsa elismeréen beszélt a Maltan tartott

Euro-mediterran konferenciarél. A résztvevok visz-

szajelzései alapjan sokréti eléadasok hozzajarultak

a konferencia sikeréhez..

a) Az EU Textil-, Ruha- és Béripari Agazati Bi-
zottsaga ismét benyujtja elfogadasra a szak-
képzési tanacsrol sz6lé tjabb, immar nyomon
kovetési projektjét.

b) Az EU szintQl szocialis partnerek aktualizaljak
a Magatartasi Kodexet. Ezt a témat néhany év-
vel ezelétt mar felvették munkaterviikbe, de
kulonboz6é szervezeti valtozasok miatt 2012-
ben a kérdéskor lekertilt a napirendrdl. Luc
Triangle az IndustriAll képviseletében ismét fel-
vetette a Magatartas Kodex aktualizalasanak
igényét, amit az Euratex pozitivan fogadott.
Folytatjak az ezzel kapcsolatos egyeztetéseket.
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2013 majus 14-15-én az ESCO program (Euro-
pean Skills/Competences, Qualifications and
Occupations, azaz Eurépai Készségek/Kompetenciak,
Képesitések és Foglalkozasok Europai Osztalyozasi
Rendszere) helyzetérol targyalt a Textil-, Ruhazati
és Boripari Referencia Munkacsoport (TEXTAN).

Az Agazatkézi Munkacsoport célja, hogy egységes
terminologiat alkosson a készségekre/kompetenciakra.
E cél elérése érdekében szamos nemzeti és nemzetko6zi
forrast alkalmaznak, amelyek azonban nem kiilénboz-
tetik meg, illetve nem tesznek kulénbséget a készségek
és kompetenciak kozott.

A TEXTAN tobb javaslatot tett:

e -béviteni kell a listat mas agazatkozi készséggel,
pl.: marketing, eladasok, uzleti tudas, energia takaré-
kossag/energiahatékonysag;

* a személyes és fizikalis készséget is bele kell fog-
lalni - bar az elhangzott, hogy ez adott esetben
diszkriminalitast feltételez és nagy valoszintiséggel nem
lesz benne a listaban;

e egyéb kategoriak felvétele is szukséges, pl.
kulcsfontossagu készségek, ,elény ha van” készségek,
technikai készségek (marketing, eladasok, tzleti tudas,
energia takarékossag/energia hatékonysag).

Az ESCO titkarsaga a kovetkezo tajékoztatast adta:

e Két tablazat készult: az egyik a ,forrasok” tabla-
zat, a masik az ,agazat feltérképezése”. Harom-négy
hoénap all rendelkezésre, hogy a TEXTAN feltoltse a
tablazatokat a mar meglévé-, és a majdani adatokkal.

e ESCO copyright: az elkészult anyag az EU Bi-
zottsag tulajdona lesz és a tagallamok szamara ingyen
férhetnek hozza. A feltoltott dokumentumokat bizalma-
san kezelik, nem kertilnek publikalasra, viszont ha egy
EU allampolgar el szeretné érni, akkor rendelkezésére
fogjak azt bocsatani.

® Mar most van néhany kisebb orszag, amely je-
lezte, hogy mihelyst elkésziil az ESCO_TEXTAN, a nem-
zeti osztalyozasi rendszertiket teljes egészében arra
kivanjak atallitani.

e Elbérelathatéoan oktober 23-24. kozott az EU Bi-
zottsag szervez egy forumot, amelyen vilagossa fogjak

tenni a kapcsolédast az ESCO és az Osszekdtés Fo-
rum/EU Készségek Panorama/EU Agazati Készség
Tanacs kozott.

Mario Araujo bemutatott egy matrixot, amely alap-
jat képezheti az adatok feltdltésének. Ebbdl az egyik
modul a készségek és kompetenciak adatait tartalmaz-
na, a masik pedig a foglalkozasokat. Magyar részrél
Vujkov Krisztina javasolta, hogy miel6tt a mar meglévé
hatalmas mennyiségli 0OsszegyUjtott adathalmazt a
TEXTAN elkezdené feltolteni, ésszerti lenne megnézni a
mukodési lehetéségét tigy, hogy a kivalasztott prototi-
pus teljes muiveleti sorat toltsék fel, az 6sszes vonatko-
z6 modullal egyttt. Vujkov Krisztina vallalta, hogy a
kovetkezé tilésre elkésziti a tablazatot.

Fabiana Orlandi bemutatta a bértermelésre vonat-
kozé ,foglalkozasi csokrat”. Az ESCO Titkarsag kérését
fejezte ki, hogy olyan foglalkozasok altalanos meghata-
rozasatol, mint ,specialista”, ,operator” tartézkodjanak,
annak érdekében, hogy minimalizalni lehessen a mas
agazatokkal 6sszefliggd atfedéseket.

Rosa Ana Perez, Rita Souto és Aura Mirai bemutat-
tak a cipéipari és bértermékekre vonatkozé naprakész-
szé tett agazati térképuiket, megjelenitve a foglalkoza-
sokat. Az adatok Osszeillesztésekor azzal a problémaval
szembestltek, hogy nemzeti foglalkozasaikat szamos
esetben nem fedi le tokéletesen/helyesen az ISCO '08,
ugyanis sok olyan foglalkozas is van, aminek egyszeru-
en nem létezik kodja az ISCO '08-ban, illetve a nemzeti
kodok sem egyeznek egymassal.

A textil- és ruhazati iparral kapcsolatban Mario
Araujo bemutatta a Textil és ruhazati szakcsoport altal
elkészitett agazati térképet a tevékenységekhez kotott
foglalkozasok korvonalazasaval. Felmerult az a kérdés,
hogy a vasarlora szabott, interneten megrendelt termé-
kek kiszolgalasaval kapcsolatos foglalkozas is szerepel-
jen-e a listan. Rovid vita utan olyan dontés szuletett,
hogy ne szerepeljen, mivel ez egy un. ,lzleti model”
szolgaltatas és nem vonatkoztathaté az agazat altal
lefedett foglalkozasokra.
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Személyi valtozas a TMTE titkarsagan

2013. majus 29-i kuldoéttkézgyulésen Laka-
tosné Gydri Katalin bejelentette, hogy csaladi
okok miatt, sajat kérésére, a TMTE elnoke fel-

aldl, amelyet 25 éven at kuilonb6zé munkakori
elnevezéssekkel, legutobb tgyvezetd fétitkari beosztas-
ban t6ltétt be. Munkakapcsolata az Egyestilettel azon-
ban a jovében is fennmarad, programkoordinatorként,
részmunkaidében dolgozik tovabb a titkarsagon.

Dr. Pataki Pal, a TMTE elntke — az Alapszabaly ér-
telmében, munkaltatéi jogkorével élve és az intézd bi-
zottsag véleményének elézetes kikérése alapjan — 2013.
julius 1-vel Ecker Gabrielldat nevezte ki az tigyvezetdi f6-
titkari posztra. Ecker Gabriella 1997 6ta a TMTE tit-
karsaganak munkatarsa, szervezd titkara, aki az 1j
munkakér betoltéséhez megfelelé szakmai és nyelvi is-
meretekkel rendelkezik.

* % %

Lakatosné Gyéri Katalin ko-
zépiskolai tanulmanyait a bu-
dapesti I. Laszl6 Gimnaziumban
végezte. A gimnaziumi politech-
nika tantargy soran megszerette
a szabas-varrast, ezért ruhater-
vezének készilt. Igy a Kénnyt-
ipari Mtuszaki Féiskola (KMF)
ennek megfelel6 szakiranyara
felvételizett, de a nagy taljelent-
kezés miatt ezen a szakiranyon
nem kezdhette meg tanulma-
nyait, ezért ehelyett az éppen akkor inditott koté-
hurkol6 szakot valasztotta. 1974-ben szerzett textilipari
tizemmeérnoki képesitést. Palyakezdéként a Habselyem
Kotottarugyarban helyezkedett el, ahol el6szor a kelme-
gyartmanyfejlesztés tertiletén dolgozott, részt véve a
kulonbozé gyartasi kisérletekben, majd a vallalat veze-
t6i fokozatosan bevontak az 0j vallalatfejlesztési tervek
kidolgozasaba és megvaldsitasaba is. Végezettil a valla-
lat budapesti kikészité lizemegységé-nek vezetdjeként
dolgozott, gyermeke megsziiletéséig.

1984-ben a Textilipari Muszaki és Tudomanyos
Egyestilet munkatarsa lett. Kezdetben szervezé titkar-
ként a nemzetkozi részvétel szakmai konferenciak és
hazai rendezvények szervezése volt a feladata. A mun-
kakorrel egyltt jart a folyamatos kapcsolattartas az
egyesulet vezetd tisztségviselbivel, tarsadalmi aktivai-
val, kulfoldi és belfoldi partnerekkel, tarsszervezetek-
kel.

1987-ben vette at a TMTE titkarsag vezetését,
amikor elédje, Uhrmann Gyoérgyné nyugalomba vonult.
2013. juanius 30-ig latta el kulénbodzé elnevezési
beosztasokban ezt a munkakoért, legutébb, 2010-t6l
mint tgyvezetd fétitkar. Munkassagaban az egyestlet,
mint koézhaszni  tarsadalmi szervezet operativ
iranyitasat, a testtileti munka koordinalasat végezte
nagy agilitassal, felelésen tugyelve a gazdalkodasra.
Eredményesen vette ki részét a nemzetkozi kapcsolatok
apolasaban, a kul- és belfoldi konferenciak szervezé-
sében. Meghatarozé részt vallalt az egyesuleti
kiadvanyok megjelentetésében, a szaklap kiadasban,
hirlevél szerkesztésében, a TMTE (felnéttképzési

TMTE

P’:;';g‘_’ﬂ
mentette 6t az Ugyvezet6i munkakor betdltése o
o

intézményének és programjainak akkreditalasa
terén, a képzések létrehozasaban és
lebonyolitasaban. Kimagaslo tevékenységet latott
el az egyesulet részérél elnyerheté palyazatok
elkészitésében, menedzselésében. Kivalo
kapcsolatokat apolt a TMTE vezetd tisztségvisel6ivel, a
tarsadalmi aktivistakkal és tarszervezetekkel folytatott
egyutt-mtkodésben. Munkaja eredményeként a TMTE
— a kedvezétlentil megvaltozott hazai textil- és textil-
ruhazati kérnyezet ellenére — évrél évre fejlédott. Magas
szinvonalt, eredményes tevékenységét az egyesulet
2010-ben a Textilipar Fejlesztéséért éremmel ismerte
el.

Munkaja mellett folyamatosan képezte magat, ku-
16nb6z6 menedzserképzé, palyazati menedzselést okta-
té tanfolyamokon vett részt. Német és angol nyelvtuda-
sat munkaja soran eredményesen hasznositotta.

* % %

Ecker Gabriella 1984-ben
érettségizett a budapesti Berzse-
nyi Daniel Gimnaziumban, olasz
nyelvi tagozaton, majd koézépfo-
ku tanfolyamokon kulkereske-
delmi aruforgalmi eldadéi ill.
vamkezel6éi képesitést szerzett.
1990-ben a Kiulkereskedelmi Fé-
iskolan kulkereskedelmi Utzem-
gazdasz oklevelet, majd 1997-
ben, masoddiplomaként a Ke-
reskedelmi, Vendéglatéipari és
Idegenforgalmi Féiskolan idegenforgalmi és szalloda-
ipari szakkoézgazdasz oklevelet szerzett. 2006-ban az
Iparfejlesztési Kozalapitvany tanfolyaman okleveles pa-
lyazatir6 és programmenedzserként végzett. Kittinéen
beszél olaszul, emellett angolul és némettl is tud.

1984 és 1991 kozott a Terimpex Kuilkereskedelmi
Rt. cégnél kuilkereskedelmi lebonyolité, majd tizletk6téd
volt, 1991-t6l 1996-ig a Jardan-Hungary Kereskedelmi
Kft.--ben irodavezetéi, értékesitési menedzseri munka-
kort toltott be.

1996-ban még a GYES mellett, majd 1997-t6] pedig
mar teljes munkaviszonyban dolgozik a Textilipari Mu-
szaki és Tudomanyos Egyestlet titkarsagan szervezé
titkarként. E munkakorében projektmenedzseri felada-
tokat latott el, nemzetkozi szakmai konferenciak, hazai
szakmai rendezvények, feln6ttképzési tanfolyamok
szervezésében vett részt, iranyitotta az ezekkel jaro
adminisztracios feladatok elvégzését, kapcsolatokat tar-
tott az egyestulet kulfoldi és belféldi partnereivel, tars-
szervekkel, valamint az egyestlet vezetd tisztségviseldi-
vel és tamogatoé tagjaival. Ezen tulmenden ellatta a kul-
s6 és belsé PR tevékenységet.

* % %

Az egyestilet tagsaga és a Magyar Textiltechnika
szerkesztébizottsaga nagy szeretettel kivan tovabbi
eredményes tevékenységet és jo egészséget a lekdszénd
Lakatosné Gyori Katalinnak és szeretettel koszonti az Gj
ugyvezet6 fétitkart, Ecker Gabrielldt, akinek ehhez a fe-
lelésségteljes 11j munkajahoz sok erdét és sikereket ki-
vanunk.
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Ecker Karolyné Eotvos Lorand Elismerd Oklevélben részesult

A Magyar Miiszaki Ertel-
miség napja alkalmabél a
nemzetgazdasagi minisz-
ter altal adomanyozott
Eotvos Lorand Elismerd
Oklevélben részesiilt Ec-
ker Karolyné, az ipar ér-
dekében végzett kiemel-
ked6 tevékenységéeért,
amelyet Cséfalvay Zoltan
allamtitkar adott at
B2  2013. majus 8-an.
(Az 1/2013.(1.8.) NGM rendelet értelmében a ko-
rabbi E6tvés Lorand-dij kittintetést az E6tvos Lorand
Elismeré Oklevél adomanyozasa valtotta fel, amit
ugyanazoknak a kiemelkedé tevékenységeknek az el-
ismerésekért ad a nemzetgazdasagi miniszter, mint a
korabbi Dijat.)

Ecker Karolyné okleveles vegyészmérnokként a
Pamutnyoméipari  Vallalat (PNYV)  Goldberger
Textilnyomégyaraban kezdett dolgozni, ahol musza-
kos koloristaként, 1964-t6l fékoloristaként tevé-
kenykedett. Kivalé szakmai felkésztltsége és jo szer-
vezd készsége alapjan fiatalon a PNYV Textilminta-
gyarto Telepének telepvezet6-igazgatoja lett. 1975-t6l
a PNYV Textilfestégyar fémérnoéke, majd a részvény-
tarsasagga alakult tizem (BUDAPRINT Secotex Textil-
festé Rt.) muszaki igazgatéja volt; ezt a munkakort
toltotte be nyugdijba vonulasaig. Eredményes tevé-
kenységének Lkoszonhetéen az o6budai Uizem

nemzetkoézileg is elismert pamutipari nyomo-
kikészité gyarra fejlédott. Kivalé szakmai munkajat
tobb Gyartmanyfejlesztési Nivodijjal ismerték el. A
BUDAPRINT Pamutnyomoéipari Vallalat agynemu
termékeinek fejlesztésében és a dunavecsei konfek-
cional6 egység létrehozasaban is eredményesen
munkalkodott. Tébb szakkényv és oktatasi jegyezet
szerzéje, tarsszerzéje, szamos bel- és kulfoldi rendez-
vényen tartott eléadast.

A TMTE-nek 1962 o6ta tagja. A TMTE textilve-
gyész- és kolorista szakosztalyanak hosszu ideje ve-
zetéségi tagja, az ipartorténeti és hagyomanyvédé
szakosztaly elndke. Utobbi az egyestlet legaktivabb,
legtobb programot lebonyolité énszervezédd egysége.
Korabban az egyestilet sajto- és propaganda bizott-
sagaban is dolgozott. A textil- és ruhazati ill. tisztito-
ipari agazat ipar- és technikatorténeti emlékeinek
megérzése teriiletén, 1992-t6l Textilmuzeum Alapit-
vany kuratériumi tagjaként, 2000-tél elndkeként
dolgozott faradhatatlnul. A TMTE-ben végzett kima-
gaslo munkajat tdbbszor ismerték el, tobbek kozott a
Textilipar Fejlesztéséért, ill. Kivalo Egyestleti Mun-
kaért kitlintetésben részestilt. 2012-ben a Budapesti
Muszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem értékes
mérndki tevékenységéért jubileumi aranydiplomaval
tintette ki.

Oszinte tisztelettel gratulalunk Ecker Karolyné-
nak és tovabbi eredményes éveket kivanunk tovabbi
tevékenységéhez.

Szajbély Mihaly
1922-2013

91 éves koraban elhunyt a ha-
zai textilipar egyik kiemelked6
személyisége, Szajbély Mihaly.

1942-t61 a Magyar Pamut-
iparnal, majd a Buda-vidéki
Gyapjugyarnal dolgozott. 1949-
t6l tobb textilipari beruhazas-
ban vett részt, igy beruhazasi
fémérnokként a Szegedi Tex-
tilmtveknél, a Zalaegerszegi
Ruhagyarban, a Kaposvari Tex-
tilmtiveknél és a Miskolci Fo-
noda létrehozasaban tevékeny-
kedett. A Lérinci Foné és a Kébanyai Fon6 rekonstruk-
ci6ja, 1étesitménybdvitése is nevéhez fuzédik.

1972-t6] a Békéscsabai Kotottarugyar igazgatéja

volt, vezetésével a veszteséges Uizem a magyar kotdipar
egyik eredményes vallalata lett. 1987-ben vonult nyug-
dijba, azonban nem szakadt el a szakmatél. 2004-ig
aktivan tevékenykedett, el6szor egy amerikai textilipari
cég, majd a Hodmezévasarhelyi Kotottarugyarbol ala-
kult vallalkozasok tanacsaddjaként dolgozott.

A Textilipari Muiszaki és Tudomanyos Egyesuletnek
alapito tagja, a Pamutfoné szakosztalyban, majd az
egyestlilet Békés megyei csoportjaban tisztségvisel6ként
végzett aktiv munkat. O volt a kezdeményezéje a TMTE
Szellemi Ordkséglink albuma létrehozasanak. Eredmé-
nyes munkassagat szamos kitlintetéssel, tobbek kozott
a Textilipar Fejlesztéséért éremmel és Eotvos Lorand-
dijjal ismerték el.

Emlékét kegyelettel megdrizziik, nyugodjék béké-
ben.
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Széll Mihaly
1956-2013

57 éves koraban, ttrelemmel vi-
selt legyézhetetlen betegség ko-
vetkeztében eltavozott kézulunk a

pamutipari  kikészit6  szakma
egyik elismert munkatarsa, Széll
Mihaly.

Ko6zépiskolai tanulmanyait a
Than Karoly Kénnyuipari Vegyé-
szeti Szakkozépiskola textil sza-
kan végezte, 1974-ben érettségi-
zett. A Budapesti Muszaki Egye-
temen tanult tovabb, ahol 1979-ben okl. vegyészmeér-
nokként diplomazott. Tanulmanyai soran kotelezte el
magat a kulonbozé pamutipari nemesité kikészito-
technologiak fejlesztésével, féként a kuloénbozé keve-
rékkatalizatorok alkalmazasaval és optimalizalasaval
foglalkozott.

A PNYV Textilfestégyarban dolgozott kiilénbodzé
munkakérékben, majd osztalyvetetéként és fétechnolo-
gusként tevékenykedett. Festddei, nyomé és kikészité
részlegi tapasztalatait eredményesen hasznositotta az
6budai tizem muszaki vezetésében. A folyamatszaba-
lyozés végkikészitési technologia bevezetésén aktivan
munkalkodott. Késébb a Minitex Kft.-nél, majd a Lucz
Colorfil Kft.-ben volt muszaki vezeté tébb évig. A kel-
meszinezés mellett a fonalszinezés szaktertletén is
eredményesen helytallt. Aktiv palyajanak folytatasat
betegsége gatolta meg.

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyesuletnek
1980 ota volt aktiv tagja, a textilvegyész és kolorista
szakosztalyban tevékenykedett. Tarsszerzéként publi-
kalt a Magyar Textiltechikaban, nemzetko6zi konferen-
ciakon poszteres eléadasokkal szerepelt.

Emlékét tisztelettel megérizziik, nyugodjék békében.

Molnar Erno
1926-2013

87 éves koraban eltavozott kozuilink a selyemipar
egyik megbecsllt és nagy tudasu
mindségligyi szakembere.

Szové technikus képesitéssel
kezdett dolgozni, a Magyar Se-
lyemipar Vallalat Soproni Szo6vé-
gyara elédjébe 1épett be 1947-ben.
1963-t61 tobb évtizeden at az
lizem muszaki ellenérzési oszta-
lyanak (MEO) vezetdje volt. A
szakmai oktatast sziviigyének te-
kintette, szervezett szakmasito és
tovabbképzé tanfolyamokat. Rendszeresen koézremuko-
dott oktatoként a szévés és a mindségligyi képzéseken.
A vallalati MEO vezeték rendszeres 0sszejoveteleinek
szervezéje és aktiv résztvevéje volt,

sokat tett a kollegak kozotti kapcsolat fejlesztéséért. Az
1990-es években az tizem gyartasvezetéjeként dolgozott
faradhatatlanul.

A TMTE Soproni tizemi csoportjanak lelkes titkara
volt, szamos sikeres rendezvény fizédik egyestuleti
munkassagahoz. Az 1963-ban Sopronban tartott Du-
nantuli Textiles Talalkozé (amely a foldrajzi elhatarolas
ellenére orszagos jelentéséggel birt) f6 szervezdje volt.
Ugyanigy részt vett a Soproni Muiszaki Hetek lebonyoli-
tasaban is.

Rendkiviili egyéniségérdl mai is elismeréen szélnak
volt munkatarsai, nyugdijazasa utan is nyomon kovette
kollegai palyajat, csaladi életiik alakulasat.

Volt munkatarsain kivtil a TMTE tagsaga és vezeté-
se is nagy szeretettel és tisztelettel emlékezik a kedves,
nagyra becstlt szakemberre.

Egry Tamas
1923-2013

90 éves koraban elhunyt Egry Ta-
mas, textil szakos okl. gépészmér-
nok. Tébb vallalatnal dolgozott k-
16nb6z6 beosztasokban. Szakmai
palyajat a Budai Pamutfonéban
kezdte, 1958-ig fonodavezet6 volt.
Ezt kovetéen a Konnyuipari Alkat-
rész Ellaté Vallalatnal volt a fej-
lesztési osztaly vezetdje. 1969-tél a
gyéri Graboplastnal dolgozott, a
nemsz6tt kelme (vlies) alapt mu-
bérhordoz6 gyartasanak kifejlesz-
tése volt a f6 feladata, 1976-t6l az Osszevont textil- és
vlies Uizem gyaregység-igazgatojaként végezte munkajat.

Végtil a Temaforg Textilhasznosité Vallalattéol ment
nyugdijba. Kimagaslé muszaki tevékenységét tobbek ko-
z0tt kétszer Kivalo Feltalald kitlintetéssel és a Szakma
Kivalé Mérnoke cim odaitélésével ismerték el. A szakmai
oktatasban is kivette részét, a Bolyai Janos Textilipari
Technikumban tanitott tobb évig.

A TMTE munkajaba féleg publikaciokkal kapcsold-
dott be, a Magyar Textiltechnika folydiratban szamos
cikke jelent meg. Szakcikkeiben tébbek kozott hazai tex-
til-gépgyartas iranyaival és fejlédésével, a korszeru fé-
sUisgyapju-ipari gyurtisfonogépek fejlesztésével és a kli-
maberendezések Uzemeltetési tapasztalataival foglalko-
zott. Emlékét tisztelettel megdrizztik, nyugodjék béké-
ben.
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Lenszal erdsitési, termoplasztikus kemeényitd
kompozitok égésgatlasi lehetoségeinek vizsgalata

Szabé Lujza, Bocz Katalin, Szolnoki Beata, Zimonyi Emese, Vig Andras, Marosi Gyoérgy

Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem, Szerves Kémia és Technolégia Tanszék
1111 Budapest, Miegyetem rkp. 3.

Kulcsszavak: Egésgatlas; Biokompozit,

Termoplasztikus keményité, Lagyito, Természetes szal;
Keywords: Retardancy, Biocomposite, Thermoplastic starch,
Plasticizer, Natural fibre

Kivonat

Ebben a kutatasban teljesen lebomld, keményité alapu, ter-
mészetes szalerdésitésti biokompozit égésgatlasi lehetéségeit
vizsgaltuk. A termoplasztikus keményité (TPS) matrixanyag
éghetdségének csokkentése érdekében a keményitd lagyitasara
foszfortartalmti poliolt (glicerin-foszfat) alkalmaztunk, amely
lagyitoé funkcidja mellett égésgatlo hatast is kifejtett. Az égés-
gatolt keményité matrixot vagott lenszalakkal erdsitettik. Az
erdsité szalak langallosaganak fokozasa érdekében foszfortar-
talmu vegytlettel (ammonium-dihidrogén-foszfat), thermotex
elva feltletkezelést alkalmaztunk. Az elkészilt teljes mérték-
ben biodegradalhaté kompozit - amely foszfortartalmu poliolt
és egyben égésgatolt erdsité szalakat tartalmaz - jelentds javu-
last mutatott mind a mechanikai, mind az éghetéségi tulaj-
donsagok tekintetében. A szabvanyos UL-94-es éghetéségi
vizsgalat alapjan a legjobb, V-0 (6nkiolt6) mindsitésti lett, LOI
értéke 34-re noétt, az égése soran kibocsatott hémennyiség pe-
dig a felére csokkent a glicerinnel lagyitott referencia TPS min-
taéhoz képest. A mechanikai tulajdonsagok tekintetében is je-
lentés javulast értlink el; az erdsitetlen referenciahoz viszo-
nyitva 2,5-szeres szakitoszilardsagot, 25-szoros hajlitoszilard-
sagot, valamint tdbb mint szazszoros huz6- és hajlité rugal-
massagi moduluszokat mértink az égésgatolt, erdsitett
biokompozit esetében.

Abstract

In this work, possibilities for improving the flame retardancy
of flax fibre reinforced, starch-based, fully biodegradable
composites were investigated. In order to reduce the
flammability of the thermoplastic starch (TPS) matrix material
a phosphorus-containing polyol, glycerol phosphate, was
applied as a plasticizer for starch, which, besides its
plasticizing function, displayed also flame retardant activity.
The flame retarded TPS matrix was reinforced with flax fibres.
The reinforcing flax fibres were flame-retardant-treated with
ammonium dihydrogen phosphate according to the thermotex
procedure. The obtained fully biodegradable composites,
containing both phosphorus containing polyol and flame
retarded reinforcing fibres, can be characterized with
significantly improved mechanical and flame retardant
performance at the same time. The best V-0 rating according
to the standard UL94 flammability test, LOI as high as 34
vol% and a 50% reduction of heat emission were achieved
compared to the glycerol plasticized TPS reference. At the
same time, significantly improved mechanical properties were
achieved; compared to the unreinforced reference 2.5-fold
increase in tensile strength, 25-fold increase in flexural
strength and more than 100-fold increase in both tensile- and
flexural moduli was measured for the flame retarded,
reinforced biocomposite.

1. Bevezeto

A kéolaj alapu muanyagipari termékek vilagszerte
noévekvé meértékl hasznalata szamos koérnyezetvédelmi
és fenntarthatosagi problémat vet fel, ezért a meguajulo
alapanyagokbol készuld és biodegradalhaté polimerek

iranti igény naprol napra fokozédik. Biodegradalhato
polimerek hasznalataval mérsékelheté a fosszilis eré-
forrasok hasznalata, cstkkentheté az Uiveghazhatasu
gazok kibocsatasa és egyuttal megoldast jelenthetnek
az egyre fokoz6d6é muianyaghulladék kezelési problé-
makra. Mindezen elényok miatt egyes elérejelzések sze-
rint a biodegradalhaté mtianyagok iranti kereslet 2015-
re akar a haromszorosara is néhet a 2010-es évhez ké-
pesti. Ebben a keresletnévekedésben — a széles alap-
anyag valasztéknak és a kedvezé arnak koszonhetéen -
jelentés szerepet jatszanak a keményité alapu
biopolimerek, pl. a termoplasztikus keményité (TPS).

Ahhoz, hogy a napjainkban elsésorban csomago-
léanyagként felhasznalt biopolimerek (pl. termoplasz-
tikus keményitd, politejsav, polihidroxialkanoat, poli-
kaprolakton stb.) a koézeljovoben akar olyan muszaki
alkalmazasi tertileteken is kivalthassak a hagyomanyos
petrolkémiai bazisu termékeket, mint a gépjarmui- vagy
az épitéipar, mechanikai tulajdonsagainak javitasa el-
engedhetetlen. A biopolimerek erdsitését elsésorban a
végs6é kompozit koérnyezetbarat jellegének megtartasa
mellett (pl. névényi rostokkal) célszerti végrehajtani. A
természetben nagy mennyiségben hozzaférheté (azaz
megujuld, alacsony aru és biolégiailag lebomlo), kis st-
riségl, ugyanakkor kivalé mechanikai tulajdonsagok-
kal jellemezhet$ lignocellul6z alapti névényi rostok va-
16s, kornyezetbarat alternativat jelentenek a hagyoma-
nyosan alkalmazott, mesterséges uton eldallitott erési-
tészalakkal (pl. szénszal, tivegszal) szemben. A téma
aktualitasat tikrozi, hogy a szakirodalomban évrél-évre
noévekvé mennyiségli kézlemény jelenik meg kilonbozé
tipusu természetes szalakkal erdsitett TPS kompozitok
fejlesztéséroliiiiiiv,

Az elmult évek szigorodé eurépai uniés normainak
koszonhetéen a hatékonysagi, gazdasagossagi és kor-
nyezetvédelmi megfontolasok mellett a biztonsagtech-
nika is egyre hangsulyosabb szerepet kap. Ennek egyik
kovetkezménye, hogy egyre bévil azoknak az ipari al-
kalmazasoknak a kore, amelyeknél alapveté kovetel-
mény a termékek csokkentett éghetdsége, esetleg teljes
égésgatoltsaga. Kémiai szerkezetiikbél adédéan a TPS
kompozitok alapanyagai, a poliszacharidok azonban a
koénnyen gyulladé anyagok kozé tartoznak, és langter-
jedéstk is gyors, igy novekvd alkalmazasuk fokozodo
veszélyforrast jelent, mégis a mai napig csak kevés ta-
nulmany foglalkozik a keményitd alapu polimerek
égésgatlasavalvvivii ezért ez mindenképp kiemelten fon-
tos és aktualis feladat.

Kutatasunk célja olyan természetes szal erdsitést
biokompozit kifejlesztése, amely valos alternativaja le-
het egyes, jelenleg széles korten alkalmazott, fosszilis
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eredetl és nehezen ujrahasznosithaté jarmu- illetve
épitdipari szerkezeti anyagoknak.

A szbéba joheté égésgatlok kozil a halogénmentes,
foszfortartalmu vegytletek alkalmazasa mellett kotelez-
tik el magunkat.

Keményité lagyitasahoz a legaltalanosabban hasz-
nalt vegytliletek a viz és a glicerin, de szamos egyéb kis
molekulatémegti poliol (pl. glikol, xilitol, mannit, szor-
bit, stb.) alkalmazasara is talalunk példat a szakiroda-
lomban. Ugyanakkor valamilyen funkciéval rendelkezd
heteroatomot (pl. égésgatlé hatasu foszfor atomot) tar-
talmazé poliol - mint funkcionalizalt lagyité ada-
1ék - alkalmazasa termoplasztikus keményitd eldallita-
sahoz, a szakirodalom ismeretében alapvetdéen 0j otlet-
nek tant. Kisérleti munkank soran laboratériumi ko-
rulmények kozott glicerin-foszfatot allitottunk eld, ame-
lyet kukoricakeményitében alkalmazva varakozasaink
szerint a lagyité funkcié mellett égésgatlo hatast is ki-
fejthet. Vizsgaltuk, hogy az eléallitott foszfortartalmu
poliol hatasara hogyan valtoznak meg a lagyitott kemé-
nyité termikus, reolégiai, degradaciés, mechanikai és
éghetdségi tulajdonsagai egy hagyomanyos, glicerinnel
lagyitott keményitéhoz képest.

Az 4j tipusu, égésgatolt TPS matrix anyagot vagott
lenszalakkal erdsitettik. A természetesszal-erésitéses
kompozitok égésgatoltsagat, az irodalmi példak alap-
janviiixx az erésité lenszalak feltiletének szintén foszfor-
tartalmu vegytletekkel torténé kezelésével kivantuk fo-
kozni. Az erésitésre felhasznalt kezeletlen, ill. feltletke-
zelt lenszalakat spektroszkopiai- és termikus analitikai
modszerekkel vizsgaltuk. Az eléallitott biokompozitok
mechanikai és éghetéségi tulajdonsagait szabvanyos
modszerekkel széleskortien jellemeztik.

A kutatas eredményeként kifejlesztésre kerult egy
teljes mértékben biodegradalhato, égésgatolt kompozit.

2. A felhasznalt anyagok és alkalmazott
vizsgalati médszerek

2.1. Felhasznalt anyagok

Természetes szalerdsitéses biokompozitjainkhoz
kétféle (referencia és égésgatolt) termoplasztikus kemé-
nyité (TPS) matrixanyagot allitottunk elé. Kisérleteink-
hez mindkét esetben a Natura Reformélelmiszer (Pécs)
altal forgalmazott kukoricakeményitét alkalmaztunk. A
referencia TPS (TPS-Ref) esetében a keményité lagyita-
sara kereskedelmi forgalomban kaphaté glicerint (Aztar
Vegyszerbolt) alkalmaztunk, mig az égésgatolt TPS
(TPS-GF) matrixanyag eléallitasakor glicerin és alta-
lunk eléallitott glicerin-foszfat 1:1 aranyu elegye szol-
galt lagyitészerként.

A TPS matrixanyagok erdsitésére 2 mm-es vagott
lenszalakat alkalmaztunk, amelyeket az Institute of
Natural Fibres and Medicinal Plants (Poznan) lengyel
kutatéintézet biztositotta szamunkra. A szalak éghetd-
ségének csokkentése érdekében ammoénium-
dihidrogén-foszfatos (ADHF) feltiletkezelést alkalmaz-
tunk.

2.2. Szalkezelés

Az altalunk alkalmazott szalkezelési eljarast
Nbakan és kutatétarsaix altal vizsgalt diammoénium-
foszfatos (DAP) szalkezelési eljaras alapjan dolgoztuk
ki. Els6 lépésként meleg vizzel tdbbszor atmostuk a
lenszalakat, majd desztillalt vizzel oblitettiik at 6ket. Az
atmosott szalakat mintegy 7-8 6rara 80°C-ra melegitett

szaritészekrénybe tettik. Kovetkezé lépésként elkészi-
tetttik a kezel6folyadékot, amely 5 m/m% ammoénium-
dihidrogén-foszfatot (ADHF) és 95 m/m%-ban desztil-
l1alt vizet tartalmazott. A szal és kezel6folyadék aranyat
1:10-hez hataroztuk meg. A lenszalakat a szaritoészek-
rénybdl torténd kivétel utan koézvetlentil (még forrén) a
kezel6folyadékba meritetttik. Erre azért volt sztikség,
hogy a hoémérsékletktilonbség hatasara a szalak
mikrokapillarisaiban vakuum keletkezzen és ezaltal a
kezeldszert fizikai koélcsonhatasokkal megkdsse a jol
ismert termotex elvnek megfeleléenxii.

A kapott szal-kezel6szer elegyet centrifugaval va-
lasztottuk szét, majd a szalakat 1-2 érara 80°C-os sza-
ritészekrénybe helyezttik.

2.3. Prébatestek gyartasa

Els6 1épésként a keményitét dérzsmozsarban 0sz-
szekevertiik a megfelel6 mennyiségti (30 m/m%) lagyi-
toszerrel és 1 napig allni hagytuk, mert kisérletek bizo-
nyitottakxii, hogy a keményité és a lagyité elé6keverése
és szobahdémeérsékleten tartasa, eldsegiti a késébbi fel-
tar6/lagyité folyamatot. Ezt kovetéen 250 g anyag-
mennyiséget kétcsigas gyurékamraban (Brabender
Plastograph PL 2000), 60 1/perc-es fordulatszammal,
150°C-on, 6 percig homogenizaltattunk, mikézben a
kever6 nyomatékfelvételét folyamatosan rogzitettik. A
szalerésitéses kompozitok készitésénél a nyomatékgdr-
be allandoésult értékre torténé visszaallasa utan adagol-
tuk a szalakat (25 m/m%) az immar plasztifikalt ke-
ményitéhoéz, majd tovabbi 3 percig homogenizaltattuk
az agyagot. A kétcsigas gyurokamrabdl kinyert anyag-
mennyiséghbdl Collin P200E tipusu temperalhaté prés
segitségével mintanként egy 100 x 100 x 4 mm-es lapot
és egy 160 x 160 x 4 mm-es lapot préseltiink. A prése-
léseket minden esetben 150 °C-on végeztiuk, kezdetben
minimalis nyomasértéken (néhany bar), majd fokozato-
san (mintegy 10 perc alatt) 150 bar-ra névelve a prés-
nyomast. Nyomas alatt hagytuk a mintalapokat szoba-
hémérséklettire htilni.

Munkank soran a kiléonbo6zé médon (szalkezeléssel
vagy lagyitoval) bevitt égésgatlok hatasanak vizsgalata
érdekében tobbféle Osszetétell kompozitot allitottunk
el6. A keményité és a lagyito (glicerin) aranyat szakiro-
dalmi analégiak alapjanxivxv 7:3-nak hataroztuk meg. A
legyartott mintalapok pontos 6sszetételét az 1. tablazat
foglalja Ossze.

I tablazat. A kutatds soran készitett biokompozit mintdk

dsszetétele
Glice-
Minta Kemé- Glice- rin- Lt Kez‘e -
neve nyité rin foszfat letl?n pom
(GF) szil | (ADHF)
m/m %
TPS Ref | 70,00 30,00 — = =
e 52,50 22,50 - 22,50
Flax
TPS-
Flax- 52,50 22,50 = = 25,00
ADHF
TPS-GF 70,00 15,00 15,00 -
TPS-
GF- 52,50 11,25 11,25 25,00
Flax
TPS-
GF- 52,50 | 1125 | 11,25 - 25,00
Flax-
ADHF
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2.4. Vizsgalati médszerek
2.4.1. Elektronmikroszkopos (SEM) vizsgalat

Vizsgalatainkat JEOL JSM-5500 LV tipusu beren-
dezéssel végeztik, amely pasztazé elektronmikroszkop-
bol és hozza csatolt IXRF tipusu energiadiszperziv
rontgenanalizatorb6l (EDX) all. A mintakat kétoldala
vezetd ragasztoszalaggal rogzitetttik. A vizsgalat soran
alkalmazott gyorsitéfesziltség 15-20 keV, a munkatav
10 mm volt. A mintakat a vizsgalat el6tt aranyréteggel
vontuk be 45 s kezelési id6t és katédporlasztasos tech-
nikat alkalmazva.

2.4.2. Termogravimetria (TGA)

A termikus vizsgalatok SETARAM Labsys TG
DTA/DSC tipusu készulékkel torténtek. A termo-
gravimetriai vizsgalatokat (TGA) inert atmoszféraban
végeztik. A vizsgalatok soran a nitrogén gaz térfogat-
arama 60 ml/perc volt. Az alkalmazott felfutési sebes-
ség 10 °C/min volt.

2.4.3. Tomegspektroszkopia (MS)

A témegspektroszkopiai vizsgalatokat Perkin Elmer
Sciex API 365 LC/MS/MS tipusu berendezéssel végez-
tik. A mintakat 10 pL/min-es injektalasi sebességgel
jutattuk a tomegspektrométerbe. Az ESI ionforrast po-
zitiv és negativ Gizemmodban is mukodtettink. A t6-
megspektrumokat Q1 pasztazé moédban m/z 50-500
tartomanyban vetttik fel.

2.4.4. 31p NMR

Az égésgatlo hatasu lagyitorél felvett 3P NMR
spektrumot 25 MHz-en mukdodtetett a Bruker-300 NMR
segitségével vettiik fel. A vizsgalathoz mintegy 40 mg
glicerin-foszfat elegyet D2O-ban oldottuk fel.

2.4.5. Infravoros spektroszkopia

Az infravords spektroszkopiai vizsgalatok Bruker
Tensor 37 tipusu FTIR késztuilékkel készultek, szilard
fazisu IR esetén 400-4000 cm-1, mig folyadék fazis ese-
tén 650-4000 cm-! hullamhossz-tartomanyban 4 cm-1-
es felbontassal, DTGS detektorral. Mivel a muszer egy-
sugaras kialakitasu, a meéréseket megelézéen minden
esetben hattérspektrumot (KBr pasztilla, NaCl ablakok)
kellett felvenni. A kapott spektrumokat OPUS 5.5-6s
program segitségével értékeltik ki.

2.4.6. Mechanikai vizsgalatok

A mechanikai tulajdonsagok megismerése ér-
dekében szakit6- és harompontos hajlité vizsgalatokat
végeztink. A vizsgalatokat Zwick Z020 tipusu, szami-
togéppel vezérelt, univerzalis szakitégépen, 1 mm/perc-
es vizsgalati sebességgel, szobahdémeérsékleten végez-
tiak. el. A vizsgalatok soran a mért értékeket Zwick
TestXpert 11.0 program segitségével dolgoztuk fel.

2.4.7. Eghetéségi vizsgalatok

Az elkészult kompozitok éghetéségét szabvanyos
UL-94 langterjedési vizsgalatok, oxigénindex meérések,
valamint cone kaloriméteres hékibocsatasi vizsgalatok
segitségével jellemeztik.

Az UL-94 éghetdségi vizsgalat egy szabvanyos éghe-
téségi teszt, els6sorban a mintak gyulékonysaganak jel-
lemzésére, ill. langterjedési sebességének meghataroza-
sara alkalmas. Az eljaras ,A” (ASTM 1356-90) és ,B”

(ANSI/ASTM D-635/77) vizsgalatbol all. A teszt ered-
ményeként a vizsgalt probatestek jol definialt éghetésé-
gi osztalyokba sorolhatok: HB (kénnyen éghet6) < V-2<
V-1 < V-0 (6nkiolt6). A vizsgalatokat 5 db probatesten
végeztliik el, amelyeknek mérete 10 x 120 x 4 mm.

Mérttik a mintalapok Oxigén Indexét (LOI) (ASTM D
2863 szabvany szerint), amely azt a meghatarozott se-
bességgel aramlé oxigén-nitrogén gazelegynek azt a
minimalis oxigéntartalmat jelenti térfogatszazalékban
kifejezve, amelyben meghatarozott vizsgalati kértilmé-
nyek kozott a meggyulladt anyag égése fennmarad.

Mass Loss tipusti Cone kaloriméterrel vizsgaltuk a
mintak égése soran kibocsatott hémennyiségeket. A
vizsgalandé probatesteket (100 mm x 100 mm x 4 mm)
a szabvanyban (ASTM E 906) eléirt modon, a mérleg fe-
lett elhelyezked6é koénikus hdésugarzo segitségével 50
kW/m2-es héfluxusnak tettik ki. A mérés kiértékelé-
sekor figyelembe vettik a begyulladasi idét, a
hoékibocsatasi maximumot, a hékibocsatasi maximum
id6beli megjelenését, az O6sszes kibocsatott hoét, illetve
az égés utani maradék mennyiségét és jellegét.

3. Vizsgalati eredmények és értékelésiik

Kutatasunk célja olyan biodegradalhaté, égésgatolt
kompozit eléallitasa volt, amely alternativat jelenthet a
kéolajalapt  tomegpolimerek  helyett.  Matrixként
termoplasztikus keményit6t hasznaltunk, amelyet - mi-
vel mechanikai tulajdonsagai nem kielégi-
ték - lenszalakkal erdsitetttik. A biokompozitok éghet6-
ségének csokkentése érdekében égésgatlé adalékként
foszfor vegytileteket alkalmaztunk, amelyeket tobbféle-
képpen is bevitttink a kompozitokba.

3.1. Egésgatolt TPS vizsgalata

Kisérleteink soran olyan lagyitészert alkalmaztunk,
amely egyben égésgatlo hatasu is. A lagyitoként széles
koértien alkalmazott glicerinre foszfor-pentoxidos
észteresitési reakcidban szenesité és gyokfogd hatasu
foszfort kapcsoltunk. A reakciéterméket 3P NMR és
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1. abra. Keményito glicerinnel, illetve glicerin-foszfattal
térténd lagyitdasa sordn régzitett nyomatékgérbék

tomegspektrometriai vizsgalatok segitségével analizal-
tuk, amelyek alapjan a reakcié soran legnagyobb
mennyiségben diglicerin-foszfat képzédott (MS pozitiv
ionizacié: 247 m/z; 6: -0,09 ppm, relativ mennyiség: 1),
de monoglicerin-foszfat (MS pozitiv ionizacié: 173 m/z;
6: 0,189 ppm) és foszforsav (MS pozitiv ionizacié: 99
m/z; 6: 0,143 ppm) is keletkezett mintegy 0,5-0,5 rela-
tiv mennyiségben. 0,2-es relativ mennyiségben tri-
glicerin-foszfat (MS pozitiv ionizaci6: 321 m/z; &: -0,54
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ppm) szintén kimutathat6é volt a reakci6elegybdl, to-
vabba egyéb melléktermékek (pl. mono- és diglicerin
foszfatok kondenzaciés termékei (MS: 401 m/z), és
pirofoszforsav (MS: 179 m/z)) 6sszesen mintegy 0,3-as
relativ mennyiségben.

Az eléallitott glicerin-foszfat elegy lagyité képessé-
gét Brabender plasztograf segitségével vizsgaltuk (1.
abra).

Keverés kozben a hé és a nyiréerék hatasara a po-
limerben csokken a hidrogén- koétések szama, a tavol-
sag pedig egyre né a molekulak ko6zott. Amikor meg-
kezdddik a lagyulas, akkor a keményité molekula ko-
tott szerkezete megbomlik, és az anyag termoplasztikus
anyagként kezd viselkednixvi.

A glicerin és glicerin-foszfat elegyével lagyitott ke-
ményité (TPS-GF) nyomatékfelvétel gorbéjén az latszik,
hogy a hidrogén-hidak felbomlasa a glicerines referen-
cidhoz viszonyitva némileg késébb kezdédik, és na-
gyobb nyomatékfelvétellel jar. A nagyobb nyomatékfel-
vétel és az elnyujtottabb plasztifikacié oka a glicerin-
foszfat méretében keresendd. Ez a molekula nagyobb,
mint a glicerin, igy nehezebben férkézik be a keményi-
télancok kozéxi. A nagyobb lagyitomolekula-méret
egyuttal nagyobb mozgékonysagot kolcsondéz a kemé-
nyité lancoknak, s ezaltal hatékonyan csékkenti a ka-
pott TPS viszkozitasat. Osszességében elmondhato,
hogy az altalunk alkalmazott 1:1 aranyu glice-
rin/glicerin-foszfat elegy alkalmas a keményitd lagyita-
sara, de ehhez mind az energia-, mind az id6 sztukség-
let nagyobb, mint glicerin alkalmazasakor.

Az eléallitott TPS matrixok TGA gorbéit a 2. abra
mutatja be. Lathato, hogy GF alkalmazasa jelentésen
befolyasolta a kapott TPS termikus viselkedését. A TPS-
GF minta koézel 80 °C-kal elébb kezd el bomlani, mint a
glicerinnel lagyitott TPS. Ennek oka, hogy a foszfor tar-
talmu égésgatlobdl h6 hatasara foszforsav és egyéb illé-
kony vegytletek keletkezhetnek, amely folyamat ala-
csonyabb hémérsékleten megindul, mint a TPS termi-
kus bomlasa. A felszabadulé bomlastermékek a kemé-
nyitében dehidrataciét okozhatnak, amely szintén ma-
gyarazhatja az égésgatolt matrix esetében a termikus
bomlas alacsonyabb kezdeti hémérsékletét. Szintén
megallapithato, hogy mig a TPS-Ref minta tdmegének
63%-at, addig a TPS-GF minta csupan tdomegének
47%-at vesziti el termikus bomlas kozben (400 °C-ig). A
GF esetében tapasztalt jelentés szenesité hatas alapjan
hatékony égésgatlo hatasra lehetett szamitani.

3.2. Egésgatolt lenszalak vizsgalata

Az erdsitésre hasznalt lenszalak gyulékonysaganak
csokkentése érdekében ammoénium-dihidrogén-
foszfatos (ADHF) feltiletkezelést alkalmaztunk. A nagy-
részt fizikailag adszorbealédott ADHF jelenlétét a
lenszalak feltilletén FTIR modszerrel igazoltuk (3. abra).
3133 cm-! hullamszamnal jelentkezik a primer
aminokban talalhaté6 N-H kotés rezgési savja, illetve
906 cm-1-nél talalhaté egy atlapult cstics, amelyet a
foszfatészterek okoznak.

Fontos volt tudnunk, hogy az ADHF-os, savas szal-
kezelés roncsolta-e a lenszalakat, és ha igen, milyen
mértékben (ugyanis az esetlegesen fellépé roncsolodas
negativ kdvetkezményekkel jarhat a szalak mechanikai
tulajdonsagainak tekintetében). Ennek meghatarozasa-
ra elektronmikroszképos képeket készitettink mind a
kezelt (4. abra a), mind a kezeletlen (4. abra b) szalak-
rol.

KIIELT S2AL

g
e . _ _
5 500 00 2o 2mn wan om ¥
E . 1
‘: KEPTLASTIR
&
4

= F . = - L

10 el e 1 1] 0 ] 1 ]

FETETTIEY ELAL

= - = - = = =

1) G| b 1] g 1] ) it

it s oom

3. dbra. Kezeletlen és kezelt lenszdalak, valamint az
ammoénium-dihidrogén-foszfat FTIR spektrumai

4. abra. Kezeletlen (a) és kezelt (b) lenszdl SEM felvételei

A vizsgalat alapjan megallapithato volt, hogy az
ADHF-os szalkezelés nem roncsolta lathatéan a szalak
felszinét, igy feltehetéen a mechanikai tulajdonsagok
romlasara sem kell szamitanunk. Tovabba megallapi-
tottuk, hogy a kezeletlen szal feltiletén nem lathato je-
lentés mennyiségli szennyezédés (viaszok, zsirok). Ez
nagy jelentéségu lehet a kompozit kialakitasaban, mert
noévelheti a matrix és a szal koézott kialakuld kotédés
erésségétxvii,
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6. dbra. Kezeletlen és kezelt lenszdlak (50 kW/ m?-es
héfluxus mellett mért) hékibocsdtdsi gorbéi
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2. abra. Termoplasztikus keményité matrixok TG gérbéi

A szalakat termogravimetriai vizsgalatnak vetettiik
ala. A TGA gorbék (5. abra) elemzésébdl kidertl, hogy
az ADHF-tal kezelt szalak kozel 100°C-kal alacsonyabb
hémeérsékleten kezdenek el bomlani, mint a kezeletlen
szalak. Ezt a jelenséget mar korabban leirtakxixxx ter-
meészetes szalak foszforos kezelésekor, s oka szintén a
foszfortartalmt kezelészerek hatasmechanizmusaban
keresendé. A bomlas soran a legtobb ilyen anyagbol
foszforsav is keletkezik, amelynek hatasara a szalakat
felépité celluléz dehidratalodik. Esettinkben (150 °C
feldolgozasi hémérséklet) a degradacio kezdeti hémér-
sékletének csokkenése ugyanakkor még nem befolya-
solja a kezelt szalak feldolgozhatosagat. A szalkezelés
sikerességét jol mutatja, hogy az 500 °C -ig bekovetke-
z6 tomegcsokkenés a kezeletlen szal esetében 87%, mig

a kezelt szal esetében csupan 48% volt, vagyis jelentds
meértékl szenesedést sikeruilt elérni a szalkezeléssel.

A természetes lenszalak (kezeletlen és kezelt szal)
éghet6ségét Mass Loss tipust Cone Kaloriméterrel
vizsgaltuk. A kapott 6sszehasonlité hékibocsatasi diag-
ramot a 6. dbran mutatjuk be. Az abran jol latszik az
égésgatlo feltletkezelés hatasa. A kezeletlen szal
hoékibocsatasi maximuma kozel 130 kW/m?2-rel na-
gyobb, mint az ADHF-tal kezelt lenszalé. Ennek a jelen-
tés ktilonbségnek az az oka, hogy a beallitott paramé-
tereken a kezelt szal be sem gyulladt, csupan kis mér-
tékben izzott.

3.3. Egésgatolt, természetes szalerésitésii TPS
kompozitok vizsgalata

A lenszallal erésitett TPS kompozitokat szabvanyos
UL-94 éghetdségi vizsgalatnak vettiik ala, amelynek
eredményeit a II. tablazat tartalmazza.

A referencia TPS és a glicerinnel lagyitott szalerési-
téses minta kozott (TPS Ref és a TPS-Flax) az UL-94-es
teszt alapjan nem teheté ktilénbség. Jelentés eltérést

II. tablazat. Az égésgdtolt biokompozitok UL-94 éghetéségi
vizsgadlati eredményei

) UL-94 Langter_]e‘dem
Minta neve . sebesség
(besorolas) 5
(mm/min)

TPS Ref HB 22,5+1,2
TPS-Flax HB 24,3+1,4
TPS-Flax-ADHF HB -
TPS-GF V-1 =
TPS-GF-Flax HB =
TPS-GF-Flax-
ADHF V-0 B

a langterjedési sebesség sem mutatott. A kezelt szallal
erdsitett glicerines minta (TPS-Flax-ADHF) bar szintén
HB minésitést kapott, de javulast mutatott; a vizszintes
vizsgalatnal nem jutott el a lang az elsé, 2,5 cm-nél be-
rajzolt jelig, és az égési idék atlaga sem haladta meg az
1 percet. A fliiggbleges vizsgalatnal azonban a 10 ma-
sodpercig tarté gyujtas utan probatestenként akar 40-
50 s égési idéket is mértiink. Ennek oka az tigynevezett
ySkanoc effektus”=xi, amelynek értelmében a szalerdsité-
ses kompozit ugy mukédik, mint egy kiforditott gyer-
tya. A lenszal égésgatlas nélktl jol égheté anyag. A
vizsgalat soran begyullad, majd a szalon végigfut a
lang, hosszasan izzik, vagyis folyamatos gyujtoforras-
ként mukodik.

A vizsgalatban a szabvany szerint elérhetd legjobb
minésitést (V-0) csak a TPS-GF-Flax-ADHF kompozit
érte el, amely mind anyagaban, mind a hozzaadott szal
tekintetében égésgatolt volt. Kisérleti eredményeink azt
bizonyitottak, hogy nem elég a természetes szal égés-
gatlasa ahhoz, hogy a kivant eléirasoknak megfeleljen a
kompozit, ehhez a matrixot is égésgatolni kell, amelyre
TPS esetén alkalmas lehet a lagyitoként is alkalmazott
glicerin-foszfat.

Az oxigénindex mérések eredményeit a III. tablazat
tartalmazza. A referencia minta (TPS-Ref), illetve a gli-
cerinnel lagyitott matrixt, kezeletlen szallal erdsitett
kompozit (TPS-Flax) esetben is 22-es LOI értéket mér-
tink, ez 6sszhangban van azzal, hogy a szal és a mat-
rix kémiai felépitése hasonld, ezért éghetdség szem-
pontjabdl is hasonléan viselkednek. A glicerinnel lagyi-
tott matrixa, kezelt szallal erdsitett kompozitnak (TPS-
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7. abra. Az égésgdtolt biokompozitok ésszehasonlito
hékibocsatasi diagramja

Flax-ADHF) ehhez képest mar 29-esre nétt az LOI érté-
ke, vagyis a lenszalak ADHF-os kezelésének hatasara
jelentésen mérséklédott a teljes kompozit gytalékonysa-
ga.

Jol lathaté, hogy a legjobb eredményeket az anya-
gukban égésgatolt kompozitok (TPS-GF) mutatjak. Leg-
jobb, 34-es LOI értéket a TPS-GF minta érte el. Az ok,
amiért a kezelt szalas kompozit nem ért el jobb ered-
ményt az erésitetlennél, szintén a kanéchatasnak tu-
lajdonithat6. Ha a szalkezelést és a matrix égésgatlasa-
nak hatékonysagat hasonlitjuk 6ssze, megallapithaté,
hogy a glicerin-foszfattal lagyitott mintak jobb ered-
ményt értek el. Ennek oka, hogy a matrixszal bevitt
foszfor mennyisége a kompozit tomegére vetitve na-
gyobb, mint szallal bevitt esetben.

Mass Loss kaloriméteres vizsgalat segitségével 6sz-
szehasonlithattuk a készitett TPS alapu kompozitok
égése soran kibocsatott hémennyiségeket. A kapott
hoékibocsatasi diagramot a 7. abra mutatja. J6l lathato,
hogy a legmagasabb hdékibocsatasi maximuma a TPS
Ref mintanak van, 396 kW/m?2. Az abrardl leolvashato,
hogy a TPS-GF minta hékibocsatasi maximuma csupan

1II. tablazat. Az égésgatolt biokompozitok
oxigénindex mérési eredményei

Minta neve LOI
TPS Ref 22
TPS-Flax 22
TPS-Flax-ADHF 29
TPS-GF 34
TPS-GF-Flax 30
T 5

22 kW /m?2-rel marad el a csak glicerinnel lagyitott par-
jatol, vagyis a hokibocsatasi maximumara nincs jelen-
tés hatassal a glicerin-foszfat alkalmazasa. Ezzel ellen-
tétben a hozzaadott lenszal, akar kezeletlenul is, jelen-
tésen csokkentette (t6bb mint 150 kW/m2-el) a
hoékibocsatasi maximumokat.

Az égés alatti kibocsatott 6sszes hémennyiségeket
(THR) a 8. abra mutatja. Lathato, hogy a glicerin-
foszfatot tartalmazé mintak THR-je rendre alacso-
nyabb volt, mint a megfelelé glicerines parjuké. A TPS-
Ref és a TPS-Flax THR-je kozel a félre csokkent, ami-
kor foszfortartalmu lagyitoszert alkalmaztunk. Osszes-
ségében elmondhatd, hogy a legkisebb hékibocsatasa

az anyagaban égésgatolt és kezelt szallal erdsitett kom-
pozitnak volt, kevesebb, mint fele annyi hé szabadult
fel az égése soran, mint az égésgatlot egyaltalan nem
tartalmazé TPS esetében. A THR értékek alapjan az is
szembetling, hogy a Cone kaloriméterben torténd ége-
téskor az ADHF-tos szalkezelés milyen eredményesen
csokkentette a TPS kompozitok hékibocsatasat. A csu-
pan a szalak altal égésgatolt minta (TPS-Flax-ADHEF)
THR-je kevesebb, mint fele a TPS-Ref mintanak. Ez az-
zal magyarazhato, hogy a szalkezeléssel bevitt égésgatlo
a keményité matrixot is szenesiteni tudta.

A 1V. tablazat a Cone kaloriméteres vizsgalatok
utan nyert égési maradékok tomegét mutatja, az erede-
ti prébatest tomegéhez viszonyitva. Az égési maradékok
mennyisége jol tikrozi az alkalmazott égésgatlok szene-
sit6 hatasat. Az égési maradék a TPS-GF-Flax-ADHF
mintanal a legtdbb, ez a minta tdmegének 26%-at tar-
totta meg az égés végére, mig a tovabbi mintak eseté-
ben égésgatlo tartalmukkal koézel aranyosan csékkent

IV. tablazat. Cone kaloriméteres vizsgdlat utdan
nyert égési maradékok mennyiségének (%)

dsszehason_litdsa
Minta neve Egeési (noz)i)lradék
TPS Ref 4
TPS-Flax 8
TPS-Flax-ADHF 20
TPS-GF 20
TPS-GF-Flax 02
e | =

ez az arany. Az égés soran mért tdmegvaltozasi adatok
azt mutattak, hogy a barmilyen formaban (lagyitoként,
vagy szal kezelészerként) foszfort tartalmazé mintak
égés kozben mintegy 10-20 masodperccel korabban
kezdenek vesziteni tdmeglikbél, mint az égésgatlot nem
tartalmazé mintak. Ennek oka, hogy a szalkezelés
csOkkenti a szal hdstabilitasat, a glicerin-foszfat eny-
hén savas pH-ja is arthat a keményité szerkezetének,
illetve itt is megjelenik, hogy a foszfortartalmu égésgat-
16k elébb kezdenek bomlani, mint maga az égésgatolt
anyag.

A kompozitokat mechanikai tulajdonsagaik alap-
jan is jellemeztik. A szakité vizsgalat soran kapott mé-
rési adatsorbdl a htizészilardsagot (9. abra) és huiz6 ru-
galmassagi modulust (10. abra) hataroztuk meg, és ab-

140
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40
20
0

THR (M.J)

8. dbra. A cone kaloriméteres vizsgdlat sordn elégetett
biokompozitok altal kibocsdtott hémennyiségeket (THR)
o6sszehasonlité diagram
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9. dbra. Egésgdtolt bioompozitok hiizészildrdsdga
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11. abra. Egésgatolt bioompozitok hajlitészildrdsdga
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12. dbra. Egésgatolt biokompozitok hajlité
rugalmassagi modulusa

razoltunk minden egyes mintara. A hajlité vizsgalati
eredmények kiértékelése alapjan a hajlitoszilardsagi ér-
tékeket (11. abra) és a hajlité rugalmassagi modu-
lusokat (12. abra) vetettiik 6ssze.

Az eltéré lagyitoszerrel eldallitott referencia mintak
esetében nincs jelentdés kilénbség a mechanikai tulaj-
donsagok tekintetében. Latvanyos eredményeket a szal
hozzdadasa hozott. Mind a glicerines, mind a glicerin-
foszfatos mintak esetében is a mért mechanikai jellem-
z6k (huzo- és hajlitészilardsag, modulusok) tobbszoro-
stikre néttek.

A mechanikai vizsgalatok értékelése alapjan megal-
lapithato, hogy a lenszalas erdsités sikeresen javitotta a
kompozitok mechanikai tulajdonsagait, tovabba, hogy
ha foszfat tartalmi matrixba, foszfattal kezelt szalat
adtunk, akkor az tovabbi javulast eredményezett. Fel-
ételezzlik, hogy ilyen esetekben a szal és a matrix ko6-
z6tt erésebb kotés, kapcsolat tudott 1étrejonni. Az égés-
gatolt matrixti, égésgatolt szalat tartalmaz6é kompozit
minta teljesitménye ennek kovetkeztében, mind a hajli-
tészilardsag, huzoszilardsag, hajlité rugalmassagi mo-
dulus, huzé rugalmassagi modulus tekintetében tobb-
szOorosére novekedett a referencia mintdhoz képest,
emellett jelentés kiilénbséget nem mutatott a kezelet-
len szalat tartalmazo6 mintaval szemben.

4. Osszefoglalas

Kutatémunkank soran termoplasztikus keményité
alapu, természetes szallal erdsitett biokompozit égés-
gatlasi lehetéségeit vizsgaltuk. A kompozitok éghetdsé-
gének hatékony csotkkentése érdekében kétféle mod-
szert alkalmaztunk; egyik esetben a keményité lagyita-
sara széleskortien alkalmazott glicerint olyan vegytlet-
tel helyettesitetttik, amely egyuttal égésgatléo hatast is
kifejt; mig masik esetben az erdsitéanyagként alkalma-
zott lenszalak feltiletét kezeltilk égésgatld vegytulettel.
Kisérleteink soran az alkalmazott égésgatlasi modsze-
rek hatasat vizsgaltuk az eléallitott kompozitok feldol-
gozhatosagi, éghetdségi és mechanikai tulajdonsagaira.

Glicerin foszforpentoxiddal térténd észteresitési re-
akci6javal keményité lagyitasara alkalmas glicerin-
foszfatot allitottunk elé. Termikus analitikai vizsgala-
tokkal bizonyitottuk (TGA) a glicerin-foszfat kedvezé
szenesesité hatasat a szilard fazisban, amelynek kovet-
keztében a glicerin-foszfattal lagyitott termoplasztikus
keményité mintak az UL-94 éghetdségi teszt szerinti V-
1 besorolasba tartoznak, oxigénindextik a referencia
22-r6l 34-re nb, tovabba égésitik soran csupan feleany-
nyi hét bocsatanak ki, mint a hagyomanyos, glicerinnel
lagyitott mintak.

Az eléallitott égésgatolt termoplasztikus keményité
mechanikai tulajdonsagainak javitasa érdekében ter-
mészetes szalerdsitést alkalmaztunk; a matrixanyagot
25 m/m% vagott lenszalakkal erdsitetttik. Az igyneve-
zett ,kanoc effektus” kovetkeztében a lenszalas
kompozitok éghetésége azonban fokozodott, a probates-
teket az égésgatolt matrix ellenére az UL94 teszt soran
gyors langterjedés jellemezte, tovabba az oxigénindextik
30-ra csokkent. A jelenség kompenzalasara az erdsité
lenszalak feluletét ammonium-dihidrogén-foszfattal,
thermotex elven kezelve, sikeresen égésgatoltuk.

A foszfortartalmu lagyitot tartalmazo, égésgatolt
lenszalakkal erésitett keményité kompozitok megfelel-
nek az UL-94 szabvanyos éghetdségi vizsgalat szerinti
legszigorubb, V-0 éghetéségi besorolas kovetelményei-
nek, tovabba Mass Loss kaloriméterrel meért
hoékibocsatasuk a kiindulasi biopolimerhez képest ke-
vesebb, mint a felére csdokkent, égési maradékuk pedig
meghaladja a 25 %-ot.
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A matrixanyagban és az erésité szalak feltiletén al-
kalmazott foszfatok kivalé kompatibilitast biztositottak
a két fazis kozott, amelynek kovetkeztében a kombinalt
modszerrel égésgatolt termoplasztikus keményitéd
kompozitok mechanikai teljesit6képessége adédott a
legkiemelkedébbnek. Az erdsitetlen termoplasztikus
keményitéhoz képest 2,5-szeres szakitdszilardsagot,
25-sz0r6s hajlitészilardsagot, valamint tébb mint szaz-
szoros huzé- és hajlité rugalmassagi modulust érttink
el az Ujonnan kifejlesztett, hatékonyan égésgatolt
biokomozitok esetében.

Reményeink szerint kisérleteink hozzajarulhatnak
olyan kizarélag meguijul6 alapanyagokbdl gyarthato, és
teljes mértékben biodegradalhaté, megnovelt mechani-
kai teljesitéképességti, ugyanakkor égésgatolt bio-
kompozitok eléallitasahoz, amelyek a kozeli jovében
szamos alkalmazéasi tertileten kivalthatjak a kevésbé
kornyezetbarat, kéolaj alapt versenytarsaikat.

5. Készonetnyilvanitas

A kutatast az Orszagos Tudomanyos Kutatasi
Alapprogramok (NN 82426), valamint az Eur6pai Unié
(FP7, Clean Sky Joint Technology Initiative, tAmogatasi
szerzédés: n°® 298090) tamogatta. A kutatas szakmai
tartalma kapcsolédik az Uj Széchenyi Terv ,Mindség-
orientalt, 6sszehangolt oktatasi és K+F+I stratégia, va-
lamint mukoédési modell kidolgozasa a Muegyetemen”
(TAMOP-4.2.1/B-09/1/KMR-2010-0002) és az ,Uj te-
hetséggondoz6 programok és kutatasok a Muegyetem
tudomanyos miuhelyeiben” (TAMOP-4.2.2.B-10/1-
2010-0009.) ciml projektek szakmai célkittizéseinek
megvalositasahoz.

Bocz Katalin k6szoni a Suzuki Foundation és a Su-
zuki Company altal nyuGjtott kutatasi tamogatast.
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Szervetlen szalasanyagok jellemz6 tulajdonsagai
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Huzoszilardsag, HUz6 rugalmassagi modulus
Keywords: Inorganic fibres, Composites, Glass fibres,
Tensile strength, Tensile modulus

Summary

Composites strengthened by inorganic fibres are used in space
research, army, automotive industry, sporting goods and wind generator
blades. With the development of the technology of fibre production more
and more types of inorganic fibres (glass, basalt, ceramic, quartz, boron,
metal fibres) are applied, processed in bigger quantities by a method used in
textile industry. Character of inorganic fibres is the big elasticity modulus,
that is why they are very fragile. The rigid fibres are processed mostly as
filaments, but also by stretch breaking or rarely by carding. Other
significant properties of inorganic fibres are the excellent heat, UV and
chemical resistance.

Osszefoglalas

A szervetlen iivegszalakat kompozit erdsitoként els6ként az
lirkutatasban, a hadiiparban alkalmaztik, amit a szélerémii lapatok, a
jarmtiipar, az elektromos ipar és a sporteszkdzok egyre nagyobb volument
alkalmazasa kovetett. A szalgyartasi technologia fejlédésével, a szalak
finomitasaval egyre tobbféle szervetlen szalat (iiveg, bazalt, keramia, kvarc,
bor, fémszalak) alkalmaznak, amelyeket egyre nagyobb mennyiségben
dolgozzak fel textilipari eljarassal. A szervetlen szalak jellemzdje a nagy
rugalmassagi modulus, emiatt torékenyek. A merev szalakat nagyrészt
filamentként dolgozzak fel, de tépéssel (stretch break) font fonal gyarthato
vagy ritkan kartolassal szalbunda (vlies) vagy -fatyol is készithetd beldliik.
A szervetlen szalak tovabbi kiemelked6 tulajdonsagai a kivald hé-, UV- és
vegyszerallosag.

Bevezetés

A XXI. szazad ipari szerkezeti anyagainak alkalmaza-
sdban egyre meghatarozobb helyet foglalnak el a
kompozitok. A kompozitok mechanikai tulajdonsagai a két
Osszetevd — az er6sitd szal és a matrix — tulajdonsagaibol
nem vezethetdk le, a kompozitok a felhasznalasi igényeknek
megfelelden kialakithaté tulajdonsagu, 0ij anyagoknak te-
kinthetd. A kompozitok erdsitésére hasznalt szervetlen sza-
lakat dmledékbdl torténd szalhtizassal allitjak eld, a szalak
vékonyitasaval szilardsag és hajlékonysag novelhetd, igy
textiltechnologiai feldolgozhatdsag is javithato.

A szervetlen szalasanyagok tulajdonsagai

A szervetlen amorf, izotrép szerkezetli ivegszal ipa-
ri gyartasa és alkalmazasa az 1938-ban E-tiveggel az
USA-ban kezdédott.

Az tivegszal — amelynek donté hanyada az E-tiveg —
a legnagyobb volumenben (kb. 5 millié6 t/év) gyartott
szervetlen szal, kedvezé tulajdonsagai és olcs6 ara ré-
vén felhasznalasa dinamikusan noévekszik, tobbnyire
kompozit erdsitéként, de szovetként (sziird, tapéta) is
alkalmazzak. Az Uvegszal évenkénti gyartasi kapacita-
sat az I. tablazat tartalmazza [8]. Az alapanyagok 06sz-
szetételétdl fuggben kulonbozd tivegszal tipusokat gyar-
tanak. A leggyakoribb 0sszetevék: szilicium dioxid
(Si0O2), kalcium oxid (CaO) és aluminium oxid (Al203). A
II. tablazat az alapanyagok szazalékos Osszetételét tar-
talmazza.

1. tabldzat
ﬁvegfonal és rovin, artasi kapacitas 2010-ben
Foldrész/ iivegfonal | Mennyiség, (ezer t) %

Eurdpa 45 000 S
Eszak-Amerika 180 000 21
Azsia 650 000 74
(Japan) (50 000) (6)
Uvegfonal ésszesen 875 000 100
Foldrész / roving
Eurdpa 850 000 22
Eszak-/Latin-Amerika 790 000 21
Azsia 2 200 000 57
Roving dsszesen 3 840 000 100
II. tablazat
I"Jvegszélak tomegének %-os osszetétele
. E-tive
Ossze- e bor ta;g— Do S R-liveg
) bor tar- uveg uveg
tevo talommal ta}or:g
nélkul
SiO2 52-56 59 54-62 64-66 60-65
CaO 16-25 22-23 17-25 - 5-11
Al,O3 12-16 12-13,2 9-15 24-26 17-24
B203 5-10 - - - -
MgO 0-5 3,1-3,4 0-5 8-12 6-12
ZnO - - 2,9 - -
Na2O 0-1 0,6-0,9 1,0 0-0,1 0-2
Ko | Womek- 1 o0, 0,2 - 0-2
ban
TiO2 0,2-0,5 0,5-1,5 2,5 - -

Az adalékanyagok eldirt aranyu 6sszetevéit keverés
utan 1400-1500 °C hémeérsékleten megolvasztva szalat
huznak, amit leveg6fuvassal megszilarditanak (1. abra).
A kor keresztmetszeti Uivegszalak finomsagat az atmé-
rével (2,5-24 pm) jellemzik vagy dtex-ben adjak meg.
Az atméro és dtex kozotti kapcesolat:

1/2
d :10[1,27Ij (1)
)I_J

ahol

d - szalatméré [pm],

T - linearis stiraség [dtex],
p — szal stirisége [g/cm3].

A szalak feltletére a feldolgozasnak és felhaszna-
lasnak megfeleld feluletkezeld bevondanyagot (Gn.
sizing) visznek fel. A vékonyabb, kisebb elemiszal-
szamu Uveg filamentet gylirtisfoné gépen megsodorva
fonal  készithet6, mig a durvabb, nagyobb
elemiszalszamot tartalmazé kabelt sodrat nélkil, Un.
roving formaban csévélik fel [12].

166 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/4



mailto:szabo.lorant@rkk.uni-obuda.hu

NYERSANYAGOK

Wiivezszal, sizingV¥’
Sodratlan kdbel (Kaldcsjesbve
Roving Gylris fondgeép
Sriritis W _ :

Fonas 4 - 7 ) !
= kS ~4

.

1. dbra

A szalhuzo fejbdl kilépd tGvegszalra a nagysebessé-
gl levegé rafuvasaval az tvegszal nyudjthaté és az
eltoredezedd szalakat kondenzer hengeren 6sszegyUjtve
szalag formaba rendezve font (véges szalhossza) Un.
stapel Givegfonal is gyarthato.

A terjedelmesitett Givegkabel a faltapéta vagy a de-
koraciés szoévetek fonalrendszere.

Az 1 tivegfonalat (2. abra) szovéssel (pl. nyomtatott
aramkor hordozo szovete vagy szUrdszovet céljara),
vagy a lanciranyu fonalbefektetéses (UD) kelmék esetén
a kabelek sikban tartasara a kelme ala fektetve hasz-
naljak. A durvabb elemiszalt, nagyobb szalszamu sod-
ratlan  végtelen (filament) kabeleket, az un.
Uvegrovingot (2) szdvéssel, nemszo6tt eljarassal, fekte-
téssel vagy fonatolassal dolgozzak fel, mig a 6-12 mm
hossztusaga apritott szalakboél (3) készitett rendezetlen
szerkezetll szalbunda az izotrép kompozit erésité szala,
vagy granulatum formaban is feldolgozhat6.

g B

3. dbra. 1 — Fonal, 2 — roving, 3 — apritott szalak

A vékony tvegszal fonalbdl légsugaras szovégépen
jelentés mennyiségben eldallitott kelme kivalé méret-
stabilitast és szigeteld, a nyomtatott aramkér alaplap-
erdsitd szovete céljat szolgalja (3. abra).

3. dbra

Az E-tveg elektromos tulajdonsagai (kivalo szigete-
16, dielektromos atereszté képesség, mérettartd) révén
(4. abra) az elektromos ipar szamos tertileten nagy vo-
lumenben hasznalja [12].

Az Gvegszal kuldnleges tulajdonséggi

SO

Uyravarodoe stetadt 1t nhage
merwveaye 2o ace scaemak
|

4. abra.

A PET filamenttel rogzitett varrvahurkolt, durva,
sodratlan (roving, tow) lanciranya UD kelméket is a be-
fektetett tveg vetlilékek tartjak a kelmesikban. A
kompozitok htizé merevsége az egyenes helyzetu (fekte-
tett) kabelekkel névlheté (non-crimp fabrics).

Az 5. abran tovabbi példak lathatok az tivegtermé-
kek elektromos ipari alkalmazasara.

5. abra

Az tivegrovingok jelentés ipari alkalmazasa még az
uvegszal erdsitésti kompozit vagokorongok és az tiveg-
szal erésitésu hajtoszijak (6. abra).

Az tuvegszalakat nagy mennyiségben hasznalja még
a jarmugyartas (a repulégépektdl az autokon at a hajo-
szerkezetig) kompozit erésitéként.

A széllapathoz hasznalt kompozitok tulnyomoé része
uvegszal erdsitésu, alkalmazasuk dinamikusan névek-
szik (7. abra).
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7. abra

Az épitéiparban a lugos hatasnak ellenallé tveg-
rovingok (AR - alkali resistant glass fibres — ltgos ko-
zegnek ellenallé tvegszalak) a beton- és vakolat-
erésitésre kulcsfontossaguak. A 8. abra az AR tvegszal
fontosabb tulajdonsagait adja meg.

Rugalmassagi
modulus [GPa] e s

Tulajdonsag Filament V?‘:;l;lk i Kompozit
Huzofeszultség
[GPal 2-2,5 0,4-1,5 0,25-1,2
Fajlagos nyulas 2,5-3,1 0,5-1,9 0,4-1,8
[%] ) ) ’ ’ I I

8. dbra

A nagyszilardsagii Giveg racsszerkezetek alkalma-
zasa az infrastruktira tertiletén is egyre nagyobb jelen-
téségu (Gtalapok, hidak). Az uvegszalas kompozitok
nagyobb nyulasa (3-6%) kedvezé az épuletek foldrengés
okozta mozgas soran a szerkezeti torések elkertilésé-
ben.

A ritka, racsos szerkezetil halok forgéfonalas szo-
véssel vagy fektetésessel PET varrvahurkolassal rogzi-
tett kelmét éptiletek homlokzatanak, hdszigetelé lapok
megerdsitésére, gipszkartonok illeszkedésénél repedés-
gatlasara hasznaljak. A ritka kelmeszerkezetet a dreher
kotésen tul a specialis lugallé bevonéanyagba martva
stabilizaljak (9. abra).

A racsos szerkezetek tulajdonsagaival szemben ta-
masztott legfontosabb koévetelmények a kovetkezok:

9. dbra

e halds szerkezetu legyen, hogy a betonba, vako-
latba, ragasztéba helyezve a rétegek ne szeparal-
jak el a matrix anyagot,

jol beagyazhato legyen,

j6 kapcsolat alakuljon ki a matrix anyagaval,
tartos legyen,

ellenalljon a cement ligos kémhatasanak.

Specialis, nagyteljesitményii livegszalak

Az S-2 iiveget a kilonleges, nagyobb mechanikai
kovetelményeknek megfeleléen fejlesztették ki az 1960-
as években, de az utébbi években is 0j tivegszal tipusok
jelentek meg. Az Uvegszalat szamos kedvezd tulajdon-
saga és olcsosaga révén szamos teruleten sikeresen
hasznaljak. A fejlesztéseket elsésorban az tiveg szilard-
sagnovelése, a toréssel szembeni ellenallas nodvelése
motivalja a felhasznalé elvarasoknak magfeleléen (hadi-
ipar, pancélozott jarmuivek, szélerémuvek, elektromos
ipar, repulégép konstrukcié — 10. abra).

10. dbra
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A ktilénbo6zé tulajdonsagu tvegszal-tipusok (E, R,
S) mechanikai tulajdonsagait a III. tablazat foglalja 6sz-
sze.

1II. tablazat.

. . . . S-1 S-2
Tulajdonsag E-tiveg R-tiveg fiveg tiveg
Huzo szilardsag | 1905 | 3,134 | 3,841 | 43-46
|GPa]
Huz6 rugalmassa-
el [ 69-80 86-89 85-87 88-91

Az E-, az S-2-Uiveg-, az aramid- (K-48) és a szénszal
(AS4) szilardsagi és modulus értékeit a 11. dbra szem-
1élteti, impregnalt kabel esetén.

150 T 5171

@ Hlzo szilardsag, 6, KSI, MPa §
‘S;r_r.v.\ (T}
¥ -EE
E 250 o
5 3

40 e

HUZo Tugdlmassagi modulus, e

¥ -, ISE GFa = 24

30§ - ——— - 20
- 35 v
v
s &
L boud
a g
= =
= =
=4 a2
© Q
= =

E- : AS4
Uvegszal (vegszal aramid szénszal
11. ébra.

A tdmegre vonatkoztatott fajlagos szilardsagi és ru-
galmassagi értékek (km, cN/tex) - az Uvegszalak na-
gyobb fajlagos tdmege (2,58 cN/cm?® miatt — dsszeha-
sonlitva az aramid- és a szénszalakkal — az Givegszalak-
ra kisebb értéket ad, mint az abran lathato keresztmet-
szetre megadott értékek.

A mérnoki rendszerben a szilardsag (o) és a modu-
lus (E) keresztmetszetre vonatkoztatott (MPa), tovabba
a tdmegre vonatkoztatott szilardsagi (o*) és modulus
(E*) értékek m-ben értendék. Kilométerben megadva a
km — cN/tex kozotti 6sszefliggés érvényes:

. O . E
o = e E = 2)
£-9 29
ahol:
o*, E* tOmegre vonatkoztatott szilardsag ill. modulus,
[km—cN],
o, E keresztmetszetre vonatkoztatott szilardsag ill.
modulus [Pa],
g gravitacios gyorsulas [10 m/s?],
o) struség [kg/m?.

Mas nagyteljesitmény(i szallal készult hibrid szer-
kezetben alkalmazva a nagyobb teljesitményli tivegsza-
lakkal a kivalo tulajdonsagok elérésén tulmenden az
arcsokkentés is fontos szempont.

Ugyanazon védelmi érték elérésére hasznalt ktlén-
b6z6 anyagok tomeg-koltség viszonya a 12. abran lat-
hato.

= F6000
=
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E 33000 %
= *
Al
g =
g -
& £I000 Y
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$2000 Mt B
~
i Shiddsmand=5# & ~ 5
SO0 Advaneer® |
Shietitrand® = &2 -L;.. FEMAL A S
5 y n e Wama
a 1 4 & B a 17
Blegkiveret whdalmi drtdk [let /ol
12. abra

A fényvezet6 iivegszalakat (13. abra) a biztonsa-
gosabb elektronikus informaciotovabbitas tertiletén
egyre elterjedtebben alkalmazzak.

A fényvezeté Utvegszalak dekoracios célu alkalma-
zasanak egy sajatossaga az épitész szakmaban szenza-
ciés ujdonsagként ismert atlatszé beton, amely magyar
épitészmérndk (Szilagyi Aron) szabadalma. A szabada-
lom lényege, hogy a betonfalba keresztiranyban fényve-
zeté Uvegszalakat agyazva a beton vastagsagatol flig-
getlenul atlatszo, alkalmazasaval az épitészetben latva-
nyos hatas érhet6 el.

13. abra

Egyéb szervetlen anyagu szalak

A felhasznalok kulonleges igényeire valaszolva
(rendkivili nagy héallosag, nagy szilardsag és modu-
lus, elektromos vezetéképesség stb.) egyre ujabb és
Ujabb szervetlen szalakat és azokbol kialakitott szerke-
zeteket fejlesztenek ki.

A bazaltszal bazalt

kézet megolvasztasat & %9 Hizé szilardsag
kovetd szalhtizassal : -

készal. A bazalt szal g%

strtsége 2,75 g/cmd. 7

Mechanikai tulajdon- I :: ! L

sagai (huzo- és nyomo-

szilardsaga, huzé mo- ¥ Huzémervseg

£ aPa

dulusa) felilmulja az

E-tvegét, de az S tveg ¢ "

tulajdonsagaitol elma- g :

rad (14. abra). Kivalo g .

hé-, UV- és vegyszeral- = Eiven  Baclord:  S20my
16, nem koérnyezetide- 14. abra

gen.

A keramiaszalakat kivalo héallosaguk (1093 °C-on
15 percig) miatt a szigora kovetelményeket tamaszto
repllégép-épitésben alkalmazzak. A merev, vékony
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filamenteket — hasonléan a nyomtatott aramkorok
alaplapjainak ltvegfonal alapua hordozo6szovet-
gyartasahoz — légsugaras szovégépen szovik (15. abra).
A légsugaras szovigépeken a vettilék a legkisebb irany-
toréssel vetheté be a szadnyilasba. A kis nyulasu, me-
rev szalakat gyenge csomé- ill. hurokszilardsag jellemzi
(a szal szakitoszilardsaganak csupan 10-30 %-a), emi-
att pl. a lancszakadast sok esetben a szakadt végek
Osszeragasztasaval haritjak el.

15. abra

A kvarcszal az Uvegnél kisebb sUrGségl, nagy
nyulasu, kivalé héallé (rovid ideig 1050-1250 °C hé-
mérsékletet bir el), alacsony a hédilataciéja, de draga (a
14 mm-es szal ara kilogrammonként 74 angol font, a 9
mm-esé 120 angol font).

A borszal 6tszor er6sebb és kétszer nagyobb huizo
modulusu az acélnal (a keresztmetszetre vonatkoztat-
va). Vékony wolfram- vagy szénszal feltiletére kémiai-
lag, g6zfazist formaban viszik fel. Szilardsaga, nyulasa,
hajlithatésaga, nyomassal és nyirassal szembeni ellen-
allasa kivalo, kis stirtiségti. Az Girtechnikaban és a re-
puldiparban, sporteszkézok (horgaszbot, golfiitd, siléc,
kerékpar) gyartasara hasznaljak.

Az azbeszt természetes szervetlen (asvanyi), véges
hossztsagu szalasanyag, amelybdl kartolast koévetéen

font fonalat készitettek. Az azbeszt kompozit szalerésitéd
anyagaként mutiszaki célra (pl. fékbetétek gyartasara) a
korabbi évtizedekben ugyan kivaléan megfelelt, de rak-
kelté tulajdonsaga miatt hasznalata ma mar tilos.

A fémszal-fonalak elektromos vezetéképessége ki-
valé, munkaruhakban - lancban és vettilékben — bizo-
nyos surtiségben hasznalva megakadalyozzak az elekt-
rosztatikus feltoltédést. A vékony acél filament kabelt
nyujtva szakitas (stretch break) technologiaval gyartott
szalagbdl allitjak elé a font fémszal fonalat. A koté- és a
fonatoléipar is hasznalja a rendkivil vékony fémhuza-
lokat ktilonb6zé muszaki célokra (pl. kabelek védébur-
kolatanak gyartasara és egyéb tertuileteken burkol6-
anyagként, ahol mechanikai védelmet kell nyujtani
vagy elektromagneses sugarzas elleni arnyékolassal
kell ellatni egy terméket).

Felhasznalt szakirodalom

1. Roye A. — Gries T.: Das ITA und Robatex bringen 3D-
Textile Betonbewerungen auf den Bau. Kettenwirk Praxis
2008/2 p. 23.

2. Litzner H-U.:Textile reinforced concrete - Fields of
application and perspectives Techtextil Symposium 2005
— Buildtech.

3. Kolkmann A. - Gries T. — Scheser M. - Dilthey U.:
Innovative Yarn Structures and Coatings for Textil —
Reinforced Concrete  Techtextil Symposium 2005 -
Buildtech.

4. Schierz M. - Waldmann M. - Franzke G. — Offermann P.:
Directional Dependent Yarn Tensioning Regulation for the
Production of Multi-Axial Reinforcement Structures.
Techtextil Symposium 2003 — Buildtech

5. http:/ /www.litracon.hu

6. Furanflex technolégia kiadvanya Kompozitor Mianyag-
ipari Fejleszt6 Kift.
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Textilanyagbdl készult babahordozék
Torténet és rendszerezés

Rappold Krisztina

konnydipari mérnok

1. A babahordozoék eredete

A babahordozas térténete hossza, tobb millié
éves multra tekint vissza. Az ember felegyenesedé-
sével gyermeke gondozasahoz szikségessé valt va-
lamiféle babahordozé eszkoz készitése. ,Tobb antro-
pologus vélekedik tigy, hogy az ember altal készitett
elsé eszkoz valamilyen gyermekhordozo lehetett.”?

Szinte minden kultaraban megfigyelhetd, hogy
az anyak a hatukon, mellkasukon, vagy csipéjlikre
koétve viselik gyermekuiket. A hordozas lehetévé te-
szi, hogy vigyazzanak gyermekuikre, mikdzben a ke-
zlik szabadon marad, ezaltal a napi feladataikat is el
tudjak végezni.

,Kindban és Koreaban téglalap alaku, hosszu
pantokkal megkothetd, szines mei-taiban kuksolt a
baba az anya hatan, mig Japanban ugyanilyen sza-
basu, de karikakkal ellatott onbuhimoban utaztak a
babak. Afrikdban a kendé ruhaként is szolgalt az
anya szamara, a dél-amerikai indianok rebozoja pe-
dig melegen és szorosan tartotta a kicsit a magaslati
levegén is.”2 A kozépkorban is teljesen altalanos
szokas volt, amit szamos képi abrazolas bizonyit.

3. dabra. Maszdj anydk

2. dbra. Giotto: Menekiilés
Egyiptomba (1304-1306)

! http://ww.hordozo.hu/a-babahordozasrol/babahordozasrol-
bovebben/kepes-hordozotortenet
2 http:/www.mamagolo.com/hu

Dr. Oroszlany Gabriella
i adjunktus
Obudai Egyetem, RKK TTI

Idével a hordozas egyre inkabb hattérbe szorult.
Eleinte az uralkodé osztaly, majd fokozatosan az
egész tarsadalom a babakocsi hive lett. A gyermeke-
ket a sztil6k helyett dadak nevelték, a tavolsagtarto
nevelés volt altalanos, a babakocsi a joméd szimbo-
lumava valt, mig a hordozas szegénység, illetve a fej-
letlenebb civilizaciék jellemzdje lett.

Az 1960-as években a hippi mozgalom révén ke-
rult Gjra elétérbe a hordozékendd, mivel az egyszert
népek életmédjat és eszkodzhasznalatat tekintették
kovetendd példanak. Késébb az anyak folyamatosan
ismerték fel Gjra a hordozokenddék elényeit, egyre el-
terjedtebbé valt, és megjelent a modernebb, hosszu,
vékony hordozékendd, mely a mai napig a hordozé-
kinalatnak részét képezi.

sludomanyos kutatasok tobbszor is egyértel-
muen kimutattak: egészséges, harmonikus fejlédés
a csecsemdk, kisgyermekek esetében folyamatos
testkontaktus biztositasa (hordozas) nélktl elkép-
zelhetetlen.”3

A hordozas a tudésok mellett a dizajnerek ér-
deklédését is felkeltette, szamos j formai és techni-
kai megoldas sziiletett a modern sztilék igényeihez
igazitva, 0j hordozé6tipusok jottek létre vagy szulet-
tek wjja. [1], 21, [3], [4], [5], [6]

2. Babahordozo kendodk

A hossz kivalasztasanal a legfébb szempont,
hogy milyen modon szeretnénk felkdtni. A rovid
kendével kevesebb variacios lehetéségiink van, mint
a hosszabb, nagyobb kendékkel, amelyekkel barme-
lyik kotésmod alkalmazhat6. Rogzitheté csomokkal
vagy karikakkal. Felkotése bonyolult, idéigényes,
emiatt sokan lecserélik. Hasznalatar6l tanfolyamo-
kat is inditanak a kezd¢ felhasznalék szamara.

3. abra. Rugalmas hordozdékendé

® http://www.hordozo.hu/a-
babahordozasrol/babahordozasrol-bovebben/kepes-
hordozotortenet
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4. abra. Egyszerti kendé

5. dbra. Karikas kendé

A hordozéeszk6zok a legnagyobb alapanyag-,
anyagszerkezet- és mintavalasztékban fordulnak
elé. Készlilhetnek szovott vagy kotott kelmébdl is,
ettél fuggben lehet sima vagy rugalmas a kendé. A
rugalmas kendé méretei: 50-70 cm széles, 185-220
cm hosszu. A szovott kendé méretei: 60-70 cm szé-
les, 4-6 méter hosszu.

Kiemelt jelentésége van az alapanyagnak, a leg-
tébb hordozé ma mar biopamutbél és Oko-Tex mi-
ndsitésti anyagbol készul, mivel a gyermek hozzafér
a kend6hoz, gyakran ragcsalja, igy az nem tartal-
mazhat karos vagy veszélyes 0sszeteviket.

A baba a szUl6 teste felé Ul, kifelé nem forditha-
t6. Alkalmazasa Ujszulott kortdl 9 kg sulyig ajanlott.
[el, [71, [8], [9]

3. Mei tai

Minden mei tai k6zos jellemzdéje, hogy egy test-
részbdl (,body”) és a testrészhez erdsitett pantokbél
all. Méretuk, formajuk és a pantok kapcsolédasi
sz0ge azonban szamos valtozatban fordul elé. A
vallpantokat szinte minden esetben bélelik, sok
esetben a derékrészt is. A baba minden esetben a
szul6 teste felé helyezkedik el. [10], [11], [12], [13],
[14], [15], [16], [17]

3.1 Tipusok

A testrész téglalap alaku, a teteje korszeletben
végzdidik, ez képezi a lehajthato fejtamaszt. A pantok
a téglalap részhez kapcsoldédnak, altalaban 45°-os
szogben. Eléfordul olyan megoldas is, ahol a tégla-
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6. abra. Hagyomdnyos mei tai

lap két fels6 sarkat levagjak, igy a pantok mar a le-
vagott egyenes élhez vannak rogzitve. Barmelyik ti-
pushoz késziilhet tigynevezett alvocsuklya is, amely
a fejuket még o6nalléan tartani képtelen babak fej-
tamaszaul szoltal, amennyiben az tulnyulik a hor-
dozo testrészén. Ezt a kiegészité alkatrészt vékony
pantokkal lehet a vallpantokhoz rogziteni. Készulhet
rogzitett vagy leveheté kivitelben is. Teherbiré ké-
pességuk 9-20 kg-ig valtozo, az alapanyag és a fel-
hasznalt kellékek erésségétdl fliggden, a formai ki-
alakitas ezt nem befolyasolja.

ives oldalii mei tai

A téglalap alakt hordozé modernebb valtozata.
A mei tai egyenes oldalait beivelik, a pantok altala-
ban nem az oldalvonalhoz kapcsolédnak, hanem a
teteje széléhez. A teteje ennél a valtozatnal nagyobb
ivli, hogy a 2 vallpant koézott még elegendé hely ma-
radjon a gyermek fejének.

8. dbra. Alul is ives mei tai
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ives, ferdén kapcsolodé derékpanttal rendelkezé
mei tai

Az ives hordoz6 alsé részén a derékpantok nem
merdélegesen kapcsolédnak a testrészhez, hanem egy
bizonyos szdgben levagott egyeneshez, igy lehetévé
valik az testrész aljanak ivelése is. Az alul is ivelt
forma szebben simul akar a lapos, akar a teltebb
derékra is, nem rancolodik, mint a sima egyenes
formak.

Csatos mei tai

Ez a tipus 6tvozi a kenguru és a mei tai elényo6s
tulajdonsagait. Az alapforma mei tai, viszont hasz-
nalata a csatos megoldasok révén egyszertbb,
ugyanis az allithaté hevederek egyszertisitik a hosz-
szU pantok feltekerésével jaré6 mutiveletet. A beallitott
méreteket az allit6 csuszkak megtartjak, igy a ko-
vetkezé hasznalatkor azonnal a megfelel6 mérettel
rendelkezik, felvétel utan csatokkal rogzitheté. A
vallpantokon egy kulon csatos pant akadalyozza
meg a pantok kétiranyu lecstuiszasat a vallrél. Ennél
a tipusnal a derékrész kissé szélesebb és iveltebb, il-
letve vastagabban parnazott, az alapanyagot is az
erésebb fajtakbol valasztjak ki, mivel itt nem kell
szamolni az anyag gyurédésével illetve rancolédasa-
val.

11. abra. Csatos mei tai, ,,C” modell
3.2 Kétésmodok

A mei tai ktilonb6z6 modokon viselheté. Minden
tipusa viselhetd eldl illetve haton is, a k6toz6s fajtak
még ezen kivul is varialhatok a pantok ktilonbo6zdé
modon térténé feltekerésével.

Elol hordozas

9. dbra. Csatos mei tai ,A” modell

ey

3

e

10. dbra. Csatos mei tai, ,B” modell

12. dbra.. ElSl hordozas
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Haton hordozas 4. Kenguru

A legismertebb hordozétipus. Massziv, vastagon
parnazott a teljes testrész, amelynek rogzitését allit-
hato, csatos hevederek biztositjak. A baba a sztl6
teste felé vagy kifelé forditva is elhelyezkedhet ben-
ne. A labaknak a hordozé aljan nyilas van kialakit-
va.

A legtobb kengurunak nincs derékpantja, igy a
teljes suly a hordozé vallara nehezedik. Teherbirasa
9 kg-ig terjed, az Gjsztlott kortél kb. 9 hénapos ko-
rig hasznalhat6. A csatoknak készonhetéen haszna-
lata egyedtl is egyszerti. [13], [18]

14. abra.. Kenguru
4. Baby sling, bagsling

A babysling babaerszény kifli formaju babahor-
dozd eszkéz. A baba magzatpézban helyezkedik el a
hordozéban, ami noveli a kényelmét és biztonsagér-
zetét. Viselése nem csak a testre erdsitve lehetséges,
hanem ,faggd bolcséként” is. Hasznalata 0jsziilottél
2 éves korig, 15 kg-ig ajanlott.

15. dbra.. Babysling

A bagsling a babysling visszavont, betiltott val-
tozata. A ktillonbség a két hordozo kozott az, hogy a
bagsling, ahogy a neve is mutatja, egy taskahoz ha-
sonlité eszkoz, kiképzése mélyebb és zartabb, mint a
bagsling. Hasznalata kdzben a baba lestllyed, folot-
13. abra.. Haton hordozas te a hordoz6 6sszezarul, meggatolva a levegé hordo-
zO6ba aramlasat. A szllé hasznalat kdozben nem latja
a gyermeket, nem tud meggy6zédni annak biztonsa-
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garol. A tobbrétegli kialakitas tovabb fokozza a ful-
ladas kockazatat, szamos baleset utan a gyarté cég
visszahivta a terméket.

16. abra. Bagsling

A babysling kiképzése szélesebb, egyenletesen
tartja a babat, igy ebben a hordozéban biztonsagos
a hordozas. [19], [20], [21]

5. Keretes babahordozok

A legkomplettebb hordozétipus. A puha parna-
zott részeket csévazra rogzitik, a hordozo6 csatokkal
és hevederekkel roégzitheté a testre. Kizarédlag haton
viselhet6, letéve pedig babaszékként funkcional.
Onsulya és helyigénye viszonylag nagy, ezért kevés-
bé kedvelt tipus. Létezik kerekekkel felszerelt valto-
zata is. [13], [22]

17. abra.. Keretes hordozé

6. A babahordozék technolégiai és miiszaki
kovetelményei

6.1 A babahordozoék alapanyagai

A gyermekekkel kapcsolatos termékeknél kiilo-
nosen nagy jelentésége van az alapanyag megvalasz-
tasanak. A legfontosabb, hogy a textilanyag bdérba-
rat, jol szell6z6, konnyen kezelhetd, szinezhetd le-

gyen, emellett ne tartalmazzon az egészségre vagy a
kornyezetre karos anyagokat.

A legelterjedtebb és legelfogadottabb babahordo-
z6 alapanyag a 100% pamutbdl készult szévet, k-
l6nésen a boérrel érintkezéd, kot6zés termékeknél.
szovet nagyrészt savoly-, esetenként vaszonkotésu,
rugalmas hordozoknal pedig ko6tott kelme is lehet. A
csatos-hevederes termékeknél megjelennek a pa-
mut-poliészter keverékek, illetve el6fordul a taskak-
nal is alkalmazott 100% poliamidbél készult, va-
szonkotésti alapanyag is (pl. Cordura). Ez utébbit a
tartossaga és kopasallosaga miatt kedvelik.

6.2 Szabvanyok

A babahordozokkal kapcsolatosan két szabvany
létezik:

e MSZ EN 13209-1:2005
Termékek csecsemdOk és kisgyermekek ré-
szére. Csecsemoéhordoz6. Biztonsagi koéve-
telmények és vizsgalati modszerek. 1. rész:
Keretes hatihordoz6
7.190 Berendezések gyermekek szamara
Megjelenés datuma: 2005-03-01

Angol leirasa:
CSN EN 13209-1 - Child use and care
articles - Baby carriers - Safety require-
ments and test methods - Part 1: Framed
back carriers

e MSZ EN 13209-2:2005
Termékek csecsemdOk és kisgyermekek ré-
szére. Csecsemoéhordozé. Biztonsagi koéve-
telmények és vizsgalati modszerek. 2. rész:
Keret nélkuli hordozo
97.190 Berendezések gyermekek szamara
Megjelenés datuma: 2005-12-01

Angol leirasa:

CSN EN 13209-2 - Child use and care
articles - Baby carriers - Safety require-
ments and test methods - Part carrier 2:
Soft

This European Standard specifies the safety
requirements and test methods for soft
carriers for children i.e. those carriers
without a framed support. These carriers
are designed to transport a child in an
essentially vertical position whilst attached
to the carer's torso. It is essential that the
carriers are designed to allow the carer
hands free operation when standing or
walking. These carriers are for use with a
minimum weight of child of 3,5 kg.

A szabvanyok ktllonb6z6 pontokba foglalva irjak
le a ktilonb6z6 tipust puha babahordozékkal szem-
ben tamasztott kovetelményeket és vizsgalati méd-
szereket, melyeket kovetve elérheté, hogy a baba-
hordozo6 teljesen biztonsagos és a babak szamara
megfelelé kialakitast legyen. Ezek a hordozék arra
hivatottak, hogy fliggéleges helyzetben, a testre erd-
sitve szallithato legyen benntik a gyermek, mikézben
a kezek szabadon maradnak. [23]

A legfontosabb eldirasok:
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e A hordozé minimum 3,5 kg sulyu babaval
hasznalhaté.

e Karos kémiai 6sszetevék (pl.: arzén, krom)
megengedett maximalis mennyisége (festé-
kekben, lakkokban, bevonatokban)

e Konstrukcié:

= labnyilas mérete

= apr6 alkatrészek, rovid kot6z6 pantok
hossza

= minimum 90 N szakitészilardsag pan-
tonként

= fejtamasz 4 hénapos korig sztikséges

= a pantoknak allithaténak kell lenni

= terhelhetéség (9 vagy 15 kg-mal teszte-
lendé) a felttintetett terhelhetéség fligg-
vényében

= az anyagot nem szUrhatja at a gyermek
foga

= a gyermek altal elérheté részeken nem
szabadulhat ki bélés a hordozébdl

Csomagolassal kapcsolatos informaciok

Termékinformaciok a fogyaszté szamara

Hasznalati ttmutato

Figyelmeztetések

Kiegészité informaciok (pl. szabvany szama,

ideje, markanév stb.

Felhasznalt irodalom

[1] http:/ /www.hordozo.hu/a-
babahordozasrol/babahordozasrol-bovebben /kepes-
hordozotortenet 2013.05.09.

2] http:/ /www.babakozelben.hu/cikkek/varras_mt.htm
2013.05.02.

[3] http:/ /www.okobaba.hu/Home/babahordozas/baba
hordozas-europai-toertenete

2013.05.09.

(4] http:/ /bamapa.lapunk.hu/?modul=oldal&tartalom=1
040714 2013.05.09.

[5] http:/ /www.hunbaba.com/tag/a-babahordozas-
tortenete/ 2013.05.09.

[6] http:/ /www.mamagolo.com/hu
2013.05.09.

[7] http:/ /www.mommy2b.com/Baby-Sling.html

18] http:/ /www.clevelandleader.com

9] http:/ /urun.gittigidiyor.com /bebek-

anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-
tasima-84769152

[10] http://babahordozas.blog.hu/
2013.05.09.

[11] http:/ /zimmeizum.blog.hu/2010/04 /17 /babahordoz
as_lll_mei_tai

[12] http:/ /hugipakk.blog.hu/2008/03 /24 /babahordozas
_5_a_mei_tai_es_hasznalata 2013.05.02.

[13] http:/ /www liliputi.hu/mei-tai-babahordozo /mei-tai-
harmony

[14]  http://www.aliexpress.com

[15] http:/ /thelenproceedings.blogspot.hu/2012 /04 /i-
got-sketchy-package-from-china.html

[16] http:/ /thelenproceedings.blogspot.hu/2012 /04 /i-
got-sketchy-package-from-china.html

[17] http:/ /www.babyhawk.com

[18] http:/ /media.babaszoba.hu

[19] http:/ /www.luckybabyworld.com /2012 /04 /baby-
pouches-for-new-born-babies/

[20] http:/ /www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&
wide=false

[21] http://mamagolo.blogspot.hu/2010/03/betiltott-
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taska-hordozo.html 2013. 05. 12.

[22] http:/ /www.kathmandu.com.au/packs-and-
bags/child-carriers /karinjo-child-carrier-slate-
grey.html

[23] MSZ EN 13209-2:2005 szabvany
http:/ /www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=
msztwebshop_ WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=18s
p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=colu
mn-
1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_
WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WA
R_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search

Az abrak forrasai

1. abra. Maya asszonyok, Popol Vuh 16.sz.
http:/ /www.hunbaba.com/tag/a-babahordozas-tortenete

2. abra. Giotto: Menektuilés Egyiptomba (1304-1306)
http:/ /www.irodalmiradio.hu/femis/muveszetek /4muvesz
ek/g menu/giotto/egyiptom.htm

3. abra.. Maszaj anyak

http:/ /www flickr.com/photos/10914906@N08 /10845863
13/sizes/1/in/pool-526876@N22 /

4. abra. Rugalmas hordozokendé

http:/ /www.mommy2b.com/Baby-Sling.html

5. abra. Egyszerti kendd
http:/ /www.clevelandleader.com/node /7804

18. abra. Karikas kendé
http:/ /urun.gittigidiyor.com /bebek-anne /mothercare-
baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152

7. abra. Hagyomanyos mei tai

http:/ /zimmeizum.blog.hu/2010/04 /17 /babahordozas_lll
_mei_tai

8. abra. Ives mei tai

http:/ /www liliputi.hu/mei-tai-babahordozo / mei-tai-
harmony

19. abra. Alul is ives mei tai

Sajat készitésu termékroél készult foto

10. abra. Csatos mei tai ,A” modell

http:/ /www.aliexpress.com/item-img/free-shipping-2013-
hot-selling-Front-Back-Baby-Carrier-Infant-Comfort-
Backpack-Sling-Wrap-Harness-Red /875312646.html#

11. abra. Csatos mei tai ,B” modell

http:/ /image.dhgate.com/albu_318996928_00-
1.0x0/organic-baby-carrier-lattice-ergo-baby-carrier.jpg
12. abra. Csatos mei tai ,,C” modell

http:/ /thelenproceedings.blogspot.hu /2012 /04 /i-got-
sketchy-package-from-china.html

13. abra. El6l hordozas képsorozat

http:/ /www.babyhawk.com/Instructions/

1420. abra. Haton hordozas képsorozat

http:/ /www.babyhawk.com/Instructions/

21. abra. Kenguru

http:/ /media.babaszoba.hu/csevego/7/6/10194767_1279
206535-95278200.jpg

16. abra. Babysling

http:/ /www.luckybabyworld.com /2012 /04 /baby-
pouches-for-new-born-babies/

17. abra. Bagsling

http:/ /www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&wide
=false

1822. abra. Keretes hordozoé

http:/ /www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-
carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html


http://www.hordozo.hu/a-babahordozasrol/babahordozasrol-bovebben/kepes-hordozotortenet
http://www.hordozo.hu/a-babahordozasrol/babahordozasrol-bovebben/kepes-hordozotortenet
http://www.hordozo.hu/a-babahordozasrol/babahordozasrol-bovebben/kepes-hordozotortenet
http://www.babakozelben.hu/cikkek/varras_mt.htm%202013.05.02
http://www.babakozelben.hu/cikkek/varras_mt.htm%202013.05.02
http://www.okobaba.hu/Home/babahordozas/babahordozas-europai-toertenete
http://www.okobaba.hu/Home/babahordozas/babahordozas-europai-toertenete
http://bamapa.lapunk.hu/?modul=oldal&tartalom=1040714
http://bamapa.lapunk.hu/?modul=oldal&tartalom=1040714
http://www.hunbaba.com/tag/a-babahordozas-tortenete/
http://www.hunbaba.com/tag/a-babahordozas-tortenete/
http://www.mamagolo.com/hu
http://www.mommy2b.com/Baby-Sling.html
http://urun.gittigidiyor.com/bebek-anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152
http://urun.gittigidiyor.com/bebek-anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152
http://urun.gittigidiyor.com/bebek-anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152
http://babahordozas.blog.hu/
http://zimmeizum.blog.hu/2010/04/17/babahordozas_lll_mei_tai
http://zimmeizum.blog.hu/2010/04/17/babahordozas_lll_mei_tai
http://hugipakk.blog.hu/2008/03/24/babahordozas_5_a_mei_tai_es_hasznalata%202013.05.02
http://hugipakk.blog.hu/2008/03/24/babahordozas_5_a_mei_tai_es_hasznalata%202013.05.02
http://www.liliputi.hu/mei-tai-babahordozo/mei-tai-harmony
http://www.liliputi.hu/mei-tai-babahordozo/mei-tai-harmony
http://www.aliexpress.com/
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://www.luckybabyworld.com/2012/04/baby-pouches-for-new-born-babies/
http://www.luckybabyworld.com/2012/04/baby-pouches-for-new-born-babies/
http://www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&wide=false
http://www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&wide=false
http://mamagolo.blogspot.hu/2010/03/betiltott-taska-hordozo.html
http://mamagolo.blogspot.hu/2010/03/betiltott-taska-hordozo.html
http://www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html
http://www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html
http://www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.mszt.hu/web/guest/webaruhaz?p_p_id=msztwebshop_WAR_MsztWAportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_pos=1&p_p_col_count=2&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_ref=138948&_msztwebshop_WAR_MsztWAportlet_javax.portlet.action=search
http://www.hunbaba.com/tag/a-babahordozas-tortenete
http://www.irodalmiradio.hu/femis/muveszetek/4muveszek/g_menu/giotto/egyiptom.htm
http://www.irodalmiradio.hu/femis/muveszetek/4muveszek/g_menu/giotto/egyiptom.htm
http://www.flickr.com/photos/10914906@N08/1084586313/sizes/l/in/pool-526876@N22/
http://www.flickr.com/photos/10914906@N08/1084586313/sizes/l/in/pool-526876@N22/
http://www.mommy2b.com/Baby-Sling.html
http://www.clevelandleader.com/node/7804
http://urun.gittigidiyor.com/bebek-anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152
http://urun.gittigidiyor.com/bebek-anne/mothercare-baby-sling-org-etiketli-bebek-tasima-84769152
http://zimmeizum.blog.hu/2010/04/17/babahordozas_lll_mei_tai
http://zimmeizum.blog.hu/2010/04/17/babahordozas_lll_mei_tai
http://www.liliputi.hu/mei-tai-babahordozo/mei-tai-harmony
http://www.liliputi.hu/mei-tai-babahordozo/mei-tai-harmony
http://www.aliexpress.com/item-img/free-shipping-2013-hot-selling-Front-Back-Baby-Carrier-Infant-Comfort-Backpack-Sling-Wrap-Harness-Red/875312646.html
http://www.aliexpress.com/item-img/free-shipping-2013-hot-selling-Front-Back-Baby-Carrier-Infant-Comfort-Backpack-Sling-Wrap-Harness-Red/875312646.html
http://www.aliexpress.com/item-img/free-shipping-2013-hot-selling-Front-Back-Baby-Carrier-Infant-Comfort-Backpack-Sling-Wrap-Harness-Red/875312646.html
http://image.dhgate.com/albu_318996928_00-1.0x0/organic-baby-carrier-lattice-ergo-baby-carrier.jpg
http://image.dhgate.com/albu_318996928_00-1.0x0/organic-baby-carrier-lattice-ergo-baby-carrier.jpg
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://thelenproceedings.blogspot.hu/2012/04/i-got-sketchy-package-from-china.html
http://www.babyhawk.com/Instructions/
http://www.babyhawk.com/Instructions/
http://media.babaszoba.hu/csevego/7/6/10194767_1279206535-95278200.jpg
http://media.babaszoba.hu/csevego/7/6/10194767_1279206535-95278200.jpg
http://www.luckybabyworld.com/2012/04/baby-pouches-for-new-born-babies/
http://www.luckybabyworld.com/2012/04/baby-pouches-for-new-born-babies/
http://www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&wide=false
http://www.buzzillions.com/image.dox?R=2868522&wide=false
http://www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html
http://www.kathmandu.com.au/packs-and-bags/child-carriers/karinjo-child-carrier-slate-grey.html

| SZAKMAI OKTATAS

Korszeri szakképzeés — biztos j6vé

Az Arpad Szakképzé Iskola és Kollégium

Schneiderné Mikes Erika
szakmai igazgatohelyettes

A székesfehérvari Arpad Szakképzé Iskola és
Kollégium 2013 6szén iinnepelte fennallasanak
130. évforduléjat. Intézményiink alapitasanak éve,
1883 o6ta, amikor még a székesfehérvari Hiemer
Font Caraffa hazban Alapfoka Ipariskola néven
kezdte meg miikodését, tobb helyszinen és forma-
ban mikodott.

Ez alatt a 130 év alatt nagyon sokféle képzést nyuj-
tottunk didkjainknak. Volt olyan év, amikor tébb mint
60 szakmaban képeztlink tanulokat. Mara ez is atala-
kult. Ma mar kozel sem ennyi a nalunk tanulhaté
szakmak szama, de boldogan elmondhatjuk, hogy van-
nak folyamatosan jelenlévé szakmaink (példaul a néi és
férfiszabd, villanyszereld), és visszatéré szakmaink
(példaul fodrasz, er6saramu technikus, fotografus).

Atalakult a szakkoézépiskolai képzés is. Az idei tan-
évtél kezdve mar olyan képzésben vesznek részt a ki-
lencedikes tanuléink, hogy 4 év mulva az érettségin
mar szakmat is kapnak a kezikbe, hiszen szakmai
érettségit kell majd tennittkk a koénnylipari ill. a
villamosipari agazaton.

Az idei tanévben sikerilt a féri- és néi szab6 szak-
maban is elinditani egy 9. és egy 11. osztalyt, a szak-
kozépiskolai tagozaton pedig egy 16 f6s csoport indult
el. Ezeket az eredményeket munkakézdsségliink siker-
nek koényveli el, a megelézé években nagyon nehezen
indult el egy—egy osztaly.

Amennyiben lesz elég jelentkez6 jovore a rendészeti
agazaton ismét indithatunk osztalyt.

Eddigi sikereink

Szakmai sikereink kozott kiemelkedé eredmény ,
hogy a tavalyi tanévben a Szakma Sztar fesztival donté-
jében 2 szakmaban is orszagos sikereket koényvelhet-
tink el magunknak a villanyszerel6 és a férfi szabd
szakmakban. A villanyszerelé szakma déntéjében az el-
sé 5 helyen ,Arpad”-os tanulé végzett, a férfi szabo
szakmaban pedig elhoztuk a 2. és a 3. helyet.

Eddigi sikereink:
A Szakma Sztar Versenyen

® 2009 - Schmidt Brigitta néi szabé 6. helyezés.
e 2010 - Angyan Anita néi szab6 5. helyezés.

e 2011 - Németh Magdolna férfiszabé 4. helye-
Z€s.

® 2012 - Okos Rigé Kinga Csilla férfiszab6 2. he-
lyezés.

e 2013 - Farmosi Maria férfiszabé 2. helyezés.

e 2013 — Németh Edina férfiszabo 3. helyezés.

OSZTV

® 2008 - Kovacs Kornélia ruhaipari technikus 2.
helyezés.

e 2009 - Krepsz Evelin ruhaipari technolégus 6.
helyezés.

»Diak Divat” Kamarai Divatbemutaté

e Kuhar Adrienn 2. helyezés
® Angyan Anita 6. helyezés

»Arany oll6” kamarai divatbemutaté, Gyor

Barna Renata 2. helyezés
Petrovics Szabina kuléndij
Zadori Judit kulondij
Farmosi Maria ktlondij

OKO Divat bemutaté

A Hamburger Kitti, Okos Rig6 Kinga Csilla és Téth
Melinda altal készitett és tervezett, fémdobozbdl és
nylonzsakbdl varrt ruha lett a verseny gyéztes ruhéja.

Unnepi megemlékezés

Idén oktober 16. és 21. kozott tinnepeltik iskolank
fennallasanak 130. évforduléjat. Ennek az tinnepi hét-
nek szamos szines programja volt. Nagy erével dolgoz-
tunk mindannyian azon, hogy méltoképpen meglinne-
pelhesstik ezt a fontos évfordulot. Szakmai kiallitaso-
kat, divatbemutatét és OKO divatbemutaté versenyt
szerveztlink a varosi altalanos és kozépiskolak részére
nagy sikerrel.

* % %

Reméljuk a kovetkezd években még sikeresebb lesz
a férfiszabd szakmara iranyulé beiskolazasunk, mert ez
a megyében hianyszakma lett, ami azt jelenti, hogy kt-
16n 6sztondijat kap minden tanulé.
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| SZAKMAI KEPZES

Két tanfolyam befejezédétt, de ...

Uj textiltisztité képzés indul

Kutasi Csaba

A Deluxe Rendezvények Kft. Mosodaja a TAMOP
2.1.3 keretében, 12/2-2012-0158 azonosité szamon
palyazati tamogatast nyert az OKJ 3381402 Vegy-
tisztité, kelmefesté, mosodds képzésre. A vallalko-
zas a TMTE feln6ttképzé intézményének ajanlatat
fogadta el, igy 2013. januar 10-t6l augusztus 29-ig
folyt a kihelyezett oktatas a cég telephelyén, a Bu-
dapest XVII. keriilet, Cinkotai ut 26. sz. alatt, a
Deluxe Rendezvények Kft. Mosodajaban.

Hetente egy napon 10 f6 vett részt a tanfolyamon,
az egésznapos elméleti és gyakorlati képzés heti valtas-
sal kovette egymast. Az elméleti képzéseken Horvdth
Gyorgyné, Markus Ldszlo és Kutasi Csaba oktattak, a
gyakorlati oktatast Giliczné Kasza Katalin vezette. T6bb
lUzemlatogatas keretében a Top Clean budapesti, Arany
Janos utcai szalonjaban volt méd a foltkezelés, vegy-
tisztitas tanulmanyozasara. A laboratéoriumi szinezési
gyakorlatra a Than Karoly Okoiskola Gimnazium,
Szakkozépiskola és Szakiskola laboratériumaban ke-
ralt sor. A sikeres modulzaré beszamolék utan szept-
ember kézepén folytak az Allami Szakmunkasvizsga Bi-
zottsag el6tti szakmunkasvizsgak. A képzés eredmé-

nyességét mutatja, hogy négy f6 jelesen, négy hallgato
jol vizsgazott, és ketten koézepes mindsitésben részesul-
tek.

Az eddigi 3381402 Vegytisztito, kelmefestd, moso-
das szakképesités szerinti utols6 tanfolyam augusztus
28-an indult a TMTE-ben. 17 {6 kezdte meg tanulma-
nyait az idékimélébb oéraszamu képzés soran, akik
2014 nyar elején tesznek szakmunkasvizsgat. Az
Accor-Pannonia Hotels Zrt. Sofitel Budapesttél, a Csa-
ba-Viz Kft.-t6l, az Eneco Kft.-t6], a HRMPS Kft.-t6l, a
Készegi Granit Bt.-t6l, a Livita-Dorta Kft.-t6l, az M és G
Collection Kft.-tél, a Mansion Danube Hungary Kft-t6l,
a Meritum Kft-t6l, a Mova Kft.-t6l, a Palhalmai
Agrospecial Kft.-t6l (2 f6), a Tadak-Nett Kft.-t6l, a Ten-
kes-Hegy Kft.-t6l, a Top Clean Kft.-t6l (2 f6) vesznek
részt hallgatok, tovabba Fogel Gabor egyéni tanuléd is
részvevéje a képzésnek.

Az dj OKJ alapjan megvalosulé, TMTE szervezé-
sl — nagyobb 6raszami — 32 54202 OKJ-szamu Tex-
tiltisztito és textilszinez6 képzésre 2014 szeptem-
berétdl keriil sor.

A kihelyezett tanfolyam végzett hallgatéi
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| SZABVANYOSITAS, VIZSGALAT |

A j6 lathatésagot biztosité ruhazat kovetelmeényeinek
valtozasai

Szalay Laszl6
INNOVATEXT Zrt.

A védoruhak koziil minden bizonnyal a jo latha-
tosagot biztosit6 ruhazatot hasznaljak a legszéle-
sebb korben, emiatt sokakat érint, hogy Gj szab-
vany jelent meg ezekre a védéeszkozokre.

A valtozasokra elsésorban a gyartoknak kell fi-
gyelniiik, de hasznos, ha a forgalmazdok és a fel-
hasznalok is megismerik az ij kovetelményeket.

Az uj szabvany f6 jellemzéi

Az 1j szabvany hivatkozasi szama és cime:
MSZ EN ISO 20471:2013 Jé ldathatésdagot biztosité ruhd-
zat. Vizsgadlati médszerek és kévetelmények

Az el6z6 (MSZ EN 471:2003+A1:2008) szabvannyal
ellentétben ez nem tisztan eurdpai, kidolgozasaban az
ISO és a CEN illetékes muszaki bizottsaga egyarant
részt vett. Nemzetkozi szabvanyként jelent meg, amit a
CEN jovahagyo koézleménnyel vezetett be eurdpai szab-
vanyként. Felépitése és tartalmanak tilnyomé tobbsége
megegyezik a korabbi szabvanyéval, ugyanakkor né-
hany 0j eléirast is tartalmaz, és a korabbi szabvany
tobb hibajat, hianyossagat sikerult kijavitani.

Az, hogy nemzetkozi szabvanyként jelent meg, fel-
vet egy problémat, amit a megfelelédségértékeld szerve-
zeteknek meg kell oldaniuk. A nemzetkézi szabvanyok
altalaban mas nemzetkdzi szabvanyokra hivatkoznak.
Ezért az 0j szabvany a védéruhak altalanos kovetelmé-
nyei tekintetében nem az eurépai EN 340-re hivatkozik,
hanem az ISO 13688-ra, ami 1998-ban jelent meg, és
lényegében megegyezik az EN 340 egy régebbi valtoza-
taval. Mivel az eurdpai szabvanyt 2004-ben korszersi-
tették, jelentds eltérések vannak a védéruhak altalanos
kovetelményeivel foglalkozé két szabvany kozott.

Ez akkor okozhat gondot, ha a jo lathatésagot biz-
tosité ruhazatnak mas védelmi képességgel (pl. esé
elleni védelemmel) is kell rendelkeznie, amelynek kove-
telményeit az EN 340-re hivatkozé szabvany (pl. az EN
343) irja el6. Ilyen esetben a védéruhanak egyarant
meg kellene felelnie az ISO 13688 és az EN 340 szab-
vanynak. Ez azonban példaul a méretnagysag feltiinte-
tésénél nem valosithaté meg, mert a két szabvany elté-
ré eldirasokat tartalmaz.

Ez a probléma mar korabban is felmertlt, példaul
az MSZ EN ISO 11612, a hé és lang ellen védé ruhazat
szabvanyanak bevezetésekor. Ekkor a megfelel6ség
értékelését végzo szervezetek tigy dontottek, hogy az EN
340 kovetelményeit veszik figyelembe.

Az 1j szabvany magyar nyelven még nem all ren-
delkezésre, a Magyar Szabvanytgyi Testtilet az angol
nyelvl valtozatot vezette be jovahagyo kozleménnyel.

A kovetelmények valtozasa a korabbi
szabvanyhoz képest

A legfontosabb valtozasok a szabvany egyes részei
szerinti bontasban:

Osztalyok és kialakitasi kovetelmények

A j6 lathatosagot biztosité anyagok (hattéranyag,
fényvisszaveré anyag, kombinalt tulajdonsagi anyag)
tertilete alapjan tovabbra is harom osztalyba sorolha-
tok a ruhadarabok (lasd I. tablazat). Az eléirt legkisebb
tertiletek nem valtoztak.

I tablazat. A jo lathatésdgot biztosité anyagok eldirt
legkisebb tertilete m?-ben

Osztaly
Anyag neve 3 2 1
Hattéranyag 0,80 0,50 0,14
Fényvisszaverd anyag 0,20 0,13 0,10
Kombinalt tulajdonsagua A na 0,20
anyag

* Alternativ lehet6ség a hattéranyag és a fényvisszaverd
anyag alkalmazasa helyett.

Megjegyzések:

1.Hattéranyag: a szabvanyban meghatarozott szinii (sarga,
narancs vagy voros) fluoreszkalé anyag, ami nem felel meg a
fényvisszaveré anyagok kovetelményeinek.

2.Fényvisszaveré anyag: olyan fényvisszaveré tulajdonsaga
anyag, ami nem felel meg a hattéranyagok koévetelményei-
nek.

3.Kombinalt tulajdonsagii anyag: olyan anyag, amelynek
szinkovetelményei a hattéranyagéhoz hasonlok, ugyanakkor
fényvisszaver6 tulajdonsaggal is rendelkezik.

A szabvany lehet6séget ad a ktillon-kuléon osztalyba
sorolt ruhadarabokbél (pl. egy kabatbdl és egy nadrag-
bol) allé ruhazati Osszeallitas osztalyba sorolasara is.
Ilyenkor mindkét (az 6nallé viseléskor és az egytittes
viseléskor érvényes) osztalyt fel kell ttintetni a ruhada-
rabok megjel6lésében.

A kombinalt tulajdonsagt anyag alkalmazasanak
szabalyait nem részletezi a szabvany, de néhany uta-
lasbél arra lehet kovetkeztetni, hogy a fényvisszaverd
anyag kovetelményei vonatkoznak ra. Az 1. tablazatban
csak az l-es osztalynal talalhaté kovetelmény a kombi-
nalt tulajdonsagu anyagra, a tobbi osztalynal az n.a.
rovidités szerepel az eredeti angol nyelvla szabvanyban
is. Ez minden bizonnyal a ,not applicable” (nem alkal-
mazhaté) roviditése, de a szabvany sajnos nem adja
meg a révidités magyarazatat.

Az 0j koévetelmények szerint csak olyan ruhadarab
sorolhat6 3-as osztalyba, ami azon tul, hogy fedi a tor-
zset, rendelkezik ruhaujjakkal vagy teljes hosszusagu
nadragszarakkal (vagy mindkettével) amelyeken fény-
visszaveré csikok talalhatok.

A korabbi szabvany sem tiltotta, az 0j viszont kii-
16n kiemeli, hogy egy ruhadarabon beltl tébbféle szinti
hattéranyag is hasznalhato, és ezek teljes tertiletét kell
figyelembe venni.

A specialis kialakitasi kévetelmények tobbsége val-
tozatlan maradt, az Uj szabvanyban azonban ezek atte-
kinthetébb moddon, ruhatipusonként csoportositva
talalhatok meg.
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Ruhatipusok:
e csak a torzset fedé ruhadarabok (pl. mellények,

atvetdk);

® a torzset és a karokat fedé ruhadarabok (pl. ka-

batok, ingek, p6lok);

® a labszarakat fedé ruhadarabok (pl. deréknad-

ragok, mellesnadragok, sortok);

® a torzset és a labszarakat fedé ruhadarabok (pl.

ujjatlan overalok);

® a tOrzset, a karokat és a labszarakat feddé ruha-

darabok (pl. overalok).

Az eddigiekhez hasonléan a hattéranyagnak korbe
kell vennie a térzset (természetesen a nadragok kivéte-
lével), a ruha uyjjait (ha vannak) és a nadragszarakat
(ha vannak). A hattéranyag nem szakadhat meg, kivéve
a fényvisszaveré anyag altal okozott megszakitast. Uj
eléiras, hogy a hattéranyagnak legalabb 50 mm széles-
séglinek (magassagunak) kell lennie.

A fényvisszaveré csikoknak is minden esetben leg-
alabb 50 mm szélességlieknek kell lennitik. Az 0j szab-
vany nem tartalmazza azt a kivételt, hogy hamok ese-
tében elegendé a minimum 30 mm szélesség, nem is
tesz emlitést hamokrol.

Valtozas az is, hogy az 0j szabvany a régitél eltéro-
en nem hatarozza meg pontosan a térzsén koérbefuto
fényvisszaveré csikok szamat (egy illetve ketté csik),
hanem lehetévé teszi egy vagy tobb illetve ketté vagy
tébb csik alkalmazasat. A ,t6bb” sz egy helyen, a csak
a torzset fedé ruhadarabok egyik lehetséges kialakitasi
megoldasanal kimaradt, feltehetéen véletlentil.

Korabban a 2-es és 3-as osztalyba sorolt melles-
nadragokon el kellett helyezni egy a térzsdon korbefuté
fényvisszaveré csikot. Az 1j kovetelmények kozott ez
nem szerepel.

A hosszt ujju ruhadarabok ujjain tovabbra is két
fényvisszaverd csiknak kell kérbefutnia. Az 0j kovetel-
mények szerint azonban a révid ujju ruhadarabok ujja-
in is el kell helyezni egy (vagy két) fényvisszaver$ csi-
kot, ha az ujj olyan hosszu, hogy egy (vagy két) torzson
korbefutdé csik lathatésagat akadalyozza. Egy ilyen
kialakitast ruhadarabra lathat6 példa az 1. abran.

A hattéranyagok és a kombinalt tulajdonsagu anyagok
szinkovetelményei

A kovetelmények lényegében valtozatlanok, az Uj
szabvany ugyanazokat a szinkoordinatakat irja elé a
harom szin a fluoreszkalé sarga, a fluoreszkalé na-
rancsvoros és a fluoreszkald vords (2. abra) meghataro-
zasahoz, mint a korabbi. A szinmérés modszerében
néhany pontositas tortént.

1. abra. Fényvisszaverd csikok elhelyezése egy
révid ujju T-ingen

2. abra. A szabvanyban megadott szinkoordindtdk altal
meghatdrozott tertiletek

A hattéranyagok és a nem fluoreszkal6 anyagok
szintartésagi kovetelményei

A hattéranyagok esetében ktilonosen fontos, hogy a
kulonbozé kezelések ne okozzanak jelentés szinvalto-
zast, hiszen egy megvaltozott szinli anyag mar nem
biztosit j6 lathatosagot. A lefogasi érték akkor valik
fontossa, ha egy ruhadarabon belll tébbféle szinti hat-
téranyagot is alkalmaznak.

A nem fluoreszkalé szinli anyagoknal, amelyeket
példaul a védéruhak diszitéséhez vagy béleléséhez
hasznalnak, a védéképesség megdrzése szempontjabél
els6sorban a lefogas mértéke lényeges, hogy a kezelé-
sek soran ne szinezzék el a hattéranyagot.

A kovetelményeket a II. tablazat tartalmazza. A val-
tozasok a kovetkezok:

Az izzadsaggal szembeni szintartésagnal szigorubb
lett (3-as helyett 4-es fokozat) a lefogas értéke, a nem
fluoreszkal6é anyag szinvaltozasara viszont nincs koéve-
telmény. (A tobbi szintartosagnal a nem fluoreszkal6
anyag szinvaltozasi koévetelményei mar az EN 471 ko-
rabbi médositasakor kikertltek a szabvanybél.)

A nem fluoreszkal6 anyag mosassal és vegytiszti-
tassal szembeni szintartésagi kovetelményei csokken-
tek (4-5 helyett 4-es lefogasi fokozat)

II. tablazat. Szintartésdagi minimum kévetelmények

P Nem fluoreszkalo
Hattéranyag
anyag
Szintartosag S‘zm- Lefo- S‘zm- Lefo-
valto- . valto- .
- gas . gas
zas zas
Szaraz dorzsoléssel
- 4 - 4
szemben
Izzadsaggal szemben 4 4 - 4
Mosassal szemben 4-5 4 — 4
Vegytisztitassal 4 4 _ 4
szemben
Hipokloritos fehértés- 4 _ _ _
sel szemben
Vasalassal szemben 4-5 4 — 4

A hattéranyagok és a nem fluoreszkal6 anyagok
mechanikai tulajdonsagai

Jelentds valtozas, hogy az Uj szabvanyban a me-
chanikai tulajdonsagokra vonatkozo kovetelmények
nem csak a hattéranyagra, hanem a nem fluoreszkalo
anyagokra is vonatkoznak.

A kovetelmények ugyanakkor sokkal kisebbek let-
tek. A szovetek esetében példaul az Gj szabvany 100 N
minimalis szakitéerét ir elé, szemben a korabbi 400 N-
os elbirassal. A kotott kelmék repesztdszilardsagara
800 kPa helyett csak 200 kPa a kévetelmény.
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Vizg6zzel szembeni ellenallas

A vizgézzel szembeni ellenallas vizsgalati médszere
és az eléirt értékek lényegében nem valtoztak, mégis
alapvet6 a valtozas, mivel ezek a kovetelményértékek az
1j szabvany szerint mar nem csak a hattéranyagra
vonatkoznak, hanem a teljes ruhara.

Ez egyébként egy ésszerti valtoztatas, ami féleg a
tobbrétegli ruhakat érinti. A korabbi szabvany nem
adott valés képet a védéruha fiziolégiai tulajdonsagai-
r6l, mivel csak a hattéranyag vizsgalatat irta eld.

Fényvisszaver6 anyagok kovetelményei

Az el6z6 szabvany szerint a fényvisszaverd anyago-
kat a fényvisszaverd képességuk alapjan egy magasabb
(2-es) vagy egy alacsonyabb (1-es) szintbe lehetett so-
rolni. Az 0 szabvany mar nem tartalmazza az 1l-es
szintre vonatkozé kovetelményeket, a 2-es szint kove-
telményeit pedig minimum koévetelményként vette at.

A kombinalt tulajdonsagii anyagok fényvisszaveré
képességének kovetelményei valtozatlanok maradtak.

Kisebb valtozasok vannak a vizsgalati modszerek-
ben is. A fényvisszaveré képességet vizsgalni kell,
ahogy korabban is kellett, kuilonféle elékezelések (pl.
koptatas, hajlitgatas) és tobbszori tisztitasi (mosasi,
vegytisztitasi) ciklusok utan is.

Megvaltozott példaul a koptatasi elékezelés mod-
szere, a tisztitasoknal pedig az Uj szabvany nem ir eld
kotelezéen alkalmazandé eljarasokat, hanem a gyarto
kezelési utasitasa alapjan kell a megfelel6 szabvanyos
eljarasokat kivalasztani.

Megjeldlés

Megvaltozott a j6 lathatésagot biztosité ruhazat jel-
képe. A 3. abran a régi, a 4. abran az Uj jelkép lathato.

3. dbra. Régi jelkép 4. abra. Uj jelkép

Az abrakon az is latszik, hogy korabban a jelkép
mellett két adatot kellett feltlintetni, az (j kovetelmé-
nyek szerint csak egyet.

Az ,X” mindkét jelkép mellett a j6 lathatésagot biz-
tosité anyagok tertilete alapjan megallapitott osztalyt,
az ,Y” a régi jelkép mellett a fényvisszaveré anyag beso-
rolasi szintjét jeldli, az 10j szabvany szerint azonban
ilyen szintek nincsenek, ezért feltlintetni sem lehet.

Az 4j szabvany eléirja viszont, hogy ha a gyarté
megadja a tisztitasi ciklusok maximalis szamat a gyar-
téi tajékoztatoban, akkor azt fel kell tintetni a megjelo-
lésen, a jelkép kozelében. Ez kissé felesleges, mivel a
védoéruhak altalanos koévetelményeit tartalmazé szab-
vanyok, az ISO 13688 és az EN 340 egyarant eldirjak,
hogy a megjelolésnek tartalmaznia kell a kezelési utasi-
tast (jelképsort), alatta pedig a tisztitasi ciklusok meg-
engedett legnagyobb szamat.

Osszefoglalas

A j6 lathatésagot biztosité ruhak 1uj szabvanya
szamos valtoztatast tartalmaz az el6zé szabvany kove-
telményeihez képest. A valtozasok kozdtt véleményem
szerint nincs olyan, ami alapvetéen befolyasolna a vé-
déruhak védelmi képességét, a gyartoknak azonban az
4j védéruhak tervezésekor figyelembe kell vennitik az
U4j eldirasokat, mivel ezutan a megfelel6séget értékeld
szervezetek is ezek alapjan végzik az értékelést az EK
tipusvizsgalatok soran.
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A textil- és ruhazati ipar helyzete
2010-2013

Galambos Attila

A Kozponti Statisztikai Hivatal (KSH6) statisz-
tikai adatai alapjan megallapithato, hogy a gazdasa-
gi valsag utan a 2010-2012 évek januar—jaliusi, fo-
ly6oaron szamitott netté arbevétel a feldolgozodipar-
ban és a textil és ruhazati szakagazatnal is jelentés
novekedést mutat. A feldolgozéiparban 20,6 %-os, a
textil és ruhazati szakagazatban 23,0 %-os netté
arbevétel novekedés kovetkezet be. A 2013. évi I-
VII. havi adatok azonban mar a novekedés lassula-
sat illetve csokkenését mutatjak. A textil és ruha-
zati szakagazat arbevétele 4,8 %-kal maradt el, mig
a feldolgozoipar Osszesitett arbevétele az el6z6 év
azonos idészakahoz viszonyitva 0,9 %-ra mérséklo-
dott. A feldolgozédipar 0,9 %-os novekedését a jar-
miipar dinamikus 14,4 %-os novekedése segitette.
A jarmiugyartas nélkiili feldolgozoipar arbevétele 3,0
%-kal maradt el az el6z6 év azonos idészakahoz vi-
szonyitva.

A feldolgozoipar és a textil és ruhazati szakagazat
folydaron szamitott netté arbevételének alakulasat az
1. abra szemlélteti.

Erdemes megemliteni, hogy az inflacié6 és a ter-
meékszerkezet valtozasanak hatasait kiktisz6bolé, valto-
zatlan aron szamitott netté arbevétel is, a 2013. évi I-

FOLYOARON SZAMITOTT NETTO ARBEVETEL
12010 I-VIl h6 =100 %

—O— Textil és Ruhézati szakagazat —— Feldolgozéipar

2010 2011 2012 2013
I-VIthé

1. abra

VII. hénapok adatai alapjan, 2010 azonos idészakahoz
viszonyitva a feldolgozéiparban 18,7 %-kal, a textil és
ruhazati szakagazatban 7,1 %-kal névekedett.

Export értékesités

Az export értékesitések kedvezé kortilményei tet-
ték lehetévé a termelés bovilését. A feldolgozoipar kul-
kereskedelmi értékesitése 2013. I-VIL. havi adatai alap-
jan 26,1 %-kal, a textil és ruhazati szakagazaté 29,4 %-
kal volt magasabb a 2010 azonos id6északahoz viszo-
nyitva (2. abra). Feltétlentil meg kell emliteni, hogy a
feldolgozodipar export értékesitésében a jarmugyartas
31,4 %-os részaranyt képviselt.

A 2. abra adatai jol szemléltetik, hogy 2013. I-VIL.
hénapjaiban az export érékesités a feldolgozéiparban az
el6z6 évek azonos idészakhoz viszonyitva 3 %-kal, a
textil és ruhazati szakagazatoknal 2,8 %-kal noéveked-
tek.

FOLYOARON SZAMITOTT EXPORT ARBEVETEL
12010 1-VIl h6 = 100 %/
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2. abra
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Belfoldi értékesités

A belfoldi piacokra kettés hatas volt jellemzé.
2010-ben és 2012-ben a feldolgozéipar és a textil és
ruhazati szakagazat értékesitésére is a dinamikus b6-
viilés volt a meghatarozo. A feldolgozéipar belf6ldi érbe-
vétele 16,2 %-kal, a textil és ruhazati szakagazaté 15,5
%-kal névekedett. 2013 I-VII. hénapjainak statisztikai
adatai alapjan a feldolgozéipar értékesitése mar az eld-
z6 év azonos idészakahoz viszonyitva 4,4 %-kal, a textil
és ruhazati szakagazaté 25,5 %-kal csokkent és ezzel
16 %-kal maradt el a 2010. évihez viszonyitva (3. abra).

A feldolgozéiparban 2013 I-VII. hénapjaiban
21 127 fével (4,0 %-kal) dolgoztak tdbben, mint 2010
azonos iddszakaban, a textil és ruhazati szakagazat
ugyanezen idészakban 1081 fével (3,6 %-kal) kevesebb
volt az atlagos allomanyi létszam (I. tablazat). Erdemes
megemliteni, hogy feldolgozbéiparban dolgozok teljes 1ét-
szamabol mintegy 7-8 %, a textil és ruhazati szakaga-
zatban 20,7 %-ré6l 15,5 %-ra cs6kkent a rész munka-
idében foglalkoztatottak részaranya.

I tablazat
Atlagos dllomdnyi létszam
Szakagazat 2010 2011 20121- | 2013
[-VIIh6é | I-VIIhé | VIIhé VII hé
Tieseitl et 28865 | 28180 | 28716 | 27784
hazat
Z) eéf"lg"zo' 533142 | 563089 | 552885 | 554269
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A textil és ruhazati szakagazat netté
arbevétele

A textil és ruhazati szakagazat netté6 arbevétele a
vizsgalt idészakban foly6aron szamitva 17,2 %-kal né-

VALTOZATLANARON SZAMITOTT NETTO ARBEVETEL
/2010 1-VIl hé = 100 %/
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agazat novekedésében jelentés eltérés mutatkozott, a g l .'Ll LE' T EF
textil szakagazat netto arbevétele 37,4 %-kal noveke- £ — ol O B prn
dett és ezzel részaranya a 45,2 %-r6l 53,2 %-ra emel- 100 e — ——
kedett. A ruhazati szakagazat netté6 arbevétele ezzel o [2%5] %9 72
szemben folyéaron szamitva csak 0,4 %-kal emelkedett 70
és igy részaranya 54,8 %-rol 46,8 %-ra esett vissza. o e o
Részletes adatokat a II. tablazat és a 4. abra mutat.
5. dbra
II. tablazat
Folyééron szamitott nettd arbevétel FOLYOARON SZAMITOTT EXPORT ARBEVETEL
(millié Ft) 12010 1Vl hé = 100 %/
ésgzaaél;-t 2010 2011 2012 2013 22%1130/ —»— Textil szakagazat —— Ruhazati szakagazat - -0- - Textil és Ruhazati szakagazat |
B1E I-VIL. hé6 | I-VIL. hé | I-VIL hé I-VIL. 170
ho ho (%) 160 5 ) - EXN
150
Textil 42046 | 54639 | 63516 | 57787 | 37,4 o |13“f| e U@
Ruhazat 50 971 | 50 550 50 902 51 191 0,4 2 120 Dl;{ﬁ_Sl T
Textil és 110 — 022l — @I—
TSP 93017 | 105189 | 114418 | 108978 17,2 109 - -
szakagazat 90
egyutt 80

A II. tablazat adataibdl kittinik, hogy a textil szak-
agazat netté arbevétele a 2013.évi I-VII. honap statisz-
tikai adatai szerint az el6z6 év azonos idészakahoz vi-
szonyitva 9,1 %-os visszaesést mutat, a ruhazati szak-
agazat ugyanakkor 0,6 %-os novekedést ért el.

A textil szakagazat netté arbevételének boéviilését
az egyéb textilarugyartas 60,1 %-os, a textilszalak fo-
nasa 3,4 %-os, és a textilszévés 27,2 %-os novekedése,
valamint a textilkikészités kozel egyharmadara val6
zsugorodasa hatarozta meg. A textilkikészités 2010. évi
I-VIL. havi 1450 millié6 Ft-os nett6é arbevétele 2013 I-VII.
hénapjaiban 486 millio Ft-ra esett vissza, ezzel rész-
aranya a textil szakagazaton beltl 1 % ala csékkent.

A folybéaras arbevétel adatai mellet sztikséges, az
inflacios és termékszerkezet valtozasok hatasait kiszi-
ré valtozatlan aron szamitott adatokat is vizsgalni. A
valtozatlanaron szamitott netté6 arbevétel alakulasat az
S. abra szemlélteti. Az abra adatai jol mutatjak, hogy a
textil szakagazat valtozatlan aron szamitott arbevétele
2013 I-VIL. hénapjainak adatai 22,6 %-kal magasabb,
a ruhazati szakagazat nett6 arbevétele viszont 2,6 %-
kal elmaradt a 2010 azonos idészakahoz viszonyitva.

2010 2011 2012 2013

VIl ho

6. dbra

A textil és ruhazati szakagazat
exportértékesitése

A textil és ruhazati szakagazat exportértékesitése
folydbaron szamitva — a 2013. évi I-VII. havi adatok
alapjan — 2010 azonos idészakahoz viszonyitva 29,4 %-
kal novekedett. Meg kell emliteni, hogy a textil és ruha-
zati szakagazat export értékesitése a teljes arbevételen
belul, a vizsgalt idészakban folyamatosan névekedett
és 2013-ban mar 79,2 %-os mértéket ért el. A textil
szakagazatban megvalosult 59,6 %-os export arbevétel
novekedés ugy kovetkezett be, hogy 2013-ban az el6z6
év azonos idészakahoz viszonyitva 2,0 %-kal mérséklé-
dott az értékesités. A ruhazati szakagazatban az ex-
portértékesités 2012-ben bekévetkezet visszaesése
utan a 2010. évi adatokhoz viszonyitva még 4,7 %-os
novekedést sikerult elérni. A folyéaron szamitott export
értékesités részletes adatait a 3. tablazat és a 6. abra
szemlélteti.

FOLYOARON SZAMITOTT NETTO ARBEVETEL 1II. tablazat
/2010 1-VIThé = 100 %/ Exportértékesités arbevétele
e Textil —A— Ruhazati —0— Textil és ruhazati szakagazat | millié Ft
Szak- 2013/
. e 2010 | 2011 2012 | 2013 | T
I-VII. I-VII. I-VII. I-VIIL.
150 | ol 3 ho ho ho ho Vil
) — . ho (%)
:': 130 /;‘Jil&—ll"—d_.\ﬂ 1172

o o] oo — Textil 30103 | 40478 | 49020 | 48040 159,6
o0 Ruhazat 36 607 37 427 35019 38 312 104,7

70 Textil és
2010 o oo 2o ruhazati 66710 | 77905 | 84039 | 86352 | 1294

1Vithe szakagazat
egyutt
4. abra
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7. abra

A textil szakagazat export arbevétele 2010-
2013 évek I-VII. havi adatai alapjan 59,6 %-kal, az 6sz-
szes arbevételen belll részaranya pedig 71,6 %-r6l 83,1
%-ra novekedett. A fonal, szovet és kikészitett aruk ex-
portértékesités 13,0%-kal, az egyéb textilaruk értékesi-
tése 12 578 milli6 Ft-rol 28 238 millié Ft-ra (124,5 %-
kal) novekedett. Ki kell emelni, hogy a fonal- és szovet-
gyartas teljes arbevételének 90,5 %-a export piacokon
realizalodik, ami azt jelenti, hogy a tovabb feldolgozék
(a ruhazati szakagazat és az egyéb agazatok) import be-
szerzésre vagy bérmunkara kényszertlnek.

A ruhazati szakagazat export arbevétele a
2010-2013 évek I-VII. havi adatai alapjan 104,7 %-kal
az Osszes arbevételen beltl részaranya 71,8-%-r61 74,8
%-ra névekedett. A kotott és hurkolt cikkek exportérté-
kesitése a 2010 évi 3 628 millié Ft-rél folyamatosan
2 700 milli6 Ft-ra csékkent (26,6 %-kal). A felsé6ruhazat
termékek exportértékesitése 14 328 milli6 Ft-rol
15 396 milli6 Ft-ra (7,4 %-kal) névekedett

A valtozatlan aron szamitott export arbevétel ada-
tait a 7. abra mutatja. Az abra adatai j61 mutatjak,
hogy a textil szakagazat export értékesitése 2013 I-VII.
havi adatai alapjan, 40,4 %-kal haladja meg a 2010. év
azonos idészakaban tapasztalt értékeket, a ruhazati
szakagazat export arbevétele ugyanezen idészakban 7,9
%-kal alacsonyabb volt. A textil szakagazat kiugroéan
magas értékesitési eredményét az egyéb textilaruk ko-
rébe besorolt termékeknél sikertilt biztositani. A 2010.
évi [-VII. havi 12 393 milli6 Ft-os export arbevétel 2013
azonos idészakara 28 238 milli6 Ft-ra noévekedett
(127,9 %). A ruhazati szakagazat exportarbevétele
36 607 milli6 Ft-rél 33 732 milli6 Ft-ra (0,92 %) csok-
kent.

A textil és ruhazati szakagazat belfoldi
értékesitése

A textil és ruhazati szakagazat belf6ldi értékesitése
2013 I-VIIL. havi adatai alapjan 14,0 %-kal maradt el a
2010. év azonos idészakahoz viszonyitva. A belfoldi ér-
tékesités jelentés visszaesése mindkét-szakagazatot
érintette. A textil és ruhazati szakagazat 6sszes értéke-
sitésen beltl a belfoldi arbevétel 2010. évi I-VII. havi
28,3 %-os részaranya 2013 azonos idészakaban mar
20,8 %-ra csokkent. A textil szakagazat jelentos belfoldi
piacvesztését (-18,4 %) a dinamikus exportnoévekedés
ellensulyozni tudta. A ruhazati szakagazat belfoldi ér-
tékesitése 2010 azonos idészakahoz viszonyitva 2013 I-
VII. hénapjaiban 10,3 %-kal esett vissza, de a 2012. év
adataihoz képest mar 18,2%-os az elmaradas. A részle-
tes adatokat a IV. tablazat és a 8. abra mutatja.

FOLYOARON SZAMITOTT BELFOLDI ARBEVETEL
12010 1-VIl hé = 100 %/
—o— Textil — - 40~ - Textil és ruhazati szakagazat
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8. dbra
1V. tabldazat
Belfoldi értékesités arbevétele
(millié Ft)
Szakagazat
g 2010 2011 2012 2013 3813/
I-VIL. I-VIL. I-VIL. I-VIL. LVII
ho ho ho ho ho (% )
Textil 11 942 14 160 14 496 9 746 81,6
Ruhazat 14 364 13 123 15 882 12 878 89,7
Textil és ruha-
zati szakagazat 26 306 | 27283 | 30378 | 22624 0,86
egyutt

A valtozatlan aron szamitott belfoldi értékesi-
tés adatait a 9. abra szemlélteti. Az abra adatai j6l mu-
tatjak, hogy 2010 és 2012 I-VII. hénapjaiban a belf6ldi
értékesitésre a novekedés volt jellemzé. A textil szak-
agazat valtozatlan aron szamitott arbevétele a 2010. évi
[-VIL. havi 11 942 millié Ft-r61 2012-ben 13 460 milli6
Ft-ra (12,7 %) novekedett, de 2013 azonos idészakaban
mar jelentésen, 9058 millié6 Ft-ra (75,8 %) csokkent. A
ruhazati szakagazat belfoldi értékesitésénél is azonos
tendenciak figyelheték meg, de a 2013. évi [-VII havi
adatok még a 2010. évihez viszonyitva 1,7 %-os nove-
kedést mutatnak.

A textil és ruhazati szakagazatban az atlagos al-
lomanyi létszam a 2010. évi 28 865 f6r6l 2013-ban
27 784 fére csokkent (-3,7 %) ugyan, de ezen belil a
textil szakagazatban a foglalkoztatottak 1étszama 1360
fével (18,8 %-kal) novekedett, mig a ruhazati szakaga-
zatban ugyanezen idészakban 2240 fével (11,3 %-kal)
csokkent. (V. tablazat).

V. tablazat
Atlagos alloményi 1étszam
Szakagazat 2010 2011 2012 2013
I-VII. ho I-VII. ho I-VII. ho I-VII. ho

Textil 7 226 7 691 8 627 8 585
Ruhazat 21 639 20 789 20 084 19 199
Textil és ruha-
zati szakagazat 28 865 28 480 28 711 27 784
egyutt

Az egy foglalkoztatottra jut6é nett6é arbevétel a textil
és ruhazati szakagazatban a 2010 I-VII. honapjaiban
érvényes 3222 ezer Ft-rél 2013 év azonos idészakaban
3922 ezer Ft-ra (21,7 %-kal) novekedett. A textil szak-
agazatban az egy fére juté netté arbevétel 15,7 %-kal a
ruhazati szakagazatban 13,2 %-kal névekedett, a ruha-
zati szakagazat alacsonyabb értékeit jelentés mérték-
ben befolyasolja a magas bérmunka arany, ugyanis
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9. dbra

2013 I-VII hoénapjaiban a teljes export arbevétel 67,8
%-a bérmunka konstrukciéban valésult meg.

VI. tablazat
Egy fore juté termelési érték (ezer Ft)
Szakagazat 2010 2011 2012 2013

I-VIIL. ho I-VIIL. ho I-VIL. ho I-VIL. ho
Textil 5818 7104 7362 6731
Ruhazat 2355 2516 2533 2666
Textil és ruha-
zati szakaga- 3222 3693 3984 3922
zat egyiitt

A killkereskedelmi forgalom alakulasa

A kulkereskedelmi forgalom alakulasaban a textil
és ruhazati termékek tertiletén 2010 és 2013 kozott a
kovetkezé folyamatok figyelheték meg:

e a kulkereskedelmi meérleg Osszességében és
minden termékcsoportnal folyamatosan deficites volt,

e a textil és ruhazati szakagazat mindegyik ter-
mékcsoportjaban (textil fonal, szdvet, textil gyartma-
nyok, ruhazati cikkek, textil rost és hulladék, valamint
hasznalt ruhazat) jelentésen névekedett a forgalom,

e kiemelkedd forgalomnovekedés kovetkezett be a
textil rost és hasznalt ruhazati termékek tertiletén.

A hatarparitason szamitott import beszerzések
Osszességikben, a 2010 I-VII. hoénapjaiban mért
201 237 millié Ft-r6l 2013 I-VII. hénapjaiban 285 468
millié Ft-ra (41,9 %), ezen beltil a fonalaké, széveteké
és textilgyartmanyoké 39,6 %-kal, a ruhazati cikkeké
30,8 %-kal novekedett. A textilrostok és -hulladékok

TEXTIL ES RUHAZATI TERMEKEK IMPORT BESZERZESE
—O— Textilfonal, szévet, textil gyartmany —O— Ruhazati cikk , 6Itozék kiegészitd
- -e- - Textilrost és hulladék —— Hasznalt ruha
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importja 91,1 %-kal, a hasznalt ruhaké pedig 65,0 %-
kal emelkedett (10. abra).

A hatarparitason szamitott export értékesités
156 001 milli6 Ft-rél 216 852 millié Ft-ra (39,0 %-kal),
ezen beldl a fonalak, szovetek és textilgyartmanyok ex-
port értékesitése 52,7 %-kal, a ruhazati cikkeké 21,3
%-kal noévekedett. A textilrost és —hulladék exportja
60,1 %-kal, a hasznalt ruhak kivitele 85,6 %-kal emel-
kedett (11. abra).

A textil- és ruhazati termékek ktilkereskedelmi
meérlege a 2010. évi [-VII. hénapok adataihoz képest
45 236 millio, 2011-ben 68 441 millié, 2012 azonos
idészakaban 74 470 milli6, 2013-ban pedig 68 616 mil-
li6 Ft hiannyal zarult.
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Obuda textilipara és kialakulasanak rovid térténete

Kutasi Csaba

Az elmult két évtizedet megel6zéen szamos
textiliizem miikodott még Obudan, ill. Budapest III.
keriiletében. A pamutipart a Goldberger Textil-
nyomogyar, a Pamutkikészitégyar és a Textil-
festogyar keépviselte, a selyemiparb6l a Selyem-
kikészitégyar, a leniparb6l a Csillaghegyi Lenaru-
gyar (késébb Csillaghegyi Szovogyar), a kotdéiparbol
az Obudai, majd a Budapesti Harisnyagyar, vala-
mint speciilis besorolasi iizemként az Obudai Ka-
lapgyar termelt a févaros észak-nyugati részén. So-
kaig hasznaltak Obudan a Finaly, Filtex, Salzmann,
Guttmann és Fekete, Magyar Textil, Pamutipar,
Growe megnevezéseket, ha adott textilgyarrol esett
sz6. Valamikor régen selyemfeldolgozo, ill. gyapji-
ipari vallalkozas, majd kés6bb butor- és szdényeg-
gyarto egység, gombgyar, s6t fonogép-
alkatrészgyarto telep is mikodott itt. Még mosoé- és
fertétlenité gépeket elballité vallalkozas, s6t textil-
segédanyag-gyar is folytatott termeldé tevékenysé-
get, hogy csak a fobbeket emlitsiik.

Torténelmi elézmények

Obuda féként kedvezé féldrajzi adottsagai, igy fek-
vése, a kivald épité-alapanyagot biztosité agyagvonulat
(a hires kiscelli kékagyag) és a bdséges viz miatt volt
elényds tertilet. (Aquincum latin nevét a kelta ak-ink,
azaz bo viz kifejezésbdl nyerte.)

A feljegyzések szerint Obudan mar a réomai korban
is eléfordult olyan szakmai tomorilés (posztokésziték
kollégiuma), majd a térok hoédoltsag idészakabol egy
varga céh, amely ipartizésre utal. Azonban ettél kezdve
nem volt folyamatossag, az ipari tevékenység gyokerei
nem nyulnak ennyire vissza. A joval késébbi idészakbél
kiemelendd a Zichy-csalad szerepe, f6ként Zichy Istva-
né, aki 1659-ben Obudat adomanyként megkapta. Az
uralkodénak nyujtott szolgalatért késébb grofi cimmel
is kitlintetett Zichy a csaladjat a birtokba vett tertiletre
koltoztette, egyuttal uradalmuk tigyintézé koézpontja is
Obudara kertilt. A késébbi leszarmazott, Zichy Miklos
megépitette a F6 téren ma is fellelheté rokoko kastélyt,
ami annak idején rendkiviil diszes volt és szokékutas
diszkerttel is pompazott. 1784-ben Maria Terézia is

Zlchy Istvan

A Zichy kastély napjainkban

meglatogatta Zichy Miklost és feleségét a Zichy kas-
télyban.

Eppen Maria Terézia uralkodasa idején bontakozott
ki tobb manufakturalis agazat a Habsburg Birodalom-
ban, igy Obudan is. A textilfeldolgozas mellett — a ruha-
zatok és agynemuk tisztitdsaval kapcsolatban — kiilén
megemlitendé a hamuzsirlfé6zés!, amely tevékenység
foldesuri regalé volt (a Radl fogad6 melletti ,hamuzsir
égetési éptilet” ilyen munkara utalt).

Magyarorszagon annakidején a textilipar volt na-
gyobb jelentéségu, ezen belil a selyemfeldolgozas. A II.
Jozsef idészakaban felviragzonak latszo selyemgyartas
megszervezése 1780 kortilire tehetd. Igaz, 1770 koéril a
selyemhernyo-tenyésztés meghonositasanak kisérlete a
mezévarosi Obudan még nem jart sikerrel, ehhez a
nem megfelel6 tartasi kortilmények is jocskan hozzaja-
rultak,

Miutan a kiralyi jogligyek igazgatésaga 1766-ban
visszavaltotta a Zichy-csaladtél a birtokot, Obuda me-
zévaros lett. A diszes kastélyt megkurtitottak és kato-
nai, ill. dohanyraktarak négyszogébe zartak.

II. Jézsef textilszakmat tamogaté toérekvéseihez
tartozik az indigé helyettesitési kisérlete is, a
csullengbdél torténd festékanyag-nyeréssel. Az
Indigofera Tinctoria nevl indigonévényt a hazai éghaj-
lati viszonyok mellett nem lehetett termeszteni. A
festécstilleng (Isatis Tinctoria) franciaorszagi termesz-
tésének honositasa azonban biztaténak latszott az in-
diai indig6 kivaltasaként. A Magyarorszagon termesz-
tett novény leveleinek ztizasa utan azonban az aztatas
és erjesztés nem eredményezett megfeleld szinezéanya-
got.

Az 1767-1775 kozotti kézmuivesipari korszakban
Obudan tébbek kézdtt len-takacs, harisnyakétd, posz-
tés, zsinorverd, kotélverd, textilfestd, kalapos, szabd,
nadragszab6é mukodott. Az 1770-es évek masodik felé-
ben 20 takacsrol és 21 szabordl tesznek emlitést, ami
az Obudan létestilt Katonaruhazati Biztossag igényeivel
is kapcsolatos. 1776-ban j6tt létre Beywinckler Jozsef
és Hopfinger Jakab (akik ségorok voltak) bécsi selyem-
és brokatkészité mesterek tizeme a Zichy Kastélyban és
melléképuleteiben (28 szovészék, 57-60 munkas). Ez a
vallalkozas az 1790-es évekig termelt. Beywinckler fia
1781-ben o6nallésodott, 1812-ig termelt Pesten. 1781-
ben Valero Istvan selyemgyarat allitott fel a kornyéken.
1788-ban Kanitz Lobl létesitett nyomoémanufaktarat
Obudan (200 nyoméduc, mangorld). Emlitésre mélto
még Frast Péter (aki Beywincklerékkel egytitt jott Obu-
dara) selyemfestddéje. Frast Augusti Jozseffel tarsulva
létrehozta az Obudai Szépfestégyarat, amely az 1792-es
bévités utan a Fold és a Zapor utca keresztezédésében
mukodott Kenddégyar megnevezéssel. Koppel Jeremias
posztolizemét 1779-ben Budaujfalubél ébudai hazaba

! Hamuzsir (K2COs): A fahamut in. hamuhazakban 6sszegyj-
totték, majd a hamut kadakban kiltgoztak. A Iagot elparolog-
tattak, vasustokben kifézték. Az igy nyert, bestiris6dott masz-
szat végul az erre a célra készitett kemencékben hevitették,
akar teljesen szarazra kiégethették. A szappanfézésnél, salét-
romgyartasnal, tiveg eléallitasnal volt fontos vegyi anyag.
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Az obudai selyemfilatorium és miikodése

telepitette (nyers katonaposztét szallitott a katonai ru-
hatarnak), majd 1792-ben az Arpad-forras muikédtette
malomba vitte at a gépeket. Az utébbi helyszinen uté-
dainak, a Finaly csalad tagjainak manufaktiraja tize-
melt (a Fehéregyhazi uitig terjeszkedve), ebbdl alakult ki
a késébbi az Obudai Fehérité-, Festé- és Impregnalé-
gyar, majd a Selyemkikészitégyar. 1840-ben Leitner
Jakab alapitott textilgyarat, ezt késébb Spitzer Gerzson
vette at.

1845-t6]l tervezte a Gyaralapité Tarsasag Budan
egy gyapjufonogyar létesitését, miutan a helyi sz6l6mu-
velés veszteségesnek bizonyult és iparilag elmaradott
térségrél volt sz6. Telket adomanyoztak, adémentessé-
get biztositottak és részvényjegyzést helyeztek kilatas-
ba. 1847-ben a Duna-parton gyapjumos6-hazak létesi-
tését engedélyezték, beszereztek egy 12 léerds bécsi
gbzgépet a leendd lizem szamara (a fonégépek eredete
nem ismert). A mai Kolosy tér helyén létrejott fonoda-
ban 1848 tavaszan indult meg a termelés. Szovode és
kikészité tizem telepitését is tervezték, hogy poszto-
lUzem létestiljon. Az 1848-as események is kedvezétle-
nul hatottak, igy felmerult a meglevé gyar tovabb mu-
kodtetésének kérdése is. Idé6kdzben a Gyaralapité Tar-
sasag csOdbejutott, a gyapjufonoda tonkremehetett,
mert a helyszinen 1852-t6l gabonamalom mukodott.

A textiles tevékenységgel kapcsolatos varosias fog-
lalkozasok (ruhatisztité, mosoné) is megjelentek az
1840-es évek Obudajan.

A filatérium és a selyemgombolyitd

A selyemhernyé-tenyésztés sikertelensége ellenére
az o6budai selyemipar kialakitasar6él nem mondtak le.
El6szor egy selyemfilatorium (fond, cérnazo?) létesitését
hataroztak el, hogy az eszéki selyemgombolyitobél
szarmazé nyersanyagb6l Bécs selyemipara szamara
félkész termék készliljon. Zaneri Bertalan azért kapott
engedélyt a selyemfoné-cérnazo felépitésére, mert a to-
meges méret(l fonast, csévélést és cérnazast hazilag és
gépi eré nélkul nem lehetett végrehajtani. Az épitkezés

2 Selyemcérndzas: A szilardsag noévelésére a legombolyitott
szal koteget (grezs) sodrassal cérnava egyesitik. A trama 2-4
grezs koteg viszonylag kis sodratszamu (80-150 sodrat/méter)
Osszecérnazasaval késziil és szovetek vettilékfonalaként hasz-
nalhat6; az organzin esetében a grezst méterenként 300-600
»S” iranyu sodrattal &sszecérnaznak, majd 2-3 ilyen un.
elécérnat méterenként 400-600 ,Z” iranyua sodrattal ismét
Osszecérnaznak.
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Az 6budai selyemgombolyité régen és ma

Lorenz Lander kamarai masodépitész tervei alapjan in-
dult, a Radl arok mellett. Az 6temeletes filatorium -
amelynek kulseje az ipari funkciénak megfeleléen telje-
sen egyszerl volt — annak idején a févaros legmagasabb
épuletét jelentette. Minden emelet egyetlen hatalmas
terembdl allt, a fodémekben kialakitott nyilasokkal — az
otodik emelet kivételével — a belsé tér egyetlen egységet
képzett. Facchini iranyitasaval készllt a gépezet, ame-
lyet alulcsapé vizikerék hajtott. A  vizszintes
tengelyezésu vizikerékrél dorongkerék-hajtassal valo-
sult meg a merdleges nyomatékatvitel. A fono-cérnazé
berendezés harom fa fétengelybdl allt, amelyek az 6t
fodémen athaladva hajtottak a szintenkénti, koéralak-
ban elhelyezett ors6kat. Ehhez szintenként a fétengely-
re ékelt nagyatméréjii kerekek szolgaltattak surléodasos
kapcsolattal a sztikséges perdtiletet és az egyéb forg6-
mozgasokat. A hajtott orsékhoz a velik egyttt forgé
szarnyas fonalvezeték kozvetitésével vezették a nyersse-
lyem szalkdtegeket. A Radl arok gyenge vizhozama, a
muiszakilag kisebbre tervezett vizikerék és egyéb prob-
lémak miatt azonban nem mukoédott megfeleléen a
filatérium. A 6 problémat tébb szaz oles csatorna épi-
tésével akartak orvosolni, ez azonban nem késziilt el, a
technolégiai berendezések is részben hianyosak marad-
tak. Az 1782-es téli préobatizem soran sorra eléjottek a
hianyossagok, ennek ellenére tavasszal megindult a
termelés. A két foldszintes szarnyépuletben laké 60
olasz munkas és néhany gyerek alkotta a munkasgar-
dat, akik a 3420 cérnazo és 1000 csévélborsot kezelték.
A jonak mondott 1787-88-as gazdasagi évben kb.
mindodssze 1600 kg félkészterméket allitottak eld, végtl
1789-ben csédbe mentek a vallalkozok. A filatoriumra
vevd vagy bérlé nem akadt, az 6t fodémen athaladé gé-
pezet miatti nyilasok az éplilet mas hasznositasat nem
tették lehetévé. Obuda hataraban végil kézel 50 évig
uresen allt az éptlet, majd részben 6sszedélt, koveinek
elhordasa utan pedig végleg elttint.

A filatérium mintegy kiegészitd beruhazasaként,
1784-ben, az akkor 69 éves trevis6i Mazzucato Agoston
megalapitotta az 6budai selyemgombolyitot3 (deglome-
ratérium). Thallher Joézsef tervei alapjan 1786-ban ké-
szult el a mai is all6 éptlet (a mai Miklés tér 1. sz.

3 Selyemgombolyitds: A bebazodassal képzédott gubokban foj-
tassal elpusztitjak a fejléd6é rovart. Ezutan a gubdkat révid
ideig tarto fézéssel kezelik (szericinréteg puhitasa, oldasa). A
katlan folotti lengé kefe megkeresi a szalvéget, 3-8 gubodszal
egyesitésével megkezdddik a legombolyitas. A néhany csavaru-
latot alkot6 szalkoteg motollasra kertil (grezs selyem).
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alatt). Az eredeti tervben kétoldalt félkérben végzddo,
téglalap alaptertileth az éptlet, a 40 katlanbél allé
gombolyité kiilsé és belsé sorbédl épult fel. Végul egy
ovalis, nyeregtetds épuilet jott létre kozépséd folyosédval.
Ebben az idében az tizeméptuileteknek nem volt kiforrott
elrendezéstik, de mar ismert volt az az igény, hogy a
munkafeltigyel6k jol attekinthessék a folyamatokat.
Mazzucato és Thallher elképzelése a részletekben nem
egyezett, véglil a budai épitész szempontjai érvényestil-
tek. Annak ellenére, hogy az ovalis elrendezés nem
alapkovetelmény, a Vajdasagban levé verseci selyem-
gombolyité is ilyen formaban éptlt fel.

Az 6budai selyemgombolyitd biztositotta rovid ideig
a motollalt selymet a filatoriumnak, majd tobb évtize-
den at a bécsi tizemeknek, ill. a pesti Valero selyemszo-
vé6 manufaktiranak, ahol cérnazo is mUkodott.
Mazzucato 1814-ben 92 éves koraban elhunyt, az 6 ta-
lalmanya alapjan felszerelt selyemgombolyité a 19. sza-
zad harmadik évtizedéig jol mikédstt. Obuda késébb
jelentés textilfesté, nyomo-, és kikészitéiparat tulaj-
donképpen a selyemfeldolgozas alapozta meg.

A késébb nagy gyarakka fejlédé vallalkozasok his-
téridja bévebb emlitést érdemel.

A Goldberger manufakturabdl gyar

Az alapité Goltberg Ferenc (a név csak késébb ala-
kult at Goldbergerre) 1755-ben sziiletett Obudan. A La-
jos utcaban hozta létre mintegy 30 éves koraban kék-
fest6-manufaktirajat, amely a hires tizem kiindulé6 val-
lalkozasa volt. Az tizemet 1810-t6]l masodik fia, Samuel
vitte tovabb (akinek baratja, Spitzer Gerzson, a Gold-
berger-Fabrikatél 200 méterre, 1826-ban létrehozta
kékfesté muihelyét). Goltberg Ferenc ezutan az értékesi-
téssel foglalkozott, s a vandorkereskedelem mellett egy
pesti tizlet nyitasat is célul ttzte ki. (Az Erzsébet téri
bodébél 1800 tavaszan megnyilt a nagyhirti Sas utcai
lUzletépulet és raktar.) 1834 tavaszan elhunyt, az tze-
met tovabbvivé Samuel a gyarvezetésbe bevonta Fulop
fiat, aki kivaloé tehetségli textilvegyészként az indigo-
szinezés Uj modszerét szabadalmaztatta 1829-ben. (A
késbébbi Goldberger Sam. F. és Fiai cég elnevezésben az
»F~ beti utalt a zsenialis manufakturaalapité tulajdo-
nos-vezetére.) 1844-ben a kereskedelmi munkaba be-
kapcsolédott Fulop mellett David és Lip6t is. Samuel
1848-ban bekovetkezett halala utan 6zvegye, Goldber-
ger Erzsébet vitte tovabb a vallalkozast hat fiaval.
1861-ben Erzsébet visszavonult, 1868-ban 80 éves ko-
raban el is hunyt. A ,Goldberger-fiuk” 1j kozkereseti
tarsasagot hoztak létre, Gijjabb épuleteket létesitettek,
tovabb bdévitették a gépparkot. Idékozben a legdregebb
fivérnek, Karolynak legidésebb, Bertold nevu fia is bel-
tag lett, 6 volt a Goldberger-csalad késébbi nagyhiru
vezetdjének, dr. Buday-Goldberger Leénak az édesapja.
Bertold késébb elsészulott Antal fiat (aki textilszakma-
ban jartas vegyészdoktor volt) is bevonta az akkor mar
vallalatta terebélyesedett cég iranyitasaba, azonban ko-
rai halala miatt Led, a masodik fia kerult 1900-ban a
helyére. A jogi palyara készulé fiatalember allamtudo-
manyi doktoratussal kertilt az tizembe, és autodidakta
modon sajatitotta el kivaléan a textilszakmat. Gyors és
szakszerll dontései, fantasztikus munkabirasa ered-
ményeként négy évtizedig szolgalta a Goldberger Rész-
vénytarsasagot. Tobbek kozott korlatozasokat nehezen
tiré munkassaganak koszonhetdéen vertikalis vallalatta
bévitette a Goldberger Sam. F. és Fiai Rt.-t, amikor fo-

noda és szovode létesitésével megszlintette a kikészit6-
gyar kiszolgaltatottsagat (a nyersvaszon-piac kikapcso-
lasa hallatlan elényt jelentett). 1922-ben a cég megva-
sarolta az Arany Janos u. 32. sz. emeletes irodahazat
(amelyet korabban csak béreltek), homlokzatan az
ezlist-nagybetils GOLDBERGER felirat messzirél hir-
dette a nagynevd vallalkozast.

Az tizemmé valas és a gyar fejlédése 6t iddészakra
oszthaté:

1784-1828 kozotti idészak

Goltberg Ferenc 1779-ben a boltozatos — ma Lajos
utcai — hazban szovetboltot nyitott. 1784-ben az éptlet
udvari részén 240 m?2-es kékfesté muiihelyt létesitett bér-
festési tevékenység céljabdl. Ezt megeldzte szamos ta-
nulmanyut, amelyhez a korabbi kereskedelmi tevékeny-
séggel kapcsolatos felvidéki vaszonbeszerzések soran
nyilt lehetésége. A Duna-kozeli elhelyezkedés és a kor-
nyezetben levé nagy mezdé idealis helyszint jelentett a
kékfesté miihely szamara. A technolégia nagy vizigényét
a megfelelé vizhozamu udvari kit béven fedezte, a texti-
lia tébbszori 6blitéséhez a Duna hatékony feltételeket
biztositott. A koérnyékbeli faves tertiletek a gyepfehéri-
téshez, a mintazott-szinezett kelmék szaritasahoz kiva-
léan alkalmasak voltak. A kékfestés az iddjarasi hatasok
miatt szezondlis tevékenység volt (novembertél marciu-
sig a termék-eldallitas szlinetelt). A ,blauhaxler” elneve-
zés abbodl szarmazik, hogy az indigé kékre festette a kék-
fest6é segédek és legények labat. Az 6budai szélémunka-
sok és foldmutivel6k gunyneve — napbarnitott labuk alap-
jan - ,braunhaxler” volt.

Klasszikus gépi eszkozok ekkor még nem voltak,
manufakturalis kértlmények kozott folyt a kékfesto-
mintazas.

1828-1875 koézotti idészak

Az 1830-as évektél alkalmaztak Goldinger ébudai
acs szabadalmat a mangorlas soran. 1845-ben
perrotin4-gépet vasaroltak és helyeztek tizembe a kékfes-
t6 tarkazas gépesitéseként. Az tizemben addig nem volt
gépesitett hajtas, emberi erével ill. a 16jarganyos mecha-
nizmus segitségével mukodtették az egyes eszkozoket
(amit 1879-ben szamoltak fel véglegesen). 1856-ban sze-
rezték be Goldbergerék az els6é 30 loerds gézgépet. Az in-
nen szarmazé forgatonyomatékot a muhelyekben levd
transzmissziés rendszer kerékattételein keresztill szar-
maztattak at a gépekre, szijhajtassal. A kazan és az
lzem technoloégiai céla vizellatasat a Dunabdl kiépitett
vezetékkel biztositottak.

A fabol faragott mintazéducok mellett elkezdték al-
kalmazni a szogekkel, badogcsikokkal, rézdrottal kom-
binalt magasnyomé mintazészerszamokat. Tovabbi fej-
lesztési sorozat eredményeként a kékfesté mintazashoz
hasznalt ktipaks és a kézi nyomoéasztalok szama jelent6-
sen novekedett. Mar 6t perrotin-gép mukodott, szarité-
dobbal kiegészitett appretald (végkikészitd, pl. keményi-

* Perrotin: A szakaszos miikédési gépesitett magasnyomast 1834-ben
Perrot fejlesztette ki, nevébdl ered a gép elnevezése. El6zbleg 1790-ben
Leitenberger modli-nyomogép Gsszeallitasaval foglalkozott; a perrotin-gép
a ducnyomogépnek felel meg.

Kiipa, indigocsava: A természetes és mesterséges indigd csavaszinezék,
igy csak lugos redukcioval tehet6 vizoldhatova (igy szinezi a celluloz alapu
szalakat) — ez a csavazas folyamata, amit akar godorben (csavagddor), dé-
zsaban, vagy foldbe siillyesztett tartalyokban (kiipa) végeznek. A sz6 német
eredetii: a Kiipe jelentése: festocsava.
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Kékfesté kendémintazas a Goldbergerben

t6) berendezést tizemeltettek, kalander gépekkel fényesi-
tették, ill. mangorlokkal tették kedvezd fogastiva és meg-
jelenéstivé a kelméket.

1875-ben Pragabdl szarmazé korszeri hengernyo-
mogéppel gyarapodott a mintazé géppark, ezt kovetéen
még tovabbi hengernyomoégépeket allitottak munkaba. A
csodanak szamit6 berendezést a francia rouleaux (ejtsd:
rulo, egyik jelentése: hengerek) szobdl eredéen nevezték
rulénak, késébb rollénak. Az 1822-ben feltalalt gézoléses
nyomoszinezék-régzités és az 1834-t6l alkalmazott pan-
tograf-véséses® nyomohenger készitési eljaras nagy ha-
tassal volt az Uzem fejlesztésére. A festddében ekkor
jiggerek mukodtek.

Gyari karbantarté (asztalos-, bognar-, lakatos-, ko-
vacs-) muhelyek létestiltek a gépek javitasara, Onerds
fejlesztése céljabol.

Jellegzetes termékek ebben az idészakban: kékfestd
vasznak, nyomott kartonaruk, perkal, delén, batiszt, kti-
16nb6z6 nyomott (féleg virag motivumos) kendéanyagok.

1876-1913 kozotti idészak

A textilfestést (mai szakkifejezéssel: szinezést) f6ldbe
épitett cementkadakban végezték, gépi erével. A kész vi-
zes-kelme szaritasra az emeleti Horvath-féle szarité-
trombitaban kerutlt sor, amit gépi szélesités kovetett.
1880-ban helyezték tizembe az elsé feszitéramat és ek-
kor mar bolyhozégépek is mukodtek.

A nyomohengerek készitését jol felszerelt molettalo”
muhelyben végezték. A nyomoéhenger készitd (csiszolo,
krémozo6) részleget és a hengerraktart Gj tertileten he-
lyezték el. 1905-ben négy hengernyomégépet szereztek
be (tobbek kozott 8, ill. 12 szineset). Tovabbra is alkal-
maztak a kézi filmnyomast.

6 Pantograf-véséses nyomoéhenger készités: Az elézéleg lakkré-
teggel bevont hengerpalastra a berendezés vezérelt gyémanttui
belekarcoljak a mintaelemeket és sztikség szerint a rovatkak,
ill. pontok rajzat (a pantograf szerkezet segitségével torténik az
atmasolas). A karcolassal lakktol szabadda tett részeknél a
maratas soran a fém kioldodik, a hengerfeltileten mélyitett ré-
szek alakulnak ki a leendé minta helyén.

" A molettalast kis rapportd, finom mintak eléallitasara hasz-
naltak a nyomoéhenger készités soran. A kisméretli lagyacél
hengeren a vésnok kézi véséssel alakitotta ki az egy rapportnyi
mintat (anyamoletta); ennek edzése utan a minta helyén ki-
domborodé reliefmolettat ezzel 6sszejaratva alakitottak ki; en-
nek nyomoéhengerpalastba préselésével jott létre a véset.

Az egykori Goldberger-gyar a régi Obudan

Ujabb kalandergép tizembeallitasara kertilt sor,
majd 1907-ben klott8 tizem kezdte meg miikédését.

Attértek a gépek villamos hajtasara, elészér egy 350
léerés Lang-gézturbinaval, villanymotorok beallitasaval.
Harom tujabb kazan és egy turbodinamoé noévelte az erd-
telep kapacitasat. Dunai kuttal és két gyari kuttal, szi-
vattytithazzal bévilt a vizm. Az 1907-ben létesitett épui-
let tetején helyezték el a vasvazas viztornyot, amely az
Uzem egyik jelképe lett.

Jellegzetes termékek ebben az idészakban: creton,
satin, foulard?, molind, cotton, barchend, konyvkotd-
vaszon.

1913-1948 kozotti idészak

1918-ban a Budapesti Textilmtvek Rt. — mint fono-
szovégyari leanyvallalat — 1étesitésére keruilt sor.

1923-ban 1j nyomoééptlet felépitése kezdoédott.
1927-ben két Ujabb dunai kuttal, centrifugal-
szivattyuval korszertisédott a vizellatas, vasbetonme-
dencében taroltak a nyersvizet. Novekedett az Uzem
lagyviz-ellaté kapacitasa. Az elsé hazai vertikalis textil-
vallalat létrehozasara 1923-ban Kelenfold-Lagyma-
nyoson megkezdték a szovode épitését, az év végén ott

A kelenfoldi fehérité dolgozbinak
egy csoportja 1927-ben

8 Kiott: Koézepes finomsagu, erésen sodrott és stirti beallitasu
lanc- és gyengébben sodrott, puha vettilékfonalakbdl szétt,
kozepes tertileti stirtiségu, fényes feltilett, atlaszkotésti pamut
szovet (régebben altalaban feketére szinezték).

Foulard (fular), mint drucikk: Vékony, konny(1, de sura szévé-
st selyemszovet egyszinlire szinezett ill. nyomottmintas kivi-
telben (néi ruha, sal, kendd, nyakkenddé céljara); az eredeti
francia kifejezés a foulardon torténdé szinezéssel kapcsolatos.
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mar 720 sz6vészék muko-
dott. 1927-t6]1 fonodat is !
létesitettek ebben a gyar- B4 ; 2
ban, igy létrejott az elsé
hazai textilkombinat.

1929-t61  selyemszo-
vode kezdte meg mukodé-
sét. 1929-ben 1j festdde
és fehéritécsarnok éptlt.
1931-ben korszerUsitették
a klott fehéritét és kikészi-
tét, a szaritokapacitaso-
kat. Az 1920-as évek vé-
gén Gn. angol-g6zo6lék (fo-
lyamatos tlzemu, forgd
botsoros), valamint laufer-
mosok tizemeltek.

1931-ben hulladékfonodat helyeztek tizembe, ké-
s6bb 1j kartologépekkel és szelfaktorokkal bévilt a
vigonyfonal-gyartas. 1941-ben Un. kotonizalé tizemet 1é-
tesitettek. (A lenszalmabol, len- és kenderkocbdl, egyéb
hulladékanyagokbdl készilt kotonin pétanyag volt a pa-
mut helyettesitésére.)

A fényvésést” (mas kifejezéssel: roll-fots, foto-
gravira) a magyar Tausz Sandor nyomdasz muszaki-
vezet6 talalta fel, el6szor Gijsagok fényképeinek, rajzai-
nak nyomtatasahoz hasznaltak. Goldberger Leé kizaro6-
lagossaggal megvasarolta a szabadalmat és 1923-t6l
évente tébb mint ezer minta nyomoszerszama készult
ilyen gyors modszerrel. Ezzel a technikaval a fényérzé-
kenyitett hengerfeltiletre a mintaelemnek megfelelé dia-
pozitiv alkalmazasaval (rahelyezés, megvilagitas) masol-
jak at a motivumokat. A fényt nem kapott felileteknél a
fényérzékeny réteg mosassal eltavolithaté, a megmaradt
rétegen savallé bevonat alakithaté ki, igy a maratas so-
ran a minta vésetei kialakulnak. A foto-graviraval az 4j
minta nyoméhenger-garnitaraja egy nap alatt elkészult,
egyéb modszerekkel a konkurencianak ez tébb hétig el-
tartott.

Az 1936-t6] beinditott kézi filmnyomé sablonmoso-
val és szaritoval is rendelkezett.

A mugyantas kikészitést szintén elsék kozott vezette
be Goldberger Leo, a gytrédésnek ellenalld (francia ere-
detti széval: infroissable, ejtsd: kb. enfroasabl) muise-
lyem-kelméket a Goldberger-gyar mar 1935-t61 forgal-
mazta (pl. Parisette-Resista, Goldani). A kelmék méretal-
landésitasara, a mosasi zsugorodas csokkentésére ha-
marosan — Magyarorszagon elészor és kizarolagos joggal
— alkalmaztak az egyik szanforizalasi szabadalmat (mint
mechanikai mérettartosité, zsugorité modszert).

Goldberger Leé nevéhez fl1z6dik a Muegyetemen
1938-ban létrehozott és az altala tamogatott Textilkémi-
ai-tanszék megalapitasa.

1939-t6l kreppeld tizemet 1étesitettek. 1941-ben Ke-
lenfoldén mercerezégépet allitottak tizembe. Obudan
1942-t6l tobbek kozott megujult mosdegység, hot-fluel®
(ejtsd: hotfi) berendezés tizemelt.

A 1I. vilaghaborti soran az 6budai lizemben 225 gép
megsérult ill. tonkrement, hatalmas éptuiletkarok kelet-
keztek. A kelenfoldi gyarban 1900 fonéorsé és 170 szo-
vOszék valt véglegesen hasznalhatatlanna. A helyrealli-
tast kovetéen a Goldberger Nemzeti Vallalat jelentds

AHOL A DIVAT SZULETIK:
3 i1

Egykori reklém.

10 Hot-flue: forr6 levegével miikodés, vezetéhengeres légszarito-
val kombinalt telit6-berendezés; annakidején a nyomégyarak-
ban az anilin-fekete- ill.a naftol-alap preparalasra hasznaltak.

bérmunka-tevékenységet
végzett 1948-49-ben, a
mennyiségi és mindségi
termelés kimagaslo volt.

Jellegzetes termékek
ebben az idészakban:

® Az 1930-as évektél
a mesterséges szalasanya-
gok bevezetésére is sor ke-
ralt. A Bemberg-muse-
lyem!! — mint regeneralt
celluléz végtelen szal (a
szalképzés el6tti oldashoz
hasznalt rézoxid-ammoé-
niakrol rézoxid-selyem-
ként is ismert) — nemes
fényth, puhan omlé kel-
mék gyartasara volt alkalmas. A mercerezett pamut- ill.
len lancfonalbél és Bemberg-muiselyem vettilékkel szétt,
az akkori Parizs legszebb mintaival nyomott nagysikerti
kelmét, Goldbergerék ,Parisette” fantazianévvel forgal-
maztak.

e 1933-ban megjelent az olcsé6bb muselyemvalto-
zat, a Csillagfény. Tovabbi sikeres termék volt tobbek
kozott a Goldmarocain mintas Crépe de Chine, a
Goldlenor kelme (gyapju finomsaghoz hasonlité lagy szo6-
vet), szamos sima muselyemcikk (pl. Soire, Josephine),
tobb félselyemtermék (pl. Goldfleur).

* Tiszta hernyéselyem kelméket is gyartottak (Crépe
Georgette, Crépe Marochaine).

® A gyakran mosasra kertil6 cikkek koérében nép-
szer(i volt a Norma, Pyramide, Arpad, Frisotine, Cellotin.
A sort lehet folytatni a ,Gold” elétagt kedvelt cikkekkel
(Goldsol, Goldstar, Goldflamme, Goldsable, Goldette,
Goldspun, Goldani stb.).

e Sikeres fejlesztés eredménye volt az 1935-t6l
gyartott Goldvelvor (a gyapju melegségét és a selyem
tompa fényét egyesité termeék).

1948-1993 kozotti idészak

1949. marcius 26-an dr. Ekés Mihaly 0j gyarigazga-
t6 bejelentette az tizem allamositasat. 1949-ben 47 mil-
li6 folyométeres éves termelés jellemezte a Goldberger
gyarat. 1950-ben két részre valasztottak a Goldberger
Nemzeti Vallalatot: Obudan a Goldberger Textilnyomé és
Kikészitégyar, a Budafoki uiton a Kelenfoldi Textilkombi-
nat mikodott tovabb.

Az 1950-es évek elején romlott a mindség a sila-
nyabb nyersszovetek, az akadozo vegyszer- és szinezék-
ellatas, ill. a roml6 gépallapotok kovetkeztében, valamint
a kapkod6é munka miatt. A gyar szakembergardaja fo-
gyott (ehhez a nagyszamu munkaskader vezetéi beosz-
tasba helyezése is hozzajarult). 1952-ben a munkasok is
sorra kiléptek, féként a rosszabb munkakoértilmények
miatt. A kedvezétlen tendenciat azonban sikertilt megal-
litani.

Hamarosan Koézép-Eurdpa egyetlen folyamatos fehé-
rit6 gépsora a Goldbergerben kezdett mukoédni. A
klapokboél (laza flizésti kotegmosogépekbdl) és fém- ill. fa
pihenteté tornyokbol Osszeallitott gépsor a lugos lefézés
és a hipokloritos fehérités ill. a befejezé6 muveletek fo-

11 - . , - . -
Bemberg-selyem: rézoxid-muiselyem. A rézoxid-ammo-

nidkban feloldott cellul6zbol képzett mesterséges regeneralt
cellulozszal elnevezése. A ,muUselyem” — ma mar nem szabatos
kifejezés — a végtelenszalbdl készult, un. filamentfonalra utal.
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lyamatos végrehajtasat tette lehetévé, nagy termelékeny-
séggel. A gépsor létrehozasaért dr. Bonkalé Tamas és dr.
Rusznak Istvan 1954-ben Kossuth dij kittintetésben ré-
szesult.

Az tizembeallitott gézfitésth rama nagy termelékeny-
séggel mukodott. Gyari Gjitds eredményként beinditot-
tak a futészovet (laufer) nélktili hengernyomast.

1955-t6] egyesitették a kelenfoldi- és 6budai tizemet
Goldberger Textilmtivek néven. A helyhiany miatt Kelen-
foldre kerult a muselyem-fehéritd, a kad- és jiggerfesto.

Az 6budai tzem fejlesztési terve 1956 nyaran zold
utat kapott, azonban a belpolitikai helyzet miatt a meg-
valésitas késett. 1958-ban Obudan egy szélesmoso-
géppel, szélesfehéritével, méré-duplazo(kettdzo)-
hajtogatégéppel novelték a gépparkot. Ezt kovette egy
angol rendszeri folyamatos g6z6l6 gép beruhazasa. Ke-
lenféldon pl. pazsmosogéppel (szoros fizésu kotegmoso
géppel) bévilt a géppark. A berendezés-allomany tovabbi
rekonstrukcidja soran Stork sikfilmnyomoégépet szerzett
be a gyar, tovabba Keleinewefers kalandert (pragel? és
chintz13 Uzemmoddal), a festodében korszerti
motollaskadakat (a muselyem és nejlonaruk kezelésére)
és két Henriksen jiggert, a végkikészitében olasz
appretalé ramat helyeztek Utembe. A nyomohenger-
készité részleg fototechnikai eszkozeit is korszerUsitet-
ték.

A hengernyomoégépek terheldszerkezeteit moderni-
zaltak (tanyérrugd helyett spiralrugora tértek at). A mo-
somutihelybe 1j Kusters fular keralt. 1960-ban
pliszirozogépet is kapott az 6budai tGizem, azonban ezt
rovid id6 utan mas gyarba szallitottak. Kelenf6ldén Text-
ima Zittau gyartmanyt mercerez6gép kezdte meg mun-
kajat. 1960-ban 49,3 millié folyométeres készaruterme-
lést realizalt a Goldberger.

A rekonstrukci6 II. titemében - 1962-t6l — tdébbek
kozott kondenzalégépet, szinezékadakat, filckalandert,
kétfazisu gb6zo6lét, hot-flue-t, vettilékegyengetéket, lebeg-
tet6é szaritogépet, sikfilmnyomoégépeket (12 szines Stork-
Boxmeer, 12 szines Reggiani), festékkonyhai berendezé-
seket szereztek be. Tovabba 8- és 10 szines hengernyo-
mogép, kefegép, kalanderek, vakuum-leszivogép képez-
ték a technikai gyarapodast.

1963-ban megalakult Budaprint Pamutnyoméipari
Vallalat, az Gj szervezetben Goldberger Textilnyomoégyar
és Kelenfoldi Textilgyar néven mtikodott tovabb a Gold-
berger. Ettél kezdve elvileg a két gyar kozvetlen kapcso-
lata megszunt, azonban a krénikasok tovabbra is egyttt
lenfoldi Textilgyarban lanchurkolo6-, raschel- és korkots-
gépekkel kotottkelme-eléallité tizemrészt létesitettek.
Egyuttal a fonodaban nagytermelékenységti turbinas
(BD, mas néven OE) fondgépeket, a szé6vodében automa-
ta szovogépeket allitottak tizembe. Késébb Kelenfoldoén a

12 Prige kalander: specialis, a kelmébe dombori mintat sajto-
16 kalanderezési modszer; a vésett — belulrdl futheté — fémhen-
ger mintazata szerint alakul a kelmefeltilet; rusztikus feltleti
fémhenger és a fémhengerrel 6sszejaratott rugalmas ellenhen-
§er kozé keruld szovet figuralisan térhatasuva valik.

3 Chintz, frikciés kalandergép: tikorsima feltletti és beltilrél
fatott fémhengere — a szoévet haladasahoz képest - nagyobb
keruleti sebességgel forog, gyorsabb forgasaval fényesiti a tex-
til-feltilletet (fémhenger akar 1:3 aranyig gyorsithat6, a na-
gyobb sebesség-eltérés miatt a nyomast kelléen csékkenteni
kell a textilanyag- és a gép megovasa miatt).

DREF14 fonasi eljaras is bevezetésre kertilt. A kikészit6-
Uzemben a kotott-hurkolt kelmék kikészitésére alkalmas
berendezések alltak Utzembe (HT g6z6l6, mosogépsor,
szivodobos szarito).

1969-t6] rotacios filmnyomogéppel bévilt az addig
henger- és sikfilmnyomogépekbdl allé géppark.

A festdde HT szinezd-berendezéssel gyarapodott, a
végkikészité részleg is korszertis6dott (Artos gyartmanyu
szarité-feszitérama, tovabba hoérogzité rama, kalander,
permetezdgép, kendfej, a korkotott kelme meéretallando-
sitasara szolgalé berendezés, appretkonyha moderniza-
las). A kelenfoldi fehérité holland gyartmanyu, Stork-
Brugmann folyamatos kotegfehérité-gépsorral megujult.

1974-ben megszunt a szén- és pakura fltés, nagy-
teljesitményi foldgazfitésti kazan szolgaltatta a géz-
energiat. 1979 év végén felroppent a hir, hogy tervezik az
6budai Goldbergergyar megsziintetését. A tiltakozasok
és az ujabb elemzések utan, végul racionalis megoldas-
nak a vallalat két legrégebbi kikészitégyaranak fuzidja
bizonyult. 1981-ben vallalaton beltili 6sszevonas soran a
Goldbergerhez csatoltak a Pamutkikészitégyarat. A
Goldberger Textilmtuvek (GTM) Filmnyomoé Gyaregysége
lett a korabbi Goldberger Textilnyomoégyar, Hengernyo-
moé Gyaregysége pedig, a volt Pamutkikészitégyar. Sza-
mos specialis gép jobb kihasznalasara nyilt lehetéség,
tovabba a szublisztatikus, Un. transzfernyomasos min-
tazassal bévilt a mintazasi lehetéség.

A hengernyomoégépek mukodtetését — amelyek ak-
korra mar korszerttlenné valtak — 1981-ben megszin-
tették.

Az 1982-ben a Hengernyomé Gyaregységében varro-
dat létesitettek (textiljatékok, habérleményes parnak és
kertibutor-tartozékok stb. eldallitasara). Késébb Kelen-
foldon parnatolté gépsort allitottak tizembe, ahol a nyo-
mott méterarubdl — egy dunavecsei tizemben végzett var-
rassal o0sszeallitott — félkész terméket alakitottak igényes
készaruva (az un. svéd-parnak).

Uzembe helyeztek egy termoszol!5 eljarasra alkalmas
szinezégépet. A kotéttaruk mosasi kapacitasat sorba-
kapcsolt motollas kadakbol allo gépsorral bévitették, a
kezelt kelme kiszélesitését korszerti kotegbontégép be-
ruhazasaval biztositottak. Az 6budai gyarban tjabb ro-
tacios filmnyomogépet helyeztek tizembe, amely a ka-
zanhaztél fliggetlentil mukoédtethetd direktgaz fltést
szaritoszekrénnyel volt ellatva. Bevezették a rotacids
sablonoknal a lézeres mintazé eljarast. A modernebb
megoldast Un. ,lézer-gravara”, a hengeres sablonok
mintazasat szelektiv lakk-eltavolitassal oldja meg. A kel-
l6en elékészitett sabloncsodvet a lakkozasos médszernél
ismert, de fényérzékenyit6t nem tartalmazé polimer
emulzioval vonjak be. A szaritas utan a kialakulé lakkot
beégetik, igy a teljes sablonfeltilet tomitett lesz. Ezutan a
forgé sabloncsdvet szamitogép vezérlésti lézer roncsold
fej pasztazza. A lézer sugar (pl. széndioxid) a kivant he-
lyeken kilévi a lakkot a sablonfal atereszté csatornaibdl,
igy rendkivil finom mintazatok, éles konturok allithaték
elé.

Y DRERF fonas: = BD fonashoz részben hasonlit6 eljaras, azon-
ban ennél az egy iranyba forgé sodréohengerek kozé kertild
szalak Osszesodrddasaval alakul ki a fonal. 1975-ben Dr.
Ernst Fehrer fejlesztette ki, nevébdl szarmazik az elnevezés.
Termoszol: olyan berendezés, ill. folyamatos szinezé eljaras,
amelyben poliészter alapu kelméket surité hozzatéttel kiegé-
szitett diszperzids szinezék szuszpenzidval telitik, gyors el6-
szaritast kovetéen magas hémérsékletti légtérben hékezelik.
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Jellegzetes termékek ebben az idészakban:

e A specidlis tisztapamut cikkek szamitottak
kedvelt termékeknek, a fahancsjellegii (talsodrott ve-
tlékq) Isolda (majd Heléna), a lagkreppelt Cloque, Sara
és a tobbiek.

® Megjelentek a poliészter filamentfonalakbdl
készilt méteraruk. A celluléz-triacetat oOsszetételu
Triprint és Leonidas Specia kelme sikeres termék lett.

e A Kklasszikus viszkozcikkek mellett a polin6z!6
szalbdl készllt kelméket is eredményesen gyartottak. A
csikosan tarkanszétt viszkoztermék nyomott valtozata
kedvelt terméket jelentett.

e A Nylprint fantazianevi, nyomottmintas lanc-
hurkolt poliamidkelme keresett ruhaanyag lett. Ha-
sonléan elismert volt a poliészter dsszetétell Buxus, ill.
a Crocus.

e Szamos poliészter-celluléz (pamut, viszkéz) keve-
rékszovet gyartasa folyt.

e Budavore néven un. maratott, csipkeszert kelmét
is gyartottak (a poliészter-pamut O8sszetételt1, poliészter
magfonalas kelme pamutrészének minta szerinti elron-
csolasaval).

e Kent technolégiaval viztaszité termékek is készul-
tek.

* A farmerimitaciés nyomott pamutszovet igen ke-
resett cikké valt, az Ujonnan beszerzett gyurégéppel
egyedi feluletkezelés(i, tartésan gyUrt pamutaruk gyar-
tasa valt lehet6vé.

1989. 1. féléve végén — szervezeti valtozas soran —
abbahagyta termel6 tevékenységét a Budaprint
Pamutyoméipari Vallalat, a korabbi vallalati egységek f6-
leg részvénytarsasagként mukoédtek tovabb, igy tébbek
kozott a Goldberger Textilmtvek Rt. is, a kelenfoldi
lzemmel egyestilve.

A megfelel6 alapok nélktil megalapitott és piaci
problémakkal kuszkédé 1j vallalkozasok - koztik a
nagyhirti Goldberger lizem is — 1992-ben sorra végleg
befejezték termeléstiket, tobb év utan véget ért a patinas
nyomo-kikészitétizem felszamolasa. Az lizem tehat 208
éven at gyartotta a keresett méterarukat, a 210 éves ju-
bileumot mar nem érhette meg.

Spitzer Gerzson vallalkozasabél
Pamutkikészitégyar

A mai Lajos utca 102/B sz. alatt (a Dunatél tavo-
labbi oldalon), 1826-ban Spitzer Gerzson — az ismert
textilkereskedd — altal alapitott kékfesté-manufaktira
jelentette az alapokat. Az lizem egy indigémesterrel és
o6t segéddel dolgozott. A féldszintes, barokk stilusu
épulet udvaran harom csavagdédor, tovabba két nyomo-
asztal és egy fatornyos szarité képezte a kezdeti felsze-
relést. A muhely egyre jobban fejlédott, azonban az
1838-as dunai arviz szinte elpusztitotta a vallalkozast,
a jeges ar kovetkeztében a valyogépuletek 6sszeomlot-
tak. A helyreallitas soran ujra létrehoztak a kékfestd
lzemet, 1846-ban mar 25 db indigécsava (dézsa), 15
db nyomodasztal, egy-egy cilinder (hengernyomd) és
perrotin-gép, tovabba 2 db mangorlé képezte a géppar-
kot. 1851-ben tovabbi két perrotin-géppel és 20 nyo-

16 Polinéz szdl: nagy nedves modulust, modositott regeneralt
cellulézalapt szalasanyag, amely a viszkézszalnal mind sza-
raz, mind nedves allapotban nagyobb szilardsagu és nedves
allapotban kevésbé zsugorodik. Elnevezése a francia polymeére
non synthétique (nem szintetikus polimer) kifejezés roviditett
formajabol ered.

moéasztallal bévilt az immar gyarra fejlédott vallalko-
zas. Az 1855-0s tlizvész azonban végleg elpusztitotta az
6si hazban kialakitott kékfesté tizemet. Ekkor Spitzer
Gerzson a Lajos utca sarkan (a Duna feloli oldalon)
megvette a leégett izemmel szembeni telkeket és felépi-
tette az emeletes gyaréptiletet. 1863-ban az els6, 1882-
ben a masodik gézgéppel bévil az tizem, amelyben 400
munkas dolgozott és 68 db kiipa, 30 db nyomobasztal, 3
db perrotin-, 2 db cilindergép, ill. 3 db mangorl6 és 2
db présgép tizemelt. Sajnalatos médon az 1879-es tlz-
vész martalékava valt az tizem egy része. Spitzer még
halala el6tt tarsakat (a textilkereskedé csaladbdl szar-
mazé Weisz fiukat) vett maga mellé és ettél fogva
Spitzer Gerzson és Tarsai néven mukodoétt a cég. Az
Ujpesten 1887-ben beinditott Magyar Pamutipar Rt.-t
1893-ban a Siptzer Gerzson és Tarsai (Siptzer ekkor
mar nem élt) vallalkozas vette meg, igy a foné- és sz6-
véuzemmel rendelkezé vallalkozas kikészitégyarral bo-
viulve vertikalis vallalatta alakult. Az 1896-0s millenni-
umi kiallitason az 6budai és az Ujpesti tizem kozdsen
mutatkozott be termékeivel, majd a Weisz csalad 1906-
ban eladta az 6budai kikészité tizemet, amely ezutan
Kartonnyoméipari és Textilkereskedelmi Rt. Furst Ja-
kab és Fiai néven mukoédott tovabb. Egy év mulva
Ujabb thz pusztitott, ezt kovetben épitették fel a gyar
végsé épliletegylittesét. A sikertelen gazdalkodas miatt
azonban az Uzem a Hitelbank tulajdonaba kertlt,
amely 1932-ig Kartonnyomoé-ipar Rt.-ként mukodtette
azt, majd bezaratta és a gyarat aruba bocsatotta.1933-
ban az Gjpesti Magyar Pamutipar bérbe vette az 6budai
lUzemet. (Szurday Robert, az Gjpesti tizem akkori vezér-
igazgatdja szintén a Weisz csaladbol szarmazott.]
Szurday halala utan roévid idére 6nallé lett a Karton-
nyomo Rt., amely 11 db hengernyomoégéppel és jelentds
kikészité kapacitassal rendelkezett.

1939-ben a Magyar Pamutiparba olvasztottak a
Kartonnyomo6 Rt.-t, a filatorigati Filtex tizemmel, ill. az
ujpesti HPS (Hermann Pollack und Séhne) gyarral
egyltt. (Utobbi a nevét — a HPS markanév megérzése
érdekében — Hazai Pamut-, Sz6v6-, Fehérit6 és Kikészi-
tégyarra valtoztattak). A filmnyomoé-asztalokkal is ren-
delkezé obudai kikészitétizem uj festédével, appretalo-
és légszarito-gépekkel boévialt. A II. vilaghaboruban,
Budapest ostroma alatt az 6budai kikészitégyar rom-
halmazza valt (tobbek ko6zo6tt a leomlé gyarkémény és a
németek altal felrobbantott nyomoémuhelyek okozta
karok miatt), csak tdbbéves Gjjaépités utan indulhatott
meg ismét a termelés. Az 1948-as allamositaskor az
6budai ,Pamutgyar” a HPS-sel egytitt a Magyar Pamut-
iparhoz tartozott. Ezt kovetéen, 1950-1957 kozott az
6nallé Pamutkikészitégyar (,Paki”) idészaka kovetke-
zett. Erdekes, hogy a Pamutipari Igazgatésag hataroza-
ta értelmében 1957-t61 a Magyar Pamutipar és a
Pamutkikészitégyar ismét egyestlt. 1958-1962 kozott
tizszines hengernyomoégépekkel, folyamatos gézolével,
szarito-ramakkal 1j hot-flue-val, szinez6 fularral,
szélesmosogéppel és selyemfény-kalanderrel korszeru-
s6dott az izem.
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Az  1963-ban
megalakult
Budaprint Pamut-
nyomo-ipari Valla-
lat egy-egy gyar-
egységeként muko-
dott tovabb az em-
litett Gjpesti (Ma-
gyar Pamutipar) és
6budai
(Pamutkikészitégya
r) egység. Mint mar
emlitettik, 1981.
januar 1-jével
egyesult a
Pamutkikészitégyar
a Goldberger Textilnyomégyarral. A Goldberger Textil-
muvek (GTM) Filmnyomoé gyaregysége lett az 6budai
Goldberger gyar, a volt Pamutkikészitégyar pedig a
Goldberger Textilmivek Hengernyomo6 gyaregységeként
termelt tovabb. Az O6sszevonas és elnevezés alapjaul
szolgalt, hogy a Goldbergerben a hengernyomott aruk
volumenének kozel kétszerese volt sik- és rotacios
filmnyomassal mintazott termék, a
Pamutkikészitégyarban pedig az 6ssztermelés 75 %-at
meghaladta a hengernyomassal mintazott kész méter-
aruk részaranya (emellett ebben a gyarban végeztek
transzfernyomast mintegy 3 %-os részarannyal).

Végul 1985-ben a Pamutkikészitégyarban leallitot-
tak a termelést, a gépeket elszallitottak, az éptletet
nem termelési céllal hasznositottak. 159 évi mukdodés
utan ez az 6budai textillizem végleg megszint.

Ens'r A MUEMLER JELLEGU VEDET
LILET RENDEZTE BL SINTZ2EN
s AN KERTESTOML M=
EYELAMELTBOU A XX SZAZAELS
JERE KIFRIODGTT A KARTONNYTIMO
PEAR L, WAL A FILY ZABADULAS
(15 A2 UZEN ALLAMCATTASA DVAN &
FAMUTKIRESZITOCYAR.

5.’, LZEW AL '_'\P)Tlﬂ.'.r“\)'. 1500,
| EVFORTHILGUAM ALLITGTTA A
PRY Y PAMUTE IRESZITOGYAN

1278
. =

Magyar Textilfestégyar Rt., majd
Textilfestégyar

A gyarat 1908. szeptember 16-an alapitottak, a
svajci Druckereinen Farbereinen cégcsoporthoz tartozoé
Vereinigte Farbereinen AG hozta 1létre Magyar
Textilfestégyar Rt. néven, a Szentendrei titon. A Hitel
Bank Creditanstalt tékeérdekeltségli izem a Goldber-
ger cégnek kezdettél fogva komoly konkurenciat jelen-
tett, ezért tulajdonosa sorra megvasarolta a Textilfest6
melletti ingatlanokat a Szentendrei titon. Eleinte mas
gyarakbol leszerelt gépeket helyeztek tizembe a Szent-
endrei uti Gzemben. A kezdeti idékben féként klott-
arukat és négyszines (perrotin-gépen mintazott) nyo-
mott arukat gyartottak és jelentés kulféldi bérmunkat
végeztek.

A TERTILEESTOGYAR MEGALAFTTASANAK
100, AVFORDULOMAN
MBGEMLIREZES UL AUITOTTAR

ey
A Pamutkikészitégyar el
és az tizem 1980-as évek elején

A gyar a II. vi-
laghaboruig folyama-
tosan fejlédott. Igy
kertilt sor a henger-
nyomas meghonosi-
tasara, az 1920-as
években vésnok-
muhely létesitésére,
hot-flue berendezés
és mercerezé gép
lUzembeallitasara. Az
erételep Gj turbina-
val bévilt, a vizmu-
ben derité- és szuré-
egységeket hoztak
létre. 1927-ben a
Budapesti Gyapjuaru Kikészité Rt. is Osszefonédott a
Magyar Textilfest6 Rt.-vel, az 10j épitésti részlegben
megindul a gyapju-kikészités. 1928-ban voros- és kék-
festével gyarapodott a géppark. A 20-as évek koézepén
évente 12-14 millié6 folyométer termelés volt jellemzé
(1921-ben 4 millié folyométer nyomott szdvetet allitott
el6 a gyar). 1931-ben meghonositottak a sikfilmnyo-
mast. A 30-as évek kozepétdl pamut-, gyapju- és se-
lyemkikészit6 részleg mukodott a cégnél.

A 1II. vilaghaboru alatt az ostrom az éptiletekben és
gépekben nem tett nagy kart, azonban a fosztogatasok
miatt nehezen tudtak Ujra meginditani a termelést.
1945-ben 280 f6t foglalkoztatott az tizem, az elséként
megindul6 erételep a kertilet aramellatasaba is régton
besegitett. A haboru végét koveté negyedik évben, csak
a 20-as évek termelési szintjét tudtak elérni. 1949-ben
allamositottak a gyarat, a tékéstulajdon 1950-ben ért
véget. Az 1951-ben végrehajtott profiltisztitast kovetéen
alakult at pamut- és pamuttipusu szoéveteket eldallito
nyomo-kikészitd tizemmé. Féként vasarolt alapanyag-
okbodl folyt a termelés, a bérkikészité jelleg kozel meg-
sz(int. Atépitéssel béviil a pamutfestdde, a nyomé-

6djére emlékezés

Nyoméhenger-készités
ektromos pantograffal

Nyomnger-;a ktar
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Szerelik az elsé Stork rotaciés filmnyomogépet

elékészité és az Osszerakoé. A mosomuhely korszertisi-
tésével a nehéz munkakérilmények valamennyire ja-
vultak.

1958-ban Unnepelte a gyar 50 éves fennallasat,
ekkor 32 milli6 folyéométer készarut gyartottak az
lUzemben. A tdbb UtemU rekonstrukcié 1962-ben kez-
dédott, ennek fébb beruhazasai: 10j Uzemcsarnokok
épitése, folyamatos kotegfehérité gépsor (Stork-
Brugmann) termelésbe allitasa, a végkikészité mtihely
megujitasa, az Osszerakd lUzemrész, a festdde, a hen-
gernyomo, a festékkonyha, a nyomoészerszam-készité, a
mosotizem modernizalasa, kondenzaléo tizembeallitasa
(a mtigyantas kikészitésekhez), a lag-kreppeld fejleszté-
se (folyamatos pihentet6-szalag), a raktarak bdvitése,
gaztlizelési kazanok, nagyteljesitményti vizmu létesité-
se. Az 1963-ban megalakult Budaprint Pamutnyomoé-
ipari Vallalat egyik budapesti nyomé-kikészité tizeme
lett a Textilfestégyar, amely egészen 1989 nyaraig mu-
kodott a nagyvallalati rendszerben.

A gyar fejlédése az 1970-es évektdl is kiemelkedd.
Tobbek kozott a rotacidés filmnyomas meghonositasa
(Stork gépekkel), sablonkészité részleg létrehozasa, két-
fazisi csavanyomas kifejleszté gépsoranak tuzembe-
helyezése, az ML licenc!” megvasarlasa és a berendezés
termelésbe allitasa jellemz6. A kalander géppark is mo-
dernizalédott (pl. Briem, Kleinewefers kalander). A
bolyhozéban Textima ikergépekkel bévil a téli-arut
gyarté géppark, félfolyamatos (Textima) széles-fehéritét
allitottak tizembe (poliészter/pamut, poliészter/viszkoz
keverék-szovetek gyartasi feltételeinek megteremtésé-
re), elektromos, majd direkt-gazfitésti Textima
hérogzité ramak termelésbe helyezése kovetkezett. Ké-
s6ébb folyamatszabalyozés rama (Monforts) beallitasa,
nagy szinszamu, Uj generacios rotaciés filmnyomogé-
pek (Stork RD-IV.), hasznalt sikfilmnyomoégép (Zimmer)
bévitették a mintazo gépparkot. Ezt kévetéen folyama-
tos széles-fehérit6 gépsor (Goller), korszerti szinezd
fular (Bicoflex elvt), nagy-hatékonysaga széles-
moso6gép  (Kleinewefers) gazdagitotta a termeld-
berendezéseket. A Textilfestégyar agynemuivarrodat is
létesitett Dunavecsén. Az dsszerakoé tovabbi korszertisi-
tése kovetkezett (Menschner gyartmanyu tekercsképzé
atnézé-gépek, az osztondk munkajanak koénnyitésére
emelbasztalok tizembeallitasa). Az 1980-as években 40-
50 milli6 m2/év koruli termelés, 1300-1500 f6s dolgozo

Y Az ML (micro-length-stretching, azaz a nedves szovet kis
tartomanyokban végzett nagymértékli vettilékiranyu nyujtasa)
eljaras hullamos profila és részben 6sszepréselt hengerek ko-
z0tt torténik.

létszam volt jellemz6. A legnagyobb termelési volument
53 millié m2-es készaru-kibocsatas jelentette. A donté-
en sajatanyagos méteraruk gyartasa mellett bérkikészi-
tés is folyt, fé6leg kemping rendeltetésti cikkek nyomasa
vonatkozasaban.

A gyar jellegzetes termékeit ekkor egyszinure szine-
zett és filmnyomassal mintazott, igény szerint kénnya
kezelhetéséget biztosité muigyantas kikészitéssel ella-
tott termékek, els6sorban agynemui, ruhazati és deko-
raci6és alapanyagok képezték. Az tizem keresett cikkei
kozé tartoztak a polinéz alapanyagu és egyedi eljaras-
sal gylrtelenitett szévetek, igény szerint kreppelt agy-
nemuUlanyagok (utébbiak rugalmas visszaalakulo ké-
pessége és tartéssaga kiemelkedd volt). A mindenkori
divatigényekhez igazod6 szinu és mintazata lugkrepp-
nyomassal fodrositott kénny pamutkelmék, a kilén-
b6z6 bolyhozott méteraruk is a kedvelt termékeknek
szamitottak. A tisztapamut termékek mellett a poliész-
ter/celluléz keverékszovetek, 100 % poliakril-nitril és
viszk6z szdvetek is jellegzetes termékeknek szamitot-
tak. A témegaruk csokkend részaranyaval parhuzamo-
san egyre tobb igényes készaru (szatén, damaszt stb.)
készult exkluziv szinekkel és mintakkal.

1989 II. félévétdl az onallosult Szegedi Textilmtivek
és a Textilfestégyar egyestilésével létrejott vallalat
Budaprint Secotex Textilfesté Rt. néven muikodott to-
vabb. Az 1996 elején megalakult Els6 Magyar Textilfes-
té Kft.-ben még haromnegyed évig folyt termelés, majd
véglegesen befejez6dott a textiles tevékenység.

A Budaprint Pamutnyoméipari Vallalat
(,,Panyova”)

1963 1. félévének végén a Goldberger Textilmuive-
ket, a Kispesti Textilgyarat (Kistext), a Magyar Pamut-
ipart (MPI), a Szegedi Textilmtiveket, a Soproni Pamut-
ipart, a Textilmintagyarté6 Vallalatot és a Textilipari
Csomagol6 Vallalatot, mint 6nall6 vallalatokat mérleg-
beolvasztassal megsziinteték, majd a megszintetett
egységek jogutédjaul a Textilfestégyarat jelolték ki. Ezt
kovetéen a Textilfestégyar elnevezést Pamutnyoméipari
Vallalatta valtoztattak és kijelolték ipari nagyvallalatta,
amelynek kézpontja Obudan létestilt. Az 0j nagyvallalat
neve a szakmaban mint ,Panyova” valt ismertté.

A Panyova alapitasa utan a Goldberger kettévala-
saval a Kelenfoldi Textilmtivek (Keltex), ill. az 6budai
Goldberger Textilnyomégyar jott 1létre. Az Gjpesti fono-

2 2
ey
Goldberger Textilmuvek

Tsﬁiifostégyér

Szegedi Textilmivek

Soproni Pamutipar

Kispesti Textilgyar Dunavecsei Konfekciogyar
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dabol, fonalfestodébdl és szovodébodl allé, és obudai
gyaregységgel rendelkezé Magyar Pamutipar volt a ko6-
vetkezé gyaregység, az ebbdél kulonvalt III. kertuleti ki-
készitétizem lett a Pamutkikészitégyar. A Nyugati pa-
lyaudvar 3. sz. raktaraban elhelyezett Textilcsomagolo
Vallalatot beolvasztottak a Budapest XIII. kertiletében,
a Rozsnyai utcaban mukodé Textilmintagyarté Valla-
latba. Eleinte a Panyova koézpont osztalyai féként a
Goldberger- és a Pamutkikészitégyar tertiletén, ill. a
Textilfestégyar modern irodaéptiletében muikodtek. A
hatvanas évek masodik felében az 6budai Fényes Adolf
utcaban megépult a nagyvallalat irodahaza, amely a
Godberger kultarkézpontjat is magaban foglalta. Ex-
porttermékeinek  propagalasara a  Panyova a
ysBudaprint” elnevezést valasztotta.

1977. januar 1-jétl a szovetgyartassal foglalkozé
Soroksari Textilgyar (Sortex) és a fonalszinezést, szo-
vést és a vetulékbefektetéses lanchurkolégépeken ké-
szult frottir gyartasat, tovabba a kikészitést folytato
Hazai Pamutszoévégyarat (HPS, az elédiizemet alapito
osztrak cég Hermann Pollack Séhne roéviditését at-
mentve), valamint a putnoki Cérnazé Uzemet is a
Panyovahoz csatoltak. Ekkor kezdte meg az agynemui-
garniturak és egyéb haztartasi darabaruk gyartasat a
dunavecsei Konfekciogyar (létrejottében nagy szerepe
volt a Textilfestégyarnak, amely itt korabban varrodat
mukodtetett).

1981 januarjaban kivalt a PNYV szervezetébdl és
o6nallésultan miikodott tovabb a Kispesti Textilgyar és a
Soroksari Textilgyar.

A nagyvallalat 1989 I. félévének végén szervezetval-
tozast hajtott végre, a gyaregységek 6nallésodva folytat-
tak tovabb a termelé tevékenységet.

A GROWE Kalapgyar

Az 1867-ben alapitott pesti kalapgyarté tizem bu-
dai egysége, a Gréosz és Weisz Kalapgyar (GROWE) a
Bécsi ut 101. sz. alatt — a hegy feloli oldalon — muko-
dott. Magyarorszagon addig féként kéziszerszamokkal
készitették a kalapokat, a gépesités idészaka egybeesik
az alapitassal. Hazankban egyébként a Quentzer-gyar
volt a leghiresebb kalapos Utizem, ennek modernebb
eszkozei kertiltek a két vilaghaboru kézétt Obudara. A

s - I‘
A Kkalapgyari laboratériumban

Budapest XIV. kertleti Gizella Gton Uzemelé Magyar
Gyapjutomp- és Kalapgyar Rt. tertiletén volt az 6budai
lizemet is iranyité igazgatésag.

Az allamositas utani Obudai Kalapgyarban 180 f6
dolgozott és gyapjutompok ill. férfikalapok gyartasaval
foglalkozott. A nyulszér termékeket 120 munkas készi-
tette a Gizella 1iti telepen. Obudan a megfeleléen eléké-
szitett (mosott, karbonizalt) és kiilonbo6z6 gyapjafajta-
kat tartalmazé keveréket elészor kartolo-farkaslo gépen
kezelték (csomoébontas, tisztitas, lazitas). Az tn. ké-
nusz-kartolégépen tortént a gombolyitas, amelybe a te-
kercsbundazoéon képzédott anyagot etették be. A ,tomp-
fonérol” kijovo levagott anyagbodl lett a karttomp. Azt
kovetden keruilt sor az eldnemezelésre, a tomp belsejé-
be nemezelévaszon kertlt (a géztérben rezgémozgast
végz6 erny6 végezte a filcelést, tigyelve a hajlitasi szegé-
lyek elkertilésére). A savasan kezelt tomp gyurasaval
tomorodott a nemez, alaktarté forma jott 1étre. Fontos
szerepe volt a sokhengeres (multiroller) nemezel6-
gépnek, amelyen a fels6 hengersor a forgé és alternalo
mozgas mellett rezgést is végez. A kalapacsos vanyolo-
gépen fejez6dott be a nemezelés, majd csiszolassal elta-
volitottak a nemezbdl kiall6 szalakat.

A tompok szinezését Obudan henger alakii kadbél
allé Mezzera szinezégépen végezték, féleg savas szine-
zékkel, csak a fekete szinhez alkalmaztak bazisos szi-
nezéket. A kalapgyar laboratériumaban koénuszos tomp
mintaszinezd berendezés is mukodott. A szinezés utan
Oblités és szaritas kovetkezett, majd az 50-250 db-os
tételek atmenetileg a raktarba kertltek.

Voltak nagyobb kulfé6ldi megrendelék, akik csak
tomp terméket rendeltek meg, a tovabbi kalapgyartast
6k maguk kézi munkaval végezték.

A gyapjutompokbdl szamos muvelet utan alakult ki
a kalap (fej- és szélkeményités, szélnyujtas, formazas,
karimaformazas, karima- és fejcsiszolas, a karima ko-
rulvagasa, a szélfelvasalas, fels6karima-g6zolés). Ez-
utan a kikészités, a fejbéség-formara felhtizva végzett
kidolgozas kovetkezett. Tovabbi muveletek (fejpréselés,
szélevasalas, készrevagas) utan a felszerel6be kerultek
a kalapok. Ebben a muhelyrészben a kellékekkel lattak
el a készulé készterméket (bérszalag bevarrasa és cak-
kozasa, kismasni-ragasztas, atkotés szalaggal vagy zsi-
norral, bér- és selyemvignetta-nyomas, bélésvarras és -
préselés stb.). Ezutan a kikészitémuhelybe visszakerult
kalapokat javitottak, megsziintették az esetleges de-
formaciokat, feltleti elvaltozasokat, elvégezték az ut6-
kikészitést, majd a szél- és fejrészcsinositas kovetke-
zett. Ezzel fejezédott be a kalapgyartas az Obudai Ka-
lapgyarban.

A Bécsi uti tizemben évente kb. 750-800 ezer db
gyapjutompot, 400 ezer db kalapot gyartottak, valamint
tobb tizezres nagysagrendben sapkakat is készitettek.
A tompok kb. 20%-at, a kalapok 60%-at exportaltak.

A régi, fekvéhengeres kazan tovabbi izemeltetésére
mar nem volt maéd, igy 1978 korul leallt a termelés az
Obudai Kalapgyarban. Az ingatlant a Pamutnyoméipari
Vallalat vasarolta meg, irodak, raktarak céljara.

Az 6budai harisnyagyarak

Az 1924-ben alapitott Guttmann és Fekete Haris-
nya-, Kotott- és Szovottarugyar (GFB — a B a rézoxid-
muselymet eléallité Bemberg céggel kotott markahasz-
nalati szerzédésre utalt) a Vihar utcaban mukodott. Az
lizem a pamut- és a sikhurkol6- (cotton-) gépeken gyar-

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/4 195



IPARTORTENET

A Budapesti Harisnyagyar kézponti lizeme

tott finom néi muselyemharisnyakon kivil pulévereket,
firdénadragokat és habselyem tipusu!® fehérnemutieket
is gyartott. Leanyvallalata volt a Pk Aruhaz. A vallal-
kozas els6 boltjat a Rakoczi iton nyitotta, ,Pék”-néven,
ami rovid idé alatt ismert és kedvelt divatarutizletté
valt. (A gyarapodo6 Pok-uizletek, illetve a cég egyik hu-
zomarkaja, az ,Aranypok-harisnya” nyoman jott létre
joval késébb az Aranypok tzlethalézat.)

1951 nyaran a Népgazdasagi Tanacs dontéseként
létrehoztak a Budapesti Harisnyagyarat, ennek székhe-
lye a budapesti III. Folyamér utca 21. sz. alatt, a haj-
dani Filatorigati Textilmtvek épuleteiben volt. (Az
1920-as években itt alapitottak a henger- és filmnyo-
massal foglalkoz6 Filatorigati Textilmtveket — Filtex —,
amely a harmadik legnagyobb textiltizem volt Obudan.
A 1II. vilaghaboru utan itt dohanyfermentalé mukodott.
Az Egyesilt Magyar Filatorigati-Pestszentlérinci Textil-
muvek kikészité lizeme egy idében a Goldberger ver-
senytarsanak is szamitott.) A Budapesti Harisnyagyar
tobbek kozott a Viktéria Harisnyagyar telepeibdl, a
Pesterzsébeti Harisnyagyarbol, a Zugléi Koététtarugyar-
bol jott 1étre, 1954-ben hozzacsatoltak a Gyulai Haris-
nyagyéarat is. Igy a gyermek-, férfi- és néi zoknikat és a
vastag harisnyakat a Budapesti Harisnyagyar allitotta
elé, a finomharisnyak az Obudai Harisnyagyarban ké-
szultek, az 1950-es évek végétdl mar az akkor Gijdon-
sagnak szamitott nejlonbél is. 1961-ben az Obudai Ha-
risnyagyarat is a Budapesti Harisnyagyarhoz csatoltak.
Ekkorra mar a sikhurkolégépen torténé harisnyagyar-
tas elavult technolégianak szamitott, a korszerti gyar-
tas finom korkotégépeken folyt, a sikhurkolégépeket le-
szerelték ill. durvabb kotottaruk (puldverek) gyartasara
allitottak at.

A Budapesti Harisnyagyar Folyamér utcai telepén —
a Szentendrei Uthoz kozelebbi tertileten — épitették fel
azt az 1960/70-es években nagyon korszertinek szami-
t6 szinez6-kikészité tizemet, amely a harisnyaaruk mel-
lett a kotéipar végkelméinek bérmunkaban torténd szi-
nezésére, kikészitésére is alkalmas volt (lehetévé tette a
Pesterzsébeten mukodoé, rendkiviil elavult Tricotex ko-
tottaru-festéde megsziintetését).

A Budapesti Harisnyagyar évente 35 milli6 par
terméket (zokni, harisnya, harisnyanadrag) allitott eld,
amelyek a Folyamér utcai kézponti gyarban, a Vihar
utcai tizemben, a Pesterzsébeti Harisnyagyarban és a
Gyulai Harisnyagyarban készultek. Az tizemek korsze-

18 Habselyem: Ez a név a Vaci uti Selyem- és Gyapjuarugyar
Rt. egyik termékcsoportjanak markaneve volt. Igy hoztak for-
galomba az 1930-as évektdl a viszkoz végtelenszalu fonalbol,
lanchurkolégépen eléallitott finom néi fehérnemti alapanyago-
kat. Hasonl6 terméket — csak természetesen nem ezzel a mar-
kanévvel — a GFB is gyartott.

rusitése (elektronikus vezérlésti gépek, robottechnikas
berendezések) eredményeként 1980-as évek végén 300-
féle termékbdl, dsszesen 80 millié par hagyta el a nagy-
vallalatot.

1989-1990 idején a Budapesti Harisnyagyar Uze-
mei 6nallésodtak (pl. Obudan a Viking Harisnyagyar
mukodott), ezt kévetéen a részleges privatizacié soran a
gyartas folyamatosan leépult. A leszerelt gépek U4j tu-
lajdonosokhoz kertltek, a termelés kisebb vallalkoza-
soknal folytatédott.

A Finaly-féle iizembédl Selyemkikészitégyar

A kés6ébbi Selyemkikészitégyar (SEKI) helyén Finaly
Simon kékfesté 1825-ben alapitotta meg vallalkozasat
a Bécsi titon, a Voérdsvari ut koézelében. Az tizem Obu-
dai Fehéritéként, 1918-t61 Obudai Fehérité-, Festé- és
Impregnalogyarként, végtil 1955-t6l a Magyar Selyem-
ipar Vallalat Selyemkikészité Gyarként (,SEKI”) mtko-
dott.

Az o6budai tizemben az 1970-as évek elejéig folyt
valédi hernyoselyem szovetek kikészitése. Joval korab-
ban kezdédétt a cellulézalapt ,muselymek” (viszkoz,
celluléz-di- és -triacetat végtelen szalti lancfonalakbél
és fontfonalas vettilékekbdl képzett szovetek) szinezése,
kikészitése. A szintetikus muselyem tipusu szoévetek
(poliamid, poliészter filamentfonalti lanc, fontfonalas,
pl. pamut, celluléz-triacetat, ill. terjedelmesitett polia-
mid vettiléki kelmék) szinezése és kikészitése egyre
jobban noévekedett. A ktilonb6zé bélés- és tarkanszott
nyakkenddszovetek, ill. divatkelmék jellegzetes, nagy
volumenben eléallitott termékek voltak.

Az 1960-as évek végén indult szovodei re-
konstrukciéval parhuzamosan a kikészité tizem festo-
déjében sorra megjelentek a fekvéhengeres HT-
szinezéberendezések (Obermayer, Mortensen, Scholl).
Az Obermayer berendezések kozott kéthengeres is volt,
ezekben kénnyl kelmékbdl 5-6 ezer fm szinezésére volt
lehetéség. A kezdeti kézi kiszolgalasu gépek utan meg-
jelend, korszerti szinezéberendezések mar pneumati-
kus szelepekkel, programvezérléssel mukodtek (eleinte
tarcsas, késébb elektronikus folyamatiranyitassal). Az
5 db HT berendezés mellett az 1970-es évek koézepén
két fuvokas (jet) rendszerti kelme-szinezével gyarapo-
dott a géppark, kulondésen a terjedelmesitett fonalu

A Selyemkikészitogyar egyik jellegzetes épliletrésze
és a csonkitott kémény napjainkban
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Uj HT-szinezé késziilékek lizembehelyezése a SEKI-ben

termékek névekedése, majd a mikroszalas kelmék meg-
jelenése kovetkeztében. A festéodében mukédé Textima
jiggereket folyamatosan lecserélték, fedett és automata
Henriksen jiggerekre. Ezzel egyttt egy ideig még motol-
las kadakon is szineztek.

A szakaszos lizemu festddei gépek mellett a telité-
ses szinezé-eljarasokra alkalmas gépek ill. gépsorok is
sorra megjelentek az tizemben. A pad-steam berende-
zéssel (telit6-fular, folyamatos g6z6l6, mosogép) visz-
koz- és pamutszovetek folyamatos szinezését végezték.
A pad-roll eljarasra alkalmas géppel (telitd, infrasugar-
z0s elémelegité és flitheté kamra) félfolyamatos szine-
zésre volt moéd (a mosast jiggeren vagy széles-
mosogépen végezték). A korszeri Haas fularon pad-
batch eljarassal készultek a lakotelepi sotétitéfliggo-
nyok (kivalé fény- és mosasallésagot biztosité reaktiv
szinezékekkel, a szinezé6furdét és az alkaliat kiilon ada-
gold szivattyu-rendszerrel). A hideg-pihentetéses elja-
rassal szinezett méteraruk befejezé mosasa a nagytelje-
sitményl Benninger gyartmanyu széles-mosoégépen tor-
tént.

A Magyar Selyemipar Vallalat 1978-ban know-how
szerzédést kotott a svajci HEPATEX-szel, amely nem-
csak a divatiranyzatok elérejelzését, hanem a gyartas-
technologia minden vertikumat érinté fejlesztésekre is
iranyult. Ennek kapcsan tébbek kotott japan Sofcer
zsugorito-mosogép allt munkaba (azért, hogy a poliész-
ter szovetek ne lapszertiek legyenek, hanem kellemes
fogassal és eséssel rendelkezzenek). A terjedelmesitett
poliészter lancfonalat tartalmazé cikkek gyartasat szin-
tén a HEPATEX egyuttmtikoédés soran, 1982-t6l vezet-
ték be. A mikroszalas szovetek szinezésével és kikészi-
tésével tovabb béviilt a termékskala.

Szintén az 1970-es években a festékraktar és fes-
tékkonyha részleges automatizalasara, a digitalis mérés
bevezetésére kerult sor. Tovabbra is mukodtették a me-
chanizalt, kocsis mozgatasu sikfilmnyomoé berendezést
az egyes termékek mintazasahoz. 1974-ben poli-
kromatikus mintazva-szinez6 berendezéssel is bévult a
géppark. 1985 kortik vezették be a transzfernyomast,
amellyel egyre tobb szdvetet mintaztak, tobbek kozott
Szasz Endre alkotasokkal diszitett, szamozott kendéket
is nyomtak.

Egyedi technolégianak szamitott a Debacca eljaras
bevezetése, ennek soran az erés sodratu poliészterfo-
nalbél készilt szévetek ,lugos hamozasa” folyt. Igy a
szintetikus alapanyagu kelme kedvezétlen ,muszal” jel-
legét (csillogo6 fény, kedveziétlen fogas és esés stb.) sike-

rult megsziintetni (a szalkeresztmetszet csokkentésé-
vel, feltleti kraterek” kialakitasaval). Egyes sportruha-
zati alapanyagokat tartosan gytrt kivitelben gyartottak
(a meleg allapotban levé kelmekoteget - levegbtorlasztas
mellett - hidegvizes ,sokk” hiitéssel tették maradandé-
an rusztikussa).

Specialis rendeltetésti termékeket is gyartottak.
Ilyen volt az ejtéernyd-szévet nagyszilardsagua polia-
midbdl, savolykotéssel, és a reptilégép-fékezdéernyé rip-
stop19 szerkezeti poliészterszévetbdl (utoébbiak kalan-
derezve készliltek). A hélégballon kelméket szintén rip-
stop poliészterszovetekbdl allitottak eld, oldoszeres ke-
néssel, ezekre a Graboplast vitte fel a védébevonatot.
Egyébként ez a gyar is rendelkezett rotaciés sablonnal
mukodé kendgéppel, azonban ezen csak vizes bazisu
bevonatképzést végeztek.

A HEPATEX egytuttmukodés soran kifejlesztett,
jacquard- és nyUlstdés mintazat néi blizanyagok, di-
vatszovetek sikeresek voltak az export és belféldi pia-
con egyarant.

Mintegy 53 milli6 m2/év volt a legtobb termelés
(ennek tébb mint 50 %-a bélésszdvet). Kb. 900 f6 dol-
gozott a gyar fénykoraban, ebbdl 200-an a festédében.
A nagy multa tizemet tobbéves felszamolast koévetéen
1997 6szén az olasz Radici csoport vasarolta meg,
Obudan 2000-ig folyt termelés a Tintoria Kft.-ben. A
kikészité géppark egy része a szentgotthardi — olasz ér-
dekeltségli — Lurotex Textilipari Kft.-hez kertlt.

A Magyar Selyemipar Vallalat

A Magyar Selyemipar Vallalat (MSV, DUNASILK)
1955. januar 1-jén jott létre hét szoévode, két selyem-
cérnazo lizem bevonasaval és egy kikészité gyar késéb-
bi beolvasztasaval. Igy az Adria Selyemszévégyar (K6-
banyan), a Duna Cérnazégyar (Kelenfolddn), a Hunga-
ria Jacquardszovégyar ill. Pipacs Szovégyar (mindkettd
Kispesten), a Mohacsi Szovégyar, a Soproni Szévégyar,
a Szentgotthardi Szovégyar, a Tolnai Fonégyar, a Vaci
Bélésszovetgyar, 1958-t6l pedig a Selyemkikészitégyar
(Obudan) tartozott az MSV-hez. A nagyvallalat kézpont-
ja késébb szintén Obudara kéltézétt, a Bécsi titon mu-
kodott a modern irodahaz. A vallalat 1991-t6l felszamo-
lasra kerult, ma mar csak Tolnan és Szentgotthardon
folyik termelés az Gj (német, ill. olasz) tulajdonosok al-
tal mukodtetett tizemekben.

A Salzmann-féle tizembél Csillaghegyi
Lenarugyar

A késObbi Lenarugyar helyén az 1920-ban létesitett
Mutigyapot és Vattagyar Rt. tizemépuletei voltak. Az al-
landéan valsagokkal kiiszkoédé vallalkozas minddssze
harom évig mukodott, 1923 tavaszan tlizvész pusztitot-
ta el. A németorszagi Salzmannék (Salzmann Henrik
1891-ben a Magyar Kender- és Lenipari Rt.-nél tigyko-
dott) gyaralapitasi szandékuk soran elészor a miskolci
Guttmann és Zeilendorf Kotszovogyar éptileteit vették
bérbe, szaz szovégéppel, nyolc elékészitégéppel rendez-

1 Rip-stop: Megerésitett szovésti, un. hasadasgatlo szovet-

szerkezet. Az esetlegesen megindult szakadast vagy repedést
nem engedi tovabbterjedni. Ennek elérésére 5-8 mm-enként
nagy szilardsagu lanc- és vettilékfonalakat alkalmaznak, vagy
ezek helyett, hasonlé tavolsagokban tobb lanc- ill. vettilékfo-
nal koét azonos moédon. Az ilyen szovet jellegzetesen enyhén
négyzethalés mintazatu.

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/4 197



| IPARTORTENET

kedtek be. 1925 aprilisaban ugy dontoéttek, 1j helyet
keresnek, igy kerult érdeklédéstuk kozéppontjaba a
Rémai-furdé kozeli, 5660 négyszogoles csillaghegyi in-
gatlan. 1925-ben hetven szdvégéppel és négy felvetd-
géppel, tovabba csévélégépekkel megindult a termelés a
Salzmann-féle Magyar Textilipar Rt.-ben. Egyelére ken-
derszoveteket készitettek, az impregnalt ponyvaanya-
gokat kedvezdéen értékelte a piac. Hazankban itt gyar-
tottak elészor loszérbetétes ruhaipari kellékvasznat. Az
1930-as években a honvédség volt az egyik komoly
megrendeldje a gyarnak (satoranyagok, ponyvak). Ek-
kor lenbél és vasarolt lenfonalbdl is gyartottak termé-
keiket. Napellenz6k, rolettaanyagok, és nivés koérhazi-
ill. szallodai agynemuszovetek is készulltek Csillaghe-
gyen. A vigonyfonodaban 6 szelfaktor mukodott. Négy
cérnazogépen késziltek a szovécérnak. A Roscher tipu-
su szovégépek voltak tobbségben, de Thiele gépek is
eléfordultak egyebek (pl. Schénherr, Hoffher, Atherton
stb.) mellett. A szovés-el6készités gépparkjat tébbek
kozott Sucker irezék, annakidején korszertinek szamité
felvet6- és csévélogépek képezték. 1940-t6l kizardlag
len- és kenderszovetek gyartasaval foglalkoztak. Az
egymuszakos munkarendben Uizemel$ és aranylag jol
fizeté Salzmann-féle gyar vonz6é munkahelynek szami-
tott.

1941-ben haditizemmeé nyilvanitottak a csillaghegyi
gyarat, 1944 karacsonyaig a szévodei fémester iranyi-
tasaval termelt az tizem. Az auté- és satorponyvak, ill.
egyenruha- és gazalarcanyagok mellett mar az 1930-as
évek végén olyan katonai kopenyek is készlltek a gyar
kibovitett varrodajaban, amelyekbdl 2-3-at dsszeilleszt-
ve satrat lehetett kialakitani. 1942 karacsonyanak éjje-
lén tGzvész pusztitott, leégett a szovode teteje és meg-
rongalédott az dsszes jacquard-szovogép. Az elektromos
hiba okozta tlizeset biztositasi kartéritésébél nemcsak
a helyreallitasra, hanem a szévdode modernizalasara is
jutott. A II. vilaghabort pusztitasainak felszamolasara,
a termelés meginditasara 1945 elején megkezdték az
intézkedéseket. Sajnos februar koézepén a jeges ar (a
felrobbantott Eszaki dsszek6té vasuti hid roncsai aka-
dalyoztak a jég levonulasat) az Gizemet és egész Csillag-
hegyet elarasztotta. Csak augusztusban valt megkoze-
lithet6vé a munkasok szamara az lizem, lassan megin-
dult a munka. 1950. december 28-atél Csillaghegyi
Lenarugyar elnevezéssel mukodhetett tovabb a régi
lizem. A gyar té6szomszédsagaban levé, Handler Ferenc
Szovéipari Rt.-t felszamoltak, az ottani kivalé szakem-

berek féleg a Lenarugyarba jottek dolgozni. A géppark
igen heterogén volt (pl. 27-féle szovégéptipus), a muhe-
lyek tualzsufoltsaga miatt alig lehetett kozlekedni. A ne-
hézségek ellenére 1951-ben mar harom muszakos
munkarendben koézel 4 milli6 m2 szdvetet termeltek.
1952 6szén magyar allami tulajdonba kertlt a gyar. A
gépparkot cserékkel és sajat készitésti berendezésekkel
igyekeztek korszertisiteni. Elkezd6dott a szovégépek
egyedi villanymotoros hajtasra torténé atalakitasa. A
festodét részben hasznalt gépek beallitasaval, majd 4j
eszkozok beszerzésével sikerult fejleszteni.

1963 tavaszan megalakult Lenfon6 és Szovéipari
Vallalat, ennek egyik gyara lett a csillaghegyi lzem,
Csillaghegyi Szévégyar néven. Megindult a profiltiszti-
tas, tobbek kozott a butorhuzatgyartas noévelésére
szélesszovogépek érkeztek Budakalaszrol, bévilt a cér-
nazoé kapacitas. Jiggerek alltak munkaba a festédében,
a korszeru fular a csava- és a reaktiv szinezések lehe-
téségét fokozta. Uj szarito-feszité-rAma segitette a ne-
mesité kikészitések tovabbi terjedését. Az 1965-6s ar-
vizveszély miatt miniszterhelyettesi déntés sziletett a
gépek leszerelésére, azonban ennek ellenallt a gyar ve-
zetése (végul csak a festddei szennyvizelvezetésnél volt
probléma). Az 1965-6s év nem volt sikeres, féleg a
jacquard-szovéstl butorszoveteknél csokkent a rende-
lésallomany (a hagyomanyos mintak miatt volt vissza-
esés). 1966-ban megkezd4édott a rekonstrukcio, a szo-
vodében 1j Picanol gépek kertltek, automata vettilék-
csévélék egyidejli beszerzésével. 1967-ben 7,7 millié m2
kész méterarut gyartottak (haztartasi textilidk, ruha- és
muszaki szoévetek, ponyvak, karpitos kellékek stb.).
1970-ben AT 100, 120 és 175-0s automata szovégépek
érkeztek (igaz, ezek nem nagyon birtak a nehéz arukat),
modernizalédott a szové-elékészitd géppark, harom
Malimo gép beszerzésével a varrvahurkolt kelmék gyar-
tasara is lehetéség nyilt. Poliamid és poliészter sztirg-
szoveteket, szintetikus alapanyagu ponyvakat, kevert-
szalas nyustds butorszoveteket gyartottak sikerrel. A
fokoz6do létszamhianyt vidéki tizemek telepitésével si-
kertilt kompenzalni. 1970-ben kendfej beallitasa meg-
teremtette a ponyvagyartasban, a kenéstechnolégia
alapjait. Az exportcikkek korében sikeres lett a nyug-
agyvaszon, a kifejlesztett ballon- és sportkabat anyago-
kat is kedvezéen fogadta a piac. Uj féllen ponyvaszévet
gyartasa indult meg. Az AT-szovOogépeket kiméleteseb-
ben igénybevevé cikkek koéztl, a permetez6-
védoéruhaszovet keresetté valt, amit szilikonos kikészi-
téssel lattak el. Hasonloképpen igényelte a piac a meg-
Ujitott savallé védéruha anyagot is. A vevék altal igé-
nyelt kis tételnagysagok, a munkaigényesebb cikkek
alvallalkozé bérmunkapartnereket igényeltek (1972-
ben 27 kulsé tizemmel kooperaltak). Az 1976 é€s1980
kozotti idészakban tovabb korszertis6dott az izem, ne-
héz szovetek, ponyvak, napellenzék kempinganyagok,
satorszévetek és a muszaki textilidk termelésének no-
velésére nyilt lehetéség. Megjelent a kétszinoldalas kent
rolettaanyag, sikeresek voltak a len-poliészter keveréki
divatkelmék is. A muszaki termékek koére a poliuretan
belseji mezdégazdasagi tomlékkel boéviult. Ezenkivil
megoldottak a peremes tomld gyartasat, sajtvasznat is
gyartottak, és meghonositottak a szintetikus vitorlasz6-
vet készitést. A kikészitében automatikus mikodésu,
fedett Benninger jiggereket allitottak munkaba. A kiké-
szitérészleg tobbek kozott olasz gyartmanyu szanfo-
rizalégéppel is gyarapodott, igy mechanikailag zsugori-
tott, méretallandé szoveteket tudtak gyartani. 1977-
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ben Csillaghegyen létrehoztak a Muszaki Textilia Al-
kalmazastechnikai szolgalatot, amely t1n. labor-
gépkocsival (muszerek, anyagmintak stb.) kereste fel a
partnereket. Kés6ébb a hazai gyartast Crumeronbdl
(poliakril-nitril) szines napellenzé széveteket is készitet-
tek vizleperget6 és szennytaszitd kikészitéssel egyarant.

Tobb magyar textilizem prébalkozott — ktilondsen
az 1970-es évek masodik felétél — a farmerszévet gyar-
tasaval. Végul a Buda-Flax Lenfoné és Szoévéipari Valla-
lat Csillaghegyi Szovégyaraban sikertilt megalapozni a
magyar farmerszovet-gyartast. Egy Olaszorszagban ké-
szult, indigészinezési lanchengert vettek at a
Budaprint Pamutnyoméipari Vallalattél, ahol az impor-
talt hengert nem sikertilt a rendelkezésre allo szové-
gépparkon feldolgozni. A csillaghegyiek a problémas
henger fonaltartalmat visszacsévélték és ismételt felve-
téssel sikertilt széheté lanchengert produkalniuk. Igy
elkészult az elsé 800 méternyi farmerszovet, amely ki-
elégité kulséképpel és az elvart paraméterek reprodu-
kalasaval reményt kelté volt. A lancfonalak indig6szi-
nezésében élenjaré olasz Omez gépgyarral egyeztettek,
hogy a szinesfonal-import kivalthaté legyen. Akkor je-
lentds 6sszegl beruhazast igényelt volna az j fonalfes-
tode létrehozasa, ugyanakkor a szines fonal beszerzé-
ses konstrukciénal figyelembe kellett venni a szallita-
sok évszaktol fliggd bizonytalansagat is. Az elénydk és
hatranyok megfontolt mérlegelése végul azzal a déntés-
sel zarult, hogy biztosabb az olasz eredetu szinesfonal-
import. A kék lanchengereket a Silci cég biztositotta, a
szintén olasz Filartex pedig a vettiléket szallitotta. 1977
IV. negyedévében Csillaghegyen korszerusitették a szo-
vodei hatteret: a nehéz szévet megfeleld gyartasara al-
kalmas, nyustés Picanol szovogépeket kiegészitették
specialis szadképzé berendezéssel. Késébb az Unifil ve-
ttlékesévéldvel felszerelt Picanol szévégépeken sikertilt
a tablassag jellegi kiils6képi hianyossagot teljesen
megszlUntetni. Még ebben az évben kozel 45 ezer folyo-
méter farmerszovetet gyartottak, amit egy e célbol kiirt
palyazat nyerteseként ,Trapper” markanéven hoztak
forgalomba. Késébb a Hollandiabél beszerzett hasznalt,
magas muszaki szinvonall Picanol 176-os szévégépek-
kel jelent6sen korszerUsitették a farmerszovet-gyarto
kapacitast is. A csillaghegyi gyar sajat szanforizalo gé-
pének tzembeallitasa tette lehetévé a szélesebb szdve-
tek gyartasat, kikészitését. A teljes gyartasi folyamatra
(szovés, kikészités) kiterjedé mindségiranyité intézke-
dések végiil megoldottak az optimalis nagylizemi ter-
melést, és ki tudtak elégiteni a névekvé kereskedelmi
igényeket. A farmerszoévetb6l a Buda-Flax vallalat Tabi

Kétpalyas farmerszovés
Nuove Pignone ragadékares s1ovégepen

A Trapper farmer szovete Csillaghegyi Szovégyarban készilt

Campingcikk Gyaranak sagvari varrodajaban készuiltek
a vasarlék koérében rendkiviil kedvelt Trapper farmer-
nadragok.

A csillaghegyi farmerszovet-gyartasi eredmények
toébb neves kulfoldi partner érdeklédését is felkeltették.
A Levi's cég szakemberei is jartak a Budaflax Csillaghe-
gyi Szovégyaraban, azonban az akkor még dobtaras
mukodésti automata szovégépek lattan nem jott létre
kooperacio (féként a tablassag hibajatol tartva). Kézben
az emlitett Unifil vettilékcsévéldk telepitésére sor ke-
rult, Gizembealltak az SACM ragadodkaros szovigépek,
majd megjelentek az Gjrendszert, nagytermelékenysé-
g, két-szovetpalyas Nuovo Pignone TP 400-as gépek is
a gyar szovodéjében. Eurépa legnagyobb farmerszovet-
gyartd cégének, az angol Lee Cooper-nek szakemberei
mar két éve targyaltak az tizem vezetdivel, majd 1983-
ban megszlletetett az elsé egylUttmukoddési szerzdédés.
A korszerti szovégépeken nytistcserékkel és erdsitések-
kel ill. optimalis beallitasokkal megvalésult a nehéz
farmerszévetek termelékeny és kivalé mindségu eléalli-
tasa. A termék kiils6képének egyenletességét a feszilt-
ségmentes vetulékbevezetést garantalo eldlefejté szer-
kezetekkel még tovabb tokéletesitették. A Nuovo
Pignone gépeken készllt a Trapper terméknél is igé-
nyesebb Lee Cooper farmerszdvet, a vékonyabb valtoza-
tot az SACM gépeken gyartottak. Az angol licenc szerin-
ti nadragok konfekcionalasat az EKISZ Ruhazati Szo-
vetkezet 6zdi lizeme végezte. A brit partner rendszere-
sen ellendrizte a teljes méteraru-gyartast, a ruhaipari
feldolgozast és az értékesitési tevékenységet. A pozitiv
tapasztalatok az egytttmukodés folytatasat és a koope-
racioé bévitését eredményezték

1982 elejétdl — a textiliparban elséként — 6nallé ex-
port-import jogot kapott a Buda-Flax, tovabba a nagy-
vallalatot nagykereskedelmi tevékenységre is feljogosi-
tottak. A licencvasarlas, a kooperacios lehetéség kedve-
zéen hatott a Csillaghegyi Szovégyarra is. 1985-ben a
gyar az energiaracionalizalasi program soran attért a
foldgaztizelésre. 1985-ben 6 milli6 m2-t is meghaladta
a kikészitett kész méteraru kibocsatas, jelentés export
részarannyal.

1985. oktober 1-jét6l a Buda-Flax nagyvallalat
szervezetvaltozast hajtott végre, igy a Csillaghegyi Sz6-
vogyar is részvénytarsasagként mukodott tovabb, majd
a késébbi tulajdonosvaltas utan, 1995-ben véglett leallt
a termelés.

Egyéb textiles vonatkozasok Obudan

Az 1907-ben alapitott Mosoé-Fertétlenité Gépgyar a
II. vilaghabortig mikodott egy tonkrement bérgyar te-
rtletén. A dunai kagylokbol gombokat sajtolo tizem Iris
Gombgyar néven a Fold ill. Solymar utcaban Uzemelt
1923-tol. A Csillaghegyi Lenarugyar kapcsan mar emli-
tett Handler-féle szévode a Szentendrei uton (a Textil-
festével szemben) mikoédott. A Budapesti Butorszovet-
és Szényeggyar a Vorosvari és Bécsi it sarkan lizemelt.
Erdekesség, hogy textilsegédanyag-gyarté cég (Magda-
lin) is mtikédstt Obudan. Az 1950-es években hoztak
létre a Textilgépalkatrész Gyartasi Egyestilést, a Fono-
gépgyar, majd a KAEV Koénnyuipari Gépgyarté Vallala-
tanak gyartéorészlege a Bécsi ut hegy feloli oldalan
tizemelt, az Obudai Temetéhoz vezeté szakasz kozelé-
ben.

1972-ben a III. kertileti Doberdé tuton kezdte meg
oktato tevékenységét a Konnyiuipari Miszaki Foiskola
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A Kénnyipari Mlszaki Féiskola épllete
(jelenleg: Obudal Egystem Rejtd Sandor Konnylipar €s Komyezetrémok| Kar)

(az 1961-1962-ben alapitott Felséfokt Koénnyuipari
Technikumbél létrehozva), ahol tdbbek kozott nagy-
szamban képeztek textil- (fono-, sz6vo-, kétd-) és ruha-
ipari tizemmérnokoket. A késébbi Budapesti Miszaki
Féiskola jogutodjaként 2010. januar 1-jével alakult
meg az Obudai Egyetem, ennek Rejté Sandor Kénnyti-
ipari és Koérnyezetmérnoki Karan oktatjak ma a jové
textil- és ruhaipari szakembereit.

1999-ben Goldbergerék eredeti lakéhaza-
ban/muhelyében nyilt meg a Textilmuzeum, amelyet

1959-1994 - Ill. keriileti TTVE
(1. kerileti Textilfesté Torna és Vivo Egylet)

2012-t6l az Obudai Muzeum vett at. A Goldberger Tex-
tilipari Gytjtemény ,A Goldberger...” c. alland6 kiallita-

O MTextifostd
@  Filex

{8) Guttman- es F,
5 GROWE Kalapgyés_

véllalkozésok

Obuda fébb textiles vallalkozasai

sa 2013. szeptember 12-én nyilt meg a Budapest III.
Lajos u. 136-138. sz. alatt.

Szamos 6budai textilizemnek (pl. Goldbergernek, a
Pamutkikészitégyarnak és masoknak) volt komoly
sporttelepe, de ktilén kiemelendé az 1872. junius 5-én
megalakult az OTE (Obudai Torna Egylet), amely 1959-
1994 kozott III. keruleti TTVE (III. kertleti Textilfestd
Torna és Vivé Egylet) néven, a Textilfestégyar tamoga-
tasaval mukodott.

* % %

Az egykori o6budai, ill. III. keruileti textillizemek
(amelyek egykor kozel 15 ezer 6budainak adtak mun-
kat) helyszineit a korabbi Utzemépuleteken (ill. azok
egykori helyén) kevés emléktabla is hirdeti, ebben is
van tennivalé. Ugyanakkor megemlitendd, hogy talan
elkelt volna egynéhany Goldberger Le6 adottsagu és ra-
termettségi szakember a rendszervaltas tajékan is, ki-
emelten az ipariranyitas tertletén, hogy a hazai textil-
iparbdl legalabb mutatéban maradjon valami. Célszeru
lett volna érvényesiteni azt is, hogy a szakmara jellem-
z6 élémunka-igényesség munkahelymegtarté szerepe
sem elhanyagoland6 koértalmény.

Felhasznalt irodalom, forrasok

[1] Kiss Csongor, Mocsy Ferenc: Obuda évszazadai, Kortars
Kiadé, Budapest, 1995
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berger Textilmtivek toérténete, Budapest, 1984.
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torténete (1925-1985), a Buda-Flax Lenfoné és Szévéipa-
ri Vallalat kiadvanya, 1986.

[5] 50 éves a Textilfestégyar. Gyari kiadvany, 1958

[6] Németh Antal: A magyar selyemipar torténete. Magyar
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Textilipari kereskedelmi nap a CBTC-ben

Barna Judit

A China Brand Trade Center (CBTC) szeptember
18-ara ujabb, kinai kiallitokkal valo talalkozasi le-
hetdséget hirdetett meg a hazai textil- és ruhazati
ipar és kereskedelem vallalkoz6i szamara. A cél az,
hogy - a CBTC és a TMTE a janiusban rendezett
Textil Forummal elindult egyiittmiikodést tovabb-
épitve - a szakma kis- és kozépvallalkozasainak ve-
zetdit és képviseldit dj informacidkkal lassak el a
kinai partnerekrol és kereskedelmi lehetéségekrol.

A juniusi forum hozzaszoléi egyontettien megallapi-
tottak, hogy a hazai textil- és ruhazati ipar tébb évtize-
de megkertlhetetlentil talalkozik kinai cégekkel és ter-
meékekkel az Uuzleti életben, ezért fontos az egylUttmu-
kodés fejlesztése.

A CBTC-be ,hazhoz hozott” kiallitas id6t és pénzt
takarit meg a magyar cégvezeték szamara, a koltséges
tavol-keleti utazasok helyett egyszertien és kényelme-
sen léphetnek kapcsolatba mindségi kinai termékek t6-
keerés gyartoival.

A hazai tapasztalat azt igazolja — feltehetéen tobb
iparagban is —, hogy az azsiai tizleti kapcsolatok kiala-
kitasat hagyomanyosan egy kutatasi folyamat elézi
meg. A kapcsolatfelvétel és targyalasok sorozata — ame-
lyet a f6ldrajzi és kulturalis tavolsag, valamint a kom-
munikaciés probléméak tovabb nehezitenek — elég hosz-
szadalmas. A CBTC vezetéségének az a torekvése, hogy
ezt a folyamatot leréviditse, egyszertibbé, hatékonyabba
és kényelmesebbé tegye mindkét fél elényére. Ezért a
CBTC begyujti az eurdpai kereskeddk és tlizleti partne-
rek Uzleti igényeit, és a megkereséseket tovabbitja kinai
partnereihez. Szakembereik atvallaljak a kinai kapcso-
lattartas és a vamugyintézéshez sziikséges tajékoztatas
feladatait.

A juniusi talalkozén mindez ismertté valt a hazai
ipar szamara. Annak készonhetéen, hogy az ismeretek
tovabbi bévitése érdekli a cégvezetéket, a szeptemberi
rendezvény is telthazas volt. A legtobb érdeklédét a
Textilipari trendek Kelet-Kézép-Eurépdban cimmel meg-
hirdetett eldadas vonzotta.

A CBTC bemutatkozasa

A rendezvényt Soés Eszter, a CBTC tUzletfejlesztési
igazgatdja nyitotta meg, majd Felfalusi Judit, a CBTC

senior marketing menedzsere prezentacidja kovetke-
zett.

Soé6s Eszter Uidvozolte a ,Textilipari Nap” magyar,
cseh és lengyel vendégeit. Ramutatott arra, hogy a ke-
reskedék szamara mekkora lehetéséget jelent az Asia
Center impozans nyugati szarnyaban talalhaté CBTC
kiallitasi tertilet, ahol 10 iparagbdl érkezett 170 kinai
kiallité termékeivel ismerkedhetnek meg, és a helyszi-
nen akar kozvetlenul is targyalhatnak a gyartok képvi-
seldivel. Az uzletfejlesztési igazgaté két tartomany,
Fucsien és Csécsiang (Fujian és Zhejiang) gyaraibol ér-
kezett termékmintak megtekintésére, és a tapasztala-
tok megosztasara batoritotta a tanacskozas nemzetkozi
résztvevdit. A kinai és eurdpai partnerek sikeres tizlet-
kotéséhez a CBTC hidat épitett, korszert infrastruktu-
rat és megfeleld eszkozoket nyujt. A kommunikacios
nehézségek leklizdése érdekében mindkét oldalon ren-
delkezésre allnak tolmacsok — mondta Sods Eszter.

Felfalusi Judit bemutatta be a CBTC szolgaltata-
sait és Ulzleti ktildetését. A tiz éves éptuiletkomplexum-
ban immar kettévalt a kiskereskedelmi tevékenység és
a 2011 6ta mukdédd nagykereskedelmi tizletag, amely
azoéta tobb, mint 3800 négyzetméteren tizemel. Kina a
lehetéségek orszaga — mondta. A CBTC kereskedelmi
platform szolgaltatasai segitik 6sszekapcsolni a kinai
beszallitékat a magyar és az eur6opai megrendelékkel.
Az altaluk kozvetitett partnerkapcsolatokat a korrekt
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lizletk6tés, a megbizhatésag és a garancia jellemzi.
CBTC allandé és idészakos kiallitasai mellett a Trade
Service szolgaltatas, valamint a kinai jelenlét biztositja
az eurdpai keresletnek megfeleld, szakszertien és a mi-
néségi szintek figyelembevételével elévalogatott kinai
kinalatot. Az ériasi gyartasi kapacitasokkal és 20-30
éves tapasztalattal rendelkez6 gyarték készek az érdek-
lédések fogadasara a szovott és kotott méteraruk, a la-
kastextiliak, a muiszaki textiliak, valamint az 61tozko-
dési készaruk koérében. A jo mindség mellett sz6l, hogy
olyan nagy markak, mint a Disney, az NBA, a
McDonalds, a Diadora és hasonlék is szamtalan kinai
gyarban adjak a neviket a termékekhez.

A kiallitott vagy a Kinaban felkutatott termékek eu-
ropai megrendeléi a Business Support Center kinai
nyelvtudastt munkatarsaitél kaphatnak segitséget a
kommunikaciéhoz, a kereskedelmi és vamkérdések
tisztazasahoz.

A CBTC az uzletkdtések el6készitése mellett 1étre-
hozott egy vamszabadraktart, ahonnan a vevé mindig
annyi arut visz el a megrendelt mennyiségbdl, ameny-
nyire éppen szuksége van. A raktar elénye, hogy az aru
megtekinthetd, a minéség allando, a szallitasi id6 pedig
minimalisra csékken.

Textilipari trendek Kelet-K6zép-Eurépaban

A PMR piackutaté cég kiskereskedelmi elemzdje,
Szilagyi Gergely a régio textil-ruhazati ipararél adott
attekintést. Naprakész kutatasi tényeket és eredmé-
nyeket mutatott be a hat kozép-kelet-eurépai orszag,
Romania, Lengyelorszag, Bulgaria, Csehorszag, Szlova-
kia és Magyarorszag forgalmi adataibél. Elemezte az
exportot, importot és a fogyasztéi trendeket. Legna-
gyobb forgalmat a szintetikus termékek jelentik, a ter-
mészetes pamutbodl, gyapjubdl készult ruhazati cikket
aranya kisebb. Az elemz6 szerint 2014-ben piaci trend-
fordulé varhato, mert egyértelmiien né a mtiszaki texti-
lek szerepe: ez a terméktipus lesz a piaci névekedés
hajtéereje. Ezen kivill a valtozasban szerepet jatszik,
hogy Oroszorszagban visszaesik a termelés, a verseny-
képesség csokken, és valtoznak a vamszabalyok is.

A régioban a ruha- és cipdipari termékek kiskeres-
kedelmi forgalma a valsag bekdszénte 6ta, 2008-t6l fo-
lyamatosan csékken, és varhatéan 2015-ben sem éri el
a forgalom a 2008-as szintet.

Kelet-Kézép-Europa kereskedelmi forgalmat a 10
legnagyobb multinacionalis cég dominalja: az LPP, az
Inditex, a H&M, a Tesco, a Deichman, a C&A, a CCC,
az Orsay, a NewYorker és a Takko. Koztik két nagyon

erés cég is Lengyelorszag meghatarozo6 piaci szerepldje
(az LPP és a CCC). A Top 10 Kozép-Kelet-Eurépa hat
orszagban 40 szazalék atlagos piaci részesedéssel ren-
delkezik: Csehorszagban példaul a szegmens forgalma-
nak 50 szazalékat, mig Magyarorszagon 35 szazalékat
bonyolitjak le. Jelenlétiik legnagyobb vesztesei a helyi
kis- és kozépméreti cégek, és ez az ollé egyre csak nyi-
lik, mert a multinacionalis cégek tovabb terjeszkednek.

Mit akar a fogyasztd, mi a fogyasztoi trend?

A fogyasztok egyre tudatosabbak, a fiatal vasarlok
ismerik a divattrendet, és egyre inkabb elterjed a ,fair
trade” szemlélete. A korabbi bdéséges arukinalat sok
esetben meggondolatlan fogyasztasra késztette a vasar-
lokat, de ma mar a vasarlé doént, hogy miért, mit és mi-
kor vasarol. Az emberek 6sszes kiadasaban csokken a
ruhara és a cipére forditott koltés. Ismerik és varjak az
akciékat, ami az olcsébb lengyel, német és dél-afrikai
diszkontok (KIK, Pepco, Takko) forgalmanak erésddését
eredményezi a régidban. A vilagmarkak korabbi kollek-
ci6it folyamatosan learazzak, és emellett a nagy mar-
kak is rakényszerultek outletek 1étesitésére.

Az arérzékeny magyar vasarlé szempontjai sor-

rendbe allithatéak: az elsd, hogy jol alljon, aztan kovet-
kezik az ar, majd véglil a marka. A cseh vasarlonal ez-
zel szemben a marka a donté.
Tovabb erésoédik a régiéban a bevasarlokozpontok sze-
repe. Magyarorszagon a lakossagi koltés 64 szazaléka
ezekben torténik, de részaranyuk nalunk jelenleg nem
né. Budapesten a legforgalmasabb plazak az Allee, az
Aréna, az Arkad, a Mamut és a WestEnd.

Figyelemre mélt6 az online vasarlas felfutasa. Az
Osszes Oltozkoddési koltésbél a ruha és cipé forgalmi
aranya 60 szazalékkal nétt. A novekedést magyarazza
az internet szerepe, a termék otthoni elérhetdésége, a
webshopok kedvezé arai, és nem hagyhaté figyelmen
kivil az online vasarlassal szemben noévekvé bizalom
sem.
A kilatasok 2013-2015 évekre a textil- és ruhazati
fogyasztasi novekedésének lassulasat prognosztizaljak.
Erésebben fogyaszt Lengyelorszag, kevésbé Magyaror-
szag, Romania és Bulgaria. Természetesen minden el6-
rejelzésben szerepet jatszanak a devizaarfolyamok is.

A PMR el6adéja néhany divattrend informaciot is
ismertetett 2014-re, amelyek a jelenlévék szakmai fel-
készultségét kiegészithették: minden anyag fényes lesz,
elényt élveznek a természetes, jo minéségli alapanyagok
(pamut, gyapju), valamint az etikus fogyaszt6i magatar-
tas. Meghatarozoéva valik a ,fair trade” markajelzés.

A CBTC 2013 decemberében tartja a kinai termé-
keket, valamint Uzleti kapcsolatépitési lehetdségeket
bemutaté kovetkezé Uzleti rendezvényét, amelyrél a
www.cbtc.hu weboldalon lehet tovabbi részleteket meg-
tudni.

/s PMR

A PMR egy piaci informaciokat, tanacsadast és szolgaltatasokat
nyujté brit-amerikai cég. Ugyfelei olyan nemzetkdzi cégek — tob-
bek kozott a CBTC is —, amelyek Kozép- és Kelet-Europa, vala-
mint egyéb felemelkedében 1évé régiok piacaival kapcsolatban
érdeklédnek. A PMR muikddésének 6 tertiletei: tizleti publikaci-
ok, tanacsadas és piackutatas. A cég 1995 6ta van jelen a pia-
con, ahol magas, nemzetkdzi szinvonaltu projekteket valosit meg,
publikaciokat tesz k6zzé, tovabba az egyik legnagyobb latogatott-
sagu, és magasan értékelt weboldalt tizemelteti. A PMR sajat te-
ruletén a réeid egvik leenagvobb cége.
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A Goldberger Textilipari Gyajtemeény

Kutasi Csaba

A korabbi Textilmiizeum atalakitasaval, az Obu-
dai Mizeum - Goldberger Textilipari Gyljtemény
keretében, 2013. szeptember 12-én megnyilt ,A
Goldberger...” cimi alland6 kiallitas a nagyko6zon-
ség szamara. Bis Baldzs, Obuda-Békismegyer On-
kormanyzat polgarmestere koszontéje utan Népessy
Noémi mizeumigazgaté mutatta be a megijult mi-
zeumot, a kiallitast L. Simon Laszlé, a Nemzeti
Kulturalis Alap alelndke nyitotta meg.

El6zmények

Az é6budai Textilmtizeum a Textil- és Textilruhazati
Ipartérténeti és Muzeumi Alapitvany iranyitasaval mu-
kodott  hossza  évekig. Ezt az alapitvanyt az
INNOVATEXT, a Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos
Egyestilet és a Magyar Koénnyuipari Szévetség alapitot-
ta. Az idékoézben felszamolt Goldberger-gyar mtiemlék
torzséplilete a barokk szarnnyal idealis ébudai muze-
umi helyszinnek latszott. Az alapitok 1992-ben a Tex-
tilmizeum Alapitvany rendelkezésére bocsatottak 80
milli6 forintot, hogy az elhanyagolt éptiletben mélt6 he-
lye legyen a textil- és textilruhazati szakma ipar- és
technikatérténeti emlékeinek. A Goldberger-gyar vala-
mikori polgari lakasanak és kézmutives muhelyeinek je-
lent6s feltjitasa utan, 1999 nyaran nyitotta meg itt ka-
puit a Textilmuzeum. Az emlitett pénzvagyont a mtiem-
lék-éptiletegytittesen végrehajtott elkertilhetetlen tata-
rozas, atépités és atalakitas (a teljes felujitasra messze
nem volt forras), tovabba a muzeum Ulzemeltetése mar
a kilencvenes évek végére felemésztette. Ezt kévetéen a
mukodés alapjat részben az évrél-évre csokkend mér-
tékl és bizonytalan Utemezésben folyositott, a veszé-
lyeztetett  helyzethi  orszagos  gyujtékora — szak-
muzeumok szamara megitélt minisztériumi tdmogatas
biztositotta. Az allami koltségvetés vonatkozo alfejeze-
tébdl egy ideig rendszeresen juttatott tamogatas -
amely csak részben fedezte a mwikédés terheit — végul
elapadt. Az illetékes tarca kozlése szerint belathatoé
idén beltil nem volt aktualis a Textilmuzeumnak allami
rendszerbe torténd integralasa. Az elhtiz6dé finansziro-
zasi valsag miatt 2010-re tarthatatlanna valt az allapot.

A bekoévetkezett gazdasagi helyzetben — Obuda-
Békasmegyer Onkormanyzata fogadokészségének isme-
retében - a Textilmtzeum Alapitvany kuratériuma
2011 6szén olyan értelmti hatarozatot hozott, amely le-
het6évé tette, hogy az onkormanyzat atvegye és 2012.
januar 1-jétél kezdédéen az Obudai Muzeum keretein
beltil mtkodtesse a muzeumot. Ezek utan adomanyoz-
tak az alapiték a teljes muiemléképtiletet és a muitar-
gyakat, a konyvallomanyt stb. Obuda-Békasmegyer
Onkormanyzatanak, ill. az énkormanyzat altal mtikodd-
tetett Obudai Miizeumnak. A Textilmuizeum Alapitvany
alapité okirata szerint tovabbra is meghatarozé volt,
hogy textil- és ruhazati- ill. textiltisztité szaktertlet
ipar- és technikatorténeti mlitargyainak és emlékeinek,
kiallitasoknak adjon helyet a patinas helyszin.

A tobb mint 200 éves, muemléknek nyilvanitott
gyarépulet muzeumi célra torténd atépitése, rendbe ho-
zasa soran — mindennemu kulsé forras nélkul — 1992-

ben annyira tellett, hogy az utcai front f6ldszinti része
elkészult, a befelé esé helyiségekbdl részleges levalasz-
tassal alkalmas termek jottek létre. Az emeleti részek
feltjitasi terve pénzhiany miatt nem valésulhatott meg,
igy tobbek kozdtt alkalmas raktarterek sem johettek
létre.

Visszatérve a Textilmuzeumra, az allandé kiallita-
sok mellett a nagyteremben sorra nyiltak a tematikus
idészaki kiallitasok, amelyekbdl tiz év alatt 45 valosult
meg (foltmunkak, millenniumi emlékzaszlo, babatar-
ruhatar, kékfestd, jacquard-kartyakbol készult miivészi
alkotasok, a vasalas torténete, a harisnyagyartas fejlo-
désének bemutatasa, a mosas és tisztitas torténete és —
a teljesség igénye nélkul — szamos kortars muvész tar-
lata). Pezsg6 életrél tantuskodtak a muzeumi kézmutives
foglalkozasok, sokak szamara kedvelt 6sszejoveteli he-
Iydl is szolgalt a Lajos utcai mtuzeum. A TMTE szamos
rendezvényét is itt rendezték meg. Nem mellesleg 2003-
ban az Ev Miizeuma kiiléndijjal, 2006-ban az Ev Miize-
uma oklevéllel és 2007-ben MSzOSz-dijjal ismerték el a
Textilmuizeum eredményes munkajat.

A Goldberger Textilipari Gyiijtemény
kialakitasa

Az Obudai Muzeum - Goldberger Textilipari Gytj-
temény az Emberi Eréforrasok Minisztériuma altal
meghirdetett Alfa program keretében palyazott és 60
millié Ft-ot nyert el az 6nkormanyzati muzeumok kialli-
tasaira szant tamogatasbol. Mintegy ugyanekkora 6sz-
szeg allt rendelkezésre déntéen Obuda-Békasmegyer
Onkormanyzata jovoltabol.

Az Obudai Muzeum és a Magyar Epitémiivészek
Szévetsége hallgatéi otletpalyazatot irt ki az Obudai
Muzeum - Goldberger Textilipari GyGjtemény Uj bels6-
épitészeti arculatanak kialakitasara, latvanytervének
elkészitésére. A tervpalyazatot az Obudai Muzeum Kéz-
alapitvany tamogatta. Az I. dijban részesult Pdsztor
Adam tervei alapjan alakitottak ki a kézénségfogado te-
reket. A kiallitéterek kialakitasa az Obudai Muzeum ja-
vaslatai és a Narmer Epitészeti Studié tervei alapjan
tortént, a kiallitas latvanytervét részben Révész Ndndor
készitette.

A korabbi Textilmuzeum fo6ldszinti kiallitotereit (pl.
az idészakos kiallitasoknak helyet adé nagytermet)
részben elvalasztottak, az anyagi forrasok hianyaban
korabban tovabb nem bdvithetd részeket rendbe hoztak
és megnyitottak, az egykori Endrei Walter Kényvtdarat —
amelyben dontéen korszert, kénnyen gurithaté polc-
rendszereken voltak a szakkonyvek, tizemtorténeti ki-
advanyok és szakfolyéiratok stb. — kiallitotérré alakitot-
tak. A Tamdsi tutyi mithely kiallitasi egység elhelyezésé-
re szolgalt helyiségbdl kisebb konferencia helyiség lett,
a Goldberger Emlékblokk helyén bufé mukodik.

A Textilmizeum gyUGjteményébél minddssze a
perrotin-gép, a kézi filmnyomoé-asztal részlet, egy
molettatlité szerkezet, a Roscher-szovégép és egy-két
modell ill. makett, valamint mintakényv, textilvagat ke-
rult az G4j kiallitasba. Nagyon hianyolhat6é a korabbi A
textilnyomads térténete kiallitasbol az eredeti egyszines
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és felszerelt hengernyomofej és a rotaciés filmnyomast
bemutaté harom-sablonos nyomoéasztal részlet. A
Goldberger Textilipari GyUGjteményben fontos szerepe
lenne az emlitett eszk6zoknek, hiszen a gyar meghata-
roz6 tevékenysége a textilnyomas volt. Egyuttal hia-
nyoznak a gépekbdl a textiltermékek, pl. korabban a
perrotin-gépbe f1z6tt méteraru a nyomoéduiucnak megfe-
lel6 mintat mutatta.

A helyenként labirintusszertien megkozelithetd ki-
allitotereket gipszkarton falak hataroljak. A padozat —
amelyrél még hidnyoznak a haladasi iranyt mutaté jel-
zések, ugyanakkor helyenként izlésesen felfestett moti-
vumsorok lathatok - csiszolt betonbdl készult. (Az
egyébként esztétikus burkolat mindéségi problémaja a
nagy feltilettel és a kivitelezés hianyossagaival magya-
razhat6.) A termekben levé kozvetett vilagitas és a mua-
targyakat megvilagité fényforrasok idealis fényviszo-
nyokat teremtenek. A kozonségforgalmi terekben is
ERCO lampakat hasznalnak, amelyek egyrészt derite-
nek, masrészt iranyitott fénnyel vilagitjak meg kiallitott
targyakat, egységeket. A kiallitohelyiségekben a Narmer
Epitészeti Studié, a kézénségforgalmi terekben Pdsztor
Adam, egyes részeken Sebék Ildiké ill. Selényi Gyérgy
tervezte a vilagitast. A jol hozzaférheté fiilhallgatos tar-
latvezet6k hatékonyan segitik a kiallitott targyak meg-
ismerését. Szamos videoanyag és érintéképernyén va-
laszthaté magyarazoé illusztracié all a latogatok rendel-
kezésére. Kiemelenddk az egyéb interaktiv lehetéségek
és a gyermekeknek érdekes feladatokat ado kialakita-
sok.

A kiallitas

A kiallitas a hajdani kékfestébdl tizemmé, majd
nagyhiri gyarra valasat 6t idészak feldlelésével mutatja
be. Szamos targyat kélcsénodztek a Néprajzi Muzeum, a
Pécsi Janus Pannonius Muzeum, a Kiscelli Mtuzeum és
az Iparmutivészeti Muzeum anyagabol.

e Az 1779-1828 kozotti idészakot a Goltberg
Ferenc (kés6bb alakult ki a Goldberger név) altal alapi-
tott kékfestd manufaktura részbeni életre hivasaval
mutatja be a kiallitas. Kézépen stilszertien — a ktipakat
imitalé tartalyok felett — a csigas felfiggesztésti kotélen
lognak a rafok (egyiken a mintdzas utani, masikon a
festett kelme lathato). A kékfestd vasart idézé részben a
kiftiggesztett ruhazati termékek felprobalhatok. A ,le-
gyél te is kékfesté inas” pultnal a felhasznalt vegysze-
rek, segédanyagok Uvegcséit lehet rendezni, tovabba a

7 |

A Goldberger Textilipari Gy(jtemény kékfesté blokkja
Fotd: Sarospataki Gyvrgyl

»huzd ki magad a csavabél” mottéju rejtvényeket lehet
megoldani. Lathaté egy 1901-bdl szarmaz6 indigd szin-
katalégus. Tobb ktilonleges médli (faragott, szegecselt,
lemezcsikos nyomoészerszam) tanulmanyozhatoé a vit-
rinben. A gyerekek szamara kihelyezett ,stemplikkel”
jellegzetes kékfesté mintak, motivumok pecsételheték
papirra. A latogaté betekintést nyer az indigéérlésbe, a
laboratérium egyes targyaiba. A videon tdobbek kozott a
lojarganyos mangorlé mukodése ismerhetd meg. Végul
a Goldberger csalad tagjainak megismerésére nyilik le-
hetéség.

e A ,Csaladi manufaktarabol gyar” feliratu te-
remrész mutatja be az 1828-1875 koézotti tizemtérténe-
tet. Lathaté a Dunaféldvarrél szarmazo perrotin-gép —
ilyen jellegiek muikodtek a Goldbergerben is — és az
ennek muikédési fazisait bemutaté magyarazé abrasor.
(Kar, hogy a gépbe nem flztek be olyan szévetet, ame-
lyen a mintazé szerszammal egyezé motivumok latsza-
nak.) A gyerekek szamara a ,készits nyomoéducot” lehe-
téség kinalkozik, fa furatokban rudacskak behelyezésé-
vel alakithato ki az elképzelt alakzat. A nevezetes cime-
res mintafa is megtekinthetd, a kisebbekre a ,szinezd
ki a cimert” feladat var. A vitrinekben a szebbnél-szebb
kékfesté 6ltozékek mellett olajnyomott kendében (kék
elészinezésu kelme korabeli, tobbszines ,fedényomasa”)
is gyényorkodhet a latogato.

e Az 1876-1913 idészakot bemutato kiallitasi
egység bejaratanal a ,Mindent athaté modernizacio:
Goldberger Bertold és a negyedik generaci6” felirat fo-
gadja az érdeklédét. Az interaktiv elemként szolgalo
felnyithato ajtécskaknal a ,,nézd meg, ki mivel foglalko-
zott a csaladban” invitalas utan megismerheték a di-
nasztian belili gyari szerepkoérdk. A falakon nagymére-
t4, barnasan antikolt korabeli fotékon egy hengernyo-
mo- ill. kalandergép, a vésnékmuhely és a kész méter-
aru minésité részleg, ill. a mintaszoba lathaté a Gold-
berger Bertold vezette gyarbél. A kisrapporti mintak
gyorsitott nyoméhenger készité — molettalé — eljarasa,
hajdani molettatitégép, kézi vésnok szerszamok és
molettak ismerhet6é meg.

e A kézi filmnyomasbél egy nyomoasztal és tobb
érdekes minta sablonja ad izelit6t (4. abra). Interaktivi-
tassal szamos lehetdség szolgal, tobbek kozott az érintd
képernyén a hengernyomas és egyéb muveletek eleve-
nednek meg. Ebbdl az idészakbdl szarmazik az 1907-
ben kialakitott éptilet tetején elhelyezett — mindmaig
fennall6 — vasvazas viztorony is.
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Elétérben a molettalité-gép

e Az 1913-1945-ig ill. 1947-ig tarté iddszak
gyartorténeti vonatkozasainal Buday Goldberger Leo
eredményes vezetéi munkassaganak egyes allomasai
jonnek eld. Az elsé hazai vertikalis textilvallalat 1étreho-
zasara elékeztetnek a Kelenféld-Lagymanyoson létreho-
zott fonoda és szovode képei. Ebben a teremben kapott
helyet egy Roscher gyartmanyu, lyukkartyas vezérlésti
nyUstos szovégép, amelyet korabban a Bolyai Janos
Textilipari Technikum tanmuhelyébél sikeriilt a Tex-
tilmizeum szamara megmenteni. A makett-kiallitasrol
ide kerult a gyUrusfonogép és a keresztcsévélégép ki-
csinyitett masa, valamint a kisméreti, mukoédé
tarkanszovégép. Szamos mintakényv, tobb nyomoé re-
cept, Uj eljarasok leirasai és hozzajuk tartozo anyagva-
gatok alapjan széleskorti bepillantas nyerheté a gyar
fejlédésébe. Erdekességként megtekinthetd Bodé Ica
szinészné Goldberger-féle matlasszébol készilt pongyo-
laja. Tovabba kiallitasra keruilt egy 1937-es Goldberger
export-naptar. Megtekintheté Goldbergerék ,Parisette”
fantazianévvel forgalmazott (mercerezett pamut- ill. len
lancfonalbél és Bemberg-muselyem vettilékkel sz6tt) és
az akkori Parizs legszebb mintaival nyomott nagysikert
termékének plakatja. Természetesen megfelelé hang-
sullyal szerepelnek a Goldberger Ledhoz kapcsolodo
fényképek, emlékek.

* A Goldberger-gyari histéria 1947-1997 évek
kozotti bemutatéjan a ,Goldberger-gyar a tervutasita-
sos rendszerben és a gyar felszamolasa” felirat jelenik
meg. (Valéjaban csak 1992-ig termelt az tizem, a fel-
szamolas huzoédott el még tovabbi S évig.) Az erre esé
évtizedeket a kiallitas meghataroz6 évekre felosztottan
mutatja be. J6l kovetheték a gyar fejlédési szakaszai,
idénkénti problémai, jellegzetes termékei, ezek kozott a
kelenféldi gyarban Gijonnan beruhazott lanchurkol6- és

A kézi filmnyomas asztala és sablonjai

korkotégépeken eléallitott kelmék nyomott-mintas val-
tozatai is. A felnyithaté ajtocskak mogott lathatok a si-
keres termékekért elnyert dijak, kittinteté plakettek. Az
lzem munkasainak életét terjedelmes képanyag és
szamos kimutatas idézi fel. Kévetheté az tizem beinteg-
ralasa a nagyvallalati rendszerbe (az 1963-ban megala-
kitott Pamutnyomoéipari Vallalat egy-egy gyaregysége
lett az 6budai ill. kelenféldi Goldberger-gyar). Tébbek
kozott 1989-ig volt vallalati gyaregység a nagyhiru
nyomoégyar, majd rovid idére ismét onallosult, végul
1992-ben 208 év utan végleg leallt a termelés.

Godberger-dolgozok visszaemlékezései

A Goldberger Textilipari GyGjteményben kis vetitd-
terem is mukodik, a vetitett filmrészleteken tobbek ko-
z0tt régi goldbergeres dolgozok mesélik el gyari élmé-
nyeiket, lelkesen anekdotaznak. Ezek a beszamolok, ri-
portok jol kiegészitik a kiallitason latottakat. Egy sotét
terembe érve, szerény vilagitas bekapcsolodasa utan, a
mozgasérzékelé sorra mukodésbe hozza a kivilagitott
korabeli modelleket. Nagyon latvanyos ez a megoldas.

* % %

Gratulalunk az Obudai Miizeum — Népessy Noémi
igazgato altal vezetett — lelkes csapatanak, hogy sike-
rult elképzeléstik szerint megugjitani, interaktivva és la-
ikusok szamara is vonzoéva tenni a Textilmiuzeum Ala-
pitvanytél atvett 6budai intézményt. Sok latogatét ki-
vanunk - ehhez ezennel is lelkesitjik az érdeklédéket —
és bizunk abban, hogy javaslataink figyelembevételével
meég kiegészul ,A Goldberger...” kiallitas.

(A képeket az Obudai Mtizeum engedélyével kézoljiik.)
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Formatervezesi kiallitasok

Heimtextil, Ambiente, Domotex

Dr. Szalay Agota
Dipl. Designer

Backhausen és a Heimtextil 2014

Mar most késziilnek a vallalatok a kovetkezd
évi frankfurti Heimtextilre. Bar tobb textiles vasar
is van évente, még mindig ez a legnagyobb és leg-
meghatarozobb. A Heimtextil tarsvasarai mas fold-
részeken inkabb helyi jellegliek.

Tavaly a patinas osztrak cég, a Backhausen nem
allitott ki, most viszont Gjult erével és 1j felallasban
ismét ott lesz a kiallitok kozott. Addig is New Yorkban
mutatta be sikerrel a felGjitott Wiener Werkstaette kol-
lekci6jat, amit a hires iparmuvészeti miihely fennalla-
sanak 100. évforduléjara készitett el. Mivel itthon is
van forgalmazéja, nalunk is ismertek és megvasarolha-
tok a Backhausen textiliak.

A Heimtextil is, akarcsak a tobbi vasar egyre tébb
lzleti talalkozot és bemutatét szervez. Hires a Trendfo-
rumban bemutatott éves trendelérejelzés, amit szinte
egyetlen latogaté sem hagy ki. Raadasul itt a kiallitok-
nak is jut szerep, hiszen az elére bekuldott Gj mintak-
bol is valogatnak a designerek az aktualis trendekhez.

A Heimtextil trendjeit most is 6 orszag
dizajnercsapata alltja o6ssze. Csak kevés valtozas ta-
pasztalhato évrél évre a ,Trend kerekasztal” kézremi-
kodoi kozott, de ez a nemzetkoziség garantalja egyfajta
szintetizalasat mindannak, amit ma a vilagban esztéti-
kaban, anyagokban és technolégiaban az ipar képvisel.
A sokszinUséget a sokféle személyiség és tradici6 is biz-
tositja.

Az idei trendek is négy cimszé alatt futnak:

1. engineer-nature — a mérnoki természet, pon-
tossag, precizitas és kiszamithatosag

2. exalt purity — a kiemelt egyszertiség, a termé-
szet ereje

3. generate collision — mesterséges Uitkozés, azaz
az ellentétek

4. rejuvenate craft — megujul6é kézmuvesség, az-
az a kétkezi munka dicsérete

Mar a cimekbdl is lathaté, hogy ezek a témak
évek ota foglalkoztatjak mind a tervezéket, mind a fel-
hasznalokat.

Ahhoz, hogy az ipar a vilag minden tajara tudjon
termelni és felhasznalokat szerezni, meg kell talalni
minden foldrész lehetdségeit, mind a gyartasra, mind
pedig a felhasznalasra. Ezért lathato egyre erételjeseb-
ben a természetes anyagok eléretérése, valamint a vi-
szonylag elmaradott tertileteken honos kézmuvesség
Ujraélesztése modernebb formaban. Az utébbi években
szamos természeti katasztrofat atéltiink, mar nemcsak
a vilag tavolabbi tajain, de érezhetéen Eurépaban is.
Gondoljunk csak a tavaszi arvizekre, amelyek tébb or-
szagot is érintettek. Mindezek olyan figyelmeztet6 jelek,
amiket nem lehet teljesen figyelmen kiviil hagyni az
ipar részérél sem. Ezekhez a gondolatokhoz adnak
tampontot a trendben megjelend, sokszor extravagans
megoldasok, amik aztan ,megszeliditett” formaban ke-
rtlnek be a nagyipari termelésbe.

Engineer Nature

Exalt Purity

Generate Collision Rejuvenate Craft
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Ambiente 2014

Hosszi évek o6ta tudésitok a frankfurti
Ambiente vasarrol, amely a fogyasztasi javak egyik
legnagyobb bemutatdja. (A sz6 eredeti jelentése:
kornyezet, a benniinket korbevevé tér.) A rendez-
vény csupa hasznos - de akar nélkiilozheté - fo-
gyasztasi cikket vonultat fel. A jové évi vasar téma-
ja a teritett asztal. Nemcsak a trendek szdlnak
majd errél, de ez a témaja a fiatal tehetségeket fel-
vonultaté kiallitasnak is.

A trendek valéjaban ma mar igen sokfélék. Nem le-
het egy-két szinre és forméara hagyatkozni. Evek 6ta az
a tendencia, hogy életérzéseket, életmindéségeket és
életcélokat fogalmaz meg a targykultara tertiletén. Az
utobbi években igen nagy volt ugyan a technikai fejlé-
dés is, mégis nagyon sok természetes anyag és folklor
jellegti megoldas jelent meg a trendekben. Nem hiany-
zott a torténelmi visszatekintés sem, mivel az antikizal6
targyak a 20. szazadban fénykorukat élték.

Most minden bizonnyal a fenntarthaté fejlédés, az
energiatakaréskossag és az idés6d6 tarsadalom prob-
lémakore is téma lesz, ami évek 6ta foglalkoztatja a ku-
tatokat. Mindezt természetesen napjaink targyaiba 6nt-
ve. Négy cimsz6 alatt fut a bora.herke dizdjner csoport
altal 6sszeallitott trendmeghatarozas:

1. Stunning temper — kabito szellemiség, kapraza-
tos szellem

Stunning Temper

Jo

§
)

Serene Nature

2. Subtle spirit — hajszalnyi 1élek, érzékeny alkat

3. Serene nature — derlis természet

4. Striking mind - feltiné intellektus

Magyar didakok mindeddig nem voltak itt kialliték,
de talan a kozeljovében majd lesznek vallalkoz6 szelle-
mu fiatal dizajnerek is. Az itt kiallitott targyak tobbnyi-
re prototipus szinten megoldott oOtletek, melyek egy-
szerre keresnek piacot és gyartét.

A jové év partnere Japan lesz, ami eleve j6 és egy-
szertl megoldasokat suggal. A vendég arca pedig a ja-
pan dizajner: Yukio Hashimoto.

Egyre tobb attrakcioval varja a vasar a latogatokat.
Kulén foglalkozik az objekt designnal, ami a koézuleti
és szallodai szegmenset érinti els6sorban, valamint az
Un. contract business-szel, ami kozvetlen kapcsolatot
keres a gyart6 és felhasznal6 kozott.

Ezen kivil az erre a célra sszeallitott szakmai zsQ-
ri tébb vasardijat is odaitél a kiallitok altal benevezett
termékek szamara. A verseny mindig érdekességeket
rejt, a dij sokak szamara nemcsak presztizs, de jo el-
adasi szamokat is hozhat.

Varhatoan a 2014-es Ambiente kiallitason is 140
korul lesz azoknak az orszagoknak a szama, ahonnan a
portékak eljutnak a kiallitasra. Ez biztosan nagy von-
zoerd a kereskeddknek és az Uizleti partnereknek a vilag
minden tajan.

Striking Mind
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Domotex 2014

A jovo év textiles vasarai k6zott komoly szere-
pet kap a januar 11-14 ko6zoétt Hannoverben meg-
rendezend6 Domotex is. Ahogy minden vasar az el-
miult idészakokban, a Domotex is bévitette paletta-
jat. Szamos kézi és gépi szényeg mellett mas padl6-
burkolatok is jelentés szerepet kapnak, akar a ter-
mészetes és hagyomanyos parketta vagy a laminalt
padlé. Fontosak a kiillonb6z6é ragasztéoanyagok is,
mint a burkolas masik fontos szerepldje.

Mindemellett teret kapnak az Gijjdonsagok is. Ezen
a tertleten egyre nehezebb ujabb és ujabb otletekkel
eléallni, hiszen a szényeg maga is 6si termék, de ma
mar a szényegpadlé vagy a modul szényeg is veteran-
nak szamit. Szakmai zsUri valogat tehat a kilénb6zé
bemutatand6 termékek koézott, amelyeket majd a
Carpet Design Award 2014 kitlintetéssel tisztelnek
meg.

Hannover is igyekszik komfortossa tenni a latogaté
szakmai napjat. Itt is nagy szerepet kapnak az objekt-
lizlet valamint a face-to-face szakmai talalkozok, akar
kiallitas, verseny vagy munkabemutaté formajaban. A
keretprogramokat elismert hazai épitész, Jiirgen Mayer
H. vagy a fiatal karlsruhei dizajn professzor, Stefan
Diez fémjelzi.

A fels6oktatassal, de a szakmunkasképzéssel is
szoros kapcsolatot tarté hannoveri vasar igyekszik jo-
vOéképet is mutatni az odalatogatok szamara. Ezek a
programok igy sokkal gyakorlatibba valnak, jol példaz-
zak az oktatas, az iizleti élet és a kivitelezési gya-
korlat 6sszefogasat, amely a keretprogramok igazi cél-
ja.

Mivel a latogaték szinte kizarédlag a szakmat képvi-
selik, ki-ki kivalaszthatja azt a napot, amelyiken a
szamara legérdekesebb keretprogrammal is talalkozik.
A januari vasarok soraban jol illeszkedik a Domotex,
amely vonattal szinte minden nagyobb német reptilé-
térrél kényelmesen elérhetd.

A hannoveri vasar is nagy hangsulyt fektet a kuta-
tasra. A lakasmoéd jovojérol tart majd eléadast januar
11-én a trendkutaté Matthias Horx, a német Jovékuta-
t6 Intézet munkatarsa.

Nektink magyaroknak, bar néhany kiallit6 megje-
lenik a vasaron, mégis talan ezek a keretprogramok
nyujthatnak a legtobbet. A legfrissebb kutatasi ered-

ményekrél mas médon nemigen értestliink, magunk
pedig nem tudunk ilyen atfogé piaci elemzést és kuta-
tast végezni, hiszen nemcsak pénz, de apparatus és
oriasi mintavétel is kell mindezekhez. Ennek pedig mi
itthon sajnos hijan vagyunk.

A ma Magyarorszagon berendezkedék mas mintak
alapjan képzelik el a lakasukat, mint a 20. szazadban.
Sok benyomast kapnak a mai 30-asok a vilag ktilonbo-
z6 kultaraibol, igy természetesen mindezek hatnak ra-
juk. A technikai, technolégiai fejlédés mellett a mai
életformaban atértékelédik az otthon, a lakas fogalma
is, s6t szinte minden tiz évben 6nmagunk szamara is
mas-mas szerepet jut sajat otthonunkban.

Eppen ezért fontos, hogy mindennek tudataban le-
gyunk, amikor lakast valasztunk, berendezkedlink és
prioritasokat allitunk. Zavaros ma itthon a csaladkép
is. A tradicionalis ,nagy csalad” mar nem mukodik iga-
zan, mivel a nék minden korosztalyban munkavallalok
is. Egyre tobb a ,patch-work csalad”, ami a csaladtagok
szamanak folytonos valtozasat is jelentheti — mint pél-
daul a ,hétvégi gyerekek”.

Eppen ezért nagyon j6, ha tudatosan végiggondol-
juk azokat a trendeket, amiket a német kutatok megfi-
gyeltek, és figyelink a kovetkeztetésekre, amiket a la-
kasmod valtozasat illetéen levonnak.

Itthon nem tudjuk persze egy az egyben alkalmazni
az ott hallottakat, mert masok a feltételek és mas a
mentalitas is, ami mindezt befolyasolja. Mégis nagyon
jo kiindulé alap ahhoz, hogy sajat lakasmod terveinket,
jovéképunket kialakitsuk.

A viszonylag nagy alaptertiletti lakasok fenntartasa
és belakasa egyre nagyobb gond lesz, ahogy a kis laka-
sok komfortjanak megtartasa béviilé csalad esetén is
nehéz. A helyvaltoztatas, a koltozés, a csaladtél, bara-
toktél valé elszakadas nalunk inkabb ideiglenességet
mint valddi valtast jelent.

Itthon elsésorban arra kellene figyelntink, hogy mi-
lyen elényoket lehet kihozni az urbanus és a vidéki
életfeltételekbdl, hogyan hasznaljuk valéban takaréko-
san és célszertien a kozosségi éplileteket és egy-egy te-
leptilés szerkezethez milyen egyedi megoldasok tartoz-
nak ugy, hogy kozvetlen kérnyezetiink mind a mentali-
tasunknak, mind a komfortérzettinknek, mind pedig a
célszertiségnek meg tudjon felelni.
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Luan by Lucia — a holisztikus divathaz

Barna Judit

A Majus 1. Ruhagyarban
talalkoztunk elészér - igen,
nem tegnap tortént. Lucia
tobbek kozo6tt az akkori ruha-
ipar legendas utédvallalata-
nak, az Elegant Charme-mal
egyuttmukoédve tervezte a Wan
by Lucia kollekciot. Mar akkor
feltint felhajtott galléra ele-
gans, fehér, selyembluza — az-
ota is sok fotéon igy jelenik
meg — amely szinte a védjegye
lehetne. Ez a talalkozas 1999
kortl lehetett, Lucia ekkor
mar kozel 10 éve sajat vallal-
kozasat épitette. A 80-as évek végén indult el azon a
szép, am régos palyaiven, amely mara az egyik legpati-
nasabb hazai divatmarkava repitette. Megfigyeltem,
hogy életének forduléin milyen sok a kilences szam.
Lehet, hogy a tehetségén tul ez a szamara oly szeren-
csés szam is segitette a palyajat?

S. Hegyi Lucia

Egy harkovi lany elindul

S. Hegyi Lucia 1959-ben sztletett az ukrajnai Har-
kovban. Gyerekkorat Pragaban toltdtte. A gimnazium
utan, 1979-ben hivatasként a ruhaipart, a ruhakészi-
tést, a divattervezést valasztotta, amely nemcsak
szakmaja, de hitvallasa, misszidja is lett. 1990-ben
megalapitotta a Lucia Stiudio Kft.-t, azzal a ktldetéstu-
dattal, hogy a magyar divatot Gjra az 6t megilleté he-
lyen kezeljék, itthon és kulf6ldén egyarant. A legneme-
sebb alapanyagok felhasznalasaval inditotta el luxus-
kategorias, egyedi ruhakéltemények alkotémuihelyeként
méretes néi szabosagat. F6 céljai kozé tartozott, hogy
megteremtse a technolégiai lehetéségeket egy jol mu-
kodé, kiterjedt vallalkozashoz. Egyszéval: lerakta egy
sikeres hazai divathaz alapjait.

Végletek korili mozgas

,2Azt tudtam, hogy sikeres szeretnék lenni a mun-
kamban és a maganéletemben egyarant. Bar tizennégy
éves koromban még a mérndki karrierrel kacérkodtam,
de amikor beiratkoztam a budapesti Vamos Ilona Ru-
haipari Szakmunkasképzébe és elkezdtem tanulni a
francia, angol szabaszatot, mar tudtam, hogy ez lesz az
életem. Azt is sejtettem, hogy a célom eléréséhez a ru-
hakészitést a legaprobb részletekig el kell sajatitanom,
a gyakorlat minden fortélyat ismernem kell” — mondja.

Mar fiatalon tisztaban volt vele, hogy tudatosan
kell épitenie karrierjét. Mindig is az volt a vagya, hogy
Budapest ujra olyan divatnagyhatalom legyen, mint
amilyen volt a II. vilaghaboru el6tt. Apranként, han-
gyamunkaval kezdett a kit(1zott cél megvalésitasahoz.
Mintaként a kulf6ldi nagy divathazak stratégiaja szol-
galt, eszerint latott hozza cége arculatanak formalasa-
hoz. A markanév az akkori partner, Kovdcs Andor és
Lucia keresztnevének kombinaci6ja, ami azért is ktilon-
leges, mert kinai nyelven a jelentése annyit tesz: 6rok
mozgasban lenni, megtjulni.

Ezen az uton haladva a tavaly 25 éves fennallasat
Unneplé Luan by Lucia Divathaz és vezetéje a hazai lu-
xus haute couture egyik kiemelkedé alakja lett. A két,
egymasba fordulé L beti mara mar a Luan by Lucia
Szalon koézismert markajele, a kézépkori pajzsokat idé-
z6 gomb pedig a szalon védjegyéveé valt.

Szellemiség és kollekciok

A kollekciok szimbolikus elnevezése is része a gon-
dosan megalapozott markaépitésnek. A Rézsdak Vildga,
Ezredvégi Reneszdnsz, Tuz és Jég, Horoszkdp-kollekcio,
Sparkling Diamonds, Sky Collection, Természet Adomd-
nya, Freské, Eszak legenddi, A Szinek Rejtett Uzenete,
Aranylé szépség, a jellegzetes mintazati gomb — mind-
ezek egyutt és egyenként fejezik ki S. Hegyi Lucia és di-
vathaza kiildetését, a magyar kézmuves értékek megor-
zését, és a ruhan tulmutatoé lizenetek kozvetitését.

A tervezd a tudast, a szellemiséget, a muvészetet,
tradiciét helyezi elétérbe minden tevékenységében, a
ruhatervezéstdl kezdve a Lucia Divatakadémia létreho-
zasaig.

Holisztikus szemlélet

Barmelyik tzletagrél is beszéliink, mindig egység-
ben gondolkodunk — hangsulyozza Stimeghy Claudia, a
cég projekt menedzsere, Lucia lanya. Mit is jelent a di-
vatban a holisztikus szemlélet? A néi és férfi megrende-
16k szamara — az 6ltézkédési tanacsadason és ruhater-
vezésen tul — a sminkre, a frizurara, a lelki egyensuly-
ra, a kilsé és bels6 harmoénia megteremtésére valo to-
rekvést helyezziik elétérbe.

A néi test és 1élek tokéletes megismerésével Lucia
és munkatarsai elhivatottan — és valtozasra 6sztonodzve
— segitik a hozzajuk fordulokat, igy hozzajarulva ahhoz,
hogy a szamukra tokéletes megoldast megtalaljak.
Felmérik a vendég kuils6-bels6 paramétereit, példaul
munkakorét, bizonyos koézosségekben valo szerepvalla-
lasat, mint nét, anyat, feleséget, tizletasszonyt, tovab-
ba, hogy milyen alkalmakra veszi majd fel az 6ltozéket.
A megfelelé kozos rahangolédas utan kertil sor magara
az Oltozkodési tanacsadasra, a ruhatervezésre és az
ugynevezett ,lélekszabaszatra”.

Szalon
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A divat érzelmi dontés

A divat egy olyan iparag, ahol dominans az embe-
rek hitsaga, énértékelése. Ugy is mondhatnam, , hogy
az ugyfelek dontései mogott tébbnyire érzelmi tényezék
vannak tulsulyban — mutat ra Claudia. — Az tgyfelek
egy része ,teljesen rendben van” énmagaval, nem szuk-
séges szamara komplett valtozas, hanem ,csak” olyan
ruhat szeretne, amilyen nincs még egy az orszagban,
ami maximalisan figyelembe veszi az alkati sajatossa-
gait, idomul a személyiségéhez, és amelyben jol érzi
magat. A szalonba latogaté ttkeresdk nyitottak, szeret-
nének valtozast, elfogadjak Lucia tanacsait, ajanlasait,
mert fontos nekik a marka tekintélye, megbizhaté,
egyedi mindsége. Aki nem, annak nem ez az Utja — teszi
hozza Lucia.

Tevékenységi korik ma mar széles: az haute
couture mellett styling szolgaltatassal, vallalati forma-
ruha tervezéssel és készitéssel, kiegésziték tervezésével,
lakasdekoracioval, jéga- és életmodstudidval és divat-
akadémiaval bévilt a divathaz portfolidja.

Magyarorszagon az elsék kozott inditottak el a
személyre szabott stilus- és életmod programokat. A
privat és céges megrendeldkkel elészor elbeszélgettink,
majd a szakértéink altal 6sszeallitott kérddiv kitoltése
kovetkezik, aminek kielemzését a személyre szabott
ajanlat kidolgozasa koéveti. Maga a tanacsadas, az arcu-
latkialakitas csak ezek utan kovetkezik.

Lucia Divatakadémia

A Lucia Divatakadémia 2012 juniusaban jott l1étre.
A divathaz tulajdonosa az oktatasban is fontos felada-
tanak tartja, hogy hallgatéi a szakmai tudas megszer-
zése mellett bovitsék komfortzonajukat, megismerjék
6nmagukat és kialakitsanak egy kovethetd jovoképet.
Az Orientdciés Hét nevii workshopra palyavalasztas
vagy palyamédositas el6tt allokat varnak, a Fashion
Busines Workshopokon divatvallalkozas inditasat, a
Couture-kurzusokon a luxus szinvonall, méretes ter-
mékek kézmuives készitésének rejtelmeit és a varras
alapjait sajatithatja el a hallgaté. A divatrajz kurzuson
a pontos és stilusos divatrajz technikak tanulhatok
meg, a divattorténet és a jelenlegi trendek megismeré-
sével egytitt.

A Divathaz kiemelkedd jelentéséglinek tartja a fia-
tal tehetségek mentoralasat illetve a szakmai utanpét-
las nevelését. Az elmult 15 évben rendszeresen fogad
tehetséges fiatalokat szakmai gyakorlatra. A tervezé a
La Femme Magazin Tehetségpont programjanak mento-

ra, a Magyar Kereskedelmi és Iparkamara Szakma
Sztdr versenyének vizsgaelnoke.

Uzleti vonulatok

Az Akadémia idén inditott, egyeduilallo tematikaju
vallalkozasfejlesztési programsorozata, a Fashion Busi-
ness Workshop a divat tizleti vonulataiba hivatott beve-
zetni a hallgatékat. Felismerték ugyanis, hogy nagy
szlikség van a hazai divattervezdk, kreativ szakemberek
és divatvallalkozasok gyakorlati, tizleti képzésére annak
érdekében, hogy a palyajukon itthon és kulf6ldén is ér-
vényesilni tudjanak. A sikeres nemzetkozi piacra lépés
és hirnév megszerzéséhez meg kell tanulni az eladas
muvészetétél kezdve a dizajnjogokon keresztil a mar-
kaépités és a divatmarketing fogasait is. Az érakat is-
mert divatvallalatok vezetéi, munkatarsai, sikeres val-
lalkozok és kreativ gazdasagi szakemberek tartjak. Aki
hozzank jén, az a Luan by Lucia Divathaz belsé életé-
nek megismerésén keresztll sajatitja el a karrierhez
vezetd Ut 1épéseit- hangsulyozza a tervezé.

Céljuk, hogy az eddig kozel szaz fé6s hallgatosag ko-
z6sséget alkosson. Hisznek abban, hogy a koézosségen
beluli ismerkedésen kereszttil betekintést kapnak a
rendszerben valé gondolkodasba, a szakmailag vagy
akar emberileg egymas felé valo nyitasba, tovabba épi-
tik a sajat kapcsolati tékéjuket. A divatmagazinnal dol-
goz6 Ujsagird, az online divatblogger, a bankar, az ag-
rarmérnodk, az egyetemi tanar életében ezek a talalko-
zasok egyben kitekintést és bekapcsolédast is jelente-
nek egy divatszalon hétkéznapjaiba - folytatja Lucia.
Természetesen egy bizonyos foku érettség és tapaszta-
lat sztikséges ahhoz, hogy a hallgatéink a huszonét ok-
taté orain elsajatitott ismereteket a vallalkozasaikban
eredményesen hasznositsak.

Nem formalis téma: a formaruha

Utazasi irodak, nagyvallalatok, bankok felsé veze-
t6i, munkatarsai és tgyfélszolgalati dolgozéi viselik a
divathaz magas arkategorias, prémium mindségli 06lt6-
zékeit. Ezen a tertileten is elsérendiinek tartjak a veze-
tével valé elmélytlt beszélgetést. Kikérdezik a vallalat
profiljarél, piaci helyzetérél, kapcsolatairél, fejlédési
terveirél, majd kialakitjak a személyes ajanlatot. Alta-
laban a néhany fés felsé vezetés szamara komplett
gardrobot rendelnek. Egy-egy cég formaruha igénye 6t-
ven darab is lehet, de a nemes, tiszta selyembdl vagy
mas természetes alapanyagbo6l készult kenddéket,
nyakkendéket, mint jellemz6 szin-Osszeallitast arcu-
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lathordozékat, Otszaz-ezer példanyban is viselnek a
nagyobb cégeknél dolgozok.

Mit csinal a lélekszabasz?

Fennallasuk negyedszazados évfordul6janak meg-
koronazasaként hoztak létre 2011-ben a Luan Lélek-
Forma Studiét. A tervezéndé szerint Ugy lehet igazan
magabiztos fellépése valakinek, ha békében van testileg
és lelkileg, és ez tikrozédik 6ltozkddésén is. Szandéka,
hogy tgyfelek kiils6 harmoénidjanak megteremtése mel-
lett a lelke is ,formaba” kertiljon, igy a Lélek-Forma
Studié lehetéséget nyujt a kiteljesedésre, feltéltédésre,
relaxaciora. A kulénféle jogadérak mellett egyéni kezelé-
sek, terapiak is helyet kapnak a repertoarban, mint
példaul masszazsok kineziolégia, hangtal-terapia, NLP
vagy reiki. A kliensek ktilsé és belsé vilaganak megszé-
pitésével valésul meg S. Hegyi Lucia és csapata lélek-
szabasz misszidja.

Metszéspontok

A Design Hét Budapest ,2013: Metszéspontok”
cimmel megrendezett eseménysorozataban a Luan by

Lucia Divathaz idén is részt vett. A divathaz hat kortars
képz6- és iparmuvésszel kozosen, az ,InspirArt’-tal
kapcsolédott a kiallitashoz. Az inspiracié és a mtivészet
bar alapfogalmaknak ttinhet, mégis 1ij jelentéssel bé-
vilt azzal, ahogyan aktivan 6sszekapcsoltak a ktilonfé-
le mtivészetek képviseldit és alkotasaikat. Zeneszerzok,
szobraszok, grafikusok, tancosok, festék egyéni ihlete-
ket gytGjtenek a kortilotttik mozgéd vilagbol, majd muiivé-
szi formaba 6ntik érzéseiket, intuicidikat. Ez a fajta al-
kot6i attittid jellemzi a Luan by Lucia Divathéazat is,
mert S. Hegyi Lucia és csapata a képzémuvészekhez
hasonlé moédon almodja meg ruhakélteményeit. Az
SnspirArt” kiallitas résztvevéit - legyenek akar
dizajnerek, akar festémuivészek — ugyanaz az eré hajtja:
az alkotas szeretete.

A tervezénd, aki a Best of Budapest dijak tobbszo-
ros birtokosa is, kiemelkedé munkassagat magas dijjal
is elismerték: a Magyar Kéztarsasdgi Erdemrend Lo-
vagkeresztje kitlintetés a Parlamentben vehette at.

(Fotok: Gyoérgy Kata)

A holizmus

A holizmus egy 20. szazadi filozofiai iranyzat és
szociologiai elmélet. A kifejezés a gorog ,holosz” sz6bol
szarmazik és a teljesség figyelembevételét jelenti. A ho-
lisztikus szemléletth gyogyitas az embert egésznek te-
kinti, feltételezi testének, szellemének és érzelmeinek
egységét, mert barmely betegség megjelenését a szerve-
zet harmoniajanak felbomlasa valtja ki.

A modern természettudomany megfogalmazasaban
a holisztika olyan szemléletméd, amely kisérletet tesz a
jelenségek eredenddé komplexitasanak megértésére.
Magva az az elképzelés, hogy az egész nem azonos a ré-
szek Osszegével, hanem egy Uj mindség; tovabba, hogy

a részek csak az egészhez vald viszonyukban nyernek
értelmet.

A divatban a holisztikus tervezéi magatartas olyan
felelés és tudatos tervezoéi gyakorlatot takar, amely
a ruhak teljes életciklusaval szamolva a divattervezés
hosszu tava hatasaira koncentral, hisz a fenntartha-
té fejlédésben, a regionalizmusban, a kulturalis sok-
szintiségben, a lokalis értékekben és az egyediségben.
Uj minéség létrehozasara térekszik, s ekdzben a helyi
ero6forrasokra alapoz, ezzel is erdsitve a kis kozossé-
geket.
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A Viharsarok ,,hungarikuma”

Latogatas az Unicon Zrt.-nél

Barna Judit

A magyar torténelmi események kii-
lonleges tajegysége a Viharsarok,
amelynek nagyobb részét a mai Békés
megyei, kisebb részét Csongrad megyei
teriiletek képezik. A Korosoktol délre
fekvo, behatarolhatdé foldrajzi vidék a
vitathatatlanul lazad6ébb lakossaga mi-
att kapta a nevét Féja Géza 1937-ben
megjelent regénye cimébdl.

Viharsarki hungarikumok

Napjainkban a vidék érdekessége, hogy az orszag-
ban egyeduilallo moédon 6t hungarikum is innen szar-
mazik, ebbdl négy Békés megyébdl, egy pedig Csong-
radbol. A csabai kolbasz, a békési szilvapalinka, a
medgyesi dinnye, valamint a makoéi voréshagyma mind-
mind ezen taj termékei. Az Unicon Ruhazati és Szolgal-
taté Zrt., ha hivatalosan nem is vivta ki a megkilon-
bozteté jelzét, de a cég a kivaldo mindségli termékek
gyartasaval és exportalasaval hozzajarul az orszag
imazsanak erésitéséhez.

A kozel 65 ezres lakosu Békéscsaba az idelatoga-
téknak szamtalan kulonlegességgel, latnivaloval szol-
gal. Koztudott, hogy Munkacsy Mihaly to6bb éven at itt
€élt és alkotott, nevét 6rzi a varosi muzeum és a mUivész
emlékhaza.

A varos buszkesége az 1997 6ta megrendezett Csa-
bai Kolbaszfesztival, amelynek célja a térségre jellemz6
hagyomany6rzés, a tradiciok tovabbvitele. A fesztival
nemzetk6zi és hazai vonatkozasokban is az egyik legje-
lentésebb, idegenforgalmi vonzerét jelenté gasztroné-
miai rendezvénnyé valt.

Békés megye ipari és kereskedelmi kézpontjaban a
modern iparagak beteleptilése mellett a nagy hagyoma-
nyokkal rendelkezé gabonatermesztés, az élelmiszer-
ipari feldolgoz6 és a husipari dgazat is megoérizte jelen-
téségét. A megyeszékhelyet az orszag ,éléskamrajaként”
is emlegetik. Ugyancsak nagy hagyomanyokra tekint
vissza a békéscsabai tégla- és cserépipar, a nyomda-
ipar, és a nagy multu textil-ruhaipar is.

Békéscsabai Ruhagyar a tomeggyartaseért

Az allami vallalatot a habort utan hozta létre — sok
ipari tarsaval egyttt — az akkori kormanyzat. Kellett a
munkaruha, a munkaképeny az iparosodé orszag gyari
munkasainak. A ruhazati termékek legegyszertibb ter-
meékei ezrével készultek tébb, mint tiz évig, majd az
1960-as években attértek a haléruhak és a formaruhak
gyartasara. A férfiingeket gyarté Fékon telephelyeként
mar igényes férfiingek készultek itt, hazai és szovjet
exportra. Ekkor még — részben bedolgozékkal, részben
kuls6é tzemekben - jelentés mennyiségl koztleti inget
is gyartottak az akkori Honvédelmi Minisztérium és
Belligyminisztérium részére.

Nagy fordulatot jelentett 1972-ben az akkori nyu-
gat-német megrendelésre bérmunkaban gyartott néi

ruha export beindulasa. A magasabb mi-
ndéségi szinvonall termékek gyartasanak
betanulasat jelentés felfutas kovette az
1980-as években, a gyar teljes kapacitasat
kitoltotték a bluzok, blézerek, szoknyak,
ruhak. A korrekt szakmai megrendelé a
vallalat szamara biztositékot jelentett, a
vezetés lehetéséget latott a tevékenység
bévitésére, igy Gj izeméptlet kertlt a gyar
tertletére. A folyamatos technolégiai és
géppark fejlesztés stabilizalta a céget egészen a rend-
szervaltasig.

Az ezutan kovetkezé idészakban a tarsasag elvesz-
tette kelet-eurdpai piacait, 1étszamleépitések, atszerve-
zések, munkaerdé-atcsoportositasok, az adminisztrativ
dolgozok és a kozvetett dolgozok létszamanak jelentds
csokkentése, a feladatok szigoru racionalizalasa volt a
cél. A negativ valtozasokkal egy idében korszertsitették
a gépparkot, felkészultek a jovore, ugyanis a gazdasagi
helyzet 1994-ben indokolta és lehetévé tette a tulajdo-
nos- és vallalati forma valtast. A 100%-os magyar ma-
gantulajdonba kerult zartkéri részvénytarsasag ekkor
a meglévék mellett mas piacok felé is nyitott. A hagyo-
manyos német partnerek kore francia, olasz, osztrak,
angol megrendelékkel bévilt, valamint a hazai nagy
létszamu kéziletek (MAV, Posta, Malév) formaruhai is
beléptek a termelési profilba.

A j6 hagyomany folytatodik

A TMTE szakmai csoportjat a latogatas soran a
cégvezetéség harom tagja fogadta. A részvénytarsasag
korabbi vezérigazgatéja, Hatos Istvanné — Erzsike —
2012-ben elhunyt. O mar korabban kivalé csapatot
épitett a csaladtagokbol, tulajdonostarsakbdl, kollé-
gakbol, baratokbodl a cég vezetésére. Az elhunyt szemé-
lyét, személyiségét nem tudjak ugyan pétolni, de meg-
allapodtak, hogy a tovabbiakban is Erzsike szelleme,
vezetési modszere szerint fognak dolgozni és a céget ve-
zetni.

Varroda
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Az l}riiconncf:l_ va'rrt butorhuzatok

Az tizemlatogatas soran tobb fejlédési korszak bé-
kés egytttélése tarult elénk. Az egyes termelési fazi-
sokban azt a gyartasi médszert alkalmazzak, amelyik a
megrendelt termék feldolgozasa szempontjabol a leg-
elénydésebb az Unicon és a partner szamara is. Erkez-
het az interneten szabasminta, amibdl korszer(i széria-
zassal teritékrajz és végbeosztas készlilhet, vagy ,csak”
a kuldétt modellrajz alapjan a gyar modellezéi végzik el
a tovabbi gyartas-el6készitési munkalatokat. Uj szoft-
verek beallitasaval igen pontos és hatékony munka vé-
gezhet6. A gyarban alkalmazott CAD-CAM szabaszati
rendszer jelenleg is az egyik legmodernebb Eurépaban.
A Lectra Systems gyartas-el6készité rendszerhez kap-
csolédo Vector 2500-es automata és Topspin szabasz-
gépek, a nagy teljesitmény(i folyamatos ragasztoprések,
gépi és kézi terités mellett hagyomanyos szabasi tech-
nologiat is alkalmaznak ktilénleges banasmodot igényld
anyagok esetében.

No6i finomkonfekcio és luxus butorhuzat-
gyartas egy helyen

Elényods és biztonsagos a két labon allas — ismerte
fel az Unicon vezetésése néhany éve. A néi fels6ruha
kategériaban a szoknya, blézer, ruha, nadrag, kabat
termékskala gyartasa folyik to6bb évtizedes multra visz-
szatekintve, a holland Claudia Strditer, a francia Paule-
Ka és az osztrak Fashion-Line cégek részére.

A konfekciogyartas mellé kozel tiz éve bekertlt a
masik profil, a butorhuzat-gyartas, az olasz B&B Italia
megrendelésére. Ez a termék a cég szamara egészen Uj
lehetdséget teremtett. A TMTE csoport latogatasa idején
a békéscsabai konfekcié varrodai dolgozéi éppen sza-
badsagukat toltotték, de a latogaté szakemberek sza-
mara igy is nagyon érdekes tapasztalat volt az olasz
butorhuzat gyartas folyamatat latni. A 60-65 f6 altal
gyartott évi tobb tizezer darab butorhuzat szallitasa
hungarocellhez hasonld, szlirke mutianyag ladakban
torténik, amelyek raklapra, majd azonnal kamionra, s
végul a megrendel6hoéz kertilnek.

A modern butorokat forgalmazé olasz cég luxus-
termékeket értékesit vilagszerte. A vilag nagyvarosai-
ban kaphat6 fekvé- és tilébutorok textil vagy bér huza-
tainak 90%-a az Unicon gyartésorair6l kerul ki.

Az utanpétlas sulyos kérdése

Hatos Zoltan tajékoztatta a szakmai csoportot arrél,
hogy az Unicon a koérnyék egyik legnagyobb ruhazati
ipari munkaltatéja. Az igazan jol prosperal6 cégnél is -
mint az iparban mindenhol - sajnalatos tény, hogy a
45 éves atlagéletkori munkaeré-allomanybol kikertilé-

ket, a 40 éves munkaviszonnyal rendelkezéket nehéz
potolni. A varosban mukodé szakkodzépiskolabdl tizen-
egy 1. és II. éves tanulét foglalkoztatnak, s bizakodva
tekintenek a jovébe, hogy a végzettek a késébbiekben
elhelyezkednek naluk. Betanitott munkas képzést is el-
inditottak 6sszel. Ennek eredményessége még a jovo
zenéje, hisz a tanfolyam jelenleg is tart, ezért a me-
nedzsment azt vallja, hogy csak allandé fejlesztéssel le-
het a piacon maradni.

Tovabblépés folyamatos fejlesztésekkel

o Elektronizaltak az tgyviteli munkat, gyartas- és
termelés-el6készitést.

e Folyamatszervezéket alkalmaznak a hatékony-
sag novelése érdekében.

e Hatfejes Brother himzé automatajukra kulsé
megrendelék szamara is vallalnak munkat, a szamit6-
gépes himzési program elkészitésével egyttt.

e A ruhaipar tertiletén az orszagban elséként ve-
zették be az 1990-es évek végén az atfogd, integralt val-
lalatiranyitasi rendszert a teljes tgyvitelre és a termelés
iranyitasara.

e Folyamatosan felgjitjak és korszerusitik a telep-
helyeket.

e A racionalizalasok koévetkeztében felszabadulo
tertileteket hasznositjak, bérbe adjak.

o Tevékenységi kortk folyamatos bévitésén dol-
goznak.

e Bevezették a szelektiv hulladékgyujtést.

e Racionalizaltdak a flitésrendszert, igy jelentds
energiamegtakaritas értek el.

e A mindség és a hatékonysag javitasa érdekében
folyamatosan alkalmazzak a mozdulatelemzést, a
munkamoédszerek, a munkaszervezés, a munkakoérnye-
zet és a munkafolyamat elemzését.

e Akkreditalt rehabilitacios foglalkoztatoként tevé-
kenykednek. Az ehhez f1z6dé tamogatas elnyerésével
lehetévé valt a megvaltozott munkaképességti dolgozok
munkahelyeinek megtartasa és a képességeikhez mért
munkavégzés biztositasa.

e A munkakoérilmények és a hatékonysag javitasa
érdekében sikeresen palyaznak 0j eszkozok beszerzésé-
re.

e Folyamatban van a szamitégéppark megujitasa,
az informatikai és irodai eszko6zok cseréje, a munka-
kornyezet atalakitasa, az ergonémiailag és munkaszer-

Késziil a butorhuzat
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vezés szempontjabdl is megujulé munkaallomasok ki-
alakitasa.

Az egyes témak bdévebb kifejtésére az Unicon veze-
t6éi készséggel allnak az érdekléddék rendelkezésére. Ja-
vasoljak a cég internetes honlapjanak felkeresését a
www.uniconrt.hu cimen.

Szakmai el6adasok

Az Unicon Zrt.-nél tett szakmai latogatast kovetéen
a Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyesulet 22.
Muszaki Textil Foruma keretében tobb fontos eléadas
hangzott el.

Mdthé Csabané dr., a TMTE Muszaki Textil Mtihe-
lyének vezetdje bemutatta a hazai textilipar legfrissebb
statisztikai adatait, a szamok tiikrében sok hasznos in-
formaciéval gazdagitva a szép szamu érdekl6dé hallga-
tésaghoz.

Lézar Kdaroly muszaki szakértd és a Magyar Textil-
technika felelds szerkesztéje a 2013. évi Techtextil kial-
litason szerzett tapasztalatai alapjan Ujdonsdgok a mii-
szaki textilidk alkalmazdsa tertiletén cimmel ismertette
a legijabb innovaciok eredményeit a ruhazati, a lakas-
és a muszaki textilidk korében. (Beszamoléja cikk for-
majaban a Magyar Textiltechnika 2013/3. szamaban
olvashaté.)

Szakmai eléadds

Szaboné Vozar Katalin, a Felina Hungaria Kft. ter-
melési és logisztikai vezetéje a Texprocess kiallitas var-
rodai érdekességeit mutatta be.

Herczeg Istvdan az Interbuy Kft. gépképviselettdl a
Duirkopp Ujdonsagait ismertette

Hannauerné Szabé Anna, az Innowear-Tex Kift.
ugyvezetbje, a VOSZ textiltagozat elndke ismertette a
VOSZ hét régioban elindult tanacsadasi szolgaltatast.
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A KAPB hirei

Vujkov Krisztina

A Koénnyiipari Agazati Parbeszéd Bi-
zottsag (KAPB) 2013. jalius 23-an kib6-
vitett iilést tartott, amelyen attekintet-
ték a bizottsag I. félévi szakmai munka-
jat, hazai és nemzetkozi vonatkozasban
egyarant, a lefedett témakoroket, ame-
lyek meghatarozzak a képviselt agaza-
tok jelenét és jovojét/jovoképét.

Az 1lésre meghivast kapott a Nemzeti
Munkatigyi Hivatal és a Nemzetgazdasagi
Minisztérium két gyakornoka is, Szabd
Zsuzsanna, aki az ELTE Jogi Karan az 5.
évet végezte, valamint Farkas Viktor, a
Miskolci Egyetem Munkatigyi és TB Igazga-
tasi Karanak masodéves hallgatdja.

Tomor Jdanos bemutatta a Magyar Koénnyuipari
Szovetség 1) fétitkarat, Bdrdos Zitdat, aki funkcigjat
2013. junius 1-jétél latja el. Végzettségét tekintve igaz-
gatasszervez6 jogasz, egyik szaktertilete a divatmarke-
ting, kormanyzati szinten szakmai tanacsadoéi feladato-
kat is ellat, tobb szakmai rendezvényt szponzoralt a HR
szakmaban, és a Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos
Egyestiletben (TMTE) is 6nkéntes tanacsadasban részt
vesz.

Keleti Tamds és Tomor Jdnos tarselndkék a KAPB
valamennyi tagja illetve az tilés résztvevdi nevében ko-
szOntotte Ecker Gabrielldt, aki a TMTE szakmai tevé-
kenységében mar évek oOta részt vesz és 2013. jualius 1-
jétél a TMTE fétitkari funkci6jat latja el. (Ebben a
funkciéban Lakatosné Gyori Katalint valtotta a posz-
ton.)

Targyalt témakordk

2013. 1. félévében a KAPB az alabbi szakmai téma-
korokkel foglalkozott hazai és nemzetkézi szintli prog-
ramok keretében:

Hazai rendezvény

2013. majus 16-an immar harmadik alkalommal
rendezték meg a BDSZ Textil-, Ruhazati és Béripari
Tagozata, valamint a Kénnylipari Agazati Parbeszéd
Bizottsag koz0s szervezésében a Konnytipari Szakmai
Napot. A rendezvény célja az volt, hogy naprakész
szakmai informaciokkal egytitt konzultaciés lehetéséget
adjon a képviselt agazatok elmult évi, valamint aktualis
helyzetérdl, jovébeni kilatasairél, tennival6ir6l. A prog-
ram keretén beltl kertilt sor azon témak megvitatasara,
megbeszélésére, melyek egyben igen hathatésan kihat-
nak a foglalkoztatasra.

e ESCO projekt. A téma keretében ismertették a
ESCO (kompetencidk, készségek, képesitések és foglal-
kozasok eurdpai osztalyozé rendszere) lényegét. A pro-
jekt inditasat az EU Bizottsag Foglalkoztatas, Szocialis
lugyek és Tarsadalmi Befogadas Féigazgatosaga kezde-
ményezte. Globalis célja a munkaerd kozvetités haté-
konysaganak, valamint a munkavallalok mobilitasanak
novelése és ennek elésegitésére az EU tagallamai sza-
mara egy tobbnyelvi, felhasznalobarat, egységes fog-
lalkoztatasi kodrendszer kidolgozasa, egységes foglal-

koztatasi taxonémia kialakitasa. Strukta-
rajanak 3 pillére: foglalkozasok, készsé-
ges/kompetenciak, képesitések. Az ESCO
vizi6ja: a munkaeré-piaci sztikségletek és a
rendelkezésre all6 készségek jobb 0Ossze-
hangolasa, a képzés/oktatas és a munka
vilaganak &sszekapcsolasa.

e A szakképzések helyzete az 1Uj
szabalyozasok figyelembevételével. A téma
keretében foglalkoztak a vallalkozasok el-
varasaival az idealisan felkészitett palya-
kezdével szemben, mint amilyen a megfele-
16 szakmai képzettség, a takarékos gazdal-
kodassal, az 1j iranti fogékonysag, a krea-
tiv hozzaallas, a jo csapatszellem. Hangsulyoztak a val-
lalkozas versenyképességét biztosité szakmai képzés, a
helyi sajatossagok szerinti kénnyli tovabb-, és atképez-
hetéség kérdéseivel, az 1j feln6ttképzési torvénnyel
(Fktv.) is. Az 0j jogszabaly eléirasai ugyanis csak azok-
ra a képzé intézményekre vonatkoznak majd, amelyek
OKJ-s, allami vagy EU forrasbél tamogatott szakmai,
nyelvi vagy egyéb képzéseket tartanak. Kihivasok a jové
szakmunkasai szamara: Uj anyagok, Uj technolégiak,
muszaki textilidk, hatartertileti szakmakkal egytttmu-
kodés.

e Targyaltak a labbelikre vonatkozé kozosségi
EU o6kocimkérdél, mint oOnkéntes terméktanusitasi
rendszerrél, aminek célja a csekély kodrnyezeti hatasu
termékek tamogatasa, eszkoéz a kornyezettudatosabb
fogyasztéi dontések meghozatalahoz. A  labbeli
o0kocimke kritériumait az EU Bizottsag 2009/563/EK.
sz. hatarozata tartalmazza. Az eddig kiadott licenszek
és felcimkézett termékek szama még igen kevés, egyel6-
re nincsen ra mérheté fogyasztoéi igény.

e Ugyancsak targyaltak az OiRA (Online Inter-
active Risk Assessment) elnevezésti on-line kockazat-
elemzési program varhaté eredményeirél és hatasairol —
ez egy EU-s projekt, féleg a mikro-, kis és kozepes val-
lalkozasok szamara.

o Attekintették a KAPB 2013. évi tevékenységét,
a tervezett munkatervet, a textil- és ruhazati ipar nem-
zeti és nemzetkozi elhelyezkedését, az aktualis trende-
ket. A téma keretében ismertették a ruha- és textilipar
2012. évi teljesitményét Magyarorszagon és az EU 27
tagallamaiban, az ESCO program helyzetét, valamint
értékelték a Szocidlis pdarbeszéd és Készségfejlesztés az
Euro-Mediterran régiéban cim(i nemzetkozi konferenci-
at.

e Az iilésen értékelték a KAPB (mérhetd) szere-
pét a szocialis parbeszédben és a 2013. évi bérfejlesz-
téseket a konnyliparban (2013. évi agazati és tarsasa-
gi szintl bértargyalasok helyzete, a megkotott bérmeg-
allapodasok).

Nemzetkozi kapcsolattartas

A KAPB-t alkot6 szocialis partnerek mind a mun-
kaadéi-, mind a munkavallaléi oldalrdl részt vettek az
EU szinti szocialis partnerek (Euratex, Cotance,
ETUF:TCL/IndustriAll/EIWF) munkabizottsagi, oldal-,
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és plenaris Ulésein, kiemelten az alabbi témakodrok

megtargyalasaban:
e Az ESCO TEXTAN Munkacsoport iilése. (Eu-
ropean  Skills/Competences, Qualifications and

Occupations, azaz Eurépai Készségek/Kompetenciak,
Képesitések és Foglalkozasok Europai Osztalyozasi
Rendszere). Az itt megtargyalt témak a kovetkezdék vol-
tak:

o Mesterségek (crafts) lefedése a TEXTAN keretein
beliil. A mesterségeket (pl. szabo, cipész stb.) lefedje-e a
munkacsoport, avagy inkabb az ipari termelésre kelle-
ne, mint volumenre koncentralni? Ajanlas: ne csak az
ipari termelésre koncentraljanak, hanem rendkiviil fon-
tosak a mesterségek is. Ugyanis Eurépaban egyfelél a
mikro/kisvallalkozasok tekintetében a mesterségbeli
tudas nagyon jelentés, masrészt pedig meghatarozo
szerepe van a divatmarkak muhelyeiben. A TEXTAN
munkacsoport ugy déntott, hogy a mesterségeket, flig-
getlentil azok ipari méretétél, a munkacsoport a tovab-
biakban lefedi és képviseli.

o Alap/mag tuddas — specifikus készségek és kom-
petencidk. Lassan befejezédik a tevékenységekbdl leve-
zetett foglalkozasok listazasa, a kovetkezé 1épésre
(készségek és kompetenciak szakasz) is koncentralni
kell. Ez utébbiakat a munkacsoport kettévalasztotta.
Ugyanis a kompetenciat az adja, hogy egy adott foglal-
kozas elvégzéséhez a meglévé/megszerzett készségek,
majd utana a targybeli tudas alapjan a mindésités fogja
nyUjtani a munkavallalé és a munkaltaté szamara is
sziikséges kompetencia meglétét.

o Nem lefedett foglalkozdsok. A TEXTAN, azaz a
staxonémiai” (rendszertan, az osztalyozas alapjaul szol-
galo elvek) szakemberek érkezéséig a munkacsoport
folytatja a nem lefedett foglalkozasok listajanak sziik-
ségszertl bévitését. Amennyiben atfedések lesznek mas
munkacsoportok lefedettségi jogosultsagaval, ugy a
TEXTAN az alabbi kompetenciakat kéri: teljeskort
kompetencia (full competence), megosztott kompeten-
cia (share competence), konzultaciés kompetencia
(consultation competence)

o Az dgazatkézi készségekre és kompetencidkra
tett javaslat: az Agazatkézi Munkacsoportnak a célja,
hogy egységes terminolégia legyen a készségek-
re/kompetenciakra vonatkozéan. A cél elérése érdeké-
ben szamos nemzeti és nemzetkozi forrasokat alkal-
maznak (Pre-ESCO VO, DISCO, kulénb6z6 eurdpai or-
szagokban a képzéssel/oktatassal kapcsolatosan al-
kalmazott terminolégiak stb.). Jelenleg nem ktléonboz-
tetik meg, illetve nem tesznek kuilénbséget a készségek
és kompetenciak kozott.

o ESCO Titkdrsdgi informadcié. Két tablazatot mu-
tattak be: az egyik a ,forrasok” tablazat, a masik az
sagazat feltérképezése”. 3-4 honap all rendelkezésre,
hogy a TEXTAN feltoltse a tablazatokat a mar meglévo-,
és a majdani adatokkal.

o ESCO copyright: az ESCO az EU Bizottsag tulaj-
dona és a tagallamok szamara ingyen elérheté lesz. A
Sinapse-ra feltoltétt dokumentumokat bizalmasan ke-
zelik, azokat nem publikaljak, viszont ha egy EU al-
lampolgar el szeretné érni, akkor rendelkezésére fogjak
bocsatani — EU Atlathatésagi Szabaly.

o Mar most van néhany orszag, amely jelezte,
hogy mihelyst elkészil az ESCO TEXTAN, a nemzeti
osztalyozasi rendszertiket teljes egészében arra kivan-
jak atallitani. Féleg kisebb orszagok. Malta konkrétan
jelezte ezen igényét, elképzelését.

o Az EU Bizottsag eldrelathatéan oktéber 23-24.
kozott szervez egy forumot, amelyen vilagossa fogjak
tenni a kapcsolédast az ESCO és az Osszekdtd Fo-
rum/EU Készségek Panorama/EU Agazati Készség Ta-
nacs kozott.

EU szintdi, textil- és ruhaipari vonatkozasu témak

e Az EU divatiparanak versenyképességét befo-
lyasolé tényezoék: kutatas és fejlesztés (K+F), innova-
ci6. K+F trendek: nanotechnolégia, intelligens termé-
kek eldallitasa.

¢ Foglalkoztatas, készségfejlesztés, jovobeni
készség igények. Eurépaban a divatipar kozvetlentl 5
milli6 embert foglalkoztat. Az alkalmazottak szakmai
skalaja igen széles, a munkaintenziv allasoktél a me-
nedzseri allasokig, a nagy kreativitast igénylé munkatél
az muveleteket végrehajt6 munkakorokig, a szakmér-
noktél a kreativ tervezdig, az informatikai tudast igény-
16t6l a kézimunkat igénylé termékek eldallitdjaig terjed.
Sajnos a globalizaci6 kovetkezményeként sok munka-
hely sztint meg az EU divatiparaiban és ezzel parhu-
zamosan az iparagak struktiraja is jelentésen megval-
tozott az elmult idészakban. Ez kozvetlenul kihat a fog-
lalkoztatasra és ki fog hatni ra a jévében is. Annak ér-
dekében, hogy az iparag versenyképes maradjon, elen-
gedhetetlen, hogy a jovében is folytassa a felé val6 ten-
denciajat, hogy a munkaeré-igényes, alacsony techno-
légiai ipar iranyabél a tudasintenziv ipar felé haladjon.

* A valtozo fogyasztoi viselkedés. A versenyké-
pesség megtartasa érdekében allanddan figyelni kell a
fogyasztoi viselkedés valtozasait. A mar meglévé termé-
kek iranti kereslet csokkenhet és a fogyasztok érdekls-
dése az ujak felé fordul. A fogyasztéi szokasokat tobb
globalis tényezé is befolyasolhatja: Eurépaban a demo-
grafiai valtozas, a megnoévekedett vasarléerd, az tjon-
nan feltérekvé piacok.

e Az EU Szakképzési Tanacs f6 célja, hogy meg-
hatarozza és folyamatosan figyelemmel kisérje a képzé-
si igényeket a piac altal diktalt igényeknek megfeleléen,
majd ezeket az informaciokat tovabbitsa a képzé intéze-
tekhez, hogy a végsé eredmény kielégitse a piaci kove-
telményrendszert. A Tanacs mar eddig is sikereket tud
maganak elkdényvelni, nemcsak azért, mert az EU sza-
mos orszagaban jol mukodik a rendszer, hanem azért
is, mert olyan orszagokban is hozzasegitette az ipart,
hogy a Tanaccsal szorosan egytttmtikddve ipari megfi-
gyel6 bazisok, Gin. obszervatériumok jojjenek létre.

® A szocialis partnerek megfontolasra szant in-
ditvanya, amelynek értelmében egy kozos nyilatko-
zatot tennének a sajat autonémiajukat érintve a bé-
reket illetéen. A 2013 marcius koézepén megrendezték
az Eurépai Csucsértekezletet, ahol az EU éves ndveke-
dési felmérése és a bérek meghatarozasa terén volt na-
pirenden. Ehhez kapcsolédva az Euratex, az IndustriAll
és tovabbi két munkaadéi szervezet (a vegyipari és a
feldolgozoéiparok szervezetei) k6zos nyilatkozatot tervez-
nek alairni a bérek meghatarozasa terén.

® A berlini Textil- und Modeindustrie szervezet egy
projekt keretén belul elkészitette a ,,Go Textile” inter-
netes feliilletet (www.go-textile.de). A projekt célja
megmutatni, hogy a textilipar sokkal t6bbrél szél, mint
ami errél a kéztudatban él. Sz6l az iparag kreativ olda-
larél és nem utols6 sorban arrél, hogy a fiatal generacio
szamara milyen karrierlehetéséget, életpalyat tud az
agazat nyujtani.
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e Szabadkereskedelmi megallapodasok — gazda-
sagi és szocialis hatasok. Az EU Bizottsag egyre job-
ban hajlik arra, hogy GSP+ statuszt nydjtson mindazon
orszagoknak, amelyek ezt kérték, beleértve Pakisztant
is. Az Euratex 6sszegyujtétte mindazokat az informaci-
okat, amelyek megalapozottak lehetnek Pakisztan befo-
gadasa ellen, a Nemzetk6zi Konvenciora alapozva.

® A textil- és ruhazati megnevezések szabalyo-
zasa c. tanulmany. Az EU Bizottsag Vallalkozasi és
Ipari Féigazgatosaga elkészitett egy tanulmanyt a textil-
és ruhazati ipari termékek cimkézésére vonatkozodan.
A tanulmany altal lefedett cimkézési tertletek:
iformaci6 a szarmazasi orszagrél, nyomon kovethetd-
ség, a gyartdé megnevezése, kezelési utmutato, méretjel-
zés, gyulékonysag, allergiakelté anyagok, organikus
cimkézés, kornyezetvédelem, szocialis cimkézés. Sajnos
a szarmazasi orszaggal kapcsolatban nem oldédik meg
a meglévé probléma, mert a terméken valtozatlanul azt
a szarmazasi orszagot kell megjeldlni, ahol a termék
végtermékké alakul.

e Az EU szintGi szocidlis partnerek Magatartas
Kodexének aktualizalasa.

Euro-Mediterran konferencia a textil- és ruhazati
agazatokban a készségfejlesztés és a szocidlis
parbeszéd vonatkozasaban

A kikuldetés célja a kovetkezé volt:

e Részvétel az Eurdpai Bizottsag altal szervezett
tapasztalatcsere konferencian, amelyen az EURATEX,
az IndustriAll, valamint az euro-mediterran térség és az
eurépai unié tagorszagainak textil-ruhazati iparagban
mukoédé munkaltatéi és munkavallaléi szervezetek
képviseléi vettek részt.

® Megismerni az euro-mediterran térség és a meg-
hivott tagorszagok foglalkoztatasi, versenyképességi,
szakképzési kérdéseit, valamint a szocialis parbeszéd
nemzeti, agazati és munkahelyi rendszerét, intézmé-
nyeit, gyakorlatat.

e Alkalmat adni az euro-mediterran térség képvi-
seléi szamara az EU tagorszagokban alkalmazott jo
gyakorlatok megismerésére, ezekrdl konzultacié kiala-
kitasara tapasztalatcserére.

Témak:

e Unids stratégia és programok a készségek fej-
lesztése, a szakképzés és az oktatas teriiletén. En-
nek részeként ismertették és megvitattuk a kilénbozé
eurépai programokat, amelyek a készségek fejlesztését,
az oktatast és a szakképzést érintik, és ezek hatasait a
Foldkozi tenger térségében.

e Készségek fejlesztése és a textil- és ruhazati
ipari szakképzés az euro-mediterran térségben. Uj le-
hetéségek a készségek fejlesztése és a képzés tertiletén,
illeszkedéstik az 0j Uzleti stratégidakhoz és perspekti-
vakhoz az euro-mediterran térségben. Javaslatok az
elméleti és gyakorlati megvalositasra. Az oktatasi tan-
tervek megfelelébb adaptacioja a jelenlegi és jovébeni
kihivasok. Eltérések a készségek, a kereslet és kinalat
tertiletén a textil-ruhazati szektorban

e A konnyiipari szektor eurdpai szintli szocia-
lis parbeszéd intézménye, szerepe, feladatai az uni-
oban. A szociadlis parbeszéd kulcsfontossagu az euro-
mediterran térségben is, ennek fejlesztése, moderniza-
lasa valamennyi szinten. A strukturalis valtozasok ira-
nya, a szocialis partnerek alkalmazkodasa az 4j piaci
feltételekhez, a szocialis parbeszéd elvarasaihoz.

® Oktatasi és képzési kezdeményezések a textil-
és ruhazati szektorban a szocialis parbeszéd szintjén,
ennek hatasa az euro-mediterran térségre. A ktilénb6z6
tapasztalatok értékelése a nemzeti és agazati szocialis
kezdeményezések, a készségek és a foglalkoztatas teru-
letén, az euro-mediterran orszagok segitése. Kozos aga-
zati cselekvési terv kialakitasa.

* % %

A KAPB nagy hangsulyt fektet arra, hogy szakmai
munkajarél a lehet6 legszélesebb koérben adhasson ta-
jékoztatast. Ennek érdekében két szakmai Ujsaggal, a
Bér- és Cipétechnika, valamint a Magyar Textiltechnika
online folybiratokkal kotott szerzédést a célbol, hogy fo-
lyamatos és naprakész tuddsitasokat adjanak az agazat
helyzetérél, kiilénés tekintettel a KAPB hazai és nem-
zetkdzi tevékenységérél, ezaltal is névelve a KAPB is-
mertségét és elismertségét.
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Hirek a nagyvilagbal

Osszeallitotta: Mathé Csabané dr.

A vilag szdalasanyag-felhasznalasa 2012-ben

2012-ben 4,5%-kal novekedett a vilag teljes
szalasanyag-felhasznilisa. Osszesen 85,5 millié
tonna textil szalasanyagot hasznaltak fel, ami egy
személyre szamitva 12,2 kg-ot jelent és ez 3,4%-kal
nagyobb a tavalyinal. A szalasanyagok iranti igény
novekedése els6sorban a novekvo népességgel és a
fejlédé régiok - féleg Azsia és Latin-Amerika -
emelked6é életszinvonalaval fiigg oOssze. A valsag
enyhiilésével parhuzamosan folyamatosan né az
egész vilagon az innovativ muszaki textiliak iranti
igény is.

A szalfelhasznalason beltil a mesterséges szalak
csucsot értek el: szazéves torténelmuik soran eldészor
kertilt 50 milli6 tonna f6lé a mesterséges szalak terme-
lése. A 2012-ben elért 56,0 millié tonna 6,0%-kal volt
tobb az elézé évinél. A mesterséges szalak kozott a
szintetikus szalak termelése is 50 milli6 tonna folé
emekedett (50,8 milli6 tonna, +5,6%).

A szalak kozott a poliészterszal tovabb erdsitette
globalis vezetd szerepét 41,4 milli6 tonnaval (1. abra). A
cellulozszalak a 2001 6ta tarté erés noévekedésnek ko-
szonhetéen feljottek a masodik helyre. 2012-ben a cel-
lulézszalak termelése 5,2 millié tonna volt, 10,2%-kal
nagyobb a 2011. évinél. A cellulézszalakon belll a va-

A mesterséges szalasanyagok termelésének
fajtankénti megoszlasa (2012)

Akril Egyéb
Polipropilén

3% \ 2%
5% &

Poliamid ___—

%

Celluléz _—|

9%

1. abra

gott szalak fejlédése a legerételjesebb (+13%). A tébbi
szaltipusnal is a vagott szalak mennyisége ndévekedett
jobban, ami a nemsz6tt textilidk gyartasanak erételjes
novekedésére vezethetd vissza. A természetes szalak
mennyisége 29,6 millié tonna volt, ezen beltil természe-
tesen a pamut a legfontosabb 23,3 millié tonnaval. Ez
2,2%-kal nagyobb az el6z6 évinél.

A mesterséges szalak 65%-a mar Kinaban készul, a
mesterséges szalak feltalalasaban és bevezetésében
oroszlanszerepet jatsz6 Nyugat-Eurépa és Japan mar
csak 3% alatti részesedéssel rendelkezik (2. abra), bar
specialis termékeikkel még mindig jelen vannak a pia-
con és szamszerU részesedéstikon tulmend jelentdsé-
gtk van. Az eurdpai szalgyartok termékeit 57%-at mu-
szaki, 26%-at lakastextilidk gyartasara hasznaljak.
Ruhazati célokra csak 17% kerul. Az Eurépai Unioé
szalgyart6 iparanak versenyképességét rontja, hogy az
EU-ban a legmagasabb az aram ara és a legszigorubb a
kornyezetvédelmi szabalyozas. Mindazonaltal még min-
dig Eurépa az akril- és a cellulézszalak legnagyobb ex-
portére, és jelentds szerepe van a specialis poliészter-
szalak piacan is.

Forras: Chemical Fibers International 2013/2.)

A mesterséges szalasanyagok termelésének foldrajzi
megoszlasa (2012)
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Tulajdonosvaltas a Zolteknél

2013. szeptember 27.-én jelentették be a tézsdén
(Nasdaq), hogy a japan Toray Industries Inc. megva-
sarolja a Zoltek Companies Inc. részvényeit a cég
alapitojatol és igazgatojatol, Rumy Zsolttol, aki a
cég legnagyobb tulajdonosa, f6 részvényese volt. Az
584 milli6 dollar osszértéki tranzakcié lezarasa
utan, varhatéan 2014 elején a Zoltek a Toray le-
anyvallalata lesz, kiilon iizletagként.

A Toray ezzel a vasarlassal kiegésziti termékvalasz-
tékat a Zoltek altal kifejlesztett és részben Magyaror-
szagon termelt Un. nagy kabelkiszerelésti szénszallal.
(Ezekben a kabelekben t6bb mint 40 000 elemiszal
van.) Ezeknek a termékeknek a 6 felhasznalasi tertilete
a szélerémlvek és a gépkocsik gyartasa. A Toray,
amely a vilag legnagyobb szénszalgyartoja, arra szamit,
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hogy a szénszal iranti igény évi 15%-os Utemben fog
novekedni.

A cég eladasarol Rumy Zsolt igy nyilatkozott: ,Ez a
tranzakcié nagy eredmény részvényeseink, a vevéink és
az alkalmazottak szamara. A Toray egyeduilallé hosszt

tava lehetéséget biztosit szénszal tizletlink tovabbi foly-
tonos novekedésére”.

Forras: wwuw.toray.com, www.plasticsnews.com

A Ziegler elnyerte a General Motors Kivalé Beszallitéi dijat

A németorszagi székhelyti Ziegler GmbH, amelynek
legnagyobb gyart6 tizeme Babolnan van, elnyerte a Ge-
neral Motorsnak a beszalliték szamara Gjonnan alapi-
tott kivalosagi dijat (General Motors Supplier Quality
Excellence Award) a General Motors eur6pai autégyara-

inak szallitott hangszigetelé anyagaiért. Ezeken feltl a
Ziegler nemsz6tt termékeit hasznaljak az autéuiilések-
hez is.

Forrds: Chemical Fibers International 2013/2

A Clariant és a BASF ujabb atszervezése

Szolid eredményekkel zarta a 2012-es évet a
Clariant International AG. A legtobb régioban jelen-
tés novekedést ért el, de Eurdopaban sok iizletagban
veszteséget produkalt. 2012 végén a Clariant harom
iizletagat, a Textile Chemical-t, a Paper
Specialities-t és az Emulsions-t eladta az amerikai
SK Capital Partners PL-nek. Ezekben az iizletagak-
ban 2012-ben 3%-os csokkenés utan 1,74 milliard
eurd volt a bevétel. A harom iizletagat j cégbe
szervezik Archroma néven.

Az SK Capital Partners szeptemberben szamolt be
az 0j cég alapitasarol. Az Uj szakmai vezetdéség a ko-
rabbi lzletagvezetékkel egytttmukodve mukodteti to-
vabb a céget, biztositva a vevék szamara a zavartalan

atallast. Az Gj cég arbevétele 1,3 milliard eurd lesz, 25
gyarté tizemmel rendelkezik és 3000 alkalmazottja van
vilagszerte. Az Archroma cég székhelye Svajcban lesz.
Innen iranyitjak majd a textil tizletagat is.

Hasonléan Eurépabél egyre inkabb Azsidba teszi at
tevékenységének sulypontjat a BASF Leather and
Textile Chemicals Uzletaganak atszervezésekor. Sang-
hajban lesz a globalis innovaciés kézpontjuk. 2014 vé-
géig Eurépaban 65 f6 munkahelye sziinik meg, Azsia-
ban 23-mal t6bb munkatarsuk lesz.

Forras: Chemical Fibers International 2013/2,
Melliand Textilberichte 2013/ 2.,
wwuw.skcapitaaalpartners.com

Ujra alapitottak a Sauer csoportot

Az Oerlikon Management Group eladta a termé-
szetes szalak feldolgozasara szolgalo gépek gyarta-
sat végzo Sauer csoportot (azaz az Oerlikonon beliil
a Natural Fibers és a Textile Components iizletaga-
kat) a kinai Jinsheng Groupnak. A vevé kinai cég-
csoport magas mindségi szinvonali CNC gépek és
szerszamok vezet6 gyartdja

Az Oerlikon ezzel a tranzakciéval jelentésen csok-
kenti a textilipari jelenlétét. A cégcsoporton belil a tex-
til szegmens 53%-kal részesedett a bevételbdl, az el-
adas utan ez 33%-ra csokken. A textil szegmens a j6-
vében a mesterséges szalak gyartasara Osszpontosit,

hiszen portfoligjaban csak a Neumag és a Barmag cég
marad.

A Sauer 160 éves torténelme a tulajdonosvaltas
utan is folytatédik, hiszen a Sauert lényegében ujra
alapitottak. Tovabbra is a cégcsoporthoz tartoznak az
alabbi cégek: Schlafhorst, Zinser, Allma, Volkmann, a
Sauer Embroidery, valamint a Sauer Components divi-
zi6 cégei: Accotex, Daytex, Fibrevision, Heberlein,
Temco és a Texparts. A cégcsoportnak kilenc telephelye
van Németorszagban, ketté Svajcban és hat Azsidban.
Két székhely lesz a jovében: Wattwil illetve Sanghaj.

Forrdas: Melliand textilberichte 2013/3
wwuw.sauer.com
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Dr. Kerényi Istvan kituntetése

A Magyar Mérnoki Kamara Gépészeti tagozata dr.
Kerényi Istvdant, a Magyar Selyemipar Vallalat egykori
muszaki vezérigazgaté-helyettesét, lapunk szerkeszt6-
bizottsaganak elnokét Botka Imre-dijban részesitette.
A 2001-ben alapitott Botka Imre-dijat olyan gépész-
mérndkok kaphatjak meg, akik hazai kértilmények ko-
z6tt kiemelkedd szinvonalu, a vilagpiacon versenyképes
megoldast tartalmazé mérndki alkotast hoztak létre, s
ezen alkotas elméleti hatterét tudomanyos szinvonalta
kutatasokkal alapoztdk meg. (Az 1974-ben elhunyt
Botka Imre nevéhez szamos vasuti hajomu tervezése és
a Ganz-Botka-rendszerti fogazasi eljaras kidolgozasa
flizédik.) Az évente odaitélt kittintetést eddig tizenhar-
man kaptdk meg, a dijazottak ko6zott eddig nem volt
konnyutipari szakember. Dr. Kerényi Istvan a magas
mérnodki elismerésben a fonalterjedelmesités technold-
giai fejlesztéséért és ezzel kapcsolatos nemzetkdzi mun-
kdassdagaért részestilt. A dij atvételekor a kitiintetett az
altala kifejlesztett technologiai eljarasrol tartott elé-
adast.

Kerényi Istvan 1952-ben a Budapesti Muszaki
Egyetemen szerzett gépészmérnoki diplomat, 1954-ig a
Mtiegyetem Textiltechnolégiai tanszékén dolgozott ta-
narsegédként. 1955-t6]1 — 32 éven at — a Magyar Se-
lyemipar Vallalatnal (MSV) folytatta palyafutasat. Az
MSV-hez tartoz6 Duna Cérnazégyarban eltoltott ido-
szaka alatt kezd6dott hazankban a fonalterjedelmesi-
tés. El6szor a valédi sodrasos eljarassal késztilt fonalak
technolégiajat vizsgalta, majd bekapcsolodott a hamis-
sodrasos elven mukoédé fonalterjedelmesitési technolo-
gia itthoni fejlesztésébe. Nemzetkozi szintti eredménye-
ket ért el a légfuvasos terjedelmesitési technologia el-
méleti alapjainak modellezésében is. 1961-tél aspiransi
tanulmanyokat végzett, kandidatusi értekezését a hazai

Dr. Kerényi Istvdn dtveszi a Botka Imre-dijat

prof. M. Csizmadia Bélatol, a Magyar Mérnéki Kamara
gépészeti tagozatanak elndkétdl (balra) és dr. Kolonits Ferenc-
tél,a kuratorium tagjatél (kézépen)

nak kidolgozasa témakorben védte meg. 1970-ben el-
nyerte a muszaki tudomany kandidatusa fokozatot és a
muszaki doktori cimet. O irta az e targyban mindmaig
egyedilli magyar nyelvli szakkodnyvet, amelyet Szinteti-
kus selyemfonalak terjedelmesitése cimmel a Muszaki
Konyvkiado adott ki 1981-ben.

Tisztelettel gratulalunk a kittintetéshez, btiszkék
vagyunk arra, hogy elsé koéonnylipari szakemberként
dr. Kerényi Istvan részesult Botka Imre-dijban.

Nyolcvan éves kollegainkat koszontjuk

Pingitzer Jozsef

Pingitzer Joézsef 1958-ban
szerzett gépészmérndki diplo-
mat a Budapesti Muiszaki Egye-
tem gépészmérndk karan, a
textiltechnolégia szakon, ezt
kovetéen a Papai Textilgyarban
helyezkedett el, amely szakmai
palyafutasanak  meghatarozo
lUzeme lett. 1961-t6l a muiszaki
fejlesztési csoportot vezette, a
meglevé berendezések muszaki
szinvonalanak emelésén és a

gyartastechnolégia  korszertGsitésén  munkalkodott.
1963-ban a technolégiai és muszaki fejlesztési osztaly
élén a régi géppark cseréjének végrehajtasa volt a fel-
adata, amit sikeresen iranyitott. 1967-t6l a foné gyar-
részleg vezet6 lett, 1976-ban pedig fejlesztési fémérnoki
beosztasba kertlt.

A Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestletben
is aktiv munkat végzett, a fiatalok beszervezésében je-
leskedett, szamos eléadast tartott és a pamutfoné
szakosztalyban tevékenykedett faradhatatlanul.

Szeretettel gratulalunk és hosszua életet kivanva
koszontjuk augusztus 26-an unnepelt 80. szuletésnap-
ja alkalmabal.
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Salamon Ferenc

Salamon Ferenc 1956-
ban jeles eredménnyel végzett
a Budapesti Miszaki Egyetem
gépészmérnodki karan, a textil-
technolégiai szakon. Diploma-
ja megszerzését kovetéen a
Pamutszovéipari Vallalatnal,
majd a Textilipari Kutaté Inté-
zetben dolgozott. Ezt kévetéen
a Koénnyuipari Minisztérium-
ban az Iparfejlesztési Féoszta-
lyon volt szdvésfejlesztési f6-
eléadd, kés6ébb a miniszter-helyettes muszaki titkara
lett. 1976-t6l a PNYV Szo6vé- és hurkoléipari fejlesztési
osztalyat vezette. 1978-t6l a Kénnyuipari Minisztérium
Modszertani és Tovabbképzé

Intézeténél a vezet6képzést iranyitotta, majd 1982-tél a
Koénnytipari Muiszaki Féiskolan a féigazgatd kozvetlen
munkatarsa volt. 1984-t6l az Ipari Vezet6képzé Intézet
osztalyvezetdi teendéit latta el. A rendszervaltaskor az
Investcentert vezette.

1956 ota tagja a TMTE-nek, a pamutszoévé szakosz-
taly vezetéségi tagja, majd tobb évig titkara, 1979-85
kozott elndke volt. Az egyestilet oktatasi bizottsagat is
iranyitotta, és a TMTE-t képviselte a MTESZ Kézponti
Oktatasi Bizottsagaban. Két valasztasi cikluson keresz-
tal tagja volt a TMTE végrehajté bizottsaganak, szamos
értékes eléadast tartott, tobb cikket publikalt.

Szeretettel koszontjuk és jo egészséget kivanunk
szeptember 11-én Unnepelt 80. sztiletésnapja alkalma-
bol.

Kéri Endre

1925-2013

88 éves koraban eltavo-
zott kozullink a szakma neves
koézgazdasza. A Textilipari Kis-
és Kozépvallatok Orszagos
Szovetségénél kezdte munka-
jat. 1950-t6l az allamigazga-
tasban dolgozott. 1967-ben a
Marx Karoly Kozgazdasagtu-
domanyi Egyetem ipar szakan
szerzett diplomat. A Koénnyu-
ipari Minisztériumban dolgo-
zott annak megalakulasatol
kezdve, osztalyvezetéként, majd az Ipari Minisztérium-
ban folytatta a munkajat nyugdijba vonulasaig, ahol f6-
tanacsos volt. A stratégiai tervkészités ipari elveinek
kialakitasaban, a konnyutipar kereskedelmi tevékeny-

ségének és importgazdalkodasanak iranyitasaban val-
lalt komoly szerepet. 1991-t6l a ProVerba Gazdasagi
Tanacsadé Kft. tgyvezetéi teendédit latta el. Késébb
meérlegképes konyveldi, ill. szervezési és arszakértéi ké-
pesitését is hasznositva szakértéként mukodott.

Az esztergomi OKTAV Ipari Vezetéképzé Vallalatnal
rendszeres eléadoként oktatott, a Marx Karoly Kézgaz-
dasagtudomanyi Egyetemen és a Kereskedelmi és
Vendéglatoéipari Féiskolan is tanitott.

A Textilipari Mtiszaki és Tudomanyos Egyestletben
is igen aktiv tevékenységet végzett. Az ipargazdasagi
szakosztaly rendezvényein tdbb értékes eléadast tar-
tott, szamos cikket irt folyéiratainkban a vallalati terve-
zés és a kozgazdasagi elemzés témakorében.

Tisztelettel emlékeziink a kivalé szakemberre, em-
1ékét kegyelettel megérizziik.

Dr. Koczor Zoltan

1958-2013

Sulyos veszteség érte a
kénnyutipari fels6fokt oktatast:
55-ik életévében elhunyt Dr.
Koczor Zoltan, az Obudai Egye-
tem mindségiranyitasi igazgato-
ja, a Rejté Sandor Kénnyuipari
és Kornyezetmérnoki Karanak
egyetemi docense.

1983-ban szerzett gépész-
mérnoki oklevelet a Budapesti
Muszaki Egyetemen, ahol 6sz-
tondijasként folytatott tanul-
manyai és kutatasai utan a Kénnyuipari Mtiszaki Féis-
kolai Textiltechnolégiai Tanszékén fonastechnolégiat,
anyagismeretet oktatott, a fonalak mechanikai jellem-

z6inek vizsgalataval foglalkozott. Jelentds részt vallalt a
tanszék tanrendjének megujitasaban, valamint a f6is-
kolan elindult Mindéségbiztositasi szakirany kidolgoza-
saban.

1996-ban az anyagtudomanyok és technologiak
tudomanyagban az MTA kandidatussa nyilvanitotta, a
Budapesti Muszaki Egyetem pedig PhD fokozatot ado-
manyozott részére. 1995-ben az OVQ-MSZT mindség-
menedzsment és szakauditori, EOQ mindségiranyitasi
auditori képesitését szerezte meg, amelyet folyamato-
san megujitott.

Az ipar szamara végzett kutatasai soran tapasztal-
ta, hogy a leginnovativabb 6tletek sem valnak hasznos-
sa, ha a szervezet és a benne zajlo folyamatok alkal-
matlanok a fejlédés befogadasara, innen kezdédétt a
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minéségligyi témakkal valdé kiemelt foglalkozasa. Az
ipari és szolgaltatdé cégeknél, valamint fels6oktatasi in-
tézményekben a mindségligy mutivelése soran, szakérté-
sek, tanacsadasok rendszer épitések és oktatasok al-
kalmaval kifejtett munkaja alapozta meg az altala ké-
szitett szamos mindségigyi publikaciot. 2001-ben -
s,Bevezetés a mindségligybe” cimu, majd 2003-ban a
»Mindségiranyitasi rendszerek fejlesztése” cimt1 koétettel
— a Magyar Mindség Tarsasagnal ,Az év mindségiranyi-
tasi szakirodalmi dijat” nyerte el.

1993 6ta rendszeresen végzett felsGoktatasi intéz-
ményekben, neves tanusité cégeknél és iparvallalatok-
nal mindségligyi oktatasokat, ezalatt tobb ezer olyan
emberrel kertilt oktatasi kapcsolatba, akik ma a miné-
ségligy meghatarozé szerepléi. A gyakorlatban évtize-
deken keresztil kulénb6zé menedzsment rendszerek
fejlesztésében vett részt.

Az akkori Budapesti Miszaki Féiskolan 2000 6ta a
mindéségiranyitasi szakirany oktatasaért felelés Mind-
ségligyi Onallo Csoportot, a kés6bbi Minéségiranyitasi
és Technoloégiai Szakcsoportot vezette.

2003-2007 kozott a Rejté Sandor Konnyuipari
Mérnoki Féiskolai Kar tudomanyos féigazgato-
helyettesi feladatait, mig 2004 6észén a kar megbizott
féigazgatoi feladatait latta el. 2004-2007 kozott a Bor-,
Textil- és Ruhatechnolégiai Intézet, 2007-2009 kozott a
Divat, Termék és Technoldgia Intézetben intézetigazga-
toként mukodott.

A Koénnylipari mérndék BSc és MSc szak felelése-
ként meghatarozé szerepe volt a kénnyuipari mérnok-
képzés szerkezetének és tananyagainak gydkeres meg-
Ujitasaban. 2002-t6l a NYME Cziraki Jozsef Faanyag-
tudomany és Technolégiak Doktori Iskola, 2012-t6l az
Obudai Egyetem 1j doktori iskoldinak tagja és tébb
doktori értekezés témavezetdje volt.

A koénnyUipari mérnéki alap- (minéségiranyitasi-
rendszerfejlesztd, kreativ technolégiak és gyartmanyok)
szakiranyokon és mesterszakon, valamint a koérnye-

zetmérnoki és az ipari termék- és formatervezé mérnoéki
alapszakok altala gondozott szakmatertletein egyarant
magas szinvonalon folyt az oktatas az 6 vezetésével. Az
altala iranyitott szakcsoport kutatasai elsésorban az
alkalmazott tudomanyok tertiletével kapcsolatosak (a
kapcsolédo  iparagakhoz tartozé anyagszerkezeti,
konstrukcios, technolégiai, vizsgalattechnikai, szerve-
zési és szabalyozasi tertileteken).

A Textilipari Muszaki és Tudomanyos Egyestiletnek
1984 6ta volt tagja. Az egyestilet Mindségszabalyozo és
Anyagvizsgalé Szakosztalyaban az Anyagvizsgal6 szak-
csoport vezetdi teenddit latta el, majd a Fiatalok Bizott-
saganak elndke volt. A Konnyuipari Mtiszaki Féiskolan
lizemi csoportot hozott 1étre, a fiatalok kdszegi tanacs-
kozasain a fonés szekciét vezette. A TMTE-ben a végre-
hajté bizottsag, majd az intézé bizottsag tagjaként is
aktivan tevékenykedett. 1990-ben Lehr Ferenc-dijban
részesult, 2000-ben MTESZ Minéségi Erem Dijjal is-
merték el munkassagat. Hat éve és 2012-ben is Magyar
Felséoktatasért Emlékplakett kitintetésben (OKM) ré-
szestlt.

Meghatarozéja volt a MAB Mindségbiztositasi és
tanacsadasi bizottsaganak, mint tag és elndok. Tagja
volt az Anyagvizsgalok Lapja és a Magyar Textiltechni-
ka c. lap szerkesztdbizottsaganak. Szakmai munkassa-
ga mellett szamtalan kozéleti tevékenysége mutatja
sokoldaliisagat: szivesen orgonalt istentiszteleteken, az
evangélikus egyhazi zsinat bizottsagi titkaraként, egy-
hazi ujsag allandé szerzéjeként, a csillaghegyi-
békasmegyeri evangélikus gyllekezet feltigyeléjeként
tett sokat a kozosségért és az emberekért.

Egészségi problémai ellenére faradhatatlanul dol-
gozott, oktatott, eléadasokat tartott és rendszeresen
publikalt. Sokszor legy6zte a szervezetét tamado beteg-
ségeket, sajnos a legutébbi kiizdelmet elvesztette.

Fajdalommal bucstuzunk a kivalé szakembertdl, a
népszert és kozkedvelt munkatarstol.
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