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Hatvan éves a Magyar Textiltechnika

Lazar Kéaroly

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
1948. szeptember 20-an tartotta alakulé kozgyiilé
sét és egy honapra ra, oktéberben mar megjelent a
TMTE szaklapja, a Magyar Textiltechnika 1. szama.

A bekoszontét Zilahi Marton, az egyestlet Ujonnan
megvalasztott, elsé elndke irta, aki ebben a lap céljat
igy fogalmazta meg:

».-. Ezzel a miiszaki lappal olcsd, mindenki altal
megvaséarolhatd és — remélhetéleg — magas szinvonall
tudomdnyos és miiszaki segédeszkozt a textilipar min-
den dolgozéjanak a kezébe. A Magyar Textiltechnikaban
ismertetni fogjuk a magyar textilipar eredményeit. Pdtol-
ni akarjuk azt a veszteséget, ami a kulfoldi kapcsolatok
habord alatti megszakadaséaval érte a magat képezni
akar6 szakembereket. Ismertetni fogjuk a legkivalébb
Uzemek eredményeit, a magyar textilipar fejlédésének
donté I6kést adé munkaversenyek hatdsdt, a jol beveze-
tett Gzemi UjitAsokat és rendelkezésre kivanunk allni
mindenkinek, ha munkajaban, vagy kutatdsaban ne-
hézségre bukkant. ...”

A lap lényegében valtozatlanul ennek a célkittizés-
nek a szellemében mtikodott és — reményeink szerint —
mukodik ma is, ha egyes mondatokat ma masként is
fogalmaznank meg, hiszen, ne felejtsuik, a fenti sorok a
textilipar allamositasanak korszakaban, egy olyan idé-
szakban irédtak, amikor a politikai és gazdasagi kor-
nyezet tokéletesen eltért mai eszményeinktél, helyze-
tinktdl és lehetéségeinktol.

A fenti célkittizés értelmében szolgalta hliségesen a
Magyar Textiltechnika a hazai textil- és ruhazati ipart
szamos buktatéval, atalakulassal tarkitott Gtjan, és
igyekszik ma is szolgalni jelentésen megvaltozott ko-
rilmények kozott. Az elsé szamban megjelent célkiti-
zés tdbb pontja azonban ma is érvényesul. Lapunk mai
célkitiizését a szerkesztési elvek 2005-ben elfogadott
Ujrafogalmazasakor igy régzitettuk:

»A Magyar Textiltechnika folydirat célja a magyar
textil-, textilruhdzati és textiltisztito iparban dolgozo
szakemberek tajékoztatasa e szakterlletek hazai és
kulfoldi miiszaki és technolégiai ujdonsagairdl, hazai és
nemzetké6zi piaci helyzetérdl, szakmai eseményeirdl, a
szakteriiletekkel kapcsolatban all6 civil szervezetek
tevékenységérdl, tovdabba teret adjon szakismeretek
atadasara, szakmai tapasztalatcserére, Uj kutatasi és
fejlesztési eredmények publikalasara, valamint hirt
adjon a szakmdt érinté személyi eseményekrél, annak
érdekében, hogy mindezzel hozzgjaruljon az iparban
dolgoz6 szakemberek informaltsagahoz szakteruletiikon
és ezzel javitsa versenyképességiiket, innovacios tevé-
kenységuket.”

Lathato, hogy a lap célja alapjaiban nem valtozott e
hat évtized alatt.

Milyen is volt ez az els6 szam?

Vesstink egy pillantast elészor is a szerkesztébi-
zottsdg Osszetételére: az idésebb generacié szamara
részben ma is jol ismert nevek kdszénnek vissza a lis-
tardl: Zilahi Marton, Fusti Pal és Vékassy Alajos volt a
sziikebb szerkeszté ,triumviratus”, akik mellett Alpar
Laszlé, Friss Antal, Garai Imre, Havas Emil, Herczeg
Ferenc, Martha Endre, Redé Eva és Sebestyén Endre
alkottak a szerkesztébizottsagot. A felelés szerkesztd
Szilagyi Béla volt.
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Az |. évfolyam 1. szamanak cimlapia

Tanulsagos atnézni a 32 oldalas lapban megjelent
cikkek cimeit és szerzdit is:
Zilahi Marton: Bekdszonté
Radnoti Imre: A koérhurkolétdl a Supreme gépig
Sebestyén Endre: Onkoéltségecsokkentés a hernyose-
lyemiparban
Gangli Boldizsar: Hibaforrasok a nyujtémiiveknél
Bojtar Pal: A magyar textilipar energiagazdalkodasi
kérdései
Dr. Dénes Endre: A pamutfonodak nyersanyag-
kihasznalasanak szerepe az onkdltség csokken-
tésében
Vadas Henrik: A gyapjuipari munkaverseny kiérté-
kelésének miiszaki feladatai
Nyéri Jozsef: Plastic és a textilipar
Razuvajev, A. A.: Tudomanyos oktatd-kutatd munka
szervezése a Szovjetunidban
Dr. Rusznak Istvan, Keszeg Géza: Alkalikus
hydrogénszuperoid fiirdék szerepe a pamutfehér-
tésben
Koszko, K. G.: A Szovjetunio 6téves tervének négy
év alatt valo teljesitése
Ezek mellett a cikkek mellett — amelyek egy része
figyelemre méltd hazai kutatasi eredményekrél ill.
Uzemi tapasztalatokrol adott szadmot — a Szemle c. ro-
vatban, mintegy méasfél oldalon a hazai és kulfoldi (a
szovjet mellett angliai, észak- és dél-amerikai, ausztri-
ai, franciaorszagi és daniai) textilipar aktudlis hirei
olvashaték, valamint rovid 0Osszefoglalé szerepelt a
Lyonban tartott nemzetkézi selyemipari kongresszus-
rol. Egy szakmai kérdésre is valaszoltak a lap szerkesz-
t6i a Kérdés-felelet rovatban: az egyik szévode szakem-
bere (a neve sajnos nem derul ki) azt kérdezte, hogy



»kozlémiivel meghajtott szévédénkben a fordulatszam-
csokkenés gyakaori..., egyes gépeknél néha 5%, sét ennél
is tobb”, és tanacsot kért, hogyan lehetne ezen segiteni.
A lap szerkeszt6i valaszukban szakszert tanicsokat
adtak erre, abbdl kiindulva, hogy a jelenség oka a szij-
csuszasokban és szijnyulasokban keresendd, amit
ugyan teljesen kiklszobdlni nem lehet, de megfeleld
mindségli és szélességl lapos szijjal a veszteség csok-
kenthetd. Javasoljak ékszij alkalmazasat, vagy — ,,valo-
ban megnyugtaté megoldasként” — az egyedi motorhaj-
tas alkalmazasat fogaskerekes vagy lanchajtasos Kivi-
telben. (Ma mar talan mosolyoghatnank is azon, hogy
ilyen probléma okozott gondot 60 évvel ezeldtt, de az
akkori kdrualmények kozott ez nem volt meglepé.)

Figyelemre méltd, hogy a lap utolsé oldalain a cik-

kek Kkivonatos ismertetését kozolték orosz, francia,
angol és német nyelven, nyilvan arra szamitva, hogy a
lap kulféldi szakemberekhez is eljut. Ez a késébbiek
soran igy is volt: a TMTE nemzetkozi kapcsolatai révén
a Magyar Textiltechnikat tobb kulfoldi konyvtar és
kutatéintézet is megrendelte.

Es mar akkor is fontosak voltak a hirdetések! Hogy

kik és mit hirdettek? NézzUk csak:

Mezéturi Textilmivek Rt. (allami tulajdont sz0vé-,
festoé- és kikészitdgydar)

Allamositott Soroksari Textilipar Rt. (,Gyartmanyai:
pamutvaszon, inlet, zefir, kanavasz, flanell, kar-
ton, freskd, novida”)

Goldberger Sam. F. és Fiai Rt. (allami tulajdonban)

Kispesti Textilgyar Rt. (allami tulajdonban)

Faktor Szévdipari és Kereskedelmi Rt. (allami tulaj-
donban) (,,Népruhazati cikkek gyara”)

Budavidéki és Ujpesti Gyapjufoné-szévégyar Rt. (dl-
lai tulajdonban) (,Dolgozék részére jé6 mindségil,
olcso szbvetek gyartasa a haroméves terv kereté-
ben”

Allamositott  Elsé  Magyar  Gyapjimosé  és
Finomposztdgyar Rt. (,Munkaversennyel a 3 éves
tervért! A gyar kivalé mindségl széveteit altalano-
san ismerik”)

Az dllamositott Perlesz Kotszévégydr Rt. (,Elen jar a
mindségi termelésben”)

Magyar Pamutipar Rt. (allami tulajdonban) (,,Miné-
ségi aruval, fokozott termeléssel szolgalja a 3
éves terv sikerét!”)

Az dallamositott Selyem- és Gyapjuarugyar
(., Excellent Habselyem’ néven forgalomba hozott
cikkeit, a verseny keretében fokozott aranyban
bocsatjia a dolgozék rendelkezésére. Ujra szalli-
tunk az egész vilag részére!”)

Budakaldszi Textilmtvek Klinger Henrik Rt. (,El-
uzem!”)

A lap tovabbi szamait, évfolyamait attekintve meg-
allapithatjuk, hogy a Magyar Textiltechnika mindvégig
jol szolgalta a hazai textil- és textilruhazati ipart. Teret
adott a szakmai tapasztalatcseréknek, a hazai és kul-
foldi Gjdonsagok bemutatdsanak, képet adott a szak-
mankat érinté kutatasi eredményekrél és technologiai
fejlesztésekrél, segitséget adott gyakorlati problémak
megoldasahoz, foglalkozott gazdasagi és Uzemszervezé-
si kérdésekkel, ipartdrténettel és hagyomanyvédelem-
mel, tajékoztatott az ipart érinté személyi hirekrél. Az
id6é mulasaval hiven tukrozte az orszag helyzetének —
benne a gazdasagi kornyezetnek — a valtozasait, mar
csak ezért is érdemes néha a régi lapszamokat bon-
gészni.

* * %

Nos, ilyen indulassal és az ezt kévetd évtizedekkel
a hatunk mogott adjuk at a Magyar Textiltechnikat
ezuttal a 21. szazad ,informéacios sztradajan” haladva
az interneten torténé megjelenésnek. Bizunk benne,
hogy lapunk olvasoi ezentul is talalnak munkajukban
jol hasznosithaté informaciét ebben az Gj kérnyezet-
ben.
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Vetilékbeviteli elvek 6sszehasonlitdé elemzése

Dr. Patk6 Istvan, Szab6 Lorant

Bevezetés

A szovogépfejlesztések terén a legmarkansabb val-
tozds a vetulékbevitel terén ment végbe az elmult fél
évszazadban, nevezetesen a vetélés szovégépek kozel
két évszazados uralmat a vetélénélkuli szovégépek
valtottédk fel. A vetulékbevitel javitasaval, az elektroni-
ka, a mérés- és a szabalyzastechnika alkalmazasa ré-
vén a szovégépek teljesitményét az elmult évtizedekben
5-10-szeresére novelték, az elért teljesitmények a me-
chanikai és a technolégiai lehetéségek fels6 hatarahoz
kozelitenek (1. &bra). Ezen eredményeket a folyamatok
alapos vizsgalataval és elemzésével, a korszerti gép-
gyartasi és elektronikai megoldasokat a technolégiai
igényekhez igazitva érték el.
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1. dbra. ITMA években a ktilé6nbézé vettilékbeviteli rendsze-

ru szovbégépekkel elért vetiilékbeuviteli teljesitmények alaku-
lasa

A szovéstechnoldgia folyamatossa tételére tett eré-
feszitések, igy a szakaszos mukodésbél szarmazéd di-
namikai igénybevételek kiklszobdlése (vetulékiranyu
hullamszadas sz6végépek a 70-es években, valamint a
sorosszadas szovégép fejlesztése az elmult masfél évti-
zedben) tett fejlesztési erdfeszitések a gyakorlatban
nem valtak be, igy a kedvezdé szilardsagi tulajdonséa-
gokkal rendelkez6é kelmeszerkezetet ma is szakaszos
mukodésu szovogépekkel allitjak eld.

A vettlékbeviteli huzoéerdt, igénybevételt szamos
hatas befolyasolja:

o vetiléktulajdonsagok (finomsag, szilardsag, ru-
galmassag, surlédasi egyutthato, fellleti struktdra
stb.),

o vetlullékeldtét kialakitasa, szerkezete, el6tétrél va-
16 lefejtési viszonyok stb.,

o vetllékbeviteli viszonyok
gyorsulas, randulas),

o vetUlékbeviteli modszerek (vetélés, fogovetélés,
vettlékvivds, légsugaras, vizsugaras),

o vetllék fékezése,

o vetilékbevitel médja (kdzvetlen), kodzvetett (veti-
lIéktarolo kozbeiktatdsaval).

Ezek a hatasok egymassal is szoros kodlcsénhatéas-
ban allnak, igy vizsgalatuk is sok esetben csak Ossze-
fuggésukben targyalhatok.

(bevetési  sebesség,

Fonaltulajdonséagok

Fonaltulajdonsagok (finomséag, szilardsag, rugal-
massag, surlodasi egyutthato, felUleti struktara stb.)
dontéen befolyasoljak a feldolgozasi viszonyokat. Le-
szO0gezhetd, hogy a nagyteljesitményt szovégépeken
gazdasagosan csak jo, kozel azonos mindéségl, lehetd-
ség szerint alacsony valoszinuséggel eléforduld ritka
zavar6 hibat tartalmazé fonal dolgozhat6 fel.

A szovogép vettlékbeviteli rendszerét a szovet ill. a
vettlék tulajdonsagainak megfeleléen kell megvélasz-
tani.

A fonaltulajdonsagok teljességének targyalasat
mellézve néhany fontos tulajdonsagot mutatunk be.

A kulonbozé gyurusfonalak szilardsagi értékeit és
rugalmassagi tulajdonsagait a 2. abra szemlélteti.

Egy Osszetett tulajdonsagokat magaban foglal6 jel-
lemzé, a rugalmassagi modulus értékei adott fonalakra
a 3. abran lathatdé, amely a fonal finomségat, tdmegre
vonatkoztatott szilardsagat és a fonal rugalmasséagi
tulajdonsagit is magaban foglalja.

Az egyre nagyobb jelentéségre szert tevé muszaki
textiliak altalaban nagy szilardsaguak és messze felul-
muljak a gépészetben hasznalt fémes anyagok szilard-
sagi és rugalmassagi

Cotior 1000 carded PP e 1 'Um Gl e e i i t tulajdonségait is
Brg-mn Hm I | | L1 S mimin { A r - = & mimin {LI“FH-] 24 A A

Catln J00%, coned <1 WL s | ano miminuTas ey | N T (lasd 1. tablazat)., i
Forg-airn i 53 : 3 ey 1 -850 mimin {1ITU4)] A fonal sdrloda-
Cotian 100%, combed » 1 U ] | === -1 ; [ | . . s

Feng-yams Nm 104 - —_— —————— | ; E. si  egyutthatéja a
esntion o835, compes — =~ A fgnal\{ezetes es a
es o : J, fekezés hatasara
Ptk M B0 dontéen befolyasolja
Viscpes 100%
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2. abra. A ktilénb6z6 alapanyagbdl késziilt gytirtisfonalak szilardsdgi és nyuldsi tulajdonsdgai 5 és a vetulékbevitel

400 m/min szakitasi sebesség esetén

szempontjabol fon-
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3. dbra. Néhany fonal fontosabb jellemzé mechanikai tulajdonsdga

vetulékigénybevételt befolyasol6

TULAJDONSAG|  Clvadas- Stniséq Szilardsdy | Szilardsag Rugalm Rugalm Szakadasi Zsugorodas Medvszird tényezok iSmerete, a kél’os hatésok
port P @ " modulus E | modulus E* nylds kép. %, 20°C CSf)kkentése.
ALAPANYAG T°C g/ dahlémm? M f tex dal/mrm? N/ tex % 5% legnedy Az Uzemzavart OkOZé egylk ké—
ViszkiZ 350 1,52 70 45 1960 | 1290 11 0 13,5 ros hatas a vetulékben fellépé hazo-
poLEsareR 260 | 138 | 104 | 75 | 1610 | 1170 | 13 | ez | 04 eré okozta fonalszakadas, mig a
masik a vettilékbevitelt koévetd sza-
POLIAMID 63 255 1,14 93 80 590 520 16 NAGYONERGS | 3,6 kaszban a fonal belazulasakor ke-
mAMD 450 | 144 | 245 | 170 | 7200 | 5000 3 fwevonerency 4 letkezé hurkosodas.
POLMNILKLORD 235 1,31 110 90 3000 | 2200 6 GVENGE 3 lékC;,éthéetlstestzécl,gg,eg;le)ley l;;ﬁ(’aa Xg:ﬂ:
OvES >1400 | 2,55 | 247 95 7000 | 2700 | 25 0 8 lékcséve egylitt mozog a vetélével, a
et 1400 | 785 | 288 | 36 | 20000 | 2500 | 18 0 0 vetllék beléle fejtddik le, igy a sz0-
: ' vetszegélyt lekdti. A vetlulékcsévére
STEN - 1,9 240 130 | 30000 | 15000 | 1.2 0 0.4 jelentés dinamikai igénybevételek
o hatnak igy szilard szerkezetiinek
1. tablazat kell lennie.

Vetélé nélkiili szovogépeken a
vetlléket a gépfalon kivul elhelyezett 4ll6 keresztcsévé-
R pa S rél kezdetben kozvetlenil, Ujabban kodzvetve vetilékle-

S T fejtovel fejtik le, s vetik be a szadnyilasba.
| A keresztcsévéknek a nagysebességu lefejtésekor
4 kulonleges kovetelményeket kell kielégitenitik. Sajnos
=1y { nincs olyan keresztcséve alak, ami minden feldolgozasi
o =5 O célra egyarant alkalmas volna. Kiilénféle tényezék (fo-
3 _ i nalfinomség, fonalfajta, sodrat, a lefejtés mddja) mas-
e e - mas csévefelépitést igényel. A keresztcséve fontosabb

g % jellemzé méreteit az 5. dbra szemlélteti.
.|“| II‘||I I . A keresztcséve tengelyiranyu lefejtésekor a lefejtési
‘E;_'_—Z__"' & Tw o wm pont valtozasanak hatasara a lefejtési fonaleré ingado-
fetining 141 zik, mig a cséveatmérd csékkenésével — kulénosen
4. abra. A fonalszakité vizsgalatndl a szakitdsi erék és
nyulasok végpontjainak eloszlasa

A vetulékszakadasok legfébb okozdja a fonalban
véletlenszertien el6fordulé ritka hibak. Ezért a legujabb
szakitovizsgalatoknal nagyszamu (100 000) szakitasbal
allapitjdk meg a gyenge helyeket (kis szilardsag, ala-
csony nyulas) (4. abra).

Az el6tétcséve lefejtési viszonyainak elemzése

A gyakorlatban alkalmazott szévégépek tobbségén
a vetllékbevitel szakaszos, nagy sebességli, nagy gyor-
suldsld, réntasszerti, amely hatasok valtozatlan
vetulékbeviteli korilményeknél a teljesitmény novelé-
sével fokozottan jelentkeznek.

A vetllékbevitel soran szamos tényez6 befolyasolja
a vetulék igénybevételt, amelyek szoros kapcsolatban
vannak a fonalszakadasok gyakorisagaval és a szovet
mindségével. A kedvezé feldolgozasi kortilmények meg-
val6sitasa  szempontjabdl nagy jelentéségi  a

T 1
5. dbra. A keresztcséve fontosabb jellemzéi
d - cséveatméro, L - cséveloket, o - fonalkeresztezédési
sz0g, p - a keresztcséve stirisége, ¢ - a keresztcséve ka-
possaga, Vv - a pillanatnyi lefejtédési sebesség, s - a lefejts-
dési pont tavolsaga a cséveperemtdl, | — a cséveperem és a fonalvezetd
kozotti tavolsag
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Lefejtési fonalerd, F,cN

a) b)

6. abra. A fonaleré alakuldsa a cséveatmérd (a) és a lefej-
tédési pont (b) valtozads filiggvényében

100 mm alatt - a fonaleré csdcs nagymértékben meg-
novekszik (6. abra). Emiatt nagysebességt lefejtéshez
105 mm-nél nagyobb huvelyatmérd javasolt. A cséve-
hibdk (pékhalés menetek, galléros cséveperem, szala-
gos cséveszerkezet) és a fonalhibak (vastagodasok,
csomok) tovabbi lefejtési zavarokat okozhatnak.

A keresztcséve loketével kapcsolatban megallapit-
hatoé, hogy a kisebb 16ketll keresztcsévérdl kedvezébb a
fonallefejtés, a fonalmenetek lecsUszésveszélye csok-
ken. A Kkisebb cséveltket hatranya viszont a kisebb
fonaltartalom miatti gyakori csévecsere.

Minél kisebb a fonal keresztezédési szodge, annal
keményebbre, surtibbre készithet6 a cséve, ezaltal a
lefejtédési kértilmények javulnak. A fonalkeresztezédési
sz0g csokkentésével azonban a széleken né a fonalled6-
lés (pokhalosodas) veszélye. A keresztcséve strtiségét a
fonalkeresztez6dési szog, a csévéléskori fonalhlzé eré
és a cseve keretterhelése egyuttesen befolyasolja. Ajan-
latos a csévéket elkésztiléstik utan mielébb feldolgozni,
mert a feszlltség-relaxacio kovetkeztében a csévék
keménysége csokken.

A kupos keresztcséve a lefejtése durvabb vetulék-
nél kedvezébb, de nagyobb kupossagu csévéknél no-
vekszik a fonalrétegek lecsUszasanak veszélye (7. abra).

A hengeres keresztcsévét vékonyabb fonalaknal
készitenek, itt ugyanis nem képzédik ballon, menetle-
csuszassal nem kell szamolni, viszont nagy cséveatmeé-
rénél a fonallefejtés kezdetén a fonal rafeszilhet a csé-
veperemre, ami megnoveli a lefejtési fonalhlzo erét.

A vetélé nélkuli szovégépeken a folyamatos vetU-
lékellatast a keresztcséve kezdésekor a fonalvéget Kive-
zetik, fonaltartalékot képeznek, s azt dsszekotik a lefej-
tésre kerulé Uj keresztcséve fonal kezdetével. A csévele-
fejtédés zavartalan atvaltasaban donté a jelentésége a
csévehlvely fellletének és a huivelyen 1évé fonalme-
netek elrendezédésének. Ha a htively feltlete tul érdes
vagy sérult, akkor a finomabb fonal elszakadhat, mig
ha tdl sima, akkor az als6 fonalmenetek lecstszhat-
nak.

A vettilékbevitel szempontjabdl dontd jelentéségti
meég a cséve elhelyezése is. A keresztcsévéket a szové-
géptél elkulonitett razkodasmentes cséveallvanyon
helyezik el, ezaltal fonalrétegek fellazuldsa, a menetle-
csuszas csokkenthetd. A cséve tengelye a fonalvezetd
szemmel centrikus helyzeti legyen, s a cséve és a fo-
nalvezeté szem ko6zotti tavolsagot a cséveloket tavolsa-
ganak legalabb 2,5-szeresére kell megvalasztani. A
zavartalan lefejtédést a csévéket kortiloleld ballontdrd
erny6k segitik el6. A keresztcsévéket altalaban kozel
vizszintesen helyezik el.

A nagysebességli és —gyorsuldsu szakaszos vetl-
lékmozgatas soran a csévérdl valo vettlék lefejtésekor
zavarok keletkeznek. A lefejtési zavarok lehetnek:
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¢ a nagy fonalerd csuicsok, amelyek gyakran vetU-
lékszakadast okoznak,

e a csévérdl lecsuszo fonalmenetek,

o a lefejtési szakaszok kozoétti fonal belazulas, emi-
att hurkosodhat,

e a lefejtési paraméterek, cséveatmérd csokkenés
miatti valtozasa stb.

A hurkosodast minden esetben meg kell akada-
lyozni a ballontéré ernyét elhagyé fonalszakasz mini-
malis feszitésével, ami a fonalvezetd szem utan elhelye-
zett fékkel érhetd el. A fonal igénybevétel csokkentésére
a keresztcséve-allvanyt a lehetéségeknek megfeleléen a
vetulékbevitelhez kozel helyezzik el, ezaltal a fékezés
minimalisra allithatd. A vetulék-hurkosodés a vetulék-
csévék gbzolésével vagy pihentetésével csdkkentheté.

A vetlléket a bevetéskori lassulasi szakaszokban a
vetllék tuladagolds, a hurkosodas kikluszobolésére
fékezni kell, ami tovabbi fonalfesziltség-novekedést
okoz.

Durvabb vetllék esetén a vetlléklefejtés szaka-
szossaga a nagy vetlUlékbeviteli sebesség kovetkeztében
bevetés utan a keresztcsévérél vald lefejtéskor kialaku-
16 ballon lendulete révén talpérog, majd 6sszeomlik, és
10-20 ms is elegendé a belazult fonalszakaszok hurko-
sodasahoz (8. abra). A hurkosodas mértéke azonban a
belazulasi id6 ntévekedésével fokozodik, s a rantasszerti
bevetéskori gyorsitaskor a fonalhurok nem minden
esetben egyenesedik ki, a hurok a fonalvezetés soran
elakadhat, igy er6csucsot vagy akar fonalszakadast, ill.
a fonalfogobdl vald kicsuUszasat okozhatja. A szdvetbe
kertil6 hurok minéségi hibat okoz.

Vékony vetulék lefejtése esetén a csévérdl a vetl-
l1ék lefejtéskor nem alakul ki ballon, a lefejt6dé vettilék
végigcsuszik a csévefellleten, igy az konnyen lehGzhat-
ja a fonalmeneteket — kUiléndsképpen a szalagképzddési
helyeken - vagy elakad a csomoékban.

Vetlléktarol6 alkalmazasaval a fonal lefejtési se-
bessége csokkenthetd és egyenletesebbé tehetd, emiatt
a zavar6 hatasok nagyban csokkentheték.

Amennyiben a szévégép lehetévé teszi a vettilék ke-
verését, gy a szdvet mindségjavitasa és vetiiléktarolo
alkalmazasa esetén a keresztcsévérdl valo lefejtédési
sebesség cstkkentése miatt a vetlulékkeverés egyarant
javasolt.

..~_.__: B | F - —E—‘—"
I‘ 1
al . ]

a) b)

7. &bra. Elététcséve lefejtésekor fellépé vettilékbeuviteli
zavarok
a) durvabb vetllék lefejtésekor kialakul6 ballon, b) a ballon
dsszeomlasakor kialakul6 hurok, c) vékony vetiilék lefejtése a
keresztcsévérdl, d) lefogyod csévérdl a lefejtédés atvalt a tele csévére.
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Vetulékbeviteli viszonyok kinematikai és dinamikai
elemzése

A szakaszos mukodésti szovégépeken a vettiléket a
szadképzéssel, a bordamozgatassal és egyéb paraméte-
reket figyelembe véve szigortan oOsszehangoltan kell
bevetni.

Egy szovégép cikluson (fétengely-korulfordulason)
belil a vetliléket kozelitéleg fél fétengely-periddus id6-
ben vetik be.

A vetlllék bevetési sebessége (v) a vetésre rendelke-
zésre allo idébdl, ill. a befuzési bordaszélességbdl (s), a
szovégép fordulatszamabol, a rendelkezésre allé beve-

tési szakaszbol (A(p), a vetllékbeviteli sebesség lefo-
lyasat jellemzé allando tényezé (c) hatarozhatd meg:

6n
A(p

A fonalerének ill. fonalfeszlltségnek a textilipari
feldolgozés soran a kezdetektél nagy jelentéséget tulaj-
donitottak. Kezdetben a gépen dolgozo kezével érzékel-
ve a tapasztalati kovetelményeknek megfeleléen valtoz-
tatta a fonalfeszités meértékét. A szdvégépeken ez a
tevékenység féként a lancokra iranyult, mivel a vetélés
gépeken mukodés kozben a vetulékhez a hozzéaférés
nem volt lehetséges. Az 50-es évektdl a vetélénélkuli
szovogépek megjelenésével torekedtek az egyre névekvd
vettilékbeviteli sebességeknél fellépd vettilékeré megha-
tarozasara, a folyamatok egyre mélyebb megértésére és
befolyasolasara. Az 50-60-as években alacsony frek-
venciaju analdg elven mukodé méré- és regisztrald
muszereket fejlesztettek ki a vettilékbeviteli folyamatok
vizsgalatara. Az erémérési értékek azonban nem adtak
magyarazatot a gyakorlatban fellépé zavarokra, fonal-
szakadasokra. A folyamat megértéséhez Uj szemléletre
(ritka zavaré események és ritkan eléforduldé gyenge
helyek a fonalban), automata szakitogépek és korszerti
nagyfrekvencias (14 O00Hz) fonaleréméré berendezé-
sek, valamint a vettiléhuzoerd jelét htien regisztralod
muszerek kifejlesztése valt szikségessé. A 8. abra
ugyanazon vetilékvivés gépen meért beviteli fonaleré
kis- és nagyfrekvencias méréberendezéssel mérve lat-
haté.

Fadenzugkraft (oMl
e
)

5@ 108 158 20@_ 250 _38@ 356 4@ 450  Sog
Zeit [ms]
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o o
@ &
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8. dbra. Fonaler6méré érzékenységének hatdsa a vetiilék-
bevitel diagramijdra a vettilékvivés szévégépen

A vettilékben bevetéskor fellepé huzoerd:

F=f(m,,a, Fr, Fs),
ahol:

e m —a mozgatott fonalszakasz tdmege,

e v — bevetéskori vetluléksebesség,

e a - a mozgatott fonalszakasz gyorsulasa,

e Fr —randulasi fonalerd,

Fs— bevetés soran a vetulékre haté sarlddo (féke-
z0) erék Osszege.

A vettiléksebesség  ugrasszerdd — valtozasakor
fonalerécstcs Iép fel. Ez akkor kovetkezik be, amikor
a mar mozgasban 1évé vetulékvivé elem megragadja az
allé vetlléket, vagy amikor a nagy sebességgel mozgé
vetlléket randulasszertien megallitjak.

A fogovetélés szovigépen a kiegyenlité kar altal
belazitott fonalszakasz roviddel a vetéskezdet uténi
elfogyasakor, mig a vetiilékvivés szovégépen a mar
mozgasban levé atadé fogofej megragadja a vettiléket és
randulasi fonaleré csucs Iép fel.

A favokas szovégépen a bevetési szakasz végén a
nagy sebességgel mozgo vetilékben a kimért vetlilék-
hossz elfogydsakor ugyancsak randulasszerti erécsucs
1ép fel.

A randulasi fonaleré csucs (Fr) az impulzus tétel
alapjan:

dl
- = (m ) =
dt dt
P Avdi :Fr‘dt,
ahol:
e p - afonaltest sturlisége, kg/ms3
o A - afonal keresztmetszete, m2
e v - arandulasi sebesség, m/s

e dA - az a differencialis fonalhossz, amely dt idé
alatt felveszi a v rantasi sebességet.

Az egyenletet dt-vel elosztva és az anyagban a hul-
lam terjedési sebességét az anyagtulajdonsagokkal

kifejezve:
E - longitudinalis hullam terjedési sebessége a
fonalban, m/s,
dr_ [E
dt Jo,
E - rugalmassagi modulusz, Pa
o
(E=—-100),
€

¢ — relativ fonalnyulas, %.

Igy a randulasi eré:

F =pAv \/E
[

A randulési feszUItség:

—V\/_

A textiliparban a szélak és fonalak keresztmetszete
a legtdbb esetben nehezen hatarozhat6 meg, emiatt a
hossz- és a témeg viszonyaval fejezik ki a finomséagot
(pl. tex szamozas). gy a mechanikaban hasznalatos

=p-V, | —
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fesziltséget (G, Pa), ill. rugalmassagi modulust (E, Pa),
a finomségra (tdmegre) vonatkoztatva célszertiségi okok
miatt (G, cN/tex), (E* , CN/tex) adjdk meg.

A fellletre és a tdmegre vonatkoztatott feszultség
és rugalmassagi modulus kozoétti dsszefliggés:

c=c"-p-10" és E=E"- p-10°*.

A randulasi feszlltségre és nyulasra textiles (to-
megre fajlagositott fesziltséggel és rugalmassagi modu-

lussal) rendszerben Kkifejezve az aldbbi Osszefliggés
adodik:

G’ :V-\/E-lO’Z,

\"

AL =L 1072,
JE
ahol:
o' - fonalfinomsagra vonatkoztatott fesziiltség,
cN/tex,
v - fonal randulasi sebessége, m/s,

*
E"_ fonalfinomsagra vonatkoztatott rugalmassagi

*

« O
modulusz, cN/tex (E"=— 100),
€
AL - 6ssznyulas, m,
L - eredeti hossz, m,
102-102 a cN és a tex 106 hanyadosanaknak

. o 10° PI
négyzetgykébol ( W =10 ) adédik.
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9. dbra. Fonal igénybevétel (erd, nyiilds) modellezése,
Kelvin-modell [Sulzer Rti]

A randulés kovetkeztében a vetllékbevitel soran
fellep6 rovid ideig (2-4 ms) haté nagy erdécslicsokra
nagy figyelmet kell forditani, mivel tébbnyire ezen eré-
csucsok okozzak legtobbszor a vetllékbeviteli zavaro-
kat, fonalszakadast, a megallitott vetulék hurkosoda-
sat. A dinamikus erdcsticsok vizsgalatara nagy sajat
frekvenciaju (kb. 14 000 Hz) elektronikus érzékels-,
méré- és kiértékeld berendezéseket fejlesztettek ki.

A vetélos vetiilékbevitel kulcsfontossagu eszkdze
a vetéld, amely a feldolgozandé fonaltdl fliggéen kiilon-
bozé kialakitasu, mérettr, tomegu (kb. m=1kg) és se-
bességli (8-18 m/s) lehet (11. abra).

A vetlUlékcsévét szilard szerkezetire, megfeleld to-
morséglre kell késziteni, hogy a vetéld inditdsakor és
megallitasakor fellépé nagy gyorsulasok és lassuldsok
(1000-5000 m/s?) miatt ne csusszanak le a fonalmene-
tek. A vettlékcsévérdl a vettilék lefejtése soran kozel
azonos, kedvezé lefejtédési koértilmények maradéktala-
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10. dbra. A vetélbs vettilékbevitel kinematikai jellemzéi

nul nem biztosithaték. A vetéld a szoévetszélen talfut,
majd az Ujboli szadba lépéskor vetulékhurok keletke-
zik, emiatt a lefejtédés randulasszertien kezddédik. A
lefejtédés a vetélében elhelyezett ballontérékkel szaba-
lyozhaté. A vetélés vettilékbevitelnél a vettilékhez a
hozzaférhetéség nehézkes, ezaltal kevés a lehet6ség a
fonaler6 szabalyozasara, a cséve lefogyasa kozben a
vetllékhUzé eré novekszik. A fonalerd szovés kozbeni
vizsgalata kortilményes, a vetélébél a lefejtédési huizo-
erd kiszerelt helyzetben probapadon vizsgalhato.
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11.4bra. A vetllék sebessége (a), gyorsulasa (b) és a
vetiilékbeviteli htizéerd (c) alakuldsa a fogévetélds szové-
gépen
1. inditaskori fonalerécstics, 2. bevetéskori, 3.
vetulékfékezéskori, 4. vetulék visszahluzasakori fonalerd
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A vetél6 a vetélé mellsé falmagassagdnak 60-70%-
os szadmagassaganal léphet a szadnyilasba, jelentds
energiaja és aramvonall kialakitasa révén a belépd
oldalon a nyil6 szadagak lancait szétfesziti. Szadon valé
athaladasa sordn a héatrafelé lassulé borddhoz és a
vetélépalyahoz szorul. A vetélé athaladasi szakasza a
borda hatso helyzete tajan mozgasanak lassitasaval
novelhetd, ami a hajtékar roviditésével érheté el. A
szadbdl kilép6 vetélére a vetélé mellsé falmagassagéa-
nak kb. 50%-ig razarjak a szadat, majd a vetéléfiokban
fékezik, mig a maradék energiajat a vetél6fogonak tt-
koztetve folemésztik.

A fogovetélot a széles szovégépeken pontosan elé-
irt kb. 105°-0s helyzetben inditjak, s géptorések Kki-
kiszobolésére a borda hatsé helyzeti eléremozgas
kezdete el6tt kb. 50°-kal korabban 290°-os széghely-
zetben kell megérkeznie (11. 4bra). A bordalada a beve-
tés szakaszaban szigortian hats6é nyugalmi helyzetében
tartézkodik. A fogdvetélé a beemeléshez sziikséges rés
(Ax=0,15-0,35mm) miatt Utkozéssel indul, majd nagy
gyorsulassal (1200-2000 g) éri el a bevetési sebességét
(50-60 m/s). A vetiléket a fogaddoldalra megérkezése
elétt fékezni kell, a vetéld intenziv fékezési szakaszaban
meg kell akadalyozni a tuladagolasat.

A fogovetélds szOvogépen a vetiilék igénybevételére
donté hatassal van a kiegyenlité kar (kompenzator) és
a vetulékfék. A kiegyenlité kar feladata egyrészt az,
hogy a fogdvetéld visszatolasakor és a vetlUlékadogatd
visszatérése kozben hulzza vissza és feszitse a vetllé-
ket, masrészt a vetés kezdeti szakaszdban gyorsan
adagolja be a visszahUzott vetililékszakaszt, hogy a
kotélsarlédd hatas gyors megszintetésével csokkentse
a vetulékhuzo erét. Ez részben azaltal érhetd el, hogy a
vetést megelézéen a vetllék-kiegyenlitékar megkezdi
stllyedé mozgasat, s belazitja a vettiléket, s a vetllék
iranyvaltozasat a bevetés elsé szakaszaban a minim4-
lisra csokkenti. Az el6tétrél a vettléklefejtés, ezaltal a
vetUlékrandulads a vetéshez képest késébb lép fel. Az
Ujabb  fogovetélés  szovogépeken az  optimalis
vetulékbeviteli viszonyokat elektronikusan vezérelt
vetulékfékek alkalmazasaval érik el. Ezzel egyrészt a
fékezési szakasz pontosan hozzaigazithaté a
vettlékbeviteli korilményekhez, a fogovetélé mozgasa-
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12. abra. A szinuszos (a) és a szadon kivili nyugalmi
helyzetii (b) fogéfej mozgatdst vetiilékvivés szévégépen a
vetllék (fogdfej) sebessége, gyorsulasa és a vetlulék-beviteli
hazéerd jellege

hoz, igy a fonaleré csokkentheté, masrészt az optimali-
san beallitott paraméterek egyszertien atviheték a tobbi
szOvégépre is, vagy a mar korabban meghatarozott
féekbedllitasi értékek cikkvaltaskor barmikor rendelkezés-
re allnak.

A Sulzer fogovetélds szovégépeken a fékkanal egy
léptetémotorral allithato, igy a fékezés mértéke (féksza-
lagra valé ranyomas) és szoghelyzete is megadhato.

A vetiilékvivés szovogépeken a vetllékbevitel al-
talaban Dewas elv(i, amelynél a bevetéskori fonalse-
besség és gyorsulas, valamint a vetiilékbeviteli htzéerd
jellegét a 12. &bra szemlélteti. A legnagyobb
fonalerécsticsot a vettilék megragadasakori randulas
okozza. Ennek csokkentésére a Szinuszos
fogofejmozgas (a abra) helyett a fogéfej szadon kivili
nyugalmi helyzethi mozgatasat részesitik elénybe (pl.
Dornier, Somet stb. megoldasok) (b abra), amelynél a
vetulék megragadasakori fogofej-sebesség, s igy randu-
lasi erécsucs is csokkentheté. Ez a vettilékolld pontos
vagasi helyzetének beallitdsat is konnyebbé teszi.

A fogoéfej szddon kiviuli nyugalmi szakaszaval egy-
részt a vetulék megfogaskori sebessége, ezéaltal a ran-
dulaskori fonaler$ csucs, masrészt a sz6végép helyigé-
nye csokkenthetd, mig szadkdzépen a nyugalmi sza-
kasszal biztonsagosabb vettlékatadas valdsithaté meg.

A vettiléklefejtédési sebesség a Dewas vettilékbevi-
tel soran kétszer éri el a maximalis értéket. A fogofej
sebességével altalaban a fonalban fellépé huzoéerd
négyzetesen novekszik, mig a vetilékbevitel soran a
lassulasi szakaszban a fonalhlz6 eré csokken. A vetl-
lIékbevitel soran ugyelni kell arra, hogy a vetuilék min-
dig feszes legyen, ellenkezé esetben a vettlék megfogéa-
sa, a vetulék atadasa bizonytalan, masrészt a belazult
fonal hurkosodhat, ami fonalszakadast vagy mindségi
hibat okozhat.

Légsugaras szovogépeken bevetéskor a borda-
csatorndban a vetuléknek feltétlentl akadalymentes
utat kell biztositani, kiilonben a vetllék a belogo, 6sz-
szeakado6 lancokban elakad. A vetés kezdete 70-80°-ra
tehetd, mig a vetuléknek 230-240° tajan kell megér-
keznie a fogaddoldalra. A még kb. 60o-nyi rendelkezés-
re all6 idében a megallaskor a randulas miatt
behullamosodé vettiléket a feszitéfuvokakkal ki kell
egyenesiteni. A szelepnyitasi parancs és a szelepen a
légsugar kialakulasa kézott kb. 1-2 ms idé telik el, ami
8-120 fétengely elfordulasnyi késlekedést is okozhat,
amit a vezérlésnél szamitasba kell venni.

Légsugaras szovégépeken a legnagyobb fonaleré
csucs a vetulék megallitdsakor 1ép fel. A szadnyilasban
nagy sebességgel (60-100 m/s) mozg6 vetilék a tarolé-
bol lefejtédve elfogy, s ekkor a vettlék sebessége ran-
dulasszertien lecs6kken. A fonaleré cslcs nagysaga a
megallitaskori sebességkulonbség, a vetulék rugalmas-
sé&gi tulajdonsagai és vetulékalak fuiggvénye.

A favokas szovégépeken a vettlék megallitasakor
fellép6 nagy fonaleré cslcs hatdsara a fonalban
filament torés Iéphet fel, vagy elszakad, ill. a rugalmas
deformaciék megnyujtjak, igy mozgasa nyugtalan,
csapkoddéva valik, majd visszarandul, hurkosodik.

A megallitasi fonaler6 csuics a bevetési sebességgel
ill. a szovégépfdétengely fordulatszamaval aranyosan
valtozik, emiatt — amennyiben nem indokolt - ne ves-
stik be a vetuiléket az eléirtnal révidebb idészakaszban,
azaz lehetéség szerinti legkisebb bevetési sebességet
valasszuk.
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13. abra. A vetilék bevetéskori fonaleré cstics alakuldasa
légsugaras szdévbgépen vetiilékfékezés nélkiil és vetiilékfé-
kezéssel

A vetiilék megallitaskori er6csucsa a vettilék meg-
érkezése el6tti fékezésével, igy a sebességrandulas
csokkentésével (13. abra) mérsékelhets. Pl. egy nagy
fordulatszdmon (1200/min) dolgozd légsugaras szové-
gépen a vettilékbevetési id6 kb. 16 ms, s a bevetés
utols6 szakaszdban a vetlulék megérkezéséhez ponto-
san illeszkedve kb. 3-4 ms-ban kell a vetiiléket meg-
adott intenzitédssal fékezni, ami csak elektronikus ve-
zérlésu, gyorsan reagald fékkel valosithatd meg.

Vizsugaras szovogépen a vizsugar altal felgyorsi-
tott vettléket egy fliggéleges sikban ballisztikus palyan
vetik be (14. abra). A hosszmérés tarolé altal lemért
bevetésnyi hosszisagu vettiléket a féfGUvokabol kilépéd
nagy sebességl (kb. 100 m/s) vizsugar (kb. 2 cm3) fejti
le, gyorsitja fel és veti be a szadnyilasba.

A hidraulikus vetdszerkezet rugéjat felhtizva a du-
gattyu el6tti térbe bearamlik a viz. Vetéskor a rugéerd
hatasara viznyoméasa lép fel, amely nyitja a favéoka
szelepét, és a Bernoulli-egyenlet alapjan a viz nyomasi
energiaja aramlasi energiava alakul:

1 1
P+ 5PV +P 0N, =P+ pV, +p-g-h,

Ertelemszeriien, a tényezék elhanyagolasaval, a nyo-
mas és a sebesség 6sszefliggése:

2p,
p

A vetlléket szabadon, ballisztikus palyat leirva ve-
tik be a szadnyilasba (14. abra). A bevetés soran a viz
szétporlik, igy sebessége nagyobb mértékben csokken,
mint a vetlulék. A vetllékvég hurkosodasanak kikisz-
Obolése a bevetés szakaszaban a bevetd vizsugar se-
bességének cstkkentésével érhetd el, amit a bevetési
viz nyomasat csotkkentve a vetérugd eléfeszitésének
csokkentésével érnek el.

V, =

Vetilékbeviteli huzéerd optimalizalasa,
vetilékbevitel, vetlilékfékek

A vetéld nélkuli szévégépeken a vettilékbeviteli ko-
rilmények javitasara, a fonaleré-ingadozés, a
vetUlékbeviteli zavarok csokkentésére mar 50 évvel
ezel6tt felvetédott a vettiléktarolok alkalmazasanak
gondolata, majd néhany évvel ezt kovetéen a korkots-
és szovégépekre valod felszerelése.

A favokas szovogépeken a lefejtédéi viszonyok javi-
tasan tulmenden a vettlék bevetési hosszusagat is le
kell mérni és kis feszlltséggel a fivokaba juttatni, igy a
favokas szovégépek fejlesztésének kezdetétdl a vettilék-
tarolék alkalmazasa elengedhetetlen.

Az elmult évtizedekben a preciz mechanikai szerke-
zetlli dobtarolokat korszerti elektronikai vezérléssel a
vetulékbevitel technolégiai igényeit csaknem maradék-
talanul kielégité vettiléktarolokat fejlesztettek ki (15.
abra). A vetuléktaroldk alkalmazasaval egyrészt a vetu-
lékbelazulas, igy a hurkosodas megsziintethetd, a vetU-
1ék kezelhetoévé valik, masrészt az el6tétrél a lefejtédési
zavarok nem, vagy csak kis mértékben hatnak a beve-
tési folyamatra, a tarolo kilépd oldali vezérelt vetulék-
fékkel a vetuilék bevetési feszlltsége optimalizalhaté, a
vetulékbeviteli fesziltségcsucsok és azok ingadozasa
csokkenthetd.

A vetuléktarolok alapvetd feladata, hogy a vettiléket

Bordaszélesseg , b,cm

14. abra. Vizsugaras szévégép vetiilékbeviteli elve

15. abra. A vetuléktarol6 kialakitasa
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16. abra. A vetuléktarolé szabalyozasi sémaja

- _ # 1
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17. &bra. Izolalt menetlerakas és menettovabbitas a
tarolédobon

az el6tétcséverol valo lefejtésétél a bevetés végeig ellen-
Orzotten, a szikséges sebességen minimalis feszlltség-
gel val6suljon meg. A vetlléktovabbitas két kulonallo
fazisra oszthaté. Elsé szakaszban az el6tétcsévérél
lefejtik a vettléket, amit a tarolédobon izolalt menetek
alakban a bevetés iranyaba tovabbitanak, mikdzben a
vettlék taroloba belépd fesztltsége kiegyenlitédik, le-
csokken. Bevetési szakaszaban a vetlléket alacsony
feszultséggel, ellendrzotten kell a vettilékbevivé elem
hatasaba helyezni.

A mai taroldk a tarold forg6 tengelyén permanens
magnessel rogzitett allddobos elrendezéstiek, a vettilék
kis iranyvaltozassal csévélhetd fel és fejthet6 le a dob-
rél. A korszeru vetélénélkuli szovégépeket néhany kivé-
teles esettdl eltekintve vetUléktarolokkal szerelik fel.

A vetlUléktarolo sebesség-szabalyozasa (16. abra)
donté fontossagi az el6tétrél valo lefejtési és a
vetulékbeviteli zavarok kikiiszébolése szempontjabdl.

A vettléktarolo bevezetési oldalan lehetéség van az
optimalasra, a lefejtési sebesség csokkentésére, az
egyenletes, allandé sebességli lefejtésre a vettilékkeve-
rés révén.

Egy vetulékes vagy adott vetulékkeverés esetén a
tarolomotor nagymérvil sebességvaltoztatasa nélkul is
biztosithaté a kozel azonos el6tétcséve lefejtési sebes-
Ség és a tarolédobrol az azonos lefejtési koriilmény.

Nagy és valtozd vetulékminta bevetése esetén a
tarolodobrol a lefejtési helyzet nagymérvii valtozasat -
kuléndsen durva vetilékek bevetése esetén - a
tarolodobrol a fonalmenetek kifogyasanak, ill. a tarolo
taltoltésének elkertlésére a kordbbi készilékeken a
vetulétarold6 motorjat nagy gyorsulassal és lassulassal
kellett inditani. Ennek elkertlésére Kifejlesztették a
CAN (Controller Area Network, azaz ellenérzétt tertle-
tek halézata) kommunikacioés rendszert, amelynél gyors
a jeltovabbitas, a sz6végép és a tarold kozotti jelatvitel
(0,3 ms). Ezzel a megoldassal a vettléktarolét a szovo-
gép elére informalja a soron koévetkezé vetulékbevetési
sorrendrél, ill. annak kimaradasarodl, vagy a sz6vogép
leallitasarol. Igy megakadalyozhaté a hirtelen miiko-
désvaltas okozta tarolo-kitrilés vagy tarolo-tultoltés.

A tarolédobon a menetlerakas és menettovabbi-
tds a lefejtédési zavarok csokkentése szempontjabél
kiemelkedé jelentéségli, ami kdpos dobbal, tdmolygé
tarcsaval vagy izolalt (szeparalt) fonalmenet-
tovabbitassal valésithaté meg. Mara az izolalt menetta-
rolds (17. &bra) valt altalanossa. Ez kényes, 0sszeaka-
dasra hajlamos fonal feldolgozasakor kiléndsen el6-
nyos.

Az izolalt menettovabbitas megvaldsitasara a dob-
palast egyik részét képezo alkotd iranyu pélcarendszert
a forgd tengelyen centrikusan, mig a masik palcarészt
a tengelyen ferdén, excentrikusan csapagyazzadk. A
ferdén csapagyazott palcék a kertleten kérbe haladdan
a hengerfeltilet egy részén kiemelkednek és elére moz-
dulnak a fonallal, mig ellentétes oldalon besullyedve
visszamozdulnak, miutan a fonalmeneteket az 4&ll6
palcakra helyezték. Igy a fonalmenetek a dobon vald
elérehaladasuk soran egymastoél izoladltan, bizonyos
tavolsagra helyezkednek el, ezaltal a fonalmenetek
Osszeakadasa, lerantasa elkertilheté. A tarolédobrol
tobb fonalmenet egyidejli lerantasanak megakadalyo-
zasdban a sortekefe ballontdréje is donté fontossagu,
ami egyben fékezi is a vetuléket.

A vetllék bevetéskori fékezését passziv, allando
fékhatasu lemezfékekkel biztositottak és kompenzacios
(fonalirdny-valtoztaté kis tomegli rugos) elemeket is
beiktattak a fonalvezetésbe a feszlltségcsuicsok csok-
kentésére. A fonalfékezés és a feszultségcsuics csokken-
tésének szikségessége egymasnak ellentmonddé kove-
telmény, amelynek feloldaséara a vetuléktarolét gyartok
a szovégépgyartokkal egyUtttmukoédve a szovégéppel
informacios kapcsolatban lévé vettiléktarolokat fejlesz-
tettek ki, a tarolé kimeneti oldalan az allandé fékhatéa-
su fékeket az 6nszabalyozds vagy a vetulékbeviteli cik-
lussal 8sszehangolt vezérelt fékek valtjak fel.

A fenti problémék athidalasara az IRO/ROJ cég a
CAT (Co-Axial Output Tensioner) énszabalyozés kom-
penzaciés rugoés féket (18. abra) fejlesztette ki, amely-
nél a noévekvé lefejtési fonalerd a tanyérfék rugé ellené-
be hatva csokkenti a fékezé erét.

A CTR (Controlled Tension Ring - vezérelt fékez6
gyurd) esetén a vetuilékbevitellel szinkronban vezérlik a
fékerot.

18. abra. Kompenzacios rugoés fék
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19. dbra. Tension Master berendezés a szévégépen a beve-
tési er6 mérésére és szabdlyozdasara

Ma mar a vetilékbeviteli feszliltség mérése nem-
csak ajanlott a fejlesztés és optimalis beallithatosag
miatt, hanem az ITMA '07-en bemutatott megoldas
esetében a szovogépek tartozékava valva az elemzé,
kutaté vizsgalaton talmenéen a vettlékbevetési eré
mérése és a vettulékerd szabalyozasa altal a szovési
periéduson beldl és a lefejtédés soran a fékezés valtoz-
tatva optimalizélja a bevetési fonalfesziltséget (19.
abra).

A csomobémentes szOvés megvaldsitasahoz a veti-
léktarolé nélkulozhetetlen, cséveadllvanyra felszerelt
csomodr jelével és a tarolokat - a kulénb6zé
vettlékbeviteli rendszernek megfeleléen — mikodtetve a
vetllékcsomo szdvetbe keriilése megakadalyozhato.

A tarol6 elétti vetiilléekszakadas esetén a szo6vo-
gépledllas elkerilését a taroloba belépé vettilék ellen-
6rzésével az elektronikus vettilékvaltd és az adott vetU-
léket keverve bevetve a szakadt vetllékbeviteli vonal
kiiktathato, a szovégép tovabb Utzemelhet, igy a vetU-
lékszakadas nem okoz szovégépleallast.

Vetulékelakadds automatikus elharitasaban lég-
sugaras szovogépeken a vetuléktarolo szamos megol-
dasnal dénté fontosséagu.

A vetulléktaroléknak és fékeknek a nehéz szévodei
koralményeken (pl. por- és szennyezdédéssel szemben
ontisztuloknak), a koénnyu kezelhetéségtinek (pl. a
korabbi mechanikus fizéttivel valo befizést a pneuma-
tikus befuzés valtja fel), 10-20 éven keresztul folyama-
tos muikddtetés esetén is biztonsagos, megbizhaté mu-
kodéstinek, az agressziv fonalakkal szemben kopasal-
I6nak kell lennidk.

Weaving machine |

Fonalszakadasok értelmezése

A szovéselbkészités és a szdvés soran a fonalban
ébred6é huzéerd cslcs atlaga lényegesen kisebb, mint
az fonalellenallasi er$ (szakitéerd) atlaga. Ezen koérul-
ményekbdl feltiletesen arra lehet kovetkeztetni, hogy
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20. abra. A szovetgydrtds technoldgiai lépcsdin bekévetke-
20 zavarok (fonalszakaddsok) meghatarozasa, kiértékelése
és a megeldzést szolgald intézkedések foganatositasa és
azok hatasdnak ellendrzése

nem kell fonalszakadassal szamolni. A gyakorlati ta-
pasztalat azonban ezzel ellentétes.

A szbvégép teljesitményének névelésével parhuza-
mosan &altaladban a dinamikai hatasok is és a fonalsza-
kadasok gyakorisaga is novekszik, emiatt a nagytelje-
sitményl szovégépek gazdasagos Utizemeltetése atfogod
valtoztatasokat, intézkedéseket kovetel.

MI4zi6 azt hinni, hogy a korszeru szévégépeket be-
allitva a gazdasagos Uzemeltetés, a j6 mindségl szovet-
gyartas is megvalosul. Sét ellenkezdleg, a nagyteljesit-
ményU szévégépeken a technologiai gyengeségek erétel-
jesebben jelentkeznek. A szbvés ugyanis egymasra
épuld technologiai 1épcsék utolsé lancszeme, emiatt a
szovodei szakadasok csak a technoldgia egészét kézben
tartva csokkentheték (20. 4bra).

A szakadasszam csokkentés az Gizemvezetés legfon-
tosabb feladatai kozé kell tartoznia. A fonalszakadas,
amely a textilgyartas soran a legtébb zavar okozdja,
statisztikai szempontbdl ritka eseménynek, ,baleset-
nek” tekinthetd. A parhuzamosan egyidejuleg feldolgo-
zott fonalak nagy szama, a tébb munkaegységen egy
idében végzett munka és a nagy fonalszallitadsi sebes-
ségek miatt sajnos elég gyakran eléfordul a fonalsza-
kadas. A szakadasok a dolgozd leterhelését novelik,
ezéltal a termelékenységet csokkentik. Ezen talmenéen
a fonalszakadas minéségi hibat is okozhat (inditasi
csik), s a ledllasok és inditasok a gépek igénybevételét
is szamottevéen megnovelik.

A teljesitmények novekedésével a feldolgozas koz-
beni igénybevételek is ndvekednek, igy a szakadas va-
l6szintisége is novekszik. A sz6vodében az igénybevételi
csucsok atlaga alacsonyabb szilardsagu fonalak esetén
a fonal szilardsaganak 50-70 %-at (kihasznalas) is
elérheti.

Az tjabb kutatasok egyértelmiien igazoljak, hogy a

o -igénybevigel
elosrkisa
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21. &bra. A fonaligénybevétel és az ellenallas hatasa a
szakadékonysagra
Fi — atlagos fonaligénybevétel, Fe — dtlagos szakitéerd
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fonal atlagos szakitoszilardsaga kevés tampontot ad a
fonalszakadas véarhat6 becsléséhez. A szakadékony-
ségot az atlagos szilardsagon tulmenden a szilardsag-
€s a nyulas szoérésa, ill. a gyenge helyek szama déntéen
befolyasolja (21. abra).

Fonalszakadas akkor kdvetkezik be, amikor a fonal
pillanatnyi igénybevétele eléri az adott fonalszakasz
ellenall6 képességét. Az abra alapjan a szakadas csok-
kentése a fonaligénybevételi és -ellenallasi gorbe atfe-
dési teruletének cstkkentésével érheté el, amit az
alabbi négy paraméter hataroz meg:

¢ a fonal szakitéerejének atlaga,

e a szakitéero szorasa,

¢ a fonaligénybevételi er6csticsok atlaga,

e az igénybevételi csuicsok szdrasa.

A fonalszakadas a technoldgia barmely szakasza-
ban zavar6, de a kar nagysaga jelentés mértékben fligg
attol, hogy melyik technolégiai 1épcsén kovetkezett be
(2. téblazat).

2. tablazat. A fonalszakadasok viszonylagos koltségei

Technoldgiai OE fonal Gyitirisfonal

lépcsé 29,5 tex 20 tex

Fonodai szakadas 1,0 1,0

Kereszt'csevelm _ 0.074

szakadas

Felvetéi szakadas 3,4 7,5

Irezoi

szakadas 10,0 25,0

S'ZOVOdEI szaka- 3.6 9.0

das

Emiatt a nagyobb veszteség elkertlésére a fonal-
szakadast iranyitani kell, a bekoévetkezését lehetéleg ott
kell el6idézni, ahol a szakadas, illetve az elharitas kolt-
sége a legalacsonyabb.

Az elemzések alapjan megallapithaté, hogy a ke-
resztcsévélében bekovetkezd vagy eléidézett fonalsza-
kadas elharitasanak koltsége kb. 1/100-a a felvetéi és
a szovodei szakadasi koltségnek, mig az irez6i szakadéa-
si koltség a legnagyobb.

A fajlagos szakadasszamok - hasonldéan a fonal-
egyenlétlenségi mutatéoszamokhoz (pl. U%, CV%) -
statisztikai adatokkal vetheték Ossze. A fajlagositott
szakadasok jo, kozepes és rossz értékhatarat a Sulzer
Rti cég vizsgalati tapasztalatit a 3. tablazat tartalmaz-
za.

A keresztcsévélés emiatt a késébbi technolégiai
lépcsékon  bekovetkezd szakadasok megelézésében
kulcsfontossagu, ahol a fonalhibdk olcso eltavolitasaval
a fonalmindség is javithato. A keresztcsévélé tizemben
semmi esetre sem a mennyiséget, hanem a késébbi
technolégiai lépcsékén a fonalszakadas megelézését
tartsuk szem el6tt.

A felvetégépen bekodvetkezé szakadasok fajlagos ér-
téke is megbizhaté mindsité mutatészam (22. 4bra),
mivel a fonalak kozel fele révid idében athalad ezen
technoldgiai lépcsoén.

A felvetéi fajlagos szakadasszamok elsésorban a
fonoda, a keresztcsévéls, a festdde, az anyagmozgatas,
a feldolgozasi korilmények (tisztasag, klima) munkajat
mindsitik.

A vettlékbeviteli huzoderdt, igénybevételt szamos
hatas befolyasolja:

3. tablazat A fajlagos szakaddsszdamok mindsité hatarai

OE fonal Gyitrisfonal

Viszonyita- 29,5 tex 20 tex

si alap jo koze- | ooy jo koze- | ooy

pes pes

Fonoda
1000 17 37 96 15 30 80
ors66ra
Keresztcsé-
vels 30 40 50 - - -
105 m
Felveté
106 m 0,8 1,5 3,0 0,7 1,0 2,0
Irezo
107 m 3,8 57 8,6 1,2 2,3 4,0
Szévode
105 vetés 60 | 87 | 11,5 | 7.5 11 | 14,6

e a vetlléktulajdonsagok (finomsag, szilardsag, ru-
galmassag, surlodasi egyutthatd, fellleti struktdra
stb),

e a vetlilékel6tét kialakitasa, szerkezete, el6tétrél
valo lefejtési viszonyok stb.,

e a vetulékbeviteli viszonyok (bevetési sebesség),

e a vettlékbeviteli modszerek (vetélés, fogovetélds,
vettlékvivds, légsugaras, vizsugaras),

e a vetulék fékezése,

e a vetllékbevitel moédja (kdzvetlen vagy kozvetett,
azaz vetlléktarolo kozbeiktatasaval).

Ezek a hatasok egymassal is szoros sszefliggésben
allnak, igy vizsgélatuk is sok esetben csak Osszefliggé-
sukben targyalhato.

farerd= al=

[ a]

) 200 ,l'r'__..f
T {Nm )

Lingdtis sdrdsag

22. abra. A felvetést megel6zé miiveletek értékelése a
fajlagos felvetdi szakadasok alapjan
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Osszefoglalas

A textilipar az els6 ipari forradalom meghatarozdja
volt, amelyen belil a szovégépek élen jartak, kozel
kétszaz éven keresztil alkalmaztik a tokéletesnek ttiné
vetélés szovogépeket. A maig tarto fejlesztési eréfeszité-
sek ellenére a szovés alapmuiveleteinek szakaszossagat
ugyan nem sikertlt megvaltoztatni, de az alap- és
részmuveletekben az elmult fél évszazadban lényeges
valtozas ment végbe. A szdvégépek valtoztatasaban a
legjelentésebb a vetélét felvalto vetélénélkuli eljarasok
kifejlesztése, amelyek kozvetlentl a vetulékre hatva
nagy sebességgel biztonsagosan vetik be a nehezen
kezelheté nagy tulajdonsag-ktilonbségi vetulékeket. Az
intenziv fejlesztémunkanak készonhetéen a szévégépek
teljesitményét, a minta nagysagat nagysagrenddel sike-
rult megnoévelni, a szévet mindségét szamottevéen javi-
tani. Ezen eredményeket a legkorszerlibb gépszerkezeti
anyagok, a korszerd, szigoru gépgyartasi technologiak
alkalmazasaval és a legfejlettebb elektronikai, szaba-
lyozastechnikai megoldasokkal érték el. A szévégépek

118 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXI. EVF. 2008/5

nagy értékli (t6bb tiz milli6 forint) berendezések, ame-
lyeknek szakszeru, gazdasagos, hatékony Uzemeltetése
magas szakmai felkészultséget igényel.
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Aktualis trendek az autokban hasznalt textiliaknal

Mathé Csabané dr.

Az autokban ill. tagabban a kozlekedésben
hasznalatos textilanyagok névekvé piacot jelente-
nek iparunk szamara. Mar ma is atlagosan 25 kg
koral van egy-egy autdban felhasznalt textiltermé-
kek mennyisége. Az elérejelzések 2010-re 28 kg-ot
mutatnak. A nem til tavoli jovoben ez a mennyiség
meg is kétszerezédhet, ha a textilerésitésti kompo-
zitok a folyamatos kutatasi és fejlesztési munkak
eredményeképpen bekerilnek a karosszériakba.

Az autlipar a miszaki textilidk egyik f6 noévekedési
tertlete. Jelenleg legtébbjuket az auték belsejében
hasznaljak, ©6nmagukban, vagy valamely kompozit
erésitd szerkezeteként.

Az elsé csoportba tartozik mindenekel6tt az auto-
Ulés-huzat, valamint a biztonsagi 6v és az egyre na-
gyobb szamban alkalmazott légzsak. Az auté enteridr-
jét, és igy reprezentaciés értékét is nagymértékben
meghatarozo belsé karpitozasnal a funkcionalis tulaj-
donsagok mellett nagy szerepet jatszanak az esztétikai
tulajdonsédgok és a kellemes fogas. A textilipar, fel-
hasznalva a kulonb6z6é szalak kombinacidjat, az Uj
technikakat, nagy szilardsagu, mégis rugalmas, lagy
fogasu, ugyanakkor a biztonséagi és a gazdaségi szem-
pontokat is kielégité anyagokat fejlesztett ki az auto-
ipar szdmara. A jelenleg hasznalt anyagok finom és
meég finomabb vellGrok, antilop-utanzatok, szovetet
imitalé korkotott kelmék, sikoptikaju jacquard-mintas
kelmék, és kulonféle nemszétt kelmék. A jovében a
nanotechnolégiaval elérheté funkcionalis tulajdonséa-
gok jelentik a fejlédési lehetdséget.

Textiler6sitésti elemek, alkatrészek eléallitasara
szinte valamennyi kelmeképzé és konfekcidtechnoldgiai
eljarast alkalmazzak, de leggyakrabban a nemszétt
kelméket hasznaljak erre a célra. A megfeleléen orien-

talt textil erdsitészerkezet és valamilyen polimer matrix
egyltt olyan kompozitot eredményez, amely az adott
alkalmazasnak megfelel6 mechanikai és egyéb tulaj-
donséagokkal rendelkezik. Az auté legktilonb6zébb he-
lyein beépitésre kertilé alkatrészek, épitéelemek terve-
zésére a legmodernebb CAE  (computer-aided
engineering) technikdkat hasznéljak. Az ilyen elemek-
nek tébb kovetelményt kell kielégiteniuk: nagy szilard-
sag és merevség, kis tdmeg, jo csillapitasi és torési
tulajdonsagok, gazdasagos gyarthatésag, j6 reprodu-
kalhatdsag, Gjrahasznositasi lehetéség. Varhato, hogy
a joévében ezen a tertileten szerepet kapnak tobbrétegti
textilszerkezetek a merev, de mégis energiaelnyeld,
hoére lagyulé anyagokbol késziilt elemek gyartasaban.

A gépkocsik belsejében hasznalt textiliak konfekci-
onalasa a bonyolult alakzatok miatt nem kis nehézsé-
geket okoz. A kovetelmények kielégitésére a legmoder-
nebb konfekcidtechnikat alkalmazzdk. Az autdulés-
huzatok gyartasanal pl. szamitastechnikai eszkdzokkel
automatikusan hozzak létre a haromdimenziés tervbol
a kétdimenziés szabadsmintat.

Az Europai Uniénak a hasznalatbol kivont kocsikra
vonatkozd szabéalyozasa (ELV — End of Life of Vehicles
Regulation) is nagymértékben befolyasolja a fejleszté-
seket, mivel a 2003-ban elfogadott szabalyozas szerint
2015-re el kell érni, hogy az autdk anyaganak 95%-4t
az életciklus végén masodlagos nyersanyagként hasz-
néljak fel az eddig hasznéalt mddszerek, a lerakas, vagy
az égetés helyett. A felhasznalt anyagok Ujrahasznalha-
tésaga ezért egyre inkabb kdvetelmény lesz.

Forras: Chokri Cherif: Aktuelle Trends bei Mobiltextilien —
Technische Textilien 200872, 59.0.
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A celluldz alapu természetes szalak modositasara
iranyulo kutatasok a BME vegyészmeérnoki es
biomérndki karan
Dr. Borsa Judit

A természetben megujulé nyersanyagok, a cel-
lulézforrasok atalakitasa, feldolgozasa iranti érdek-
l6dés az elmiilt idészakban — a kornyezetvédelem és
a fenntarthat6 fejlédés elétérbe keriilésével - jelen-
tésen nott.

A cellul6z alapu természetes szalak modositasa-
ra irdnyuld kutatasaink f6 célja egyes fizikai és
kémiai kezelések hatasanak megismerése, ill. Uj
tulajdonsagok kialakitasa. Ezekrél a kutatasokrol
adunk révid attekintést.

A kutatas fébb terlletei

1. Pamutcellul6z duzzasztasa tetrametil-ammonium-
hidroxiddal a hagyoméanyos nétrium-hidroxidos
duzzasztéssal dsszehasonlitva.

2. Pamutcelluléoz kismértékti karboxi-metilezése a
celluléz szaljellegének megtartasaval, a moédositott
szal jellemzése, felhasznalhatosaga (szennyeleresz-
tés, mikrobaellenes hatas).

3. Pamutcelluléz ojtasa (Gn. celluléz ojtott kopolime-
rek kialakitdsa) nagyenergidju sugéarzassal inicialt
ojtassal.

4. Rostkender és len kiméletes finomitasa ruhazat és
szalerésitésti kompozit céljara.

1. Pamutcelluléz duzzasztasa tetrametil-
ammo&nium-hidroxiddal a hagyoméanyos natri-
um-hidroxidos duzzasztassal 6sszehasonlitva
[1-5]

A cellul6z molekulai a rendezett Gn. szuper-
molekularis szerkezet miatt kevéssé hozzaférhetéek a
vegyszerek szamara, ezért a feldolgozas soran gyakran
van szikség Un. aktivalasra, amit a legtébb esetben
natrium-hidroxid vizes oldataval végeznek. A natrium-
hidroxid duzzaszté hatasa a cellulézra jol ismert, a
textilipari gyakorlatban is alkalmazzak a ltgozast és a
mercerezést. Mercerezéskor a nagy koncentracidju lag
képes a kristalyszerkezetet atalakitani (intrakrisztal-
litos duzzadas), Uj kristalymodosulat, a Celluléz 11 ala-
kul Ki. A kristalyatalakulas mértéke koncentraciofiggé.

A kvaterner ammoénium vegyuletek is jol duzzaszt-

18

16

14

12

10 °

Celluléz Il. hanyad (%)

& Kezeletlen
2 NaOH
® TMAH

0 1 2 3 4 5 6 7
Lugkoncentracio (molldmg)

1. &bra. A Celluléz Il kristaly hanyadéanak véltozasa a
kezelboldat koncentrdaciéjanak fliggvényében
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jak a cellulézt, ez a hatasuk lényegesen kevésbé ismert.
Vizsgalatainkat a vegyuletcsalad legkisebb tagjaval, a
tetra-metil-ammoénium-hidroxiddal [TMAH: (CHz)4NOH]
végeztik. Szamos tulajdonség vizsgalataval megallapi-
tottuk, hogy a TMAH hatékonyabb duzzasztészere a
celluléznak, mint a NaOH. Ezt illusztralja az egyik leg-
fontosabb jellemzé, a kristalyatalakulas koncentracio-
fuggése az 1. abran.

A TMAH-nak a natrium-hidroxidénal nagyobb duz-
zaszto hatdsa a nagyobb méretli és apolaris szerkezet(i
kationnak tulajdonithaté, amely képes behatolni a
celluléz kristalyracsanak apolaris sikjaiba is. Ez a ha-
tasa specialis modosité reakciokban alkalmazhaté a

2. Pamutcelluléz kismértéki karboxi-metilezése a
cellul6z szaljellegének megtartasaval, a médo-
sitott szal jellemzése, felhasznalhat6saga
(szennyeleresztés, mikrobaellenes hatas) [6-13]

A celluléz tulajdonsagainak megvaltoztatasara mind a
valtozas mértékét, mind annak tartéssagat tekintve a
leghatékonyabb mddszer Gj funkcids csoportok bevitele
a molekulaba. A cellul6z molekulan levé hidroxil cso-
portoknak kb. 2-3 %-at nagy térigényt karboxi-metil
csoportokra cseréltuk, ily médon olyan cellulézt nyer-
ve, amelynek szerkezete lazabb, fajlagos felllete na-
gyobb, vizben nagymértékben duzzad, a szl felUlete
gélszertivé valik. Feltartuk a kismértékn karboxi-
metilezés okozta valtozasokat, meghataroztuk a kulé-
noésen nagy hozzaférhetéségli celluloz eldallitasra meg-
felel6 reakciokorulményeket. A modositott pamut rész-
legesen gélszeru, ezt a tulajdonségat — a kikészitésze-
rekkel elért hatasoktoél eltéréen — anyagaban hordozza,
igy az elért hatas tartds, mosésalld. Korabbi kutatasa-
ink szerint az igy kezelt pamutszévet nagyobb mérték-
ben képes a peszticid szennyezédést megkdtni, majd
mosas utan kevesebbet tart vissza, mint a kiindulasi
szbvet, igy védéruhdzat céljara alkalmas, tovabba a
zsiros szennyezddés is eredményesebben tavolithatd el
mosaskor a modositott szalbdl (tartés szennyeleresztd
kikészités — 2. abra). A modositott szovetnek mikrobael-
lenes hatasa is van (3. abra).

\ ] (s
N — | A
Karboxi-metilezett pamut

Kiindulasi pamut

2. dbra. A mosas utan visszamaradt olajos szennyezddés
a kiindulasi és a kis mértékben karboxi-metilezett pamut-
szélon
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N

S. aureus

E. coli

3. bra. Escherichia coli és Staphylococcus aureus
baktérium szaporodaséanak gatlasa karboxi-metilezett
pamutszovettel

3. Pamutcelluldz ojtasa nagyenergiaju
sugérzassal inicialt ojtassal [14-20]

Viszonylag kis mennyiségli sugarzas hatasara a
cellul6z molekulalancon gyokok keletkeznek, amelyek-
re monomer molekulak kapcsolédnak, és lancképzédés
indul meg, igy a cellulézhoz masik polimer kapcsolhaté
(kopolimer képzdédik). Tobbek kozott vizsgaljuk a ki-
kalmazott sugardozisnak a hatasat a celluldéz kilonbo-
z6 jellemzéire. A szaltulajdonsagok nagyon jelentds
meértékben megvaltoznak, pl. a cellulézon hidroféb
bevonat alakithaté ki (4. abra).

4. Rostkender finomitadsa ruhazat és
szalerdsitésii kompozit céljara [21-23]

Az utébbi idében nétt az érdeklédés a természetes
szalakkal erésitett polimerek (kompozitok) irant. A
celluloz szalak sturtisége (kb. 1,52 g/cm3) lényegesen
kisebb, mint a hagyoméanyos erésitészalé, az tivegé (2,5
g/cm3), a celluléz szalak a feldolgoz6 szerszamokat
kevésbé karositjak, mint az Uveg, biodegradalhaték
(ennek csak biodegradalhatdé matrix esetén van jelents-
sége), kornyezetbaratok, mert keletkezésiik soran any-
nyi szén-dioxidot kotettek meg, amennyi elégetésiikkor
felszabadul. A cellul6z szalak héatranya, hogy — polaris
karakteruk miatt — a tdbbnyire polipropilén méatrixszal
kevéssé kompatibilisak.

A kender rostjainak elvalasztasaval a rostatmérd
csokken, a hozzaférhetd feliilet nd, ami mind ruhazati,
mind kompozitkészitési szempontbdl elényés. A felllet
madositasaval a kompatibilités is javithato.

A kender kiméletes finomitasara vegyszeres keze-
lést, ultrahangot és ezek kombinaciogjat alkalmazzuk. A
tobbféle kezelés kozll a szalatmérd-csokkenés alapjan
valasztottuk ki a megfelel6t. Tobbek kozott vizsgaljuk a
polipropilén kristalyosodasat a kenderszalon (5. abra),
a polipropilén (PP) és a szal kozotti adhéziot a szélra.

A celluldéz alapu szalak modositasara iranyuld ku-
tatdsok széles egyuttmukodésben folynak. Kulén ko-

5. dbra. Polipropilén kezdeti és végsé kristalyosodasa
kenderszalon

Kezeletlen pamutszal

Ojtott pamutszal

4. &bra. Polimer bevonat kialakitadsa pamutszalon
nagyenergiaju sugarzassal inicialt ojtassal

sag

==t Wl iy TR0

- Cuscp

5. &bra. Polipropilén csepp kenderszéalon és a
csepplehdzas elve

szonet illeti a koézremtikodé kutatokat (ldsd az aldbbi
irodalomjegyzéket), illetve a kooperalé intézményeket
(BME Polimertechnika Tanszék, MTA Izotépkutato
Intézet, MTA Kémiai Kutatékdzpont, Bay Zoltan Anyag-
tudomanyi és Technologiai Intézet, Johannes Kepler
Universitat, Linz, Ausztria, Cornell Egyetem, USA,
CSIR National Centre for Fibre, Textile and Clothing,
Port Elisabeth, South Africa), tovabba Dr. Vass Gyorgy
tanar urat a kenderrél adott hasznos tanacsaiért.
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PamutszOvetek enzimes elokészitése

K. Losonczi Anita

1. Bevezetés

Az elékészités soran el kell tavolitani a pamut ter-
meészetes, nem-celluléz tipusu kiséréanyagait a via-

enzimek aktivitasat minden esetben nemzetkézileg
elfogadott médszerekkel hataroztam meg.

Az enzimes kezelés soran valtoztattam az enzim
koncentracioét és a kezelési id6t. A kezelési hdmérséklet
minden enzimnél 50 oC volt. A kezekseket az enzimek

szokat, zsirokat, pektint, fehérjéket, asvanyi anyago—
kat, lignin tartalmt szennyezédéseket -

és szines szerves kiséréanyagokat.
Sikeres el6készités esetén a szovet
egyenletesen és jol nedvesedik, ezt
kovetéen eredményesen fehérithetd,
szinezhet6, és vegyszeresen kikészit-
heté6. A bioel6-készités a hagyoma-
nyos eljarassal szemben alacsonyabb
hémérsékleten és semlegeshez kozeli
pH-n, hid-rolitikus enzimek segitsé-
gével tavolitja el a pamut kiséréanya-
gait. Az enzimes kezelést kdvetd oblitdé
lépések szama kevesebb, ezért a viz-
felhasznalas lényegesen kisebb, mint
a hagyomanyos eljaras soran. Az
enzimek szubsztrat specifikusak,
tehéat kizardlag csak a kiséréanyagok
degradacidjat katalizaljak, és igy a
celluléz degradacidja minimalis [1-5].
Az utdbbi évek kutatasi eredményei

Viils K Loy

FARRICS

BloscormsG oF CoTTon

A cikk a szerz6 PhD dolgozatinak
kivonata

optimalis mtikodéséhez szikséges pH
tartoméanyban, puffer oldatokban vé-
geztem. A komplexképz6 hatasdnak és
szerepének tanulmanyozasara EDTA-t
adagoltam a  kezel6firdéhoz. A
bioelékészitést kovetd szinezés soran
heterobifunkciéos reaktiv szinezéket
alkalmaztam kilonb6zé koncentraci-
o6kban, kihtzatasos eljarasban.

Vizsgaltam a szubsztratumok to-
megveszteségét, az enzimes kezelés
sordn felszabaduldé redukalé cukor
mennyiségét és a szovetek nedvesed
képességét. A szovetek szinét CIELab
szintérben mértem, és meghataroztam
a szinegyenletességet is. A szubsztréa-
tumok fémion tartalmat atomabszorp-
ciés spektroszképiaval (ICP-OES) ko-
vettem.

azt bizonyitjak, hogy a pamut enzi-

mes el6készitése soran a pektin degradacidja a leglé-
nyegesebb folyamat. A pektin enzimes degradacidja
ugyanis elésegiti a pamut hidroféb karakteréért felelés
viaszos anyagok eltavolitdsat a primer falbél. Hatranya
a folyamatnak, hogy a bioelékészitett szovetek fehérsé-
ge és a maghéjak eltavolitasa nem megfeleld [6].

A BME Vegyészmérnoki Karan a kilencvenes évek
kozepétél foglalkoznak a celluldz alapu szalasanyagok
bioel6készitésével [7-10]. Doktori munkédm ehhez a
kutatashoz kapcsolodik [11]. Irtelenitett pamutszovet
bioeldkészitését kuillonbodzd, kereskedelmi forgalomban
kaphaté enzim készitményekkel végeztem és vizsgaltam
a nedvesedéképesség, a fehérség, a szinegyenletesség
és a tomegveszteség alakulasat. Tanulmanyoztam a
kezel6firdéhoéz  adagolt  etilén-diamin-tetraecetsav
(EDTA) komplexképzé bioelékészitésre gyakorolt hata-
sat. Az EDTA szerepének felderitése érdekében részle-
tesen vizsgadltam az ’'EDTA-enzim’ és ’'EDTA-
szubsztatum’ kdélcs6nhatdsokat. Kulonds figyelmet
forditottam a pamutmaghéj degradaciojanak tanulma-
nyozasara. Fontosnak tartottam a bioel6készitett szove-
tek fehérithet6ségének és szinezhetéségének jellemzé-
sét. A kapott eredményeket minden esetben a hagyo-
manyosan f6z6tt szévet tulajdonsagaival hasonlitottam
ossze.

2. Szubsztratumok, kezelések és vizsgalati
modszerek

A Dbioel6készités soran szubsztratumként nyers
pamutszovetet és pamutmaghéjat hasznaltam. Az
EDTA pektin-degradaciéra gyakorolt hatasat a pamut-
maghéj mellett nyers len szdveten is vizsgaltam. Keres-
kedelmi forgalomban kaphato cellulaz (Celluclast 1.5L)
hemicelluldz-pektinaz (Viscozyme 120L), pektinaz
(Bioprep 3000L) és xilandz (Pulpzyme HC) enzimeket
hasznaltam. Az enzimes kezeléseket megelézéen az

3. Eredmények, értékelés

3.1. Nedvesedbképesség, fehérség, fehérithetéség és
szinezhet6ség [12]

A nyers pamutszovet hidroféb felllete pektinaz en-
zimes kezelés hatasara hidrofillé, jol nedvesedévé valik.
Pektindz enzimes kezelések nem-ionos nedvesitészer
jelenlétében homogén, a tovabbi kikészitési muiveletek
szamara megfelel6 nedvszivo képességli szovetet ered-
ményeztek. Az enzimes kezelés utan a szovetek nedve-
sed6képessége azonos a hagyomanyosan natrium-
hidroxiddal f6zott szovetek nedvesedéképességével. A
nedvesedési id6é minkét elékészités esetén kisebb, mint
1s.

A hagyomanyos ltgos f6zés jelentésen noveli a vi-
ldgossagot és csokkenti a szinezetet, az irtelenitett
szbvethez viszonyitott AEap, értéke 8,4. Az enzimes
kezelés l1ényegesen kisebb szinkulonbséget eredményez
(0,4-1,1), amely a természetes szines szerves anyagok
kisebb mértéki eltavolitdsara utal. A bioel6készitett
szbvetek fehérsége tehat elmarad a hagyomanyosan
f6zott szovet fehérségétél. Enyhe hidrogén-peroxidos
fehérités hatasara a bioel6készitett és a hagyomanyo-
san f6zott szovetek kozotti szinklildnbség viszont jelen-
tésen csokken (fehérités elétt AE*ap =~ 8,0, a fehérités
utan pedig AE*ap = 2,0).

A szinezhetéség jellemzésére reaktiv szinezést al-
kalmaztam. Az elsé kisérletsorozatban a ltgos fézés,
illetve a bioel6készités utan kozvetlentl — fehérités
nélkdl - szineztem a szoveteket. A masodik kisérletben
a lugos fézést, illetve a bioelékészitést fehérités kovette,
majd a fehéritett szoveteket szineztem. Az 1. abra a 0,2
%-0s szinezés utan mérhetd szinkulonbség értékeket
mutatja a hagyomanyosan f6z6tt és az enzimmel kezelt
szovetek kozott. Fehérités nélkil a szinkllénbség lé-
nyegesen nagyobb, mint azoknal a széveteknél, ahol az
elékezelést fehérités is kovette.

A szinezék koncentrécié novelésével a szinkulonb-
ség minden szovetnél csokken. Példaul 2 % szinezék-
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koncentréacioé esetén, fehérités nélkul szinezve a szove-
teket a AEap értéke 2,3-2,9 kozott van, és szemmel
nem érzékelheté a kiUldnbség a bioelékészitett és a
hagyomanyosan f{6z6tt, majd koézvetlentll (fehérités
nélkul) szinezett szovetek kozott. Ha a szinezést hidro-
gén-peroxidos fehérités elézi meg, a AEap értéke 0,7-
1,1 kozétt van. Szemmel nem érzékelheté a kulénbség
az enzimmel kezelt és hagyomanyosan f6z6tt, szinezett
szovetek kozott. Valamennyi szinezett szovet (megel6z6
fehéritéssel vagy anélkul) szine homogén. A

V.//J Bioelokészités és sz

és, fehérités és szi

2

2

AE

a,b

Celluclast Viscozyme Pulpzyme HC
15L 1200

Enzimek

1. dbra. Szinkltilénbség a hagyomdnyosan fozétt és a
bioelbkészitett pamutszévetek kézott 0,2 %-0s reaktiv
szinezés utdan, az alkalmazott enzimektdl fliggéen

bioelékezelés tehat homogén szovetet eredmeényez,
amely tovabbi oxidativ fehérités nélkul is szinezhet6
sotét szinekre.

3.2. Bioel6készités EDTA jelenlétében. A komplexképz6
szerepének tisztdzasa [13, 15, 16, 17]

A pamut bioel6készitése, valamint a len enzimes
feltarasa soran egyarant a pektin degradacioja a leglé-
nyegesebb folyamat. A pektinben a makromolekulak
kalcium- keresztkotésekkel kapcsolodnak Ossze, és
ugyancsak kalcium-keresztkotések létesitenek kapcso-
latot a pektin és més poliszacharidok kozott is. Kovet-
kezésképpen, a kalcium-ionok eltavolitasaval a pektin
degradacioja fokozhatd. Az enzimes lenfeltaras terile-
tén végzett kutatasok azt bizonyitjak, hogy az alkalma-
zott kelatképzdk kozil az etilén-diamin-tetraecetsav
(EDTA) javitotta legjobban a feltaras mindségét [14].
Kisérleteim soran ezért ezt a komplexképzét alkalmaz-
tam, és vizsgaltam a bioel6készitésre és a pamutmag-
héj degradaciora gyakorolt hatasat.

Az irtelenitett pamutszovet bioelékészitésének ha-
tékonysagat jelentésen noéveli az enzimoldathoz adagolt
komplexképzé. Az EDTA fokozza a pamutmaghéj deg-
radacidjat is. Az EDTA hatasanak a magyarazatat ke-
resve vizsgaltam az enzim-EDTA, enzim-szubsztratum,
EDTA-szubsztratum, tovabba az enzim-EDTA-
szubsztratum kolcsdnhatasokat. Mértem az enzimek
(Viscozyme 120L, Pulzyme HC) aktivitasat EDTA jelen-
létében és anélkll, tovabba vizsgaltam a kivalasztott
szubsztratumok (pamutmaghéj, lenszévet) nem-cellul6z
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tipusu Osszetevéinek enzimes degradacidjat EDTA je-
lenlétében és anélkul.

Az enzim-EDTA kolcsbnhatéast vizsgalva, az enzi-
mekhez adagolt 0-8,6 mM/ml EDTA nem befolyasolja
az enzimek f6 aktivitasat, mivel sem a Viscozyme 120L
enzim pektinaz aktivitasa, sem a Pulpzyme HC enzim
xilanaz aktivitasa nem valtozott szamottevé mértékben.
Az EDTA tehat nem az enzim-oldalrél segiti a
bioel6készitést.

A pamutmaghéj és a nyers lenszdvet szubsztratu-
mok esetén az enzim-szubsztratum, EDTA-szubsztra-
tum, valamint az enzim-EDTA-szubsztratum koélcson-
hatasokat vizsgalva kovetkezd kezeléseket alkalmaz-
tam: kezelés EDTA-val, kezelés enzimmel, EDTA eléke-
zelés utan alkalmazott enzimes kezelés, tovabbéa enzi-
mes kezelés EDTA jelenlétében. Mértem a tdmegveszte-
séget, a szubsztratumok visszamaraddé kalcium-ion
tartalméat, valamint az enzimes kezelés soran felszaba-
dulé redukalé cukor mennyiségét (1. tablazat).

A tdmegveszteség a teljes degradacié mértékét jel-
lemzi. Az enzimes kezelések utan mért témegveszteség
értékek megkozelitéleg azonosak. A kalcium-ionok
mennyisége viszont a savas kozegben végzett pektinaz
enzimes kezelés hatasara jelentésen, a semleges ko-
zegben aktiv xilanaz Pulzyme HC esetében pedig kisebb
mértékben csdkkent. Az EDTA-Pulpzyme HC két Iép-
cs6s kezelés esetében az EDTA hatasa nagyobb, mint
az enzimhatas.

Az enzimes kezel6é flirdében mérheté redukalé cu-
kor tartalom az enzim reakciot jellemzi. Az EDTA eléke-
zelés jelentésen csokkentette az enzimes kezelés
hidrolizal6 hatasat. Az EDTA a kétérték(n kalcium-
ionokat komplexalta, a kalcium-ionok altal létesitett
keresztkotések megszuntek, és — feltételezésiink szerint
— egy ideiglenesen nyilt szerkezet jott létre, amely a
kezelést kovetden aztan “6sszeomlott”, és ezaltal kevés-
bé hozzaférhet6vé valt az enzim makromolekula szama-
ra.

1. tablazat. Pamutmaghéj degradaciodja. A tdmegveszteség és a
visszamarad6 kalcium-ion tartalom alakulasa EDTA komplex-
képz6 és enzimek alkalmazasa esetén.

Témeg-  Kalcium- Redukalo
Kezelések veszteség ion cukor [mg/g
[%] [ppm] szubsztratum]

- (kezeletlen) - 34900 )
EDTA 2 10,6 18500 i

. 38
Viscozyme 120L © 14,8 17700
EDTA + Vis- 13
cozyme 120L ¢ 22,5 13200
Viscozyme 120L 64
és EDTA d 21,5 11900

2

Pulpzyme HC?b 14,1 31100 1
EDTA + Pulpzyme 25.0 16000 9
HC ¢
Pulpzyme HC és 17
EDTAd 22,2 16800

a Kezelés EDTA-val. b Enzimes kezelés. ¢ EDTA elékezelés utan
alkalmazott enzimes kezelés. d Enzimes kezelés EDTA jelenlét-
ében.

Ugyanakkor az enzim oldathoz adagolt EDTA jelen-
tésen novelte a hidrolizis mértékét. A hemicellulézok-
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ban talalhaté kalcium-keresztkétések megsziintetésé-
vel szabad és hozzaférheté helyek jottek létre az enzim
szamara, ahol a jelenlévé enzim valoszintileg azonnal Ki
tudja fejteni katalitikus hatasat. Az EDTA tehat jelen-
tésen befolyasolja a pektinaz és xilanaz enzimek haté-
konysagat, mivel a pektin és a xilan polimerek egyarant
tartalmaznak kétértéku ionok altal 1étrehozott kereszt-
kotéseket. Ezek eltavolitasa modositja a polimer szer-
kezetét és befolyasolja az enzim hozzaférését a szubszt-
ratumhoz.

A fenti elmélet igazoldséara len szdveten is elvégez-
tik az EDTA-s enzimes kezeléseket. A len tdmegének
csak 70 %-a celluldz, magas a pektin és az egyéb, nem-
celluléz tipusu kiséréanyag-tartalma. Az eredmények
megerdsitették a pamut elékészitése soran levont ko-
vetkeztetéseinket: az EDTA modositja a szubsztratum
szerkezetét a pektinben talalhato kalcium-
keresztkotések megszintetése altal és ezaltal befolya-
solja az enzimes kezelések eredményességét.

4. Osszefoglalas

Doktori munkamban a textil biotechnoldgia egy
nagyon igéretes és érdekes teruUletével, a pamut
bioeldkészitésével foglalkoztam. A bioel6készités kor-
nyezetbarat megoldast kinal a hagyomanyos lugos
f6zéssel szemben. Jelentés, akar 50-70 %-0s Oblitéviz
megtakaritas érhet6 el enzimes el6készitéskor. A
bioelékészitett szovetek azonos moédon fehéritheték és
szinezhet6k, mint a hagyomanyos technolégiaval eloké-
szitett szovetek.

A laboratériumi munka soran szamos nyitott kér-
désre valaszt talaltam. Eredményeimet szakteriletiink
legnivosabb nemzetkozi folydirataiban, 6t tudomanyos
cikkben foglaltam 6ssze. A doktori munka befejezését
kovetéen — egy alkalmazott kutatas-fejlesztés palyazat
keretén belll - az enzimes el6készités ipari megvaldsi-
tasa is sikeresen megtortént. 2006-ban a vallalat ter-
mékeinek tébb mint 50 %-at bioel6készitéssel allitotta
el6 [18].
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Torténeti korok 6ltozeteinek reneszansza

Hotté Eva, Sziics Agnes

A Hagyomanyok Haza Népmiivészeti Modszer-
tani Mihelye 1ujszerii moddot valasztott a Rene-
szansz év szakmai eseményeinek el6készitésére.
Konferencia, és tovabbi konzulticiok keretében
készulhettek fel azok a viseletkésziték, akik alkota-
saikkal modellbemutatékon kivantak részt venni az
iinnepi rendezvények soraban. A gondolatébreszté
miivészet- és viselettorténeti eléadasra, valamint a
reneszansz ruhdk modellezési és konstrukcits
titkainak bemutatisara a Budapesti Miiszaki
Foéiskola munkatarsaiként benniinket kértek fel.

A cél, a szakszerll ismeretek kozvetitésén tal az
volt, hogy az oltdzettervezék és késziték a latottak és
hallottak alapjan megujithassak kollekcidikat, legyen
sz6 szinpadi 6ltézékekrol, tancruhdkrol, vagy napjaink
divatjaban is viselhet6, a reneszansz altal inspiralt
ruhadarabokrél. Hitelesség és korszertiség, rekonst-
rukcié és atszellemilt feldolgozas mind egy-egy
tisztazasra varo fogalom volt az alkotok korében.

Reneszansz gondolkodéas — Reneszansz viseletek

A humanizmus eszméit képvisel6k gondolkodasa-
nak kozéppontjadban, az antik eszmény hatasara, az
ember és az egyéniség allt. A korszak tarsadalmi,
gazdaségi, kulturdlis valtozasai Uj korszakot nyitottak
az emberiség torténetében. A kézmuipari manufak-
tarak viragzasa, a kereskedelem nagyaranyu fejlédése
a polgarsag és a polgari gondolkodas térhoéditasat
segitette. A hatalom és a vagyon emberei szellemi
dicséségre is vagytak. Magyarorszag, Anjou uralkodo6-
inak koszénhetéen mar a reneszanszt megel6z6é id6-
szakban szoros kapcsolatban allt Italiaval. Az el6-
adasban nagy hangsulyt kapott, hogy a reneszansz év
Unnepelt kiradlya, Hunyadi Matyas udvari mutivészete
egyidés a vilagszerte csodalt quattrocento és
cinquecento muvészetével. Blszkék lehetiink arra is,
hogy a magyar 6ltézkoédés tiikrozte a kor szellemét, de
egyéni izekkel gazdagitotta az akkori divatot.

A viselet szoros 0sszefliggésben van torténeti
kornyezetével. Egy ruhadarab csak o6ltézet, amig az
egyes ember céljait szolgalja. Viselet azaltal valik beléle,
hogy a tarsadalom - vagy annak valamely csoportja,
rétege — elfogadja és beilleszti 6ltézkddési rendszerébe,
szabalyokat allit fel eldallitasara, viselésére. A ruha-
darabok a kor idealjat tukrozik. A viseletek szerkezete,
rétegei hivatottak arra, hogy az idealnak megfelelé
latvanyt létrehozzak.

A tervezés elsé 1épé-
seként Ossze kell gyUjte-
ni azokat a jellegze-
tességeket, amelyekbdl
valaszthatunk néhanyat
az izgalmas latvany ér-
dekében.

Az  itéliai  visele-
tekben jol érzékelhet6 a
muvészetek szeretete és
az egyéniség szabad-

sdga. A hétkdznapok
Oltozékei nemesen egy-
szeruek, ugyanakkor
méltosagteljesek. Az Un-
nepek viseletei
pompasak és

1. dbra. Firenzei néi 6ltézék
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artisztikusak (1. &bra). A jellegzetes mintdk, mint a
granatalma, az ékes him-zések, a tiszta, élénk szinek, a
cserélheté és fantazia-dds ruhaujjak, a finom
himzéssel diszitett ingek, a mulvészi eleganciaval
viselhetd barett, mind inspiral6 forrasok a ma tervezéi
szaméra.

A német reneszansz a viseletekben is megjeleniti a
reformacié minden diszt és hivalkodast visszautasitd
gondolkodasat. A polgari néi 6ltozékek koténye, a vallat
és dekoltazst takard gallér az elvart idealt mutatja. Az
udvari 6ltézékek a hangsulyos szinkontraszttal megje-
lenitett hasogatott diszitésrél ismerhetéek fel.

A hatalmas és gazdag spanyol birodalom, alattvalo-
inak a reformacié hatasara indult szabadsagtorekvéseit
kegyetlen szigorral torte le. A méltéséagteljes,
szenvedélyektél és indulatoktél mentes életforma
szabaly-rendszere jelent meg o6ltozkédésiikben is. A
zart, fém-szélakkal, gyodngyokkel, dragakovekkel
diszitett és szoborszerlen merev néi ruhak pontos
képet mutatnak a nék helyzetérél. Ennek a viseletnek
francia és angol valtozatai, kényelmesebb bdéségiikkel,
latvanyos dekoltazsukkal és teatralis gallérjaikkal, mas
idealokrdl és életmodrdl arulkodnak. A héfehér csipkés
gallérok és a fekete férfi 6ltozékek kontrasztja egyszerre
mutatja a biszke nemesi eleganciat és a barokk fény-
arnyék dramai hatasat.

Torténeti korok 6ltdzékelemei napjaink ruhaiban

Egy ruhadarab, egy oltozék formai
megfogalmazasahoz gyakran fordulunk a maualt
muvészetéhez. Vannak ruhadarabok, mint példaul a
reneszansz ing, ami azota is szinte valtozatlan
formaban jelenik meg nem csak az autentikus népi
oltozkodésben, hanem az etnikus stilus
reneszanszanak koszonhetéen a hétkoéz-napi divatban
is.

A reneszansz év kapcsan érdemes elgondolkodni
azon is, hogy egy-egy érdekes, latvanyos olt6zékelem,
vagy jellegzetes szinkombinéacidok és minta beemelése
napjaink  6ltozkodésébe  egyediséget adhat a
kollekcionak.

Egy kilon konzulticioét tartottunk az egyedi
kollekcidk tervezésérél, és a reklam célu szinpadi
kollekcio tervezésének sajatossagairdl. Sztics Agnes
eléadast illusztralé tervei, Hottdé Eva modellezési és a
Bagazia Studié Kivitelezési munkaja nyoman a
-Reneszdnsz a divatban - az etno reneszansza”
szinpadi produkcio
emblematikus kollekci-

Ojava valt (2. abra).

A kollekcié kettés
céllal készult. Az
els6dleges elvaras a
figyelem felkeltése, eré- ' | i
teljes szinpadi jelenlét A :
megfogalmazdsa  volt. :

Ehhez segitett a jelleg-
zetes szin-kombinaciok
és reneszansz o0ltdozék-
elemek egymassal 06sz-
szefliggéd kollekcios
megfogalmazasa, ami az
egyes modelleket s

képes erésiteni. A masik =
2. abra. Modelltervek
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3. bra. Toledoi Eleonéra ruhaja

cél az volt, hogy a szinpadi 6ltézékeken tulmutatéan az

egyes Oltozékek alapelemei a mai, hétkdéznapi
oltdozkoédésben is viselhetéek legyenek.
A  modelleket a XXVII. Orszagos Tanchaz

Taldlkozén a Budapest Sportarénaban, valamint a
reneszansz rendezvények soraban a Budai Varban,
Leanyfalun és Pécsett mutattak be, nagy sikerrel.

Reneszansz modellek konstrukcidja és
rekonstrukciéja

Az oltozetkészitdk sokszor tanacstalanok, hogyan
6rizzék meg ruhaikban a ,tiszta forrast”, ugyanakkor
ma viselhetd darabokat tudjanak kialakitani, akar
szinpadra, akar utcai viseletre szanjak munkaikat.

Torténelmi korok ruhdinak készitése, a ruhak re-
konstrukcidja napjainkban tobbféle médszerrel toértén-
het. Abban a szerencsés esetben, ha az adott korszak-
b6l maradt fenn az utékor szaméra o6ltozet, akkor az
eredeti ruhadarabok tanulmanyozasa sokat segithet a
rekonstrukciéban. Az 6ltozet szabds modjanak részle-
tes megfigyelésére és a ruhaalkatrészek szabasmintai-
nak levételére van szikség.

Az irodalmi forrasmunkakboél, kuilénbo6zé utleiras-
okbol, beszamolokbol, ruharendeletekbdl, hagyatéki
leltarakbdl szintén képet kaphatunk egy-egy korszak-
ban a tarsadalom kulénb6zé rétegeinek jellemzé ruha-
darabijairol, a ruhak viselési médozatairdl, a felhasznalt
anyagfajtairdl, jellemz6 mintézatokr6l és szinekrél. A
céhes mesterek mintakoényveiben a kiilénb6zé mester-
remekek szabasrajzait nagy gonddal orokitették meg,
olykor még bizonyos részleteknél méretmegadas is sze-
repel a rajzokon.

Az irdsos anyagok mellett rendkivul fontos szerepe
van a kiuilénb6zé mitialkotasokon megfigyelheté viselet-
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4. abra. Részlet Janet Amold kényvébél
abrazolasoknak. A kuilénbdz6 targyi emlékek a régi ko-

THREADS HAVE _ \ w0

rok vildgaba kalauzolnak bennunket. A szobrok, dom-
bormuvek, keramiatargyak, a freskok, festmények stb.
olykor egész apro részleteket is bemutatva abrazoljak
az adott kor embereinek Oltdzetét. Ezek az abrézolasok
szintén segitséget nydjtanak abban, hogy képet alkot-
hassunk egy korszak, egy terllet, térség viselettorté-
netérdl (3. abra).

A rekonstrukcio készitésekor, ha rendelkezéstinkre
all a torténeti forrasmunkak alapjan a ruha szabas-
rajza vagy egy restauralt 6ltdzet szabasmintaja, mely
egy adott szamunkra ismeretlen méretre készult, ab-
ban az esetben nagy szakmai felkészultséget igényel az
a folyamat, hogy az adott méretti ruhadarabot egy mai
testalkatra ,atultessiik”, méreteiben megfeleltessik a
mai igényeknek, és elkészitsuk. A régi korok emberei
mas méretekkel rendelkeztek, mint napjainkéi, altala-
ban jellemzé a rank maradt ruhak tanusaga szerint,
hogy azok alacsonyabb, kisebb testalkatokra készultek.
A mintak feldolgozasa soran el6szor meg kell allapitani
a ruha méreteit, egy mai testméretnek megfeleltetni,
majd a kivant méretnagysagra modositani. Ebben a
munkafolyamatban az eredeti forméat, a sziluettet, sza-
basvonalakat, iveléseket megtartva a ruhadarabok mé-
reteit ,aktualizaljuk” napjaink testméreteinek megfele-
l6en.

Egy masik lehetéség ruharekonstrukcié készité-
sére, mikor torténeti leirasok képi és targyi emlékek
alapjan napjaink ruhaszerkesztési maddszereivel kez-
dunk hozza a munkahoz.

Ezzel a modszerrel elészor egy kiindulasi mintat
un. alapszerkesztést keészitink, mely a Kkivalasztott
testalkat méretein kiviill a ruhazati cikknek megfeleld
minimalis kényelmi tébbleteket is tartalmazza. Ezutan
alakitjuk, modellezzik a kiindulasi mintankat az elké-
sziteni kivant ruhaformanak megfeleléen, majd széri-
azhatjuk a kivant méretnagységban.

A konferencia eléadason részletesen elemeztik
egy-egy ruhadarab szabaszati kialakitasat Janet Arnold
reneszansz korabeli ruhadarabokat és azok szabas-
mintait bemutaté konyvébdl (4. abra).

Az eredeti ruhak festményen, fotékon szereplé ké-
peit az o6ltozetrdl készitett tobb nézépontbol bemutatott
rajzok pontositjak, ahol a technoldgiai Kivitelezés is
lathatd. A leirasokban a ruhéak diszitésérél, szineir6l is
olvashatunk. A szabasmintak adott méreti négyzet-
racsra val6 elhelyezése lehetéséget kinal az 1:1 méret-
nagysagu felnagyitasra, mely a modern szamitdgépes
eszkdzokkel kdnnyen megoldhato.

5. abra. Kivitelezett modellek areneszansz bemutaton
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A reneszansz kor viseletére a kilénlegesen szép re-
ddzetet biztosité Un. nyakban rancolt, vagy mellévar-
rott ujju ingbliz volt jellemz6. Ez az ingtipust a magyar
nyelvtertlet kulénbozé tajegységeinek népviseletében
tobb terUleten is megdrizték.

Erre a korra a testkozeli felsérészek és kulonleges,
bé ujja megoldasok jellemzéek. Az ujjakat a ruha test-
részéhez gyakran szalagokkal erdsitették, igy a sziik
felsékben a mozgas megfelel6 moédon biztositott volt. A
korabeli szabasrajzok mintaja alapjan az ujja konst-
rukcié kialakitasa egészen laposan ivelt, az ujjiv ma-
gassaga alacsony, ami az ujja testtél valé elallitasaval a
kényelmes mozgasszabadsagot biztositja a sziik test-
rész ellenére is.

Valtozatos gallérmegoldasokat figyelhetiink meg, a
férfi ingeken lathaté egyszerti allé gallértol a latvanyos
Stuart-gallérig.

Az altalunk 6sszeallitott kollekciéban mindkét ru-
haszerkesztési mddszert alkalmaztuk (5. dbra).
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Korszeri als6ruhazatok, sport- és
szabadido-0ltozékek

Kutasi Csaba, Lazar Karoly

Az emberi testtel kozvetleniil érintkez6 textil-
termékeket masodik bériinknek is tekinthetjiik,
ezért nemcsak a kellemes felUleti érzés és irrita-
ciomentes hatas fontos, hanem lényeges az optima-
lis ruhazatfizioloégiai optimum megvaldsitasa is. A
komfortérzetért féleg az emberi bér és a textilfelU-
let kozott kialakulé mikroklima (specidlis hé- és
nedvességviszonyokkal) felelés, ezek kozott is az
izzadsag gyors tavozasanak biztositasa a legmegha-
tarozébb szempont.

A nedvességszallitasban a szalak finomszerkezete
(mikroszkopikus Uregek) és a szomszédos szalak kozot-
ti kapillaris rendszer (hajszalcsévecskék) jatszanak
fontos szerepet. Az emberi kdzérzetre a test kornyeze-
tében jellemzé elektromos toltések is hatassal vannak.
Féként a gyengén nedvesedd szintetikus szalakra jel-
lemz6 a fokozott elektrosztatikus feltoltédés, altalaban
a negativ téltések hatnak kedvezébben rank (ilyen, pl.
a poliészter, a polipropilén és a polivinilklorid - ut6bbi
a reumatikus fajdalmakat is mérsékli feldasult toltés-
felhéivel).

Az emberi szervezet h6haztartasa

Az optimalis viselet érdekében biztositani kell az
emberi test szamara a semleges érzetet. Erre alkal-
masak a texilanyagok és a belélik készilt ruhadara-
bok. A fizioldgiailag és pszicholdgiailag neutralis allapo-
tot az Un. termofizioldgiai ill. bérszenzorialis kom-
fort megteremtésével lehet elérni, azaz a test koruli
~mikroklima” optimalizalasara (a bér és textilfellletek
kozotti rész ho- és paraegyensulyanak fenntartasara)
és a Dborfelszin—textilfelulet kolcsdnhatasanak semle-
gességére kell torekedni. A megteremtett komfortérzet
mellett természetesen fontos feladat az emberi test hén
tartdsa megfeleld szigeteléssel, ha a szervezet
héhaztartasa ezt igényli.

Az emberi test ktlénb6z6 fizikai médszerek segit-
ségével héleadasra rendezkedett be, héfelvételre csak
belsé kémiai folyamatok révén képes. A folésleges hé-
mennyiség kb. 90 %-a a béroén at tavozik, minddssze
10 %-os héleadas valésul meg a légzéssel. A testinket
kivilrél kortlvevé bérfelszin mintegy 2 m2-es felUletet
képez, ennek mintegy 90 %-a nem a kdrnyezettel, ha-
nem a széban forgé textilfeluletekkel érintkezik. Ezért
kiemelt jelentéségti a komfortérzet elérésében az alsé-
és sportruhazati textiltermékek rendkivil koértltekinté
megvalasztasa. Az egyébként anyagaban rossz hévezetéd
tulajdonsagii bértink kulonleges paranyi ,részegyse-
gekkel” felszerelten, kildnlegesen praktikusan latja el
az emberi test héhaztartasabol rea harulo feladatokat:

e az un. receptor-idegek végzdédései kézul a hideg-
re reagaléok nagyobb szamban vannak jelen, mint a
melegre érzékenyek, mennyiségik testtajak szerint
valtozo;

e a hiéleadasra berendezkedett szervezet megfelelé
érzékelés esetén hdévezetéssel (kondukcid), héaramlas-
sal (konvekcid) ill. sugarzas és parolgas udtjan képes
beavatkozni (ezek mind fizikai folyamatok);

e a hoétermelés izommunkéaval, anyagcserével,
emésztéssel stb. érheté el (ezek mind kémiai folyama-
tok); ezzel magyarazhatod, pl. nagyobb lehtilés esetén az

izom hoétermelésre serkenté kontra-akcidés reagalasa
(hidegrazés, borzongas, ,libabdr”).

A héleadas

Az emberi szervezet tehat héleadasra van beren-
dezkedve, a kérnyezetbél nem tud héenergiat felvenni.

Az emberi szervezet hémérséklete a testrészekben
ill. azok kulsé feltileteit tekintve nem egységes. A test
belsejében 36,5-36,7 °C, a fejben és a hasi részeknél
35 °C, a labfejen és a kézfeluleteknél 32 °C koruli a
jellemz6 optimalis hémérsékleti érték. A napszakok
vonatkozasaban is eltéré hoémeérsékletek figyelheték
meg: legalacsonyabb reggel 6 ora koril, legmagasabb
az esti 6rdkban. A testnyugalmi Un. indifferens hémér-
séklet esetén a héleadas csak a szervezet altal termelt
folosleges hémennyiséget vezeti le (ilyenkor nem fazunk
és nincs meleglnk).

A héleadas, mint emlitettiik, tébbféle médon valo-
sul meg:

1. A hévezetés a bért kortlvevd, nyugalmi allapot-
ban levé, alacsonyabb hémérséklet(i kozeg segitségével
megy végbe, amely atveszi ill. tovabbitja a hét (a bértol
tavolodva hémeérséklet csékkenés jon létre). Amennyi-
ben rossz hévezet6ji fazist (pl. ilyen a levegd) ér el a
tavozo hoé, beall az egyensuly.

2. Héaramlas akkor alakul ki, ha a hdvezetés altal
tavozo és a felvett hé helyét meg-megUjulé — a borfel-
szin kozvetitésével fel nem melegitett — kbzeg veszi at
(ilyen a szél, huzat és egyéb légmozgasok altal megva-
losul6 allapot). A bérhémérséklet szabalyozasara az
irharétegben futé erekben iddegység alatt atfolyé vér-
mennyiség a mindenkori helyzetnek megfeleléen ala-
kul: az erek tagulasaval né az ataramoltatott vérmeny-
nyiség, a héfelesleg a kornyezetbe tud tavozni, sztuki-
léstikkel csokken az atfolyé vérmennyiség, igy a mélyen
fekvé szovetek lehtilése elleni védekezés valosul meg.

3. A sugarzassal jaré héleadas az emberi test inf-
ravords sugarzasa révén fényképezhetd, igy ,hétérkép”
nyerheté, amit a diagnosztikdban kozismerten fel is
hasznéalnak.

4. A verejtékképzodéssel jaré szabalyozas a pa-
rolgassal 6sszefliggd héelvonassal védi a szervezetet a
tulmelegedéstél. A bérfelszinen a verejtékmirigyek Kive-
zet6 nyilasai nagy szamban fordulnak el6 (6sszesen 2-3
millié), a kivezeté csdvecskéik az irharéteg aljabdl, az.
Uun. gomolybdl erednek. A sturten csavarodott gomolyt
dus érhalozat veszi korul, ezek hamsejtjei termelik a
verejtéket. A nagy verejtékmirigyek (apokrin) a hormon-
rendszerrel szinkronban mukédnek, a kis verejtékmiri-
gyeket (ekkrin) az agyban levé hipotalamusz szabalyoz-
za. A héleadas szikség szerint a bér nedvesitésével és
a nedvesség elparologtatasaval jon létre, az elparolgott
izzadsagot a bérrel érintkez6 levegé szallitja el.

23 °C kuls6 hémérséklet esetén példaul az emberi
test héleadasa 60 %-ban sugéarzas, 25 %-ban parolgas,
15 %-ban pedig hévezetés Utjan megy végbe. A semle-
ges hoémérsékletnél (amikor a hétermelés minimalis
mérték1l) megvalosul a ,komfortzéna”, ahol nincs mele-
gunk és nem is fazunk. Ez a neutralis allapot mezitelen
testnél 28-30 °C-on-, a szokésos ruhazatot viselve 20
°C -nal érheto el.
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Az als6- és sportruhazati termékek esetében az
emberi test és a textilia kozotti mikroklima optimalis
allapotjelzéinek fenntartasa, féként a hévisszatartast
kielégité hoéegyensuUly biztositdsaval viszont osszetett
folyamat:

e A sugéarzasos, vezetéses és konvekcids veszteség
csokkentése a megfelelé hészigetelé réteget megvaldsito
textil szendvics-szerkezettel csak részbeni megoldast
jelent.

e A nedvesség elparologtatassal jaré héleadas ese-
tében fontos a kelme- és a légrétegek kombinaciéjanal
a megfelel6 nedvesség-atereszté képesség elérése. A
bérfeltilet hatékony héhaztartasanak fenntartasat egy-
részrol a textilia kell6 hévezetése biztositja, masrészrol
a verejtéek elparologtatasanak mértéke meghatarozé
tényezé. Ez utébbi figg a koérnyezet hémérsékleti és
vizgéz-nyomasi érték kiuilonbségétdl (azaz attol, hogy a
testfelszin koérali és az azt hatarolé kézeg eme allapot-
jellemzéi mekkora eltérésu ,fogaddkészséget” mutatnak
a folyamat kedvezé iranyd lejatszodaséara), tovabba
attdl, hogy mennyire elényds a textilia nedvesség-
szallito képessége.

Az alkalmazott funkcionalis fehérnemu és sport-
alséruhazat rendeltetésti termékek és Osszetett textil-
anyagok célorientalt hészigeteld, nedvszivo, vizgéz- és
légatereszté képességének optimalizalasa tehat rendki-
vili korultekintést igényel az anyagok megvalasztasa, a
kész textiltermék kialakitasa soran. Az alapveté célki-
tuzés az ember szamara kényelmes és egészséges
(termofizioldgiailag- és boérszenzoridlis igényeket egy-
arant kielégité), azaz semleges mikroklimat megvalosité
als6- és sportruhazati cikkek eléallitasa.

Az optimalis alsé- és sportruhézati cikkekkel
szemben tdmasztott kovetelmények

A komfortérzethez tehat - leegyszeriisitve — a
karos hodveszteségektél ill. a tidlmelegedésektdl
védo, higiénikus és irriticiomentes anyagu és ki-
alakitasu termékek szikségesek. Ehhez megfelel
Osszetett textilidk kellenek. Az emberi szervezet
héntartasa szempontjabol féként a hdészigetelés kertil
elétérbe.

Kdzismert tény, hogy alapvetéen a levegé szigetel és
nem a szalasanyag. Ezért kiemelt szerepet kap az a
levegoréteg, amely

e a borfelszin és a textilia kdzé zarva helyezkedik
el,

e a kulonbozé textilrétegek bizonyos hanyadaként
van jelen, ill. amely

e - a textiliahoz tapadé hatarréteget alkotja.

Ez a harom légréteg (mint rendkiviil rossz héveze-
t6) latja el a melegtartas fontos feladatat.

A hoévisszatartas mellett gondoskodni kell az eset-
leges tulmelegedés kovetkeztében bedlld, a hdleadasi
folyamat kapcsan megjelené htitési igények kielégitésé-
rél is. Ekkor meg kell felelni a vezetéses, aramlasos,
sugarzasos és verejtékezéssel jaré hdéelvonasi részfo-
lyamatok optimumainak. Az ilyen kritériumoknak ak-
kor tud eleget tenni a kombinalt textilszerkezet, ha

o kell§ légateresztést (alapvetéen beleértve a szel-
16zést),

o megfelelé dtmeneti nedvességfelvételt, majd ha-
tékony nedvességtovabbitast, valamint

e gyors nedvességelparologtatast képes a minden-
kori allapotjelzé6knek megfeleléen kialakitani.

A kulénbo6zé ruhazatok hoszigetel6-képességének
mérésére az Un. ,tog” mértékegység hasznalatos. (Ez az
elnevezés az angol szleng ,togs” szavabol szarmazik,
aminek jelentése: ruha, 6ltdzék.) Egy tog hészigetels-
képességgel rendelkezik az olyan ruhazat, amelynek 1
m?2 textilfellletén 1 °C hémérsékletktilonbség hatasara
egy joule hémennyiség megy at masodpercenként. A
hészigetel6 hatast természetesen befolydsoljak a
szalasanyag jellemz6i (pl. gyapjubdl 2,6-szer jobb
hészigetel6 termék nyerhetd, mint pamutbdl) és a ki-
alakitott textilfelilet szerkezete.

Idedlis alapanyagok és kelmeszerkezetek a
funkcionalis alséruhazatok, sport6ltozékek
céljara

Az alsé- és a testtel kozvetlen érintkezé sportruha-
zatok céljara féként a kotottaruk kedvezdek. Az Ossze-
kapcsol6d6 szemekbdl all6 kelmékben a fonalak hajto-
gatottan helyezkednek el, igy rendkivil hajlékony és
rugalmas textilszerkezet alakul ki. Az igy készitett ter-
mék kedvez6 viselési kényelemmel rendelkezik, rasimul
a testre, mozgasait teljesen koveti. A komfortérzethez
azonban a hatékony nedvességfelszivas és gyors
folyadékszallitas is elengedhetetlen. Féként az inten-
ziv testmozgasoknal fokozott a szervezet verejtékezése,
eléfordulhat, hogy oranként akar egy liternyi folyadék
tavozik a bérfeltleten izzadsag formajaban. A ruhazat-
fiziologiailag optimalis textilia kétrétegii — altalaban
kotott — szerkezetbdl épll fel. A testfeltilettel érintkezé
belsé textilréteg olyan szalasanyagu — altalaban tarto-
san hullamositott, terjedelmesitett — fonalakbdl all,
amelyek anyaga kimondottan viztaszitd, tehat a szalak
anyaganak finomszerkezetében nincsenek nedvesség-
megkotésre alkalmas paranyi tregek (ilyen pl. a poli-
propilén, vagy a poliészter szal). A nagymértékben
»,00ndoritett” szalakbdl allo nagyrugalmassagu (GUn. HE)
fonalakban viszont szamos kapillaris van, segitve a
folyadékelvezetést. A kulvilag felé esé kelmerészt ezzel
szemben kivalé nedvességfelvevé szalasanyagbodl alakit-
jak ki (pl. pamut, viszkéz stb.), igy ez a testkozeli
anyagrétegb6l mintegy ,Atszivja’ az izzadsgot. Az
ilyen felépitésti kelmék azért nyajtanak tokéletes kom-
fortérzetet, mert a boérrel érintkezé textilfeltilet nem
tudja térolni a folyadékot, viseldje nem érzi nedvesnek
a ruhazatéat. (A korszeru pelenkaknal is atvették ezt a
megoldast, hogy a bérfeltiletet 6vjak a folyamatos fo-
lyadékhatastol.) A védéruhazatok teriletén is kedvezok
az ilyen kétrétegti textiliak, ahol a magas ktilsé hémeér-
séklet ill. erételjes fizikai tevékenység miatt intenziv a
verejtékezés.

Az optimalis kétrétegti textilanyagot féként az un.
Hintegralt” kotott kelmék valdsitjak meg. Legegysze-
ribb valtozata az olyan kétrétegti kelme, amelynél a
kelme hasznélati szinoldalat jél nedvszivé pamut-
vagy viszkoézfonalak alkotjak, beltl hordott fonakol-
dalat pedig egyaltalan nem, vagy csak alig nedvesedé
polipropilén- ill. poliészterfonalbdl all6 szemek épitik
fel. Az ilyen kelmék tdbbféle valtozatat fejlesztették Ki
és hasznaljak.

A szalasanyagokat tekintve tehat a polipropilén-
pamut, poliészter-pamut ill. esetleg (bar a poliamid
viszonylag nagyobb nedvszivé képessége miatt ez mar
kevésbé hatékony) a poliamid-pamut kombinacidk
kertlnek el6térbe. A j6 nedvszivo képességli pamut
esetenként viszkdzzal helyettesithetd. Az emlitett emli-
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tett szintetikusszalak, mint nem vagy csak gyengén
nedvesedé alapanyagok, a funkcionlis alséruhéazatok
és sportoltozékek belsd rétegeit képezik, hiszen fontos,
hogy a testfeltilettel érintkezd textilréteg ne vegyen fel
szamottevl nedvességet, szaraz érzetet biztositva vise-
lI6jének. Mig egy tiszta pamut kelmébél percenként
minddssze 0,42 cm3 nedvesség parologtathato el, addig
egy polipropilén-pamut kétrétegli kelmébdél azonos
idéegység alatt 8,4 cms3viz tavozik.

Egyre elterjedtebbek az olyan poliészterkelmék is,
amelyek testfel6li rétegét vastagabb makroszalak al-
kotjak, ktulsé oldalan pedig mikroszalak érvényesul-
nek. Az utobbi, rendkivil vékony (1 dtex-nél finomabb)
szalak alkotta strd szalrendszer kozotti szamos kapil-
laris segiti el6 a nedvesség atszivast a testfel6li réteg-
bél.

Tobbek kozott djabban a labdarigok dresszei is az
emlitett ,integralt” kotott kelmék felhasznéalasaval keé-
szulnek.

Hészabélyozéasra alkalmas , klima-aktiv’ anya-
gok, kiilonleges hidegvédoé textilszerkezetek

A textilruhazatnal is alkalmazhat6é kulonleges ré-
szecskék, a folyadékkristalyos anyagok halmazallapot-
valtozasakor a megszokottol eltéré jelenségek tapasz-
talhatok. Olvadaskor a szilard fazisbol elészor egy, a
folyadéknal surtibb, zavaros, atlatszatlan és szines
folyékony Aallapoti kozeg alakul ki (ez a folyadék-
kristaly), tovadbbi melegitésre ezt kovetné az izotrop
folyadék, majd a gaz halmazallapoti anyag. Ezek az
ujrendszerd, un. klima-aktiv anyagok a ,Phase Change
Material” angol kifejezés kezdébetiibél képezve PCM-
anyagok néven terjedtek el a szakirodalomban, miutan
fazisvaltd, faziscserélé, halmazallapot-valtod tulajdonséa-
guk kerul az alkalmazas eléterébe. A PCM anyagok,
amelyek a gyakorlatban paraffin tartalmuiak, jelentés
mennyiséglli héenergiat képesek elnyelni, atmenetileg
tarolni, majd a kornyezeti valtozasokhoz igazodva ezt a
latens hoét leadni. Adott hémérsékleti tartomanyban
halmazallapotukat igény szerint véltoztatjdk, szilard
fazisbol kozel folyékony halmazallapotba keralnek, ill.
folyékony halmazéllapotbdl szilardra valtanak.

Ezeket az anyagokat un. mikrokapszuldkban he-
lyezik el a szalakban. A gyartasi eljarastol figgdéen le-
hetnek a szalak anyagaban, kerulhetnek a szalak kozé,
befonhatok a fonaltestbe, felvineték a kelmefeluletre.
llyen anyag felhasznalasaval sport- és szabadidés fels6-
ruhazati cikkek, kesztyuk, zoknik készulnek.

A hészabalyozassal ellatott klima-aktiv ruhéazat
mukodésének lényege tehat a kovetkezd:

e A viselt klima-aktiv sportruhazatban a paranyi
PCM részecskék a testmeleg hatasara kozel megolvad-
nak (az olvadaspont elétt leall a folyamat), azaz a bérén
felszabadul6 hémennyiséget a bér kdzelébdl elvonjak és
egyenletes eloszlasban taroljak. Ennek hatasat a ruhé-
zatot visel6 személy huisité hatasként észleli.

e Amennyiben a kiilsé6 hémérséklet csékkenése, az
aktiv mozgas megszinése stb. miatt a testkozeli-
hémérséklet csokken, tigy a hdészabalyozasért felelds
paraffinszemcsék megkeményednek, ekoézben hét ad-
nak le és igy a textilia felmelegszik, amit a ruha viseléje
is érez.

A klima-aktiv anyagban végbemend halmazallapot-
valtozasokat a szubmikroszképos méreti atalakulasok
miatt a ruhazati terméket visel6 nem érzékeli (szabad

szemmel sem lathaté a textilszerkezetben ,megbdvo”
PCM részecskék olvadas kozeli allapota vagy éppen
ismételt szilardulasa). Az optimalis hémeérséklet-
tartomanyokat megtestesit6 PCM anyagkeverékek a
kulonbo6z6 emberi tevékenységgel Osszefliggé hatasok
figyelembe vételével keruilnek alkalmazasra (pl. hide
idéjaras, négy évszak szerinti hasznalat, aktiv fizikai
tevékenység stb.).

A konfekcionéalas soran fontosak a mozgasszabad-
sagot novel6 szabasvonalak, a kuilonleges szell6zteto
rendszerek, a specialis melegité bélések, a komfortos
nyakkialakitasok. A csomagolasi praktikummal is a
funkcionalitast fokozzak a kuldnleges alapkelméken
kivil. Hasonl6an idetartoznak a viz- és szélallo- ill.
lélegzé tulajdonsagu huzoé- és tépdzarak, zsebek, hasi-
tékok valamint a varratoknal a tUbeszurasok miatti
kelme-sériléseket hermetikusan lezaré optimalis 6sz-
szetétell, vastagsagu és hajlékonysagl hegeszto-
szalagok. A praktikussag megtestesitéje a cserélhet6-
ségi rendszer, ahol hidzo6zaras kapcsolattal a téli felsé-
ruhazatbdl 6nalldé halo-bélésti vizallo szélkabatot ill.
polar felsérészt tudunk késziteni. Annakidején, el6szor
pl. a ,harom-az-egyben” kabat jelentette a slagert a
kuls6- és belsé részek onalld, tébbfunkcios felhasznal-
hatosagaval. Késébb a Gore-Tex termékek egyedi al-
kalmazasai kerultek el6térbe (pl. vizalld, hészigeteld,
szélzard és lélegzé hatast tobbszoéri mosasndl is meg-
tarté kelmeszerkezetekbdl kialakitott, varratoknal op-
timalisan zaré hegesztdszalaggal ellatott konfekcionalt
cikkek; a testbdl tavozé nedvességet a feltiletre gyorsan
kivezetd szerkezet garantalja a komfortérzetet, kiviilrél
viszont vizzaro).

Konfekcionalas

A funkciondlis ruhazati termékek kialakitasanal és
konfekcionalasanal tébb szempontot is figyelembe kell
venni.

e -A ,radialis”-vonalvezetésu Ujjak a karok akadaly
nélklli mozgatasat, a lépés sugaraban betoldott ,ék” a
lIépési iv megndvelésével a labak mozgas-szabadsagat
teszi lehetéveé.

e Egyedi szellézteté rendszereket alakitanak, ki pl.
a honalj vonalban létrehozott hlzézaras hasitékkal, ill.
egy tépdzaras felsé zseb minimalis rogzitésével. Mind-
két megoldasnal hald szerkezetui kelme védi a ktlsé
kornyezet kdzvetlen hatasatdél a ruhadarab visel6jét. A
két nyilas nyitott allapotaban fokozott légcirkulacid
alakul ki, pl. a zsebnél bearamlé levegé a honalj-
résznél tavozva végzi az ,atszelloztetést”.

e -A melegité bélések specialis fajtait alkalmazzak
a sportruhazatoknal, ahol az igen vékony és nagy ha-
tékonysagu ktilénleges kelmék kertilnek elétérbe.

¢ A fej mozgatasat nem korlatozé és optimalis zar6
funkciodt garantald ,kényelmes nyak” kialakitast egyedi
gallérral oldjak meg; a kivalo 1élegzé tulajdonsédgu és
rugalmasan illeszkedé nyakrész optimalis védelmet
val6sit meg magas-foku komfortérzettel stb.

Ujfajta anyagok

A legujabb fejlesztések soran a kuldnlegesen nagy
hészigetelési igényt (pl. irhajésruhazatok, sarkkutaték
Oltozékei stb.) un. aerogél béléssel valdsitjdk meg. A
jelenleg legkdénnyebbnek és legkisebb strtiségltinek
tartott kulonleges szilard anyag fokozottan pordzus
(tobb mint 99 %-a levegd), igy melegtarté képessége
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szinte tokéletes. A szivacsos szerkezetl aerogél az
egyes sport és szabadidé ruhazatoknal is bizonyéara
megjelenik majd, hiszen pl. a PCM-anyagok is az tirha-
jos ruhazatbdl kerultek at a ,hétkéznapi” funkcionalis
termékek soréba.

A hideg ellen védé sport- és szabadidé-ruhazatok
alapanyagainal kulonleges szalasanyagok kifejleszté-
sével is foglalkoznak a szakemberek. llyen példaul egy
olyan specialis poliészterszal, amelyet nanoméretii
cirkdnium-oxid bevonattal latnak el. A cirkénium
nagyon kemény fém. A cirkénium-oxid bevonatu szal-
bol készult ruhdzati termék csokkenti az emberi test
infravoros kisugarzasat (akar 1 °C-szal magasabb
bérhémérséklet biztosithatd), tovabba jelentésen véd a
kéaros UV-sugarzastol.

Intelligens textilidk és ruhézatok

Az intelligens textiliak specialis kialakitasu vagy
kikészitést textilszerkezetek, amelyek esetenként Un.
»negyedik generacios” szalasanyagokbol készult termé-
kek is lehetnek. Kozos jellemz6juk, hogy a kisebb mér-
téki kornyezeti valtozasokra is markans tulajdonséag-
maddosuléssal reagalnak, és esetleg ,vissza is emlékez-
nek” eredeti allapotukra.

Az intelligens ruhazati termékek leegyszertisitve
a ,hordhaté elektronika” megnevezéssel azonosithatok.

Az intelligens textilanyagok kozé sorolhatok tébbek
kozott a mar emlitett fazisvaltdé (PCM) aktiv réteggel
ellatott és igy a szélsGséges idéjarasi viszonyok kozott
is optimalis testkdzeli mikro-
klimat biztositd6 kelmék. A
~forma-memorias” kotott fel-
sérész visel¢jét kontrollalni
lehet, hogy az eldirt testedzési
gyakorlatot  maradéktalanul
végrehajtotta-e. Az ilyen ki-
I6nleges ruhazati-cikkek tex-
tilfelGleteit piezoelektromos
félia bevonatu szélak alkotjak.
A folidkban felhalmozott, meg-
feleléen kimetszett paranyi
kvarckristalyok sokasagaga-
ban a szalasanyagra hat6
igénybevétel valtozasaval
egyltt a kialakulé elektromos
feszlltség is moédosul. Az igy
regisztralt jelek ruhéazatba
épitett mikrochip segitségével
adnak lehetéséget a testmoz-
gasok szamitogépes kiértéke-
lésére. A szabadidé-sportot
Uzok is elemezhetik az ,alak-emlékez6” ruhazat segit-
ségével a mozdulatelemek szabalyossagat.

Az intelligens ruh&zatba integréalt mikroelektronikai
eszkdz ( pl. ,.erzékel6 szamitogép”) és a hozzatartozo
szenzor elem (pl. kuldnleges, leheletnyi vastagsagu
fémbevonattal ellatott szal, amelynek minimalis hossz-
valtozasa jelentés villamos-ellenallads véaltozassal péaro-
sul) képezi a f6 textil-kiegészité elemeket. Az érzékelés
lehet tébbek kozott fizikai, kémiai, biokémiai-jellegu, a
beavatkozas céliranya pedig biometriai 6nszabalyozas-

ra, egészségfejlesztésre, ill. akar kellemes kozérzet lét-
rehozdséara és szamos egyéb tényezére iranyulhat. A
piezoelektromos félia ill. a kuldnleges fémbevonatd

szalbdl felépuld alapkelme olyan alkalmazasi teruletek

Korszerii 11is7z0dressz

széles korét nyitja meg, amellyel egészségmegérzés ill.
az életfenntartas biztosithatd az életfunkciok folyama-
tos muszeres figyelésével — pl. pulzusszamlélasal, vér-
nyomasmeéréssel — és a késedelem nélkili beavatkozas
kényszerpalyara helyezésével. Ez a specialis ,életing”,
amelyben ezeket az érzékel6ket elhelyezik, olyan egész-
ségellenérz6 rendszert alkot, amely pl. szivritmus-
monitoros mobiltelefon kapcsolattal létesit kontaktust
az egészségugyi szolgalattal. A pulzusmonitoros sza-
badidé-ing ill. sportmelltarté a kellemes kozérzet eléré-
sében és a szervezet tulterhelését akadalyozé beavatko-
zasban fejti ki hatasat. A sziikséges elektromos stimu-
lacio (pl. bérmasszazs) a specialis szalasanyagba (pl.
alga hatoanyagu) beépitett elektroaktiv polimerekkel
val6sithato meg.

Az intelligens ruh&zatok esetében természetesen
meghatarozé kritérium a divatkévetd jelleg, a jo hord-
hatésag, az egészséges és komfortos viselet garantala-
sa. Ismertek olyan kialakitasu szabadidé- ill. sport-
mukodé beépitett elemekkel, a gallérba telepitett mik-
rofonnal, a hajtokdban elhelyezett billentyltizettel, az
optikai kabel segitségével kialakitott, LED-ekbdl 6ssze-
allitott képernyével kdnnyen lehet kapcsolatot l1étesite-
ni a kulvildggal. A navigécios rendszerek tertletén a
kézi globalis helymeghataroz6 (GPS) készulék is mu-
kodtetheté egy ilyen intelligens ruhazattal.

A Kkozérzet javitdsara a ruhéazatot szamitogép-
vezérelt vibracids parna-elemekkel lathatjdk el. A sza-
badidé-ruhak terén elter-
jedében vannak szérakoz-
tatd-elektronikaval ellatott
termékek is. Készitettek
példaul olyan ruhadara-
bot, amely visel¢jét az
optimalis pulzus-szamhoz
mindenkor igazod6 zenével
.Szorakoztatja”. (A sziv-
mukodési paraméterek
ismeretében torténik be-
avatkozas a ritmus szapo-
razasara, vagy éppen meér-
séklésére.)

A sort folytathatjuk a
sotétben fényt Kkibocsaté
szalakkal szegélyezett ,jo
lathatéséagi” ruhazatokkal,
vagy éppen az éppen a
héérzékelével kombinalt, a
ruhazatba épitett elektro-
mos fité- ill. hutérend-
szerrel ellatott szerkeze-
tekkel, és a tobbiekkel.

Az intelligens ruhazati termékek muikodéséhez
szilkséges energia fényelemekkel, helyi eléallitassal
(hémeérséklet-valtozas, mozgas, nyomé hatés), cserélhe-
t6 aramforrasokkal, esetleg vezetd-polimeres szallitas-
sal biztosithatd. Az intelligens ruhazatok hatalmas
fejlédés elétt allnak, miutan az informatikai, a textil- és
a ruhaipari szakemberek egylttmuiikdédésével a meg-
rendelék szinte barmilyen igényeit ki lehet elégiteni.

Végezetul - féként a nemrég lezajlott olimpia kap-
csan — megemlitjuk az olyan textiles koézremukodést
kuldnleges fejlesztéseket, mint amilyen a professziona-
lis sportol6k Uj Uszddressze. Az ausztral sportintézet
és az egyik Uj-zélandi egyetem a NASA mérnokeinek
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bevonasaval alakitotta ki a szuper Uszéruhat. A még
gyorsabb Uszast a kulldonleges anyagu és szerkesztésti
ill. kidolgozasu overall-szer(i viselet biztositja. Egyrészt
az Uszok izmainak és bérének rezgéseit mérsékli a
kuldnleges termék, masrészt a specialisan kialakitott,
flzészerth derékrész nyujt segitséget a finisben. Utdb-
binak k&szonhetd, hogy minimalis erékifejtés mellett is
optimalis testtartasban tudnak maradni a hajra utolsé
métereiben is a versenyzok, igy a tdobb csipémozgast
igényl6 részben sem lesz probléma. A jelentés terhelés-
t6l faradd test nem gatolja a sportolét a még dontd
méterek megtételekor. A kozel az egész testre kiterjedé

dresszt az aramvonalassagot és idedlis vizfekvést toké-
letesen megval6sitdé modellezés (oldalrész-megvaloésitas,
hénaljhelyzet, a vaéllal egybeszabott ujja-kialakitas)
teszi lehetévé. Hasonléan hozzajarul a teljesitmény-
noveléshez a varrasok helyett alkalmazott ultrahangos
hegesztés is. Mindezek eredéjeként ez az ruhazat 5 %-
kal csokkenti a vizzel szembeni ellenéallast a korabbi
fejlesztésti dresszekhez képest. A megengedett - ,tech-
noldgia doppingként” is aposztrofalt - LZR o6ltdzéket a
Nemzetkdzi Uszoszdvetség csak Ggy engedélyezte, hogy
ezt minden pekingi 1sz6 szamara elérhetévé kell tenni.
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Kina és a globalizacio — textiles szemmel

Dr. Csiszar Emilia

A textilipari termékek egyre névekvé importja
az Eurdpai Uniéban és az USA-ban a helyi textil- és
ruhazati ipari termelés mennyiségének nagymérté-
ki visszaesését és a foglalkoztatottsag drasztikus
csokkenését okozta. A textilvildgban az elmult év-
tizedekben lejatszédott valtozasok értékeléséhez
els6sorban a globalizaciés folyamatok jellegzetessé-
geinek és Kina textilipari potencialjanak a megis-
merése szikséges.

Globaliz4cio a textilvilagban

Az EU és az USA textil- és ruha-gyarto cégei az el-
mult évtizedekben a vilag alacsonyabb koéltségti régioi-
ba helyezték at termeléstiket. Ezzel egyidejuleg a pia-
cok jelentésen atalakultak. A vilagszerte ismert mar-
kakkal jelzett termékek — amelyek kereskedelme ko-
rdbban kizarélagosan a markatulajdonosok hataskoré-
be tartozott - részévé valtak a globalizalt textil- és ru-
hazati piacnak.

A valtozasok Eurolpa északi és déli részén idében
eltolédva jatszodtak le. Svédorszagban kezdédott a
folyamat a 60-as, 70-es években, amikor a svéd ruhé-
zati ipar az olcsé Finnorszagba helyezte at termelését.
Ebben az idében a finn munkabérek nem érték el a
svédorszaginak még a felét sem. A termelés athelyezé-
sével egyltt a know how, a menedzsment és a megren-
delék kore is athelyezédott Finnorszagba, ahol egy Uj
iparag alakult ki. Ezzel egyidejlileg Svédorszagban a
textil- és ruhazati ipari termelés teljesen eltint. Finn-
orszagban hatalmas fejlédésnek indult az iparag, amely
aztan fokozatosan kialakitotta egyéni arculatat a sajat
dizajn alkalmazasaval, az egyedi kollekciok létrehoza-
séval és a hazai méarkak kifejlesztésével.

A 70-es, 80-as évekre a finn munkabérek azonban
jelentésen megnéttek és a finn textilipar mar a sajat
markakollekciéival volt jelen a piacon. Ebben az idében
a svéd textilipari cégek elhagytak a mar draga Finnor-
szégot és az olcso Portugéliaba koltdztették at termelé-
stiket. Szamos finn cég is hasonléan cselekedett és
athelyezte termelését Portugalidba. Ebben az idében
Portugalia volt az elsé szamu textil- és ruhdzati termék
beszallitéja Svédorszagnak és Finnorszagnak.

A kilencvenes évek elején, a kozép-kelet-europai
szocialista rendszer 6sszeomlasa utan, a volt szocialis-
ta orszagok az olcso6 és szakképzett munkaerével, va-
lamint a tradicionalis textilipari bazissal Uj és idealis
termelési helyszint jelentettek a nyugat-europai textil-
gyartok szamara. Ekkor a svéd és a finn textiles cégek
Portugaliabdl a Baltikum orszagaiba kezdték athelyezni
termeléstiket. Ezzel egyidejuleg tdobben kozuluk a Ta-
vol-Keletre koltozott. Mar Dél-Eurépa is tal draganak
bizonyult és egyre tobb portugal, spanyol és gordg cég
helyezte &t termelését Kelet-Eurépaba és Eszak-
Afrikaba.

A nyolcvanas évekre Hongkong lett a vilag egyik ve-
zeté textiltermék gyartdé kozpontja. Hamarosan azon-
ban itt is novekedni kezdtek a termelési koltségek a
gyakran a felhékarcolok tévében muikédd textilgyarak-
ban, és emiatt a cégek Kinaba kezdték &thelyezni a
termelést. Hongkong kereskedelmi kozpont lett, mig
Kindban allitottak el a textil- és ruhazati termékeket a
hongkongi megrendeléseknek megfeleléen. Sok hong-
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kongi cég kozos vallalatot alapitott Kinaban: vitték a
teljes gépparkot, a gyartasi technologiakat, valamint
0sztonozték és tamogattak a szakirdnyu képzést. Ezt az
idészakot tekintik a kinai textil- és ruhéazati iparban
elindult fejlédés kezdetének. Ezt kévetéen az europai és
amerikai cégek mar kozvetlentl Kinaban létesitettek
vallalkozasokat. A kilencvenes évek végére pedig Kina
lett a vilag vezeté textil- és ruh4zati termék exportére.

Kina textil- és ruhazati ipara

Kinaban az elmult években a textil és ruhazati ipar
rendkivil gyorsan fejlédott. Kifejlesztették a teljes tex-
tilipari vertikumot, amelynek szamos agazata mara a
legnagyobbé valt a vilagon. 2005-ben a textil- és ruha-
zati ipar termelése 2 047 milliard juan (mintegy 245
milliard US$) volt, ami a teljes ipari termelésnek
11%-a. 2005-ben a textil- és ruhazati iparban foglal-
koztatottak szama kb. 20 millié volt, ez kb. 13%-a az
iparban foglalkoztatottaknak. 40 000 k&zép- és nagy-
vallalat mukodik a textil- és ruhazati szektorban (éves
kereskedelmi forgalmuk nagyobb, mint 5 millié juan,
azaz 600 000 USS), és ezek tdébb mint 90%-a magan-
cég. A kisebb cégek szama tobb szazezer lehet.

A kinai textilipar sikerességéhez nagyban hozzaja-
rultak a kulfoldi vallalatokkal kiépitett és jol muikodd
gazdasagi egyuttmukodések. Jelenleg kb. 10 000 kozos
vallalat van ezen a tertileten, amely Oriasi téke- és tu-
das bearamlast, technoldgiai fejlesztést (know how) és
rendkivil nagy szamu megrendelést jelent az iparag
szdméara. 2001 és 2005 kozott 53,3 milliard US$ volt a
kulfoldi tékebefektetés. Jellemzé még, hogy ebben az
idészakban (2001-2006) a textilgép import 20 milliard
US$ értéki volt.

Az eljarasok és technolégiak korszerisitése nem
nélkuldzheti a magas szinvonalu textilipari kutatas-
fejlesztés eredményeit. Kina tamogatja és 6sztonzi a
hazai textilipari kutatasokat, nyitott a tudomanyos
egyUttmukodésekre és kezdeményezdként segiti azok
létrejottét. A szakember utanpoétlasra jellemzé, hogy
kb. 100 egyetemen van textil tanszék, illetve textil ok-
tatas, tovabba hogy kb. 450 ruhatervezéssel foglalkozo
iskola muikodik Kinaban.

Bar a textil- és ruhazati iparban a vallalatok nagy
része magankézben van, a kinai kormany 0Osztdnzi a
fejlesztést, a magas technikai szinvonalli és magas
hozzaadott értéki termékek eléallitAsat. A 2005-ben
indult XI. 6téves terv legfontosabb eléiranyzatai is ezt
takrozik (1. tablazat). Fokozatos tovabbi novekedést
terveznek mind a hazai piacon, mind az exportban. A
hagyomanyos textiltermékek gyartasarol a muszaki
textiliak eléallitasara helyezik a hangsulyt. Az exportalt
textiltermékek atlagos egységara 2006-ban 14%-kal
noétt a 2005. évi arhoz képest, ami szintén jelzi, hogy a
magasabb hozzaadott értékli termékek eléallitasa felé
mozdult el a termelés.

2007-ben 19%-kal - 176 milliard dollarral — nétt a
kinai textilexport a 2006. évi novekedéshez képest, a
textilipari cégek nyeresége pedig kb. 30%-kal tébb volt
az egy évvel ezel6ttinél. A kinai textilipar teljesitménye
2007-ig folyamatosan nétt. Bévulé gyartokapacitasok
és korszertis6dé gyartasi eljarasok jellemezték. N6tt az
export mikdzben az import mérséklédott és az arak
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emelkedtek. 2007-ben a textilipar profitjanak 80%-at a
vallalatok kb. 1/3-a termelte meg. Ezeknél a cégeknél a
profit 6-10 %-kal nétt, mig a kinai ipar atlagos profit-
novekedése 3,9% volt.

1. téblazat. A XI. 6téves terv textilipari elbiranyzatai

Kindban
2005 2010 +/-

Szalgyartas 26,9 360 338%
(millio tonna)
Termelékenység o
(1000 €/£6/év) 5.1 85  66,7%
Ertékesités o
(milliard €/év) 330,0 600.0 82,0 %
Export 0
(milliard €/év) 1000 1450 45,0 %
Foglalkoztatottak 19,6 230 150%
(millio f6)
A termékek részaranya

Ruhéazat 54 % 50 % -7,6 %

Textiliak 33 % 33 % 0,0%

Muszaki textiliak 13 % 17 % 30,8%

Forras: Mattila, H. eléadasa az AUTEX 2007 Konferencian

Az elmult hénapok gazdaséagi adatai a kinai textil-
és ruhazati ipar teljesitményének a jelentés romlasat
mutatjak. 2008 els6 két honapjdnak export mutatoi
elmaradnak a varttdl és minddssze 5,7%-0s ndvekedést
jeleznek a megelézé évhez viszonyitva. A véllalatok 2/3-
anak a nyeresége minddssze 0,62% volt. Ha ezek a
vallalatok tonkremennek, 15 milli6 ember vesziti el a
munkahelyét.

A negativ mutatékat kiilénb6z6é hatasokkal, vala-
mint a hossza tava kereskedelmi szerzédésekkel ma-
gyarazzak. Vizsgaljak a kinai valuta erdésddésének, a
nyersanyagarak és a munkabérek emelkedésének, az
export visszafizetések csokkenésének, az import kotele-
zettségek ndvekedésének stb. hatasat a jelenlegi hely-
zet kialakulasara. Szakérték szerint az egyre er6sodé
hazai valuta a legnagyobb probléma, amivel ma a textil
szertornak szembe kell néznie Kindban. A kinai valuta
14%-ot er6so6dott az amerikai dollarhoz képest és to-
vabbi 10%-os erésédése varhatdé még ebben az évben. A
nyersanyagarak fontossagat mutatja, hogy ezek teszik
ki egy atlagos kinai cég mukodési koltségének 70 %-at.
A nyersanyagarak alakulasa tehat létkérdés a vallalat
nyereségessége szempontjabal.

A legujabb statisztikdk szerint a kinai textil szektor
kezdi elvesziteni elséségét az olcs6 munkaeré verseny-

ben. A dél-kinai tengerparti varosokban az atlagos
munkabér elérte az 1 US$/6ra oOsszeget. Ez harom-
négyszerese a kornyezé dél-azsiai orszagokban a textil-
iparban dolgozék munkabérének. A statisztikdk szerint
az atlagos munkabér Vietnamban 0,29, Kambodzsaban
0,36, Bangladesben 0,22 és Indonézidban 0,36
US$/dra.

A kinai kormany egy ideiglenes intézkedéssel pro-
bal a textilszektor helyzetén javitani. 2008. augusztus
1-ét6l 11 %-rol 13 %-ra emelte bizonyos textil- és ruha-
zati termékek exportja utan jaré addvisszatéritést. Ez a
politikai intézkedés egyes elemzdék szerint elényds,
mivel segiti a vallalatokat az export koltségek csokken-
tésében és eldsegiti a profit névekedését. Masok viszont
karosnak tartjadk, mivel az intézkedés a kevésbé nyere-
séges, kevésbé életképes cégek védelmét is szolgalhatja.
SzerintUk ez visszalépés az ipar szdméara.

Osszefoglalas

A vilag textilipardban lejatszodé véltozasok eredé-
jeként a kilencvenes évek végére Kina lett a vilag vezeté
textil- és ruhagyartéja, az Eurdpai Uni6 és az USA leg-
nagyobb importére. Figyelemre mélt6, hogy a rendkivi-
li exportnévekedést a kiuilénbozd, érvényben 1évé és
kotelezé kereskedelmi megszoritasok érvénye alatt érte
el a kinai textilipar. A fejlédés 2007-ig toretlen volt és
nemcsak mennyiségi jellemzékben mutatkozott meg,
hanem a minéségben is, amit az export cikkek arszintje
jol jelzett.

A kinai textilipar a hatalmas névekedés utan azon-
ban 2008-ban kezdi elvesziteni versenyképességét. Az
elmult két évben a tavol-keleti fejl6d6é orszagokban
(Vietnam, Kambodzsa, Banglades és Indonézia) a textil-
ipari befektetések jelentésen megnéttek és mara tulki-
nélat van szamos textilipari termékbél. A termelési
koltségek lényegesen alacsonyabbak, mint Kinaban. A
textilipari termelés athelyezése ezekbe az orszagokba
megkezdédott. A kozel fél évszazada Svédorszagban
indult folyamat tehat néhany éves viszonylagos stagna-
las utadn tovdbb folytatddik. Kinai textilipari cégek
megkezdték a terjeszkedést Kambodzsaban.
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Indiai tulajdonba kerult a Klopman International

2008. &prilis végén az indiai MW UnitexxS.A., a
mumbai (Bombay) MW Corp. leanyvallalata megvette a
Klopman céget a 2004 ota tulajdonos, a BS Private
Equity Group altal vezetett pénzigyi csoporttél. Az Uj
tulajdonos Indidban a munkaruha- és iskolai egyenru
haszovetek vezeté gyartdja. A Klopman gyartéi teveé-

kenységét 1968-ban kezdte az olaszorszagi

Frosinoneban. Az Uj tulajdonossal a cég a korabbinal

szélesebb piacot fog elérni, killénésen Azsiaban és Ta-
vol-Keleten.
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Kina és a globalizacio — textiles szemmel

Dr. Csiszar Emilia

A textilipari termékek egyre névekvé importja
az Eurdpai Uniéban és az USA-ban a helyi textil- és
ruhazati ipari termelés mennyiségének nagymérté-
ki visszaesését és a foglalkoztatottsag drasztikus
csokkenését okozta. A textilvildgban az elmult év-
tizedekben lejatszédott valtozasok értékeléséhez
els6sorban a globalizaciés folyamatok jellegzetessé-
geinek és Kina textilipari potencialjanak a megis-
merése szikséges.

Globaliz4cio a textilvilagban

Az EU és az USA textil- és ruha-gyarto cégei az el-
mult évtizedekben a vilag alacsonyabb koéltségti régioi-
ba helyezték at termeléstiket. Ezzel egyidejuleg a pia-
cok jelentésen atalakultak. A vilagszerte ismert mar-
kakkal jelzett termékek — amelyek kereskedelme ko-
rdbban kizarélagosan a markatulajdonosok hataskoré-
be tartozott - részévé valtak a globalizalt textil- és ru-
hazati piacnak.

A valtozasok Eurolpa északi és déli részén idében
eltolédva jatszodtak le. Svédorszagban kezdédott a
folyamat a 60-as, 70-es években, amikor a svéd ruhé-
zati ipar az olcsé Finnorszagba helyezte at termelését.
Ebben az idében a finn munkabérek nem érték el a
svédorszaginak még a felét sem. A termelés athelyezé-
sével egyltt a know how, a menedzsment és a megren-
delék kore is athelyezédott Finnorszagba, ahol egy Uj
iparag alakult ki. Ezzel egyidejlileg Svédorszagban a
textil- és ruhazati ipari termelés teljesen eltint. Finn-
orszagban hatalmas fejlédésnek indult az iparag, amely
aztan fokozatosan kialakitotta egyéni arculatat a sajat
dizajn alkalmazasaval, az egyedi kollekciok létrehoza-
séval és a hazai méarkak kifejlesztésével.

A 70-es, 80-as évekre a finn munkabérek azonban
jelentésen megnéttek és a finn textilipar mar a sajat
markakollekciéival volt jelen a piacon. Ebben az idében
a svéd textilipari cégek elhagytak a mar draga Finnor-
szégot és az olcso Portugéliaba koltdztették at termelé-
stiket. Szamos finn cég is hasonléan cselekedett és
athelyezte termelését Portugalidba. Ebben az idében
Portugalia volt az elsé szamu textil- és ruhdzati termék
beszallitéja Svédorszagnak és Finnorszagnak.

A kilencvenes évek elején, a kozép-kelet-europai
szocialista rendszer 6sszeomlasa utan, a volt szocialis-
ta orszagok az olcso6 és szakképzett munkaerével, va-
lamint a tradicionalis textilipari bazissal Uj és idealis
termelési helyszint jelentettek a nyugat-europai textil-
gyartok szamara. Ekkor a svéd és a finn textiles cégek
Portugaliabdl a Baltikum orszagaiba kezdték athelyezni
termeléstiket. Ezzel egyidejuleg tdobben kozuluk a Ta-
vol-Keletre koltozott. Mar Dél-Eurépa is tal draganak
bizonyult és egyre tobb portugal, spanyol és gordg cég
helyezte &t termelését Kelet-Eurépaba és Eszak-
Afrikaba.

A nyolcvanas évekre Hongkong lett a vilag egyik ve-
zeté textiltermék gyartdé kozpontja. Hamarosan azon-
ban itt is novekedni kezdtek a termelési koltségek a
gyakran a felhékarcolok tévében muikédd textilgyarak-
ban, és emiatt a cégek Kinaba kezdték &thelyezni a
termelést. Hongkong kereskedelmi kozpont lett, mig
Kindban allitottak el a textil- és ruhazati termékeket a
hongkongi megrendeléseknek megfeleléen. Sok hong-
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kongi cég kozos vallalatot alapitott Kinaban: vitték a
teljes gépparkot, a gyartasi technologiakat, valamint
0sztonozték és tamogattak a szakirdnyu képzést. Ezt az
idészakot tekintik a kinai textil- és ruhéazati iparban
elindult fejlédés kezdetének. Ezt kévetéen az europai és
amerikai cégek mar kozvetlentl Kinaban létesitettek
vallalkozasokat. A kilencvenes évek végére pedig Kina
lett a vilag vezeté textil- és ruh4zati termék exportére.

Kina textil- és ruhazati ipara

Kinaban az elmult években a textil és ruhazati ipar
rendkivil gyorsan fejlédott. Kifejlesztették a teljes tex-
tilipari vertikumot, amelynek szamos agazata mara a
legnagyobbé valt a vilagon. 2005-ben a textil- és ruha-
zati ipar termelése 2 047 milliard juan (mintegy 245
milliard US$) volt, ami a teljes ipari termelésnek
11%-a. 2005-ben a textil- és ruhazati iparban foglal-
koztatottak szama kb. 20 millié volt, ez kb. 13%-a az
iparban foglalkoztatottaknak. 40 000 k&zép- és nagy-
vallalat mukodik a textil- és ruhazati szektorban (éves
kereskedelmi forgalmuk nagyobb, mint 5 millié juan,
azaz 600 000 USS), és ezek tdébb mint 90%-a magan-
cég. A kisebb cégek szama tobb szazezer lehet.

A kinai textilipar sikerességéhez nagyban hozzaja-
rultak a kulfoldi vallalatokkal kiépitett és jol muikodd
gazdasagi egyuttmukodések. Jelenleg kb. 10 000 kozos
vallalat van ezen a tertileten, amely Oriasi téke- és tu-
das bearamlast, technoldgiai fejlesztést (know how) és
rendkivil nagy szamu megrendelést jelent az iparag
szdméara. 2001 és 2005 kozott 53,3 milliard US$ volt a
kulfoldi tékebefektetés. Jellemzé még, hogy ebben az
idészakban (2001-2006) a textilgép import 20 milliard
US$ értéki volt.

Az eljarasok és technolégiak korszerisitése nem
nélkuldzheti a magas szinvonalu textilipari kutatas-
fejlesztés eredményeit. Kina tamogatja és 6sztonzi a
hazai textilipari kutatasokat, nyitott a tudomanyos
egyUttmukodésekre és kezdeményezdként segiti azok
létrejottét. A szakember utanpoétlasra jellemzé, hogy
kb. 100 egyetemen van textil tanszék, illetve textil ok-
tatas, tovabba hogy kb. 450 ruhatervezéssel foglalkozo
iskola muikodik Kinaban.

Bar a textil- és ruhazati iparban a vallalatok nagy
része magankézben van, a kinai kormany 0Osztdnzi a
fejlesztést, a magas technikai szinvonalli és magas
hozzaadott értéki termékek eléallitAsat. A 2005-ben
indult XI. 6téves terv legfontosabb eléiranyzatai is ezt
takrozik (1. tablazat). Fokozatos tovabbi novekedést
terveznek mind a hazai piacon, mind az exportban. A
hagyomanyos textiltermékek gyartasarol a muszaki
textiliak eléallitasara helyezik a hangsulyt. Az exportalt
textiltermékek atlagos egységara 2006-ban 14%-kal
noétt a 2005. évi arhoz képest, ami szintén jelzi, hogy a
magasabb hozzaadott értékli termékek eléallitasa felé
mozdult el a termelés.

2007-ben 19%-kal - 176 milliard dollarral — nétt a
kinai textilexport a 2006. évi novekedéshez képest, a
textilipari cégek nyeresége pedig kb. 30%-kal tébb volt
az egy évvel ezel6ttinél. A kinai textilipar teljesitménye
2007-ig folyamatosan nétt. Bévulé gyartokapacitasok
és korszertis6dé gyartasi eljarasok jellemezték. N6tt az
export mikdzben az import mérséklédott és az arak
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emelkedtek. 2007-ben a textilipar profitjanak 80%-at a
vallalatok kb. 1/3-a termelte meg. Ezeknél a cégeknél a
profit 6-10 %-kal nétt, mig a kinai ipar atlagos profit-
novekedése 3,9% volt.

1. téblazat. A XI. 6téves terv textilipari elbiranyzatai

Kindban
2005 2010 +/-

Szalgyartas 26,9 360 338%
(millio tonna)
Termelékenység o
(1000 €/£6/év) 5.1 85  66,7%
Ertékesités o
(milliard €/év) 330,0 600.0 82,0 %
Export 0
(milliard €/év) 1000 1450 45,0 %
Foglalkoztatottak 19,6 230 150%
(millio f6)
A termékek részaranya

Ruhéazat 54 % 50 % -7,6 %

Textiliak 33 % 33 % 0,0%

Muszaki textiliak 13 % 17 % 30,8%

Forras: Mattila, H. eléadasa az AUTEX 2007 Konferencian

Az elmult hénapok gazdaséagi adatai a kinai textil-
és ruhazati ipar teljesitményének a jelentés romlasat
mutatjak. 2008 els6 két honapjdnak export mutatoi
elmaradnak a varttdl és minddssze 5,7%-0s ndvekedést
jeleznek a megelézé évhez viszonyitva. A véllalatok 2/3-
anak a nyeresége minddssze 0,62% volt. Ha ezek a
vallalatok tonkremennek, 15 milli6 ember vesziti el a
munkahelyét.

A negativ mutatékat kiilénb6z6é hatasokkal, vala-
mint a hossza tava kereskedelmi szerzédésekkel ma-
gyarazzak. Vizsgaljak a kinai valuta erdésddésének, a
nyersanyagarak és a munkabérek emelkedésének, az
export visszafizetések csokkenésének, az import kotele-
zettségek ndvekedésének stb. hatasat a jelenlegi hely-
zet kialakulasara. Szakérték szerint az egyre er6sodé
hazai valuta a legnagyobb probléma, amivel ma a textil
szertornak szembe kell néznie Kindban. A kinai valuta
14%-ot er6so6dott az amerikai dollarhoz képest és to-
vabbi 10%-os erésédése varhatdé még ebben az évben. A
nyersanyagarak fontossagat mutatja, hogy ezek teszik
ki egy atlagos kinai cég mukodési koltségének 70 %-at.
A nyersanyagarak alakulasa tehat létkérdés a vallalat
nyereségessége szempontjabal.

A legujabb statisztikdk szerint a kinai textil szektor
kezdi elvesziteni elséségét az olcs6 munkaeré verseny-

ben. A dél-kinai tengerparti varosokban az atlagos
munkabér elérte az 1 US$/6ra oOsszeget. Ez harom-
négyszerese a kornyezé dél-azsiai orszagokban a textil-
iparban dolgozék munkabérének. A statisztikdk szerint
az atlagos munkabér Vietnamban 0,29, Kambodzsaban
0,36, Bangladesben 0,22 és Indonézidban 0,36
US$/dra.

A kinai kormany egy ideiglenes intézkedéssel pro-
bal a textilszektor helyzetén javitani. 2008. augusztus
1-ét6l 11 %-rol 13 %-ra emelte bizonyos textil- és ruha-
zati termékek exportja utan jaré addvisszatéritést. Ez a
politikai intézkedés egyes elemzdék szerint elényds,
mivel segiti a vallalatokat az export koltségek csokken-
tésében és eldsegiti a profit névekedését. Masok viszont
karosnak tartjadk, mivel az intézkedés a kevésbé nyere-
séges, kevésbé életképes cégek védelmét is szolgalhatja.
SzerintUk ez visszalépés az ipar szdméara.

Osszefoglalas

A vilag textilipardban lejatszodé véltozasok eredé-
jeként a kilencvenes évek végére Kina lett a vilag vezeté
textil- és ruhagyartéja, az Eurdpai Uni6 és az USA leg-
nagyobb importére. Figyelemre mélt6, hogy a rendkivi-
li exportnévekedést a kiuilénbozd, érvényben 1évé és
kotelezé kereskedelmi megszoritasok érvénye alatt érte
el a kinai textilipar. A fejlédés 2007-ig toretlen volt és
nemcsak mennyiségi jellemzékben mutatkozott meg,
hanem a minéségben is, amit az export cikkek arszintje
jol jelzett.

A kinai textilipar a hatalmas névekedés utan azon-
ban 2008-ban kezdi elvesziteni versenyképességét. Az
elmult két évben a tavol-keleti fejl6d6é orszagokban
(Vietnam, Kambodzsa, Banglades és Indonézia) a textil-
ipari befektetések jelentésen megnéttek és mara tulki-
nélat van szamos textilipari termékbél. A termelési
koltségek lényegesen alacsonyabbak, mint Kinaban. A
textilipari termelés athelyezése ezekbe az orszagokba
megkezdédott. A kozel fél évszazada Svédorszagban
indult folyamat tehat néhany éves viszonylagos stagna-
las utadn tovdbb folytatddik. Kinai textilipari cégek
megkezdték a terjeszkedést Kambodzsaban.
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2008 - www.ChinaBizIntel.com

Labor costs rising for Chinese textile industries. October 23,
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Indiai tulajdonba kerult a Klopman International

2008. &prilis végén az indiai MW UnitexxS.A., a
mumbai (Bombay) MW Corp. leanyvallalata megvette a
Klopman céget a 2004 ota tulajdonos, a BS Private
Equity Group altal vezetett pénzigyi csoporttél. Az Uj
tulajdonos Indidban a munkaruha- és iskolai egyenru
haszovetek vezeté gyartdja. A Klopman gyartéi teveé-

kenységét 1968-ban kezdte az olaszorszagi

Frosinoneban. Az Uj tulajdonossal a cég a korabbinal

szélesebb piacot fog elérni, killénésen Azsiaban és Ta-
vol-Keleten.

Forras: Technische Textilien - 2008/3. E 114

(mk)
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Szalasanyag hirek

Osszedllitotta; Mathé Csabané dr.

2009: A természetes szalak
nemzetkdzi éve

Az ENSZ kozgyulése a 2009.évet a Természetes
szalak nemzetkozi évévé nyilvanitotta, amelynek ese-
meényeit az Egyesult Nemzetek szervezete, a FAO fogja
koordinalni. Az év eseményeiben részt vesznek a bam-
busz, a kékuszrost és méas hasonl6 ,kemény szalak”
felhasznaloi, valamint a pamut-, a len-, a kender-, a
juta-, a selyem- és a gyapjuipar képviseléi is. Néhany
rendezvény a tervezettek kozul:

e 2008. junius: Lengyelorszag: félnapos Eurocoton
konferencia,

e 2008. december 9. Az Ev hivatalos kezdete,

e 2009. januar: Konferencia Indidban,

e 2008. mércius 29-31.: Kidllitas és szimpo6zium a
természetes szalakrdl Pekingben,

e 2009. majus 27-28. Az Eurdpai Kenderszovetség
nemzetko6zi konferencidja Németorszagban,

e 2009. junius 15-18. Nemzetkdzi gyapju és ter-
mészetes szal kongresszus Németorszagban (Frankfurt
am Main),

e 2009. szeptember 4-5. 10. Nemzetk6zi Pamut-
kongresszus Lengyelorszagban.

A japan Teijin vezetd szerepe a
biopolimerek vilagaban

A japan Teijin Fibers 1j héallé bio-polimert fejlesz-
tett ki keményité alapon. Az 1j polimert, amelynek
markaneve Biofront, autollés-huzat gyartasara fogjak
felhasznalni. Az Uj anyag olvadaspontja 210 °C, maga-
sabb, mint a masik bioldgiailag lebonthaté bio-
polimeré, a 170 °C-on olvadé politejsavé (PLA). Ezt az
Uj szalat is a poliészterrel azonos maédon lehet festeni.

A Teijin Fibers 50% részesedéssel rendelkezik a
mindmaig legelterjedtebb bio-polimer, a polilaktidot
kidolgoz6 és gyarté NatureWorks LLC-ben. Ez az ame-
rikai cég a vildg legnagyobb PLA Kkapacitasaval
(140 000 tonna/év) rendelkezik. A PLA irant egyre né
az érdeklédés, 2005 6ta a polilaktid felhasznalas meg-
haromszorozédott a csomagolasban és a textiltermé-
kekben, ahol az Ingeo néven forgalomba hozott PLA
szélat alkalmazzak.

Vilagszerte n6 a specialis szalak gyar-
tasi kapacitasa

Folyamatosan béviti az aramidszal-gyart6 kapaci-
tasait a DuPont. 2004-2006 kozétt mar négy bévitési
projektet zart le a cég, részben az amerikai Richmond-
ban, részben az észak-irorszagi Maydownban a Kevlar
para-aramid szal gyartasara. 2007-ben indult az uj, az
eddigi legnagyobb beruhazas, amelynek eredménye-
képpen a termelés tovabbi 25%-kal né. Tovabb né a
meta-aramid szal, a Nomex gyartasa is. Ennél 10%-kal
nd a kapacitas.
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N6 a Twaron markanevi para-aramid szal termelé-
se is. A Twaront a japan tulajdond Hollandidban gyarto
Teijin Aramid BV eurépai Uzemeiben gyartjak. A nyers-
anyag és a polimer termelés Hollandiaban, a szalgyar-
tas a németorszagi Emmenben van. 2006-ban a kapa-
citast a vilagszerte mutatkoz6 hiany miatt 18 000-rél,
22 000 tonnara novelték, ebben az évben aramid pulp
(a cellulézhoz hasonlo révid rostok) gyartasara épitet-
tek Uj Gizemet. Az itt kész(lé aramidot muiszaki papirok
gyartasaban fogjak hasznalni.

Ugyancsak Hollandiaban, a DSM Dyneema BV
cégnél bévil a nagyszilardsagu polietilén fonal gyartasi
kapacitasa is. A japan Kuraray Co. pedig a szintén
nagyszilardsaga Vectran szal gyartasat noveli. A
Vectran egy folyadékkristalyos polimer szal, amelynek
mechanikai tulajdonsagait masképpen csak szalerdsi-
tésti polimerrel lehet elérni, azoknél azonban sokkal
kénnyebben dolgozhat6 fel. A Vectran szal felhasznala-
si teruUletei: sportszerek, kotelek, haldszhalok, szigete-
lések, védéruhazat stb.

Forras: Melliand Textilberichte 2008/ 3.
Technische Textilien — 2008/1, 2, 3.

Textiltermékek az informatika legnagyobb
vasaran

2008. marcius 4-9. kozott Hannoverben rendezték
meg az informatika véséarat, amelyen 350 m2-en bemu-
tatkozott a smartTextiles nevli érdekkozosség. Ruhé-
zatba és a textilidkba beépitheté elektronikus eszk§zo-
ket mutattak be, amelyek alkalmazasaval innovativ,
high-tech termékeket allitnak el6 a divat, a sport, az
egészséglgy és a munka- és védéruhazat tertiletén. A
vasaron elnyerték az ,Ev terméke” dijat. A ruhazatba
integralt mp3 lejatsz6, bluetooth, GPS, fités, hités,
vilagitas, kilénbo6zé érzékel6k a hasznalok komfortér-

zetét, biztonsagat novelik.
Forras: Technische Textilien — 2008/1

A poliészter Gjrahasznositasa

Méar a hatvanas évek végén megindult a gyors
mennyiségi fejlédést mutaté poliészter Gjrahasznosita-
sa. Ebben az Gttoré szerepet az amerikai székhelyt, de
Eurdpaban is lUzemmel rendelkezé Wellman cég jat-
szotta. A cég jelenlegi kapacitasa Ujra feldolgozott poli-
észter szal eléallitasara 50 000 tonna évente. Ez a
mennyiség tébb mint 100 000 tonna hulladék feldolgo-
zasabol keletkezik. A legnagyobb Ujra feldolgoz6 kapa-
citas Kindban van, mintegy 5 milli6 tonna; 2002-ben a
kapacitas még csak 1,2 millié tonna volt. A szamitasok
szerint Kina jelentés hulladék mennyiséget importal
Ujra hasznositas céljabél. A poliészter Gjra feldolgoza-
sédban Amerika volt az uttéré, de az Eurdpai Unidban a
fejlédés gyorsabb volt, ahogy ez az 1. tablazat szamai-
bél kitanik.
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1. tablazat. Poliészter Ujra feldolgozaséaval elddllitott termékek
(1000 tonnaban)

2000 2005 2008 2010
Eurdépai Unié 183 453 620 692
Eszak-Amerika 368 452 512 590

A poliészter Gjrahasznositasa dontéen az italos pa-
lackok ujrafeldolgozasat jelenti, aminek soran legna-
gyobb mennyiségben szalat gyartanak, ezen kivlul a
muanyagiparban hasznalhaté masodlagos nyersanya-
gokat is eld lehet igy allitani kilonb6z6 formaban. Széa-
lakon itt féleg vagott szalak értenddék, amelyeket féleg
nemszo6tt kelmék gyartasara hasznalnak. Az amerikai
UNIFI azonban képes volt 100% uUjra feldolgozott poli-
észterbdl terjedelmesitett fonalat is gyartani, és Ujab-
ban a dél-koreai Hyosung cég is hirt adott ajra feldol-
gozott anyagbdl készilt fonalairdl, amiknek markane-
ve: Repreve ill. Regen. A poliészter hulladékbodl Gjra
feldolkgozassal eldallitott termékeket mutatja a 2. tab-
lazat az Eurépai Unidra és Eszak-Amerikéara vonatko-
z6an, a 2008. évi adatok alapjan.

2. téblazat. Poliészter Gjra feldolgozasaval eldallitott termékek
(1000 tonnaban)

Ujra hasznositott termék Europai Eszak-
Unié Amerika

Szalak 305 228
Italos palack 46 129
Palack egyéb célra 13 17
Tisztitott daralék 64 43
Szijak, szalagok 55 76
Miszaki mtianyag 17 7
Poliol es/egyeb kémiai Gjra- 121 12
hasznositas

Tobb ilyen tizem muikodik Kelet-Eurdpa orszagai-
ban is, altalaban kulféldi beruhazasok eredményekép-
pen. A romaniai GreenFiber International céget 2004-
ben alapitottak japan és tajvani tékével. A gyartott
mennyiség legnagyobb részét, 83%-at exportaljak.
2008-ban mar a harmadik gyartésor indul a romaniai
poliészter Ujra feldolgoz6é Uzemben. A két masik, a
2006-ban ill. a 2007-ben Buzauban Uzembe helyezett

gyartésor utan a most indulé Gzemet a nemrég megva-
sarolt poliésztergyartd Gzemben, lasiban inditottak. A
harom egység egyutt mar dsszesen 54 000 tonna poli-
észter szélat termel. A berendezésen a palackok uUjra
feldolgozdsa Utjan a legigényesebb szaltipusok is
gyarthatok: 0,9-1,3 dtex, 1,7 dtex finomsagok, masz-
szdban szinezett szalak, csokkent éghetdségu,
antibakterialis és Ureges szalak.
Forréas: Technische Textilien — 2008/2. 62, 65. o.
Technische Textilien - 2008/3. E106., 110. o.

Az Advansa bio-PTT széla

Az Advansa, amely Eurdopa vezetd poliészter gyarto-
ja, Uj, bio-propandiolb6l kindulé politrimetilén-
tereftalat (PTT) szalat, ill. ezekbdl készult textiltermé-
keket hozott piacra Biophyl néven. A szalgyartas egyik
komponensét, a bio-propandiolt kukoricakeményitébél,
tehat megujulé nyersanyagbo6l allitjak elé. A Biophyl
termékek a poliészterhez hasonlé tulajdonsaguak, de
kdnnyebben szinezheték. Az Advansa a térék Sabanci
csoport tagja.

Forréas: Technische Textilien — 2008/2. 62, 65. o.

Az uj orosz elndk a textilipar jovojéért

Oroszorszag Uj elndke, Dimitrij Medvegyev allami
prioritasnak nevezte a textilipar fejlesztését. Hozza
tette, hogy a kovetkezé allamtanacs tilésen elfogadjak a
textilipar fejlesztésére vonatkozo
iranyelveket a 2020-ig terjed6 idészakra. A Gazdasag-
fejlesztési és Kereskedelmi Minisztériumnak be kell
szamolnia arrél, hogy milyen intézkedéseket terveznek
a kulfoldi befekteték vonzasara a textiliparban.

Forras: Melliand Textilberichte 2008/3.
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Munkaban a Textil- €s Ruhaipari Eurdpai
Technolodgiai Platform

Mathé Csabané dr.

A Textil- és Ruhaipari Eurépai Technoldgiai
Platformot az Euratex 2004. de-
cember 17-én hozta létre Brisz-
szelben. A platform alakulasakor
meghataroztak azt a harom f6
iranyt, amelyek mentén az 4gaza-
ti fejlesztéseket tervezik:

e elmozdulas a tomegtermé-
kektél a specialitasok iranyaban
a szélaknal, fonalaknal és a kel-
meéknél, azaz az alapanyagoknal;

e a textilalapu termékek be-
vezetése és elterjesztése Uj al-
kalmazasi terilleteken (miiszaki,
egészségugyi alkalmazasok, intel-
ligens textiltermékek);

e a ruhaiparban a ruhazati
termékek tomeggyartasa helyett
elmozdulds a vevéigény szerinti termelés (mass-
customisation), az intelligens termelés, a logisztika
és forgalmazés iranyaban.

A Technoldgiai Platform szervezetei

Témanként harom, 6sszesen Kilenc szaktertleten
az adott terulet elismert ipari, kutatéintézeti és egye-
temi szakértdibél allando szakértéi munkacsoportokat
alakitottak, amelyek folyamatosan dolgoznak a kutata-
si szervezetek munkajanak o6sszehangolasan, annak
érdekében, hogy az adott téméban az iparban minél
hamarabb hasznosithaté innovéciés eredmények szi-
lessenek. A szakértéi munkacsoportokban o6nkéntes
jelentkezés alapjan vesznek részt a szakérték. Ehhez
mindodssze regisztralni kell a Technolégiai Platform
honlapjan (www.textile-platform.eu). A munkacsopor-
tok Osszesen mintegy 400 szakérté bevonasaval kidol-
goztak az un. Stratégiai Kutatasi Programot (Strategic
Research Agenda, SRA) és azéta is dolgoznak.

A kilenc tematikus bizottsagon kivil négy un. hori-
zontalis bizottsag is mukdédik, amelyek feladata a sike-
res innovacidhoz sziikséges feltételek leheté legtelje-
sebb megteremtése. Ez a négy bizottsag az alabbi teri-
lettel foglalkozik:

e az innovacio finanszirozasa,

e a textil- és ruhaipari felséoktatas,

e az innovaciod és a szabvanyositas és

e az innovacié menedzselése.

A stratégiai program kidolgozéséaval lezarult a plat-
form munkajanak els6é szakasza, amelynek kdltségeit a
munkaban résztvevé cégek, intézmények és az ipart
képvisel6 Euratex fedezte. A kutatasok megvaldsitasa
és az eredmények bevezetésére mintegy 1 milliard eurot
iranyoznak eld.

A Platform munkdjat az Iranyit6é tanacs (Governing
Council) vezeti, amely évente kétszer talalkozik. A leg-
utobbi, 2008 aprilisi Ulésen elhataroztak a kutatasi
program aktualizalasat, egy un. ERA-net hal6zat (eu-
répai kutatasi halozat) kialakitasat, és megvitattak a
Technoldgiai Platform fenntarthato finanszirozasat is.
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A Technoldgiai Platform részvétele
az EU programokban

Annak érdekében, hogy a program
megvalositasahoz az FP7 Keretprog-
ram keretében minél nagyobb tamoga-
tashoz juthasson az iparag, a platform
komolyan lobbizik az EU illetékes szer-

;;r;m:, veinél a péalyazati felhivasok (.call”-ok)
Platforms olyan kiirasa érdekében, hogy a textil-

Armresludys b it

témak is bekerltlhessenek. Ennek
eredményeképpen mind a 2007-es,
mind a 2008-as felhivasokban volt a
textiliparra értelmezheté kiiras. A Plat-
formon beltill mtikodik a Textil Témaju
Projektjavaslatok Informéacidcsere és
Partnerkeres6 Rendszere, a TEPPIES,
amelynek célja, hogy olyan projekt
javaslatok, palyazatok jojjenek létre, amelyek egyesitik
a témaval foglalkoz6 kutatd szervezeteket, és a projek-
tek megvalositasaba mar a kezdeteknél bekapcsoljak az
eredményben érdekelt gyarté vallalatokat is, hogy az
eredmények ne maradjanak csak papiron.

Az Euratex a hivatalos palyazati felhivasok megje-
lenése utan minden esetben felhivja a cégeket, kutato
intézeteket érdekeltséguk kifejezésére (Expression of
Interest). A 2007. évi els6 NMP felhivasok utan ossze-
sen Kkilenc textilprojektet fogadott be a program. A
2008. évi kiirasra is valaszolt a textil szakma: a marci-
usi hataridére 30-35 palyazatot adtak be. Ezek kozil
12-15 palyazé kerult a méasodik forduléba. Dontés az
év vége felé lesz.

A Technolégiai Platform és az Euratex nagy sikere-
ként tartjak szamon, hogy a védé textilidk piaca beke-
ralt az EU Un. ,Lead Market” kezdeményezésében
megnevezett hat piac kdzé. A kiemelt hat piac az alab-
bi:
internet bazisu eszk6zok az egészségvédelemben,
fenntarthaté épitkezés,
védoéruhazat és textilbazisu védoéeszk6zok,
természetes alapl megujulé nyersanyagok,
hulladékok uGjrahasznositasa, hatékony hulla-
dék-menedzsment,
megujulé energia.

2006-ban az europai iparpolitikarol készitett ta-
nulmanyban vetették fel azt a gondolatot, hogy az EU-
nak ki kellene valasztania azokat a piacokat, ahol az
eurdpai gyartok innovacioikkal az élvonalban vannak,
ahol jelentés a névekedési lehetéség és a foglakoztatas,
valamint ahol a szabalyozasnak, szabvanyoknak jelen-
tés szerepe lehet. Ezeken ugyanis az EU piackonform
eszkozokkel tamogathatja az eurdpai gyartokat a pia-
con.

A Lead Market program keretében eléiranyzott te-
ruletek, amelyeken felmérést és akciokat terveznek, az
alabbiak: szabdalyozas és jogalkotads, ko&zbeszerzés,
szabvanyositas és tanusitas, K+F tamogatas, képzés,
szellemi jogok védelme, piacra jutds az EU-n kival. A
Platform 4. szamu, az egészséglgyi és a védéruhéazattal
foglalkoz6 szakértéi munkacsoportja és a szabvanyosi-
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tassal foglalkoz6 horizontalis bizottsaga mar megkezdte
a felmérést, az érdekeltek véleményének gyujtéseét.
2008-ban két konferenciét is rendeztek ebben a téma-
korben: a majusi, Belgiumban rendezett konferencia 6
témai a jelenleg érvényes jogi szabalyozas és a végfel-
hasznaldok altal tadmasztott kovetelmények voltak. A
decemberi hollandiai (Enschede) konferencian a terulet
innovacioirdl, a legljabb szabvanyositasi fejlemények-
16l és a kozbeszerzésekrél lesz sz6.

Technoldgiai Platform konferenciak

A Technoldgiai Platform minden évben részvételi dij
nélkuli konferenciat rendez, amelyen altaldban 200-
300 szakember gyulik 6ssze. A 2008. évi konferencian
15 eléadas hangzott el az ETP eddigi eredményeirél, a
jelenleg foly6 kutatasi projektekrél. A legtobb eléadas a
ruhaipar fejlesztésére iranyuld munkakrol szolt. A tex-
til- és ruhaipar valaha volt legnagyobb projektje, a
LEAPFROG (koordinatora az Euratex) nem Kisebb célt
thzo6tt maga elé, mint hogy a technologia teljes forra-
dalmasitédsaval, a tdmegtermelés versenyképes terme-
lékenységével elérjék az egyedi vevéigények Kielégité-
sét, vagyis hogy megvalositsak a ,,mass customisation”-
t. Nagy vonalakban arrél van szd, hogy a vevd sajat
meéreteire igazitva rendelheti meg az altala kivalasztott
modellt a kiskereskedelemben vagy az interneten, és
azt a gyartd a szamitastechnika segitségével vezérelve
nagy-ipari termelékenységgel gyartja le. A cél az, hogy a
vevé szamara olyan ar/érték ardnyt érjenek el, ami
versenyképessé teszi az eurdpai ruhaipart az importtal
szemben. Az elhangzott eléadasok részben az ehhez
szUkséges kutatémunkat, részben az elért és mar az
iparban, kereskedelemben is megvalésult eredménye-
ket mutattdk be. A svéd Human Solutions cég Intailor
eljarasaval példdul méar 10 gyart6 Gzem és 70 Uzlet
dolgozik és teszi lehetévé a vasarldo szamara, hogy

elektronikus méretvétel utdn méretre szabott ruhéat
rendeljen az altala kivalasztott modellben és anyagbdl.
A megrendelt 6ltézéket azutan a nagyipari modszerek-
kel dolgoz6 cég késziti el. A LEAPFROG projekt célja,
hogy a kovetkezé ITMA-n a teljes folyamatot mukodés-
ben mutassak be, beleértve a varrasi technoldgia ,,robo-
tizalasat" is.

A konferencia egyik szekcigjat az Inno-Vention
projekt zar6 konferenciaja jelentette. Ez a projekt azt
modellezte, hogy hogyan mukoédik az innovacio-
transzfer az agazatok kozott. Modellként az autdipart,
az urtudomanyt és a textilipart hasznalta. A projekt
soran kisebb és nagyobb vallalatokat, szdvetségeket,
technolégiai  brokereket, fejlesztési Ugynokségeket,
kutatéhelyeket kerestek meg a harom tertleten. Fel-
meérték innovéacids igényeiket és lehetéségeiket. 35 Uj
lehetséges partnerséget azonositottak, amelyekbdl vé-
gul 11 technoldgiai transzfer egyezmény sziletett. A
modellkisérlet eredménye ramutatott arra, hogy milyen
nagy szerepet jatszhatnak az innovécids folyamatban a
professzionalis kozvetiték. A projekt eredményeibdl az
is kiderult, hogy az egyik legfontosabb sikertényezé a
kozvetitébe vetett bizalom. Nagy szerepe lehet a mas
iparagakbol atvett kutatasi eredményeknek, a techno-
logia transzfernek. Nem szabad sajnalni az innovacios
partnerség kialakitasara a sztikséges id6t.

Az érdekes eléadast szakértéi panelbeszélgetés ko-
vette a harom iparag résztvevéivel. Ezt a szekciot és
valamennyi tovabbi el6adast élénk érdeklédés kisérte,
ami abban nyilvanult meg, hogy a hallgatésadg mindig
kihasznalta a rendelkezésére all6 idét kérdésekre és
megjegyzésekre. A sziinetek pedig j6 alkalmat teremtet-
tek a kilénb6z6 orszagokbol érkezett szakembereknek
Uj munkakapcsolatok megteremtésére és a szakmai
kérdések megbeszélésére, informaciok szerzésére.
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Ruhaipari képzés Varpalotan

Bole Karolyné igazgaté

A Faller Jené Szakkozépiskola és Kollégium
Varpalota varos legrégibb kozépiskolaja, 1952-ben
alapitotta a Munkatgyi Minisztérium.

Az iskola, amely vajarok képzésével indult, megha-
tarozé szerepet jatszott az iparvidék szakmunkéasainak
képzésében, az utanpdtlas biztositasaban. A magasabb
szintl képzést segitette eld, hogy 1963-tdl szakkbzépis-
kola is mukodott nappali és levelez6 tagozaton.

A ruhaipari képzés 1967 szeptemberében indult
intézményunkben, férfiszabd szakmaban. Célja az
ipari igények kielégitése volt. A Voros Oktober férfiru-
hagyar varpalotai gyara biztositotta a tanmutihelyt és a
szakoktatokat, mig az elméleti oktatas iskolankban
folyt. Rendkivil népszeru volt a szak, évfolyamonként
tobb osztalyt tudtunk inditani. Az ipar biztos megélhe-
tést nyujtott a végzett szakmunkasoknak, de tovabbi
igények meriltek fel magasabban képzett szakemberek
irant. Ennek hatasara intézménylnk kibévitette a ki-
nélatot szakkozépiskolai, majd késébb technikusi kép-
zéssel.

Ebben az idészakban az iskolai tanulolétszam 1/3
része ruhaipari szakmakat tanult. Létszdamuk megha-
ladta a 300-at. Immar az iskola biztositotta a gyakorlati
képzéhelyet is harom jol felszerelt tanmuhellyel. A kép-
zés szinvonalat bizonyitja, hogy a szakkdzépiskola ru-
haipari tagozatarél szamos diak jutott el fels6foku in-
tézményekbe, a szakmunkasok megalltak helyiket a
munkahelyeken.

A textil- és ruhaipari agazat sok gazdasagi és szer-
kezeti valsagon ment keresztil az elmult években.
1990 és 2008 kozott az agazatban tobb ezer allas, f6-
ként kozép- és kisvallalkozas szint meg, de a valtoza-
sok nem kimélték a nagyvéllalatokat sem. Varpalota
sem volt kivétel. 2008 szeptemberében bezart a ruha-
gyar. A létszamcsokkentés, majd az Gizem bezarasa sok
ndi dolgozoét érintett.

Ez a tendencia ranyomta bélyegét a ruhaipari kép-
zésre. A hanyatlas jelei az 1990-es évek elején mutat-
koztak elészor. Mivel az ipar mar nem nyujtott biztos
megélhetést, a ruhaipari szakok népszertisége csok-
kent. Elészor a férfiruha-készité szakma, majd fokoza-
tosan a szakkozépiskolai képzés szlint meg. A 2007-es
tanévben bucsuUztattuk utolsé technikus tanuldinkat.
Jelenleg mindossze egy csoport, 12 f6 vesz részt néi
szab6 szakmai képzésben. Ez a tanulolétszamunk
1,8%-a.

Bizunk abban, hogy ez a negativ tendencia megall,
s Ot-tiz éven belll a ruhaipar ujbdli fellendulésével a
szakmai képzésben résztvevé didkjaink szama ismét
emelkedik.
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Felnoéttkepzesi igények felmérése

A textil-, a textilruhazati és a tisztitdipari ill.
bor- és cipdipari szakagazatokban mintegy 70 ezer
fé tevékenykedik. Szamukra — a meglevé munkahe-
lyek megérzésére, ill. a nyugdijazas miatt megiire-
sedé6 munkakorok problémamentes betdltésére -
rendkivil fontos a ,,testre-szabott” felnéttképzések
szervezése (pl. a palyakezddok kifogastalan szakmai
felkészitésének elésegitésével is). A széban forgd
szakmakat érinté folyamatos valtozdsok miatt
szilkség van az élethosszig tartdé szakmai oktatéas
helyi igényekhez torténé tokéletes illesztésére.

A TMTE vezetésével — a Nemzeti Szakképzési és
Felnéttképzési Intézet (NSZFI) Altal kiirt MPA
SZFKP/2008. palyazat keretében - tobb szakmai szer-
vezet és véllalkozas bevonasaval kutatéasra kerul sor ,,A
textil-, a textilruhdzati és a tisztitéipari, ill. a bér- és
cipdipari szakdgazatokban a felnéttképzési igények
felmérése, kilonos tekintettel a tavoktatd programokra”
targykorben.

A kutatasi téma rendkivul idészertvé valt, mert
nem ismert pontosan a textil-, textilruhazati és tisztito-
ipari ill. bér- és cipéipari szakagazatokban mukédd
cégek, kis- és kozépvallalkozasok, és azok munkavalla-
l6inak szakmai képzettsége és tovabbképzési igényeik.
Neheziti a helyzetet, hogy

e jelentés képzdébazis csokkenés kovetkezett be
az iskolarendszerti szakképzéseknél, részben - mas
agazatokhoz hasonléan - a fiatalok szakmatol val6
tavolmaradésa, részben a bekdvetkezett iskola 6ssze-
vonasok koévetkeztében;

e tankdnyvek és egyéb szakiranya oktatasi se-
gédletek terén szamottevd elmaradas tapasztalhat6. Az
elmult 15-20 év fejlesztéseivel elvétve foglalkoznak,
vagy eleve nem tartalmazzak a gyakorlat szamara fon-
tos Ujszertl ismereteket;

e a szakmai ismeretek terén az Uj innovativ
anyagok, technolégiadk, csucstechnikat képezé eszkoz-
hattér megjelenése és terjedése naprakész ismeretekkel
és készségekkel rendelkezé szakembereket igényel, ami
a palyakezd6knél nagyrészt hianyzik, az aktiv dolgozok
szamara pedig nem kelléen szervezett a tovabbképzés;

e az egyes kis- és kozépvallalkozasok tevékeny-
ségét és eszkozhatterét szamos egyedi specialitas is
jellemzi.

2008 6szén indul a felmérés (interjuk, kérddives
informaciogyijtés stb.), majd 2009-ben konzultativ
rendezvényekre kertil sor. Ezt kévetéen a kutatas ta-
pasztalatainak és eredményeinek tanulmanyban val6
Osszegzése, végul egy elkészitése szerepel. Befejezés-
ként konferenciak lesznek, fé6ként a tanulmany és tav-
oktat6 program bemutatasara.

Kérjuk azon textil-, textilruhazati és textiltisz-
titd vallalkozasok jelentkezését a TMTE elérhetésé-
gein, akik bekapcsolédnanak a felnéttképzési igények
felmérésbe. Az informécidékat esetenként személyes
megkeresés Utjan, telefon-interjukkal ill. kikuldott
kérdéiv kitodltéssel kivanjuk begytijteni.

K.Cs.
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A Pannon-Flax sikere Parizsban

A Pannon-Flax Nyrt. elsé izben kapott lehetdésé-
get arra, hogy egyedili magyar kiallitoként sajat
asztalnemi kollekci6javal bemutatkozzék a méltan
népszeri parizsi Maison & Objet lakberendezési
témajua kiallitason.

A Salsavera kiallitas

A Pannon-Flax Salsaverde home collection standja
a nagy textilmarkak mellett kapott helyet. Az egyedi
megfogalmazasu len-pamut asztalnemtk rengeteg ér-
deklédét vonzottak. Ennek kdszonhetéen sok Gj keres-
kedelmi kapcsolat sziletett, egyes kiskereskedék pedig
konkrét rendelési szandékkal jottek a standra.

A szeptemberi kiallitas mindig a kévetkezé év tava-
szi trendjeit hivatott bemutatni. A Salsaverde home
collection fiatal és innovativ méarkaként Kkiallitott ter-
mékeivel htien tukrozte az aktudlis iranyzatokat. A
finom rézsaszin, z6ld és halvanylila szinek, a romanti-
kusan gazdag motivumok lirai pillanatokat idéztek. Az
altaluk keltett impressziok szinte egy idilli alomvilagba
ropitették a latogatokat (Linea Rosa: Siepe, Primule,
Linea Fresca: Cashmere, Astri).

A 2009 tavaszi trendek masik erételjes vonala a
természetes alapanyagok és szinek iranyaba mutat,
ami természetesen mar eleve kedvez a lenszdveteknek.
Ennek megfeleléen ismét reflektorfénybe kertlt az
orokzold Linea Naturale, amely szirke, barna és
tortfehér szineivel, egyszeru csikjaival és halszalkas
mintézataval (Stripes, Herringbone) most is sokak ked-
vence volt.

A bemutatott Ujdonsagok kozott szerepelt egy olyan
klasszikus termékcsoport (Linea Classica) is, amely
elévulhetetlen motivumaival és visszafogott szinarnya-
lataival szezonoktdl flggetlenil hosszabb ideig is meg-
allja a helyét. A Rosa Castello gazdag rozsafejeket abra-
zolo, szinezett vetllékfonalakkal készilt alapszovetét
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kétféle csikos sz6-
vettel kombinalta az

olasz tervezému-
vész, Mario Talli
Nencioni. Az egyedi
modon  konfekcio-

nalt teritéket, futd-
kat és alatéteket a
len természetes
szinében, ezlst-
szurkében és indi-
gokékben mutattak
be.

A Maison &
Objet kiallitas ot
napja alatt a Pan-
non-Flax tzletkotoi
tobb mint 130 téar-
gyalast  folytattak
mintegy harminc orszag érdekléddivel. A latogatok
kozott természetesen a francia kiskereskeddk voltak
tobbségben, de szamos orszagbdl jelentkeztek partne-
rek a kollekcié disztribucidjara is, illetve tébb aruhaz
és Uzletlanc is forgalmazna a Salsaverde termékeket.

Franciaorszdg eddig is fontos célpiac volt a Pan-
non-Flax szamara, de a helyi kiskereskedék elérése e
nélkul a bemutatkozasi lehetéség nélkul szinte lehetet-
lennek tunt. A francia piac meghdditasa érdekében a
Salsaverde home collection franciaorszagi képvisel6jé-
vel, a parizsi Hometex céggel szorosan egyUttmukédve
k6z0s marketingstratégiat dolgozott ki a vallalat.

Stripes

Holy Nikoletta

Linea Classica
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Hongkong bemutatkozott

Gyonyori ruhak, extravagans lakberendezési cik-
kek, stilusos taskak, usb-r6l mukodé ventillatorok,
bluetooth technolégiaval kompatibilis szérakoztato
elektronikai rendszerek, és még tobb kilénleges
termék - egy k6z6s vonéasuk biztosan volt: a Kis- és
nagykeresked6k azonnal megrendelhették a szep-
tember 15-17-ig rendezett Lifestyle Expo kiallita-
son a budapesti SYMA Sport- és Rendezvény-
kdzpontban.

Magyarorszag a 33. partner

A Hong Kong és Magyarorszag kozétt megvaldsult
kereskedelem 2007-ben 6sszességében elérte az 1,268
milliard US dollar értéket, amely 21%-kal volt tébb,
mint 2006-ban. A 2008-as év elsé felében tovabbi
21,1%-o0os novekedés figyelheté meg. Magyarorszag
jelenleg Hongkong 33. legjelentésebb kereskedelmi
partnere.

A Hong Kong Trade
Development Council
(HKTDC) 1966-ban tortént
alapitdsa 6ta a hongkongi
gyartok, kereskeddk és a
szolgaltatd cégek szolgala-
taban &ll és nemzetkozi
piacra jutadsukat segiti elé.
Vildgszerte tébb mint 40
irodat mukodtet, amelyek
koézul 11 Kina teruletén
talalhaté. A HKTDC vilag-
vasarokat és Uzleti delega-
ciokat szervez, mikdzben
nemzetkozi eladok és vevék
milli6it koti 6ssze kulonbo-
z6 integralt szolgaltatasai —
kereskedelmi vasarok,
online piacterek és termék-
katalégusok - segitségével.
Hongkong kedvezd tizleti adottsagait ma mar nemcsak
a kinai és mas azsiai kereskedelemben kivanja kihasz-
nalni, hanem jelentés szerepet szan az exportaloé cé-
geknek Eurodpa felé is.

Hong Kong és Kanton bemutatkozik

A HKTDC és a Kanton tartomany kulkereskedelmi
és gazdasagi egyUttmuiikodési hivatala (Department of
Foreign Trade and Economic Cooperation of
Guangdong Province) altal kézosen szervezett kiallitas
kivald bemutatkozas volt a magyar kereskeddk és a
kornyezé orszagokboél - Csehorszagbodl, Horvatorszag-
bél, Lengyelorszagbdl, Macedéniabdl, Oroszorszagbal,
Romaniabdl, Szerbidbdl - érkezett Uzletemberek, be-
szerzék szamara. Tébb mint 170 hongkongi és kantoni
cég érkezett a magyar févarosba, hogy remek ar—érték
aranyu termékeiket bemutassak az elektronika, az
elektromos készullékek, a szamitéstechnikai és tele-
kommunikéacios termékek, az ajandéktargyak, a jaté-
kok, a haztartasi termékek, valamint a ruhazat, cipé és
kiegésziték termékkorében.

A Lifestyle Expo Budapest egy olyan kereskedelmi
esemény volt, amely azoknak az importéroknek, nagy
tételben vasarloknak, beszerzési menedzsereknek szolt,
akik kozvetlenul a versenyképes hongkongi és kantoni
beszallitoktdl kivannak véaséarolni. A kialliték legtdbbje
termékeivel mar exportérként jelen van a vilag legfébb

piacain, egy részik Kozép-Kelet Eurdpa térségében
most mutatkozott be elészoér. Az azsiai kiallitoknak a
mi régionk egy 1j és izgalmas lehetdségeket rejté fo-
gyasztoi piac, amely fogékony az Uj divatiranyzatok és
terméktrendek irdnt. Hongkong és a dél-kinai Kanton
tartomény egyuttes jelenlétének célja a szép kivitelli
aruk bemutatdsa, valamint a magyar és a kornyezé
orszagok beszerzéinek meggyézése a termékek legUjabb
stilusardl, megbizhaté minéségérdl és kedvezd ararol.

A ruhdzati standok kinalatabol

A Guangzhou Saibinjiedan Garment Co. Ltd altal
forgalmazott ,Binzhiniu” jeans az egyik legsikeresebb
markanév Kanton tartomanyban. A cég kereskedelmi
képviseléje, Shu Li Ya elmondta, hogy a vilag
legmegbizhatéb termékeit kovetve 6k is a magukénak
valljadk a harom alapelvet: ,minéség, stilus és a forma”,
ezzel a legujabb divat szerint készllé elsé osztalyd
termékeket tudjak nyudj-
tani a piacnak. A marka
ereje a kulonleges és
egyedi dizajnban rejlik és
méltan megallja a helyét a
farmerdivat iparagaban. A
600 f6s gyar a ruhaiparéa-
rél hires Shundeban ta-

lalhat6. Termékeiket Ki-
naban, a hazai piacon
szamos Uzletikben érté-
kesitik, valamint Ameri-
kdba, a Kozel-Keletre,

Ausztréalidba és Eurdpaba,
tobb mint szaz orszagba
exportaljak.

A Color Style Inter-
national Development Ltd.
hongkongi székhelyli cég
amelynek 15 év tapaszta-
lata van a ndéi konfekcidiparban, ruhagyartasban. A
standon Marco Mak igazgaté képviselte a céget, aki
elmondta, hogy a sajat fejlesztésu ,Showgirl” markajuk
2009-es tavasz/nyari kollekcigjat hoztak el. A modelle-
ket folyamatos megujulassal tervezik, j6 mindségben
gyartanak és logisztikai szolgaltatast is nyujtanak.
Buszke a cég sikerére, ami abban rejlik, hogy a divat-
ban megbizhato vilagpiaci elérelatassal rendelkeznek.
Lengyel képviseletik utan Magyarorszagon is forgalma-
z6t keresnek.

A Young Sun International Ltd. holding forméaban,
9000 f6 foglalkoztatasaval bébiruhazatot gyart
Dongguan varosban. Minimalisan 300 darabos rende-
lést fogadnak, de igazi vevéik a nagy hipermarket aru-
hézlancok, mert 7000 darabot is vallalnak modellen-
ként. A 0-3 éves korosztaly egészségének védelmében
nagy hangsulyt fektetnek a kifogastalan minéségre.

A Charko Trading Co. a hi-tech alapanyagok feldol-
gozoéja. A DuPont altal jegyzett Coolmax poliészterbdél és
keverékeibdl készult alapanyagbél kivald viselési tulaj-
donségokkal rendelkezé sportruhazatot gyartanak. A
kivilre szell6z6, konnyen szarado pOloingek gyorsan
felszivjak a nedvességet, az UV védelemmel ellatott
fonalak bérkimélé tulajdonsaguak. A pillekonnyt
~-Bamboo” méark4ju sportmez 95 % bambuszszalbdl és
5 % elasztanfonalbdl all. A kivalo alapanyagok kivalo
mindségli varrastechnologiaval tovabb novelik e termé-
kek értékét. A 10-45 US$ gyari ar miatt a hazai piac
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helyett a luxuskategdriaji exportpiacokon keresik a is bebizonyitottak, hogy Azsia kuldnleges gazdaséagi

tobb Uzlettel rendelkezd, igényes veviket. Ovezete, Hongkong és a mogotte rendelkezésre allo
P . . p kinai gyarak a tomegtermeléstél hatalmas léptekkel
Szinesedik a valasztek elindultak a kitiné mindségi ruhazat termelése felé. A

kiallitds kivalo lehetéség volt 1j Uzleti kapcsolatok épi-

Az idei LifeStyle Expon a magyar és kulféldi ruhéa- < ) cALOSts Y
tésére, a valaszték bévitésére.

zati beszerzok, kereskeddék tobb ezer ruhazati termék-
bél valogathattak, rendelhettek, karacsonyra feltélthe-
tik a készleteiket. Az eladok a korabbi Expohoz képest

Barna Judit
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Pro Urbe kitlintetés

2008. augusztus 20-4n Szeghalom Varos On-
kormanyzata Pro Urbe kitiintetést adomanyozott
Jancsecz Ferencnének, a Felina Hungaria Kft. nem-
rég nyugallomanyba vonult iigyvezeté igazgatoné-
jének. A kitintetés - amelyet Macsari Jozsef pol-
garmester adott at - Szeghalom gazdasagi fejleszté-
sében és a foglalkoztatas terén elért 30 éves ered-
ményes munkassaganak elismerése.

Jancsecz Ferencné a Févarosi Ruhaipari Vallalat—
nal dolgozott, amikor gazdasagi igaz-
gatohelyettesi munkakdre  soran
1977-t61 a kooperéaciok kerultek els-
térbe. A cégnél végrehajtott profiltisz-
titast kovetéen tébbek kozoétt a
Billerbeck és a Felina cégekkel valé
egylttmukodés valt meghatarozéva.
gy volt egy évig e két vallalkozas ira-
nyitdja, majd 1992. januar 1-jétél lett
a Felina Ugyvezet6je. Még 1969-ben
Heinz Gyula, a Foévarosi Ruhaipari
Véllalat fémérnoke tigy dontott, hogy
egy kisebb Uzemet Szeghalomra tele-
pitsenek. A térségbe torténd ipartele-
pitést a helyi emberek szorgalma és a
telepllés-vezetés aktiv hozzallasa
motivalta. Tiz év mulva Heinz Gyula,
aki akkor mar a Févarosi Ruhaipari
Vallalat igazgatdja volt, elinditotta a Felina els6 kihe-
lyezett Gizemét is Szeghalmon. Az elmadlt harom évtized
sordn a cég nagyot fejlédétt, mind a létszamfelfutés,
mind a tevékenység béviilése terlletén. 80 f6 kezdte el
annak idején Szeghalmon a termelémunkat egy lepusz-
tult tanécsi épulet két helyiségében. Jelenleg 600 fével
dolgoznak és a hazai svajci-magyar vegyesvallalat lett a
teljes cég termelésiranyitasi kdzpontja, s6t a kozponti
raktar is Szeghalmon talalhat6. Csak a gyartmanyfej-

lesztés folyik Németorszagban, a gyartasfejlesztés mar
nalunk torténik.

A most 9000 m2 alaptertileten mtikodé vallalkozas
az élenjar6 termelési struktira mellett korszeri logisz-
tikai rendszerrel és komoly szamitastechnikai hattérrel
rendelkezik. Szabaszatuk latja el az 6t, a Felindnak
alvallalkozéként bérmunkat végzé hazai lizemet és a
Kelet-Europaban mutikéds, Felina-termékeket gyartd
tobbi véallalkozast is.

' Jancsecz Ferencné ugyvezetdsége
végén indult meg egy tobb szaz millio
forint értékti beruhéazas, amelyet a
térség is tamogatott. Ennek is nagyban
kdszonheté, hogy a Felina Hungaria
Kft. egyre eredményesebben tevékeny-
kedik, termékei rendkivil keresettek
bel- és kulféldon egyarant

Jancsecz Ferencné a Kkituntetést
megkoszond szavaiban elmondta, az
elismerés sok embernek szol. Szegha-
lom és vonzaskdrzetének dolgozoi
nemcsak rendkivil szorgalmasak,
hanem Uj iranti fogékonysaguk, tanul-
ni akarasuk és munkéhoz val6é hozzéa-
allasuk is kiemelked6. A Felinanal
dolgozé kollegaknak is nagyban ko-
szbnhet6 ez az elismerés. A helyi va-
rosvezetdség is mindvégig eredményesen és hathatdsan
tamogatta az tzem fejlodését, boévitését. A példaértéki
Osszefogas és a tenni akaras meghozta gyumolcsét,
hiszen a Felina Hungéria Kft. stabilan tevékenykedik
és folyamatosan tovabb fejlédik.

Gratulalunk Jancsecz Ferencné Pro Urbe kitlinte-
téséhez, tovabbi tevékenységéhez sok erdt és jo egész-
séget kivanunk.
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| SZINEZES |

Megbizhatdsagi vizsgalatok a reaktiv szinezék
megkotdéddeési hanyad meghatarozasaban

Nagy Henrietta Judit, Kuvik Annamaria, Drégelyi Kiss Agota, Kemény Sandor, Rusznék Istvan,
Vig Andras, Sallay Péter

Az itt kovetkezd cikk Nagy Henrietta Judit: Uj
szinezési folyamatok, komplexképziék és szerepiik
egyes szinezékek fotoinicialt atalakulasaban cimq,
2008-ban benyujtott PhD értekezése alapjan
készult.

1. Bevezetés

A celluléz alapu textiliak tébb mint 60%-at szinezik
reaktiv szinezékekkel. A forgalmazott érték évente
meghaladja az egymilli6 dollart. A fejlédést jol mutatja
az a tény, hogy jelenleg 1150 kiilénb6z6 reaktiv szine-
zékszerkezetet ismernek (Colour Index Number) és ez a
csoport évi 23 4j taggal bévil [Burkinshaw 2004].

A reaktiv szinezési technoldgiak kornyezetvédelmi
és gazdasagossagi szempontbdl hatranyos jellemzdje,
hogy a szinezékek celluldzzal val6 reakcidjaval parhu-
zamosan (a reaktiv csoport tipusatol fiiggéen) a vizmo-
lekulakkal is bekovetkezik reakcio; vagyis a reaktiv
szinezékek megkotédési hatasossagat rontja a megko-
tédést biztosito a reaktiv csoport(ok) hidrolizise [Hunter
1999].

Ahhoz, hogy a cellulézon kovalensen kététt hanya-
dot biztonsaggal meghatarozhassuk, ismernink kell az
irodalomban erre a célra javasolt moédszereket és azok
hibait.

Shukla és munkatérsai a szalon kotott szinezék
meghatarozaséra az un. kénsavas eljarast alkalmazzak,
amelynek soran a reaktiv szinezékkel szinezett mintat
tomény kénsavban feloldjak, és a szinezéfiirdé kiindu-
lasi szinezékkoncentréaciéjanak ismeretében a kovalen-
sen kotott szinezékhanyadot a kénsavas oldat
abszorbancia értékébdl hatarozzak meg [Shukla 1998].
Ezt az eljarast a késObbiekben direkt (kbdzvetlen)
modszernek nevezzuk.

Egy masik moédszer esetén a szinezéfirdé kezdeti

abszorbancidjat a szinezés befejezésekor visszamaradt
és az Oblitések soran keletkezett oldatok egyesitése
utan mért abszorbanciaval vetették Ossze, amibél a
kovalensen kotott szinezékhanyad egyszertien megha-
tarozhat6 [Lewis 2000], [Sumitomo 2000]. Ezt a méd-
szert a késébbiekben indirekt (k6zvetett) I. modszer-
nek nevezzik.

Mas szerzék a szinezék oldat abszorbanciajabol és
a szinezett minta, Oblités el6tt és utan mért K/S érté-
kébél hatarozzak meg a kovalensen kotott szinezék
hanyadot [Cai 1999], [Washimi 1998], [Zhei 1998]. A
mddszert indirekt (kbzvetett) Il. médszerként emlit-
juk.

A munka célja tehat heterobifunkcios reaktiv szi-
nezékekkel szinezett pamutszéveten, a megkotott szi-
nezék mennyiségének mérésére alkalmas harom Kivéa-
lasztott analitikai médszer pontossaganak meghataro-
zasa volt.

A kisérleti pontossag 6sszehasonlitasara legmegfe-
lel6bb modszernek a mintak koézépértékeinek osszeha-
sonlitasara kifejlesztett, a teljes variancia felbontasaval
dolgoz6 ANOVA (Analysis of variance) eljaras latszott
megfelelének.

2. Anyagok
2.1. Szubsztratum

109 g/m2 fehéritett, mercerezett pamutszévet.
2.2. Szinezékek

Szinezési kisérleteinket a SUMITOMO Chemical
Ltd. heterobifunkcioés reaktiv azoszinezékeivel (1. tabla-
zat) végeztuk (reaktiv csoportok: monoklér-triazin és
vinil-szulfon).

1. tAblazat: Az alkalmazott heterobifunkciés reaktiv azoszinezékek

P Amax Vizes
A ) Color Index (C.1. Szinezékcsoport max
— A szinezék otor in ’ex( ) Molekulatdmeg | oldatban
szinezék megnevezése elnevezés/ C.1. Szerkezet [g/mol] (PH=5.41)
sorszama konstitticios szam Szerkezet Felhasznalas [nmi
szerint szerint
SOsNa OH CH, h i i0
Hs eterobifunkcid
1 B' szinezék * ”ZCOG:;’::@NH%N’\{QO cirosons|  MON0AZO | (MCT-VS**) 940 502
’ N e reaktiv
Cl
NTSN . .z
. P Q ) heterobifunkcié
2 C szinezék | C1- Reactive Red SosNa oH i NI Ts0ca0s0 monoazo | s (MCT-VS**) 1133 542
241/ 18220 0 N:N reaktiv
NaOs$’ SO3Na
SO3Na
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3. Eszk6zok és modszerek
3.1. Szinezés
A szinezést infraftitéses MATHIS Labomat BFA-12-

10 60’
60°C L 9
10'
Na,CO3
25°C
szinezék
Na,SO,4
szbvet

1. &bra. Szinezé program a megké6téditt szinezékhanyad
vizsgalatahoz

es laboratériumi szinezéberendezésben végeztilk az 1.

abran bemutatott szinezéprogram szerint.

A szinezett kelme tdmege: 5 g.

Nominalis szinezékkoncentracio (kifestés): 0,6 %, vala-

mint 3 %. (Nominalis szinezékkoncentracio (kifestés): a

szovet tdmegére megadott szinezékkoncentracio [g szi-

nezék/100 g szovet].)

Ftirdéardny: 1:50

Mosasi eljaras:

1. 20°C-os desztillalt viz (5 min),

2. 50°C -os desztillalt viz + 3 ml/l 48 %-os ecetsav (5
min),

. 90°C -o0s desztillalt viz (5 min),

. 95°C -o0s desztillalt viz (5 min),

. 50°C -o0s desztillalt viz (5 min),

. 20°C -o0s desztillalt viz (5 min),

. 20°C -o0s desztillalt viz (5 min).

Minden mosaési Iépésben 250 cm3 folyadékot hasznal-

tunk [Sumitomo 2000].

NoO b~ Ww

3.2. A megkotott szinezékhanyad meghatarozasi
modszerei

3.2.1. Direkt médszer

A direkt mddszer esetén elészor hét pontos kalibréa-
cids gorbét készitettiink, ktilonbo6zd, ismert koncentra-
ciéju (5-10-6 g/dms-tél 5-10-5 g/dms3-ig), 0,1 g szdvetet
és 10 cm3 kénsavat tartalmaz6 25 cms3-es térfogatu
szinezékoldatok abszorbancia mérésével HP UV-VIS
diddasoros spektrofotométeren.

A megszinezett, szétfoszlatott 0,1 g-os szévetmintéat
jégen huitétt 10 cm3 cc. H2SOas-ban feloldottuk, és éva-
tosan egy 25 cms3-es 10 cm3 vizet tartalmazo lombikba
ontottik, amit azutan jelig toltottik desztillalt vizzel.
Ezt kovetéen az elkészitett kénsavas oldatot
fotometraltuk (Asz).

Egyidejtileg mértiik az abszorbanciajat 0,1 g fehér
szbvet 10 cms3-es kénsavas oldatanak, amelyet vizes
szinezékoldattal szintén 25 cm3-re higitottuk (Av). A két
abszorbancia kulonbsége (As-Av) adja a kovalensen
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kotott szinezékmennyiség abszorbanciajat (Ar). A kalib-
racios gorbe alapjan  meghataroztuk az As
abszorbanciahoz tartoz6 szinezékmennyiséget (Ca).

A leolvasott szinezékmennyiség azonban a bemért
kereskedelmi szinezék teljes szinezéktartalmanak meg-
kotédése esetén adnd az Arabszorbanciat.

Ezért a megkotott szinezékmennyiség (Cr), a szine-
zéshez ténylegesen bemért kiindulasi szinezékkoncent-
racié ismeretében (co) a kovetkezé Osszefliggéssel sza-
mithato (eq. 1.):

C,[%] = <1 100 eq.1
Co
ahol
Ci[%]: a megkotott szinezékhanyad a kiindulasi
szinez6flird6 (100%) %-aban Kifejezve,
Crd: az 5 g szoveten megkotédott szinezékmennyi-
ség [g/dm3],
Co: a szinezéshez bemért kiindulési szinezékkon-

centracié [g/dm3].
(Mivel a kénsavas oldasokhoz hasznalt minta tdmege
0,1 g, és a szinezett minta tdmege pedig 5 g volt, ezért a
0,1 g mintan megko6tédott szinezékmennyiség (cda) 50-
szeresét (cra).) vettuk.)

3.2.2. Indirekt I. médszer

Az indirekt I. mdodszer esetén a szinezés utan ma-
radt kimerult szinezéfurdét és a moso6folyadékokat
egyesitettik, térfogatat desztillalt vizzel 2000 cms3-re
egészitettik ki.

A kiindulé szinez6flirdébél nyolcszoros higitasu ol-
datot készitettunk.

A Amax-on HP UV-VIS spektrofotométeren mértik

e a kiindulasi szinezékflirdé abszorbanciajat (Ao)
és

e a szinezés utan kapott 6blité firdék és a mara-
dék szinezékflird6é egyesitett oldatanak abszorban-
ciajat (Auf ).

Mivel szinezéskor az alkalmazott szinezékkoncent-
raciéban az abszorbancia és a koncentrécié dsszefug-
gése altalaban nem linearis, mindkét oldatot - az
abszorbancia mérés elétt - megfelelé aranyban higitani
kell. A szinezékmegkttés aranyanak szamitasakor a
higitdsokat (x1 = a kiindulasi furdé higitasa, x2 = az
oblité furdékkel egyesitett firdd higitasa) figyelembe
kell venni (eq. 2.).

C;[%] =100 = (1— M] eq.2
AoXy
ahol:
Ci[%]: a megkotott szinezékhanyad a kiindulasi
szinez6flirdé (100%) %-aban kifejezve,
Auf : az 6blité furddékkel egyesitett maradék szinezé-
furdé abszorbancigja,
Ao : a kiindulasi szinezéfirdé abszorbancijja,
X1 : a kiindulasi szinez6flirdé higitasa,
X2 ! az 6blité furdokkel egyesitett flirdé higitasa.

3.2.3. Indirekt Il. médszer

Az indirekt Il., vagyis a reflexioés spektrumon ala-
pulé maddszer esetén mértik a mintak szinezése eldtti
és utani szinezéflirdék abszorbanciajat HP UV-VIS
spektrofotométeren, majd mosas el6tt és utan a szine-
zett szaraz mintadk (mosés: desztillalt vizben, szaritas:
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szaritdszekrényben 105 °C-on) reflexiés spektrumat
(reflektancigjat) DATACOLOR Microflash 200 reflexios
spektrofotométerrel. (Alkalmazott szoftverek: Datamach
3.0 és Datamaster 2.3.1.)

A reflektancia értékekbdl K/S értékeket szamitot-
tunk a Kubelka-Munk egyenlettel, és meghataroztuk a
szbveten megkotott szinezék mennyiségét a kovetkezd
Osszefliggéssel:

A
C,[%] = {1_MJ*& %100
AOX1

eq.3
(KIS), a
ahol:
Ci[%]: a megkotott szinezékhanyad a Kkiindulasi
szinez6flird6 (100%) %-aban Kifejezve,
X1 : a kiindulasi szinezéfirdé higitasa,

y: a maradék szinezéfirdo higitasa,

Auty ©  a maradék szinezéflirdé abszorbancija,
Ao : a kiindulé szinez6flirdé abszorbancigja,
(K/S)2 : a kimosott minta K/S értéke,

(K/S)1: a kimosatlan minta K/S értéke.

3.3. Box-plot diagram szerkesztése az ANOVA
vizsgalatok alapjan

A megkotott szinezékhanyad vizsgalati médszerei-
nek statisztikai értékeléséhez ANOVA vizsgalatokat
végeztiink a STATISTICA 7.0 programcsomag segitsé-
gével [Montgomery 1991].

Az Ugynevezett box-plott dbrazolas mutatja meg az
esetleges aszimmetriakat az eloszlasban. A vizszintes
tengelyen a nominalis szinezékkoncentraciét, mig a
fliggbleges tengelyen a megkotott szinezékhanyadot
tintetttk fel.

A ,doboz” kézepén levé pont a median (median), a
doboz lapjai a kvartilisek, a dobozbol kinyulé vonalak
(kerités) az adatok terjedelmét mutatjak (non-outlier
range). A dobozon belll talalhaté az adatok 25-75%-a.
A keritésen kivil 1évé pontok az tgynevezett kiesé pon-
tok (outliers), amelyek kivil esnek a vizsgalati tarto-
manyon. Az Un. extrém pontok (extremes) valOszinutlen
mérési eredmények, amelyek sulyos mérési hibabdl,
vagy elirasbodl szarmazhatnak.

4. Az eredmények és értékelésiik

4.1. A megkotott szinezékmennyiség
meghatarozasara szolgal6 mddszerek
varianciaanalizises modelljei

A varianciaanalizis segitségével megbecsultik a ki-
sérleti eredményeket befolyasolo tényezék hatasat és a
meérés véletlen hibajat, miutan megallapitottuk, hogy a
varianciaanalizis alkalmazhatdésaganak feltételei telje-
siltek. Ezek a feltételek a kovetkezok:

e a reziduumok (mért értékek és a modell egyenle-
tek alapjan szamitott értékek kilonbsége) véletlensze-
rien ingadozzanak zérus koéral,

¢ a reziduumok normaélis eloszlasuak, azaz az un.
Gauss-halon egyenest adnak,

¢ a mintadk homogének.

A direkt, valamint az indirekt I. médszer alkalma-
zasakor az elképzelt modellben harom -a kisérleti
eredményeket befolyasolé- faktort vizsgaltuk:

e a = a méréssorozat szama (kiilénb6z6 napok)
[véletlen faktor],

e B = a szinezék koncentraciojanak esetleges ha-

tasa [rogzitett faktor],

e y = az ismételt szinezés hatésa.

A Kkisérleti eredmények értékelésekor a kovetkezé
elméleti modellel dolgoztunk (eq. 4.):

Yiju :u+ai+Bj +aBij Vi) T € eq. 4
ahol:
Vijkl : az i-ik napon, j-ik koncentraciéval, k-ik szine-

zéssel és I-dik parhuzamos analitikai méréssel
kapott szinezékhanyad,

u: a varhato érték (megkétott szinezékhanyad),

i az i-ik nap hatasa,

Bj: a j-ik szinezékkoncentracio hatasa,

oBij = az i-ik nap és a j-ik szinezékkoncentracio kol-

csdnhatéasa,

a k-ik szinezés hatasa

az I-ik ismételt analizis okozta kisérleti hiba.

Yk -
€l(ijk)

Mindkét médszer esetén i=3 kilénbdzé napon mér-
tik, j=2 (0,6% és 3%-o0s) szinezékkoncentracioval dol-
goztunk és a szinezés muveletét k=3-szor ismételtuk
meg.

A kozvetlen és a kozvetett mddszer kozott a mo-
dellben az az eltérés, hogy a kozvetett modszert alkal-
mazva nincs ismételt kémiai analizis, azaz 1=1, mig
kozvetlen modszer esetén 1=3.

A indirekt Il. médszert alkalmazva 5 kulénb6zé
ponton is meghataroztuk a szinezékkoncentraciéval
aranyos K/S értéket, amely az el6z6 modellhez képest
egy tovabbi véletlen faktor megjelenését eredményezi,
igy a 4. egyenlet kibévul.

Az alkalmazott elméleti modell a kévetkezé:

Yijm = B+ 0 + B+ 0By + 7,55y + 0y + Emgijay €95

ahol:

Suijk) :  az l-ik mérési pont hatasa [véletlen faktor, fligg
a szovet szinezésének egyenetlenségétol]

em(ikhy :  a kisérleti hiba (m=1).

4.2. A szinezések hatékonysaga és a mérési adatok
pontossaganak (megbizhatésaganak) értékelése
ANOVA eljaréassal

A B’, illetve C' reaktiv szinezékkel pamutszdveten
két nomindlis koncentraciéban (0,6 % és 3 % (g szine-
zék/100 g szovet)) harom-harom péarhuzamos és ha-
rom-harom ismételt szinezést végeztiink pamutszove-
ten. Igy 6sszesen 2*2*9, azaz 18 db B’-vel és 18 db C'-
vel szinezett mintat kaptunk.

A szinezett mintak szinének egyenletességét egy-
egy mintan mérhetd szinkulonbségek (AE*an értékek)
mérésével kovettik reflexios spektrofotométerrel. Meg-
allapitottuk, hogy a AE*a» értékek szorasa a hibahata-
ron beltl maradt (AE*an10,2).

Az ANOVA vizsgalataink B’ és C' szinezék esetén, -
a modszerek hatékonysagat illetéen — azonos tendenci-
aju eredményekre vezettek, melynek részleteit a C’
szinezék példajan vezetjuk le. A box-plot abrat viszont,
mindkét szinezékre bemutatjuk.

A két szinezék esetén a harom meghatarozasi mod-
szer alkalmazasakor vizsgaltuk a reziduumok ingado-
zasat. Mindharom modszerrel a mintak szérasa vélet-
lenszerl a zérus korul, nem mutat semmiféle tendenci-
at, tehat a reziduumok normaélis eloszlastaknak te-
kinthetéek, zérus varhato értékkel.
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A reziduumok eloszlasat abrazoltuk a Gauss-féle
koordinata rendszerben C’ szinezék esetében a 2/a,b,c
abran.

a)
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2. bra. A reziduumok eloszlasa C’ szinezék esetében
a) direkt, b) indirekt I., c) indirekt Il. médszer

A normalis eloszlast ellenérzé Gauss-halés dbran -
a C’ szinezék esetében - a reziduumok a berajzolt egye-
nes Kkorul véletlenszerien ingadoznak. Tehat a
reziduumok eloszlasa megfelel a kritériumnak.

Elvégeztuk a Statistica 7.0 programmal a Hartley-,
a Cochran- és a Bartlett-prébakat, amelyek alapjan
mintaink homogének [Lindman 1991], [Montgomery
1991].

A varianciaanalizis alkalmazhatdsaganak vala-

mennyi feltétele teljeslt, ezért igazoltan valasztottuk
meérési modszereink értékeléséhez.
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2. tdblazat: Egyszertsitett szoérdasnégyzeti tablazat
(ANOVA-tablazat) a direkt mérési modszer értékeléséhez
Statistica 7.0 programcsomag segitségével C’ szinezékre

Az elt,eres DE MS = b
forrdsa
o 2 60,313 1,21 0,452
B 1 445,978 8,98 0,096
aB 2 49,669 2,25 0,148
Y 12 22,097 0,34 0,977
Error 36 65,897

MS : szérasnégyzet,

p: valészinuség,

DF : szabadsagfok, amely a mérések szamatol fugg,

F: az F prébastatisztika értéke, a szorasnégyzetek dsszeha-
sonlitasabol.

Az elvégzett probak azt mutattak, hogy nincs szig-
nifikdns eltérés egyik faktor esetén sem 95%-0s
szignifikancia szinten, tehéat egyik faktornak sincs szig-
nifikdns hatdsa a mérési eredményekre a direkt mod-
szer alkalmazasakor (p>0,05) (2. tablazat).

A kozvetlen moédszer hibaja pedig C' szinezékre
65,9 %2, tehat a mérés szoérdsa 8,12 %. A kozvetlen
mérés szorasa B’ szinezék esetén: 5,20 %.

3. tdblazat: Egyszerisitett szérasnégyzeti tablazat
(ANOVA-tablazat) a indirekt 1. mddszer értékeléséhez
Statistica 7.0 programcsomag segitségével C’ szinezékre

Az elt,eres DE MS = b
forrasa
o 2,000 0,571 15,14 0,062
B 1 60,904 1616,68 0,001
oB 2 0,038 0,18 0,835
Error 12 0,205

(A tablazat jeloléseinek magyarazatat lasd a 2. tablazat alatt.)

A indirekt I. modszer esetén a mérési sorozatnak
(a) nincs szignifikAns hatasa a mérési eredményekre
95%-0s szinten (p>0,05), mig a névleges koncentracio
(B) viszont befolyasolo hatasu (p<0,05).

A mérésre szamithaté, ismétlésekbdél eredd
variancia becslése C' szinezékre: 0,205 %2, szérasa
0,45 %, amely tartalmazza az analizis okozta hibat és
az ismételt szinezés okozta hibat is. B’ szinezékkel a
szoras: 0,52 % (3. tablazat).

4.tablazat: Egyszertisitett szorasnégyzeti tabldzat (ANOVA-
tablazat) a indirekt Il. mérési modszer értékeléséhez
Statistica 7.0 programcsomag segitségével C’ szinezékre

Az elt,érés DE MS = D
forrdsa

o 2 2,530 1,998 0,334
B 1 9267,357 |7318,157| 0,000
Y 12 0,327 1,071 0,397

oB 2 1,266 3,876/ 0,050
o) 72 9,734

Error 0 0

(A tablazat jeloléseinek magyarazatat lasd a 2. tablazat alatt.)

Az indirekt Il. moédszerre hatassal van a szine-
zékkoncentracio valtozasa (p<0,05). A mérési pontok
egymastoél vald eltéréseit onalléan nem értékelhettiik
ki, mivel nem tortént olyan ismétlés, amely az adott,
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ismételt szinezéssel elkészitett
reflektancigjat tdbbszér megmérte volna.

A szérasokat viszont becsulhettik, de a mérési
pontokra vonatkozd széras tartalmazza a reflektancia
mérés hibajat is.

A mérési pontok eltéréseire vonatkozd becsult
variancia értéke — a koncentraciéval aranyos K/S érték
mértékegységére vonatkoztatva C' szinezékre - 9,734
(K/S)2 ; a szérasa: 3,12 (K/S). B’ szinezékkel a széras
értéke: 3,20 (K/S) (4. tablazat).

A mérési adatok kozotti 6sszefliggést jol szemlélte-
tik a median-kvartilis box-plot diagramok (B’ szinezék-
re a 3/a,b,c 4bra, a C' szinezékre a 4/a,b,c abra).
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3. dbra. Median-kvartilis blox-plot diagram a B’ szinezék meg-
kotott szinezékhanyad meghatarozasi modszereire
a) direkt moédszer, b) indirekt I. moédszer,
c¢) indirekt Il. médszer

A B’ szinezék esetén - kisebb névleges szinezék-
koncentréacié mellett — a kozvetett | modszer Kicsit bi-
zonytalanabb. Kdzvetlen mddszernél az adatok szérasa
nagyobb, (azaz, nagyobb szdmud mérés szikséges a
megfeleld pontossag eléréséhez) a kisebb koncentracié
esetén a pontossdg is kisebb. Az kozvetett Il. meghata-
rozas soran is bizonytalanabb a moédszer a kisebb kon-
centracidk tartomanyaban.

A C’ szinezék esetében az indirekt I. moédszer
megbizhaté, mig a direkt modszerrel nagyobb a széra-
sa az adatoknak. Mindkét esetben, a kis koncentracio-
ban pontatlanabb a mérés.
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4. abra. Median-kvartilis blox-plot diagram a C’ szinezék meg-
kotott szinezékhanyad meghatarozasi modszereire
a) direkt mddszer, b) indirekt I. médszer,
c¢) indirekt Il. médszer

Az indirekt Il. médszert alkalmazva, az eddigiek-

tél eltéréen, nagyobb névleges szinezék koncentracio
esetén bizonytalanabb a médszer.
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5. Osszefoglalas

Két heterobifunkcios reaktiv azoszinezék (B’ és C’)
harom, megko6tédott szinezékhanyad meghatérozasi
maddszerét az 5. tablazatban hasonlitjuk dssze.

Lathatd, hogy mindkét szinezék esetén az indirekt
I. mdédszer bizonyult a legpontosabbnak, ezt koveti a
K/S mérésen alapuld, kozvetett Il., majd kozel egy
nagysagrenddel gyengébb a kdzvetlen mdédszer az indi-
rekt l.-es modszerhez képest, azaz azonos pontossag
eléréséhez tizszer tébb parhuzamos mérés sziikséges.

A kozvetlen modszer metodikailag is problematiku-
sabb, mivel a vizsgalat biztonsagtechnikailag veszélye-
sebb, a témény kénsavval végzett muvelet miatt.

A harom modszer egymashoz képest nem torzit,
vagyis ugyanazon atlag korul ingadozo értéket ad. Ezt a
megallapitdst haromféle szamitassal igazoltuk (Sign-
teszt, Wilcoxon Matched Paris-teszt, Paros-t-proba)
[Lindman 1991], [Montgomery 1991].
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5. tAblazat. A harom mérési médszer 6sszehasonlitasa

Szinezék A szinezékmegkotédés vizsgalati médszere
Nominalis Direkt Indirekt | Indirekt Il
Szinezéknév | szinezékkoncentracié
" szine';/l;?h?r:zzd [%] ANOVA sz0rés [%] szine';/l;?h?r:o;d [%] ANOVA sz0rés [%] szine';/l;?h?r:o;d [%] ANOVA sz6rés [K/S]
Sumitomo B %5 gg:g 5,20 gg:i 0,52 gg:g 3,20
Sumitomo C = sg:g 8,12 ;é:‘l‘ 0,45 ;gg 312

* Nominalis szinezékkoncentréacio (kifestés): a szovet tomegére megadott szinezékkoncentracio [g szinezék/100 g szdvet].
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Poliészter-elasztan 6sszetétell kelmék szinezése

Orban Istvanné dr.

Manapsdg a kelmék jelentds része tartalmaz
elasztan fonalakat kuilonbo6z6é keverékekben és ezek
alkalmazasi tertlete is igen sokrétu (sportruhazat,
alsénemu stb.). Ezeknek a keverékeknek a tobbségében
az elasztan fonalakat poliészter mellett alkalmazzak
(poliészter és elasztan, vagy poliészter pamuttal és
elasztannal kombinalva).

A legismertebb elasztdn markak (Lycra, Dorlastan,
Radici Spandex, Dow XLA stb.) rugalmas tulajdonsag-
gal ruhazzak fel a kelmét, kellemes viselési érzetet adva
és ezdltal fokozva a késztermékek viselési és tartéssagi
tulajdonségait.

Mivel az elasztan fonalak rugalmassaga és nedves
szintartosagi értékei kdnnyen leromolhatnak a hagyo-
manyos eljarasi modszerek és szinezékek alkalmazasa-
nal, amelyeket a poliészter vagy poliészter/elasztan
Osszetételll kelméknél alkalmaznak, szikségessé valt
kitintetett figyelmet forditani a szinezés maximélis
hémérsékletének megvalasztasara, a szinezékek és
segédanyagok Kkivalasztasara, illetve a kikészités ko-
rilményeire. A szintartésagi értékeik és a kelmék ru-
galmassaga nagy mértékben fligg ezektdl a tényezoktol.

A Clariant cég ezért komplett eljarast dolgozott ki,
amelyet a poliészter/elasztan keverékek szinezésére és
kikészitésére ajanl. Ezzel a technoldgiaval maximélis
folyamatbiztonsag érhet6 el és a folyamat megbizhat6-
va, valamint jol reprodukalhatéva valik az el6készités-
t6l a kikészitésig bezarolag.

Az erre a célra legmegfelelébb szinezékpaletta a
Foron RD-E szinezéksor, amely alacsony szinezési hé-
mérsékleten maximalis kihuzéast és kivalé nedves szin-
tartésagi értékeket biztosit, a cég diszpergalé szerét
(Lyocol RDN) illetve pufferjat (Opticid PSD) hozzatét-
képpen alkalmazva.

A szinezék kivalasztas szempontjai

A poliészter/elasztdn keverékek szinezéséhez a
megfeleld szinezéktipus kivalasztasahoz a koévetkezé
szempontokat kell szem el6tt tartani:

e nagy alkalmazasi biztonsag,

e nagyon jo diszperzi6 stabilitas,

e jO migracios sajatsagok darabszinezéshez,

¢ Kkivalo stabilitas a tovabbi technologiai beavatko-
zasok soran (pl. reaktiv szinezés),

o a feldolgozasi kévetelmények (pl. utérdgzités),

e nagy mértéktl kihtizas 120
ter/poliuretan szalkeverékeknél,

e a kivalasztott szinezékek jo alkalmazhatosaga.

°C-on poliész-

A Foron RD-E szinezékek tulajdonséagai

A Foron RD-E szinezékek specidlis tulajdonséagai:

e nNagy migracios erd, ezaltal idealis darabszine-
zéshez favokas szinezégépben és fekvéhengeres HT
szinezégépekeen egyarant,

e nagymérvla kihuzas alacsony (115-120 °C) hé-
meérsékleten, igy érhet6 el a megbizhaté szinezés poli-
észter/elasztdn vagy poliészter/cellulézszal/elasztan
Osszetételti anyagok esetében,

e konnyen tisztithato (teljesen és gyorsan tisztit-
hat6 reduktiv tisztitassal a nagyon erésen szennyezédé
szélakrol, mint amilyen pl. a Lycra,

e kivalo nedves szintartosagi értékek kifejezetten
poliészter/poliuretan keverékekre, gondosan Kkivitele-
zett utdérogzités esetében.

A Foron RD-E alkalmazasanal hasznalandé
tovabbi segédanyagok

A technologidkban szereplé legfontosabb segéd-
anyagok a kovetkezok:

e Humectol LYS: nagy hatékonysagl amfoter
anyag (kdrnyezetbarat) elémosashoz, kulonos tekintet-
tel az elasztan szalasanyagokra.

e Lyocol RDN: anionos diszpergalészer poliészter
diszperzios szinezéséhez.

e Opticid PSD: sav puffer a kivant pH érték bealli-
tasara, nem habzo, foszfatmentes.

e Imacol MPE: igen intenziv csuszast eldsegité
anyag, torésgatlé hatassal fuvOokas szinezégéphez és
darab szinezésre.

Osszefoglalva:

a Foron RD-E technoldgia 6 jellemzéi:
e megbizhatdsag,
e gazdasagossag,
o kornyezetkimélés,
e jO nedves szintartosag,
e tartds rugalmasség.
Forras:
a Clariant International Ltd. termékismertetdje
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A digitalis textilnyomtatas fejlédése

Kutasi Csaba

A kémiai modszerrel tarkazott, figuralisan min-
tas textilanyagok ipari jellegii eléallitasara az el-
mult mintegy hdrom évszazadban mindig jellemzé
volt valamely sokszorositdé szerszam alkalmazéasa,
amellyel a minta szamtalan lenyomatat tudtak rep-
rodukalni. Annak ellenére, hogy a hagyomanyos
textilmintdzds fontos infrastruktarajat képezoé
nyomoszerszam-készités is sokat fejléodott, a min-
taz6-eszk6zok eldallitasa tovabbra is jelentés kolt-
séggel jar. Ezért az egy mintabol gyartandé tétel-
nagysagnak fontos jelentésége van a textilnyomasi
koltségek szempontjabol. A mintahosszok pedig
egyre csokkennek, ami a fajlagos koltségeket
ugyancsak megemeli. Optimalis megoldast az elekt-
ronikus vezérlésii, négyszinnyomason alapulé digi-
talis, tintasugaras sornyomtatas kifejlesztése és a
nagyiizemi feltételeket is kielégité technikajanak
elterjesztése jelent.

A kémiai eljardsokkal mintazott textilidk feltehet6-
en egyidések az emberiséggel. A sokszorositason alapu-
16 technikdk kozos jellemzéje, hogy az egységes szerke-
zetl fehér, vagy egyszinlre szinezett kelmén a mint4-
nak megfelel6 helyenkénti szinezéssel vagy szinezék-
elroncsolassal allitanak el sokszines, tarkazott textil-
anyagot. A kémiailag mintazott textilanyagok eléallita-
sat napjainkban még a textilnyomas uralja, kb. kozel
30 milliard m2 nyomott-aru készul évente a vildgon. A
nyomassal mintazott textiliak felhasznélasi teruleteit
tekintve 54 % korali a ruhazati-, 38 % a dekoréacios ill.
egyéb lakastextil rendeltetésti cikkek eléallitdsa, a
fennmaradd 8 % az egyéb, nem divat jellegii (muiszaki,
tovabbi ipari, egészségligyi stb.) kelméket tartalmazza.
A f6bb foldrajzi térségek szerinti megoszlast elemezve
Azsidban készill a nyomott méteraruk 50 %-a, Amerika
kb. 21 %-kal részesedik, Eur6paban az 06sszes nyo-
mott-aru 15 %-a készll, az Afrikdban gyartott nyomott
textilanyagok 7 %-ot tesznek ki; a fennmaradé 7 % a
fel nem sorolt tertletek termelését foglalja magaban.

A nyomott kelmék tételnagysaga (az egy mintabol
egyszerre gyartandd méteraru-hossz) az elmualt 15 éves
idészakot tekintve vilagviszonylatban az atlagos 4200
fm-rél 2000 fm ala csékkent. A tovabb zsugorodé min-
tahosszok miatt egyre jobban el6térbe kertilnek a kolt-
ségkiméld eljarasok (kisebb koltségigényli nyomoszer-
szam készité technikak, sokszorosité szerszamot mel-
16z6 technologiak). Mintegy harom évtizede jelent meg
az elsé textilszinezék-tintakkal muik6dé, tintasugaras
nyomtatéval tizemel6 — a digitalis nyomtatasnak megfe-
lel6 - Ink-Jet berendezés (mas elnevezéssel: DDP -
Direct Digital Printing), amely nyomdszerszam nélkul
volt képes a szényegek utdlagos szines mintazaséara. A
digitalis textilnyomtatassal létrehozott textilidk meny-
nyiségre jelenleg 70-80 milli6 m2-t tesz ki, igaz 2000 és
2005 kozott részaranyuk megharomszorozédott. A
szakemberek 5-6 év mulva mintegy 700 millié m2-re
becsulik az ink-jet technikaval mintazott kelmék meny-
nyiségét. Az a jellemzd, hogy féként mintavégek gyar-
tasra, kollekcidkészitésre hasznaljdk a digitélis textil-
nyomtatast. Igy még a nyomoészerszam elkészitését
megelézéen mutathatdék be konkrét textilfelleteken az
Uj mintazatok. Sziikség esetén a mintakorrekciok kolt-
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ségkiméléen végrehajthatok, tovabba kiilénbo6zé fotoza-
sok céljara (prospektus, katalégus, reklamnyomtat-
vany) egyszerlen biztosithatok az akar konfekcionalas-
ra is alkalmas kis mennyiségl textilanyagok. A drasz-
tikusan kisebb mennyiségu tételek mintas nyomtatasa
(pl. tobb részbdl, 6sszevarrassal készult reklamhordozé
feltletek) is igy lehet gazdasagos. A digitalis textilnyom-
tatast termelési célra egyelére csak a kisebb tételnagy-
sagok (pl. néhany szaz méteres nagysagrend(i minta-
hosszok) rendelése esetén alkalmazzak.

A mintatervezést gyorsité, nyomdszerszam-

készitést egyszeriisito fejlesztések

Tekintettel arra, hogy a hagyomanyos textilnyomas
a nagyobb tételnagysagoknal tovabbra is alkalmazas-
ban marad, fokozottan eléterébe keruilt a nyomoszer-
szamok korszerubb (gyorsabb, egyszertibb, koltségki-
mélébb) eldallitasa. A tervezé altal kialakitott muivészi
rajzbdl un. rapport-rajz készul, amely a nyomoszer-
szam felUletének pontos kitdltését biztositja a preciz
méretl és minden iranyban folyamatosan illeszthetd
mintarészek elkészitésével. A rapport-rajz szinre bonta-
saval (pl. régebben kézzel féliara rajzolva) kialakul az
adott szines felulet motivumait tartalmaz6 ipari-
filmanyag, ebbdl késztil a minta helyén fekete és a tob-
bi részén atlatsz6 diapozitiv. A régebbi eljaras szerint
ezt a diapozitivot fényérzékenyitett polimer-emulziéval
bevont és megszaritott sablonokra helyezve, UV-
sugaras megvilagitassal — fototechnikas maddszerrel -
elkészitheté a sik- ill. rotécids filmnyomd szerszam. A
minta helyén az emulzié kimoshato, igy ezen részeknél
a szita- ill. a sablon-perforacié atereszté marad, tébbi
részén a hékezelés hatasara polimerizal6do lakkréteg a
hézagokat kitolti, eltdmitve az atereszté részeket.

Napjainkban az emlitett filmkészitéssel egyutt jaro
modszer mar kevésbé hasznalatos és egyéb konnyité-
seket is alkalmaznak.

e A kezdeti korszertsitést az jelentette, hogy a kéz-
zel elkészitett rapportrajzbol az elektronika segitségével
specialis kétrétegli (fényt atereszté ill. at nem eresztd
feltletekbdl felépitett) f6liabdl plotteres kivagassal ala-
kitottdk ki minden egyes szinhez a diapozitivet helyet-
tesité kézbensé mintahordozoét.

o A kovetkez6 fejlédési allomasnak a CAD rendsze-
ri mintatervezés és szamitégépes szinre bontas tekint-
het6. Ennek kezdeti szakaszaban a Silicon Graphics,
Mac alapu rendszer volt jellemzd, jelenleg a PC haszna-
lata az elterjedt. A Photoshop, Corel, Paintshop rend-
szerek az olcsébbak, kdzepes beszerzési aron érheték el
az egyszerubb szoftverek ill. a plug-in megoldasok. A
dragabb kategériat a CAD/CAM rendszerek jelentik. A
szamitdgépes mintatervezésnél a képernyén kozvetle-
nul végezheté el a minta Kkialakitdsa, tovabba
beszkennelt rajzokbdl és motivumokbdl is lehet Gj min-
tat létrehozni. A megalmodott minta képe tisztithato,
szinre bonthatd és a rapportrajz is automatikusan
eléallithaté. E technika kulon elénye, hogy egyszerre
lehet egy mintaelem-részleten és a teljes rajzon mun-
kalkodni.
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A CTS (computer to screen) technolégiaju sablon-
készitésnél tobb olyan megoldas alkalmazhato, ame-
lyeknél a korabbi film- ill. féliaanyag teljesen elhagyha-
16.

e A viaszsugaras eljarasnal az eldézéleg fényérzé-
keny polimer emulzidval kezelt sik- vagy rotaciés sab-
lonfeltiletre digitalis vezérlésti sugarak segitségével
atmeneti viaszréteg kerul a leendé mintafellileteknek
megfeleld helyekre. Az ezt kovetd specialis megvilagi-
tasnal a viaszréteg UV-blokkol6 hatasa érvényesul, igy
a kés6ébbi mosé muiveleteknél a viasszal védett részek-
nél kimoshaté lesz az emulzié és atereszté marad a
sablon. Az ezutan kovetkez6 polimerizalédassal zarja le
a tébbi sablonfellletet a kialakulo lakkréteg.

e A tintasugaras megoldasnal specialis, az UV-
sugarakat at nem ereszté rétegbevonas kovetkezik a
fényérzékenyitett bevonat( sablonfeliileten. Igy ezutan
a viaszsugaras technikahoz hasonl6éan alakitjak ki a
nyomoszerszamot.

e A DLE (Digital Light Engraving) kdzvetlen megvi-
lagitasos sablonkészité eljarasnal a — szintén fényérzé-
keny bevonatu - sablonfeliileten csak a leend6é mintafe-
luletek helyén végeznek figuralis-megvilagitast. Az Uj
megoldas a kulonlegesen nagy energiaju, 800 ezer
mikrotukor segitségével megvalosulé (Texas
Isntruments; Digital Micromirror Device, DMD) kdzvet-
len UV-besugarzason alapul. A hagyomanyos rendszer-
rel parhuzamba allitva, ez is gy mukodik, mint a dia-
pozitiv atlatsz6 része. igy a besugéarzott részeknél poli-
merizalédik a réteg, a fényt nem kapott részeknél ki-
moshatdé valik az atmeneti bevonat, a perforalt- ill.
specidlis nyilasokkal rendelkez6 sablon-felllet visszaall
(Atereszté részek biztositasa). Az igy készuld sik- és
rotaciés sablonoknal 1000-1800 dpi (pont/huvelyk)
felbontas érheto el.

e A lézeres égetés soran (amely a rotaciés sablon-
készitésre jellemzé) a lakkréteggel teljesen bevont hen-
geres sablonok minta szerinti kilovéses szabadda téte-
lével - szintén diapozitiv alkalmazasa nélkil - alakul ki
a nyomoszerszam. A szamitégép vezérlésd, pl. széndi-
oxid lézersugar a kivant helyeken ateresztévé teszi a
perforaciot. Ezzel a digitalis technikaval a féltdbnusos
mintaatmenetek finom Kkivitelezése is megoldhato (akar
csak az atereszté nyilas korlatozott keresztmetszete
nyilik ki).

A fejlédést jellemzi, hogy a rotaciés sablonoknél a
galvanoplasztikai tton eléallitott perforalt nikkel-
csovek 0j generacidi novelték a mintafinomsagot ill. a
homokdraszerti keresztmetszetli és specialis sokszdg-
nyilasu atereszté csatornak még szabalyozottabba tet-
ték a nyomopép-felvitelt.

A gépi sik- és rotécids filmnyomas teruletén vég-
bement fejlesztések nemcsak a nyomodszerszam készi-
tés egyszerUsitésére és pontositasara iranyultak, ha-
nem a nyomogépeknél a mintabeallitdsi veszteségek
meérséklésére, a minta- és szinallas-cserék okozta allas-
id6k csokkentésére is koncentralodtak.

A szakaszos muikodésu (igy kisebb termelékenysé-
gu) sik-filmnyomégépek a kis tételek, nagyrapportud
mintizatok kovetkeztében az utobbi idében felértéke-
lédtek.

A fejlesztéseknél a frekvenciavaltdés szabalyozassal
novekedett a rapport-pontossag, a kulénleges (pl. lég-
parnas) nyomokenddé alatdmasztidsokkal fokozédott a
nyomasok mindségi biztonsaga, a késmozgési terulet
jelentés névelésével akar 2 m-re is ndvelhet6é a rapport-

magassag. A rotaciés filmnyomaogépeknél a raportalli-
tas automatizalasaval (lézeres érzékelé szamitogépes
beavatkozassal) jelentésen cstkkent a mintabeallits-
sal jaré kelmeveszteség. A hengeres sablonok fokozott
pontossagu hajtasat a nyomofejbe épitett egyedi elekt-
romotorokkal oldjdk meg. Az optimalis nyomopép-
felhasznalast a szamitastechnikai hattérrel tamogatott
nyomoipari-receptkészités ill. az automata festékkony-
ha garantalja. A minta- és szinallas-cseréket kiegészité
eszkdzok (sablonok elmoséasa beszerelt &allapotban,
segédberendezéssel gyorsitott nyomoészerszam csere
stb.) minimalisra csékkentik az allasiddket.

Ezeknek a - teljesség igénye nélkul kiemelt - fej-
lesztéseknek ellenére tovabb foglalkoztatta a szakem-
bereket az olyan mintazasi moédok megvalésitasa,
amelynél szakitani lehet a klasszikus, sokszorositason
alapulé nyomasi eljarasokkal.

A digitélis nyomtatas elve és jelenlegi alkal-
mazasa

A nyomdaiparban régéta hasznalatos négysziny-
nyomas alapjaiban az 6sszead6 (additiv) szinkeverésen,
a szem felbontoképességénél kisebb szines okozta szin-
ingerek egyUttesen érvényestil6 hatasan alapul.
(Egyébként a kulonb6zé szint fénysugarak egyesitése
jelenti az 6sszead6 szinkeverést, de ez valdsul meg, ha
kulonféle szinek gyors egymasutan kovetkezé hatasa
éri szemuinket.) Az emberi szem felbontoképessége a
tisztanlatas tavolsagadbdl 14 vonalpar/mm fizikai
mennyiséggel jellemezhetd, azaz kb. 25 cm-rél nézve
ilyen stiriségli racsot vagyunk képesek vizualisan ész-
lelni. A nagy felbontoképességli mintazé fejjel mintegy
0,03 mm atméréji paranyi szines pontok allithaték eld
(kb. 125 dpi).

A frekventalt négy szint az angol elnevezések kez-
doébettiibél "YMCK"-nak is nevezik ( Yellow, Magenta,
Cyan, és megegyezés szerint mas szintél elktldnitve "K"
jelenti a feketét). Egyes mintazatoknal (nyomatképek-
nél) nem elég a négy szin alkalmazasa. igy pl. féleg a
pasztellszineknél, egységesen nagy homogén szines
felileteknél (decker-feltilet), az alapszinek tébb kon-
centraciés alkalmazasi igényénél, tovabbi kiegészit6-
szinek igénye esetén stb. a szinszam 8-ra (végletesen
akar 16-ra) is novekedhet (ennek megfelelé szamu
nyomtatofejjel). A szines képalkotast az emlitett additiv
modozaton kival a kivond (szubtraktiv) szinkeverés is
segiti. (A szines pigment rétegek szinszuréként muikod-
nek, a parényi szines raszter fellletek tudatos egymas-

A négyszinnyomas elve - Y MC K

! { Bsszeadd szinkeverés paranyi szines raszierpontokkal)
[[rohete |
blber-yieoe |
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ra esésébdl létrejové kevertszinti feltiletek ingerei is
részt vesznek a szines fényképszerti megjelenitésben.)

A nagymérettl (,gigant”) plakatok nyomtatasahoz
kifejlesztett Ink-Jet berendezés (DDP eljaras) textilipari
alkalmazasa kulon feladatok megoldasat tette sziksé-
gessé a papirhordozéhoz viszonyitva, amelyet egyes
szintetikus alapanyagu kelmék esetében a szubliméaci-
6s nyomashoz egyébként alkalmaznak:

o A kelmék nem egyenletesek (a vastagsageltérések
a favokak és hordozé kozétti tavolsag problémas valto-
zasat okozzak) és nem nyulasmentesek, ezért kulén
bevezetést, tovabbitast, felsodrast igényelnek.

e Csak olyan, ez id6 szerint driga szinezéktintak
alkalmazhatdk (kivalogatott textilszinezékek kulonleges
vizes bazisu, hozzatétektél mentes oldatok formaja-
ban), amelyek nem fejtenek ki taszité hatast az elekt-
romos er6térben, tovabba nem okoznak lerakodéast pl.
a felftit6 csdves Bubble Jet szinezékcsepp-adagoloknal.
A szinezékoldathoz adagolt specialis tenzid (nedvesits-
szer) biztositja a favokakon valé akadalytalan athala-
dast, ill. segiti a kelme optimalis nedvesedését. (Pamut-
ra, viszkdzra reaktiv, poliamidra savas, poliészterre
diszperziés, minden szalasanyagra kiterjedéen pedig
specialis pigment szinezékrendszerek hasznalandoék.)
Az emlitett szinezéktintak viszkozitasa (1-2 mPa) fug-
getlen az oldatra hat6 nyiréeréktél (allandé marad).

o A textilkelmét a kedvezé nyomastechnikai ko-
rilmények elérésére el6 kell kezelni hig sUrité-
furdékkel ill. a szinezékrogzitéshez sziikséges vegysze-
res oldatokkal (pl. pamutkelméknél reaktiv szinezés
esetén alkalia, karbamid tartalmu fardével torténd
telités, szaritas stb.).

¢ Lehetdleg komplett gépsor része legyen az Ink-Jet
nyomtato egység, igy pl. kis befogadoképességti g6z616t
és mosoberendezést is magaban foglalé berendezés
alkalmazasa célszerti, megfeleléen kivalasztott szami-
togéppel és szoftverrel kiegészitve.

A digitalis textilnyomtatas kezdete egyébként 1975-
re vezethetd vissza, amikor a Milliken-Millitron szényeg
nyomtatok munkaba élltak. Egy év mulva a Zimmer
cég allt el6 egy szintén szényegmintazasra alkalmas
tintasugaras készulékkel. 1996-ban jelent meg a
Canon Bubble-Jet mintazo-fejes berendezése. Ezt kdve-
téen szamos Uj digitalis textilnyomtatot konstrualtak,

Szakaszos mikbdésd tintasugaras myomtatiole
bubble-jet
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példaul 2003 6szétél 2004 nyarutdjaig nyolcféle Gjabb
készulék jelent meg. A digitalis technika indirekt (kdz-
bensé, pl. papirhordozoéra térténd) textiles alkalmazasai
1974-re tehetdk, amikor a szublimaciés nyomas alkal-
mazasa el6térbe kerult.

A szines szamitdgépes grafikai programokkal terve-
zett mintaknal a szinre bontott informaciok kézvetlenul
rendelkezésre allnak. Ezek utan gyakorlatilag lehetéség
nyilik a tintasugaras sornyomtatéval tizemel$ Ink-Jet
berendezéssel térténé mintazasra, vagy esetleg négy-
szinnyomasos, pl. sikfilmnyomésra. A négyszinnyoma-
sos filmnyomassal kapcsolatban megjegyzendd, hogy a
hagyomanyos sablonkészitéshez képest rendkivil pre-
cizen elkészitett, nagy pontossagu diapozitivok szuksé-
gesek, a nagyméretli nyomatképek (zaszlok, transzpa-
rensek, egyéb reklamhordozdk) eléallitasadhoz. Termé-
szetesen a nagy hatékonysagu kelmeragasztas (nyomo-
asztal gumirozott miszaki szévetére), a szigoraan pon-
tos rapporttartas is elengedhetetlen technikai kovetel-
mény.

Tintasugaras nyomtatofejek, szinezéktinték,
hibalehetéségek

A textilmintazas teruletére is adaptalt tintasugaras
nyomtatasi megoldas a digitalis nyomdatechnikak kézé
tartoz6 nem hagyomanyos eljaras (nonimpact printing,
NIP). A nyomatkép a nagy sebességli, hordozéra iranyi-
tott szinezékcseppek alapjan alakul ki, a négyszinnyo-
mas (quadro chromia) elvén megjelend, déntéen &ssze-
ado, részben kivono szinkeverés eredményeként.

A mintakialakitas szerinti iranyitott szinezékcsep-
pek tobbféle moédon juthatnak hordozéanyagra, igy
szakaszosan vagy folyamatosan mukdédé sugarak for-
majaban. A szakaszos modszertl technikak kozul a
Bubble-Jet (Termo Ink) technika, ill. a reciprok-
piezoelektromos hatason alapulé megoldas kerul el6-
térbe a textilmintazasra is alkalmas berendezéseknél
(az 4n. DOD - Drop On Demand = kivansag szerinti
cseppek - technika teszi lehetévé a minta kialakitast).

Az egyéb tintasugaras nyomtatokndl is alkalmazott
Bubble-Jet (Termo Ink Jet, TIJ) eljaras lényege megfi-
gyelhetd, ha pl. egy folyadékkal telt és nyugalomban
levé injekcids fecskendd tjét a vége kozelében langba
tartjuk, akkor a melegitett résznél gézzé alakult bubo-
rék ,kitolja” az elétte levé folyadékot, csepp tavozik a ti
végén. A szinezékcsepp felmelegitése-buborékkép-
z6dés—cseppatnyomulas a vékony (a hajszal vastagsa-
ganak tizedét megvaldsito) fuvokan keresztul akar ma-
sodpercenként tizezerszer is lejatszédik, tehat a kivant
idében szakaszosan létrehozott és iranyitottan a kelmé-
re juttatott paranyi mérett tintacsepp a mintazas lelke
(azaz csak a mintaigény szerinti vezérlésre alakul ki a
szUkséges szinl szinezékcsepp-sugar).

A reciprok piezoelektromos (Piezo Ink Jet, PIJ)
eljarasnal a kiils6 elektromos tér hatasara a ktilénleges
kristalyszerkezet deformalddik, a kitagulo-6sszehlizoédé
anyag adagolja a szinezéktintat, akar 625 ezer cseppet
is masodpercenként. Tehat a nagyfrekvencias elektro-
mos hatasra bekoévetkezé rezgés nyomja 6ssze a kulon-
leges kristalyokat, igy a favokakban levd szinezékoldat
kozepes nyomassal kilokheté. Az igy megvaldsulé tinta
kilovelléssel az elektromos toltéssel rendelkezé cseppek
a szukséges id6ében és helyen a kelmére kertilnek, mi-
kozben a toltéssel nem aktivalt cseppek nem jutnak el
a textilanyagra.
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A folyamatos elven mikédé tintasugaras
(Continuos Ink Jet, CIJ) nyomtatoknal a nyomtatofej-
bél allandéan tavozik a szinezéktinta, tehat az aktiv
Uzem mellett (amikor adott szinl cseppnek a textil-
anyagra kell kerulni) a passziv szakaszban is (amikor a
szbban forgé szinezékcsepp nem lehet munkaban) kép-
z6dnek sugarak. Az utdébbi helyzetben, amikor nem
kapnak toltést a cseppek, a szinezéktinta egy szogletes
hatarolo elembe keril és visszajut a tarol6tartalyba. A
folyamatos mukddésti nyomtatofej binaris, tobbszérds
és un. Hertz modszerQi lehet. A binaris technikanal az
aktiv szinezéktinta-sugar merélegesen a textilhordoz6-
ba csapodik, az inaktiv sugar a cirkulaltatoba kerdl. (A
Lbinaris” elnevezést az egyenes aktiv és a ferdén eltéri-
tett passziv cseppnyalabrol kapta). A tébbszorés nyom-
tatofejbdl a textiliara merdleges helyzettél eltérd tébb-
iranyu aktiv sugér tavozik a mintatdl figgé helyekre
iranyitva (a passziv sugar merdlegesen a hatarolé va-
lyaba kerdl és visszacirkulal). Ennél a tébbszords su-
garas megoldasnal a cseppre hato téltés nagysagatol
fugg, hogy a csepp hova érkezik. A Hertz médszernél
megoldasnal a cseppre haté téltés nagysagatoél flgg,
hogy a csepp hova érkezik. A Hertz-moédszernél impul-
zusos a sugarkibocsatas, a textilian széttertilé csepp
szabalyozhatbéan valtoztathaté méretben alakithato ki
(igy ezzel a ,variable dot size” megoldassal un. félténu-
sos effektusok érhetdk el).

A jellegzetes digitalis textilnyomtatégép-gyarték a
nyomtatofejeket a kdvetkezék szerint alkalmazzak:

e szakaszos Bubble-Jet (Termo Ink Jet, ,TIJ”) meg-
oldast hasznal pl. a Canon, HP és a ColorSpan,

o reciprok-piezoelektromos (Piezo Ink Jet, ,PI1J”)
technikat alkalmaz tébbek kdzott Mimaki és Robustelli

(mindkett6 Epson tipusut), a Reggiani (Scitex), a
Konica-Minolta és a DuPont (Seiko),
¢ folyamatos elven mukodé tintasugaras

(Continuos Ink Jet, ,CIJ”") nyomtatét mukodtet az
Osiris (Imaje), a STORK Amethyst (Scitex/Jemtex).

A textilszinezék-tintdknal reaktiv, savas, diszperzi-
0s és pigment rendszerek terjedtek el. Utébbiaknal, pl.
a sarga (Y), a biborvoros (M), a ciankék (C) és fekete (K),
tovabbéa sotét- és kozépkék, a narancs és egy masik
arnyalata voros képezi a szinezékpalettat. E pigment-
rendszer elénye még, hogy a digitalisan nyomtatandd
kelme semmiféle elékezelést nem igényel (nem Kkell
surité ill. viztaszitd hatadsu és kémhatast befolyasol6
segédanyag-tartalmu furdével a textilanyagot eldzete-
sen impregnalni).

A kelme elokezelés fontossaga a digitalis nyomtatasnal
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A digitélis textilnyomtatasnal eleve kevesebb hiba-
lehetéség &ll fenn, mint a hagyomanyos textilnyomas-
nél, mert a sokszorositd szerszam elmaradasa csok-
kenti a hibalehetéségeket, azonban szdmos tényezére
utgyelni kell a mindségi nyomatkép elérésére.

o A kelme elékészités soran lényeges az egyenletes
furdé (sUrité+karbamid+egyéb hozzatét) felvitel, mert
ennek hianyaban egyenlétlen kiilsékép alakul ki. Ha-
sonléan hianyossagot okoznak az elékezelt textilanyag-
ra keruld vizcseppek foltosodas formajaban.

e A kelme nyomtatas el6tti gytirédése, rancosodésa
szinezetlen hossziranyud, csikszertien jelentkez6é kiha-
gyasok formajaban rontja a ktuilséképet.

¢ A nyomtatdfej helytelen bedllitasa, az esetleges
tintakifolyas szintén javithatatlan hibakhoz vezet. Az
aproé szines pontok nemkivanatosan alakulé kélcsénos
elhelyezkedése ill. szétteruilése a mintakialakitast nem-
csak zavarja, hanem mintegy meghiusithatja.

¢ A kelme baloldaléara atkerult szinezék, tovabba a
nyomtatott textilfelliletre kerult vizcseppek durva és
maradandé kulséképi hianyossadgok okozéi (a tinta
foltszeri halvanyosodasa vagy éppen soététebb megfo-
lyasai formajaban).
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¢ A nyomtatast koveté gbzolésnél precizen be kell
tartani az eléirt allapotjelzéket, mert akar 1 °C hémeér-
sékletkllonbség észlelheté szineltéréssel jar (féként a
nagy molekulaméret, pl. fekete, cian szinezék alkal-
mazasa esetén). A mosas soran a kedvezétlen kelmefe-
lUlet-helyzetek és az esetleges szinezékrogzitési prob-
lémak lefogasokat okoznak (adott szinek a szabalyos
mintaalakzattol eltéréen, mas felletrészeken zavardan
érvényesulnek).

A digitalis textilnyomtatd gépsor berendezés-
igénye, az eljaras elterjedési iranyai

Alapjaiban minden olyan technologiai jellegli be-
rendezésre szikség van, mint a hagyomanyos (pl. sik-
és rotaciés) gépi filmnyomasnal, kivéve a mintazo-
szerszammal kapcsolatos eszkdzoket. A nyomasra tor-
téné elékészités soran célszerti optimalis telitéfularral
ellatott szarité-feszité raman megoldani a kelme-
elékészitést (a strité+karbamid+egyéb hozzatét felvite-
1ét). Az Ink Jet nyomtatd egység elétt gyurédésmentes
vezetést és egyenletes kelmepalya tovabbitast garantalé
beereszté egységre van szuikség, majd az iranyitott
szinezéktinta adagolas utan esetleg kozbensé szaritas-
rél, majd mindéségmegovo feltekercselésrél kell gondos-
kodni. Ezt kovetéen a szinezéktinta rogzitése, a nem
rogzitédott szinezék és az elékezelé anyagok eltavolita-
sat megoldd mosas, majd a zavaré maradék nedvesség-
tartalom kipréselése és a szaritas kovetkezik. Folyama-
tos gépsor esetén a mintazott kelme a szinezék-
rogzitében (g6z0616 vagy hoékezeld) folytatja titjat, ezutan
a nagy hatékonysagu szélesmosé berendezésbe keril.
A rogzitett és mosott kelme a viztelenités és szaritas
utan alakul tovabbfeldolgozasra alkalmas méteraruva.

158 MaAGYAR TEXTILTECHNIKA LXI. EVE. 2008/6

Alkalmazéasok

Az Ink-Jet mintazasra jelenleg a hagyomanyos tex-
tilnyomashoz képest mintegy harmadnyival Kkisebb
termelékenység jellemz6, ezért a nagyobb mintahosz-
szUsdgu nagytzemi textilnyomasnak egyelére nem
lehet konkurencigja a digitalis mintazé eljaras. A f6
alkalmazasi terulet a kisszérias reklamhordozo6 gyartas,
ahol a szines fénykép mindségli nyomatkép eléallitds
hagyomanyos nyomdészerszamokkal torténé nyomassal
nem lenne megvaldsithatd. A klasszikus textilnyomé
uzemeknél, mint emlitettik, a kollekciét bemutaté
mintdk készitésében kertl el6térbe a tintasugaras
nyomtatds. Persze a négyszinnyomasos minta-
kivitelezésbél azutan attérni nyomoszerszamos nagy-
Uizemi nyomasra nem koénnyd reprodukalasi feladat.

Amennyiben tehat kis szériaban készult, exkluziv
mintas textilanyaggal taldlkozunk - egy altalaban dra-
gabb ruhéazati vagy lakastextil-termék formajaban -,
ugy bizonyos, hogy az digitalis textilnyomtatéassal ké-
szult. A divatkovetd fogyasztéi réteg szamara nagyobb
mennyiségben allitanak elé mintas textilanyagokat,
ezek hagyoményos textilnyomo eljardsokkal — sokszo-
rositast megvalositdé mintazészerszamok felhasznéalasa-
val - készilnek. Amikor viszont példaul egy épuletet
beborité hatalmas reklamot latunk, tudhatjuk, hogy
digitalis technikaval készilt: a textilanyagra tintasuga-
ras modszerrel viszik fel az adott nyomat-részletet,
majd a kelmesavokat pontosan illesztve ésszevarrjak —
igy alakul ki a nagyméret(i fényképszerli megjelenités.
De késziulhet digitalis textilnyomtaté mddszerrel akar
olyan egyedi agynemul és szamos egyéb hasznalati tex-
tilia is, amelyet moséaséllé Kivitelben példaul csaladi
fényképek és egyéb egyedi motivumok diszitenek.
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Textil erésitési épitéanyagok

Szab6 Daniel
BME V. éves ép. h

Bevezetés

Szab6 Loérant k.a.
BMF RKK KMl

A nagyszilardsagu, merev szerkeze- l-
ta épitdipari elemeknél manapséag a
vasbeton alkalmazéasa a legelterjedtebb,
amelyeknél tradicionalisnak mondhato,
kulénbo6zd szilardsagu betont és kalén-
b6z6 atmérdju ill. felUletkialakitasu be-
tonacélokat hasznalnak. A vasbetonban
ugyanis a betonacél szalak huzoészilard-
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Az elmult években az épitéiparban
egyre tobb kulonleges igény meralt fel
és a kondiciok is megvaltoztak. A piac vilagmérettve
valasa, illetve a kinai gazdasag dinamikus nodvekedése
miatt a betonacél piaci ara folyamatosan emelkedik. A
mar meglévé épuiletek, mérnoki létesitmények karban-
tartasa ugyanakkor egyre fontosabba valik: allékonysa-
guk megérzése illetve megerésitése a jovo egyik megha-
tarozé piaca lehet.

Az emberiség altal hasznalt anyagok viszonylagos
fontosséagat figyelve az latszik, hogy kb. 50 évvel ezel6tt
jelentés tendenciavaltozas ment végbe (1. 4bra), az ér-
deklédés, a sulypont a nemfémes, Un. kompozit anya-
gok iranyaba mozdult el. A polimerek, a szalasanyagok
oldaléarol vizsgalva megallapithatd, hogy az anyagok, a
technolégiak atnyudlnak mas anyagféleségek tertletére
is. A jelen tanulmany az aj szal- ill. szdvetszerkezettel
erfsitett betonszerkezetek épitészetben alkalmazott
megoldasokat mutatja be.

Az utdbbi évtizedekben a polimer alapanyagok
egyik jelentds feldolgozdjat, a textilipart a hagyomanyos
teruletein (ruhézat, lakéstextilidk) tilmenden egy 1j al-
kalmazas, a muszaki textilidk dinamikus eléretérése
jellemzi.

A miszaki textilidkat a TECHTEXTIL kiallitason a
12 felhasznalasi teriletre osztva mutatjak be és azokat
egy egyezményes jeldlésrendszert alkalmaznak. Az épi-
tészet (Bildtech) tertletén hasznalt textilidk mennyisé-
gének valtozasat a miszaki textiliakon beltil az 1. tab-
lazat mutatja.

Az épitészeti alkalmazasban a textilidk eléretdrése
harom tertileten figyelheté meg:

e konnyuszerkezetll textil membranok, amelyek-
kel nagy feltileteket lefedve az idéjaras kedvezétlen ha-
tasai (csapadék, szél, napsugarzas, nagymérvii hémeér-
séklet-ingadozas) ellen védenek (2. abra),

e konstrukciés merev (betonerdsitéstt és mas
kompozit) szerkezeti elemek,

o feltiletmegerdsité anyagok.

10001500 1800 1900 1940 1960 1980 1990 2000 2010, 2020

1. &bra. Az emberiség altal hasznalt anyagok fontossagi

ratajanak valtozasa

Az épitészetben alkalmazott textil szerkezetek
jellemzéi, kialakitasuk

Vegyi Uton, adott asvanyi anyagok megolvasztasa-
val (Uveg), vagy magas hémérsékleten feszitett (szén)
eléallitott Uj, ktlonleges, nagy szilardsagu, a felhaszna-
lasi igényekhez igazitott tulajdonsdgu szélakat fejlesz-
tenek ki. Az épitészetben a leggyakrabban hasznalt
szélasanyag az Uveg, a poliészter, a Teflon, a Kevlar és
a szén, amelyek tulajdonsagainak 6sszehasonlitasat a
3. &bra szemlélteti. A Kevlar és a szén kuldnlegesen
nagy szilardsagu és merevségu, a hé- és vegyi hatasok-
nak ellenallé, draga anyagok, ezeket kulénleges kove-
telményt helyeken alkalmazzak.

Az alkalmazott szalak atmérgje 5-15 pm, vagott
szalként a betonba keverve vagy a vagott szalakbdl ill.
filamentekbdl, nemsz6tt kelmeképzé eljarassal készilt
szerkezetként hasznalhatjak erdsité anyagként (4. ab-
ra).

TECHTEXTIL worldwide

Market size for technical textiles by application areas

Consumption in 1000 tons

| Total

CAEIS I S EIEEIEH S
1985 554| 508| 505 99| 854 980| 703|1408| 88| 278 45| 127| 6.062
1995 741| 849| 647| 251|1.439|1523|1.177|1918| 167| 423| 117| 237| 9321
2005 |1.021|1.266| 824| 574|2.259|2.344|1.652|2.483| 305| 658| 215| 39013688
average | 3.0%| 5.3%| 2.5%| 9.7%| 5.3%| 4.5%| 5.3%| 3.1%| 6.6%| 4.3%| 10%| 6.5%
'85-'95
Average | 3.3%| 4.1%| 25% | 8.6%| 4.6%| 4.4%| 34%| 26%| 6.2%| 45%| 63%| 5.1%
'95-'05
e e o o
| B Agrotech |L Geotech = Medtech J® packtech
| Buidtech = Hometech I}/ Mobiltech Protech
|W" Clothtech %' Indutech |_‘ Oekotech B~ Sporttech

Source + copyright: David Rigby Associates
1. tblazat
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4. abra. Rovid vagottszal, vagott Uvegszalas és filamentszalas nemszétt kelme

DREF fonéassal kuldnleges fonal, mig cérnazassal vagy
Cabler eljarassal kulonleges lineris szerkezeti
kompozit-megerdsité anyagok gyarthatok (5. abra).

A lineéris formajua textilanyagokat 1D (roving -
500-56000 elemiszalat tartalmazo sodratlan
filamentkoteg, fonal vagy cérna) szovéssel, kotéssel,
fektetéssel, fonatolassal vagy konfekcionalassal kulon-
b6z6 szerkezettl és 2D (egy, két ill. tdbb irdnyban meg-
erésitett) vagy 3D kiterjedésti alakra kialakitva alkal-
mazzak erdsité anyagként (6., 7., 8., 9. dbrak).

A textil szerkezeteket a felhasznalasi igényeknek és
kovetelményeknek megfeleléen kikészitik, itatjdk (10.
abra), majd a matrixba, betonba agyazzak.

A textil erésitéslti anyagok a matrixban az igények-
nek megfeleléen helyezheték el, igy a beton huzé szi-
lardsaga a terhelés iranyanak megfeleléen nagyban
modosithaté. A kulonb6zé anyagok kapcsolédésa a
vasbetonhoz képest - a tobb mm atméréjli betonacél-
hoz viszonyitva — a kdzel harom nagysagrenddel kisebb

1T Yarn stiuclures
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Textil betonerdsitdé anyagok alkalmazasa

A textil erdsitésti kompozitokkal, azoknak az épité-
szet terUletén valé alkalmazaséaval, t6bb egyetem (pl.
TU Dresden, RWTH Aachen) és kutatéintézet, valamint
a textilszerkezetek Uj tertleteken val6é alkalmazasat
bemutat6 kiallitdsok és konferencidk (pl. TECHTEXTIL
Frakfurt) mélyrehatéan foglalkoznak, amirél szamos
tanulmanyt, cikket is megjelentettek.

A kiuldnbo6zé textilkonstrukciok alkalmazasara a
11.-17. abrak mutatnak példakat.

A Litrecon atlatszé beton feltalalgja és kifejlesztéje
Losonczi Aron épitészmérndk. A termék lényege, hogy a
betonba keresztirdnyban fényvezet6 tivegszalas szdvetet
agyaz, igy a beton vastagsagatol fuggetlentl atlatszo
Uvegbeton épitészeti attrakcionak tekintheté (17. abra).

” s

Homlokzaterésité anyagok

Az épuletek homlokzatat, feltiletét megerdsité
anyagot Uvegfonalakbdl, forgdfonalas szévési technolo-
gidval (ritka, halds, racsos szerkezetben) allitjak eld.
Ezt a szerkezetet specialis ltgallo anyagba martva sta-
bilizaljak (18. abra). Fontos, hogy tartos legyen, a vako-
latba, ragasztoba helyezve ellenalljon a cement lugos
kémhatasa &altal okozott vegyi hatasoknak. E kovetel-
ményeknek legjobban az Gvegfonalakbdl dreher (forgo-
fonalas) szovéssel halés szerkezetlien elédllitott kelme
felel meg, amelynek alkalmazéséat a 19. abra mutatja.



MUSZAKI TEXTILIAK

A terméket az épitéiparban elsésorban vékony va-
kolatok megerdsitésére, repedésathidald képességének
novelésére hasznaljdk, amelynek tulajdonséagaival
szembeni legfontosabb kévetelmények, hogy halds
szerkezet(l legyen, hogy a vakolatba, ragasztéba helyez-
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9. dbra. Fonatolt, valtozé
atmérdji szénszal témlé

12. abra. Konstrukcios
merev (betonerdsitést és mas
kompozit) szerkezeti elemek
gyartasa

13. abra. Térbeli kiképzést
betonelem raschel-gépi
kelmébdl

16. abra. A tehger?é épll'_t-étT
tivegszal erbsitést betonbél
készult szalloda Dubaiban

17. &bra

Composition of Textile Reinforced Concrete
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ve a rétegeket ne szepardlja el, jol beagyazhaté legyen.
A vakolat kiils6 részére ragasztott tivegtapéta (20. abra)
is példaként szolgal a textilia és az épitéipar 6sszefono-
daséra.
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Mehriagen- Gawebies Gendhte
Blaxialgestrick spacer fabric spacer preform
8. abra

11. abra.. Betonerdsité pdlcdk
gyantakéregbe agyazott
parhuzamos filament kétegbél

14. abra. Textil-
konstrukcios
épitéelem
gyartasa

15. abra

. abra. Példa vakolaterdsitd
héalé hasznalatara

18. abra. Uvegfonalbol
keészult halo
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Kéménybélés

A gazfutéshez csatlakozé kéményeket a gaz égés-
termékeinek a téglan val6 atdiffundalasanak megaka-
délyozasara bélelni kell. A kéménybélelést korabban
aluminiumcsé behelyezésével végezték, de ennek behe-
lyezése sok esetben kortlményes és nem idétallé. E
hatranyok miatt Gjabban a bélelés atitatott textil tomlét
levegével befajva praktikusan gyorsan végezheté. A
kémény belsé falan a kertilethez illesztett méretu, atita-
tott kompozit a befavott forré6 g6z hatasara megkemé-
nyedik és a kémény belsé falara tapadva megakada-
lyozza a gazok diffaziéjat (FuranFlex technolégia, 21.
abra).

A textilbeton perspektivai

A mai kutatasokat figyelembe véve a kovetkezd te-
ruleteken varhat6 elérelépés:

o Szerkezetek megerdsitése: A legtobb épulet, illet-
ve mérnoki létesitmény a Il. vilaghaboru utan épualt. A
nagyobb tartossagi és teherviselési, valamint a lehetsé-
ges funkciovaltasok miatt a megerésités elkertilhetet-
len. A kénnyU stly miatt a textilbeton kivalthatja a ha-
gyomanyos vasbetont.

¢ Beton termékek: alkalmazasuk kibéviilése varha-
t6 a kedvez6 tulajdonsagok miatt:

- Kis szerkezeti méretek,

- Kkis suly.

- egyszeru Kkivitelezés,

- iparosithato gyartas és felhasznalas.

e Agressziv kdrnyezeti hatasok: a jelenleg érvényes
eléirasok szerint a betonszerkezetet Ugy kell tervezni,
hogy a tervezett élettartamig a szerkezet teherbirasa,
ktlalaki jellemzéi nem romolhatnak, figyelembe véve a
kornyezeti hatasokat és az Utemezett karbantartasokat.
A textilbeton tartéssagi tulajdonsaga miatt és a textil-
szalakba az alacsony beton ateresztés miatt ezek a ko-
vetelmények koénnyen kielégithetéek a textil-beton se-
gitségével.

Mindezen okok miatt a kutatas és fejlesztés a tex-
tilbeton tulajdonsagainak és alkalmazasanak optimali-
zalasara kell hogy 6sszpontositson, annak érdekében,
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Tetd berbolet

20. abra. Uvegtapétak 21. abra

kialakitasa

hogy ez a szerkezeti anyag gazdasagosan legyen fel-
hasznalhaté. Ez a klilonbozé szaktertiletek (textil, épi-
tész és épitd) egyuttmiukodésével érhetd el.

Felhasznalt irodalom:

1. Bare.M., Krumlacher W.: Beschichtung offenmaschiger
Carbonfasergelege  zur  Betonbewerung. Technische
Textilien, 2005/2. pp.146-149.

2. Roye A., Gries T.: Das ITA und Robatex bringen 3D-Textile
Betonbewerungen auf den Bau. Kettenwirk Praxis 200872
p. 23.

3. Litzner H-U.:Textile reinforced concrete - Fields of
application and perspectives Techtextil Symposium 2005 —
Buildtech

4. Kolkmann A. - Gries T. -Scheser M. - Dilthey U.:
Innovative Yarn Structures and Coatings for Textil -
Reinforced Concrete Techtextil Symposium 2005 -
Buildtech

5. Schierz M. - Waldmann M. - Franzke G. - Offermann P.:
Directional Dependent Yarn Tensioning Regulation for the
Production of Multi-Axial Reinforcement Structures.
Techtextil Symposium 2003 - Buildtech

6. http://www.litracon.hu

7. FURANFLEX technoldgia kiadvanya KOMPOZITOR M-
anyagipari Fejleszt6 Kt.

8. Wulfhorst B. - Sasse H. R.: Einsatzmoéghlikeiten fur
Textilien im Bauwesen Bauen [[Kép:Szalasanyagok mest
2.png| bélyegkép| 500px]A  mesterséges szalasanyagok
csoportositasa]]mit Textilien Techtextil 1977. p. 12-16.
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Szoritd erejli egészségugyi textiliak

Kutasi Csaba, Lazar Karoly

A szorité erejii, un. ,.kompresszios” harisnyak
(amelyeket ,,gyogy”’- ill. enyhébb beavatkozasként
»tamasztd”-, vagy éppen egyszeriien ,egészségiigyi-
harisnyaként”, tovabba a kbéznyelvben ,,gumi-
harisnyaként” is emlitenek) a Kkiilonb6zé vénas
rendellenességek ill. szovédményeik (visszér-
tagulatok, trombézisos elvaltozasok, vizenyé-
kialakulasok, labszarfekélyek sth.) kezelésére szol-
galnak. Ezek a betegségek egész Eurdpaban népbe-
tegségnek tekintenddék, nalunk a lakossag 57 %-a
érintett valamely visszér-betegségben. Ezért na-
gyon fontosak azok a textilidbdl készult gyogyéasza-
ti segédeszkdzok, amelyek — a rugalmas poélyakon
tilmenéen - a megel6zés, gyogyitas (beleértve az
utokezelést is) fontos elemei. A harisnyaval kifej-
tett, sziikkséges mértéki szoritdé eré a kotészovetek-
re és rajtuk keresztil a vékony vénafalakra hatva
biztosit szikiilé6 visszér-térfogatot, igy segitve az
elhaszndlt vérnek a szivbe torténd visszajuttatasat.
Kulon teriuletet képeznek azon egyedi ,,egészség-
ugyi” zoknik és harisnyak, amelyek szalasanyagaba,
kelmeszerkezetébe ,rejtett” kulonleges anyagok
programozott adagolasa elonyosen hat viselGjére,
ill. kbrnyezetére.

Anatémiai és fizikai hattér

Hazai felné6tt lakossagunk kozel 3/5-e szenved va-
lamely als6-végtagi visszér-betegségben ill. ennek sz6-
védményében, a megbetegedések kockazata az életkor
elére haladtaval megsokszorozdédik. Megbizhaté statisz-
tikdk szerint kontinenstinkén 60 éves korban a nék 62,
a férfiak 44 %-anal mutathaté ki a visszér-tagulat.
Nalunk évente 16 ezerrel béval a mélyvénas-
trombodzisos betegek szama (ebbdl kozvetlentil minden
nyolcadik halallal végzédik, 5 ezer f6 pedig — kOzvetet-
ten - tidéembolia miatt tavozik az élék sorabdl). A
mélyebben elhelyezkedé vénakban kialakuld vérrogok
90 %-a alsd végtag (ill. részben medence) eredetu,
mindo6ssze 4 % fordul el6 a karokban és egyéb testré-
szekben. A lab vénainak rendellenes mukodése nyirok-
érrendszeri zavarokat is okozhat. A problémat fokozza,
hogy az ér- és nyirokrendszeri elvaltozasok maradékta-
lanul nem szamolhatdk fel gyogyitassal, igy a megbete-
gedés tuneteit élethossziglan gondozni kell. A megels-

| vénabilientyik |
i szabalyosan

vénakhillentyl
rendelbenese

visszerek karosod
vémnas
billentylkkel

egészséges véna, jol
millkodd véna-
billenty dkkel

A lab visszerei egeszségesen és kdrosan

zés és a kezelés rugalmas po-
lyakkal ill. kompresszios haris-
nyakkal torténik.

A sziv altal pumpélt vér a
veréerek (mint szallito-
csatornak) kozvetitésével juttat-
ja el a test minden részébe a
tapanyagokat. Az artériak vas-
tag-fald rugalmas csovek. A
korkoros kettés réteg kozott
izmok helyezkednek el, amelye-
ket az idegrendszer ellendriz és
utasit 6sszehUzoédasra ill. tagu-
lasra, az optimalis aramlas ér-
dekében. Az egyes szivdobba-
nasok keltette rendkivuli nagy-
sagu nyomashullamokat a veré-
erek nyelik el. Innen jut a vér az
érzékeny hajszéalerekbe. A visz-
szerek (vénak) vékony, laza falu
csovek, miutdan bennuk a vér
mar alig rendelkezik nyomassal.

Az oxigénnel telitett veér
pumpalasat a sziv naponta ko-
zel 104 ezerszer (az egész élet
sordn mintegy 2,5 milliardszor) latja el. Egy szivverés-
sel kb. 80 ml vér kertl tovabbitasra, ez terheléstél fig-
géen 4,5-9 I/perc ,sziv-perctérfogatot” jelent). A sziv
naponta koézel 12 000 liter vért ,forgat meg”. A teljes
vérmennyiség 75 %-at a véndk taroljak, 20 % van az
artéridkban és minddssze 5 % tartozkodik atmenetileg
a hajszalerekben. Az ,elhasznalt” vér szivbe tOrténd
visszajuttatasara a gyenge vénafalak onallban nem
képesek, mert nem tudjak a gravitaciot legy6zni. Ezért
kell testmozgésos izommunkaval pumpald hatast kifej-
teni. A visszadramlasban fontos szerepik van a jol
mukddé véna-billentytiknek is.

A vénas keringés zavara tehat az izompumpa csok-
kend vagy megsziiné hatasaval ill. az érfal karosodasa-
val osszefliggd billentyi-elégtelenséggel magyarazhato.

A boérhoz kozeli visszerek féként a labszarakban
fordulnak el6. A tdlzottan nagyméretti vénahalézat
koros taguldsa akkor alakul ki, ha a visszér vékony
falara nehezedé nyomast a koétészovet nem képes kell
tamasztassal kompenzalni. Kilondsen veszélyes a
hosszabb idétartama egyhelyben allas, amikor a test-
tdmeg egésze vagy kozel fele nehezedik a labakra, va-
lamint az 5 érat meghaladé uléhelyzet (pl. hossza re-
puléut soran, pihenteté sztunetek nélkali Glémunka
esetén stb.), llyenkor a folyadékoszlop egyre nehezeb-
ben képes dramlani, sét kialakul a pangas: az erekben
nem mozdul a vér. Az Un. primer vénatagulatot (orvosi
elnevezéssel ,varix”) a testmozgas hidnya idézi els. Az
egyoldald megterhelés (allé6 vagy 1lé6 munka) mellett
rizikétényez6 a tulsuly, a magas testalkat, s6t a rost-
szegény taplalkozas is. llyen pangasos helyzetekben -
az egyébként rendkivul fontos védekezé szerepet ellatd
— fehérvérsejtek megtapadnak a belsé érfalakon, majd
behatolnak abba, és részekre esnek. Immunrendsze-
rink e fontos védelmezéi érthetéen szamos veszélyes
anyagot is hordoznak szerepik folytan, ezért a karos
koralmények kozott megkotdtt karos anyagok a szét-
eséskor kedvezétlentil hatnak a vénafellletekre. A meg-
lazul6 falt edényrendszer keresztmetszete egyre ndvek-
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szik, térfogata tovabb gyarapszik, a hasznalaton kivili
véredények egyre tébb pangd vért tarolnak a tagula-
tokban. Idével a vénabillentytlk karosodasa is bekévet-
kezik (mar nem muUkodnek jol zar6 ,visszacsapo-
szelepként”), igy az elhasznalt vér nemcsak a sziv felé
aramlik, hanem a vékony izomfali vénakba préselédik,
tovabb fokozva a kanyargods visszér-tagulatokat. A mé-
lyebben futd vénak ,vérrogdsddése” vezet a felszin-
kozeli visszerek tagulatahoz, az Un. szekunder
varikozitdshoz. A holtagakban kialakuld vérrogoket a
keringés a tidoébe, szivbe, agyba sodorhatja és kialakul
az embodlia. A tagult visszerek sajnalatos médon Ujabb
megnovekedett térfogatl oldalagak kialakulasahoz is
vezethetnek, ezek mutéti eltavolitasa ill. Kiegészité
gyogyszeres kezelése hatékony megoldas a probléma
megszuntetésére, nem Ugy, mint a gyakorta visszatéré
vékonyabb ,,pokvénak”.

Az orvos beavatkozasa soran a vénaelzarast alkal-
mazza, ilyenkor a vénaba fecskendezett anyag tudato-
san gyulladéast okoz, az egyidejliileg bepOlyazott végtag
érfalai Osszetapadnak. Ha mutétet végeznek, ennek
soradn kihtizzak a tagult ereket. Mindkét beavatkozas
utan kozel félévig indokolt a kompressziés harisnya
viselése minél gyakoribb és hatékony végtagmozgatas
mellett. Amennyiben elmarad az idészer(i orvosi tera-
pia, Ugy az érfal karosodasa és a keringési zavar kroni-
kus vénaelégtelenséget okoz (pl. ,nehéz lab”, izomgorcs,
0déma képzédés, boérlevaltozasok, fekélyek stb., a
klasszikus ,tagulati kép” mellett).

A vérereké mellett a nyirokér-rendszer elvaltozasai
is eléfordulnak. A nyirok a masik folyékony testszove-
tank. A visszér-rendszer ,mellékpalyajaként” is emlege-
tik nyirokrendszert. A nyirokfolyadék, amely fehérvér-
sejteket, fehérjéket, zsirokat és egyéb emésztési mellék-
termékeket tartalmaz, taplalasi és hulladékeltakaritasi
feladatokat is ellat. Ez a szdvetnedv a vérben levd vizbol
keletkezik, mikézben a hajszalereken keresztul tavozva
a szovetsejtek kozott Osszegyulik. Ezutan a vastagodoé
nyirokereken folytatja Utjat, majd a kulcscsont kozelé-
ben jut vissza a keringésbe. Ha a nyirokfolyadék nem
tud elvezetédni, felgytlemlik, a végtag megduzzad, ami
szamos elvaltozast (6déma, mozgas-korlatozas, koto-
szOvetes megvastagodas, bérgyulladas stb.) okoz. Meg-
jegyzendé azonban, hogy nemcsak a labszar- és comb-
véna zavarai vezetnek nyirok-érrendszer megbetegedé-
séhez, hanem a kulonb6zé gyulladasok, rosszindulata
daganatok, a sugarterapiak és a tulsulyos allapotok is.

Bazisterapia szorité hatasu textiliakkal

A keringés javitasara kulénbo6z6é kompresszids tex-
tiltermékeket (rugalmas polya, ,nyomo-" vagy ,tamasz-
t6"-harisnya) alkalmaznak bazisterapiaként. A kotott
gyogyaszati segédeszkdzok hatasossagat a végtag és a
textiltermék kozoétti méretkulonbség ill. a rugalmas
tulajdonség biztositja. A harisnyaval kifejtett nyomas
egyrészt a kotészovetekre, masrészt ezeken keresztil a
vékony vénafalakra hatva sztkulé visszértérfogatot
eredményez. A mozgasra folyamatosan kitagulé, majd
ismét 6sszesziikiilé kotott kelme a vele érintkezé végtag
ereire valtakozva nyomé-lazité impulzusokat gyakorol,
igy javul a vérkeringés. A textilanyag optimalis rugal-
masséaga — elényos szalasanyag tulajdonségok, kedvezé
fonaljellemzdk, céliranyosan megvalasztott kotésmod —
a vér visszaaramlasat ,impulzusosan” segité nyomoha-
tast fejt ki a labfejre ill. a labszarra.
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Az egészségiigyi rendeltetésii harisnyak és kar-
ra hizhaté kotott tomlék (,,karharisnyak™) tébbféle
célra alkalmasak. Néhany ezek kozul:

e az elvarthoz kozelité ,izom-pumpa” mukoddés
visszaallitasanak eldsegitése,

e a vénas vér visszaaramlasanak tamogatasa,

e a labakban a kedvezétlen visszeres nyomas ill.
pangas mérséklése,

¢ a trombodzis megel6zése,

e a hajszalér-halézatban a szlGrés mértékének
csokkentése,

e a véna- és nyirokéri billentytik muikoédési prob-
lémainak kompenzalasa,

e kialakult ( also ill. fels6 végtagi) nyirokédéma
esetén az érhalézat kotészoveti ,tamasztasanak” meg-
oldasa.

A kompresszids egészséglgyi termékek alapanya-
gainal az alapfonalként szolgalé kétéfonal és a kivant
szoriteré eléréséhez sziikséges rugalmas fonal megva-
lasztésa igényel nagy korultekintést. A terjedelmesitett
poliamid 6.6 fonal kozismert elényei folytan (kedvezé
szilardsag és nyulas, kivalé kopasallésag, jo hajlitasi
ellendllas, optimalis ismételt igénybevétel turés, a szin-
tetikus jelleg ellenére aranylag megfelelé nedvességfel-
vétel stb.) az esetek mintegy 85 %-aban ez a kotéshez
hasznalt. Emellett meghatarozé szerepe van az igen
nagy rugalmas nyulasd, poliuretan alapanyagu
elasztanfonalaknak, ami — a gumival ellentétben - az
oregedés folyaman sem veszit szamottevéen rugalmas-
sagabdl. Egyes termékeknél a szintetikus mikroszalak
alkalmazasa is el6térbe kertil.

Fontosak a l14b szadmaéra kivalé mikroklimat megva-
16sitd és mikrobaellenes hatasu fonalak is. Alkalmaz-
hato olyan kétéfonal, amely 65 %-ban bioaktiv (mikro-
baellenes) poliészterbdl és 35 %-ban finom pamutbol
készil. igy elkertilhetd a baktériumok és gombak jelen-
létével egytitt jaro kellemetlen szag és a lab bérének
irritalasa. Egyedibb alapanyagokrol is szélunk a klon-
legesebb anyagu és kiviteli harisnyakkal foglalkozo
részben.

A gyéartashoz hasznalt elasztanfonalat nemcsak
burkolatlan allapotban lehet hasznalni, hanem pamut-
tal vagy terjedelmesitett poliamidfonallal burkoltan is.
A burkolatlan elasztanfonalat féként a kis szoritdereji
tamasztd harisnyadkhoz hasznaljak. A burkolt fonal
kellemesebb viselési tulajdonsagokat biztosit, bar
nyUjthatésaga valamelyest kisebb. Manapsag gumifo-
nalat erre a célra mar alig hasznalnak, mert idével
veszit a rugalmassagabol, torékennyé valik és eseten-
ként bérallergiat is okozhat. Mindez az elasztanfonalak
esetében nem tapasztalhat6. Az elasztanfonalak tovab-
bi elénye, hogy finomabb (vékonyabb) fonallal lehet
elérni ugyanolyan szoritéer6t, mint egy vastagabb gu-
mifonallal.

A gyoOgyharisnya (esetleg zokni) altal kifejtendé szo-
ritberé mértékét (amelynek a bokat4jéktdl felfelé halad-
va egyre kisebbnek kell lennie) szakorvosnak kell meg-
hataroznia, sokszor Ugyelve a két labszar esetleg ki-
16nb6z6 vastagsagara is. A gyartd az orvos el6irasai
szerint késziti el az ennek megfelel6 terméket. A kivant
anatomiai alakzatok ugyan az utolagos hdékezeléses
formazéassal is elérhetdk, azonban tokéletes megoldast
a kotéssel torténé tudatos alakitas (optimalis szem-
nagysag alakitas, a rugalmas fonalnak a kivant szorité
hatashoz maradéktalanul igazodd bedolgozdédasi mér-
téke) biztosit. A szorito eré a boka kdrnyezetében eny-
hébb visszértagulatnal 18-24, ddémas elvaltozasoknal
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26-34, masodlagos visszérgyulladasnal 36-50, sulyo-
sabb nyirok-6démas eseteknél 60 Hgmm feletti értéka.
Ennek érdekében a fonaltulajdonsagok mellett a ko-
tésmodot is optimélisan kell megvélasztani. Ha az
elasztanfonalbdl rendes szemeket képeznek (ami csak
burkolt elasztanfonal esetében lehetséges), ez viszony-
lag nagy szorit6 hatéast biztosit, de a nagy fonalfelhasz-
nalas miatt egyttal meg is dragitja a terméket. Un.
mogéfektetéses kotésmdd alkalmazdsanal kisebb a
szoritéerd, de a draga elasztanfonalbol kevesebbre van
szUkség. Ha az elasztanfonalat bélel fektetéssel helye-
zik el a kotésszerkezetben, ez adja a legkisebb szorito-
erét, de a legolcs6bb megoldas is.

A szoritoéer6 kategériak betartasa mellett a haris-
nyakkal szemben ma mar alapkévetelmény a tetszetés-
ség, a tartéssag, a konnyu fel- és levétel és a kellemes
viselési tulajdonsagok. A kotott kelmeszerkezetek toké-
letesen Kielégitik ezeket a kovetelményeket.

A szoritéerd mértéke

Az orvos altal meghatarozott szorité hatast az
egyén meéreteihez pontosan illeszkedé kialakitassal érik
el. A szoritéeré mértéke szerint ezeket a harisnyakat a
kovetkezéképpen soroljak osztalyokba::

o |. osztaly: 18-24 Hgmm (24-32 hPa), enyhe szori-
toeré,

ell. osztaly: 26-34 Hgmm (34-45 hPa); kozéperds
szoritoero;

elll. osztaly: 36-50 Hgmm (47-66 hPa); erds szori-
toerd;

elV. osztaly: 60 Hgmm (80 hPa) felett; igen erds
szoritoero.

Az |. kompresszig-osztalyu termékek szabadon va-
sarolhatdk, a Il. osztalydak orvosi javaslat és méretveé-
tel utan szerezheték be, a III. és IV. osztalyl harisnya-
kat csak orvos irhatja fel. A 1l.-11l. osztalyba sorolt ter-
mékeket igény szerint, a IV. osztalyuakat Kizardlag
egyéni méretre készitik. A kizar6lagos orvosi elrendelés
azért is lényeges, mert adott koros elvaltozasoknal (pl.
trombozisos allapot, artérias keringési problémak, ke-
zeletlen 6démak és bérfolyamatok, izileti gyulladasos
allapot stb.) kimondottan ellenjavallt a kompresszios
harisnya.

A szorit6é hatasu harisnyak és karharisnyak
készitése

A szoritéer6t a harisnyét ill. a karra huzhato témlét
(»karharisnyat”) felépité kelme szemstirtisége is megha-
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Méretvételi helyek

bokatdl felfelé csokkenjen a szoritéer6. Ha itt ennek
értékét 100 %-nak vesszuk, a térd alatti labszaron ez
70 %-ot, a combkodzépnél 55 %-ot, a combténél pedig
40 %-ot érjen el. Ennek megfeleléen kell tehat valtoz-
tatni a kotésnél a szemsUrtiséget ill. az elasztanfonal
adagolasat.

Az orvosi eléirasokat maradéktalanul kielégitd, a
lab ill. a kar adott helyein a kivant mértékben fellépd
kompresszid garantdlasa az anyag és a kotési mod
megvalasztasa mellett tokéletes méretvételt és kifogas-
talan szinvonall gyartast ill. hatékony ellenérzést is
igényel.

A tokéletes méretvétel nagy szaktudast és a megfe-
lel6 helyeken pontos mérést igényel. Hossz- ill. kdrmé-
reteket kell felvenni &ltalanos szempontok ill. egyedi
helymeghatarozasok figyelembevételével. A lab ill. kar
belsé vonalan (kényokben Kissé behajlitott helyzetben)
torténik a hosszméretek megéllapitdsa egy megfeleld
méréeszkozzel, a kertlet értékeket az adott végtagfelu-
letre jol illesztett mérdészalag korbevezetésével kell
meghatarozni.

A kotés soran legfontosabb feladat az elasztanfonal
végtag-méretekhez igazodé és a meghatarozott komp-
ressziés kovetelményeket az adott részeken tokéletesen
kielégit6 adagolasa. Ennek elérésére a Kkifejezetten e
célra szerkesztett kis atmér6ji korkotégépeket specialis
elasztanfonal-adagoloval latjak el, ezt mikroprocesszor
vezérli a termék hossza mentén valtoz6 adagolasi krité-
riumok betartasaval. Az egyedi igényekhez jol igazodé
béségméretek elérése érdekében a kOtégép-atmérédket
4-7 hivelyk kozott 0,5 hivelyk emelkedéssel gyartjak,
finomsaguk 14-34 E kozoétt vélaszthatd. Az emlitett
kotésszerkezetek elérése érdekében a gépek alkalma-
sak munkaegységenként rendes, feltartott ill. mogé-
fektetéses szemképzésre. A IlI. ill. 1ll. kompresszi6-
osztalyu, szokvanyos méretti (,standard”) termékeket
normal, hosszu és rovid Kkivitelben és altaldban nyitott
orral gyartjak. Az egyedi méretezési harisnyak készul-
hetnek fogyasztassal-szaporitassal kialakitott orral. Az
atlagtol eltéré alsé végtagokra egyedileg gyartott, szik-
ség szerint bal ill. jobb labra kulén eléallitott terméke-
ket is készitenek, ezeket ennek megfelelé azonositd
jellel latjak el. A gyogyaszati segédeszkoz rendeltetést
harisnydk tdébb szinben készulhetnek (testszin, fehér,
egyéb szinek), a combtéig ill. combkozépig éré haris-
nyakat lecsuszés ellen szilikonos gumiszalaggal latjak
el.

A zoknik és harisnydk anyaga és szerkezete mellett
igen fontos az orrlezaras kialakitasa, nehogy a varrat
tulzott nyomao- és dorzsolé igénybevételével sériléseket
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okozzon, féként az érzés-kiesésben szenvedd és foko-
zott sebesedési kockazati személyek (pl. diabétesz-
betegek) esetében.

A karra huzhaté szorité tomléket (,karharisnya-
kat”) altalaban 3 méretben (normal, révid és hosszu)
készitik. Ezek a Il. ill. 1ll. kompresszi6-osztalyba tartozé
termékek. Szuikség esetén egybekotott vagy kalon ,vall-
atvezetéses” kesztyll is készilhet, tovabba 6nallo
kompresszids kesztyliket is gyartanak egy- ill. 6tujjas
ill. ujj nélkali kivitelben.

Meg kell kildnboztetni a megeléz6-célzata haris-
nyakat ill. a gyogyaszati jellegti kar- és labharisnyékat.
A megelézés a rizikéfaktoros ill. embolia-prevencios
termékekre terjednek ki. A preventiv jellegti alkalmaz4s
a tunetekkel rendelkezé, azonban még ,nem beteg”
személyekre vonatkozik, akik akéar orokletes tulajdon-
sagaik, akar a fokozott fizikai terhelésiuk, akar egyéb
allapotuk (pl. terhesség) miatt veszélyeztetettek. Az
-£mbolia-megel6z6” védelemre a mutét elétt allok ill.
mutéten atesettek szorulnak, nekik ajanljak a 16-20
Hgmme-es boka folotti nyomasértékkel jellemzett haris-
nyat a vérrog-kialakulas elkertlésére.

A kompresszios harisnydk szavatolt hordasi ideje
altaldban 6 honap, a mindennapos hasznalat és az
eléirt kezelési korulmények betartasaval ilyen idétar-
tamig garantalhaté a meghatérozott szoritéeré és méret
megtartasa. A haztartasi tisztitas jellemzéit az 6t-adbras
(ill. a feltintetheté tovabbi szimbolumokkal kiegészi-
tett) jelképsor mellett altalaban szoveges kiegészitések-
kel is kozlik (viztelenité kézi facsaras csak szaraz torol-
kozé kozott végezhetd, szaritas hoéforrastél tavol, nap-
fénytol védve végezheté stb.).

Specialis tulajdonsagu termékek

Kulon teriletet képeznek azok az egyedi egészség-
ugyi textiltermékek, amelyek szalasanyagaba, kelme-
szerkezetébe ,rejtett” ktlonleges anyagok programozott
adagolasa elény6sen hat a viselére. Néhany ilyen ,extra
termék” a kovetkez6:

e A kellemetlen szagokat az ezeket okozé illékony-
anyagokat megkoté és semlegesité vegyuletek (ciklo-
dextrin, aktiv szén, ezUstét tartalmazé hatdéanyag,
zeolit stb.) hatastalanitjak. Az ilyen képességu haris-
nyak, zoknik esetében a szagelnyeléshez felhasznalha-
tok proteinnel taplalkozé baktériumokkal ,dusitott”
textilidk is; ide sorolhatdk az un. ,aroma-textiliak” is,
amelyek alapanyagaib6l kellemes illati és nyugtato
jellegt (levendula, rozmaring stb.) hatéanyagok szaba-
dulnak fel.

¢ A bdérapold anyagok (pl. jojoba, orbancfi- ill. tea-
cserje-olaj stb.), a vitaminok - féként E-vitamin -, a
narancsbér elleni koffein tartalmu készitmények, fajda-
lomcsillapitok stb. Un. mikrokapszulakban viheték fel
a szalasanyagokra és igy a kész textiliakra is.

e A gyoOgyitd hatésu textilidk f6 szerepléi a dorzso-
lésre muikodésbe 1épé biopolimer-membranok, testme-
legre megnyilé mikrokapszulakba zéart (Aloe Vera, alga
tartalmu stb.) hatéanyagok. A hasznalat soran kimera-
16 funkcionalis részek alkalmas mos6észer-hozza-
tétekkel aktivalhatok.

e Un. PCM-anyagokkal, amelyek halmazallapot-
valtozasukkal hészabalyoz6 hatastak, optimalissa
tehet6 a harisnyaban vagy kesztyllben fennallo
mindnkori hémérséklet. Ezeket az anyagokat is
mikrokapszulakban viszik fel a szadlasanyagokra.
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e Ismert tovabba olyan szalasanyag-fejlesztés is,
amelynél a kulénleges Osszetétell szal az ilyen anyag-
bol készilt textilanyagot viselé személy vérkeringését
optimalisan fokozza: a textilanyag a beérkezé fénysuga-
rak tulajdonsagait gy valtoztatja, hogy a boérfeltiletre
jutd sugarzas a kdrnyezetében levé szovetek vérsejtjeit
nagyobb oxigénatadasra készteti. A specidlis szal al-
kalmazasanak hatasara az igy ,beburkolt” végtagok
JLlénkitett” vérkeringése elénydsen hat a relaxalédni
kivanodkra is.

e Egyes novényi hatéanyagokat (pl. alma, narancs)
tartalmazoé harisnyak viselése jelentésen eldsegiti a
faradt labak regeneraciojat.

e Fontosak lehetnek azok a kuldnleges zokni-
alapanyagok, amelyek a labfej bérének alland6 szara-
zon tartasaval akadalyozzak meg a felUleti sériléseket.
llyen pl. a j6 nedvességvezet6 képességu, de a hidratalo
kenécséket fel nem szivo ,négycsatornas” poliészter. Az
ilyen alapanyagokbdl készult termékek a pamuthoz
képest kevésbé tomorodnek, igy a feltdrési veszély is
csokken a tokéletesebb anatomiai illeszkedés miatt.

e Egyes &svanyi anyagoknak a textilanyagba jutta-
tasaval elérhetd, hogy az ezekkel érintkez6 bérfeltileten
az izzadmanyanyagok koézremtikodésével gerjesztett
bioaram kedvezd regeneralo hatast indit meg.

e Ismeretes bizonyos fémek, ill. fémezett textiliak-
nak az emberi szervezetre gyakorolt kedvezé hatasa,
valamint (féleg az ezlist esetében) gombadlé tulajdon-
séga. A gyodgyaszatban egyelére foként kulfoldon hasz-
nalnak ezUstozott fonalakat tartalmazd textiliakat,
tobbek ko6zott nehezen gyégyul6é sebek (pl. labszar-
fekély) fedésére, a fokozott baktérium-pusztité hatasra
alapozva. Alkalmaznak ezustbevonati poliamidbol
késziult kotétt alséruhazat és harisnya formajaban,
ekcémas, gombas vagy egyéb koérokozok altal kialakult
bérbetegségek lektizdésére. Ezek a termékek a megels-
zésben is elényosek lehetnek. A fémezett fonalak ill.
textiltermékek lényeges csoportjat alkotjak a ,rezezett”
cikkek is. A réz katalizalja az an. SOD (superoxide
dismutase) enzim mukodését, igy a fémezett textilianak
a beteg testrészre helyezésével tébbek kézott az izuleti
gyulladasos megbetegedések gydégyszermentes kezelé-
sére hatékony modszer kinalkozik. Hasonloéan elényo-
sen alkalmazhatok a rezezett textiltermékek gorcsok
megszuntetésére, kronikus mozgasszervi problémak
(pl. reumatikus elvaltozasok, torések, randulasok utani
allapot, izomkotottség stb.) okozta fajdalom enyhitésé-
re. A réz 8000-szer jobban vezeti a hét a textilanyagok-
nal, hdékiegyenlité hatasdra szlinnek meg a gorcsos
allapotok. A bér vérataramlasat jelentésen serkentd
rezezett textilanyag a kisugarzott hé nagy részét is
visszaveri és a hatékonyabb oxigén-atadasnak, a meleg
kozismert fajdalomcsillapité hatasanak koészénheté a
kedvezé eredmény. Igy a gydgyharisnyak kére ilyen
alapanyagok — akéar részleges - alkalmazasaval is to-
vabb bévitheto.

e Ismertek Un. pneumatikus-harisnyak is. Ezeket
egy elektromosan vezérelt készulék periodikusan felf(j-
ja ill. leereszti, ami a labszar vénaira hat pumpal6 ha-
tassal.

¢ Amennyiben elektromos stimulécié szikséges
(pl. bérmasszazs), gy a specialis szalasanyagba beépi-
tett elektor-aktiv (pl. alga hatéanyagu) polimerekkel ez
is megvalédsithaté.
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A LEAPFROG program

Mauro Scalia
EURATEX

Az Eurépai Uni6é 6. keretprog-
ramjdhoz kapcsolédé LEAFROG
program célja, hogy megallitsa a
textil- és ruhaipar teljes elvandor-
lasat Eurdpébél, és lehetové tegye
az europai ipar versenyképességé-
nek fenntartdsat és csokkentse
figgését a termelési koltségek ala-
kulasatol. A program neve a ,lLeadership for
European Apparel Production from Research along
Original Guidelines” (Az eurdépai ruhaipar vezetd
szerepének atalakitasa a kutatastol kezdve, eredeti
irdnyvonalak mentén) cim roviditése.

A négy évig tartd projekt 11 orszagbol 37 ipari és
tudomanyos partner egyUttmukodésével valosul meg,
24 milli6 eur6 6sszkoltséggel, amibél az Eurépai Bizott-
sag 14 milliot fedez. A program az eurépai hatésagok
erds elkotelezettségét jelzi az eurdpai textil- és ruhaipar
jovéje irant, és jelzi a bizalmat abban, hogy az EU ter-
meldi és kutatoi attorést érhetnek el a ruhaipari tech-
nolégiaban.

A 2005 majusaban indult program idétartamat 51
hénapra tervezték, ami azt jelenti, hogy 2009 kozepe
tajan fejezodik be.

A LEAPFROG program tartalma

Az Euratex altal vezetett program Kkiterjed a
szalasanyag-fejlesztések, a gyartas-automatizalas, az Uj
termékek kifejlesztése és a gyartasi lancban alkalma-
zott integracio teruleteire. A ruhaipar vonatkozasaban
feloleli az Gjszerti kelme el6készitési technologiakat, a
ruhadarabok automatikus gyartasanak lehetdségeit, a
haromdimenziés (3D) virtualis mintakészitést és a ha-
l6zatba kapcsolt gyartasi lanc magasabb szinvonalra
emelését.

A ruhagyartast Eurépadban magas munkabér-
koltségek terhelik, ami miatt nem versenyképes az ala-
csony bérkoltséggel dolgozé orszagokkal szemben.
Ugyanakkor a tervezés és a mintagyartas nagyon idé-
és koltségigényes tevékenység, hosszadalmas és sok
hibalehetdséggel terhelt eljaras, mikézben nagyon ne-
hézkes a vevével valo kozvetlen kapcesolat a kivansagok
egyértelmti megfogalmazdsahoz. A nagyon 0Osszetett
gyartasi folyamatra kiterjedé gyenge hatékonysag ko-
vetkezménye a gyakori készlet tobblet ill. hiany, ami
szintén rontja az Uzleti lehetéségeket.

Minthogy a ruhagyartas jelenleg igen nagy mérték-
ben igényli a kdzvetlen emberi tevékenységet, viszony-
lag nagyon nagy a hibalehetéség. A tapasztalat azt mu-
tatja, hogy még a legjobban mtikédé gyarakban is 20 %
kordal van a hibas termékek mennyisége, ami, ha rész-
ben javithat6é is, nagy veszteséget jelent. Ugyancsak
veszteségforrds a mintatervezés és -készités idé-,
anyag- és munkaeré-igényes volta. Hasonldképpen
veszteségeket okoz az eurOpai ruhaipar szamara az,
hogy az egész gyartéasi-ellatasi lancolat nem jol szerve-
zett, nem elég j6 a partnerek kozotti kapcsolatrendszer.
Mindezek hozzajarulnak ahhoz, hogy a ruhazati termé-
kek irant megnyilvanuléd egyre nagyobb kereslet ellené-
re az Uzletekben bizonyos méretek, szinek, modellek
hianyozhatnak, mikézben masokbdél ugyanakkor feles-
leg halmozdédik fel, a vevok gyakran elégedetlenek ma-
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gas arak ellenére tapasztalhatd gyen-
gébb mindséggel. Ez oda vezetett, hogy
immar két évtizede vagyunk annak a
tanui, hogy a ruhazati fogyasztas Eu-
ropaban csokkend tendenciat mutat.

Mindezeknek a problémaknak a
kikUszobolésére inditottak meg a
LEAPFROG programot négy teruleten:

1. Ujszerii kelmefajtak. - A kelmék tartés vagy
ideiglenes merevitése és Ujszeru kelmegyartasi techno-
l6gidk kifejlesztése.

2. A ruhagyéartds automatizalasa. — Az alkatré-
szek automatizalt sszeallitasa Ujszerd, gyors és prog-
ramozhat6 robotok alkalmazasaval (pl. az alkatrészek
tébb ponton térténd megfogédsa, automatikus dsszevar-
ras), puha anyagok hatékony kezelése.

3. Virtudlis mintakészités. - A ruhatervezés és a
mintakészités forradalmasitasa szamitastechnikai esz-
kozokkel, haromdimenziés megjelenitéssel, amivel
csokkenthetd a valésagos anyagfelhasznalas, az 4j kol-
lekciok létrehozasanak idéigénye és a tervezési koltség.

4. Magasabb szinvonall partnerkapcsolatok. —
Az 0j xSGO koncepciéo (extended Smart Garment
Organisation, azaz bdvitett Intelligens Ruhazati Szerve-
zet) célja a tervezési, a kivitelezési és a kereskedelmi
tevékenység halézatba szervezése, beleértve az elosztas
és a logisztika teruleteit is.

A folyamatrendszer

A LEAPFROG rendszer altal kezelt folyamatokat és
azok osszefliggéseit a 2. dbra szemlélteti.

A vevéktdl és a haromdimenzidos meéretfelvételrol
érkez6 informaciokat szamitogéppel dolgozzak fel. En-
nek adatai kerllnek egyrészt a gyartmanytervezéshez
és a szabaszati el6készitéshez, masrészt az automati-
zalt nyersaruraktarhoz. A szabaszati el6készités adatait
a szabaszat dolgozza fel, azutan a kiszabott idomda-
rabok a robotokkal mikodé varrodaba kertilnek, ahol
elkészll a kész ruhadarab. Az egyes fazisokhoz kutata-
si tevékenységek fuzédnek. Igy kutatasok folynak a
nyersaruval kapcsolatban, a kelmék merevitésével és
az ezzel Osszeflug- LR N
26 hokezelési elja-
rasokkal kapcso-
latban, hogy kény-
nyebb legyen a
feldolgozasuk, a
tervezéssel és a
szabaszati eloké-
szitéssel kapcso-
latban, hogy minél
tokéletesebb szoft-
vereket fejlessze-
nek ki erre a célra,
valamint az embe-
rek altal és a robo-

toklfal veg rehajt- EDIMEC, KUKA N
hatoé muveletek |b—————
osszhangjaval, ill. 1. abra. Kiszabott alkatrészek meg-

a megfelel6 robo-
tok kifejlesztésével
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kapcsolatosan. Az egész lancolat a kozremukodé valla-
latok haldzatba kapcsolaséaval valdsul meg.

Eddigi eredmények

A LEAPFROG program keretében mindezeket a te-
vékenységeket az iparral szorosan egyuttmutikodve vég-
zik. Mar Kkiprébalas alatt van néhany 0j fejlesztés és
prototipus

1. Ujszerii kelmék. - Szamos UGjfajta kelmét fej-
lesztettek és probaltak ki, amelyek egyszertisitik és ez-
zel megkdnnyitik a feldolgozési folyamatot.

2. A ruhagyartas automatizalasa. — Készuléke-
ket fejlesztettek ki és prébaltak ki a kiszabott alkatré-
szek robotok segitségével torténé megfogasara (1. abra),
a flggeszt6 szerkezetek, a héformazo gépek ujszeru Kki-
alakitaséara, az arukezelés automatizalasara.

3. Virtualis mintakészités. - Kidolgoztak egy
szamitégépes rendszert, amely magaban foglalja a tel-
jes kelmekészletet, a kelmék feldolgozhatésagara és
koltségeire vonatkozd adatokat, az alkatrészek két- és

haromdimenziés abrazolasat, a mintatervezéshez szuk-
séges szimulacios és animacios eszkozoket.

4. Magasabb szinvonall partnerkapcsolatok. —
Az Gjonnan kifejlesztett rendszer lehetévé teszi a mind-
ségszabalyozas megszervezését, a halézatba tartozo val-
lalatok informacidcseréjét, radidfrekvencias azonosité
(RFID) rendszer alkalmazasaval a termékek nyomon
kovetését a termelési, raktarozasi és elosztasi folya-
matban. Az eredmény: a teljes gyartasi, raktarozasi és
elosztasi lanc Gjjaszervezése.

Az ipar maris nagy érdeklédést tanusit az Uj fej-
lesztések irant. 2008-ban 10 kulénbozé 1j fejlesztés
kiprébalasara kerult sor vallalatoknal. A program veze-
téi szivesen fogadjak az Gj érdeklédoket is.

* * *

A fenti cikk a szerz6é Innovacié a ruhaiparban c.
konferencian 2008. oktdber 15-én elhangzott eléada-
sanak szerkesztett valtozata.
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Job szin —fél siker!

Bajczar Eva
az Intercolor tagja

A sikeres vallalkozas stratégiajanak a része, a
kollekcidk szinbeli felépitése és a szezonalis valto-
zasok kovetése, ami elonyt jelent a piaci verseny-
ben.

A divat a szinekkel kezdédik és az aktualis szezon
elétt két évvel, az Intercolor Nemzetkozi Szinbizottség
tagjai - Anglia, Finnorszag, Franciaorszag, Kina, Korea,
Németorszag, Magyarorszag, Japan, Olaszorszag, Por-
tugalia, Svajc és Torokorszag — allitjak dssze a textilru-
hazati nemzetkozi szinkartyat.

A 2008/2009-es 06szi-téli szezon szineit 2006 no-
vemberében vitattdk meg. A korai megbeszélésre azért
van szukség, hogy a tervezéknek, a fonal-, alapanyag-
és ruhagyéartoknak, valamint a kereskeddknek legyen
idejuk felkészllni az aktualis szezonra.

Minden szezonban, minden szin megtalalhato: a pi-
rosak, a zoldek, a kékek, a sargak stb, de nem ugyan-
abban az arnyalatban, mennyiségben és kombinacio-
ban. A szinek egyrészrél lehetnek vildgosak, kodzépszi-
nuek, sotétek és élénkek. Masrészrél beszélink egy
szinnek a kékes, zéldes vagy a vortses tonusarol is.

toznak pl. a vilagos voroses-sargaban tébb a voros,
akkor azt a szint mar narancssarganak hivjuk.

Szinek és szezonok

A divatban a szinek szezonalis valtozasokon men-
nek at. A szezonalis szinkartyakbdl kiemelve az arnya-
latokat lathatjuk, hogy milyen eltérések vannak az
egyes szezonok kozott. Ha ezeket az eltéréseket vizsgal-
juk az é&rnyalatok és a szinek aranybeli megjelenése
kozott, a kovetkezoket tapasztalhatjuk:

Sargak: A 2007-es tavaszi-nyari szezontdl egészen
a 2010-es tavaszi-nyari szezonig, a legtébb sarga ar-
nyalat 2009 tavaszan-nyaran és 2010-ben lesz. Az 6szi-
téli szinkartydkban ennél kevesebb séarga arnyalat ta-
lalhat6. A ténusokra jellemzé, hogy a meleg vilagos és
narancssargatél a hideg okker és citromsarga felé ha-
ladnak.

Pirosak: A pirosaknal kevés vildgos arnyalat talal-
haté. A 2007/2008-as 6szi-téli, a 2009/2010-es 6szi-
téli és a 2010-es tavaszi-nyari szezonban a halvany
rozsaszinek a jellemzdék. A mély ténusi bordék a 2008-

Példaul a vilagossarga lehet vilagos zéldes-sarga vagy 5q tavaszi-nyari  szezontél 2009/2010-es  Gszi-
vildgos voroses-sarga. Amikor a szinbeli aranyok val-
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téli szezonig &rnyalatnyi eltérésekkel lesznek jelen a
szinkartyadkban. Az élénk ténusok a 2007-es szezontdl,
2010-ig lesznek divatosak.

Lilak: a lilak a s6tét és az élénk ténusaikban jelen-
nek meg. A szinekre a kékes és a kdrminos szinarnya-
latok a jellemzoék. A legtobb mély lila a 2007/2008-as
szezonban volt. A 2009/2010-es 6szi-téli szinkartyaban
viszont mar csak egy sotétlila taldlhato. Az élénkek
arnyalatnyi eltérésekkel minden szezonban jelen van-
nak.

Kékek: a vilagos ténusok a turkizkéktdl a lildskeé-
kig a nyari szezonokban szerepelnek kiemelt helyen,
2008-t6l 2010-ig. A sotét arnyalatok, amelyek lilasak,
kékes-zoldesek, szlrkések, meghatarozé szerepet jat-
szanak 2007-t61 2009/2010-ig. Az élénk ténusok, a
turkizkéktél a lilaskékig féként a tavaszi-nyari szezo-
nokban, 2010-ig lesznek divatosak.

Zoldek: A szezonokat elemezve, a 2007-es tavaszi-
nyari szezontdl 2010-ig, a vilagos, a kdzép, a sotét és az
élénk arnyalatok egyarant kiemelt helyen szerepelnek.
A tonusokra jellemzé, hogy a sargas-zoldtél a hideg
kékes-zdldig valtoznak a szezonokon keresztul.

Barnak: a barna szineket szezonalis dsszehasonli-
tasaiban lathatjuk, hogy a 2010-es tavaszi-nyari sze-
zonban elészor lesz élénk vordses barna divatos az
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Oltozkodésben. A tonusoknal jellemzd6, hogy a soOtét
szinek 2007-t61 2010-ig arnyalatnyi eltérésekkel min-
den szezonban jelen vannak.

Sziurkék: a szurke arnyalatoknal a vilagos ténusok
szerepelnek kiemelt helyen, amelyek kékes, barnéas és
rézsaszines arnyalatokban vannak jelen az iranyzatok-
ban. A sttétebb ténusokra a kékes, a zoldes és a bar-
nas arnyalatok a jellemzdék, amelyek a 2009/2010-es
Oszi-téli szezonig vannak jelen a szinkartydban. A
2010-es tavaszi-nyari szintrendben ezek a szinek a
rézsaszines-szirke valtozataiban jelennek meg a divat-
ban.

A szinek szezonalis véaltozasai alakitjak a divatot. A
meglévd kollekciot néhany 1j szinnel kiegészitve vi-
szonylag kis anyagi raforditassal szezonrol-szezonra
Ujra trendbe lehet illeszteni. A tudatos szinkivalasztas-
sal novelni lehet az eladast és csokkenteni lehet az
allokészletet.

Osszefoglalva: a kollekciok szinbeli megtervezése
tehat fontos része a sikeres vallalkozasnak.

* * *

A fenti cikk a szerzé Innovacié a ruhaiparban c.
konferencian 2008. oktdber 15-én elhangzott eléadéa-
sanak szerkesztett valtozata.
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Veszteségvadaszat a gyartasban

Dicso Jozsef
Pier Clothing Kft.

Az iizemszervez6 feladatai altaldban:

« folyamat és munkamoddszer optimalizalas, ha-
tékonysag fejlesztés,

* mindségi munkakornyezet kialakitisa,

¢ veszteségmentesités.
A korszerii iizemszervezéssel elérheté elényok:

¢ optimalis izemviszonyok megteremtése,

¢ racionalizdlt munkafolyamatok kialakitasa,

« folyamatok hatékonysaganak ndvekedése.
Cikkiink tovabbi részében a veszteségmentesitéssel
foglalkozunk.

Karcsu gyéartasi folyamatok

A 1l. vilaghaborut koévetéen a lerombolt, nyers-
anyagokban szukolkods Japan kénytelen volt hatéko-
nyabb, takarékosabb, jobb mindséget eredményezd
gyartasi modszerek utan kutatni, hogy felvehesse a
versenyt a nyugati autdiparral (a Ford-féle gyartasi
rendszerrel). Ennek kovetkeztében el6szor a Toyotanal
alakitottak ki egy olyan termelésiranyitasi rendszert,
amely késébb alapja lett egy merében 1j vallalatszerve-
zési filozofidnak. Elveiben a vevéi igények kielégitése
mellett, a gazdasagossag is nagy szerepet kapott. A

problémamegoldé, folyamatfejlesztési és menedzs-
mentmaddszerek  rendszerbefoglalasa TPS (Toyota
Production System) néven valt ismertté, amelynek

~nyugatias” formaja az Un. Lean manufacturing, amit
magyarul karcsu gyartasi folyamatnak neveznek.

A karcsu gyartéasi folyamatok kialakitdsanak két 6
alapelve:

1. a veszteségek kikliszobolése és

2. az ember tisztelete.

Mindez természetesen nemcsak az autdiparra ér-
vényes. A veszteségfeltdr6 és -mentesité modszerek
széleskértien alkalmazhaték mindenféle gyartasi fo-
lyamat kialakitasakor, illetve atszervezésekor.

Néhany fogalom

Minéségi gyartmany: Az altalunk gyartott termék
a vevé megitélése altal valik ,mindségive”. Elkészult
termékinknek tehat (legyen az akar pékaru, ruhazat,
vagy éppen gépjarmu) a vevé altal tamasztott elvara-
soknak kell megfelelnie. A vevd elégedettsége akkor
maximalis, ha az altalunk gyartott terméke(ke)t a meg-
felel6 mennyiségben, hibatlan minéségben, a meghata-
rozott hataridére, rendelkezésére bocsatjuk. Tehat ha
az altalunk gyartott termék a vevé minden elvarasanak
megfelel, akkor hajlandé megvenni, kifizetni annak
ellenértékét. A késztermék (a belefektetett munkankkal
egyltt) tehat értéket kozvetit a vevo felé.

Ertékteremté tevékenységek: Minden olyan fo-
lyamat, vagy tevékenység, amiért a vevd fizetni hajlan-
d6. Ez A4ltaldban a termék-eléallitas folyamat netto
id6tartama.

Veszteség: barmely olyan - eréforrast felhasznalé —
tevékenység, amely nem kozvetit értéket a vevé felé.

Veszteségvadaszat a gyartasban: a vevé a ter-
mékért fizet. Pénzével - tobbek kozott — a termék eléal-
litasi koltségeit is megfizeti. A vevét az példaul, nem
érdekli, hogy a terméket eléallitasa soran milyen hosz-
szan taroltuk (ergo: allt benne leko6tott téke), vagy hogy

hény javitdson esett at, amig eljutott hozz4. A cél tehat
az hogy az alkatrész(ek)/alapanyagok beérkezésétél, a
kiszallitasig tarté idét a lehetd legrévidebbre csokkent-
suk. Ahhoz, hogy a gyartdé nagyobb haszonra tegyen
szert, a termék eléallitas folyamatat is optimalisan kell
kialakitania, mert minden folosleges folyamat, vagy
tevékenység veszteséget okoz szamara. Ezek az un.
ysnem értékteremtd tevékenységek” (koltséget képeznek,
de nem teremtenek értéket).

Veszteségforrasok a gyartasban:

¢ hibas termékek, javitas;
talgyartas;
magas készletszintek (félkész- és késztermékek);
szUkségtelen folyamatok;
szUkségtelen muveletek, mozdulatok;
tovabbitas (mértéktelen belsé szallitas);
varakozés.

A tapasztalat azt mutatja, hogy a hagyomanyos
modon kialakitott gyartasi folyamat atfutasi idejének
95%-a nem értékteremtd. llyen tevékenységek példaul:
ellenérzés, atallas, géphiba, anyagra val6é véarakozas
stb.

A veszteségek feltarasa: , Veszteségvadaszat”

» Vilagszinvonall termék eléallitasi folyamatanak
kialakitasakor doénté fontossaga a veszteségek (nem
értékteremté folyamatok) azonositdsa, illetve azok
csokkentése ill. kiiktatasa.

¢ A ,veszteségvadasz” technikak nem teljesen Ujak,
nem Ordongodsek és viszonylag egyszerten elsajatitha-
tok.

« Nem feltétlendl kell régtén ,kilsés” tanacsadot
alkalmaznunk, hogy felmérje és fejlessze folyamatain-
kat, els6é korben — képzések alapjan — magunk is sokat
tehetlink az Ugy érdekében

Folyamatos fejlesztés

A fejlesztésnek folyamatosnak kell lennie, hiszen
mindig talalhat6 egy jobb megoldas. Ehhez jeloljunk ki
egy megfelel6é, allandé felelést a folyamatok fejlesz-
tésre.

A karcsu gyartasi folyamat 20%-ban a technikan
és 80%-ban hozzéallason alapul. Mig a technikai kész-
ségek tanulhatdk, addig hozzaéllas - egy bizonyos fokig
— természet adta készség.

¢ Hatarozzuk meg a folyamatos fejlesztés strukta-
rajat és tartsuk be kdvetkezetesen.

¢ Jel6ljuk ki egy-egy probléma felelését és hataroz-
zuk meg a megoldas hataridejét.

* Mérjuk a folyamatainkat, de csak olyan adatokat
gyujtstiink, amelyeket késébb fel is dolgozunk, és Ugyel-
junk az adatok valddisagara.

o ,Testkozelbdl” vizsgaljuk meg a problémakat, az
iréasztal mogull, tablazatok alapjan nem lehetséges a
hiba feltarasa, és megoldasa.

¢ Mindenkit vonjunk be a fejlesztésekbe, a csapat-
ban torténé problémamegoldas mindig jobb, objekti-
vabb megoldashoz vezet. Nem elég egy tanacsado altal
kidolgozott rendszert egyszertien atvenni. Ha a munka-
tarsakat nem tudjuk bevonni a fejlesztési folyamatok-
ba, akkor az tdbbet arthat, mint hasznal.
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Fontos atiszta és rendezett kbrnyezet

A legelsé fejlesztés, amit magunk is megtehetiink,
hogy rendet rakunk. Mindennek megvan a maga he-
lye. Ha mindent a helyén tartunk, kdnnyebben megta-
laljuk - csokken az idéveszteség.

Az 5S munkaszervezési médszer

Az 5S egy japan munkaszervezési modszer, amely a
vallalati mindségfejlesztési programok alapjat képezi,
igy egyfajta kiindulépont a minéség kiépitésének Gtjan.

= —
e

ELRENDEZES
1. abra. Az 5S rendszer felépitése

i
TISZTITAS

Elnevezését a folyamat elemeinek 6t ,S” bettivel kezd6-
dé japan sz6 mozaikjabol kapta.
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Az 5S mobdszer bevezetésének célja a munka-
kornyezet alkalmassa tétele a mindségi munka végzé-
sére, a mindség biztositasra, illetve fejlesztésére.

Az 5S modszer bevezetésének elényei:

o atlathatobb a munkatertlet és
anyagaramlas,

e jobb a minéség,

¢ javul a hatékonyséag és né a termelékenység,

¢ kevesebb géphiba fordul elé,

« csokkennek a készletek, kisebb a raktarozasi
helyigény,

¢ rovidulnek az atfutasi idék,

¢ javul a munkafegyelem.

egyértelmu

Osszefoglalas

* Tegyunk rendet mindenutt.

¢ Alakitsuk ki és vezessuk be a folyamatos fejlesz-
tési tevékenységet és nevezziink ki hozza egy feleldst.

¢ Ne bonyolitsunk tal semmit.
Szikség van:

* megfelelé tudasbazisra (oktatassal fejleszthetd),
valamint

¢ elkotelezettségre és

* csapatmunkéra a szervezet minden szintjén.
Ne szamitsunk azonban jelentés eredményre egyik
naproél a masikra.
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Az egészségugyi tisztitas kovetelmeényei

Mészéaros Laszléné
Nyirségi Patyolat Zrt.

Az egészséglgyi intézmények, igy a korhazak is
hattérszolgéltatasként veszik igénybe a textiltiszti-
tast. Az egészségigyi textiliakkal kapcsolatos kolt-
ségek az intézményi kiadadsoknak csak mintegy 1,5
%-at teszik ki, mégis nyilvanval6, hogy a betegelé-
gedettség fontos tényezodje a tisztasag, ezen beliil is
a megfelelé6 (kényelmes, szennyezédésmentes, esz-
tétikus) textilia. Ezeket a feltételeket ma mar egyre
nagyobb mértékben nem a kérhaz miikodtetésében
lévé mosodak biztositjak, hanem vagy a korhéaz
teriiletén, vagy azon kiviil mikédé vallalkozisok -
szolgaltatok.

Torténeti visszapillantas

1988-1990: az egészséglgyi tisztitast szinte 100 %-
ban koérhazi muikodtetésti tizemek végezték. 1992-
1993-ban elindult egy folyamat: a privatizacié, a moso-
dak kommunalis feladatanak csokkentése, Uj tulajdo-
nosok - nemzetkozi kitekintés alapjan is adodo - Qj
piackeresése. Az 1990-es évek masodik felétél ha nem
is valt tdmegessé, de a folyamat felgyorsult. Ennek okai
az elézéeken tul az, hogy

e a koérhazi mosodak textiltisztité Gizemei, a gépek
25-30 évesek voltak. Az eléregedett gépek rossz mosasi
minéséget adtak, az tizemek nem dolgoztak hatéko-
nyan. A korszerusitésre szazmilliok kellettek volna, de
az egészségugy kozismert, mar akkor is meglévé finan-
szirozasi problémai nem tették lehetévé a beruhazaso-
kat;

e a korhazi gazdalkodas racionalizalasa, a kolt-
ségkimélés érdekében a gydgyitashoz koézvetlenil nem
kapcsolodd szolgaltatasok - konyhak és mosodak -
.Kiszervezése” hatékony, gyors megoldast jelent, jelen-
tett;

e a nyugati példak is az egészségugyi mosasi szol-
galtatas kiszervezése iranyaban mutattak.

Mindezek egyulttes hatdasaként tehat felgyorsult a
textilmosas Kiszervezésének folyamata. Technikailag
ekkor még a tisztit6 Uzemeknél is nagyon-nagy volt a
Jlelakottsag”, a gépek ugyanugy nagyon elavultak, sét
alkalmatlanok is voltak a feladat ellatasara, de a to-
vabblépés lehetésége reménysugarként jelent meg. Ez
mar megérte atalakitdsban, beruhazasban gondolkod-
ni, hiszen a jél kiszamithatdé allandé ,piac” megléte
vonz6 lehetéség volt.

Azt azonban leszégezhetjik, hogy a higiénikus mo-
sassal szembeni elvardsnak ekkor még - az esetleg
Ujonnan épuld vagy teljes egészében egészségligyi mo-
sas céljara atépitésre kertlt mosodak kivételével — szin-
te egyetlen mosoda sem felelt meg maradéktalanul.

Elvarasok

Az egészséglgyi mosassal illetve a textilkezeléssel
kapcsolatban a koérhazak igényeit a mosodak irant
alapvetéen befolyasolja, hogy

e a fogyasztovédelmi torvény ugyan rendelkezik a
szolgaltatas mindségi koévetelményeirél, azonban nem
hatarozza meg a megfelel6 szolgaltatas fogalmat;

e a mindség osztalyok szerinti besorolasa konkrét
eléirasok hijan szubjektiv kategoéria marad, azaz prob-
lémas esetben a feleket csak a koztik egyetértésben
kialakitott szabalyzok védik.

A korhaz, mint felhasznalé a kovetkezé elvara-
sokat fogalmazza meg:

e szoban gyakran hangoztatott igény a 100 %-0s
pamut alapanyag, de val6jaban ezt nemigen kérik sz&-
mon;

¢ a textilia legyen fertétlenitett, korokozé mentes;

e a korhaz tiszta és foltmentes ruhat var el, ami
legyen

e simara vasalt és

¢ kellemes illatq,

e biztositson j6 komfortérzetet a beteg szamara,

e legyen konnyen kezelheté az apolasi személyzet
részeére;

e a személyzeti ruha mindezeken tal legyen ké-
nyelmes és szemnek tetszd viselet.

A mosoda elvarasai az egészségugyi textiliaval
szemben:

¢ legyen alkalmas a nagylizemi mosésra,

e legyen méretdlland6 és szintarté a fert6tlenitd
mosas koérulményei kozott is,

e allaga nemcsak 0Osszetételénél fogva, de elhasz-
néalddasi fokaval is tlirje a mosast és kikészitést,

e legyen jol lathato, beazonosithato, egyértelmu je-
l6léssel ellatva.

A gyakorl6 textiltisztité a fentieken tal fontos kér-
déskdrnek tekinti az élettartam kérdését és a foltosodas
megszliintethetéségét, amihez kétédden kiemelt jelent6-
séget kap az igénybevételhez szabott textilia beszerzése,
valamint annak minésége.

A vallalas soran ugyanis a szolgaltat6 nemcsak
a szenny eltavolitasara, hanem a textilia mindség-
megovasara is egyre inkabb szerzédik, aminek csak
akkor tud eleget tenni, ha a partner is 6vja a texti-
lidt. A gyakorlatban sokszor szembesulink azzal, hogy
a szolgaltatast igénybe vevé elvarja, hogy az 6sszes
foltot tintessék el a textiliardl, ugyanakkor pl. a beteg-
ellat6é osztélyokon természetesnek veszik, hogy a texti-
liat lehet hasznalni portorlésre, mosdohelyek takarita-
sara, vagy éppen a kidémlétt anyagok padozatroél térténd
felitatasara.

Tudomasul kell venni, hogy ezeknek a karosoda-
soknak az eltlintetését soha egyetlen mosoda sem tudja
garantalni. Ezért ez konfliktus forrasa, igy alapveté a
felek kozti korrekt partneri viszony kialakitasa és a
részfolyamatokkal, valamint a végtermékkel kap-
csolatos elvarasok irasba foglalasa.

Jogszabalyi hattér

Az egészségugyi textiltisztitdssal kapcsolatos elvéa-
rasokat tekintve sajnos kordbban sem volt egységes
alldsfoglalas, kovetelmény- és ellenérzésrendszer, de
ma mar végképp nincs. Az egykori - egészségugyi mo-
sasi elvarasokat rogzité — szabvanyokat, a kdzegészség-
ugy ide vonatkozo korabbi iranyelveit, modszertani
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Utmutatoit, az eurdpai jogharmonizacioés folyamat ré-
szeként szinte mind hatalyon kivil helyezték. Nincs
helyette megfeleld, egységes hivatkozési rendszer, ami
eléirhato lenne akar az egészségligyi intézmény részé-
rél, vagy jogszertien elvarhato, kikényszerithetd lenne a
szolgéltatotol. Egyedil az Orszagos Epidemioldgiai
Kozpont altal kiadott, dr. Peché Zoltan és dr. Milassin
Marta kozos szerkesztésében megjelent Tajékoztatd a
fertbtlenitésrél és Tdjékoztaté a sterilizaldasrol c. kézi-
konyv, valamint az OEK Tajékoztatoban sztikosen meg-
jelend Un. kritériumok nyujtanak megbizhat6 segitséget
az elvarasok egyértelmibb megfogalmazasahoz.

Valamennyitiink szamara tovabbra is nagy segitsé-
get nyuUjtanak a hatalyon kivul helyezett, de ma is ér-
telmezheté, hasznalhaté szabvanyok.

Komplexités

A gyogyitdé munka altal igényelt fertétlenité tevé-
kenységnél, igy a fertétlenité mosasndl is igen fontos
alapelv a komplexitas elve, mert barmely résztertlet
fertétlenitésének elhanyagolasa hatastalanitja a tébbi
eredményesen végzett fertétlenitést. Ezek a feltételek az
ipari mosodaknal nem voltak meg.

Amikor tehat e lehetséges ,hazassag” létrejottének
reménye felcsillant, ahhoz, hogy a mosas mindsége
megfeleljen a felhasznalé altal altalanosan megkivan-
taknak, a mosodanak gondoskodnia kellett a higiéni-
kus mosas technikai, technoldégiai, személyi és egyéb
feltételeinek kialakitasarol.

A fertétlenit6 -mosast végzé mosodak-
mosoizemek kialakitasaval-miikodésével kapcsola-
tos higiénés elvarasok:

e a mosoda szigoru térbeli elvalasztasa ,szennye-
zett oldal”-ra és a ,tiszta oldal’-ra;

e a mosogépeket és a mosoutcékat higiénés elva-
laszto falba kell beépiteni;

e termodezinfekcés vagy kemo-termodezinfekcids
mosasi eljarasokat kell alkalmazni;

e a ,szennyezett oldal’-rél a ,tiszta oldal’-ra csak
személyzsilipen keresztil szabad atmenni;

e konténermosd és -fert6tlenité berendezést kell
alkalmazni a szallitéeszko6zok tisztitasara és fertétleni-
tésére;

e a szennyezett, illetve tiszta textilidk szallitasara
elkulonitett, e célra kialakitott szallitéeszkozoket kell
alkalmazni;

e a szennyes szallitasara hasznalt eszkéz (konté-
ner, zsak) csak tisztitas és fertétlenités utan hasznal-
hato tiszta textilia szallitaséara.

A mosoda helyszikségletével kapcsolatos elva-
rasok:

A korszeri mosoda helysziikségletének kiszamita-
sahoz 6ranként 1 kg feldolgozando textiliara 1 m2-t kell
alapul venni (szocialis helyiségek, textilraktar stb. nél-
kal).

E teljes terulet kb. 30 %-at a ,szennyes oldali” mo-
so részleg, 70 %-at pedig a ,tiszta oldali” centrifugald,
préseld, szaritd, vasald, csomagolod stb. részleg foglalja
el.

A ,szennyezett” és ,tiszta” oldal kozott célszeru
nagy ablakfelUleteket kialakitani, valamint a két Gzem-
rész kozott kommunikacios rendszert kiépiteni.

A tisztatérrel kapcsolatos kévetelmények:

A tisztatér zarttéri helyiség, amelyben szabalyozott
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e a légtérben 1évé megengedheté mikrobak és ré-
szecskék szama,

e a légtérben minimalizalt mikrobak és részecskék
behatolasa, keletkezése és megmaradasa,

e a légaramlas sebessége és iranya,

o a hémérséklet és

e a paratartalom.

Ennek Magyarorszagon vald alkalmazasat a szak-
ma alapvetéen Ugy biztositja, hogy a tiszta oldalon
megfelelé tilnyomast biztosit, amellyel a levegé tiszta
térbe torténd aramlasat zéarja ki.

A textilidk mozgatasaval kapcsolatos kovetel-
meények:

A szennyes és a tiszta tér kozotti lezarassal biztosi-
tani lehet és kell a két térben hasznélatos kiskocsik,
konténerek elkulénult hasznalatat is. Egyértelmuten ki
kell zarni ezen eszkdzok két tér kozotti mozgasat.

A textiliak szallitasara hasznalt belsé és kulsé szal-
litéeszk6zok csak moshato, fertétlenithetd, hézagmen-
tesen zart burkolati kocsiszekrényti tehergépjarmuivek
lehetnek.

A teherjarmtvek fordulonkénti, a kézikocsik, kon-
ténerek naponkénti fertétlenitését kell biztositani.

A mosoda gépeivel, berendezéseivel kapcsolatos
kdvetelmények:

A ,szennyezett” és a ,tiszta” oldalt elvalasztdé va-
laszfalba beépitendé gépeknek és berendezéseknek
(moso6-. csavard gépeknek, mosdutcaknak konténerzsi-
lipeknek stb.) olyan Kkialakitdstaknak kell lennitk,
hogy azok a valaszfalat lehetbéleg hermetikusan lezar-
jak.

A mosogépek technolégidinak garantalnia kell a
textiliak fert6tlenité mosasat, valamint azt, hogy a mo-
sasi ciklus ne fejez6dhessen be, amig a beallitott fert6t-
lenité mosasi paraméterek (hémérséklet és behatolasi
idé) nem érvényesiilnek. Ez a programozhaté mosasi
eljarast tudd, biztositdo gépekkel oldhatdé meg. Ezek
lehetnek egyedi és mosoutcas berendezések.

A fertétlenité mosasra alkalmas egyedi moso-
csavaro gépekkel kapcsolatos kdovetelmények:

e a valaszfalba térténé beépités lehetdsége,

e a ,szennyezett” és a ,tiszta” oldal biztonsagos el-
valasztasanak lehetdsége (a tiszta térben tulnyomas
biztositasa, a beadagold és az Urité ajtok reteszelése
stb.),

e garantalt moso hatas (a jobb mosasi effektus ér-
dekében elényben kell részesiteni az osztatlan vagy két
részre osztott dobot az Y-osztasuval szemben),

e garantalt fertétlenité hatas (a fert6tlenité hatas
paraméterei mikroprocesszorral vezéreltek legyenek),

e a centrifugalasnal a levegébeszivo torok illetve
szelep a ,tiszta” oldalon legyen,

e nagy hatékonysagl centrifugalas a csekély
mennyiségii nedvességtartalom érdekében (pamutnal
kb. 50 %),

e konnyu kezelhetdség, csekély helyigény.

A fertétlenité mosasra alkalmas mosodutcakkal
kapcsolatos kdvetelmény:

e a valaszfalba térténé beépithetéség lehetdsége,

e megfelelé moso és 6blitd hatas,

e hatasos fertétlenitd effektus (megfelel6 fertétleni-
tési ido),

e a moso6- és az 6blité viz Osszekeveredését meg-
gatlo konstrukcid (textiliak ujrafert6zédésének veszé-
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lyel), (fertétlenité mosasra csak tobb kamras, osztott
gép alkalmas),

e tobb mosési eljaras alkalmazhatésaganak lehe-
tésége (valamennyi fertétlenitd mosasi eljaras alkal-
mazhatésaga érdekében az elsétél az utolsé kamraig
dupla dobos konstrukcio),

o a textilidbol levald szélacskak és pihék eltavolit-
sa (ez kulonosen fontos a mutéti textiliaknal!).

Azok a gépek, amelyek nem épitheték be a valasz-
falba, egészségugyi textilidk feldolgozdséara alkalmatla-
nok!

Az egészségugyi textillel szembeni elvarasok:

Az Ujrafelhasznalasra tervezett egészségugyi textilia
esetében a gyarténak meg kell adnia azokat az eljara-
sokat, amelyek segitségével az Ujrafelhasznalas lehet-
ségessé valik, beleértve

e a kezelhetdséget,

e a tisztitast és fertétlenithetdséget,

e az alkalmazhato sterilizacios eljarasokat,

e az ujrafelhasznéaléasok feltételezett szamat, lehet-
séges korlatozasait,

e amennyiben a gyarto kulénbséget tesz a termék
kritikus és kevésbé kritikus tertletei kozoétt, ezen teri-
letek lezarasat.

Az egészséglgyi textilidkkal kapcsolatos higié-
nés kdvetelmények:

A korhazbol eredd, kérhazhoz tartozéd fertézéseket
atvivé tényezék kozul jelentés szerepet jatszanak a
betegellatasban, illetve a mutéti gyakorlatban alkalma-
zott textilidk. A nem szakszerlen végzett tisztitas és
nem hatasos fertétlenités esetén éppen az egészségugyi
textiliak korforgasa jelent komoly fertézési veszélyt a
betegek és az egészségligyi személyzet részére.

Ezért alapelv, hogy betegellatasban alkalmazott
Osszes textiliat potencialisan fert6zottnek kell tekin-
teni. Ennek megfeleléen ezeket a textilidkat fertétleni-
t6 mosassal kell tisztitani. Kivételt képeznek a muté-
tekhez és egyéb aszeptikus beavatkozasokhoz alkalma-
zott textilidk, melyeket a fertétlenité mosas utan - fel-
hasznalas el6tt — még sterilizalni is kell.

Fertétlenité mosasnak nevezzik azt a kémiai
(mososzer, fertétlenité hatast mososzer) és fizikai (hé)
hatason alapuld eljarast, amelynek alkalmazasa soran
a mososzer (fertétlenité hatasti mosészer) és a magas
hémeérséklet1 viz hatasat kombinaljuk a textilia mozga-
tasaval (4n. sulykold hatéassal). Ennek soran a textilia
rostjain, illetve rostjai kdzott 1évé, potencialisan fert6zé
szennyanyagot fellazitjuk. Ezaltal a fert6z6 mikroorga-
nizmusok kijutnak e szerves anyagok védé hatasa aldl,
és a mosOhatas kovetkeztében elpusztulnak.

Ennek megfeleléen a fert6tlenité mosas célja a tex-
tilidkon 1évé szennyezettség eltavolitasan kivial a
mikrobialis kontaminacio elpusztitasa.

Kulon kategoériat képeznek a mutéti beavatkoza-
sokhoz, aszeptikus betegellatashoz alkalmazott un.
mutéti textiliak, melyeket a felhasznalas el6tt autok-
lavban még sterilizalni is kell.

A higiénikus mosast biztositd technoldgiaval
kapcsolatos elvarasok:

A fertétlenitendé anyag milyensége fontos megha-
taroz6 tényezdé a kombinalt fert6tlenitd eljarasok alkal-
mazasanal.

Egyes fertétlenitészerek pl. a mesterséges
szalasanyagokbol készult textiliakat karosithatjak,
ugyanugy a magas hoémérséklet is. Valadékkal (pl.

gennyel, vérrel, széklettel) szennyezett textilidkat nem
szabad hirtelen magas hémeérsékleth mosoélébe helyez-
ni, mert ezek foltossa valnak és ezek a foltok a mosés-
sal mar nem tavolithatok el (Un. hésokk), és a textilia-
ba ,belestlt” valadék altal létrehozott folt a textiliabol
egy id6 utan kiesik. Az ételmaradékkal, zsiros anyaggal
szennyezett targyak dezinficiens oldattal nem fertétle-
nitheték, mert ezek a szennyezédések a mikroorganiz-
musokat megvédik az inaktivald hatastol. llyen targyak
csak elézetes tisztitas utan fertétlenitheték.

Az alkalmazhaté mechanikai hatas tulajdonsaga
is fontos befolyasolhaté tényez6 a kombinalt fertétleni-
t6 eljarasok alkalmazasanal. Moségépek esetén a me-
chanikai hatast a magas hémérsékletll viz mozgatasa
biztositja. A mechanikai hatds igen nagy mértékben
fokozza a kémiai és fizikai hatasokat, azonban helyte-
lentl megvalasztva jelentés anyagkarosodast okozhat.

A textilidk fertétlenité mosasdban, attol fuggéen,
hogy a fert6tlenité-tisztité hatas elsésorban a mosolé
magas hémeérséklete, vagy viszonylag alacsonyabb hé-
meérséklet és a fertétlenité hatasii mosodszer kombinalt
hatasa érvényesul-e, két moédszert kullonboztetjuk meg:

e csak a héhatas mikrobaéld tulajdonsagat érvé-
nyesité trermodezinfekciés mosasi eljarast, ill.

e a héhatas és a kémiai hatas kombinalt
antimikrobalis hatasat érvényesité kemo-
trermodezinfekcios mosasi eljaras.

A termodezinfekcidés mosas modszerét, paraméte-
reit az MI1-03-38-81 és az MI-03-145-81 szdmu egész-
ségligyi agazati muszaki iranyelvek tartalmaztak,
azonban ezeket az iranyelveket hatalyon kivul helyez-
ték.

A muszaki iranyelvekben rogzitett fertétlenité mo-
sas modszerei, az ezekben szerepld paraméterek az
elmult évek soran megfelelé hatastinak, alkalmazhat6-
nak bizonyultak. Ezért ezeket munkank soran a téje-
koztatéban mint iranyelveket, ajanlasokat valtozatlanul
hasznositjuk.

Ennek a mosasi eljardsnak a lényege, hogy a mo-
sads magas (95 °C) hémérsékleten, 1:5 flottaarannyal
torténik, a mosasi behatasi idé 15 perc.

Kemo-termodezinfekcidés mosési eljarasok:

Az EUM 29/1-76, EUMI-03-78-77, valamint az
EUMI 03-79-77 sz. egészségligyi muiszaki iranyelvek
rogzitették a magas hémérséklettel nem moshaté poli-
észter-pamut szalkeverésti egészségugyi textiliak, va-
lamint a poliuretan habszivacs agybetétek fert6tlenitd
mosasanak modszereit, paramétereit.

A termodezinfekciés mosas modszeréhez hasonléan
a kemo-termodezinfekcidos mosas szakmai iranyelveit is
hatalytalanitottak. Azonban az ezekben az iranyelvek-
ben rogzitett modszerek, paraméterek megfeleléek vol-
tak, a mosas modszerei évek Ota bevaltak, ezért a jelen-
legi tajékoztatoban ezeket az irdnyelveket, ajanlasokat
valtozatlanul szerepeltetjik, annal is inkabb, mert
helyettik jelenleg nincs mas eljaras, iranyelv vagy
szabvany.

A mosasi eljaras lényege, hogy a viszonylag ala-
csony (70 °C) hémérsékleten torténd mosas fizikai fer-
tétlenité hatasat a fertétlenité hatasu mosodszer kémiai
antimikrobalis hatasaval kombinaljuk.

Szennyezettségi fok:

A mosésra kerulé textilidkat termodezinfekcios el-
jaras esetén a szenny mindsége és mértéke alapjan
harom szennyezettségi fok szerint kilénbdztetjuk meg.
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A szennyezédések meértékét a textiliak allapotara kell

vonatkoztatni:

fok: kozepesen szennyezett textiliak: agyne-
mu, asztalnemt, toriilk6zd, betegruhdzat stb., va-
lamint mindaz, ami nem sorolhato a Il
szennyezettségi fokozatba.

o |l. fok: erdsen szennyezett textilidk: minden vé-

dé- és munkaruha

o lll. fok: véres, fekdlias textiliak: minden véres,

gennyes, fekalias, zsiros textilia.

A szennyes textiliat a szennyezettségi fokhoz tarto-
z6 technoldégia szerint kell mosni.

1. A mosasi technologia elsé 1épése egy bé vizes Ob-
lités, segédanyagok nélkul, lehetéleg lagy vizzel,

2. mésodik lépése az elémosas. Ennek soran kell a
zsirokat és a fehérjéket oldatba vinni.

3. A harmadik Iépés a fémosas, amelynek feladata
a nehezebben o0ldédé szennyezddések eltavolitasa, a
fehérités és a fertétlenités. A fémosasban leggyakrab-
ban alkalmazott fertétlenitészer a natrium-hipoklorit-
90 és a perecetsav.

4. A mosasi technolégia negyedik fazisa a vissza-
hités, oblités. Az oblitések szama (3-5) id6 és vizszint
fuggvénye. Ezen belul kulén kiemelendé az utolsoé 6bli-
tés, amelynek feladata a semlegesités és kondicionalas.
A semlegesités savazassal torténik. A savazas célja a
textil szalainak semlegesitése. A visszamaradd lGgok
sargitjak a textiliat. A savazashoz a legelterjedtebb
semlegesité szer az ecetsav.

A poliuretan habszivacs agybetétek fertétlenité
mosasa olyan egészséglgyi intézmények mosodaiban
ajanlott, ahol egyedi firdévaltés mosogépek, vagy ipari
centrifugak Gzemelnek.

Ellenérzés

Egészséglgyi intézmény esetén a mosast higiéni-
kusan elvégezni alapvetd elvaras, ennek hatasossagat
azonban rendszeresen kontrollalni is kell.

Ahhoz, hogy a fertétlenités hatékony legyen nem
elegendd magat a technologiat és a kérnyezetet megfe-
leléen alakitani, a mosas eszkdzeinek a mosogépek
fertétlenité hatékonysagat is rendszeresen ellendrizni
kell és sziikség esetén be is kell avatkozni.

Az ellenérzést tehat két iranybdl végezhetjuk el:

1) A mosogépek és a mosas technologiai fertot-
lenité hatasanak vizsgalata. — Ezt Ugy ellendrizzik,
hogy meghatarozott baktérium torzsekkel mestersége-
sen fert6zott textiliakkal (tesztpreparatumok,
bioindikatorok) egyttt mossuk ki a szennyes textilidkat
Uzemszerd korulmények kozott. A tesztpreparatumokat
a terUletileg illetékes ANTSZ megyei laboratériuma
allitja el6 és szintén 6 ellendérzi a mosott tesztprepara-
tumok elpusztulasat is.

Ezeket a mosas fertétlenité effektusat ellenérzé
vizsgalatokat évente legalabb kétszer moségépenként
és alkalmazott technoldgidnként el kell végezni. Az
eredmény akkor megfeleld, ha a tesztbaktériumok ko-
zUl egy sem tenyészik vissza.

2.) A tiszta fertétlenitett textiliak vizsgalata. -
Ezt végezheti maga a mosoda, de végezheti a megrende-
16 is. Kontakt eljarassal torténik, amelyhez legalabb 20
mintat kell venni. A mintat nyeles korong segitségével
kell levenni, majd 24 6rés, 37 °C-on torténé inkubalas
utan kell leolvasni. Kifogastalan a textilia, ha az
Osszcsiraszam atlag 25 alatt van, és kérokozé nem

176 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXI. EVFE. 2008/6

talalhato. Kifogasolni kell 26 és 100 kozott, e folott nem
megfelels.

Az eszkdzok, berendezések, szallitokocsik, a sze-
mélyzet kezének, ruhajanak vizsgalata ugyancsak kon-
takt eljarassal torténik.

Fert6zott textilia esetén az egész mosasi folya-
matot felul kell vizsgalni, szikséges intézkedések
megtétele utan a vizsgalatot meg kell ismételni.

A tiszta, fertétlenitett textilidk kontakt eljarassal
térténé vizsgalatat az ANTSZ, vagy a textiliat felhaszna-
16 kérhéz is végzi. Cégunk esetében sajat mikrobioldgiai
laboratériumunk is rendszeresen ellendrzi tevékenysé-
guket, beleértve a fellletek, gépek, berendezések tiszta-
sagat, a személyzet védéruhazati ellatasanak megfele-
16ségét, a kézfert6tlenitések hatékonyséagat.

Rendkivil fontos a textilia higiénikus kezelése
szempontjabol a személyzettel szembeni higiéniai
kdvetelmények megfogalmazasa. llyenek:

¢ a személyi higiénia megkdvetelése,

e a kézhigiénia feltételeinek kialakitasa, az alkal-
mazas megkdovetelése és

e az orvosi alkalmassagi vizsgalatok rendszeres el-
végzése.

Az idealis allapotot az biztositja, ha a tisztitd
iizem rendelkezik tisztitasi és fertétlenitési tervvel,
amely kiterjed a kovetkezdékre:

e helyiségek és teruletek,

o készlulékek és berendezések,

o tisztitd és fertdtlenitd eljarasok,
amelyek megvalésitasaval megnyugtaté modon érvé-
nyesul a teljes koru higiénia.

Gondok

A fentiekben az idedlisan elvarhaté6 mosési és fer-
tétlenitést biztosité kornyezeti és technologia keretet
ismertettem. Ugyanakkor nem lenne teljes a kép, ha
nem sz6lnék a nehézségekrol, a problémakrol:

Az egyik legfontosabb gond, hogy az olcs6sag kove-
telményének bizony gyakran ala vannak rendelve a
korhézi higiéniai elvek is.

Ugy latom, hogy gyengébb érdekérvényesité képes-
séglnk eredményeképpen a kérhazak textilellatasa egy
korabbi elfogadhaté minimumhoz képest jelentésen
visszaesett. Fokozatosan cstkkent az egy agyra jutd
mosott ruha mennyisége, fokozodik a textiliak
elhasznalédottsaga. Nemcsak rendkivil hosszu ideig
kell javitgatassal — sok esetben gazdasagtalan javitga-
tassal - gondoskodni a tovabbi hasznositasukrol, de
igen gyakran tapasztaljuk, hogy a korhazakat
elarasztjdk a hitvany, alapveté kovetelményeket sem
teljesité textiliak. Abban , hogy ezek bekeruilhessenek a
rendszerbe, vitathatatlanul kdzrejatszanak a pénzugyi
lehetéségek mellett azok az okok is, hogy elképesztd
mennyiségl textiliat lopnak el a kérhazakbodl, de szere-
pe lehet az alkalmazottak ugyancsak nem megfeleld
anyagi elismerésének is.

Korlatozza a mosasi piacot — és ellentmond min-
dennemu jogos higiénés elvarasoknak —, hogy az egyes
kérhazak a személyzettel hallgatélagosan hazahordat-
jak a védéruhazatot, igy takaritva meg a megfelelé mo-
séasi koltségét.

Megoldast erre a helyzetre a bértextil szolgaltatas
nydjtana, azonban itt ismét a pénzigyi korlat és sok
esetben az egészséglgyi dolgozok szemlélete hatraltatja
a megoldast.
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Gondot jelent a mosodéknak a beszallitott szeny-
nyes textilia fajtankénti valogatasa is.

Elvi szakmai kbvetelmények

Nézzik meg, hogy Magyarorszagon mennyire zart
rendszerti a textilkezelés.

Koérhazak

Az elsé kovetelmény: a szennyes és tiszta utak
kulonvalasztasa. Ezt sajnos kevés helyen biztositjak.

Szortirozva zsékban gyujtik-e a szennyes ruhéaza-
tot? Részben, de a legtobb helyen a mosodaban kell
utén valogatassal korrigalni.

A korhézi belsé szallitéeszkozok megfelelék-e a
szallitashoz? Az esetek nagy tobbségében nem. Ugyan-
azokon a kézi kocsikon szallitjak a szennyes és a tiszta
ruhat, a zsakot, batyut htuizzak a féldon stb.

Mosodak

Vajon minden mosoda maradéktalanul megfelel-e
az el6zéekben vazolt higiénikus kovetelményeknek?
TegyUk a sziviinkre a keziinket: sok, még a pétolnival6.

Vajon a mosoda megfeleld szallité jarmuvel rendel-
kezik-e? Moshato, fert6tlenitheté, hézagmentes, zart
burkolata kocsiszekrényl tehergépkocsi a kovetel-
mény. Ez ma mar talan zémében megvaldsul.

Azonban ha ez meg is van, a gépkocsit kimossak,
fertétlenitik-e fordulonként? A platéra rakjak-e a ruha-
kat vagy konténerekben szallitjak? A szallit6 munkés
valt-e ruhat alkalmanként? Vagy mas ruhat hasznal-e
a szennyeshez, mast a tisztdhoz? Eléirja-e ezt a techno-
l6gia?

A mosodaban ténylegesen kildnvalasztjak-e a k-
16nb6z6 tisztasdgi foku munkahelyeket? Magyaran,
vannak-e ténylegesen zsilipek? Ott ahol pl. nincs kiala-
kitva a szennyes oldalon dolgozdk részére kiilon valasz-
tott pihené, vécé, ott hiaba van zsilip, az egész fabat-
kat sem ér, mert az emberek folytonosan érintkeznek a
dohéanyzdban, vécében, étkezében, vagy esetleg egysze-
rien atjarkalnak a ,tiltott” zonaba.

A munkasok megkapjak-e a mindennapi tiszta- fer-
tétlenitett ruhdjukat kilonbozé szinben, vagy tébb na-
pig is hordjak azt?

Ellenérzztik-e a személyi higiéné kovetelményét, a
kézfertbtlenités hatékonysagat stb.? Megfelel6 takaritas
van-e eléirva, de féleg meg is torténik-e (napi és nagy-

takaritas stb.), és kell6 rendszerességgel ellendérizzik-e
a takaritast az Gzem teljes teruiletén, a munkatérben, a
pihendéhelyeken, az 6lt6zékben stb.?

Kell6 gyakorisaggal végzliink-e bakterioldgiai vizsga-
latokat, vagy megelégsziink az ANTSZ idészakos ellen-
Orzéseivel? Ezek kiterjednek-e nemcsak a mosasra,
hanem a feldolgozas kuilénb6z6 fazisaira, a gépek felU-
letére, burkolatokra, a személyzet ruhazatara, kezére,
széllitbeszkozokre, a késztermékre és a széllitasra is?

Van-e konténermosoé fertétlenité a szallitokonténe-
rek fertétlenitésére? Fert6tlenithetdk-e a szallitokocsik?
Van-e rendszeres szakmai képzés, felvilagositas, netan
vizsga?

Betartjdk-e a vezeték is az egyébként altaluk eléir-
takat? Dokumentaljuk-e ezeket?

Tehetlink-e valamit?

A kérdések sora hosszasan lenne folytathato, de ta-
lan ennyi is elég arra, hogy a figyelmet rairdnyitsam
ezekre a nagyon fontos szempontokra. Végezetil méar
csak a kovetkez6 harom kérdést tenném fel:

e Az Europai Uniéhoz valo6 tartozas, a jogharmoni-
zacié mostanra azt eredményezte, hogy e fontos terule-
ten semmilyen kotelezé érvényl szabvany, iranyelv,
eléiras évek 6ta nem létezik. Nem kellene-e nekiink a
higiénikus mosas minimum kévetelményeit szak-
mai iranyelvként rogzitenink?

¢ Nem kellene-e azért lobbiznunk, hogy ezek az al-
talunk fontosnak tartott minimum kovetelmények a
korhazak technoldgiajaba is bekeriljenek?

e Ha képesek lennénk az egységes textiltisztitasi
minimum koévetelmények megfogalmazasara, mar csak
egy lépés lenne a teljes kordi tudatositas, amelyen ke-
resztll eljuthatnank az elvarasainknak megfelels, kolt-
ségeinket fedezo6 arak érvényesitéséhez.

Bizom abban, hogy e téren el tudunk mozdulni a
jelenlegi holtpontrél, s az egészségugyi textiltisztitasban
jol kidolgozott, megalapozott elvarasok alapjan egysé-
gesen biztosithatjuk a tokéletesen fertdtlenitett textili-
at.

* * %
Fenti cikkiink a Textiltisztitd Egyestlés 2008. oktdber
27-29-én Siofokon tartott konferencidjan a szerzd eld-
adasaban elhangzott referatum szerkesztett szdvege.
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Szennyfogo szényegek

Zura Gyorgy
Zura Kift.

A szennyfogd szényegek ,,6shazaja” — ha szabad igy
fogalmaznom - az Egyesuilt Allamok Georgia allamanak
kis varoskaja, La Grange. 1971-ben készilt itt az elsé
olyan szényeg, melynek a gyartas technolégiaja csak-
nem azonos a jelenlegi megoldassal. Az elmult 37 év
alatt komplett iparagga nétte ki magat ez a tevékeny-
ség. A harom nagy, a Milliken, a Mountwille Mills és a
KLEEN-TEX eredeti telephelye is itt ebben a varosban
volt és részben még ma is itt van. Az oridsok mellett
aztan szulettek kisebbek is, melyek még ma is dénalléan
mukdédnek, meg olyanok is, melyeket felvasaroltak a
nagyok. A mukodok kozott a teljesség igénye nélkdl
emlitést érdemel a Bartex, és az EMCO, a felvasaroltak
kozott pedig a Wolk of Matts, a Prestige, és az MJP.

Beszerzési forrasként mindenként emlitést kell
tennink - kiléndsen, ha a jovére gondolunk — Kinaral,
hiszen ott a gyartas az utols6 években robbanasszeru
novekedésen ment keresztul.

A kinai szényegektdl eltekintve gyakorlatilag az
0sszes tobbi gyart6 szényege megtalalhaté a magyar
piacon.

A szennyfog6 szényegek tipusai

A szerkezeti felépités harom f6 eleme, a hordozoé ré-
teg, a jarofelllet és a hatbevonat valtozatlanul jellemzi
a terméket. A hordozé szévet csaknem mindenuitt egy
nemsz6tt kelme. A jaréfeltlet pamutbol vagy an. HTN
(magas sodratszamu) nylonfonalbdl készul. A hatbevo-
nat kulonbozé oOsszetételtl nitril-gumi, vagy PVC, de
ezek természetesen kolcsonzési célokra alkalmatlanok,
hiszen csupan par mosast birnak ki és azt is csak sik-
ban kiteritve.

Magyarorszagon szinte alig talalkozunk a lényege-
sen nehezebben szarithatd pamut jardfelUlettel és a
szintetikus szalbdl készilt szényegek dontd tobbsége is
olvadékban, szalhuzas el6tt szinezett fonalbdl készul.
Mas a helyzet a feliratos, log6s szényegeknél, ahol a Jet
Print eljaras az uralkodo, a Grafic Inley és a Taft elja-
rassal szemben.

Minéség, hibak

Hulldmosodas. - Fontos kiemelni, hogy ez nem
mindig a gyarté hib4ja. A tekercselve vagy hajtogatva
tarolas is okozhat ilyen problémakat, nem is beszélve
az un. ,Cool-Down”, azaz visszahlitéses rendszer al-
kalmazasanak hidnyardl a szaritoban. Természetesen a
gyartasnal hasznalt gumi mindsége, a tekercsek tarola-
sa is okozhatja a problémat.

Foszlés szényegek. - Ez egyértelmlien gyartasi
hiba, amit egyik gyart6 sem vitat.

Tizés iranya hosszanti csikozédas. — Hasonlb6an
az el6zé probléméhoz, ez is gyartasi hiba: a gyartasnal
hasznalt fonalminéség kuilonbsége okozza.

Szintartésag. - llyen gond az olvadékban szinezett
fonalaknal nem fordulhat el6, azonban a feliratos, logos
szényegeknél ez a kérdés igen jelentds. A szinezék nyo-
mas utani rossz hérogzitése felelés a hibaért.
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A szegélyek szakadaséarol szerencsére egyre keve-
sebbet kell beszélniink, hiszen olyan gyarto, amely
szélmegerdsités nélkul késziti a szényegét, szinte nem
is létezik. Azért a mosodasoknak sem art rendszeresen
atvizsgalniuk moso6- és szaritogépeiket a szakitasok
elkeruilése érdekében.

A piaci résztvevok

Harom nagy cég meghatarozéja a magyarorszagi
piacnak: a CWS-BOCO, a Lindstrém és a Salesianer.
Ezek latjadk el a piac 95-98 %-4at. Mas nagyobb, textili-
ak bérbeadasaval foglalkozo cégek, mint a Bardusch
vagy a MEM ill. ezek szatellit cégei is szerepeltetik kina-
lati listajukon a szennyfog6 szényegek kolcsonzését, de
csupan mint melléktevékenységet. Vannak ezeken ki-
vl kisvallalkozok, mint pl. a Warga-Marffy, a Dust
Controll, a Por Stop, a Talp-Alj stb.

Jellemzd, hogy a harom nagybol ketté fedi le a piac
tobb mint 80 %-at. Azt is érdemes észrevenni, hogy
mindketté akviziciéval alakitotta ki bérszényeg uzlet-
agat, tehat nem épitett, hanem vasarolt. A Salesianer,
az egyetlen, amely sajat er6bdl épitette ki piaci pozicio-
it, de hat volt ideje, hiszen t6bb mint 17 éve dolgozik a
magyar piacon. Egy biztosan latszik: a CWS elkésett
legalédbb tiz évet és most azt reméli, hogy be fogja tudni
hozni a lemaradasat. Az S-Matte Kft. megvasarlasaval
ledolgozott valamicskét a lemaradasbdl, de ezt az érté-
ket nem volt elég megvasarolni, meg is kell tudnia tar-
tani és egyutt kell fejlédnie a versenytarsakkal.

Egy dologban mindannyian egyetértenek: mindhé-
rom alaptevékenységet egy idében kell fejleszteni. Egy-
forman fontos a bértextil, a mosddhigiénia és a szenny-
fogo6 szényeg. Nekem személyesen az a meggy6zédésem,
hogy a harom tevékenységet nem célszeru 6sszekever-
ni. Ha mind a harom tevékenységgel foglalkoznom kel-
lene, akkor is 6nallo diviziokként miikodtetném azokat.
Egy meghatarozhaté nagysagrenden fellil gazdasagosan
kuloénvéalaszthato a szallitas és az Uzletkotés is.

A cél mind a nagyok, mind a kicsik kézott ugyanaz,
de a megoldas kuldonbozik egymastdol. Az elébbiek a
piaci részesedést tekintik a legfontosabbnak, mig a
kisebb vallalkozasok a tevékenység profitjat tekintik
lényegesnek. Mindkét Uzleti filozofia képes komoly ké-
rokat okozni egy jelenleg is fejlédé tevékenységi kérben.
Mert ismerjuk el: ilyen gazdasagi recesszios iddszak-
ban, amelyben jelenleg is élunk, mégis lehet Gj Ggyfele-
ket szerezni. Természetesen ez nem olyan egyszerd,
mint 1990 és 2000 kozott volt, amikor csak az volt a
kérdés, hany tuzletkotét alkalmazunk. Ma mar az is
szamit, hogy milyeneket.

Sajog a szivem és Oszintén szégyellem sajat magam
is, amikor az orszagban szanaszét olyan szennyfogo
szényegeket latok, amelyeket hetek, honapok, esetleg
évek Ota nem cseréltek ki. Olyan ez, mint amikor az
Otvenes években a szarmazasa miatt kirdgott fizika
professzor havat lapatolt az utcan. Ezeket a szényege-
ket kozel szdz mosasra és a szenny OsszegyUjtésére
tervezték és készitették. Egy-két honap utan Ggy néz-
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nek ki, mint a kiUritetlen szemetes edény, vagy a sza-
zak altal hasznalt takaritatlan nyilvanos vécé. Ha va-
lami ez komoly ,anti-reklam” mindannyiunk szamara.
Ezek tisztitasi szerzédés nélkul eladott szényegek,
amely tigyletet az elad6 a gyors haszon, a vevé a sporo-
las reményében Ut nyélbe. Sajnos ezeknek donté tdbb-
sége lopott vagy probara kihelyezett és ottfelejtett sz6-
nyeg. Van azonban kozéttik hivatalosan eladott sz6-
nyeg is. ,Mit banom én, hogy mit csinal a vevé azutan
vele, ha kifizeti a kétszeresét annak, amibe nekem ke-
ralt” - mondja az eladé.

Szolgéltatas és logisztika

Az elébbiekben emlitett problémat az okozza, hogy
az Uzemi elszamolas és a cég belsé iranyitasi rendszere
hidnyossagokat hord magaban. A probara, cserére
kiadott szényegek rendszeres napi elszamoltatasanak
hianya anarchidhoz és elképeszté hianyokhoz vezethet.
A kontroll hianya remek taptalaj a ,zsebre cserélések-
nek” és az alkalmi eladasoknak. Ne feledjuk azt sem,
hogy egy szényeg ellopasa nem csupan egyet jelent,
hiszen néhany év mulva, egy kis ,jattért” a lestrapalt
darab ujra cserélhetd, csak egy utigyesked6 gépkocsive-
zet6t kell talalni.

A logisztika persze lényegesen tobb ennél. Olyan
irdnyitasi és szervezési rendszer, amely a szolgaltatas
elvégzésének optimalizalasat hivatott megteremteni.
Azonban optimalizalason nem csupan a kéltségek mi-
nimalizélasat és a bevételek maximalizalasat kell érte-
nunk. Ez ennél lényegesen tébb. Ennek a szakméanak,
mint barmelyik masiknak, vannak specialitisai, ame-
lyek semmilyen més szolgaltatasra nem jellemzéek.
Példaul nalunk a havi arbevétel nem a munkanapok,
hanem az Un. ,naptari hétkéznapok” szamanak fligg-
vénye. Husvét hétf6 Eurépaban mindenutt nnepnap.
Nalunk erre a napra is van cserélni val6 feladat. Ter-
meészetesen ezt aznap nem tudjuk elvégezni, hiszen
minden zarva van. Ezt el6tte, vagy utana kell ledolgoz-
ni. Tényleg: elétte vagy utana? Ez sem mindegy. Na, ez
mar a szolgéltatas. Tudni kell, hogy melyik Gnnepnél
és milyen mértékben ,elétte vagy utana”.

Itt van egy mondjuk szombatra &llamilag elrendelt
munkanap. Aznap, mit csinaljunk? Szallitsuk ki az egy
hét mulva - a ledolgozott napon - esedékes koroket,
vagy az egész jové hetet egy nappal elcstusztatva a hét-
f6it?

Szerintem ez mar tdbb mint logisztika. Ez a szolgal-
tatas, amelynek megismeréséhez nem csak nagy figye-
lem, helyi ismeret, hanem alézat is sziikséges.

Mosasi technoldgiak

1969 o6ta dolgozom mosodai tertleten, és ha vala-
mit, hat egyet megtanultam: egy termel6 tizemben ,egy
gép nem gép”. Ha valami nagyon fontos a szennyfogé
sz6nyegkolcsonzés tertiletén, akkor ez valéban nagyon
fontos. Itt minden naptari hétkdznapra van kiszallitani

ill. mosni vald, s ha egy nap kimarad, masnap kétszer
annyit kell mosni, harmadnap pedig haromszor annyit
— és igy tovabb. Ha csak egy gépem van, csak a plusz
muszak és a hétvége segit. Ellenben, ha tébb gépem
van, a kockazat mértéke jelentésen csékkentheté. Két-
haromnapos kiesésnél a mosoda még csak valahogy
behozza a lemaradéast, de a szallitas...! Mindenkinek
azt javaslom, hogy inkabb tébb egyedit, mint egy fo-
lyamatost.

A mosashoz elsésorban sok viz és mechanikus ha-
tas kell, ami nagy dobfaktort jelent, emellett Iényegesen
kisebb a kemikalidk szerepe. Ami szerintem a legfonto-
sabb a szaritas soran, az a korabban mar emlitett elja-
ras: a ,Cool Down”, a visszahlités alkalmazasa. A mi-
ndség azonban a szaritas utani ellenérzésnél dél el. Itt
mindenkinek a kétszeres szuirést javaslom.

A moso tegyen félre, csavarjon fel forditva minden
olyan szényeget, amely gyanus, s egy hozzaérté szak-
ember dontse el, hogy ezekbdél mi az, ami javitasra,
foltkezelésre, vagy selejtezésre kerul.

Mult, jelen és jovo

1990-ben Magyarorszagon gyakorlatilag nem volt
sehol szennyfog6 szényeg, de szolgaltatas azutan vég-
képp nem volt. 1980 tajan ugyan a Févarosi Patyolat
Vallalat tett egy kisérletet és gyartatott egy vég pamut
jarofeltiletti palcas velurszényeget, de ez a kisérlet ku-
darcba fulladt.

A rendszervaltas, a beszerzési forrasok megnyitasa
révén lehetéség nyilt a klasszikus szennyfogé szénye-
gek behozatalara. Ismereteim szerint elsének az Ujpesti
Mosoda és Vegytisztité Leanyvallalat hozatott Magyar-
orszagra hivatalosan, ilyen terméket.

Harom cég kezdett el foglalkozni, csaknem egy id6-
ben szényegkolcsdnzéssel, a Lépj R4 Kft. A Salesianer
és az S-Matte Kft. A harombdl ma méar csak a
Salesianer mukodik 6nalléan. Az ,6skort”, ezt az ido6t
ugy kell elképzelntink, mint azt a cseresznyéskertet,
ahol az ember csukott szemmel belemarkol a levegébe,
s a kezébe négy-6t szem cseresznyét talal. Ma mar ez
nem ilyen egyszerQ.

Ennek a szolgaltatasnak az elterjedését a vilagon
mindenutt egy bizonyos mérdészammal szoktdk mérni:
az ezer lakosra es koéles6nzott szényegek darabszama-
val. Ma Ugy becsulém, hogy orszagunkban ez kb. 7,5-8
db/ezer lakos. A szolgéltatok versenyében én azonban
nem ennek a mérészamnak alapjan allitanam fel a
rangsort. Az én mérészamom az Uzletagbol szarmazoé
eredmény alapjan készitett rangsor, s ez sokkal ponto-
sabb képet mutatna.

Recesszio van. A forint/euré arfolyam ingadozasa
kovethetetlen és egyértelmtien manipulativ.

Mi tehat a jovénk? Hiszem, hogy a szorgalmas és
pontos, céltudatos munka. Nyitott szemmel, értelem-
mel atvészelhet6 ez az idészak is.
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Fertétlenités a mosas folyamataban

A szakirodalom mostanaban mind gyakrabban
teszi fel azt a kérdést, hogyan lehet a kérhazak és
az élelmiszeripar szamara végzett mosas folyama-
taban a textilidk tisztitasan tul a fertétlenitett alla-
potot is biztositani.

A ,steril” kérnyezet kdnnyen biztosithaté a mos6-
gép belsejében, de a levegbében és a vizben 1évé bakté-
riumok az 6blités folyaman és a textiliak gépbdl valo
kiszedésekor éhatatlanul Ujra érintkezésbe kerilnek a
kimosott aruval. Amint a gép megall, a téltet ki van
téve a baktériumokkal val6 visszafert6zés veszélyének,
anélkdl is, hogy az ajtot kinyitnank.

A csémosok utolsé kamraja nyitva all az ,elemek-
nek” és a mosoé-csavarogépek a ciklus végén a nyitott
labszeleppel a szennyvizvezetékkel kozvetlen kapcso-
latba kertilnek. Ezen az Gton feljuthat szamos virulens
korokoz6. A magas vasalasi hémeérséklet ellenére vala-
mennyi nedvesség mégis marad az anyagban, kilonoé-
sen a szegélyek mentén (t6bb réteg esetén), a varratok-
nal, a zsebeknél, és ez j6 taptalaja lehet a baktériu-
moknak. Az illatkibocsatas, a frissen mosott termék és
a mosokonyha csatornaja gyakran mutatja, hogy nincs
minden rendben, a baktériumok allhatatosan ,dolgoz-
nak” valahol. Ez figyelmeztetheti el6szér a mosodaveze-
t6t a kereszt- és a visszafertézés lehetéségére.

Megfelel¢ fertétlenitészereket és adalékokat alkal-
mazva azonban nyugodtak lehetink, hogy az 06blité
oldat és a mosé felszerelés mentes lesz az ilyen zava-
roktol, de a megfelelé toltet is legalabb ilyen fontos.
Ezek a vegyszerek évek dta hasznélatban vannak szerte
Eurdpaban és bizonyitottak hatasossagukat, kalonoé-

sen Németorszagban, ahol a Szovetségi Egészséglgyi
Hivatal a kdvetelményeket rendkivil szigoru tesztelés-
sel hatarozza meg és ellenérzi mindsitett laboratériuma
révén.

A mikroorganizmusok elszaporodasa eléfordulhat a
mosogépen belll, ennek az eredménye egy biofilm lera-
kédas lesz. Innen ezek a baktériumok folyamatosan
visszakerllnek a mosasba, 6blitésbe és az eredmény
egy nem higiénikus, foltos, fert6zétt anyag lesz. Emel-
lett megtamadjak a mosogép alkatrészeit is, korrodalva
azokat, kulonésen a régebbi kevésbé ellendllé anyagbol
készult gépeket. Ez a biofilm sokszor felfedezheté a
szagarol.

A fertétlenitészerek és az inhibitorok (kémiai fo-
lyamatokat gatlo anyagok) — amelyeknek szamos fajtaja
kozul valaszthatunk -hatasos védelmet biztositanak
mind a baktériumok elszaporodasa, mind a biofilm
fokozottan karosité hatasa ellen. A Biocide fertétlenité
és mikrobiolégiai inhibitalé szer példaul biztositja a
baktériumok és gombak okozta fert6zés elkertilését az
Oblités egésze folyamataban. Ezt a szert élelmiszeripari
munkaruhdk és korhazi felszerelések tisztitasanal al-
kalmazzdk. A textilidba kertlve benne marad a mosas
tartama alatt és a késébbi mosodai muiveletek soran is.
Tovabbi elénye, hogy megakadalyozza a foltképzddést,
biztositja a keményité hatast, higiénikusabb, egészsé-
gesebb terméket eredményez.

Laundry and Cleaning News
Erdélyi Tibor

Mi mindent kell tudnia egy tisztito szakembernek?

A textiltisztité szakma Detergo c. olasz szaklap-
ja Osszedllitast kozolt azokrol a tudnivalokroél, ami-
ket egy tisztité szakembernek manapsag tudnia
kell, ha szakmajat jol és eredményesen Kkivanja
gyakorolni. Az alabbiakban e cikk alapjan sorolunk
fel néhanyat a legfontosabb ismeretekbél.

e Oldészerek. - Az oldészerek f6 tulajdonsagai, ol-
doképesség, forraspont, mérgezé hatas, az oldoszer
biztonsagos kezelésével kapcsolatos tudnivalok, mun-
kabiztonsag, emissziés tulajdonsagok. Az oldoszer fo-
gyasztas pontos kiszamitasa.

e Vegytisztitas. — Az Uzemben hasznalt gép(ek)
mukodésének és kezelésének alapos ismerete. Tisztito-
szerek és segédanyagok, legmegfelel6bb alkalmazasuk,
idealis tételnagysag, hémérséklet beallitas, mi a teendd
Uzemzavar vagy gépleallas esetén, vagy ha a gép nem
tisztit megfeleléen.

o Kornyezetvédelem. — A vegytisztitas kdérnyezet-
védelmi vonatkozasai.

e Desztillacié. - A desztillaci6 mibenléte, a
desztillatorok mukddése és kezelése.

e Mosas vizben - A vizben moshatdé anyagok fel-
ismerése, moso6- és oblitészerek, mosasi eljarasok.

e Vasalds. — Mit és hogyan, milyen héfokon lehet
vasalni; a vasaldk és vasaldgépek és kezelésuk.
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e Textil-anyagismeret. - A kuloénb6zbé szalas-
anyagok és textilidk f6 tulajdonsagai, felismerésuk.

e Cimkék és kezelési jelképek. - A mosésra ill.
tisztitasra vonatkoz6 jelképek pontos ismerete.

e A viz. - A viz tulajdonségai (vizkeményseég és ko-
vetkezményei) és hatasa a textiliakra. Vizlagyitas.

e A gb6z. — Homérséklet, nyomas. Gézfejleszté keé-
szulékek.

o Hoszigetelés. — A hdszigetelés fontossaga mu-
szaki és gazdasagossagi szempontbal.

e Elektromossag. — Alapvetd tudnivalok a feszult-
ségrél (V), aramerdsségrol (A), a teljesitményrél (kW) és
a fogyasztasrol (kW/h), az elektromossag veszélyeirél, a
biztositokrol, az energiamegtakaritas modszereirdl.

e Sziirék. - A levegé- és old6szer-sztirék rendsze-
res tisztitasanak jelentésége.

e Széaritok. — Mukodésmodjuk, hatasuk a termé-
kekre, tisztitasuk. A szaritogépek hasznalatanak korla-
tal.

¢ Munkaugyi és munkavédelmi ismeretek, sza-
balyok.

o Koltség kalkulacio, arjegyzék készitése.

e Termelés nyilvantartas, raktarkezelés.

¢ A rendszeres karbantartis jelentésége és
szervezése.

Detergo, 200871
LK
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A textiltermékek eldallitasaval és tulajdonsagaival
kapcsolatos kémiai biztonsagi kbvetelmények

Jancs6 Eszter
INNOVATEXT Zrt.

Az Eurdpai Unio6 egyik kiemelten kezelt tertlete
az egészség és a kornyezetvédelem. Ezeken a teru-
leteken szamos jogilag szabalyozott, koételezé -
»eloiras és ellendrzés jellegi” — forma van, de létez-
nek dnkéntes kotelezettségvallalason alapuld rend-
szerek is. Ezek kozé tartoznak az un. 6kocimkék,
amelyek alkalmazasaval a gyarté vagy a terméket
forgalomba hozo6 arra hivja fel a vasarlok figyelmét,
hogy az ilyen cimkével rendelkez6é termék az em-
berre nézve nem tartalmaz karos anyagot és/vagy
azokat kornyezetkimélé modon allitottak elé. Ezek
a megkiilonbozteté jelolések azonban csak akkor
hitelesek és nem félrevezeték, ha megfelelé intéz-
meényi (nyilvantartasi, vizsgalati) hattér van az
egyes védjegyek mogott.

1. Altalanos éttekintés az EU k6z6sségi

politikjarol és jogforrasairdl

Az an. ,Rémai Szerzédés”-sel, amelyet 1957. mar-
cius 25-én irt al4 hat nyugat-eurdpai allam (Belgium,
Franciaorszag, Olaszorszag, Németorszag, Hollandia és
Luxemburg) megalakult az Eurdpai Gazdasagi Kozos-
ség, amely a jelenlegi, mintegy 500 millié allampolgart
szamlalé Eurdpai Unié alapjanak tekinthetd.

Ebben a szerzédésben rogzitették, a ,négy alapvetd
szabadsag” jogat, azaz a javak, a szolgaltatasok, a téke
és a munkaeré szabad aramlasat.

Az EU mukodését a ,,Szerzédések”, ill. ezek modosi-
tasai, azaz az un. elsédleges jogforrasok biztositjak. A
szerzédések ratifikalasuk utan minden tagallamban
kotelez6 hatallyal lépnek érvénybe és els6bbséget él-
veznek a nemzeti joggal szemben.

A masodlagos jogforrasok pedig a szerzédésekben
meghatarozott alapelvek, célok és feladatok megvaldsu-
lasat elésegito jogi eszk6zok.

A jogforrasoknak harom formajat kalonboztetjuk
meg:

¢ rendelet: olyan altalanos hatalyu kézdsségi jogi
norma, amely teljes egészében, minden tagallamban
kotelezd és kozvetlentil alkalmazando;

¢ iranyelv (direktiva): az elérendé célokat illetéen
kotelezi a tagallamokat, de a cél megvaldsitasanak
formajat, az eljardsok és eszkdzok megvalasztasat, a
sajat jogrendbe val¢ illesztés tekintetében nincs megko-
tés;

e hatarozat: konkrét Ugyletekre vonatkoz6 jogi
aktus, ami a cimzettekre nézve kotelezé.

2. Régi és uj megkozelitésii iranyelvek,
szabvanyok, gyartéi megfeleléségi nyilatkozat

Az EU-ban a termékek biztonsagat kozésségi szin-
ten a horizontalis szabalyok valamint a régi és Gj meg-
kozelitésti iranyelvek szabalyozzak, mig az EU altal
nem szabalyozott terlleteken a tagorszagok nemzeti
jogszabalyai érvényesilnek.

A technikai fejlédés nem teszi lehetévé a régi, rész-
letesen szabalyozé és termékspecifikus iranyelvek min-
den teruletre torténd kidolgozasat, ezért hoztak létre
1985-t6l, az Uun. Uj megkozelitésti iranyelveket. Ezek
lényege, hogy csak altalanos alapveté kovetelmeé-
nyeket fogalmaznak meg, féleg biztonsagi és egész-
ségvédelmi eléirasokat tartalmaznak.

A részletes kovetelményeket a tervezés, gyartas,
vizsgalat teruletén az Un. harmonizalt eurdpai szabva-
nyok tartalmazzak, ezek alkalmazasa azonban nem
kotelezé. Figyelembevétellikkel azonban a piaci szerep-
16k egyrészt elénybe kertilnek, mivel a szabvanyok
automatikusan kielégitik a direktivakban foglalt kotele-
z6 elb6irasokat, masrészt vitas esetekben egységes hi-
vatkozasi alapok lehetnek.

Az unios szabalyozas alapjan a termékek tobbsége
a gyarté megfeleléségi nyilatkozata alapjan forgalomba
hozhatd, nem kotelezé fliggetlen vizsgalo-tanusitd szer-
vezetet igénybe venni. Ez azt jelenti, hogy a gyartonak
kell teljes felelésséget vallalnia, hogy a terméke megfe-
lel minden biztonsagi és védelmi kovetelménynek. E
felel6sség megosztasa érdekében, illetve a vizsgalé ka-
pacitds hianya miatt a gyarté vagy forgalmazé onként
igénybe veheti vizsgald és tanusité szervezetek szolgal-
tatasait.

3. Vegyi anyagok

Az EU jogszabalyaiban a vegyi anyagokat és vegyi
készitményeket ktilonboz6 altalanos jogszabalyok sza-
béalyozzak, amelyeket a tudomany allasa szerint allan-
ddéan modositanak, valamint ennek alapjan Gjabb és
Ujabb anyagok felhasznalasat korlatozzak. Azonban
léteznek eléirasok mas szaktertleteken is, pl. mososze-
rek, ndvényvédo szerek, gyogyszerek, mutragyak eseté-
ben kilén jogszabalyokkal talalkozhatunk.

Néhany fontos alapvetd jogszabaly — a teljesség igé-
nye nélkul - a kovetkezo:

e A veszélyes anyagok osztalyozasara, csomagola-
séara és cimkézésére vonatkozik a 2008/58/EK irany-
elv, amely az eredeti 67/548/EGK iranyelv harminca-
dik modositésa.

e Az egyes veszélyes anyagok és készitmények for-
galomba hozatalanak és felhasznalasanak korlatozasai-
ra vonatkoz6 2006/122/EK iranyelv, amely az eredeti
76/769/EGK iranyelv harmincadik moédositasa

e A veszélyes készitmények osztalyozasara, cso-
magolasara és cimkézésére vonatkozik a 2006/8/EK
iranyelv, amely alapja az 199/45/EK iranyelv.

e A vegyi anyagok regisztralasarol, értékelésérol,
engedélyezésérél és korlatozasarol (REACH) sz6l az
1907/20067/EK rendelet.

A fenti EU-os rendeletek a kovetkez6é magyar torvé-
nyekben és rendeletekben talalhatok meg:

e 2000. évi XXV. térvény a kémiai biztonséagral,

e 8/2004 (XIl.1) EUM-FVM-KVVM-GKM: egyes ve-
szélyes anyagok és készitmények kivitelével ill. behoza-
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talaval Osszefliggd bejelentési eljaras részletes szaba-
lyairal,

e 3/2006 (1.26) EUM rendelet: az EU-ban oszta-
lyozott veszélyes anyagok jegyzéke,

e 44/2000 (XI1.27) EUM rendelet: a veszélyes
anyagokkal és veszélyes készitményekkel kapcsolatos
egyes eljarasok ill. tevékenységek részletes szabalyairdl
(osztalyba sorolas, jelképek),

e 41/2000 (XI1.20) EUM-K6M: az egyes veszélyes
anyagokkal ill. készitményekkel kapcsolatos egyes te-
vékenységek korlatozasardl. A rendelet hatalya a rende-
let 1. szamu mellékletében felsorolt, a lakossag egész-
ségének, ill. a kérnyezet védelme érdekében korlatozni
indokolt egyes veszélyes anyagok és veszélyes készit-
meények forgalomba hozatalara és felhasznalasara ter-
jed Kki. A rendelet §sszeegyeztetheté szabalyozast tar-
talmaz a kémiai biztonségrol sz6l6 2000. évi XXV. tor-
vénnyel egyltt a 76/769 EGK iranyelvvel. Ez utébbihoz
szamos modosité rendelet késziult minden évben, Uj és
Uj anyagok kerultek fel a tiltott ill. hatarértékhez kotott
anyagok korébe.

A rendelet alapjan nem hasznalhaték fel ill. ha-
tarértékhez kotottek a kovetkezé vegyi anyagok:

1) Trisz (2,3-dibrémpropil)foszfat

6) Azbeszt

9) Polibrémozott bifenil (PBB)

17) Olomvegytiletek

19) Higanyvegyuletek

21) Szerves 6n vegyuletek (biocid)

23) Pentaklérfenol (PCP) max. 0,1 tdmeg-%

24) Kadmium és vegyuletei : PVC szinezés, stabili-
zalas

28) Nikkel és vegytletei: max. 0,5 ug/cm?2/hét

29) Vegyi anyagok, amelyeket a foglalkozéasi erede-
ta rakkelté anyagok elleni védekezésrdl és az altaluk
okozott egészségkarosodasok megelzésérél szolo
26/2000 (IX. 30.) EUM rendelet 1. szamu melléklete a
rakkelté anyagok kozé sorol.

30) Vegyi anyagok, amelyeket az EU-ban
osztalyozozott veszélyes anyagok jegyzékérdl szoléo EuM
rendelet a mutagén ill. szaporodéast gatlé anyagok (R
46) kozé sorol 3/2006 (I. 26 ) EUM rendelet, részletes
felsorolas: 1. mellékletben (pl. kaliumbikromat).

31) Szaporodast karosité anyagok (R 60). Ezek f6-
leg 6lom vegyuletek: Pigment yellow 34 (C.l. 77603),
Pigment red 104 (C.l. 77605).

33) Kloroform 0,1 %

34) Széntetraklorid (Ozonréteg védelme: 22/1993)

35) triklor-, tetraklor- és pentakléretan: 0,1 %

43) ,Azo”: hatarérték 30 ppm (termékben), 0,1%
(szinezékben)

46) Nonilfenoletoxilat 0,1%

48) Toluol 0,1%

51) Ftalatok 0,1% (gyermekjatékok)

52) Perfluoroktan-szulfonat (PFOS) 0,1 %, textilia
esetén: 1ug/m?2

T — —

4. Atorvényileg szabalyozott és nem
szabdlyozott vegyi anyagok és
készitmények a ruhézat vonatkozasaban

Ismeretes, hogy ruhdzatunk szdmos szinezéket és
vegyi anyagot tartalmaz, amely az alapanyag eléallitasa
ill. a feldolgozas soran felhasznélasra kerul a ruhéazat
anyagaba. Ezek az anyagok, amennyiben nem tavolit-
jak el 6ket megfeleléen, vagy rosszul kétédnek a textili-
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ahoz, a hordas soran szabaddé véalhatnak, és veszélye-
sek lehetnek az egészséguinkre ill. a kdrnyezettnkre.

4.1. A kikészités soran felhasznalasra keriil6
segédanyagok és kikészitészerek

A 2000-ben kiadott textil segédanyag kataldégus
(Textilhilfsmittelkatalog) 6972 kulénbo6zé kikészitészert
tartalmaz. Ezek alapanyaga mintegy 600 vegyuletet olel
fel. Ezek koézul a kovetkezé vegylletek azok, amelyet
jelentés mértékben hasznal a textilipar és veszélyessé-
gét vizsgéltak:

e Formaldehid: féleg a gyurédésmentes kikészi-
tésnél jatszik szerepet. Az altalaban hasznalt reaktiv
gyantak alapjaul szolgal. A textilanyagban maradé
mennyisége elérheti arusulyra szamitott 8%-ot és meg-
hatarozott kéralmények kozétt onnan felszabadulhat.
Allergén hatdsa mellett a formaldehidet potencialis
rakkeltéként tartjdk szamon, az EU osztalyozas szerint
3. Kkategoéridju potencidlis rakkelt6 anyag. Németor-
szagban példaul térvény szabalyozza, hogy abban az
esetben, ha a bdrrel érintkezé ruhazat tobb, mit 0,15%
szabad formaldehidet tartalmaz, a vasarlot errél a ru-
hézatra rogzitett cimkén tajékoztatni kell.

e Glioxal: szintén a gyGrédésmentesité Kikészi-
téshez hasznaljak a glioxal alapu mugyantikat. A
glioxalt a mutagén anyagokhoz soroltdk be, azonban
annak az esélye, hogy a glioxal a gyantadkbol szabadda
valjon, elhanyagolhatd.

e Langmentesité szerek: ezeket féleg munka- ill.
védéruhazat terén hasznaljak fel. Az arusulyra szamit-
va akar 20%-nyi mennyiségben is maradhatnak a texti-
lian. Ezek kozul egyesek tiltottak, némelyek az egész
EU-ban, masok csak az egyes orszagokban. llyenek pl.
tri-(2,3-dibrom-propil)-foszfat, a tris-(aziridinil)foszfin-
oxid, és a polibrémozott bifenilek. A langmentes kiké-
szités soran mindig ajanlott a biztonsagtechnikai adat-
lapok figyelése!

e Szinezésgyorsitok (carrierek): szerves oldgsze-
rek, amelyeket bizonyos szintetikus szalak, diszperzids
szinezése soran hasznalnak, amennyiben a szinezést
nem HT kdrulmények kozott kivanjak elvégezni. A vizs-
galatok szerint szinezés utan teljesen nem tavolithato
el a szalakbol. Féleg 1,2,4-triklérbenzolt alkalmaztak,
amely mar tiltott vegyulet.

e Szerves On vegyuletek: részben antimikrobialis
hatasuak, részben mint stabilizalészert hasznaljak fel
ezeket PVC anyagokban (ruhazaton, mint diszité ele-
mek). Rakkelté anyagok!

e Perfluorozott polimerek (fluor-polimerek): viz-
és olajtaszito tulajdonsaguk miatt a textilkikészitésnél
alkalmazzak 6ket. Par éve kerlltek az érdeklédés elbte-
rébe, mint a Teflont alkot6 monomer, a perfluoro-
oktan-szulfonat (PFOS) ill. perfluoro-oktansav (PFOA).
Ezek a természetben perzisztens, bioldgiailag felhalmo-
z6d6 és az emlés fajokra mérgezé vegyuletek. A
2006/122/EG iranyelv a perfluor-oktan-szulfonatok
(PFOS) forgalmazasanak és felhasznalasanak korlato-
zasarol szdol, amelyet a tagallamoknak 2007. december
27-ig kellett a nemzeti szabalyozasba beilleszteniuk, és
2008. julius 27-t6l alkalmazniuk. A rendelet alapjan

o nem hasznalhatok fel és nem hozhaték forga-
lomba anyagként vagy alkotérészként 0,005 témeg-%-
nal nagyobb koncentraciéban;

o nem hozhatdk forgalomba olyan félkész- és kész-
termékek vagy alkatrészek, melyek 0,1 %-nal tébb
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PFOS-t tartalmaznak, vagy textiliak esetében a 1
ug/m2-nél nagyobb PFOS tartalml bevonattal ellatott
anyagok. A textilidk kikészitése soran azonban >20 000
Dalton-molekulasulyd an. fluorpolimereket ill. fluor-
karbongyantdkat hasznalnak, amelyek dermatolégiai
szempontbol alig relevansak.

e Biocid kikészités: féleg a muszaki textiliak,
matracok, sport- és szabadidé ruhazat tertiletén alkal-
mazzak, a kellemetlen szag elkerUléséhez. Ezek az
anyagok ugyanis baktérium- és csiraclék. Rakkeltd,
allergiat okozdé anyagok lehetnek, valamint jelentds
probléma, hogy a hasznéalatuk kovetkeztében Uj rezisz-
tens csira- ill. baktérium-populacio jon létre. Ezeket az
anyagok alkalmazasat kulon torvény szabalyozza
(98/8/EK iranyelv).

4.2. Szinezékek

A szinezékeket tartjdk ma annak a csoportnak,
amely a legnagyobb rizikéfaktort jelenti. Egy euro-
pai kutatas soran 281 szinezékkel kapcsolatosan mu-
tattak ki mutagén hatast és ezek el6allitéi egy részérél
semmilyen informéacié6 nem allt rendelkezésre. Altala-
ban a textilszinezékek 10%-at tartjak problémas vegyu-
letnek.

Jelenleg a Colour Index mintegy 4000 szinezéket
sorol fel. (Személyes tapasztalatom, hogy a gyakorlat-
ban alkalmazott szinezékek egy része nem is szerepel a
Colour Indexben)

4.2.1. Azoszinezékek

A szinezékek mintegy fele azoszinezék (a vegyulet-
ben egy vagy tébb -N=N- kotés fordul elé). E szinezékek
kézul mintegy 500 olyan monomert tartalmaz, amely a
rakkelt6 arilaminok kozé tartozik és ezekbdél kb. 150
még mindig forgalomban van.

A 2002/61/EC iranyelv szerint az olyan szinezé-
kek, amelyekbdl az azo csoport reduktiv kézegben
torténé bomlasakor egy vagy tobb, meghatarozott
és a direktivaban felsorolt aromas amin szabadul
fel, nem alkalmazhatdk, illetve a velik szinezett
textiltermékek nem hozhatdk forgalomba. A megen-
gedett hatarérték 30 ppm (mg/kg). 2005. januar 1-je
O6ta ez a rendelet kiterjed az Qjrahasznositott textil-
anyagokra is. Maguk a szinezékek nem alkalmazhatok
és nem hozhatok forgalomba, ha a meghatarozott
arilamin koncentracitja 0,1 % -nal nagyobb.

Az Eurdpai Uni6 éltal létrehozott RAPEX riasztéasi
rendszerbe 2008-ban is bekertltek olyan, forgalomban
levé termékek, amelyekbdl a tiltott arilamin szarmazék
meghatarozott hatarértékének tébbszorése volt kimu-
tathato.

Hangsulyozni kell, hogy az a kdztudatban elter-
jedt meghatarozas, amely szerint az azoszinezékek
egyaltalan nem hasznalhatdok, ebben a formaban
messze nem igaz.

4.2.2 Allergiat okozo szinezékek

A kontaktallergia mintegy 1-2%-4t vezetik vissza
textiliak altal okozott allergiara. Azonban ezek jelentds
hanyada féleg alapanyag fuggé (pl. gyapju allergia). A
szinezékek kozul féleg a diszperzios szinezékek azok,
amelyek kivalthatnak allergiads reakciot. Ezek a szine-
zékek ugyanis zsirban oldddnak és kis molekulasulyu-
ak, ezaltal konnyen felszivodnak a béron keresztil.

Jelenleg 49 szinezéket tartanak kontaktallergiat okoz6-
ként nyilvan és ezek kétharmada diszperzids szinezék.

4.2.3. Nikkel-tartalom

Nem hasznalhatok fel az emberi bérrel kozvetlenil és
hosszu ideig érintkezé termékekben (gomb, csat, cipzar
stb.), ha a nikkel felszabaduldsdnak mértéke nagyobb,
mint 0,5 mikrogramm/cm2/hét. Ha nikkelmentes be-
vonattal vannak ellatva, a bevonatnak biztositani kell a
2 évig tart6 rendeltetésszerti hasznalatndl, ugyanezt az
értéket.

5. Kdrnyezetbarat termék jelek
5.1. Az ,6kocimke” altalanos jellemzése

A folduinket éré kornyezetkarosité hatasok tébb
mint 80 %-a a termékek gyartasa, hasznalata és hulla-
dékos életszakasza soran, valamint a szolgéltatasokkal
kapcsolatosan keletkezik.

Az artalmak elkertlésének leghatékonyabb modja
olyan termékek gyéartasa, amelyek életciklusuk soran a
hasonlé funkciét szolgaldé termékekkel dsszehasonlitva
kevésbé terhelik a kérnyezetet. Az 6kocimke a termé-
keken talalhatd megkiulonbézteté minésitések egyik
tipusat képviseli.

Manapsag nagyon sokféle dkojelet hasznéalnak, de
nem mindegyik rendelkezik tényleges koérnyezeti elény-
nyel. Az emblémak egyik tipuséat az an. ,6njeldlt” dbrak
alkotjak, tébbnyire ,,6ko” vagy ,bio” feliratokkal, ame-
lyek jogilag nem védettek és messze allnak a val6sagtol.
Legfébb hibajuk, hogy nem nyujtanak semmilyen
konkrét informéaciot, nem magyarazzak meg, hogy a
jelélés mit takar.

A masik csoport a hivatalosan elfogadott embléma.
Ezekkel szemben az alabbi kévetelményeket tamaszt-
jak:

e a jogcim teljes kord hiteles bizonyitasa,

e a kornyezetre valé artalmatlansag abszoltt meg-
fogalmazasanak lehetéség szerinti kertilése,

e a jogcim alapjanak vilagos magyarazata,

o a félrevezet6 jogcimek kikliszobolése,

o kozérthet6é nyelv hasznalata a fogyasztok megté-
vesztésének elkertlése érdekében.

A részvétel ezekben a rendszerekben onkéntes, az
O6kocimke hasznalatahoz azonban hivatalos bizottsag
vagy fuggetlen szakértéi csoport jovahagyasa sziksé-
ges. A megkuldnboztetd jelzéseket adott iddtartamra
adjak ki és alkalmazasuk meghosszabbithaté. A hasz-
nalatért (rendszerektdl fliggden) kilénbozé dijakat kell
fizetni (licenc, forgalomba hozott termék arbevételének
bizonyos szézaléka, ill. vizsgéalati dij).

Az okologia fogalma a kovetkezo teriiletekre
bonthato:

e humanokoldgia (az egészséggel kapcsolatos),

o termelés oOkolégia (a gyartas és kornyezet kap-
csolata),

e a hulladék kezelés 6kologiaja,

e szocialis kérdések (gyermekmunka, bér, mun-
kakorulmények).

Az Un. dkocimkék nem mindegyike vizsgal minden
tertletet. Vannak olyanok, melyek csak a termékekre
vonatkoznak, és azt jeldlik, hogy a termék tartalmaz-e
vagy sem bizonyos karos anyagokat. Léteznek olyan
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jelolések is, melyek a termék uUjrahasznosithatdésagat
jelolik.

Jellemzdjuk, hogy figyelembe veszik a torvényi sza-
balyozdsokat és altaldban annal szigorubb feltétel-
rendszerhez koétik a védjegy hasznalatat.

Az alabbiakban bemutatott 6kocimkék alapjan ét-
tekintés nyerheté azokrol a vegyi anyagokrol, amelyek
altaldban figyelmet érdemelnek, mint veszélye vegyi
anyagok. Ezek egy részének alkalmazasat ugyan torvé-
nyek még nem szabdlyozzak, de sok aruhazlanc (IKEA,
Neckermann, Marks and Spencer stb.) mara sajat
rendszerén belul eléirja vizsgalatukat ill. nyilatkoztatja
beszallitoit.

5.2. Az ,Eurépai virag”

Az eurofpai unié tagorszagaiban 1992-t61 kotelezé
mukodtetni ez egységes kornyezetbarat termékek mi-
ndségtanusité rendszerét, melynek szimbdluma az
~europai virag”. Feldleli a teljes életciklust, de szocialis
kritériumokat nem fogalmaz meg.

A kozosségi 6kocimke
odaitéléséhez a termékeknek
, a ,textiltermékek” termékcso-

portba kell tartozniuk és meg
. § 7 kell felelnitk a hatérozat
i mellékletében  megallapitott
X feltételrendszernek.

A textiltermékek” ter-
mékcsoport az aldbbiakbol

* % "
-
Y as o textilruhazat és kiegé-
{
|
1

sziték, amelyek legalabb 90
tdmegszazalékban tartalmaz-
nak textilszalakat,
e belsd textiliak (haztar-
tasi textilidk), beltéri haszna-
latra alkalmas textilidk, amelyek legalabb 90 tdmegsza-
zalékban tartalmaznak textilszalakat,

e szalak, fonalak és szdvetek (ruhazathoz, haztar-
tasi textilidkhoz, fuggonyokhoz stb.).

A feltételrendszer harom f6 kategoriara oszlik, ame-
lyek a textilalapanyagokra (szalakra), a gyartasi folya-
matra és az alkalmazott vegyszerekre, valamint a fel-
hasznalasi tulajdonsagokra vonatkoznak.

5.2.1. A textilszalakra vonatkoz6 el6irasok

Akrilszal. - Akrilszalak esetén a gyartd tizembdl
kikertilé nyers szal maradék akrilnitril tartalma kisebb,
mint 1,5 mg/kg.

A leveg6be torténd akrilnitril-emisszio a szalgyartas
soran éves atlagban kisebb, mint 1g/kg (az eléallitott
szalra vonatkoztatva).

Pamut és egyéb természetes eredetii celluléz
magszalak - A pamut és az egyéb magszalak
peszticidtartalma (a peszticidek fajtaja részletesen fel-
sorolva) nem lehet t6bb, mint 0,05 ppm (mg/kag).

Elasztan. — Szerves Onvegyuletek nem hasznalha-
tok a gyartéas soran.

Az aromas diizocianatok levegébe torténé emisszio-
ja a szalgyartas soran, éves atlagban kisebb, mint
Smg/kg az eléallitott szalra vonatkoztatva.

Len és egyéb rostszalak. - A len és az egyéb rost-
szélakat nem szabad medenceéztatassal feltarni, csak
akkor, ha a medenceaztatasbol szarmazé szennyvizet
kezelik ugy, hogy a KOI (kémiai oxigén index) és a TOC
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(6sszes szervesen kotott szénhidrogén) kender esetén
75 %-kal, len és egyéb rost esetén 95%-kal csokken.

Zsiros gyapju és egyéb keratin szal. — A felsorolt
meérgez6 anyagok 6sszmennyisége nem haladhatja meg
a 0,2 ppm ill. 0,5 ppm értéket (pl. lindan, DDT,
flumetrin stb.; - a teljes lista felsorolasatél eltekin-
tunk).

A gyapju mosasanal keletkez6 szennyviz KOI értéke
nem haladhatja meg a 60 g/kg értéket a szennyvizcsa-
tornaba torténé bevezetéskor, az elfolyd szennyvizet
pedig a létesitményen kivlul kezelni kell, Ggy, hogy —
éves atlagban - legalabb tovabbi 75 %-os KOI érték
csokkenést érjenek el.

Az Uzemben kezelt és a felszini vizekbe vezetett
szennyviz KOI értéke nem haladhatja meg az 5 g/kg
zsiros gyapju mennyiséget, a szennyviz pH értéke 6-9
kozott, hémérséklete 40 °C alatt kell legyen.

Cellul6z alapli mesterséges szdalak (viszkoz,
lyocell, acetét, rézoxid, és triacetat szalak). — A
szélak AOX (szervesen kotott halogén tartalom) nem
haladhatja meg a 250 ppm értéket.

A viszkoézszal-gyéartas soran a kéntartalmu vegyule-
tek emisszidja éves atlagban a 120 g/kg (folytonos szal)
ill. 30 g/kg (vagott szal) értéket nem haladhatja meg.

A viszkézszal gyartasanal a vizbe torténd cink kibo-
csatas éves atlagban a 0,3 g/kg-ot nem haladhatja
meg.

A rézoxidszalak esetén a helyszinrél tavozo viz réz-
tartalma éves atlagban nem haladhatja meg a 0,1 ppm-
et.

Poliamid. — A monomer gyartasa soran a levegébe
kerulé N20O kibocsatds éves atlagban kifejezve nem
haladhatja meg a 10 g/kg (gyartott poliamid-6) ill. az
50 g/kg (poliamid 6.6) értéket.

Poliészter. — A poliészterszalakban az antimon
mennyisége nem haladhatja meg a 260 ppm értéket.

A poliészterszal-gyartas soran, éves atlagban a
VOC (illékony szerves vegyllet) kibocsatas nem halad-
hatja meg az 1,2 g/kg eléallitott poliészter gyantat.

Polipropilén. — Olomalapl pigmentek szinezésre
nem hasznalhatok.

5.2.2.A gyéartési folyamatokra és az alkalmazott
vegyszerekre vonatkozé el6irasok

Szalak és fonalak feldolgozasanal alkalmazott
segédanyagok és appretalészerek

Iranyagok. - az irezészerként alkalmazott anya-
goknak vagy 95 %-ban bioldgiailag lebonthatonak vagy
a szennyvizkezelé berendezésben eltavolithatonak vagy
Ujrahasznosithatonak kell lennitk.

Fonasi adalék anyagok. - Az alkalmazott anya-
goknak vagy 95 %-ban bioldgiailag lebonthatonak vagy
a szennyvizkezelé berendezésben eltavolithatonak kell
lennidk.

Az adalékok asvanyolaj tartalmanak a policiklikus
aromas szénhidrogén tartalma nem haladhatja meg az
1,0 tdmegszazalékot.

Biocid vagy biosztatikus anyagok. — Klorfenolok
(azok soi és észterei), PCB-k és szerves onvegyuletek
nem alkalmazhatok a termékek szallitdsa és tarolasa
soran.

Ezek a termékek nem hasznalhaték fel a gyartas
folyaman olymddon, hogy a késztermék hasznéalatakor
aktivak legyenek.
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Szinezéklehlzas. — Nehézfémsok (kivéve a vas so-
kat) vagy formaldehid nem alkalmazhaté szinezékek
eltavolitdsahoz.

Nehezités. — Fonalak vagy szévetek nehezitéséhez
cérium-vegyuletek nem hasznalhatok.

Segédanyagok. — a 6.2.1. mellékletben felsorolt ve-
gyuleteket tartalmazo segédanyagok nem hasznalhatok
és nem keépezhetik alkotorészét semmilyen alkalmazott
segédanyagnak.

Mosoészerek, lagyitok és komplexképzék. — Min-
den olyan berendezésnél, ahol vizes kezelés torténik, az
alkalmazott anyagoknak vagy legalabb 95 %-ban biolo-
giailag lebonthaténak vagy a szennyvizkezelé berende-
zésben eltavolithatonak kell lennitk.

Fehéritészerek. - Altalaban a fehérité6fiirdékbol
képzédé szennyvizek AOX-emisszidja kevesebb, mint
40 mg klor/kg kell, hogy legyen. Kivétel a len- és bizo-
nyos pamut fehérités, ahol az érték 100 mg kldor/kg.

Szinezékekben és pigmentekben talalhato
szennyezédések.

A felhasznalt szinezékekben levé ionos szennyezé-
désekre vonatkoz6an a kritérium nehézfémeket és kon-
centracidkat ad meg.

Krompac szinezékek. — Alkalmazasuk nem meg-
engedett.

Fémkomplex szinezékek. - Amennyiben réz,
krom, vagy nikkel tartalmd fémkomplex szinezéket
alkalmaznak, a celluléz szinezése esetén az alkalmazott
szinezék 20 %-a, egyéb esetben 7 %-a Kkerilhet a
szennyviz-kezelémtibe. A kezelést kovetéen a vizbe
torténd emisszié nem haladhatja meg a kévetkez6é ha-
tarértékeket: réz 75 mg/kg (szal, fonal, vagy szovet),
krom 50 mg/kg, nikkel 75 mg/kg.

Azoszinezékek. — Tilos minden olyan azoszinezék
alkalmazasa, amelybél a 6.2.2. mellékletben felsorolt
aromas aminok szabadulhatnak fel.

Rakkelt6, mutagén vagy szaporodas szempont-
jabol mérgezé szinezékek alkalmazésa tilos. Felsoro-
lasukat a 6.2.3. melléklet tartalmazza.

Nem alkalmazhatdk olyan szinezékek, amelyek
az alabbi veszélyességi osztalyba tartozé anyagokbdl
tobb, mint 0,1 tdmegszazalékot tartalmaznak:

R 40, R 45, R 46, R 49, R 60, R 61, R 62, R 63, R
68. (Az R jelzések jelentését a 6.2.4. melléklet tartal-
mazza.)

Potencialisan érzékenységet (allergiat) okozé
szinezékek — A 6.2.5. mellékletben felsorolt szinezékek
csak abban az esetben alkalmazhatdk, ha a szinezett
szél, fonal vagy szoévet izzadsaggal szembeni szintartd-
s&dga minimum a 4-es szintartésagi fokozatot eléri.

Halogénezett carrierek poliészter szal szinezé-
séhez nem alkalmazhatodk.

Nyomas. - Az alkalmazott nyomépaszta nem tar-
talmazhat tobb, mint 5 % illékony szerves vegyuletet.

Plasztizol alapi nyomas nem megengedett.

Formaldehid tartalom. — A kész szovetben a sza-
bad és hidrolizalhaté formaldehid tartalom nem halad-
hatja meg a 30 ppm értéket, abban az esetben, mikor a
ruhazat koézvetlenil érintkezik a bérrel, és a 300 ppm
értéket minden mas estben.

A nedves (vizes) kezelések esetén torténd
szennyvizkibocsatasok. — Eves atlagban a felszini
vizekbe bocsatott szennyvizek kezelés utani KOI értéke
nem lehet magasabb, mint 25 g/kg.

Ha az elfolyé szennyvizet a helyszinen kezelik és
kozvetlenul felszini vizbe vezetik, akkor a pH értéknek
6-9 kozott kell lennie és a hédmérséklete nem haladhat-
ja meg a 40 °C-ot.

Langmentesité anyagok. - Nem alkalmazhatok
olyan langmentesit6é anyagok, amelyek a kovetkezé
veszélyességi osztalyba sorolt anyagokbdl tobb, mint
0,1 tdmegszazalékot tartalmaznak:

R 40, R 45, R 46, R 49, R50, R 51, R 52, R 53,

R 60, R 61, R 62, R 63, R 68.

Zsugorodasgatlo kikészités. — Halogénezett anya-
gok csak gyapjuszalag kikészitésénél alkalmazhatok.

Kikészités. — Nem alkalmazhatdok olyan kikészité
anyagok, amelyek a kovetkezd veszélyességi osztalyba
sorolt anyagokbdl tébb, mint 0,1 témegszazalékot tar-
talmaznak:

R 40, R 45, R 46, R 49, R50, R 51, R 52, R 53,

R 60, R 61, R62, R 63, R 68.

Toltéanyagok. - A textilszalakbo6l allé tolto-
anygoknak meg kell felelnitk a textilszalakra, valamint
a biocid és biosztatikus termékekre vonatkozo kovetel-
ményeknek. A toltéanyagok mosasara hasznalt moso-
szereknek pedig meg kell felelniilk a mosoészerre, lagyi-
tok és komplexképzé anyagokra vonatkozd kovetelmé-
nyeknek.

Kent anyagok, laminalt anyagok és membranok.
— A poliuretanbdl készult termékeknek meg kell felelni-
Uk a szerves Onvegyuletekre, valamint az aromas
diizocianidok légkorbe torténé kibocsataséara vonatkozé
kovetelményeknek. A poliészterbdl készult termékek-
nek meg kell felelniik az antimon mennyiségére, vala-
mint a polimerizacié soran térténé VOC kibocsatasra
vonatkozd kdvetelménynek. A kent anyagok, laminalt
anyagok és membranok nem készitheték olyan anya-
gok vagy oldoszerek felhasznéalaséaval, amelyek az alab-
bi veszélyes anyagok kozé tartoznak:

R 40, R 45, R 46, R 49, R50, R 51, R 52, R 53,

R 60, R 61, R62, R 63, R 68.

Energia- és vizfelhasznalas. - A kérelmez6 6nkén-
tes alapon részletes adatokat szolgaltat a fonasban,
kotésben, szdvésben és kikészitésben érintett létesit-
mények energia- és vizfelhasznéalasarol.

5.2.3. A felhasznalési tulajdonsagokra vonatkozé
kdvetelmények

Méretvaltozas mosas és szaritas soran. — A széa-
zalékos méretvaltozasra vonatkozé informaciot fel kell
tintetni mind a tajékoztaté cimkén, mind pedig a cso-
magolason és/vagy egyéb termékinformaciok kozott,
amennyiben a méretvaltozas meghaladja

e lanc- és vetulékirdnyban a 2 %-ot fuggoényok ill.
moshato és eltavolithaté butorkarpit esetén,

e lanc- és vetllékiranyban a 6 %-ot egyéb szovott
termék esetén,

e hosszUsag és szélesség iranyban a 8 %-ot a ko-
tott termékek esetén,

e hosszlsag és szélesség iranyban a 8 %-ot frot-
tiraruk esetén.

Mosassal szembeni szintartésag. — A mosassal
szembeni szinvaltozasnak, mind lefogas, mind szinval-
tozas tekintetében legalabb 3-4 fokozatot el kell érnie.

Izzadsaggal szembeni szinvéaltozas. - Az izzad-
saggal (savas és lugos) szembeni szinvaltozasnak, mind
lefogds, mind szinvaltozas tekintetében legalabb 3-4
fokozatot el kell érnie.
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Szintartésag nedves dorzsoléssel szemben. - A
nedves dorzstléssel szembeni szintartdésagnak mini-
mum 2-3 fokozatinak kell lennie, kivétel indigéval
szinezett termék, ekkor a 2 fokozat is megengedett.

Szintartésag szaraz dorzsoléssel szemben. — A
széraz dorzsoléssel szembeni szintartésagnak mini-
mum 4 fokozatunak kell lennie, kivétel indigéval szine-
zett termék, ekkor a 3-4 fokozat is megengedett.

Szintartésag fénnyel szemben. - A buatorokra,
fuggbnynek vagy drapérianak szant szovetek esetén a
fénnyel szembeni szintartésagnak legalabb 5-6s foko-
zatunak kell lennie. Minden mas termék esetén 4 foko-
zat elfogadott.

Az okocimkén megjelené informéci6é. - Az
o6kocimkén fel kell tintetni, hogy az egész gyartasi fo-
lyamat soran Kicsi a vizszennyezés és korlatozott a
veszélyes anyag felhasznalas.

5.3. Az ,OKO-TEX® Standard 100"
megkilonbodzteté termékjel

Az Eurdpai Uni6é kilénboézé orszagaiban muikédé
fuggetlen textilipari vizsgalo intézetek egy olyan szerve-
zetet alapitottak 1992-ben, amely azt tuzte ki célul,
hogy kidolgoz egy olyan feltételrendszert (vizsgalandoé
paramétereket, vizsgalati modszereket és megfelel
hatarértékeket), amely alkalmazasaval biztositani lehet,
hogy a bevizsgalt textilia az emberre nézve karos (ve-
szélyes) anyagot nem tartalmaz. Ma mar a vildg minden
tajan elismerik, és szivesen alkalmazzak ezt a megkd-
16nboztetd jelzést.

Az itt lathaté grafikon mutatja a kiadott ,,OKO-
TEX® Standard 100" tanusitvany szamanak névekedé-
sét 1993-2007 kozott.
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A védjegy azt tanusitja, hogy a termék az OKO-
TEX® Standard 100 el6éirasai alapjan be van vizsgalva,
egy adott (csak kijeldlt és a szervezet altal elfogadott)
intézet altal és adott szamon koézponti nyilvantartasba
van véve.

A védjegy csak akkor érvényes, ha a vizsgalati
szam és a vizsgal6 intézet szerepel a védjegyen. A
vizsgalati szam alapjan a tanudsitvany eredete nyo-
mon kovetheté.
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A vizsgaland6 paramétereket és a hozza tartoz6 ha-
tarértékek jellemzik a rendszert. Az ,OKO-TEX® Stan-
dard 100” vagy kizarja, vagy hatarértékhez kéti az em-
berre nézve veszélyes anyagok hasznalatat.

A szabvany négy csoportba sorolja a termékeket.
Minél intenzivebb a bdérrel torténd érintkezés, annal
szigordbbak a kovetelmények. Ertelemszeriien a cse-
csemOk szamara készitett termékek esetén legszigo-
rabb a rendszer (1. tablazat).

Az ,OKO-TEX® Standard 100" rendszer csak ter-
mékre vonatkozik. A termékek a feldolgozéasi lanc bar-
mely szakaszaban vizsgalhaték és tanusithatok (szal,
fonal, kelme, konfekcionalt késztermék). Amennyiben a
lanc kovetkez6 tagja olyan terméket hasznal fel, amely
rendelkezik OKO-TEX tanusitvannyal és nem végez
ezen terméken olyan kikészitési folyamatot, ahol vala-
milyen vegyi anyagot hasznal fel, ezt a terméket mar
tovabb nem kell vizsgalni. Ez azt jelenti, hogy a kéltség
megoszlik az egyes gyartasi szakaszok kozott.

Az auditalt vizsgald intézetek minden évben a ki-
adott tanusitvanyok legalabb 15%-at ellenérzik, amihez
a termékeket szUrdprébaszertien valasztjak Ki.

Az in. OKO-TEX® Standard 1000 rendszer mar a
gyartast és a hulladékképzédést is vizsgalja, az OKO-
TEX® Standard 100+ megktilénboéztetd jel pedig a ve-
szélyes anyagra nézve megvizsgalt terméket és a kor-
nyezetbarat gyartast jeldli.
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1. tAblazat. Az Oko-Tex eléirt hatdrértékei

| 1] 1 v

Termékcsoport Bébi Bérrel Bérrel nem Kiegészit6
érintkezé érintkezo anyagok
pH-érték 4,0-7,5 4,0-7,5 4,0-9,0 4,0-9,0
Formaldehid (mg/kg) kimutatasi 75 300 300
Law 112 (szabad) hatar alatt
(16 mg/kg)

Extrahalhaté nehézfém tartalom
(mg/kg)
Sb (Antimon) 30,0 30,0 30,0 -
As (Arzén) 0,2 1,0 1,0 1,0
Pb (Olom) 0,2 1,0 1,0 1,0
Cd (Kadmium) 0,1 0,1 0,1 0,1
Cr (Krom) 1,0 2,0 2,0 2,0
Cr (VI) kimutatéasi hatar alatt kimutatéasi hatar alatt
Co (Cobalt) 1,0 4,0 4,0 4,0
Cu (Réz) 25,0 50,0 50,0 50,0
Ni (Nikkel) 1,0 4,0 4,0 4,0
Hg (Higany) 0,02 0,02 0,02 0,02
Peszticid (mg/kg) 6sszesen
(beleértve PCP/TeCP) 0,5 1,0 1,0 1,0
Klérozott fenolok (mg/kg)
pentaklorfenol (PCP) 0,05 0,5 0,5 0,5
2,3,5,6-tetraklérfenol (TeCP) 0,05 0,5 0,5 0,5
ortofenilfenol (OPP) 0,5 1,0 1,0 1,0
Ftalatok (%) 0,1
DINP, DNOP,
DHEP,DIDP,BBP,DBP(6sszesen)
DEHP,BBP,DBP (6sszesen) 0,1
Szerves 6n vegyuletek (mg/kg)
TBT 0,5 1,0 1,0 1,0
TPhT 0,5 1,0 1,0 1,0
DBT 1,0 2,0 2,0 2,0
Egyéb visszamarado vegylletek
(mg/kg) kimutatasi hatar alatt
OPP
Szinezékek
Lehasado6 arilamint tartalmazé nem alkalmazhaté
Rakkelt6 nem alkalmazhaté
Allergiat okoz6 nem alkalmazhaté
Klérozott benzol és toluol
(mg/kg)8 1,0 1,0 1,0 1,0
Biocid kikészités Csak, amit az OKO-TEX rendszer elfogad
Langélld Kkikészités Csak, amit az OKO-TEX rendszer elfogad
Szintartésag (levérzés)
Vizéallosag 3 3 3 3
Izzadsagallésag savas/lugos 3-4/ 3-4 3-4/ 3-4 3-4/ 3-4 3-4/ 3-4
Dorzsallésag szaraz 4 4 4 4
Nyal-és izzadsagallosag nem foghat le - - -
Koénnyen ill6 komponensek
emisszidja (mg/m3)
formaldehid 0,1 0,1 0,1 0,1
toluol 0,1 0,1 0,1 0,1
stirol 0,005 0,005 0,005 0,005
vinilciklohexen 0,002 0,002 0,002 0,002
4-fenilciklohexen 0,03 0,03 0,03 0,03
butadien 0,002 0,002 0,002 0,002
vinilklorid 0,002 0,002 0,002 0,002
aromas szénhidrogén 0,3 0,3 0,3 0,3
ill6 szerves anyagok 0,5 0,5 0,5 0,5
Szagvizsgalat Nem lehet kellemetlen szag
SNV 195 651 11 3 | 3 | 3 | 3
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Kozlleti alséruhazati kelmék karosanyag-tartamanak
vizsgalata

Molnér Orsolya, Szollar Edina
TUV SUD KERMI Kft.

A kozileti ruhzattal foglalkozé palyazatok ki-
ir6janak legfontosabb célja, hogy olyan terméket
szerezzen be, amely megfelel az eléirt kdvetelmé-
nyeknek. A kdvetelmények a korabbiakban elsésor-
ban a termék mechanikai tulajdonsagaira vonatkoz-
tak, ami az adott termék felhasznalashoz, tartdssa-
gahoz, kezelhetéségéhez szikségesek. Az utdbbi
idében azonban a termékekben talalhaté kulénb6zé
vegyi anyagoknak (szinezékek, felUletkezelé anya-
gok stb.) az egészségre és a természetre gyakorolt
hatasa is egyre inkabb kdézponti kérdéssé valt. Mind
nagyobb az igény, hogy a bérrel érintkezé ruhéazat
kémiailag biztonsagos legyen. Az als6ruhéazatnak
tehat ebbél a szempontbdl is kifogastalannak kell
lennie.

A kdvetelményrendszer

A ruhazati alapanyagokkal szemben tdmasztott ko-
vetelmények az aldbbiak szerint csoportosithatok:

e azonositasi tulajdonsagok,

e hasznalati, tartésséagi tulajdonsagok,

¢ biztonsagi tulajdonsagok.

Egy ruhédzati termék azonositasa az alapveté alap-
anyag tulajdonsédgok alapjan torténik. llyenek pl. a
nyersanyag-0sszetétel, a kotésmad, a tertleti stiraség.

A hasznalati tulajdonsagok kézé sorolhatok a szi-
lardsagi tulajdonsagok (pl. a szakitéerd, szakadasi
nyulas, tépderé), az igénybevételekkel szembeni ellenal-
las (kopas, gbbdstdési hajlam, rugalmas tulajdonsagok
stb.), a fizioldgiai tulajdonsagok (pl. légateresztés, me-
legtartas, paraateresztés stb.), az antibakterialis tulaj-
donséagok (pl. ezUsttartalom) és a formatartas.

Hasznalati tulajdonsagnak szamitanak tovabba a
kezelhetéségi jellemzék, mint a szintartdsag mosassal,
vegytisztitassal, dorzsoléssel, izzadsaggal és fénnyel
szemben, illetve a mérettartdas moséassal, tisztitassal és
vasalassal szemben.

Valamennyi forma- és egyenruhazati termék, de
kulénosen az alséruhazat esetében elengedhetetlen a
kezelési tajékoztatdé megléte a ruhadarabon (ami Utmu-
tatast tartalmaz a moshatoésagra, a fehéritésre, a fert6t-
lenitésre, a szaritasra, a vasalhatosagra, a vegytisztit-
hatdsagra vonatkozoélag), hogy a kezeléje az alapanyag-
nak megfeleléen tudja a terméket tisztitani.

Biztonsagi kodvetelmény, hogy a ruhdban ne le-
gyen az egészségre és a természetre artalmas vegyszer.

A veszélyes anyagok korlatozasa

A veszélyes anyagok és készitmények korlatozasa-
val kapcsolatban bizonyos tertleteken mar szilettek
szabélyozasok (pl. 91/155/EGK A veszélyes anyagok-
kal kapcsolatos informéaciok atadasarol szoélo iranyelv,
1999/45/EK A veszélyes készitményekrél sz6l6 irany-
elv, a 76/769/EGK Forgalmazasi és felhasznalasi kor-
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latozasokrol sz6l6 iranyelv stb.), de ezek nem fedték le
a teljes gyartasi és felhasznalasi terlletet.

2006-ban jelent meg az 1907/2006/EK rendelet,
amely a vegyi anyagok rendszerezésérél, regisztracioja-
rol, értékelésérdl, biztonsagos felhasznalasukrol szolé
informaciok gyujteménye, azaz a REACH (Registration
— Evaluation - Authorisation - Chemicals).

A REACH alkalmazéasa

A REACH 2007. junius 1-én Magyarorszagon is ha-
talyba lépett. A rendelet célja az emberi egészség és a
koérnyezet védelme egy rendszerezé, értékelé adatbazis
segitségével. A korabbi szabalyozassal ellentétben a
REACH a vegyi anyagok szallitéi lancanak egészét at-
fogja, ezért a lanc szerepléit is sokkal jobban definialja
(gyart6, importér, tovabbfelhasznald, forgalmazd). A
felelésséget kiterjeszti a felhaszndldi lanc egészére, a
gyartokon és az importérokon kival bevonja a tovabb-
feldolgozékat is az informécié atadasi kotelezettségbe.
A szabalyozas kiterjed a kiulénb6z6 arucikkekben (jaté-
kok, textiliak stb.) jelenlévé vegyi anyagokra is. Szamos
korabbi, vegyi anyagokra vonatkozo jogszabalyt felvalt,
illetve kiegészit, de nem helyettesiti az agazati jogszaba-
lyokat.

A REACH regisztracios kotelezettsége minden
olyan, az Eurodpai Unidban letelepedett cégre vo-
natkozik, amely évi 1 tonnanal nagyobb mennyi-
ségben gyart vagy importal az EU terlletére a ren-
delet hatalya al& tartoz6 anyagot.

Az arucikkekben lévé anyagokra vonatkozé infor-
maciokozlésre sz6l6 kotelezettség a 33. cikk alapjan a
kovetkezé:

e A termékben levs, 0,1 tdmeg-%-ot meghalado
SVHC (azaz a nagy aggodalomra okoz add6) anyag ese-
tén fel kell hivni a felhasznal6, fogyaszté figyelmét a
veszélyre és megfelelé informacioval kell ellatni a ve-
szély kockazatanak felmérése érdekében (cimkézés,
anyag megnevezése).

e Az arucikkben levé, 0,1 tdmeg-%-ot nem megha-
lad6 veszélyes anyag esetén, amennyiben a felhasznal6
vagy fogyasztd kéri, nyilatkozattal kell igazolni a fel-
hasznalt mennyiséget.

¢ A vonatkozé informécidkat a kézhezvételtsl sza-
mitott 45 napon belll ingyenesen at kell adni.

A tovabbfelhasznaldk feladata, hogy a dokumen-
taciokat tovabbitsak a felhasznal6i lanc mindkét ira-
nydban. Kotelessége az egyeztetés a beszallitékkal, az
anyag szarmazasanak tisztdzasa, az adatszolgéaltatas, a
tajékoztatds, az adatmegosztas. Fontos feladatai kozé
tartozik a REACH XIV és XVII mellékletének figyelése.

A XIV. melléklet 2009 janiusaban lép életbe, addig
ajanlati listanak tekintendé. A melléklet egy tablazatot
tartalmaz, mely felsorolja a lakossag szamara korlato-
zott vegyi anyagokat. [Megjegyezziik, hogy Magyaror-
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szagon jelenleg is érvényben van a 41/2000 (XII. 20.)
EUM-KOM egyuttes rendelet az egyes veszélyes anya-
gokkal, illetve veszélyes készitményekkel kapcsolatos
egyes tevékenységek korlatozasarél, amelyben a lista
megegyezik a REACH XIV. mellékletében talalhato lis-
taval.]

A XVII. melléklet mar hatalyban van, ebben talal-
haté a CMR (rakkelté, mutagén, reprodukciot karosito),
valamint a kuléndés aggodalomra okot adé (SVHC)
anyagok listaja, osztalyozasa.

Az alapanyaggyartékat, a konfekcionalt késztermék
készitoket és a palyazatkiirdkat elsésorban a vegyi
anyagok felhasznalékra vonatkozo korlatozasa érinti.

Karos anyagok a textianyagokban és
kiegészitokben

A bérrel érintkezé termékekben és kiegészitékben
nem hasznalhatok fel a halogénezett és a foszfor tar-
talmu langgéatlé anyagok:

e Trisz-(2,3 dibrém-propil)-foszfat,

o Trisz-(aziridinil)-foszfinoxid.

Ezek a vegyuletek a bérrel valo hosszantart6 érint-
kezés hatasara rakkelté, a vizi élélényekre meérgezé
hatasuak.

Bérrel érintkez6 termékekben és kiegészitékben
csak meghatarozott hatarérték alatt fordulhatnak elé
az alabbi vegyuletek:

e azo szinezékek,

e kldérozott fenolok,

o diszperzios szinezékek,

e szerves klérvegyuletek,

e kadmium,

e nikkel,

e krém VI,

e szerves Onvegyuletek,

o formaldehid,

e peszticidek.

Az azo szinezékek széles korben hasznalt szinezé-
kek, amelyek bizonyos csoportjai (22 vegyulet) allergén
hatasuak és rakkeltok.

A klérozott fenolokat (PCP, TeCP, TriCP) elsésor-
ban tartositészerként alkalmazzak, a textiliparban a
textilfestésnél szinrdgzitésre is hasznaljak. Rakkelték,
hosszu tavon karositjak az idegrendszert, a belsé szer-
veket.

A diszperziés szinezékek a szintetikus szalak
kedvelt szinezéanyagai, egy részik (23 vegyulet)
allergén és rakkelté hatasu.

A szerves klérvegyuletek a szintetikus szalak szi-
nezését segité, ,vivészer” hatasu segédanyagok (Un.

carrierek) (22 vegyulet). Rakkelték, elsésorban a bért, a
tadoét, a vesét és a majat karositjak.

A kadmium elsésorban a korréziévédelemben
hasznalt vegyulet. A textiliparban a PVC bevonatokban
fordulhat elé. A legfébb veszélye, hogy az emberi test
szdméara hasznos cinket eltavolitja és helyébe épulve
sulyos karokat okozhat a vesében és a szivben.

A nikkel a fémkapcsok, gombok, csatok, cipzarak
korrozidellenes bevonata. A leggyakoribb allergiat okozo
fém.

A krom VI bércserzé anyag. Rakkelts, irritalo és
maro hatasu vegyulet.

A szerves Onvegyllleteket mtianyagok stabilizato-
raiként hasznaljdk. A textiliparban féleg mtbérok Poli-
uretan és PVC bevonataiban fordulnak elé. Immunmé-
reg és rakkelté.

A formaldehid tartésitoészer, a pamut tipusu anya-
gok gyurédésmentesité kikészitéshez alkalmazhatjak.
Allergiat, hosszu ideig tartd érintkezés hatédséara rakot
okozhat.

A peszticidek (tdébb, mint 50 vegyulet) névényvé-
dé-szerként a novényi szalakba kerilnek be, emberen
rakkelték, hormon modulansok.

Osszefoglalas

Az elmult szaz évben nagy fejlédés ment végbe a
vegyipari termékek eldallitasa teruletén, tobb ezer Uj
anyag jelent meg a mindennapi felhasznalasban. Na-
ponta tobb szaz vegyi anyagot fogyasztunk, lélegziink
be, amelyek emberi szervezetre gyakorolt hatasarol
kevés informacidval rendelkezink. Napjainkban az
allergids megbetegedések névekvé szamat a szakeérték a
vegyi anyagokkal val6 érintkezéssel (Iégszennyezettség,
adalékanyagok, mesterséges szinezékek stb.) magya-
razzak. Az eurodpai orszagok jelentés részében felismer-
ték a textilanyagokban rejlé veszélyt, és a biztonsagra
odafigyelé gyartdk és forgalmazok rendszeresen vizsgal-
tatjak a termékek karosanyag-tartalmat.

A TUV SUD KERMI Kft. vizsgélati tapasztalatai
alapjan uagy véli, hogy miutan az alséruhazati termékek
minden esetben kézvetlenll, nagy felileten érintkeznek
a bérrel, a karos anyagok tartalmara vonatkoz6 vizsga-
latok elvégzése a kodzbeszerzési palyazatokban szereplé
alséruhazati alapanyagok ellenérzésénél mindenkép-
pen ajanlott. A palyazatkiirok kémiai biztonsagra is
figyelmet forditd vizsgalati kdvetelményei példat mutat-
hatnak valamennyi also és felséruhazati termék gyarto-
inak és forgalmazoéinak.

A cikkben emlitett vizsgalatok elvégzésére a TUV
SUD KERMI Kft. felkészult.
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A kinai textil- és ruhazati ipar teljesitménymutatoi és
eredmeényesseégeének forrasai

Csiszar Emilia
Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Fizikai Kémia és Anyagtudomanyi Tanszék,
Mianyag- és Gumiipari Laboratorium

Bevezetés

A mult szazad kilencvenes éveinek végére Kina valt
a vilagon a textil- és ruhazati termékek legnagyobb
eléallitojava és exportéréve. Ezzel egyidejiileg a textil-
és ruhazati ipar lett a kinai ipar egyik legfontosabb
pillére. Mar 2001-ben az ipari 0sszetermelés 9,6 %-at a
textil- és ruhazati ipar adta, és ez az iparag foglalkoz-
tatta az ipari munkasok és alkalmazottak 13,7 %-at. A
kinai textil- és ruhazati ipar teljesitménye 2007-ig fo-
lyamatosan javult. Az iparag meghatarozo vallalatainak
profitja 2007-ben 6-10 %-kal nétt, mig a kinai ipar
atlagos profitnovekedése 3,9 % volt. Bar a 2008-as
gazdasagi adatok a kinai textil- és ruhazati ipar néve-
kedésének a megtorpanasat jelzik, az elmult évek telje-
sitménymutatéi rendkivilliek és a kiemelkedéen ered-
ményes mukodést bizonyitjdk. Kina textil- és ruhazati
iparban elfoglalt vezeté szerepének a megértéséhez az
iparag legfontosabb szamszeru jellemzdinek a bemuta-
tasa, valamint a sikeresség forrasainak a megismerése
szlUkséges.

A kinai textil- és ruhazati ipar
teljesitménymutatoi

A hetvenes évek végén a kinai textil szektor rendki-
vil elmaradott volt, és még a népességndvekedésbsl
adodo fokozodo belsé igényeket sem tudta kielégiteni.
Abban az idében kb. 23 milli6 gytrus fonéfej és 490
ezer sz6végép mukodott, rendkivil elavult technikaval
és kétes munkakorilmények kozétt. 1975-ben a kinai
textilipar szdlasanyag felhasznalasa 2,66 millid tonna
volt, és ez csupan kb. 11 %-a volt a vilag szalasanyag
felhasznalasanak.

A hetvenes évek végétél kezdédden Kina elkezdte
gazdasdga megreforméalasat (Deng reformok meghirde-
tése, 1978). A tervgazdasagon alapul6 és centralizalt
gazdasagi szerkezetr6l attért a vilagpiac valtozasaira
nyitott piacgazdasagra. Elészér hongkongi, majd tajva-
ni textil- és ruhazati cégek — a foldrajzi kozelség és az
olcs6 munkaerd elényeit kihasznalva - attelepitették
Uzemeiket a Gyongy-folyé deltajaba, amely Kina déli
hatarvidéke és hataros Hongkonggal, és nagyon hamar
rendkiviil gyors fejlédés kezd6dott el ezen a terUleten.

2000-re a kinai textilipar szalasanyag felhasznala-
sa 13 milli6 tonnéra nétt, ez a vilag szalasanyag fel-
hasznalasadnak a 25 %-a. A gytrus fonofejek szama
2001-ben mar 35 millié volt, a turbinas fondfejek sza-
ma pedig 700 ezer. A szdvodei szektor modernizalasa
meég szembetiinébb: 2001-ben a mtikddé 660 ezer szO-
vogép 90 %-a 10 évnél fiatalabb és 12 %-a vetélé nél-
kali berendezés. A megndvekedett szalasanyag igény
kielégitése a pamut- és szintetikusszal-termelés gyors
fejlédését hozta magaval. 2001-re Kina lett a vilag leg-
nagyobb pamuttermeléje. A szintetikusszal-gyartas

fejlédését az 1. téblazat szemlélteti. Lathatd, hogy mig
1980-ban Kina a vilag szintetikus szal termelésének
csupan a 3 %-at adta az eléallitott 0,45 millié tonna
mennyiséggel, addig 2004-re részesedése 37,2 %-ra
noétt és ez 15,11 millié tonna szintetikus szalat jelent.

1. tablazat. A vilag és Kina szintetikusszal-gyartasa

Szintetikusszal-termelés Kina
Ev (milli6 1) részesedése

a vilagon Kinaban (%)
1980 17,77 0,45 3,0
1985 16,89 0,95 5,6
1990 20,35 1,65 8,1
1995 26,00 3,20 12,3
2000 33,89 6,94 20,5
2004 40,57 15,11 37,2

Forras: Zhang, Z. eléaddsa az AUTEX 2007 Konferencian

A folyamatos novekedés a textil szektor mas agaza-
taiban is rendkivil jelentds volt. Az iparagak eredmé-
nyességét jol jellemzik a 2005-6s teljesitménymutatok,
és azok 2004-re vonatkoztatott %-os novekedési értékei
(2. téblazat).

2. tablazat. A textil- és ruhazati ipar teljes termelése

2005-ben
(kizardélag a nagyvéallalatok termelési értékeit figyelembe véve)
Szazalékos
Termék Eqység Termt_elt, novekedés
mennyiség | 2004-hez
viszonyitva
Szal ezer t 16 292 14,75
Fonal ezer t 14 124 23,61
Szovet milliard m 37,8 17,45
Szinezettes |\ sy m 36,2 15,69
nyomott szdvet
Nemszott ezer t 350 20,08
textiliak
Selyem ezer t 133 23,08
Selyemszovet milliard m 7,8 13,47
Szovott milliard db 7.1 11,63
ruhazat
Kotott ruhdzat | milliard db 7,7 14,14

Forras: Zhang, Z. eléaddasa az AUTEX 2007 Konferencian

Kina a vilag legnagyobb textil- és ruhazati termék

gyartdja és exportére, piaci részesedése folyamatosan
novekszik a nemzetkézi kereskedelemben. Alig 10 évvel
a gazdasagi reformok megkezdése utan, 1988-ban a
ruhazati termékek exportja elérte a textilipari terméke-
két. Ezt kdvetéen 1988 és 2001 kdzott — 13 év alatt — a
ruhazati termékek exportja 420 %-kal, a textilterméke-
ké pedig 140 %-kal nétt.
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1980-ban a vilag textiltermék piacan a kinai ter-
mékek aranya csupan 4,2 % volt. 2004-re ez az érték
18,37 %-ra nétt. A kinai ruhazati termékek export ré-
szesedése ennél nagyobb, 23,87 %. 2003-ban az USA
textil importjdnak 19,85 %-a, ruhézati importjanak
pedig 16,85 %-a szarmazott Kinabdl. Japanban a textil
termékek 48,21 %-a, a ruhdzati termékeknek pedig
79,94 %-a kinai termék. Az Eurdpai Unidra vonatkoz6
adatok: 13,82 % és 20,47 %.

A versenyképesség forrésai

A kinai textil- és ruhazati ipar kb. 20 év alatt a tel-
jes elmaradottsagtol eljutott a legfejlettebb szintig és a
vilag vezetd textil- és ruhdazati ipardva valt. A sikeres
atalakulast szamos tényezé nagymértékben eldsegitet-
te, mindenek elétt a kedvezd tizleti kérnyezet, a szocia-
lis és politikai stabilitas. Az alkalmazottak biztonsag-
ban érzik magukat és a gyartas, valamint a széllitas
biztonsaga sem veszélyeztetett Kindban. Atlathatd és
kiszamithaté a jogi és kereskedelmi kornyezet, vala-
mint a szabalyozérendszer. Minimélisak az adminiszt-
rativ terhek és minimalis a korrupci6. Kotelezé a nem-
zetkozileg elfogadott egészségugyi és munkavédelmi
normak betartésa.

A fejlett és folyamatosan tovabb javul6 infrastrukta-
ra, az utak, a kikoték, a vasuti halézat, valamint a 1égi
szallitas szintén nélkulozhetetlen a textilipari alap-
anyagok és termékek szallitasa soran. A vizi és a kozuti
szallitas Kinaban olcsé és gyors. A textilipari cégek
biztonsagosan hozzaférnek az energiaforrdsokhoz, a
vizhez és a telekommunikacios eszk6zékhoz. A legfon-
tosabb piacok kozelsége is nagymértékben hozzajarult
a textil- és ruhazati ipar fejlédéséhez.

Az ipardg nyersanyag ellatottsaga kival6. A véllala-
tok kdnnyen hozzajutnak a helyben vagy az adott régi-
O6ban termelt vagy gyartott j6 minéségli alapanyagok-
hoz, a természetes vagy szintetikus szdlasanyagokhoz,
a fonalhoz és a szovethez. A biztonsagos termelést segi-
ti a kiépitett teljes ipari vertikum és a széleskéru
nyersanyag ellaté rendszer, amelyek mar egy-egy régi-
on beldl is jellemzik a kinai textil- és ruhazati ipart. A
kulfoldrél behozott nyersanyagokat behozatali vammal
terhelik, ezaltal is 6sztontzik a hazai termelést. Az
elébbiekhez jarulnak még az 0j gép- és nyersanyagella-
tast szolgald beruhazasok, amelyeket rendkiviil jelentds
kulfoldi tékebefektetések segitségével hajtottak végre az
elmult idészakban (2001 és 2005 kozott 53,3 milliard
USD).

Egyes kulfoldi elemzék szerint a kinai textil- és ru-
hazati ipar eredményességének legfontosabb forrasa az
olcso, szakképzett és nagy témegben rendelkezésre allo
munkaerd. Kétségtelen tény, hogy az olcsé és gyakorla-
tilag kimerithetetlen utanpétlassal rendelkezé munka-
eré a kinai textilipart behozhatatlan elényhoz juttatta
az elmult évtizedekben. Kezdetben a parasztsag koézil
kikertil6 munkasok nagy része szakképzetlen volt. Mé&-
ra viszont mar kiépult a textilipar minden egyes agaza-
tahoz kapcsolddé oktatasi rendszer, amely az ipar igé-
nyeinek megfeleléen biztositja a szakképzett munka-
er6t. A termelésben foglalkoztatott szakemberek és az
iranyitast végzé szakképzett menedzser réteg fontos
szerepet jatszott az Uj technoldgidk bevezetésében, a
versenyképesség javitasaban és fenntartasaban.

A legtdobb hazai és kulféldi elemzd szerint a kinai
textil- és ruhéazati ipar versenyképességének legfonto-

sabb forrasai az ipari klaszterek. Klaszternek a foldraj-
zilag egymashoz koézel 1évé és egymassal gazdasagi
kapcsolatban all6 vallalatok egy csoportjat nevezzik. A
kulonféle termékek eléallitasara szakosodott klaszterek
létrehozasa és muikodése a kinai textil- és ruhazati ipar
nagyon fontos jellemzéje. Kina kiilénb6z6 tartomanyai-
ban mikdédé minden egyes klaszterhez tébb szaz, vagy
esetenként tobb ezer kulonb6zé méreti vallalat tarto-
zik. A Kinai Nemzeti Textilipari Tanacs (CNTIC) adatai
szerint 2004-ben 19, egy-egy varoshoz kapcsolodo ipari
klaszter muko6dott a textil- és ruhazati iparban, és ezek
egylttes termelése kozel 30 millard USD volt. Ez kb.
egynegyede a teljes textil- és ruhazati ipari termelésnek
Kinaban. A 19 klaszterben 1,81 millié embert foglalkoz-
tatnak. 2006-ban a klaszterek szama 90 volt. A 3. tab-
lazat néhany fontos klaszter termelési profiljat és leg-
fontosabb gazdasagi mutatéit tartalmazza.

A klaszterek szerepe a kinai textil- és ruhazati
iparban rendkiviil fontos. Erésitik Kina pozicidjat a
vilagpiacon, nagy hatast gyakorolnak a helyi gazdasag
fejlédésére, és befolyasoljak, alakitjak az orszag gazda-
sagi térképét. Szamos Uj vallalkozas létrejottét segitik
elé és ezaltal befolyasoljak a foglalkoztatottsagot az
adott tertleten. Kozvetve tehat a térség szocialis helyze-
tére is hatast gyakorolnak.

3. tAblazat. A Zhejiang tartomdnyban miikéds
textil- és ruhdzati ipari klaszterek jellemzdi

Hely Termelési profil | Teljesitménymutatok
- Gyermek- Eyes forgalom: 2 r,nil-_
Zhili ruhazat liard juan, a kinai
termelés 15 %-a
A kinai termelés 80
Shengzhou Nyakkendé %-a, a vilag termelé-
sének 33 %-a
Eves forgalom: 8 mil-
Datang Zokni liard juan, a Kkinai
termelés 40 %-a
A kinai termelés
Suzhou Selyem 30 %-a
. s A kinai termelés
Shaoxing Szovott aru 7 %-a

Forras: Zhang, Z. eléaddasa az AUTEX 2007 Konferencian

Osszefoglalas

A hetvenes évek végén Kina atalakitotta gazdasa-
gat. A piac altal vezérelt és a vilagpiacra nyitott gazda-
sagi modell kialakitasa soran a textil- és ruhazati ipar-
ban is mélyrehato valtozasok mentek végbe, amelyek az
egyes vallalatok és az egész ipar szempontjabol is meg-
hatarozo jelentéségtiek voltak. A ktilénbo6z6 valtozasok
kozul a legjelentésebb az ipari klaszterek kialakuldsa
volt. A klaszterek egy adott régiéban, meghatarozott
termékcsoport eléallitasara szakosodott, tobb szaz vagy
tobb ezer kulonbozé mérett vallalat egyestilésével jot-
tek létre. Alacsonyabb koltségek és névekvéd produktivi-
tas jellemz6 a klaszterben muk6édé vallalatok termelé-
sére. Kivald az informécidéaramléas a klaszteren belili
cégek kozott, ami elésegiti az innovaciot. Az innovacio
pedig nélkuldzhetetlen a termelékenység tovabbi nove-
léséhez. A klaszter Uj Uzleti vallalkozasok létrehozasara
is 0sztonodz, amely a klaszter novekedését és eréstdését
eredményezi. A kinai textil- és ruhazati ipar ver-
senyképességének legfontosabb forrasa tehat az
ipari klaszterekben rejlik.
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Mi Ujsag?

Hazai hirek

2008 elsé kilenc honapjaban a textil és ruhazati
szakégazat 150,2 milliard Ft termelési értéket allitott
elé, mely 20,5%-kal maradt el az el6z6 év azonos id6-
szakahoz viszonyitva. A termelés ilyen mértékd vissza-
esése elsésorban a ruhazati szakagazatnal jelentkezett,
ahol 30,9%, mig a textilipar tertletén a 2,0% volt. A
termelési ilyen meérték(i visszaesését alapvetéen az
export piacokon bekovetkezett 24,3%-0s és a belfoldi
értékesités 6,3%-0s elmaradasa eredményezte.

A foglalkoztatottak atlagos létszama a két szakaga-
zatban 2007 elsé6 kilenc hénapjaban 42 721 f6 volt, ez
2008 els6 kilenc hénapja alatt 8,2%-kal, 39 219 fére
csokkent. Mindez azt eredményezte, hogy a termelé-
kenység tertiletén is jelentés romlas kovetkezett be.

A termelés jelentds visszaesésére a vallalkozasok a
meglévé kapacitasok csokkentésével is reagaltak, ami-
nek hatasara tobb telephely illetve termel6 egység meg-
szunt. A jogi személyiségll és jogi szemeélyiség nélkuili,
regisztralt vallalkozasok szama 37-tel, az egyéni vallal-
kozasok szama 500-al csokkent.

Az els6 félévben a hazai textil- és ruhazati termé-
kek export értékesitése 670,7 millié euro volt, ez 10 %-
os csokkenést jelent, az import beszerzés 867,7 millio
eurd volt, ami 4,6%-kal maradt el az el6z6 év azonos
idészakéhoz viszonyitva.

Forras: KSH

A pénzugyi valsdg hatasa a pamutéarakra

A pamutérak szeptemberben jelentésen csokken-
tek. Az amerikai pénzlgyi rendszer véalsaga, a kinai
fonodak termékeinek cstkkené kereslete és a globalis
pamutkereslet alakulasaval kapcsolatos bizonytalansa-
gok lenyomtak az arakat - alitjak a brémai pamuttézs-
de szakemberei. A Cotlook A index a szeptember 1-jei
77,90 cent/fontrol (1 font kb. 0,45 kg) a hénap végére
67,80 cent/fontra csokkent Egy nemzetkdzi szakmai
szervezet, az Internacional Cotton Advisory Commitee
(ICAC) lefelé mdédositotta a 2008/2009-re sz6l6 pamut-
fogyasztasi eldrejelzéseket. Els6sorban a kinai importra
vonatkozd becslések borulatébbak: a szervezet az eddi-
gi 3,8 milli6 tonna helyett mar csak 2,8 millié6 tonna
bevitelére szamit. Az eldrejelzések szerint a vilag pa-
muttermesztése a mérsékeltebb eladasok miatt 6%-kal,
24,7 milli6 tonnara esik vissza. Az Egyesult Allamok,
Torokorszag, Brazilia, és Egyiptom is kevesebb pamu-
tot fog termelni. Az ICAC adatai szerint a vilag pamut-
fogyasztasa 2008/2009-ben 26 milli6 tonna lesz, ami
1%-o0s visszaesésnek felel meg.

Divatmarketing 2008/9

Az osztrék textilipar inkabb beruhéz

Az osztrak textilipar nagyaranyu befektetésekkel,
jelentés veszteségek nélkiil prébalja meg atvészelni a
pénzigyi valsagot. Reinhard Backhausen az osztrak
textilipari szbvetség elndke az idei évre 34,5%-kal ma-
gasabb, mintegy 60 millid6 eurds kutatasi és fejlesztési
befektetéssel szamol.

Mint elmondta, Smart Textiles néven hal6zatot ki-
vannak létrehozni az OTI (Okol6giai, Miiszaki és Inno-

vaciés Intézet) tudomanyos kutatasaira, a bécsi egye-
temre és az elektronikai és mikro-rendszertechnikai
vallalatokra tamaszkodva. Ezzel az 6sszefogassal kifeje-
zetten az EU kutatasfejlesztési projektjéhez kivannak
csatlakozni. 2007-ben az Eurdpai Unié kutatasra szant
koltségvetésének 6 milliard euréjabol csupan 35 millié
eurd jutott textilipari projektekre. Az elsé félévben
Ausztria textilvallalatai 1,17 milliard eur6 értékben
exportaltak termékeket, ami 2,5%-kal volt kevesebb a
tavalyi értéknél. Az export kdzel 90%-a Eurépédba ira-
nyult, 53%-at pedig a muszaki textilidk tették ki. Az
import 1%-kal nét és elérte az 1,46 milliard eurot. A
behozatal 75%-a Eurdpabdl, 22%-a pedig olcsé azsiai
importbdl szarmazott.

Divatmarketing 2008/9

Csokken a német textilgépek
irdnti kereslet

A német textil gépgyartasnak a pénzigyi valsag
kezdete Ota dramai visszaesést kellett elkényvelnie. A
VDMA szakmai szovetség kozlése szerint 2008 januarja
és juliusa kozott a megrendelések szama 42%-kal esett
vissza az eléz6 évhez viszonyitva. ,A masodik vilaghé-
bord 6ta ez az agazat legnagyobb valsaga” - allitotta
Fritz P. Mayer, a VDMA elndke és a Karl Mayer textil
gépgyar tarstulajdonosa. 2008-as forgalmi elérejelzését
a VDMA -4%-rdl -25%-ra médositotta. A német Uzeme-
ket mar most utolérte a munkaerdé-leépités és a rovidi-
tett munkaidd. A teljes német gépgyartas 5%-0s nove-
kedéssel szamol 2008-ra. A textilgépgyartast rendkivul
erésen sUjtja a pénzigyi valsag, mivel az agazat export
részesedése 95%. Januar és julius kozott 12%-kal
csokkent a kivitel. Kinaba, a legfontosabb célorszagba
ez id6 alatt mindossze 2,8%-kal mérséklédott a forga-
lom, ami az el6z6 év megrendeléseinek volt koszonhets.
A szakmai szovetség 2008-ban 12,4%-0s cstkkenésre
szamit, mikdzben Kina a német textilgép export mint-
egy negyedét veszi fel. Erés visszaesés varhaté még a
torok (-46 %) és a indiai (-23%) piacon is.

Divatmarketing 2008/9
Galambos Attila

A nemsz6tt kelmék gyartasanak varhato
alakulasa

A nemszétt kelmék vilagtermelése 2007-ben elérte
az 5,76 millié tonnat, ami kb. 144 milliard négyzetmé-
ternek felel meg. Az ezt megeléz6 tiz év alatt a noveke-
dés atlagosan évi 7,9 % volt és az eurdpai EDANA ill. az
amerikai INDA (a nemszéttkeme-gyartds legnagyobb
szakmai szervezetei) ugyanilyen titem noévekedést var
az elkévetkezd 6t évre is. Igy 2012-ben a vilag osszter-
melése a nemsz6tt kelmékbdl elérheti a 8,4 millié ton-
nat. Négyzetméterben a névekedés még nagyobb lehet,
mert a mind Gjabb és Gjabb eljarasok lehetdévé teszik a
termékek tertleti stiruségének csokkentését, anélkul,
hogy hasznalhat6saguk romlana. A vilagtermelés nove-
kedése elsésorban az Kinaban és Indidban bévilé ka-
pacitasoknak lesz koszonhetso.

Technical Textiles 2008. oktéber
LK
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Nyari egyetem a digitalis nyomtatasrol

A hasonl6é téméban kordbban szervezett nyari
egyetem sikerén felbuzdulva a Budapesti Miszaki
Foéiskola ismét nyari egyetemet szervez a textil-
iparban is terjedé digitalis nyomtatas technolégia-
janak megismertetésére.

A 2009. augusztus 24-én kezd6dé Eurodpai Digitalis
Nyomtatott Média (EDPM) Intenziv Program olyan két-
hetes angol nyelvli képzést jelent, amelyet a Rejté San-
dor Konnyuipari és Kornyezetmérnoki Kar nyolc mésik
eur6opai fels6oktatasi intézménnyel egyUtttmtkodve
szervez. A képzésre meghivott vendégoktatok a téma
legkivalobb nemzetkdzi szakértdi, a mintegy 40 kulfoldi
didkot pedig Eurépa legktilonbo6zébb részérdl varjuk. A
muiltidiszciplinaris program harom tantargybdl all:

¢ Digitalis nyomtatés,

e Eurdpai Kreativ Nyomtatott Design és

e Nemzetkdzi média- és kdrnyezetmenedzsment.

A digitalis nyomtatashoz kapcsoloddé miiszaki,
mivészeti és kornyezetmenedzsment témaja tar-
gyak eléadasait nyitott egyetem forméajaban rende-
zik, amelyre varjak az ipar képvisel6it és a digitalis
nyomtatas irant érdekl6doé szakembereket is.

Az angol nyelvl oktatas két héten keresztul folyik,
eléadasokbdl, szamitégépes laboratoriumi gyakorlatok-
b6l és a csoportmunkaban elkészitett projektmunka
prezentalasabdl all. A projektmunka a megvalésulasi
szakaszaban egynapos Uzemi gyakorlatot is tartalmaz.
A hallgatéknak igen rovid idé alatt kell elkészitenilik
promoécids célu projektmunkéikat, amelyekbél a prog-
ram végén egy kiallitas nyilik a féiskola aulajaban.

A programban résztvevék kiprébalhatjak magukat
a kreativ csapatmunkaban, egy multikulturalis kérnye-
zetben és felkészilhetnek az egyre névekvéd globalis
munkaerd-piaci versenyre. Nyomon kdvethetik a nyom-
tatott termékek kuilénb6zé fazisait a tervezéstdl a meg-
val6sulasig, és a kovetelmények teljesitésével dsszesen
6 kreditpontot szerezhetnek.

Az egyltttmtikodo felséoktatasi intézmények a Ko-
vetkezok:

e Arteveldehogeschool, Bent, Belgium

e Avans Hogeschool, Breda, Hollandia

e Bergische Universitat, Wuppertal, Németorszag

e Budapesti Mtiszaki Féiskola, Budapest, Magyar-
orszag

e Helsinki Metropolia University of
Sciences, Espoo, Finnorszag

e Hochschule der Medien, Stuttgart, Németorszag

e Hochschule fur Technik, Wirtschaft und Kultur,
Leipzig, Németorszag

e London College of Communication,
Nagy-Britannia

e University of Ljubljana, Ljubljana, Szlovénia

A nyari egyetem részleteirdl felvilagositast nyujt a
projekt koordinatora, dr. Kokasné Palicska Livia
(kokas.livia@rkk.bmf.hu), tovabbi informécié pedig a
www.rkk.bomf.hu/edmm internet cimen olvashato (a
projekt honlapja folyamatos feltoltés alatt all).

Applied

London,

dr. Kokasné Palicska Livia

Digitalis nyomtatassal mintazott T-ingek
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Sikeres textil- és ruhaipari Uzleti talalkozo

Barna Judit

Textil és Ruhazati Uzleti Talalkozé cimmel tartottak
meg a Vallalkozék és Munkaltatok Orszagos Szovetsége
(VOSZ) Textil- és Ruhazatipari Szekciojanak kezdeménye-
zésére, a Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesulet
(TMTE) szakmai hatterével és tevéleges munkajaval, az
ITDH tamogatasaval, valamint a szakmaban miikod6
szakmai szovetségek egyiittmiikodésével 2008. oktdber
16-an a résztvevo cégek altal nagy érdeklédéssel vart és
nagyon sikeresnek mindésitett Uzleti taldlkozét, amelynek
védnokségét Demjan Sandor, a VOSZ elndke vallalta.

Dr. Pataki Pal a TMTE elndk, Hannauerné Szab6
Anna VOSZ szekcié vezeté és Perlusz Laszl6 VOSZ
szervezési igazgatd megnyitdi utan a hazai vallalkozas-
menedzselésrél dr. Herman Ferenc, a Kenguru Zrt.
ugyvezeté igazgatdja, majd ifj. Hatos Istvanné, az
Unicon Zrt. mindséglgyi vezetdje tartott érdekes eld-
adast, bemutatva céguiik fejlédéstorténetét és perspekti-
vait. Utdnuk a Messe Stuttgartot képviselé Silvia
Blumenschein tajékoztatta a magyar vallalkozékat a
2010. évi Textilveredlung & Promotion szakvasarrol, és
felkinalt egy kedvezményes megjelenési lehetéséget,
amelyen ruhaipari késztermékgyartok és kulonbozé
diszitési technikakkal foglalkoz6 vallalkozasok egyarant
bemutatkozhatnak.

Ezutan kovetkeztek a pontos keretekbe szoritott
targyalasi forduldk, a kozéjuk ékelt latvanyos divat-
bemutatok a TMTE Fiatalok Foruma szervezésében és
12 fiatal iparmuvész kozremuikodésével. A programot
nyolc vallalkozas révid bemutatkozisa tette még szi-
nesebbé.

A cégek internetes informacids anyagaira és part-
nerkeresési igényeire alapozott forum tobb hénapos
alapos el6készitést igényelt, nemcsak a szervezoktdl,
hanem az érdeklé6dé vezet6ktél is. Az orszagos és nem-
zetk6zi mozgositas a nyar koézepén indult, de még az
utolsd napokban jelentkezettek is helyet kaptak a tar-
gyalasi fordulokban.

A rendezvényt létrehozdék kulfoldi tapasztalatokbol
atvett moddszere a talalkozd végére maradéktalanul
bevalt, ugyanis az interneten regisztralt vallalkozasok
képvisel6i aktiv helyszini egytittmukodéstikkel egymas-
ra talaltak, bemutattdk a TMTE honlapjan
(www.tmte.hu) elére kivalasztott partnertiiknek a tevé-
kenységtiket, ezzel elsé Uizleti targyalasukat is lefolytat-
tak.

Az eredmények

Az eredmény dnmagéért beszél: hazai textil és ru-
hazati iparban tevékenykedd 57 mikro-, Kis- és kdzép-
vallalkozas vezetdje, képviselgje 210 tUizleti targyalast
folytatott egymassal a nap folyaméan, elére beosztott 9
idépontban, 24 szédmozott asztalnal. A 20 percesre
Utemezett targyalasi fordulok elegendének bizonyultak
a névjegycserére, révid személyes bemutatkozasra, a
termékek, szolgaltatasok ismertetésére és a tovabbi
igények egyeztetésére.

A résztvevOk kozott sajat markaju ruhazati ter-
meékgyartd, bérmunkazé konfekcionald, kotottarugyar-
t6, munka- és védéruhagyarto, fonal-, kelme-, szdvet-

gyartdé és -forgalmazd, harisnya- és zoknikészitd,
lakastextilgyarté cég éppen ugy megtalalhaté volt,
mint a hattéripardagak kozul cipzar-, gombgyarto,
egyéb kellékgyartd és a diszité technikak képviseldi, de
képviseltették magukat az automata szabasel6készité
és szabaszati rendszereket és gépeket forgalmazé cé-
gek is.

Az egyre nehezebbé vald piaci helyzetet tikrozi,
hogy a targyald partner kivalasztas idején nagy nép-
szertiségnek Orvendtek a kis-és nagykereskeddk, va-
lamint a kulkereskedéssel foglalkoz6 vallalkozasok,
ezért e cégek vezet6i szinte egész nap folyamatosan
fogadhattak az ajanlatokat.

A targyal6 szakembereken Kivil a meghivott vendé-
gek, a sajto és a szakmai szervezetek a targyalasi fordu-
16k kozott a hazai a Beo Kft., a Brunner és Tarsa Kft., a
Helytex Kft., a Kromberg Kft., a Massanyi Kft., a
Lurotex Kft., a TUV Sud Kermi Kft. és a szlovak
Protection Technology 0t-6t perces bemutatkozasait
hallgathattak és nézhették.

Ebédidé alatt a résztvevék remek "gengszter jazz "
zenét élvezhettek és a nap folyaman forgatokdnyvon
kival is targyalhattak egymassal. A TMTE Fiatalok
Forumanak rendezésében 6sszeallitott él6 divatbemu-
tatos alkotasokat a palyajuk elején 1évé tervezok kira-
kati babakon lathatd kreacioi is tovabb szinesitették.

A magyar textil- és ruhaipar él!

A talalkozd programja elsésorban nem az iparag ne-
hézségeit hangsulyozta, hanem azt az erételjes kiizd6-
szellemet és elhivatottsagot, amellyel a vallalkozasok
keresik a kiutat a piacon maradashoz. A rendezvénnyel
a szervezdk egy iddszeri és nagyszabasu szakmai Ossze-
fogast kezdeményeztek olyan cégvezeték érdeklédésére
szamitva, akik fenntartani és fejleszteni akarjak vallal-
kozésaikat, akik kapcsolati tékéjuket erésitve tizleti
lehetdségeiket szeretnék novelni.

A sikeres napon tul az atfog6 cél, az agazat szakmai
értékeinek feltarasa, versenyképességének bemutatasa,
presztizsének javitasa, rangjanak megérzése akkor val6-
sulhat meg, ha a média is az tigy mellé all. Ha az elekt-
ronikus és az irott sajté pozitiv hangon tamogatja a sok-
oldalu divatiparban mikodé vallalkozasokat a lakossag
oltozkodéskultarajanak emelése érdekében, akkor segiti
ennek a tipikus néi iparagnak a fennmaradéséat. Ha
teret enged a termékeket eléallité hazai agazatnak, be-
mutatja Kkivadldo mindségli termékeit, népszerGisiti a
szakmaban dolgozé vallalkozasok elkételezett vezetdit és
a szakmai utanpdtlas kérdésének nehézségeirdl is képet
ad, akkor a kozvéleményben is jé iranyban valtozhat a
magyar termékekrol kialakult kép.

Ebben a szellemben mutattuk be az elsé Textil és
Ruhazati Uzleti Talalkozén — a résztvevé cégeken és kép-
visel6iken keresztul - a média szdmara is a hazai textil-
és ruhézati ipar torekvéseit. Bizunk abban, hogy a sike-
res rendezvény hire eljut hatarainkon tul is és a terve-
zett 2009 tavaszi talalkoz6 majd mar nem csak a hazai
cégek érdeklédését valtja ki, hanem szamithatunk kul-
foldi aruhazlancok beszerzéire is.
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A Mura Ruhagyar

Barna Judit

A TMTE rendszeresen szervez bel- és kulfoldi ta-
nulmanyutakat, azzal a céllal, hogy a textil- és ru-
hézati ipar szakemberei minél tobb helyen tanul-
manyozhassak a korszerii gyartasi és cégvezetési
modszereket. A szakemberek egy csoportja ez év
szeptemberében a szlovéniai Muraszombaton
(Murska Sobota) a Mura Ruhagyarban tett latoga-
tast.

Egy kis torténelem

Szlovénianak Magyarorszaggal hataros tajegysége,
Pumurska, a Mura-vidék, a Mura folyé két partjan te-
ral el. Itt minddssze két olyan, a szocialista Jugoszlavi-
atol oroklott vallalat létezett, amelyeknek mukodésében
a piacgazdasagra torténd atallas a tébbi céghez képest
gondokat okozott. Az egyik a lendvai Nafta
kéolajfinomité tizem volt, a masik a muraszombati Mu-
ra Ruhagyar. Am amig az eléz6 minden atalakitasi ki-
sérlet ellenére 1998-ban bezarta a kapuit, addig a Mu-
ra megtalalta a korszer gazdasagi elvarasok altal ta-
masztott kdvetelményekre adhaté legelfogadhatébb va-
laszt, s ezzel biztositotta a tulélés lehetdségét is.

A muraszombati gyéardrids torténete nem kavart
akkora vihart, mint a Nafta esetében, pedig a cég tobb
esetben mar valéban a cséd szélén allt. Ugyes marke-
tinggel és a szlovén kormany segitségével azonban vé-
gul is sikertlt megmenteni az egykori Jugoszlavia
messze foldon hires ruhagyéarat. (A véllalat azonnali
345 millié tollar kedvezé hiteltamogatasban részesult,
hat hénapra halaszthatta a nyugdij- és egészségugyi-
biztositasi illeték torlesztését és biztositékot kapott a
Mura lendvai egységének felvaséarlasara. A gyar vezeté-
sének kezdeményezésére ismét életbe Iépett a nehézsé-
gekkel kuiszk6d6krol szo616 torvény.)

Borut Meh, a Mura Ruhagyar igazgatésaganak el-
noke 2003 januarban a cég atszervezési tervének meg-
val6sulasarol tajékoztatta a nyilvanossagot. ,,Szandé-
kunk az volt - mondta —, hogy 2004-re a Mura egyszeru
gyarbol modern piaci véllalatta fejlédjon, ez azonban
nagy létszamleépitéssel is egyutt jar”. Az elkertlhetet-
len atszervezési intézkedések soran gazdasagosan kor-
szerUsitették a gyartasi folyamatokat, kézben 5300 f6-
rél 4200-ra csokkentették a dolgozok szamat. Létrejott
200 alkalmazottal a Mura List, a hatranyos helyzettiek
foglalkoztatasara, a 40 f6s Trend Line (Németorszéag),
valamint a nagykereskedelemmel foglalkoz6 zagrabi és
a belgradi képviseletek megnyitasara is sor kerilt. A
tervek megvalésitasaval a Mura tevékenysége 2004-re —
ismét nyereséggel — Uj szakaszaba lépett.

A lendvai Nafta koolajfinomitd iparorids és a mura-
szombati Mura Ruhagyar esetei Szlovénia gazdasagtor-
ténetében egyszerre mutatta meg a kudarcba fulladt,
batortalan valsagkezelés és a sikeres atalakulas, meg-
Ujulas példajat. A Mura Ruhagyar megujulasara hozott
reformkezdeményezések mogétt komoly gazdasagi sza-
mitasok huzodnak meg, a déntéseket fegyelmezett mér-
legelések és helyzetértékelések elézik meg. A Mura ese-
tében az allami beavatkozas meghozta a maga sikerét.
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A Mura Ruhagyar ma

A Kkivalo autdpalyan akadaly nélkul athaladtunk a
jelképes hataron a Mura folyotél 5 km-re fekvé varos-
ba. Vendéglatéink a Mura Ruhagyar Rt. elnéke, Franc
Huber, a cég marketing vezetéje, Jasna Petan és a
részvnytarsasag partnere, a Modeus Innovation Design
Center képviseletében Simona Sarotar fogadott ben-
ninket a csoportunkhoz csatlakozott magyarorszagi
szlovén kereskedelmi tanacsos, Ksénija Skribliccel
egyutt.

Tajékoztatdst kaptunk a cég torténetérdl, jelenlegi
piaci pozici6jarol és terveirél. Bemutattak az 1960-as
években alapitott ruhagyar innovaciés, design, termeld,
keresked6 egységeit, rovid tavu és tavlati céljait is.

Szamukra is nagy kihivast jelent az oOriasi verseny
és a nagy konkurencia, ezért piacépitési elgondolasuk
az, hogy jelentés technolégiai beruh&zassal a Mura
markat erésitik. A legmagasabb, Un. ,prémium katego-
rias” vilagmarkak gyartasan megtanultak a magas mi-
ndéségi szinvonall termékek igényes elkészitésének is-
mereteit, amit a sajat markas kollekci6 tervezésénél és
gyartasanal jol hasznosithatnak. Az Gj Uzleti stratégia
érdekében alapos piackutatassal felmérték a kereske-
delmi lehetéségeket. Jelenleg 11 orszagban 28 marka-
boltot Uzemeltetnek a hazaiakon kivil Ausztridban,
Belgiumban, Csehorszagban, Kazahsztanban, Magyar-
orszagon, Szlovékidban és Ukrajnaban is, szamukat el-
s6sorban Szlovéniaban, Horvatorszagban és Szerbia-
ban kivanjak noévelni, de Magyarorszagon is terveznek
jo forgalmu helyeken a jelenlegiek ketté mellé még o6t
Uzletet. A terjeszkedést és forgalomndvelést franchise
rendszerd, vagy sajat izemeltetés, illetve ,bolt a bolt-
ban” (shop-in-shop) értékesitési hal6zatokon keresztul
valoésitjak meg. Harom éven belll 40 Gj Gzlet megnyita-
séval jelentés forgalomnoévekedést kivannak elérni.

A novekedéshez, terjeszkedéshez a piackutatast a
Modeus innovacios kézpont végezte. Ez a 20 cég altal
létrehozott tudaskozpont Eurdpa egyik jelentés divat-
kozpontjaként a régioban muikédé ruhazati ipart Uj
koncepcidval Ujra strukturéalja. Az oériasi piaci verseny
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kihivasa miatt f6 célkittizésként
a technolégiai innovaciot hata-
roztak meg, mert a magas ming-
ségi szinvonalU termékek eléalli-
tasa e nélkul elképzelhetetlen. A
versenyképességet a kreativitas,
a design, a marketing munka
hatékonysaganak emelésével fo-
kozzdk, a partnerkapcsolatok
bovitésével tékebefektetéseket
kezdeményeznek. A sikeres mo-
dellek eladdsanak novelését a
kornyezetbarét, természetes
alapanyagokkal, korszeru tech-
noldgiaval, szakképzett munka-
er6vel és jo Uzletpolitikaval is
megtamogatjak. Létrehozzdk az
-Eco-friendly collection” elneve-
zésu Uj vonalat.

Megtudtuk, hogy a Mura
csoport 70 %-ban allami pénz-
ugyi befekteték, 30 %-ban ter-
mészetes személyek — ezen belll
10 %-ban az alkalmazottak -
részvénytarsasaga. A tulajdonosi
szerkezet garantalja a tarsasag j6 pénzlgyi pozicioit,
ugyanakkor a lojalitast is. A 3300 alkalmazottat foglal-
koztatd cég az 6t egységében 50 millio eurd forgalmat
bonyolit le. Eves termelésiik 300 ezer darab termék,
amit harom mindéségi szintben rendszereznek.

Termékek, kollekciok

A Mura a ruhazati vilagmarkak megbizhaté terme-
l6je a gyar alapitasa ota. Folyamatos megrendeléi a
legmagasabb mindségi szinvonalat képvisel6 Max Mara,
Escada, Fariani, Cerutti, Tommy Hilfiger, Hugo Boss
markéak tulajdonosai. A cég tavolabbi célkittizése azon-
ban a sajat markak erételjes fejlesztése, amelyek néi és
férfi kollekci6it is harom mindségi szinten tervezik. A
top mindség a néi ,Leona” és a férfi ,Carniolus” vonal,
amit menedzsereknek, politikusoknak, Uzletemberek-
nek ajanlanak. Az ,e.Mura” a fiatal korosztaly casual
vonala, a 45 folottieké a ,Mura” klasszikus kollekciéi.
Mindharom markaban az o6ltozékek teljes palettaja
megtaldlhat6: kabat, zaké, oltony, dzseki, nadrag,
szoknya, blézer, ing, bldz a legvaltozatosabb megolda-
sokban. A cslUcsminéségli alapanyagok koézul gyakran

hasznaljak a tiszta él6 gyapjut,
valamint finom kikészitésu, rész-
ben vagy egészben len, pamut és
selyem tartalm( kelméket is. Uz-
letemberek keresett terméke a
kulénleges, extra mindségti 55 %
pamut/45 % selyem és a 50/50
% len/acetat keverékbél készult,
gybngyhaz gombos klubzaké és
az elegans, a koénnyu vasalast
elésegité kikészitéssel készult,
mercerezett pamutbdl gyartott
hozzaval6 ing. A néi kollekciok-
ban bemutattak az etno, a kaloz,
a szafari, a gipsy, a barbi, a ko-
lonial stilusban tervezett model-
leket, amelyek darabjai egymas-
sal kivaléan kombinalhatok. A
harsany szinti Leona csalad és a
klasszikusan elegadns Mura csa-
lad szinvilagat széles skalan
mozgatjdk a tervezémuvészek: a
barna-narancs, kék-séarga, cik-
lamen-zold 6sszeallitasok kulon-
leges Otvozetei igen hatasosak és
Ujszeruek a 2009 tavaszi-nyari szezon kollekcidiban.

Egyuttmiikodés

A latogatas soran a magyar szakemberek bemutat-
tak cégeiket a Mura vezetéinek, néhanyan termelési és
kereskedelmi egytttmtikodést ajanlottak, vagy kozos,
hatarmenti pélyazati lehetéségek otletét vetették fel.
Reméljuk, hogy folytatasa is lesz a mindkét oldalrol
megnyilvanult érdeklédésnek.

Szlovénia, teljes nevén Szlovén Koztarsasag,
Ko6zép-Eurdpa déli részén, az Alpok Iabanal te-
ral el. Nyugaton Olaszorszag, délnyugaton az
Adriai-tenger, délen és keleten Horvatorszag,
észak-keleten Magyarorszag, északon Ausztria
hatarolja. Szlovénia, a kordbbi jugoszlav tag-
koztarsasag 1991 o6ta fliggetlen allam, 2004.
majus 1. 6ta tagja az Eurdpai Unionak. 2007.
januar 1-jén csatlakozott az eurd 6vezethez.

Néhany modell a Mura kollekcidjabdl
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Szaz éves lenne...

Kutasi Csaba

Az Obudan 88 évig miikodé Textilfestégyar most
unnepelné megalapitasanak 100. évforduldjat. Eb-
b6l az alkalombdl 2008. oktdber 28-an jubileumi
megemlékezést tartottak, amelynek keretében em-
Iéktablat avattak a gyar Szentendrei Uti egykori
éplletén. Az avatason a gyar volt dolgozdi, a Tex-
tilmizeum Alapitvany és a Miiszaki Konyvkiadd
Kft. (amely a korabbi gyari irodahaz épuletében
miikodik) munkatarsai vettek részt. Ecker Karolyné
koszonté szavai utan Wighardt Joézsef leplezte le,
majd Kézdy Arpad koszoruzta meg az emléktablat
(mindharman a gyar korabbi fémérndkei voltak). A
mintegy 80 fés csoport ezutan atvonult az 6budai
Textilmizeumba, ahol Gzemtorténeti emlékkiallitas
nyilt.

A kezdetek

1908. szeptember 16-an kelt a Budapest F6- és
Székvaros |Ill. keruleti El6ljaréosaganak engedélyezé
okirata, miszerint a Magyar Textilfestégyar Rt. meg-
kezdhette ipartizését a budapesti Szentendrei titon. A
svajci Druckereien Farbereinen cégcsoporthoz tartozo
Vereinigte Farbereinen AG hozta létre az Uzemet,
amelynek termelé berendezéseit kezdetekben a mas
gyarakbdl leszerelt gépek alkottdk. A Hitel Bank és a
Creditanstalt tékeérdekeltségébe tartozé tizem az Obu-
dan régéta mukoédé Goldberger cégnek kezdettdl fogva
komoly konkurenciat jelentett, ezért dr. Goldberger Led
a Szentendrei Uti gyartelep kérnyezetében minden tres
telket igyekezett megvasarolni, hogy ezzel is akadalyoz-
za az Uj textilizem terjeszkedését.

A gyar, ahol eleinte f6ként német, osztrék és cseh
szarmazasu szakmunkéasok dolgoztak, a kezdeti id6-
szakban féként chlot- (klot) szoveteket és Perrotin-
géppel készitett, négyszinnyomésu méterarukat allitott
elé, tovabba jelentés kulfoldi bérmunkat végzett. Ezt
kovetéen hengernyomott méteraruk gyartasara is be-
rendezkedtek. A késébbiek folyaman magyar munka-
erékkel is bévult a 1étszam, akik nagy igyekezettel pro-
baltdk elsajatitani a textilszakma fortélyait az idegen
szaktarsaktol. Az 1920-as években vésnokmuihelyt
épitettek, a végkikészitét korszerUsitették, hot-flue
berendezést és mercerezé gépet allitottak tizembe. Az
erdtelep Uj turbinaval gazdagodott, a sajat vizmuvet
deritével és szurdéegységgel lattak el. 1928-ban voros-
és kékfestével bévult a géppark, 1931-ben a sikfilm-
nyomast is meghonositottdk. A 20-as évek elején 4
milli6, az évtized kdzepén méar 12-14 milli6 méter kész
szovetet allitottak elé. 1927-ben a Budapesti Gyapju-
aru Kikészit6 Rt. is Osszefonodott a Magyar
Textilfestégyar Rt.-vel, igy az 10j épitést részlegben
megindult a gyapjuszovet kikészités is. A 30-as évek
kozepétdl a pamuttermékek gyartdsa mellett gyapja- és
selyemkikészité részleg is mukoddott az tizemben. A
sajat energiaellatdé rendszerrel taplalt, transzmisszios
hajtassal muikodtetett gépeket egyre keresettebb ter-
mékek - féként a munkaigényesebb nyomott méter-
aruk - hagytéak el, dicsérve a helyi garda munkajat.
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A haboru utani fejlédés a 80-as évek végéig

A 1l. vilaghdbordt szerencsére aranylag nagyobb
pusztulas nélkll vészelte at az Gzem, de a fosztogata-
sok miatt a termelést csak nehezen tudték beinditani
és felfuttatni. 1945-ben 280 dolgozoét foglalkoztatott az
Uzem, az elséként meginduld gyari energiatelep légve-
zetéken a kerllet aramellatasaba is rogton besegitett.
1949-ben allamositottak a gyarat. Az 1951-ben végre-
hajtott profiltisztitast kovetéen alakult at pamut- és
pamut tipusu szoveteket eldallité nyomo-kikészité-
gyarra, amely fé6ként vasarolt alapanyagok kikészitésé-
vel foglalkozott, azaz megsziint a korabban meghataro-
26 bérkikészité jelleg. Atépitéssel bévitették a pamut-
festodét, a nyomoelékészitd és az Osszeraké muhelyt,
az addig rendkivil nehéz munkakdrilményekkel dolgo-
z6 mosoémuhelyt is korszerGisitették. 1958-ban, az 50
éves jubileum évében mar 32 milli6 méter szovetet
gyartott az Uzem. Butorripsz és crash- (kres) vaszon
méterarui keresett cikkek voltak. Egyedi gyartmanyt
jelentett a mugyantas brokat-utanzat, amelyet Zeiler
Arpad fejlesztett ki (a mintasan felvitt mugyantazast
koveté kalanderezésnél fényes kelmefeltiletek adtak a
jellegzetes hatast). Szamos sikeres ing- (pl. Miami),
ruha- (pl. Santana) és fuggony- (Pille) kelme illetve
tobbek kozott a tetszetés Excelsior Saten fémjelezte a
gyar termékeit.
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TEXTILFESTOGYAR 1988 Al

A Textilfestégyar dolgozéinak és vezetdinek egy csoportja a 80 éves jubileumon

Az 1962-t6l kezd6do fejlesztés tébb tGitemben folyt.
Igy elészér tébbek kézétt modern, nagyteljesitményti
folyamatos kotegfehérité gépsorral, megujult végkike-
szit6 és Osszerakd egységgel gyarapodott az oObudai
gyar. A fejlesztetések a festddét, hengernyomét, a nyo-
maoszerszam-készité részleget és a moso lizemet is érin-
tették. A kondenzald gép Uzembe helyezésével megnyilt
a lehetéség a konnyen kezelheté (kevésbé gytirédo,
meéretallanddsitott) miigyantas kikészitésli pamutaruk
gyartasa el6tt. Az 0j kialakitasu festékkonyha is a re-
konstrukcié egyik Utemének eredménye volt. A
Iagkreppelé gépsort sajat fejlesztésként pihentetd-
szalaggal lattak el, megteremtve a kozkedvelt pamut
kloké folyamatos gyartasi feltételeit. Egyuttal Gj rakta-
rakkal, modern szocialis létesitményekkel bévilt az
6budai tizem. A gyar felGjitott, nagyteljesitményl sajat
vizmUive szolgaltatta a technoldgiai célu vizellatast,
energiatelepén gazttizeléstire cseréltek a szenes kazéa-
nokat. A 70-es években a Textilfestégyarban meghono-
sitottak rotéaciés filmnyomast a hozza kapcsolodo sab-
lonkészité részleg kialakitasaval egytitt, tovabba a két-
fazisi csavanyomas kifejlesztéséhez kulén gépsort
allitottak Uzembe. Bevezették az ML (micro-length
stretching) eljarast egy specialis berendezés beszerzé-
sével és a licenc megvasarladsaval. A bolyhozéban Gj
iker-bolyhoz6 gépegységek beruhazasaval a korszeru
flanel, duftin és barchend téli aruk korszerti gyartasi
koralményei valtak lehetévé. Az Gjonnan Uzembedllitott
félfolyamatos széles-fehérité gépsorral készitették elé a
poliészter-pamut, poliészter-viszkéz keverékt szovete-
ket. Kés6bb nagy szinszamu, 4j rotacios filmnyomoge-
pekkel, hasznalt sikfilmnyomd berendezéssel, nagytel-
jesitményl folyamatos, szélesen fehérité gépsorral,
korszeru szinez6 fularral, kézvetlen gazfutésti hérogzité
ramékkal, folyamatszabalyozos kikészité ramaval, nagy
hatékonysagu szélesmosogéppel bévilt a géppark. Az
Osszerak6é muhelyben a hagyoményos méré-dupldzo
(kett6z6) gépek mellett tekercsképzésre alkalmas
atnézégépekkel bévitették méteraru mindsité és kisze-
relé kapacitast, az osztonék munkajat kiegészité be-
rendezések beallitasaval konnyitették A kdrnyezetkimé-

lés érdekében automata szennyviz-semlegesitét helyez-
tek Gzembe. Az 1980-as években évi 50 millié m2 kész-
aru hagyta el az Uzemet, jelentés volt az export-
részarany. Az egyszinlUre szinezett és filmnyomassal
mintazott, konnyl kezelhetéséget biztosité mugyantas
kikészitéssel ellatott termékek elsésorban agynemd,
ruhazati és dekoracios alapanyagok voltak. A gyar ke-
resett cikkei kozé tartoztak a modal- (médositott visz-
k6z-) szal alapanyagu és egyedi eljarassal gyUrteleni-
tett szovetek, a kreppelt agynemtianyagok (utébbiakra
a nagymértékl rugalmas visszaalakuld képesség és a
rendkiviili tartéssag volt jellemzd). A mindenkori divat-
igényeket kovetd lugkrepp-nyomassal fodrositott kony-
nyd pamutkelmék, a ktilénboézé bolyhozott méteraruk
is a kedvelt termékeknek szamitottak. A tiszta pamut
termékek mellett a poliészter-celluléz (pamut, viszkdz)
keverékszovetek, 100 % poliakrilnitril- és viszkdz-
szovetek is jellegzetes termékeknek szamitottak. A t6-
megaruk csokkené részaranyaval parhuzamosan egyre
tobb igényes kész-méteraru (szatén, damaszt stb.) keé-
szult exkluziv szinekkel és mintakkal.

Evtizedek a nagyvallalati rendszerben, majd
Ujbol részvénytarsasag

Visszatérve a 60-as évekre - a trosztositést a
Textilfestégyar sem  kerulhette el. 1963-t6l a
BUDAPRINT Pamutnyomoipari Vallalat egyik budapesti
nyomo-kikészité tizemeként mik6édott az 6budai tizem,
a ,Panyova” 1989-ben bekovetkezett megsziinéséig. Az
elad6sodott nagyvallalatbol a jelentds téke nélktil meg-
alapitott tarsasagok egyike lett a Textilfestégyar mikoz-
ben egyesuilt a korszerti fonodaval és részben ujrend-
szerl ragadokaros szovégépekkel rendelkezé Szegedi
TextilmUivekkel. Az igy létrejott vertikum SECOTEX
Textilfest6 Rt. néven mukodott 1995 végéig — ekkor
fejezédott be a cég 1994 tavaszan megindult felszamo-
lasanak f6 szakasza. A mintegy utddszervezetként
megalakult Els6 Magyar Textilfesté Kft. 1996 végén
végleg befejezte a termeld tevékenységet. Nyolcvannyolc
éves, hosszu évtizedekig eredményes textilgyartasi
tevékenység utan a korszeri gépparkot a felszamold
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Ecker Karolyné emléktabla-avat6 beszédét mondja

értékesitette, ugyancsak Uj tulajdonosé lett a rendkivil
frekventalt helyen fekvé hatalmas allami ingatlan is. A
40 ezer négyzetméter beépitettségli lizemcsarnokok
helyén ma kilénbozé cégek miikodnek, mindossze két
paranyi vallalkozas foglalkozik textilgyartassal a haj-
dan kozép-eurdpai viszonylatban is elismert textilkiké-
szit6 tizem egykori telephelyén.

Emlékezés a gyar vezetodire

Az indulaskor Doctor Guidd, majd a haboru elétt —
tobbek kozott — Czwingl igazgatd vezette a gyarat. Ezt
kovetéen igazgaté volt Fonyodi (Fuchs) Andras, majd
Sandor (Skrabar) Matyas (utébbirol legendak széltak;
voltak, akik ,zsarnok méltésagos ezredes urként” emle-
gették, masok szigoru és nagy rendet tarté vezetének
tartottak). Az allamositast kovetéen rovid ideig Kutas
igazgatd, majd Kéhalmi Jend, Sésdi Istvan, Czikora
Sandor, Benkd Tibor, dr. Zemplén Gyoézd, Csomortdny
Istvan és Szab6 Csaba toltotték be az igazgatoi beosz-
tast. A fémérnoki teendéket az allamositas utan Hartai
LaszI6 (aki egy idében az igazgato-fomérndki beosztas-
ban is volt az GUzem élén), Gosztonyi Jené (két alka-
lommal), Kézdy Arpad, Ecker Karolyné és ifj. Wighardt
Jozsef (édesapja a textilfestégyari vésnok részleg jeles
vezetéje volt) latta el. Illenék folytatni a sort a gyar
elismert fékonyveldivel, a komoly szaktekintélynek
szamit6 fétechnolégusokkal és koloristakkal, az ered-
ményes termelést megalapozé Uzemvezetékkel, a ha-
rom muszakban termelésiranyitast ellatdé muiivezetok-
kel, az idedlis gyartasi kortilményeket biztosito fenntar-
tasi és energiatelepi fénokokkel, és sokan masokkal a
Jfizikai és szellemi” dolgozok koézul, akikre mélton lehet
buszke az utékor.

Centenariumi kiéllitas
A Textilmizeumban berendezett kiallitAson a szé-
leskért gyGjtémunka eredményeként szamos emlék

lathaté: nyomott textil-naptarak, textilnyomassal kap-
csolatos emléktargyak, fotok (tdmegsport, szabadidés
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programok, kirandulasok, szinjatszo kor, gyari zenekar
stb.), gyari jubileumok relikviai (50 éves gyari jelvény, a
80 éves évforduldn készult fotok, kiadvanyok), a gyar
életével kapcsolatos dokumentumok (kinevezések,
technoldgiai leirdsok, kazan Uzembe helyezési doku-
mentumok, torzsgarda emléklapok stb.). A vallalati
FMKT (Fiatal Muszakiak és Kozgazdaszok Tanécsa)
vetélked6krél, az Uzem-egészséglgyi szolgalat tevé-
kenységérél is megtekintheték érdekes anyagok. A
textiles emlékek kozul agynemuk, Afrika-print nyoma-
sok, egyéb nyomott mintas vagatok tarkitjak a latniva-
lokat. A gyar makettjén jol kovetheték a kildénb6zé
technoldgiai Uzemrészek, karbantartd-egységek, kiszol-
galo tertletek.

A gyéar alapitdsanak 100. évforduléja alkalmabol
rendezett, barati taldlkozéval egybekotétt kiallitas
megnyitéjan Ecker Karolyné ny. fémérnok kulon ki-
emelte a gyarban eredményesen tevékenykeddé dinasz-
tiakat, a Solcz, Wighardt, Mirkovics, Csomortany,
Schrader csaladok munkatarsait, a meghataroz6 egyé-
niségli vezetéket (Erdélyi Béla, Schaffler Géza). A meg-
emlékezés soran elismeréen sz0lt a rendkivul jo kollek-
tivarél és a mindig ,szavahiheté gyarrol”, ahol az igér-
tek teljesitése idében és kivalo mindségben mindig
megvalosult. Kar, hogy 1996-ban végleg megsziint a
termelés a sok 6budainak munkéat ad6 patinds Uzem-
ben. A vetitett képes bemutaton felelevenedett a gyar
egykori élete. Végul az elhunytakra gyertyagyujtassal
emlékeztek a jelenlevék.

* * *

A megemlékezés szervezéi eztiton is kiilén kdszone-
tet mondanak Vajk Eva igazgatéasszonynak és az alta-
la vezetett Textilmizeum lelkes gardajanak, a kiallitas
nivés megvaldsitaséért és a barati taladlkozé kellemes
lebonyolitasat biztosité faradozésaikért. Hasonl6an
elismeréstiket fejezték a résztvevék a kedves hazigaz-
déknak a széleskorti gondoskodéseért.

Az emléktabla a gyar eykori pUIetén
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Aranydiplomas mérnokok a textiliparban

A Budapesti Muszaki és Gazdasagtudomanyi Egye-
tem elédjének alapitélevelét 1782-ben irta alé 1. Jozsef.
Ezzel jott 1étre Eurépaban az elsé polgari mérnokképzé
intézet. Neve és szervezete az elmult 226 év soran tébb-
szor valtozott, de a célja ugyanaz maradt: a képzésben
O0tvozni a magas szinttl elméleti megalapozottsagot és a
gyakorlati ismeretek oktatasat.

Az egyetemrdl azota sok szazezrek tavoztak mérné-
ki diplomaval a zsebiikben, hogy azutan tudasukat,
képzettségiiket latba vetve munkalkodjanak a magyar
gazdasag fejlesztésén.

Sok éves hagyomanyt 6rzétt meg az egyetem, ami-
kor a tdbb évtizedes mérnodki munkat jubileumi okleve-
lek adomanyozasaval ismeri el. Otven év utan arany,
60 év utan gyémant, 65 év utan vas, 70 év utan rubin
és 75 év utan platina oklevelet adomanyoz volt hallga-
toinak.

2008-ban ez egyetem szenatusa 1 rubin, 16 vas, 11
gyémant és 128 arany diszoklevelet itélt oda a gépész-
mérnoki karon egykor végzett mérnokeinek, akik kozul
12-en a textiliparban helyezkedtek el. Rajtuk kivul két
vegyészmérnok is szerepel a kitlintetettek kozott, akik
ugyancsak dolgoztak a textiliparban.

Dr. Andai Gyo6rgy az oklevél megszerzése utan a
Pamutnyomoipari Vallalat Kelenfoldi Textilgyaraban
helyezkedett el, majd az egyetem Textiltechnoldgiai
Tanszékén dolgozott mint tanarsegéd, késébb adjunk-
tus. 1968-ban egyetemi doktori cimet szerzett. 1989-t61
a Goldberger Textilmtvek fétechnologusaként dolgo-
zott. 2003-ban vonult nyugdijba.

Bandi Istvan els6 munkahelye a Készegi Poszto-
gyar volt, ahol technolégusi munkakort toltétt be. Ezt
kovetéen a gyéri Rejté Sandor Textilipari Technikum-
ban volt miiszaki tanar, majd igazgatohelyettes, 1971-
t6l pedig nyugallomanyba vonulasaig, 1994-ig az iskola
igazgat6ja.1974-t61 1988-ig a Textilipari Muszaki és
Tudoméanyos Egyesulet gyéri csoportjanak titkari fel-
adatait latta el. Nyugallomanyba vonulasakor a Magyar
Koztarsasag Arany Erdemkeresztjével tintették Ki.

lvitz Rudolf mér egyetemi tanulmanyai idején be-
kapcsolodott a Textiltechnolégia Tanszék munkajaba
és az oklevél megszerzése utan a tanszék tanmuihelyé-
nek helyettes vezetdje, 1961-t6]l tanarsegéd, 1963-ban
adjunktus lett. Ek6zben oktatott a Magyar Iparmuivé-
szeti Féiskolan is. 1971-t6l az akkor indult Kénnyutipa-
ri Muszaki Féiskola Textiltechnologia Tanszékének
helyettes vezetéje, 1984-t6l tanszékvezeté tanara lett.
Nyugdijba vonulasat kévetéen az egész textilipar tertile-
tére kijelolt miszaki és igazsagligyi szakértéként dolgo-
zott.

Jorg Jené Otté a Magyar Selyemipar Vallalat
Mohacsi Szovégyaraban toltotte el egész palyafutisat.
Uzemmérndk, technolégus, osztalyvezetd, fémérndk,
majd a gyar igazgatoja lett. Tevékenysége alatt a gyar
egy sor muszaki fejlesztést hajtott végre, elinditottak a
muszaki szévetek gyartasat, konfekcié tizemet telepitet-
tek. A gyar privatizacidjat kovetéen vonult nyugdijba.

Katona Laszl6 a Zugléi Textilgép Alkatrész Gyar-
ban kezdte munkajat, majd a Kénnyuipari Gépgyarté
Vallalat 31. sz. gyaraban volt fétechnolégus, 1967-tél
pedig a vallalat 1. sz. gyaranak muszaki vezetéje, 1974-

t6l fémérnoke, 1982 és 1985 kozott pedig igazgato-
fémérnoke volt. 1986-t6l a Zugldi Varrogép és Alkat-
részgyar igazgatojaként dolgozott, 1993-ig, nyugdijba
vonulasaig.

Kortési Tibor mar egyetemi tanulmanyai alatt dol-
gozott a Kaposvari Textilmtiveknél, majd 1966-tdl
1994-ig, nyugdijba vonulasaig a Somogy megyei Tana-
csi Tervezé Vallalat vezetd tervezdjeként folytatta mun-
kajat.

Lazar Karoly az oklevél megszerzése utan az egye-
tem KonnyUipari Tanszékén, majd az 6sszevont Textil-
technolégia és KénnyUipari Tanszéken dolgozott tanar-
segédként, majd adjunktusként, ahol a koététtarugyar-
tassal Osszefliggd oktatasi és tudomanyos kutatasi
munkakban vett részt. 1967-t61 1990-ig a Habselyem
Kotottarugyar technolégusa, 15 éven at a kelmetechno-
l6giai osztaly vezetéje, 1986-t6l a vallalat fejlesztési
fémérndke volt. 1974-ben ko6té- és konfekcidipari szak-
mérnoki oklevelet szerzett. 1990-t61 1992-ig a RoyalTee
Hodikot Textil Kft. termelési igazgatdja, ezt kovetéen a
Pri-Man Kft., majd az Allami Privatizacios és Vagyonke-
zelé Rt.-nél volt privatizacios ill. portfoli6 menedzser.
2000 ota nyugdijasként szakértéi és szakforditoi tevé-
kenységet folytat. A Textilipari Miszaki és Tudomanyos
Egyesulet vezetéségének tagja, a Magyar Textiltechnika
felelés szerkesztéje. 1988-ban a textilipar fejlesztéséért
végzett munkéassagaért Foldes Pal Ermet, 2007-ben
Eo6tvos Lorand-dijat kapott.

Dr. (PhD) Lepenye Gyodrgy vegyészmérnok a Tex-
tilipari Kutatd Intézetben kezdett dolgozni, itt készitette
el kandidatusi értekezését is, amelyet 1969-ben védett
meg. 1967-t6l 1972-ig a honvédség Ruhazat- és Felsze-
relés Fejlesztési Osztalyan volt osztalyvezets-helyettes,
1972-t6l 1995-ig, nyugéllomanyba vonuléasaig a Buda-
pesti Muszaki Egyetem Szerves Kémiai Technologia
Tanszékén tudomanyos fémunkatarsként, majd do-
censként dolgozott. Nyugdijasként a Kénnyuipari Mu-
szaki Féiskola oktat6ja és most is részt vesz a Muegye-
tem Szerves Kémiai Tanszékének kutaté munkajaban.

Palké Géza vegyészmérnok oklevelének megszerzé-
se utan a Gyéri Szeszipari Vallalathoz kertilt, majd
1967-t6l a Szombathelyi Pamutipari Vallalatnal dolgo-
zott 1994-ig, nyugdijba vonulasaig. Kézben megszerez-
te a textilvegyész szakmérnoki oklevelet is.

Pingitzer Jozsef egész palyafutasa a Papai Textil-
gyarhoz kotédik. 1958-t6l beosztott gépészmérnok,
majd muszaki titkar, 1960-t6l muszaki fejlesztési cso-
portvezetd, majd osztalyvezetd, 1967-t6l a fond gyar-
részleg vezetdje, 1976-t6l fejlesztési fomérnok, 1981-tél
igazgatohelyettes, 1984-t6l nyugallomanyba vonulasaig
vezérigazgatd volt a vallalatnal. 18 évig mint mérnokta-
nar oktatott a Dolgozok Esti Technikumaban. 1970-t61
a Papai Varosi Tanacs, majd 1972-t61 a Veszprém Me-
gyei Tanacs Tervgazdasagi ill. Szamvizsgaldé Bizottsaga-
nak volt elndke. Nyugdijazasaig aktiv tagja volt a Textil-
ipari Miszaki és Tudomanyos Egyestletnek. Munkés-
saga elismeréseként egyebek kozétt a Munka Erdem-
rend ezust fokozataval tuntették Ki.

Reisz Péter a Budakalaszi Textilmuiveknél kezdte,
majd a Hazai Pamutfoné és Szovégyarban folytatta
palyafutasat. A Ganz Mavag Mozdony, Vagyon és Gép-

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXI. Evr. 2008/6 201



SZEMELYI HIREK

gyarba tett kitéré utan, 1971-ben visszatért a textil-
iparba és a Lérinci Szalagszové és Csipkegyar igazgato-
helyettes fémérnoke lett. 1976 és 1981 kozott a Gyap-
ju- és Textilnyersanyag Forgalmi Vallalatnal dolgozott
mint osztalyvezetd, majd a Hoédmezdévasarhelyi Divat
Kotottarugyar budapesti irodajat vezette. 1993-ban
vonult nyugdijba.

Szentpéteri Gyula 1958-t6l 1963-ig a Heveder és
Azbesztipari Vallalat mérnoke volt, majd a Szalag- és
Zsinorgyar fémérnokeként dolgozott 1999-ig, nyugal-
loméanyba vonulasaig. Emellett 35 éven at a Kénnyu-
ipari Miszaki Féiskolan részt vett textilipari szaktar-
gyak oktatasaban és ennek elismeréseként ott cimzetes
féiskolai docens cimet kapott. Nyugallomanyba vonula-
sa Ota szakmailag segiti egy rovidaru termékeket gyarté
vallalkozas munkajat. Mint a Rovidaru Szakosztaly
elnoke, aktivan részt vett a Textilipari Miszaki és Tu-
doméanyos Egyesulet munkéjaban. Munkassagéat tdb-
bek kdzott a Foldes Pal Eremmel ismerték el.

Téri Rudolf a Gyapjumoso6 és Szoévégyarban kez-
dett dolgozni. Az &llamositas utan az akkori Textilipari
Igazgatosagra kerult, ahol mint allami ellenér, t6bb
kisvallalat dsszeolvasztasat biztak ra, majd a Nemez és
Posztégyar vallalatvezetéjévé nevezték ki. 1951-ben az
akkor megalakult Textilipari Kutatd Intézet munkatéar-
sa lett, majd 25 évi kutatéintézeti munka utan a Ma-
gyar Szabvanyugyi Hivatalban a textil- és ruhaipar,
késébb az egész konnyulipar szabvanyositasi tevékeny-

ségét iranyitotta. Tagja volt a KGST Konnylipari Szab-
vanyositasi Kormanybizottsaganak is. 1984-ben vonult
nyugdijba.

Toth Karoly a Hungaria Jacquard Szoévégyarban
kezdett dolgozni mint energetikus, majd 1960-ban
meghivtak a Bolyai Janos Fonoé-, Sz6vé- és Hurkoldipa-
ri Technikumba szakmai tantargyak oktatasara. Az itt
toltott id6 alatt mérndktanari oklevelet is szerzett.
1968-ban kerult a Magyar Selyemipar Vallalat
kozpontjdba, ahol mint termelésiranyitdé dolgozott.
1976-t6l a Kénnyuipari Tervezéirodaban folytatta mun-
kajat mint létesitmény felelés, majd 1980-ban
visszatért a Bolyaiba, ahol a gyakorlati oktatast vezette
és szaktargyakat tanitott. Munkaja mellett az
Iparmtvészeti Féiskola adjunktusaként textilipari
szaktargyakat oktatott. 1990-ben vonult nyugdijba.

* k% %

Arany okleveles kollegainknak szivbél gratulalunk,
hosszu, nyugalmas és békés nyugdijas éveket kiva-
nunk. Koszonjuk sok évtizedes faradozasukat, a
szakmaért végzett munkajukat, eredményeiket. Bizunk
abban, hogy az utanuk kévetkez6é generaciok ugyan-
ilyen szivvel-lélekkel tovabbviszik hagyomanyainkat,
nem hagyjak elveszni a magyar textilipart, és emlékezni
fognak elédeikre, amikor mar 6k is arany oklevelesek
lesznek.

K.V.

Apathy Istvan

1918-2008

Elhunyt Apéathy Istvan, a volt Zugldi Ko-
tottarugyar és a Budapesti Finomkotott-
arugyar egykori muiszaki és termelési igazgato-
ja.

Eletdtjarol ez évi 2. szamunkban emlékez-
tink meg, amikor 90. szlletésnapjahoz gratu-
laltunk. Sajnos elkéstink vele — mint utdbb
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kiderult, szlletésnapjat par nappal megel6-
z6en Apathy Istvdn csendben elaludt és itt
hagyott bennuinket.

Kival6 szakember, nagy tudasu fénok
volt, az egész magyar koétdipar tisztelte, be-
csulte tudasat, munkabiradsat. Emléke volt
munkatérsaiban, barataiban tovabb él.

K.V.



